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Уважаемый покупатель, уважаемая покупательница!

Настоящим Вы получаете инструкцию по эксплуатации на
купленное Вами изделие фирмы “КРОНЕ”.

Эта инструкция по эксплуатации содержит важную
информацию для использования и обслуживания машины
надлежащим образом.

Если эта инструкция по эксплуатации по каким-либо причинам
полностью или частично придет в негодность, то указав номер,
данный на оборотной стороне Вы сможете получить новую
инструкцию по эксплуатации на Ваш агрегат.

Декларация соответствия нормам ЕС

Мы

как изготовитель указанного ниже изделия, настоящим заявляем на собственную
ответственность,что

машина: Пресс-подборщик тюков Krone
тип / типы: Round Pack 1250/Round Pack 1250 MultiCut,

Round Pack 1550/Round Pack 1550 MultiCutC

для которой выдан этот декларация , отвечает соответствующим положениям

директивы ЕС 2006/42/EG (машины) и директивы ЕС 2004/108/EG (ЭМС)

Подписавший настоящий декларация  управляющий фирмы является ответственным за
составление технической документации.

Шпелле, 15.04.2010  г.

Dr.-Ing. Josef Horstmann
(управляющий фирмы по проектированию и развитию)

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle

Год выпуска: № машины:
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Общие сведения

1 Общие сведения

Эта инструкция по эксплуатации содержит
основные правила, которые необходимо
соблюдать при навешивании агрегата,
эксплуатации и техническом обслуживании.

При работе необходимо соблюдать не только
общие правила по технике безопасности,
приведенные в пунктах главы “Безопасность”, но
также специальные правила по технике
безопасности, имеющиеся в других главах.

1.1 Назначение

Рулонный пресс-подборщик Раунд Пак 1250;
Раунд Пак 1250 МультиКат; Раунд Пак 1550 и
Раунд Пак 1550 МультиКат являются пресс-
подборщиками с уплотняющей камерой. Они
спрессовывают такие материалы, как сено,
солома и травяной силос в рулоны.
Неизменяемая уплотняющая камера пресс-
подборщика Раунд Пак 1250 дает возможность
спрессовывать рулоны диаметром около 1,25 м,
Раунд Пак 1550 - диаметром около 1,55 м.
Ширина рулонов составляет 1,20 м. Рулонные
пресс-подборщики оснащены аппаратом для
двойной вязки шпагатом и/или устройством для
обматывания сеткой.

1.2 Технические характеристики

1.2.1 Общие сведения

Эта инструкция по эксплуатации действительна
для рулонных пресс-подборщиков Раунд Пак 1250;
Раунд Пак 1250 МультиКат; Раунд Пак 1550 и Раунд
Пак 1550 МультиКат начиная с агрегата №: 540.680.

1.2.2 Адрес производителя

Машиненфабрик Бернард Кроне ГмбХ
ул. Хайнрих Кроне 10
D-48480 Шпелле (Германия)
Телефон: 0 59 77/935-0
Телефакс: 0 59 77/935-339
E-Mail: Info.ldm@krone.de

1.2.3 Свидетельство

Сертификат соответствия ЕС
согласно директиве
Смотрите на оборотной стороне титульного листа.

1.2.4 Маркировка

Тип

Год выпуска

Агрегат №

Маркировка имеет юридическую
силу. Ее запрещается изменять или
приводить в неразборчивое
состояние!

1.2.5 Данные необходимые для
запросов и заказов

Для запросов, по интересующим вопросам,
касающихся агрегата и заказов запасных частей
необходимо указывать типовое обозначение,
идентификационный номер и год выпуска
агрегата.

Применение оригинальных
запасных частей и принадлежностей,
одобренных производителем,
обеспечат надежность эксплуатации.
Использование других деталей может
привести к снятию ответственности за
возникшие в результате этого
последствия.

Параметры машины находятся на фирменной
табличке (1). Она находится с правой стороны
агрегата под откидным боковым щитком.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10 D-48480 Spelle

Made in
Germany
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1.2.6 Применение по назначению

Рулонный пресс-подборщик Раунд Пак 1250/
МультиКат и Раунд Пак 1550/ МультиКат
предусмотрен исключительно для обычного
применения при сельскохозяйственных работах
(применение по назначению).
Любое другое выходящее за эти рамки
применение считается не по назначению. За
возникшие вследствие этого повреждения
производитель ответственности не несет; риск за
это принимает на себя только пользователь.
К применению по назначению относятся также
соблюдение условий эксплуатации, рекомендаций
по техническому обслуживанию и планово-
предупредительному ремонту, предписываемых
производителем.
Допустимый прессуемый материал:
Это сельскохозяйственные стебельчатые культуры
такие, как сено, солома, травяной силос.

Ñáîð è ñïðåññîâûâàíèå äðóãèõ
êóëüòóð äîïóñêàåòñÿ òîëüêî ïîñëå
ñîãëàñîâàíèÿ ñ ïðîèçâîäèòåëåì.
Íåèçìåííûì óñëîâèåì â êàæäîì

ñëó÷àå ÿâëÿåòñÿ óêëàäêà â âàëêè è
ñàìîñòîÿòåëüíûé ñáîð êóëüòóð
ïîäáîðùèêîì.

Задний клапан уплотняющей камеры раз-
решается использовать лишь тогда, когда
пресс-подборщик надлежащим образом
агрегатирован с трактором, так как в про-
тивном случае пресс-подборщик может
опрокинуться назад.

1.2.8 Срок службы машины

• Срок службы данной машины сильно зависит от
надлежащего обращения и технического
обслуживания, а также от условий
эксплуатации.

• Соблюдением руководств и указаний данной
инструкции по эксплуатации можно достичь
перманентной эксплуатационной готовности и
длительного срока службы машины.

• После каждого сезона эксплуатации всю
машину необходимо основательно проверить на
износ и другие повреждения.

• Перед последующим сезоном эксплуатации
необходимо заменить поврежденные и
изношенные детали.

• После пяти лет эксплуатации машины
необходимо провести полную диагностику
машины и по результатам этой проверки
сделать выводы о возможности дальнейшей
эксплуатации машины.

• Теоретически срок службы данной машины
неограничен, так как все изношенные или
поврежденные детали могут быть заменены.

1.2.7 Îáùèå òåõíè÷åñêèå
õàðàêòåðèñòèêè

• Äâèæåíèå ïî äîðîãàì ðàçðåøàåòñÿ òîëüêî ñ
ïóñòîé óïëîòíÿþùåé êàìåðîé.

• Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìàÿ ñêîðîñòü äâèæåíèÿ: 40
êì/÷àñ.

• Òðàêòîðû, ðàáîòàþùèå ñ àãðåãàòàìè áåç
òîðìîçîâ, äîëæíû èìåòü òàêóþ ñîáñòâåííóþ
ìàññó, êîòîðàÿ ñîîòâåòñòâóåò ñîáñòâåííîìó âåñó
ïðåññ-ïîäáîðùèêà ñ ïóñòîé óïëîòíÿþùåé
êàáèíîé.

• Åñëè àãðåãàò èìååò ðàçðåøåíèå íà ýêñïëóàòàöèþ,
òî íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïîëîæåíèÿ ýòîãî
ðàçðåøåíèÿ!

• Ïðè ýêñïëóàòàöèè ïðåññ-ïîäáîðùèêà íà ïîëå
çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü îïîðíóþ íàãðóçêó 600 êã
(íà êðþêå).

• Ïðè ïåðåäâèæåíèè ïî äîðîãå ýëåêòðè÷åñêîå
óïðàâëåíèå íåîáõîäèìî îòêëþ÷àòü.
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Тип Round Pack 1250 Round Pack 1250 MultiCut
(без измельчителя подобранной (без измельчителя подобранной

массы) массы)
Ось Одинарная ось Сдвоенная ось Одинарная ось Сдвоенная ось
Подборщик (ширина) 1600      1950 1600      1950 1600 1950 1600 1950

Ширина пр. 11.5/80-15 2460 2570 2735 2460 2570 2735
15.0/55-17 2560 2570 2840 2560 2570 2840

19.0/45-17 2670 2950 2670 2950

500/50-17 2700 – 2700 –

Допустимые масса и нагрузки           см. данные на фирменной табличке

Ширина колеи 2150 2430 2150 2430
Шины     11.5/80-15.3/10 PR

15.0/55-17/10 PR

19.0/45-17/10 PR

500/50-17/10 PR – 500/50-17/10 PR –

Длина прибл. 4200

Высота прибл.     2250

500/50-17 2300

Ширина подборщика (DIN) 1950
Размер тюка Диаметр,прибл.     1250

    Ширина, прибл. 1200

Требуемая мощность, прибл. 36 кВт (50 л.с.)

Число оборотов на входе (ВОМ) 540 об/мин
 Макс. допустимое рабочее

давление гидравлич. системы 200 бар

Освещение 12 Вольт - 7-полюсный штекер (DIN)

Управление 12 Вольт - 3-полюсный штекер (DIN)

Шпагат Хранение на Полимерный шпагат 400 - 600 м/кг
открытом воздухе

Хранение под крышей Сизалевый шпагат 150 - 330 м/кг

Сетка
Ширина 1250 ± 5 мм

Длина гильзы 1250 - 1270 мм

Внутр. диам. гильзы Ж 75 - 80 мм

Диаметр рулона макс. 310 мм (3000 м рулон)

Перегр.предохранит. (кард.вал)
фрикционная муфта 1300 Нм –

сцепная муфта 1300 Нм 1500 Нм

1.2.9 Технические характеристики Раунд Пак 1250/Раунд Пак 1250 МультиКат

540 об/мин

Электр.подкл.
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Тип Round Pack 1550 Round Pack 1550 MultiCut
(без измельчителя подобранной (без измельчителя подобранной

массы) массы)
Ось Одинарная ось Сдвоенная ось Одинарная ось Сдвоенная ось
Подборщик (ширина) 1600     1950 1600      1950 1600       1950   1600 1950

Ширина пр. 11.5/80-15 2460 2570 2735 2460 2570 2735

15.0/55-17 2560 2570 2840 2560 2570 2840

19.0/45-17 2670 2950 2670 2950

500/50-17 2700 – 2700 –

  Допустимые масса и нагрузки           см. данные на фирменной табличке
Ширина колеи 2150 2430 2150 2430

Шины 11.5/80-15.3/10 PR

15.0/55-17/10 PR

19.0/45-17/10 PR

500/50-17/10 PR – 500/50-17/10 PR –

Длина прибл. 4360

Высота прибл. 2620

500/50-17 2670

Ширина подборщика (DIN)  1950

Размер тюка Диаметр,прибл. 1550

Ширина, прибл. 1200

Требуемая мощность, прибл. 40 кВт (55 л.с.)

Число оборотов на входе(ВОМ) 540 об/мин

  Макс. допустимое рабочее
давление гидравлич. системы 200 бар

Освещение 12 Вольт - 7-полюсный штекер (DIN)

Управление 12 Вольт - 3-полюсный штекер (DIN)

Шпагат Хранение на
открытом воздухе Полимерный шпагат 400 - 600 м/кг

Хранение под крышей Сизалевый шпагат 150 - 330 м/кг

Сетка

Ширина 1250 ± 5мм

Длина гильзы 1250 - 1270 мм

Внутр. диам. гильзы ш 75 - 80 мм

Диаметр рулона макс. 310 мм (3000 м рулон)

Перегр.предохранит. (кард.вал)

фрикционная муфта 1300 Нм –

сцепная муфта 1300 Нм 1500 Нм

1.2.10 Технические характеристики Раунд Пак 1550/Раунд Пак 1550 МультиКат

540 об/мин

Электр.подкл.
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2 Áåçîïàñíîñòü

2.1 Ñèìâîëû ññûëîê è óêàçàíèé â
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè

Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè èìåþùèåñÿ â
ýòîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè îáîçíà÷åíû
íèæåóêàçàííûìè ñèìâîëàìè. Íåñîáëþäåíèå ýòèõ
ïðàâèë ìîæåò áûòü îïàñíûì äëÿ ëþäåé

Ñèìâîë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè â ñîîòâåòñòâèè ñ
DIN 4844 - W9

Îáùèå ïðèíöèïû äåéñòâèÿ îáîçíà÷àþòñÿ
ñëåäóþùèì ñèìâîëîì:

2.2 Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè
è ïðîôèëàêòèêè íåñ÷àñòíûõ
ñëó÷àåâ

2.2.1 Êâàëèôèêàöèÿ ïåðñîíàëà è
îáó÷åíèå

Ïîëüçîâàòüñÿ ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì,
ïðîèçâîäèòü òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è
ïëàíîâî-ïðåäóïðåäèòåëüíûé ðåìîíò ðàçðåøàåòñÿ
òîëüêî òåì ëèöàì, êîòîðûå ÿâëÿþòñÿ
ñïåöèàëèñòàìè â ýòîé îáëàñòè è áûëè îáó÷åíû
ïðàâèëàì òåõíèêè áåçîïàñíîñòè. Îòâåòñòâåííîñòü,
êîìïåòåíöèþ è êîíòðîëü ïåðñîíàëà äîëæåí
ðåãóëèðîâàòü ïîëüçîâàòåëü. Åñëè ó ïåðñîíàëà íåò
íåîáõîäèìûõ çíàíèé, òîãäà íåîáõîäèìî
ïðîèçâåñòè îáó÷åíèå è èíñòðóêòàæ. Êðîìå ýòîãî
ïîëüçîâàòåëü äîëæåí îáåñïå÷èòü ïîíèìàíèå
ñîäåðæàíèÿ èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè.

2.2.2 Âîçìîæíûå îïàñíîñòè â ðåçóëüòàòå
íåñîáëþäåíèÿ ïðàâèë òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè

Íåñîáëþäåíèå ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè
ìîæåò ïðèâåñòè ê âîçíèêíîâåíèþ îïàñíîñòè äëÿ
ëþäåé, îêðóæàþùåé ñðåäû è àãðåãàòà.
Íåñîáëþäåíèå ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè
ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîòåðå ïðàâ íà ïðåòåíçèè ïî
âîçìåùåíèþ óáûòêîâ.
Â îòäåëüíûõ ñëó÷àÿõ, íàïðèìåð,  íåñîáëþäåíèå
ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñëåäóþùèì íåãàòèâíûì ïîñëåäñòâèÿì:

- óãðîçà ëþäÿì â ðåçóëüòàòå íåçàùèùåííîñòè
ðàáî÷èõ çîí;

- îòêàç âàæíûõ ôóíêöèé àãðåãàòà;
- íåâîçìîæíîñòü ïðîâåäåíèÿ òåõíè÷åñêîãî

îáñëóæèâàíèÿ è ðàáîò ïî óõîäó;
- óãðîçà ëþäÿì â ðåçóëüòàòå ìåõàíè÷åñêîãî è

õèìè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ;
- íàíåñåíèå óùåðáà îêðóæàþùåé ñðåäå â

ðåçóëüòàòå óòå÷êè ãèäðàâëè÷åñêîãî ìàñëà.

2.2.3×òî çíà÷èò ðàáîòàòü ñîáëþäàÿ
ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïðàâèëà òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè, ïðèâåäåííûå â ýòîé èíñòðóêöèè ïî
ýêñïëóàòàöèè, èìåþùèåñÿ ïðåäïèñàíèÿ ïî
ïðîôèëàêòèêå íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ, à òàêæå, ïðè
íàëè÷èè, òåõíîëîãè÷åñêèå èíñòðóêöèè, ïðàâèëà
ýêñïëóàòàöèè è òåõíèêè áåçîïàñíîñòè
îðãàíèçàöèè, êîòîðàÿ ýêñïëóàòèðóåò àãðåãàò.
Îáÿçàòåëüíûìè ÿâëÿþòñÿ ïðåäïèñàíèÿ ïî îõðàíå
òðóäà è òåõíèêå áåçîïàñíîñòè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ïðîôåññèîíàëüíîãî ñîþçà.
Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïðàâèëà òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè ïðîèçâîäèòåëÿ èçäåëèÿ.

Óêàçàíèÿ ðàçìåùåííûå íåïîñðåäñòâåííî íà
àãðåãàòå äîëæíû íåïðåìåííî ñîáëþäàòüñÿ è
íàõîäèòüñÿ â ñîñòîÿíèè, ïðèãîäíîì äëÿ ÷òåíèÿ.
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Ïðè äâèæåíèè ïî îáùåñòâåííûì äîðîãàì
íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ñîîòâåòñòâóþùèå
ïðåäïèñàíèÿ (â Ôåäåðàòèâíîé Ðåñïóáëèêå
Ãåðìàíèè òàêîâûìè ÿâëÿþòñÿ “Òåõíè÷åñêèå
òðåáîâàíèÿ ê ýêñïëóàòàöèè áåçðåëüñîâîãî
òðàíñïîðòà” è “Ïðàâèëà äîðîæíîãî äâèæåíèÿ”).

2.2.4Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è
ïðîôèëàêòèêè  íåñ÷àñòíûõ
ñëó÷àåâ

1. Íàðÿäó ñ óêàçàíèÿìè íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà
ïî ýêñïëóàòàöèè ñîáëþäàéòå, òàêæå
äåéñòâóþùèå îáùèå ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè è
ïðàâèëà ïî ïðåäóïðåæäåíèþ íåñ÷àñòíûõ
ñëó÷àåâ!

2. Óñòàíîâëåííûå ïðåäóïðåæäàþùèå è
óêàçàòåëüíûå òàáëè÷êè äàþò âàæíûå
óêàçàíèÿ äëÿ áåçîïàñíîé ðàáîòû;
ñîáëþäåíèå ïðàâèë ñëóæèò Âàøåé
áåçîïàñíîñòè!

3. Ïðè ïåðåäâèæåíèè ïî îáùåñòâåííûì
äîðîãàì íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü
ñîîòâåòñòâóþùèå ïðàâèëà!

4. Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû îçíàêîìüòåñü ñî
âñåìè óñòðîéñòâàìè è îðãàíàìè óïðàâëåíèÿ,
à òàêæå èõ ôóíêöèÿìè. Íà ýòî óæå íå áóäåò
âðåìåíè âî âðåìÿ ðàáîòû!

5. Îäåæäà ïîëüçîâàòåëåé äîëæíà áûòü ïëîòíî
îáëåãàþùåé. Íå îäåâàéòå ñâîáîäíóþ
îäåæäó!

6. Âî èçáåæàíèå âîçãîðàíèÿ äåðæèòå ìàøèíó â
÷èñòîòå!

7. Ïåðåä íà÷àëîì äâèæåíèÿ è ââîäîì â
ýêñïëóàòàöèþ êîíòðîëèðóéòå áëèçëåæàùóþ
çîíó (Äåòè!). Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû âñåãäà
áûë äîñòàòî÷íûé îáçîð!

8. Íå ðàçðåøàåòñÿ ïåðåâîçêà ïàññàæèðà íà
àãðåãàòå âî âðåìÿ ðàáîòû è
òðàíñïîðòèðîâêå!

9. Îðóäèÿ íåîáõîäèìî àãðåãàòèðîâàòü è
ôèêñèðîâàòü ñîãëàñíî ïðåäïèñàíèÿì è
òîëüêî íà ñîîòâåòñòâóþùèå ïðåäïèñàíèÿì
óñòðîéñòâà!

10. Ïðè óñòàíîâêå è ñíÿòèè îïîðíûõ óñòðîéñòâ
ïðèâîäèòå àãðåãàò â ñîîòâåòñòâóþùåå
ïîëîæåíèå!

11. Ïðè íàâåøèâàíèè è ñíÿòèè àãðåãàòîâ íà èëè
ñ òðàêòîð(à) òðåáóåòñÿ îñîáå âíèìàíèå!

12. Áàëëàñòû óñòàíàâëèâàéòå òîëüêî ñîãëàñíî
ïðåäïèñàíèÿì íà ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ýòîãî
òî÷êè êðåïëåíèÿ!

13. Ñîáëþäàéòå äîïóñòèìûå íàãðóçêè íà îñü,
îáùèé âåñ è òðàíñïîðòíûå ãàáàðèòû!

14. Òðàíñïîðòíîå îáîðóäîâàíèå, òàêîå êàê,
íàïðèìåð, îñâåòèòåëüíûå ïðèáîðû,

ïðåäóïðåæäàþùèå óñòðîéñòâà è çàùèòíûå
ïðèñïîñîáëåíèÿ íåîáõîäèìî ïðîâåðÿòü è
óñòàíàâëèâàòü!

15. Âñå ïðèâîäíûå ýëåìåíòû (òðîñû, öåïè,
ñèñòåìû òÿã è ðû÷àãîâ è ò.ä.) óñòðîéñòâ
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ äîëæíû áûòü
ïðîëîæåíû òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè â
ëþáîì òðàíñïîðòíîì è ðàáî÷åì ïîëîæåíèè
íå âûçûâàëè íåïðåäóñìîòðåííîãî íà÷àëà
äâèæåíèÿ.

16. Äëÿ ïåðåäâèæåíèÿ ïî äîðîãàì îðóäèÿ
íåîáõîäèìî ïðèâîäèòü â íàäëåæàùåå
ïîëîæåíèå è ôèêñèðîâàòü ñîãëàñíî
ïðåäïèñàíèÿì ïðîèçâîäèòåëÿ!

17. Âî âðåìÿ äâèæåíèÿ çàïðåùàåòñÿ ïîêèäàòü
âîäèòåëüñêîå ìåñòî!

18. Ñêîðîñòü äâèæåíèÿ âñåãäà äîëæíà
ñîîòâåòñòâîâàòü óñëîâèÿì îêðóæàþùåé
ñðåäû! Íåîáõîäèìî èçáåãàòü äâèæåíèÿ íà
ïîäúåì è ïîä óêëîí, ïîïåðå÷íîãî äâèæåíèÿ
ïî îòêîñàì, à òàêæå ðåçêèõ ïîâîðîòîâ!

19. Íàâåñíîå îáîðóäîâàíèå, à òàêæå áàëëàñòíûå
ãðóçû âëèÿþò íà äèíàìè÷åñêèå ñâîéñòâà, íà
óïðàâëÿåìîñòü è ñâîéñòâà ïðè òîðìîæåíèè! Â
ñâÿçè ñ ýòèì íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà
óïðàâëÿåìîñòüþ è òîðìîçíûìè ñâîéñòâàìè!

20. Ïðè ïðîõîæäåíèè ïîâîðîòîâ íåîáõîäèìî
ïðèíèìàòü âî âíèìàíèå âåñ âûñòóïàþùèõ
àãðåãàòîâ è/èëè èíåðöèîííóþ ìàññó
àãðåãàòîâ!

21. Àãðåãàòû ðàçðåøàåòñÿ ýêñïëóàòèðîâàòü
òîëüêî â òîì ñëó÷àå, êîãäà óñòàíîâëåíû è
ïðèâåäåíû â ôóíêöèîíàëüíîå ïîëîæåíèå âñå
çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ!

22. Çàïðåùàåòñÿ íàõîäèòüñÿ â çîíå ïðîèçâîäñòâà
ðàáîò!

23. Çàïðåùàåòñÿ íàõîäèòüñÿ â çîíå âðàùåíèÿ è
ðàñêà÷èâàíèÿ àãðåãàòà!

24. Ãèäðàâëè÷åñêóþ îòêèäíóþ ðàìó ðàçðåøàåòñÿ
ïðèâîäèòü â äåéñòâèå ëèøü òîãäà, êîãäà â
çîíå ïîâîðîòà íåò ëþäåé!

25. ×àñòè ïðèâîäèìûå â äåéñòâèå ïîñòîðîííåé
ñèëîé (íàïðèìåð, ãèäðàâëè÷åñêèå) èìåþò
ìåñòà ñæàòèÿ è ìåñòà ïîäâåðãàåìûå
êàñàòåëüíîìó íàïðÿæåíèþ!

26. Ïåðåä òåì, êàê Âû ïîêèäàåòå òðàêòîð àãðåãàò
íåîáõîäèìî îïóñòèòü íà çåìëþ, çàãëóøèòü
äâèãàòåëü è âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ!

27. Çàïðåùàåòñÿ íàõîäèòüñÿ ìåæäó òðàêòîðîì è
àãðåãàòîì, åñëè òðàêòîð íå çàùèùåí îò
îòêàòûâàíèÿ ïðè ïîìîùè ñòîÿíî÷íîãî
òîðìîçà è/èëè ïðîòèâîîòêàòíûõ óïîðîâ äëÿ
êîëåñ!
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,

2.2.5Íàâåñíûå îðóäèÿ

1. Îðóäèÿ íåîáõîäèìî çàùèòèòü îò
ñàìîïðîèçâîëüíîãî íà÷àëà äâèæåíèÿ!

2. Ó÷èòûâàòü ìàêñ. äîïóñòèìóþ îïîðíóþ ìàññó
ñöåïíîãî óñòðîéñòâà, ìàÿòíèêîâîãî
ïðèöåïíîãî óñòðîéñòâà èëè çàìêà!

3. Ïðè íàâåñêå äûøëà íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà
äîñòàòî÷íîé ïîäâèæíîñòüþ â òî÷êå êðåïëåíèÿ!

2.2.6Ðàáîòà ñ âàëîì îòáîðà ìîùíîñòè

1. Íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òîëüêî òå âàëû
îòáîðà ìîùíîñòè, êîòîðûå ïðåäïèñàíû
ïðîèçâîäèòåëåì!

2. Çàùèòíàÿ òðóáêà è çàùèòíûé êîëïàê
êàðäàííîãî âàëà, çàùèòà âàëà îòáîðà
ìîùíîñòè, òàêæå è ñî ñòîðîíû íàâåñíîãî
îðóäèÿ, äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû è
íàõîäèòüñÿ â íàäëåæàùåì ñîñòîÿíèè!

3. Íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà íàëè÷èåì, ñîãëàñíî
ïðåäïèñàíèé, çàùèò êàðäàííîãî âàëà â
òðàíñïîðòíîì è ðàáî÷åì ïîëîæåíèÿõ!

4. Íàâåøèâàíèå è ñíÿòèå êàðäàííîãî âàëà
íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü òîëüêî ïðè
îòêëþ÷åííîì âàëå îòáîðà ìîùíîñòè,
çàãëóøåííîì äâèãàòåëå è âûíóòîì êëþ÷å èç
çàìêà çàæèãàíèÿ!

5. Ïðè ïðèìåíåíèè êàðäàííûõ âàëîâ ñ
ïðåäîõðàíèòåëüíîé èëè îáãîííîé ìóôòîé,
êîòîðûå íå çàêðûòû ñî ñòîðîíû òðàêòîðà
çàùèòíûì óñòðîéñòâîì, òî
ïðåäîõðàíèòåëüíóþ èëè îáãîííóþ ìóôòó
íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü ñî ñòîðîíû
îðóäèÿ!

6. Âñåãäà ñëåäèòå çà ïðàâèëüíûì ìîíòàæîì è
ôèêñèðîâàíèåì êàðäàííîãî âàëà!

7. Çàùèòó êàðäàííîãî âàëà çàôèêñèðóéòå, ÷òîáû
íå ïðîèñõîäèëî ñîâìåñòíîãî âðàùåíèÿ
íàâåñèâ öåïü.

8. Ïåðåä âêëþ÷åíèåì âàëà îòáîðà ìîùíîñòè
óáåäèòåñü â òîì, ÷òîáû âûáðàííàÿ ÷àñòîòà
âðàùåíèÿ âàëà îòáîðà ìîùíîñòè òðàêòîðà
ñîîòâåòñòâîâàëà äîïóñòèìîé ÷àñòîòå
âðàùåíèÿ îðóäèÿ!

9. Ïåðåä âêëþ÷åíèåì âàëà îòáîðà ìîùíîñòè
ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû íèêòî íå íàõîäèëñÿ â
îïàñíîé çîíå îðóäèÿ!

10. Íèêîãäà íå âêëþ÷àéòå âàë îòáîðà ìîùíîñòè
ïðè çàãëóøåííîì äâèãàòåëå!

11. Ïðè ïðîèçâîäñòâå ðàáîò ñ âàëîì îòáîðà
ìîùíîñòè çàïðåùàåòñÿ íàõîäèòüñÿ â çîíå
âðàùàþùèõñÿ âàëà îòáîðà ìîùíîñòè è

êàðäàííîãî âàëà.
12. Ïðè ñèëüíî èçìåíÿåìîì óãëå êàðäàííîãî

âàëà è, åñëè íåò íåîáõîäèìîñòè â âàëå
îòáîðà ìîùíîñòè, òî åãî ëó÷øå îòêëþ÷àòü!

13. Âíèìàíèå! Ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ âàëà îòáîðà
ìîùíîñòè èìååòñÿ îïàñíîñòü èç-çà äâèæåíèÿ
èíåðöèîííîé ìàññû! Â ýòî âðåìÿ íå
ïîäõîäèòå ê îðóäèþ. Òîëüêî êîãäà îðóäèå
îñòàíîâèëîñü ïîëíîñòüþ è èíåðöèîííàÿ ìàññà
çàôèêñèðîâàíà ïîñðåäñòâîì òîðìîçà
ðàçðåøàåòñÿ ñ íèì ðàáîòàòü.

14. ×èñòêà, ñìàçêà èëè íàëàäêà îðóäèé ñ
ïðèâîäîì îò âàëà îòáîðà ìîùíîñòè èëè âàëà
îòáîðà ìîùíîñòè íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü
òîëüêî ïðè âûêëþ÷åííîì âàëå îòáîðà
ìîùíîñòè, çàãëóøåííîì äâèãàòåëå è âûíóòîì
êëþ÷å èç çàìêà çàæèãàíèÿ! Íåîáõîäèìî
óñòàíîâèòü òîðìîç íà èíåðöèîííóþ ìàññó.

15. Ñîáðàííûé êàðäàííûé âàë íåîáõîäèìî
óëîæèòü íà ïðåäóñìîòðåííîå äëÿ ýòîãî
êðåïëåíèå!

16. Ïîñëå ñíÿòèÿ êàðäàííîãî âàëà íà õâîñòîâèê
âàëà îòáîðà ìîùíîñòè íåîáõîäèìî íàäåòü
çàùèòíûé êîæóõ!

17. Ïðè âîçíèêíîâåíèè ïîâðåæäåíèé èõ
íåîáõîäèìî íåçàìåäëèòåëüíî óñòðàíÿòü, ò.å.
ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû ñ àãðåãàòîì!

2.2.7 Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñèñòåìà

1. Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñèñòåìà íàõîäèòñÿ ïîä
äàâëåíèåì!

2. Ïðè ïðèñîåäèíåíèè ãèäðàâëè÷åñêèõ
öèëèíäðîâ è ìîòîðîâ ñëåäèòå çà ïðàâèëüíûì
ïîäêëþ÷åíèåì ãèäðàâëè÷åñêèõ øëàíãîâ!

3. Ïðè ïîäêëþ÷åíèè ãèäðàâëè÷åñêèõ øëàíãîâ ê
ãèäðîñèñòåìå òðàêòîðà ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû
â ýòî âðåìÿ ãèäðîñèñòåìû òðàêòîðà è àãðåãàòà
íå íàõîäèëèñü ïîä äàâëåíèåì!

4. Ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì ñîåäèíåíèè òðàêòîðà è
àãðåãàòà ñîåäèíèòåëüíûå ìóôòû è øòåïñåëè
ñîåäèíèòåëüíûõ ìóôò äîëæíû áûòü ïîìå÷åíû,
÷òîáû èñêëþ÷èòü íåïðàâèëüíîå óïðàâëåíèå!
Ñëåäñòâèåì íåïðàâèëüíîãî ïîäêëþ÷åíèÿ
áóäåò íåïðàâèëüíîå ôóíêöèîíèðîâàíèå.
(íàïðèìåð, âìåñòî ïîäúåìà/îïóñêàíèå).
Èìååòñÿ îïàñíîñòü âîçíèêíîâåíèÿ
íåñ÷àñòíîãî ñëó÷àÿ!

5. Ðåãóëÿðíî êîíòðîëèðóéòå ãèäðàâëè÷åñêóþ
ïðîâîäêó è ïðè ïîâðåæäåíèè èëè ñòàðåíèè
øëàíãè íåîáõîäèìî çàìåíÿòü! Øëàíãè
èñïîëüçóåìûå â êà÷åñòâå çàìåíû äîëæíû
ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì ïðîèçâîäèòåëÿ
àãðåãàòà!

6. Ïðè ïîèñêå ìåñò óòå÷êè âî èçáåæàíèå
ïîëó÷åíèÿ òðàâìû ïðèìåíÿéòå ïîäõîäÿùèå
äëÿ ýòîé öåëè âñïîìîãàòåëüíûå âåùåñòâà!
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7. Æèäêîñòü âûõîäÿùàÿ ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì
(ãèäðàâëè÷åñêîå ìàñëî) ìîæåò ïðîíèêíóòü
ñêâîçü êîæó è ñòàòü ïðè÷èíîé òÿæåëûõ òðàâì!
Ïðè òðàâìèðîâàíèè íåîáõîäèìî íåìåäëåííî
îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó! Èìååòñÿ îïàñíîñòü
çàðàæåíèÿ!

8. Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò íà ãèäðàâëè÷åñêîé
ñèñòåìå àãðåãàòû íåîáõîäèìî îïóñòèòü,
îñâîáîäèòü ñèñòåìó îò äàâëåíèÿ è çàãëóøèòü
äâèãàòåëü!

2.2.8Êîëåñà

1. Ïðè ïðîâåäåíèè ðàáîò ñ ïîêðûøêàìè ñëåäèòå
çà òåì, ÷òîáû àãðåãàò áûë íàäåæíî
óñòàíîâëåí è çàôèêñèðîâàí îò îòêàòûâàíèÿ
(ïðè ïîìîùè ïðîòèâîîòêàòíûõ óïîðîâ äëÿ
êîëåñ).

2. Ìîíòàæ êîëåñ è ïîêðûøåê ïðåäïîëàãàåò
íàëè÷èå äîñòàòî÷íûõ çíàíèé è
ñîîòâåòñòâóþùèõ èíñòðóêöèÿì èíñòðóìåíòîâ!

3. Ðåìîíòíûå ðàáîòû íà øèíàõ è êîëåñàõ
ðàçðåøàåòñÿ ïðîèçâîäèòü òîëüêî
ñïåöèàëèñòàì è ïðè ïîìîùè ïîäõîäÿùèõ
èíñòðóìåíòîâ!

4. Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿéòå äàâëåíèå âîçäóõà â
øèíàõ! Ñîáëþäàéòå íåîáõîäèìîå äàâëåíèå
âîçäóõà!

2.2.9 Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå

1. Ðàáîòû ïî ðåìîíòó, òåõîáñëóæèâàíèþ, ÷èñòêå,
à òàêæå ïî óñòðàíåíèþ ñáîåâ íåîáõîäèìî
ïðèíöèïèàëüíî ïðîèçâîäèòü òîëüêî ïðè
îòêëþ÷åííîì ïðèâîäå è çàãëóøåííîì
äâèãàòåëå! Âûíèìàéòå êëþ÷ èç çàìêà
çàæèãàíèÿ! Óñòàíàâëèâàéòå òîðìîç
èíåðöèîííîé ìàññû.

2. Ïðîâåðÿéòå ïëîòíîñòü ïîñàäêè ãàåê è áîëòîâ
è ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäòÿãèâàéòå!

3. Ïðè ïðîâåäåíèè òåõîáñëóæèâàíèÿ íà
ïîäíÿòîì àãðåãàòå âñåãäà ïîäïèðàéòå åãî
ñîîòâåòñòâóþùèìè îïîðíûìè ýëåìåíòàìè!

4. Ïðè èçìåíåíèè ðàáî÷èõ îðãàíîâ ïóòåì
îáðåçàíèÿ èñïîëüçóéòå ïîäõîäÿùèå
èíñòðóìåíòû è ðóêàâèöû!

5. Ìàñëà, ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë è ôèëüòðû
íåîáõîäèìî óòèëèçèðîâàòü íàäëåæàùèì
îáðàçîì!

6. Ïåðåä ðàáîòàìè ñ ýëåêòðîïðèáîðàìè âñåãäà
îòêëþ÷àéòå ïîäà÷ó íàïðÿæåíèÿ â
ýëåêòðè÷åñêóþ ñèñòåìó!

7. Åñëè çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ ïîäâåðãàþòñÿ
èçíîñó, èõ íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî
êîíòðîëèðîâàòü è ñâîåâðåìåííî çàìåíÿòü!

8. Ïðè âûïîëíåíèè ýëåêòðîñâàðî÷íûõ ðàáîò íà
òðàêòîðå è íàâåñíîì îáîðóäîâàíèè
îòñîåäèíÿéòå çàæèìû êàáåëÿ îò ãåíåðàòîðà è
àêêóìóëÿòîðà!

9. Çàïàñíûå ÷àñòè ïî ìåíüøåé ìåðå äîëæíû
ñîîòâåòñòâîâàòü òåõíè÷åñêèì òðåáîâàíèåì
ïðîèçâîäèòåëÿ àãðåãàòà!
Ýòî óñëîâèå âûïîëíÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì
ïðèìåíåíèÿ îðèãèíàëüíûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
ôèðìû “ÊÐÎÍÅ”!

10. Ïðè àêêóìóëèðîâàíèè ãàçà äëÿ çàïîëíåíèÿ
íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü òîëüêî àçîò -
Âçðûâîîïàñíî!

2.2.10 Ñàìîñòîÿòåëüíîå èçìåíåíèå
êîíñòðóêöèè. Çàïàñíûå ÷àñòè.

Ñàìîñòîÿòåëüíîå èçìåíåíèå àãðåãàòà äîïóñòèìû
òîëüêî ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ ïðîèçâîäèòåëåì.
Îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå ÷àñòè è îäîáðåííûå
ïðîèçâîäèòåëåì ïðèíàäëåæíîñòè ñëóæàò Âàøåé
áåçîïàñíîñòè. Èñïîëüçîâàíèå äðóãèõ ÷àñòåé
ìîæåò ñíÿòü îòâåòñòâåííîñòü çà âîçíèêøèå
âñëåäñòâèå ýòîãî ïîñëåäñòâèÿ.

2.2.11 Íåäîïóñòèìûé ðåæèì
ýêñïëóàòàöèè

Íàäåæíîñòü ðàáîòû àãðåãàòîâ îáåñïå÷èâàåòñÿ
òîëüêî ïðè ïðèìåíåíèè ïî íàçíà÷åíèþ â
ñîîòâåòñòâèè ñ ãëàâîé “Îáùèå ñâåäåíèÿ” äàííîé
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè. Êàòåãîðè÷åñêè
çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü óêàçàííûå â òåõíè÷åñêîì
ïàñïîðòå ïðåäåëüíûå âåëè÷èíû.
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2.3.1 Ðàçìåùåíèå íà àãðåãàòå ïðåäîñòåðåãàþùèõ íàêëååê

Ïðàâûé áîê àãðåãàòà

Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê ôèðìû “ÊÐÎÍÅ” îñíàùåí âñåìè ïðåäîõðàíèòåëüíûìè óñòðîéñòâàìè
(çàùèòíûìè óñòðîéñòâàìè). Íå âî âñåõ ìåñòàõ ñ ïîâûøåííûì óðîâíåì îïàñíîñòè íà ýòîì àãðåãàòå
âîçìîæíî îáåñïå÷èòü ïîñòîÿííîå è ïîëíîå óäîáñòâî â ýêñïëóàòàöèè. Íà àãðåãàòå Âû íàéäåòå
ñîîòâåòñòâóþùèå ïðåäóïðåæäåíèÿ, êîòîðûå óêàçûâàþò íà âîçìîæíóþ îñòàâøóþñÿ îïàñíîñòü.
Ïðåäóïðåæäåíèÿ îá îïàñíîñòè èìåþò ôîðìó òàê íàçûâàåìûõ ïðåäóïðåæäàþùèõ çíàêîâ. Äàëåå Âû
íàéäåòå âàæíûå ñâåäåíèÿ î ðàçìåùåíèè ýòèõ óêàçàòåëüíûõ òàáëè÷åê, îá èõ çíà÷åíèè, à òàêæå
äîïîëíåíèÿ!

Õîðîøî îçíàêîìüòåñü ñ óêàçàíèÿìè ðàñïîëîæåííûõ íèæå ïðåäóïðåæäàþùèõ
çíàêîâ. Ðàñïîëîæåííûé ðÿäîì òåêñò è âûáðàííîå íà àãðåãàòå ìåñòî óêàçûâàþò íà
ñïåöèàëüíûå ìåñòà ñ ïîâûøåííîé ñòåïåíüþ îïàñíîñòè íà àãðåãàòå.

2.3 Ââåäåíèå

RBR0933B_1 
7 4 1

8

6

3

9

8
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1

Íîìåð çàêàçà: 939 471-1
(1õ)

Ïåðåä ââîäîì â
ýêñïëóàòàöèþ ïðî÷òèòå è
ñîáëþäàéòå
ðåêîìåíäàöèè è óêàçàíèÿ
èíñòðóêöèè ïî
ýêñïëóàòàöèè.

2

Íå ïðåâûøàòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà
îòáîðà ìîùíîñòè!
Ðàáî÷åå äàâëåíèå ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû
íå äîëæíî ïðåâûøàòü 200 áàð!

Íîìåð çàêàçà:
939 100-4 (1x)

3

Íîìåð çàêàçà:
942 196-1  (2x)

Íåëüçÿ áðàòüñÿ ðóêàìè â
òåõ ìåñòàõ, ãäå ÷àñòè
ìàøèíû ìîãóò ñäàâèòü
ðóêó, äî òåõ ïîð ïîêà ýòè
÷àñòè ïîäâèæíû.

4

Íîìåð çàêàçà:
 939 407-1  (2x)

Çàïðåùàåòñÿ áðàòüñÿ
ðóêàìè â çîíå
ïîäáîðùèêà âî âðåìÿ
ðàáîòû äâèãàòåëÿ è ïðè
ïîäêëþ÷åííîì âàëå
îòáîðà ìîùíîñòè.

Ëåâûé áîê àãðåãàòà

939 100-4

MAX. 540/min

MAX. 200 bar
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7

Íîìåð çàêàçà: 939 520-1 (2õ)

Îïàñíîñòü èç-çà
âðàùàþùåãîñÿ øíåêà.

8

Íîìåð çàêàçà: 942 002-4  (4x)

Ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ
çàêðûâàòü çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ.

5

Íîìåð çàêàçà: 939 125-1  (1x)

Íå áðàòüñÿ ðóêàìè ïîä
îáìàòûâàþùèì
óñòðîéñòâîì, ïîêà íîæè íå
ïðèâåäåíû â áåçîïàñíîå
ïîëîæåíèå.

6

Íîìåð çàêàçà: 939 521-1 (2õ)

Íå íàõîäèòüñÿ ïîä
ïîäíÿòûì çàäíèì
êëàïàíîì óïëîòíÿþùåé
êàìåðû, ïîêà íå çàêðûò
íà öèëèíäðå çàäíåãî
êëàïàíà íå çàêðûò.

9

Íîìåð çàêàçà: 939 529-0 (2õ)

Ãèäðîàêêóìóëÿòîð íàõîäèòñÿ ïîä
äàâëåíèåì ãàçà è ìàñëà. Äåìîíòàæ è
ðåìîíò äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ òîëüêî
ñîãëàñíî òåõíè÷åñêîãî ðóêîâîäñòâà. Íîìåð çàêàçà: 942 360-1  (1x)

 942 360-1

10

Çàäíèé êëàïàí
óïëîòíÿþùåé êàìåðû
ðàçðåøàåòñÿ ïðèâîäèòü â
äåéñòâèå òîëüêî òîãäà,
êîãäà ïðåññ-ïîäáîðùèê
íàäëåæàùèì îáðàçîì
àãðåãàòèðîâàí ñ òðàêòîðîì.
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2.3.2Ðàñïîëîæåíèå íà àãðåãàòå óêàçàòåëüíûõ òàáëè÷åê îáùåãî ñîäåðæàíèÿ

Ïðàâûé áîê àãðåãàòà

Ëåâûé áîê àãðåãàòà

RBR0933E
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Óêàçàòåëüíûå òàáëè÷êè äàþò óêàçàíèå íàÓêàçàòåëüíûå òàáëè÷êè äàþò óêàçàíèå íàÓêàçàòåëüíûå òàáëè÷êè äàþò óêàçàíèå íàÓêàçàòåëüíûå òàáëè÷êè äàþò óêàçàíèå íàÓêàçàòåëüíûå òàáëè÷êè äàþò óêàçàíèå íà
ñïåöèôè÷åñêèå îñîáåííîñòè àãðåãàòà, êîòîðûåñïåöèôè÷åñêèå îñîáåííîñòè àãðåãàòà, êîòîðûåñïåöèôè÷åñêèå îñîáåííîñòè àãðåãàòà, êîòîðûåñïåöèôè÷åñêèå îñîáåííîñòè àãðåãàòà, êîòîðûåñïåöèôè÷åñêèå îñîáåííîñòè àãðåãàòà, êîòîðûå
íåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ, ÷òîáûíåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ, ÷òîáûíåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ, ÷òîáûíåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ, ÷òîáûíåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ, ÷òîáû
îáåñïå÷èòü åãî áåçóïðå÷íóþ ðàáîòó.îáåñïå÷èòü åãî áåçóïðå÷íóþ ðàáîòó.îáåñïå÷èòü åãî áåçóïðå÷íóþ ðàáîòó.îáåñïå÷èòü åãî áåçóïðå÷íóþ ðàáîòó.îáåñïå÷èòü åãî áåçóïðå÷íóþ ðàáîòó.

1 3 939 194-1  (2x)278 415-2  (1x)

5 6 7 8942 111-0  (1x) 942 132-0  (1x) 939 361-1  (2x)

441 071-2  3,0 bar

441 072-2  3,5 bar

441 074-2  4,5 bar

 (2x)

10 278 393-1  (1x) 12 11278 400-5 278 401-5

13 942 038-1  (2x) 14 278 836-2 15 16939 145-1 (1x) 942 215-0 (1x)

17 942 211-1  (2x)
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Zulässige Höchstgeschwindigkeit

30 km/h
Betriebserlaubnis 
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3 Äî è ïîñëå ýêñïëóàòàöèè

3.1 Ïåðâûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ

Ïåðåä ïåðâûì ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ ðóëîííûé
ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî ïîëíîñòüþ ñîáðàòü è
ïðèñïîñîáèòü åãî ê ñîîòâåòñòâóþùåìó òðàêòîðó (ñì.
Ïðèëîæåíèå À “Ïåðâîå íàâåøèâàíèå”).
Åñëè òðàêòîð áóäåò ìåíÿòüñÿ, òî íåîáõîäèìî
ïðîâåðèòü ñîîòâåòñòâóþùèå óñòàíîâêè, à ïðè
íåîáõîäèìîñòè âûïîëíèòü ñíîâà:

• Âûñîòà äûøëà (ñì. Ïðèëîæåíèå À “Ïåðâîå
íàâåøèâàíèå”).

• Äëèíà êàðäàííîãî âàëà (ñì. Ïðèëîæåíèå À
“Ïåðâîå íàâåøèâàíèå”).

Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Íàðÿäó ñ îáùèìè ïðàâèëàìè ïðè ðàáîòå ñ ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü
äîïîëíèòåëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

• Äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, âñåõ âèäîâ ìîíòàæíûõ, ðåìîíòíûõ è íàëàäî÷íûõ
ðàáîò èìååòñÿ îñíîâíîé ïðèíöèï: àãðåãàò íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü. Çàôèêñèðîâàòü
òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îò íåïðåäóñìîòðåííîãî îòêàòûâàíèÿ.

• Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü äîñòàòî÷íî áåçîïàñíóþ äèñòàíöèþ
êî âñåì äâèæóùèìñÿ ÷àñòÿì ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà. Â îñîáåííîñòè ýòî
îòíîñèòñÿ ê îðãàíàì ïîäáèðàþùèì ïðåññóåìûé ìàòåðèàë. Çàáèâàíèå â ýòîé çîíå
íåîáõîäèìî óñòðàíÿòü òîëüêî ïðè îòêëþ÷åííîì âàëå îòáîðà ìîùíîñòè è
çàãëóøåííîì äâèãàòåëå.

• Çàïðåùàåòñÿ íàõîäèòüñÿ â çîíå äâèæåíèÿ êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû èëè ïîä
íåçàêðåïëåííûì êëàïàíîì. Ïðè òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè, ìîíòàæíûõ è ðåìîíòíûõ
ðàáîòàõ â óïëîòíÿþùåé êàìåðå èëè íà çàäíåì êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû èõ
íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî çàêðåïèòü ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî êðàíà. Çàãëóøèòå äâèãàòåëü
è âûíüòå êëþ÷ èç çàìêàì çàæèãàíèÿ.

• Íåëüçÿ îñòàâëÿòü ðàáîòàþùèì ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íà òðàêòîðå áåç
îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà.

• Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê ìîæåò ïðèâîäèòüñÿ â äåéñòâèå ïðè ÷àñòîòå âðàùåíèÿ ÂÎÌ
540 îá/ìèí.

• Èìååòñÿ îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû îò íîæåé äâîéíîãî âÿçàëüíîãî àïïàðàòà!
• Íà ñêëîíàõ ðóëîíû íåîáõîäèìî óêëàäûâàòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè íå ìîãëè

ñàìîïðîèçâîëüíî äâèãàòüñÿ. Ïîñðåäñòâîì ñâîåãî âåñà è öèëèíäðè÷åñêîé ôîðìû îíè
ìîãóò íåîæèäàííî íà÷àòü êàòèòüñÿ è âûçâàòü òÿæåëûå íåñ÷àñòíûå ñëó÷àè.
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3.2 Àãðåãàòèðîâàíèå

Ïðè àãðåãàòèðîâàíèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìûå îïîðíóþ è
ïðèöåïíóþ ìàññû òðàêòîðà.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè îïîðû èìååòñÿ îïàñíîñòü ïðèäàâèòü ðóêè è íîãè!

Ñîîòâåòñòâóþùèì ïðåäïèñàíèÿì îáðàçîì íàâåñèòü è
çàôèêñèðîâàòü ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íà
ïðèöåïíîì óñòðîéñòâå òðàêòîðà.

Îïîðó ïðèâåñòè â òðàíñïîðòíîå ïîëîæåíèå:

• Îïîðíûé äèñê (3) ïðè ïîìîùè êðèâîøèïíîé
ðóêîÿòêè (1) ïðèâåñòè â ïîëîæåíèå ïîä íàðóæíîé
òðóáîé.

• Ðàçîìêíóòü ôèêñèðóþùèé ïàëåö.
• Îïîðíóþ ñòîéêó (1) ïðèâåñòè â âåðõíåå ïîëîæåíèå.
• Óñòàíîâèòü ôèêñèðóþùèé ïàëåö (2).

Ïðè ïîäñîåäèíåíèè ãèäðàâëè÷åñêèõ
øëàíãîâ íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà òåì,
÷òîáû ñî ñòîðîíû òðàêòîðà è àãðåãàòà
íå áûëî äàâëåíèÿ.

• Ïåðåä ïðèñîåäèíåíèåì ãèäðàâëè÷åñêèõ øëàíãîâ (1)
è (2) íåîáõîäèìî î÷èñòèòü øòåêåðû øëàíãîâ.

• Ãèäðàâëè÷åñêèå øëàíãè ïðîêèíóòü ÷åðåç äåðæàòåëü
(3).

• Ãèäðàâëè÷åñêèå øëàíãè (1) è (2) ïîäêëþ÷àþòñÿ ê
òðàêòîðó ñîãëàñíî öâåòîâûì ìåòêàì.

1-îå ñîåäèíåíèå: óïðàâëåíèå çàäíèì êëàïàíîì
óïëîòíÿþùåé êàìåðû, êðàñíàÿ ïðîáêà.
2-îå ñîåäèíåíèå: óïðàâëåíèå ïîäáîðùèêîì (0-
âêëþ÷åíèå íîæåé íà MultiCut, åñëè èìååòñÿ íà
ðàñïðåäåëèòåëüíîé êîðîáêå), æåëòàÿ ïðîáêà.

1
4
9

VP-B-048

1

3

2

Êàðäàííûé âàë

• Ñî ñòîðîíû òðàêòîðà êàðäàííûé âàë (1)
íàäâèãàåòñÿ íà âàë îòáîðà ìîùíîñòè.

Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû çàùåëêíóëñÿ
ôèêñàòîð (ñì. èíñòðóêöèþ ïî
ýêñïëóàòàöèè êàðäàííîãî âàëà).

• Íàâåñüòå óäåðæèâàþùèå öåïè (2) çàùèòû
êàðäàííîãî âàëà.

KR-1-080

2

1

RBR01171

1

2
3
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Ýëåêòðè÷åñêîå ïðèñîåäèíåíèå

• Ñîåäèíèòåëüíûé êàáåëü (2), ïðåäíàçíà÷åííûé
äëÿ îñâåòèòåëüíîé óñòàíîâêè ïðèñîåäèíèòå ê 7-ìè
ïîëþñíîìó øòåïñåëüíîìó ñîåäèíåíèþ
ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìû òðàêòîðà.

• Êàáåëü ïðîëîæèòå òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îí íå
ñîïðèêàñàëñÿ ñ êîëåñàìè.

• Ïóëüò óïðàâëåíèÿ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü â çîíå
âèäèìîñòè âîäèòåëÿ.

• Êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ (DIN 9680) íåîáõîäèìî
ïîäêëþ÷èòü â 3-õ ïîëþñíîìó ðàçúåìó.

Ïîäñîåäèíåíèå ïíåâìàòèêè ïðè íàëè÷èè
ïíåâìàòè÷åñêèõ òîðìîçîâ
(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå)

Öâåòíûå ñîåäèíèòåëüíûå øòåêåðû ïíåâìàòè÷åñêèõ
øëàíãîâ (1) íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü â ñîîòâåòñòâóþùèå
ìóôòû íà òðàêòîðå.

1

RP-A-006

KR-1-044

2

Â ñëó÷àå, åñëè ñîåäèíåíèå íå
ïðîèçîøëî íåîáõîäèìî ÷åðåç
ñëóæáó çàï. ÷àñòåé çàêàçàòü
ðàçúåì è êàáåëü.
(çàï. ÷àñòü ¹ : 0302-068-0)

Ñïåðâà íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü äî
çàöåïëåíèÿ êðàñíóþ ãîëîâêó.
Îòñîåäèíåíèå ïðîèñõîäèò â îáðàòíîì
ïîðÿäêå.
Äâèæåíèå ïî äîðîãå ðàçðåøàåòñÿ
òîëüêî â ïîëîæåíèè (2) “Ïîëíàÿ
íàãðóçêà”.
Â ðåæèìå “Ïîëîâèííîé íàãðóçêè” èëè
“Õîëîñòîé íàãðóçêè” òîðìîæåíèå ìîæåò
ïðèñïîñàáëèâàòüñÿ, íàïðèìåð, ê
âëàæíîìó ëóãó (ñ óìåíüøåíèåì).
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1

KR200032

CP103360

1

2

Ãèäðàâëè÷åñêèå òîðìîçà (ýêñïîðò)

Â îïðåäåëåííûõ ýêñïîðòíûõ âåðñèÿõ ïðåäóñìîòðåíû
ãèäðàâëè÷åñêèå òîðìîçà. Äëÿ ýòîé âåðñèè íåîáõîäèì
ðàñïðåäåëèòåëüíûé êëàïàí ïðîñòîãî äåéñòâèÿ.
Ñîîòâåòñòâóþùèé ãèäðàâëè÷åñêèé øëàíã (1) ñîåäèíÿåòñÿ
ñ ðàñïðåäåëèòåëüíûì êëàïàíîì òðàêòîðà. Ïîñðåäñòâîì
ïðèâåäåíèÿ â äåéñòâèå ðàñïðåäåëèòåëüíîãî êëàïàíà
àêòèâèçèðóåòñÿ òîðìîçíàÿ ñèñòåìà.

Ãèäðàâëè÷åñêèå òîðìîçà (âñïîìîãàòåëüíûå òîðìîçà)

Äëÿ îïðåäåëåííûõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè àãðåãàòû, êîòî-
ðûì äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè ïî äîðîãàì íå òðåáóåòñÿ ñîáñò-
âåííîé òîðìîçíîé ñèñòåìû, ìîãóò îñíàùàòüñÿ ãèäðàâëè-
÷åñêèìè âñïîìîãàòåëüíûìè òîðìîçàìè. Äëÿ ýòîé âåðñèè
òðåáóåòñÿ äîïîëíèòåëüíûé ðàñïðåäåëèòåëüíûé êëàïàí
ïðîñòîãî äåéñòâèÿ è îäíà äîïîëíèòåëüíàÿ îáðàòíàÿ
ìàãèñò-ðàëü. Ïîñðåäñòâîì ïðèâåäåíèÿ â äåéñòâèå
ðàñïðåäåëè-òåëüíîãî êëàïàíà àêòèâèçèðóåòñÿ òîðìîçíàÿ
ñèñòåìà.
Ïðè ïîìîùè íàïîðíîãî êëàïàíà íà ïðåññ-ïîäáîðùèêå
ìîæåò ðåãóëèðîâàòüñÿ äàâëåíèå. Íàïîðíûé êëàïàí
óñòàíîâëåí ïðèáë. íà 50 áàð.

Íàòÿæèòåëü ñåòêè

Ïðè ïåðâîì ââîäå â ýêñïëóàòàöèþ ïëåíêó
àêêóðàòíî ñíèìèòå ñ ïîâåðõíîñòè
íàòÿæåíèÿ (1) ôèêñèðóþùåãî äèñêà (2).
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3.3 Äâèæåíèå ïî äîðîãàì
• Äâèæåíèå ïî îáùåñòâåííûì äîðîãàì ðàçðåøàåòñÿ òîëüêî ñ ïóñòîé è çàêðûòîé

óïëîòíÿþùåé êàìåðîé.
• Ïðè ðóëîííîì ïðåññ-ïîäáîðùèêå áåç òîðìîçîâ, ñîãëàñíî òåõíè÷åñêèì òðåáîâàíèÿì ê

ýêñïëóàòàöèè áåçðåëüñîâîãî òðàíñïîðòà òðàêòîð äîëæåí èìåòü ìèíèìàëüíûé
ñîáñòâåííûé âåñ ðàâíÿþùèéñÿ ìàññå ïðåññà â ïîðîæíåì ñîñòîÿíèè. Ìàññà ïðåññà â
ïîðîæíåì ñîñòîÿíèè ïðèâåäåíà â “Òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ”.

• Äîïóñòèìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü: 40 êì/÷àñ.
• Íàõîäèòüñÿ âî âðåìÿ äâèæåíèÿ íà ðóëîííîì ïðåññ-ïîäáîðùèêå çàïðåùàåòñÿ.
• Ïåðåä íà÷àëîì äâèæåíèÿ ïî äîðîãå íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü êîíòðîëü áåçîïàñíîñòè

äâèæåíèÿ ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà, à â îñîáåííîñòè îñâåùåíèÿ, øèí, çàêðûòèå
çàùèòíîé îáëèöîâêè, ïîäíÿòèÿ è ôèêñèðîâàíèÿ ïîäáîðùèêà.

• Ïåðåä íà÷àëîì äâèæåíèÿ íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü áåçóïðå÷íûé îáçîð íà òðàêòîðå è
âîêðóã íåãî, à òàêæå âîêðóã ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà.

• Ïðîâåðèòü òðàíñïîðòíîå ïîëîæåíèå îïîðû (1).
• Ïðåðâàòü ïîäà÷ó ïèòàíèÿ íà óïðàâëåíèå.

RP-R-001

1

2

1
4
9

VP-A-048

1

1

2
RBV19220

• Ïðîâåðèòü ïîäíÿòûé è çàôèêñèðîâàííûé
ïîäáîðùèê.

• Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäáîðùèê íóæíî
çàôèêñèðîâàòü, îãðàíè÷èòåëü óðîâíÿ îïóñêàíèÿ (1)
íåîáõîäèìî ïåðåäâèíóòü âïåðåä.

Îñâåùåíèå

• Îñâåòèòåëüíóþ óñòàíîâêó ïîäêëþ÷èòå ê òðàêòîðó.
• Ïðîâåðüòå ðàáîòîñïîñîáíîñòü çàäíèõ ôàð (1) è

ñâåòîîòðàæàòåëåé (2).
• Ïðîâåðüòå è î÷èñòèòå áîêîâûå ñâåòîîòðàæàòåëè.
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CP400500

1

Ñòîÿíî÷íûé òîðìîç (îïöèÿ)

Ñòîÿíî÷íûé òîðìîç (1) ðàñïîëîæåí ñïåðåäè ñïðàâà
ó äûøëà. Ïîñëå íàâåøèâàíèÿ àãðåãàòà íà òðàêòîð
îòïóñòèòå ñòîÿíî÷íûé òîðìîç.
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3.4 Îòöåïëåíèå àãðåãàòà
• Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê ðàçðåøàåòñÿ ñòàâèòü íà õðàíåíèå òîëüêî íà ðîâíóþ è ïðî÷íóþ

ïîâåðõíîñòü.
• Ïðè óñòàíîâêå íà íåóêðåïëåííóþ ïîâåðõíîñòü íåîáõîäèìî óâåëè÷èòü ïëîùàäü îïîðû

îïîðíîé ñòîéêè.
• Çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé êàìåðû ðàç-ðåøàåòñÿ èñïîëüçîâàòü ëèøü òîãäà, êîãäà ïðåññ-

ïîäáîðùèê íàäëåæàùèì îáðàçîì àãðåãàòèðîâàí ñ òðàêòîðîì, òàê êàê â ïðî-òèâíîì ñëó÷àå
ïðåññ-ïîäáîðùèê ìîæåò îïðîêèíóòüñÿ íàçàä.

• Ïåðåä ñíÿòèåì ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü ïðè ïîìîùè
ïðîòèâîîòêàòíûõ óïîðîâ äëÿ êîëåñ, âî èçáåæàíèå ñàìîïðîèçâîëüíîãî íà÷àëà äâèæåíèÿ.

• Áóäüòå îñòîðîæíû ïðè îïóñêàíèè îïîðíîé ñòîéêè. Èìååòñÿ îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû!
• Ïåðåä ñíÿòèåì ãèäðàâëè÷åñêèõ øëàíãîâ íåîáõîäèìî óáðàòü äàâëåíèå èç ãèäðàâëè÷åñêîé

ñèñòåìû.
• Ñíÿòèå êàðäàííîãî âàëà íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü òîëüêî ïðè çàãëóøåííîì äâèãàòåëå.

Îáÿçàòåëüíî âûíüòå êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ.

Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê óñòàíîâèòå íà ðîâíóþ è
ïðî÷íóþ ïîâåðõíîñòü.
Çàôèêñèðóéòå îò îòêàòûâàíèÿ ïðè ïîìîùè äâóõ
ïðîòèâîîòêàòíûõ óïîðîâ äëÿ êîëåñ (1).
Ïðîòèâîîòêàòíûå óïîðû äëÿ êîëåñ íàõîäÿòñÿ ïîä
áîêîâîé îáëèöîâêîé ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà.

Óñòàíîâêà îïîðíîé ñòîéêè â îïîðíîå ïîëîæåíèå

• Âûíüòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé ïàëåö (2).
• Ïåðåìåñòèòå îïîðíóþ ñòîéêó (1) âíèç.
• Âñòàâüòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé ïàëåö (2) äî

ùåë÷êà.
• Ïðè ïîìîùè êðèâîøèïíîé ðóêîÿòêè ïðèæìèòå

äèñê îïîðû (3) ïëîòíî ê çåìëå, ïîêà íå ñíèìåòñÿ
íàãðóçêà ñ äûøëà.

KR-1-0811

VP-1-037
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3

2
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3.4.1 Ñòîÿíî÷íûé òîðìîç (îïöèÿ)

Ñòîÿíî÷íûé òîðìîç (1) ðàñïîëîæåí ñïåðåäè ñïðàâà
ó äûøëà. Ïåðåä îòöåïëåíèåì àãðåãàò äîëæåí áûòü
çàôèêñèðîâàí ïîñðåäñòâîì ñòîÿíî÷íîãî òîðìîçà îò
íåïðåäâèäåííîãî
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• Ãèäðàâëè÷åñêèå øëàíãè (1) ýëåêòðè÷åñêèå
ñîåäèíèòåëüíûå êàáåëè íåîáõîäèìî îòñîåäèíèòü.

• Óëîæèòü ñîîòâåòñòâóþùèì îáðàçîì â
ñïåöèàëüíûå çàõâàòû â îòäåëåíèè äëÿ âÿçàëüíîãî
øïàãàòà.

• Ñöåïíîå óñòðîéñòâî ðàçáëîêèðîâàòü èëè âûíóòü
ïàëåö.

• Îñòîðîæíî îòúåõàòü íà òðàêòîðå.

KR-1-147

1

• ñíèìèòå ñ òðàêòîðà êàðäàííûé âàë (1).
• Êàðäàííûé âàë (1) ïîëîæèòå â äåðæàòåëü

êàðäàííîãî âàëà (2).

RBV02240

2 1
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4 Ýêñïëóàòàöèÿ
Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè
Íàðÿäó ñ îáùèìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè
äëÿ ðàáîòû ñ ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì
ñóùåñòâóþò äîïîëíèòåëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè.

• Äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, âñåõ âèäîâ ìîíòàæíûõ, ðåìîíòíûõ è íàëàäî÷íûõ
ðàáîò èìååòñÿ îñíîâíîé ïðèíöèï: àãðåãàò íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü. Çàãëóøèòü
äâèãàòåëü. Âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ. Çàôèêñèðîâàòü òðàêòîð è ðóëîííûé
ïðåññ-ïîäáîðùèê îò íåïðåäóñìîòðåííîãî îòêàòûâàíèÿ.

• Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü äîñòàòî÷íî áåçîïàñíóþ äèñòàíöèþ êî
âñåì äâèæóùèìñÿ ÷àñòÿì ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà. Â îñîáåííîñòè ýòî îòíîñèòñÿ ê
îðãàíàì ïîäáèðàþùèì ïðåññóåìûé ìàòåðèàë. Çàáèâàíèå â ýòîé çîíå íåîáõîäèìî
óñòðàíÿòü òîëüêî ïðè îòêëþ÷åííîì âàëå îòáîðà ìîùíîñòè è çàãëóøåííîì äâèãàòåëå.

• Çàïðåùàåòñÿ íàõîäèòüñÿ â çîíå äâèæåíèÿ êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû èëè ïîä
íåçàêðåïëåííûì êëàïàíîì. Ïðè òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè, ìîíòàæíûõ è ðåìîíòíûõ
ðàáîòàõ â óïëîòíÿþùåé êàìåðå èëè íà çàäíåì êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû èõ
íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî çàêðåïèòü ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî êðàíà. Çàãëóøèòå
äâèãàòåëü è âûíüòå êëþ÷ èç çàìêàì çàæèãàíèÿ è îòñîåäèíèòå ïèòàíèå 12 Â.

• Ïðè âîçíèêøåé îïàñíîé ñèòóàöèè ÂÎÌ íåîáõîäèìî ñðàçó æå îòêëþ÷àòü è
îñòàíàâëèâàòü ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê.

• Íåëüçÿ îñòàâëÿòü ðàáîòàþùèì ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íà òðàêòîðå áåç
îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà.

• Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê ìîæåò ïðèâîäèòüñÿ â äåéñòâèå òîëüêî ïðè ÷àñòîòå
âðàùåíèÿ ÂÎÌ 540 îá/ìèí ).

• Èìååòñÿ îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû îò íîæåé äâîéíîãî âÿçàëüíîãî àïïàðàòà!
• Íà ñêëîíàõ ðóëîíû íåîáõîäèìî óêëàäûâàòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè íå ìîãëè

ñàìîïðîèçâîëüíî äâèãàòüñÿ. Ïîñðåäñòâîì ñâîåãî âåñà è öèëèíäðè÷åñêîé ôîðìû îíè
ìîãóò íåîæèäàííî íà÷àòü êàòèòüñÿ è âûçâàòü òÿæåëûå íåñ÷àñòíûå ñëó÷àè.

4.1 Íàñòðîéêè ïåðåä íà÷àëîì
ðàáîòû

Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè è
ïðîêîíòðîëèðîâàòü ñëåäóþùèå íàñòðîéêè.
• Ðàáî÷àÿ âûñîòà ïîäáîðùèêà.
• Ïîëîæåíèå îòáîéíîãî ùèòêà.
• Âêëþ÷èòü è âûêëþ÷èòü èçìåëü÷èòåëü

ïîäîáðàííîé ìàññû (ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå).
• Äëèíó ðåçêè èçìåëü÷èòåëÿ ïîäîáðàííîé ìàññû

(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå).
• Èñïîëüçîâàíèå ïðèåìíîé ïëàòôîðìû.
• Ïðîèçâåñòè ïðåäâàðèòåëüíóþ óñòàíîâêó äàâëåíèÿ

ïðåññîâàíèÿ (ïðè íàëè÷èè ýëåêòðîííîãî
óïðàâëåíèÿ ñì. ãëàâó 7).

• Óñòàíîâèòü ôóíêöèþ ñâÿçûâàíèÿ øïàãàòîì èëè
îáìàòûâàíèå ñåòêîé.

• Âëîæèòü øïàãàò èëè ñåòêó.
• Ïðîâåðèòü ðàáîòîñïîñîáíîñòü öåïíîé ñìàçêè.
• Ñáðîñèòü ïîêàçàíèÿ ñ÷åò÷èêà òþêîâ.
Íåîáõîäèìûå îïåðàöèè îïèñàíû â ãëàâå 5
(“Îñíîâíûå íàñòðîéêè è îáñëóæèâàíèå”).

Åñëè âî âðåìÿ ïðåññîâàíèÿ áóäåò
âêëþ÷åí èçìåëü÷èòåëü ïîäîáðàííîé
ìàññû, òî áóäåò çíà÷èòåëüíî ïîâûøàòüñÿ
ïëîòíîñòü òþêîâ. Âîçìîæíî âîçíèêíåò
íåîáõîäèìîñòü ñíèçèòü äàâëåíèå
ïðåññîâàíèÿ.
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4.2 Ñêîðîñòü äâèæåíèÿ è ÷àñòîòà
âðàùåíèÿ âàëà îòáîðà
ìîùíîñòè

Ðàáî÷àÿ ñêîðîñòü çàâèñèò îò ñëåäóþùèõ ôàêòîðîâ:

- Âèä ïðåññóåìîãî ìàòåðèàëà.
- Âëàæíîñòü ïðåññóåìîãî ìàòåðèàëà.
- Âûñîòà âàëêîâ.
- Õàðàêòåð ïî÷âû.

• Ñêîðîñòü äâèæåíèÿ ïîäáèðàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
èìåþùèìèñÿ óñëîâèÿìè.

• Íåîáõîäèìî èçáåãàòü ïåðåãðóçêè ðóëîííîãî ïðåññ-
ïîäáîðùèêà.

• Â êà÷åñòâå îðèåíòèðîâî÷íîãî çíà÷åíèÿ ÿâëÿåòñÿ
ñêîðîñòü 5 - 12 êì/÷àñ.

• Â íà÷àëå è êîíöå êàæäîãî ïðîöåññà ïðåññîâàíèÿ
ðóëîíà íóæíî ñíèæàòü ñêîðîñòü.

Êîðîòêà, õðóïêàÿ ñîëîìà:
• óìåíüøèòü êîëè÷åñòâî íîæåé èëè îòêëþ÷èòü

èçìåëü÷èòåëü ïîäîáðàííîé ìàññû.
• Îòêëþ÷àòü ÂÎÌ íà ðàçâîðîòíîé ïîëîñå.

Ìàëåíüêèå, ïëîñêèå âàëêè:
• ñíèçèòü ÷àñòîòó âðàùåíèÿ âàëà îòáîðà

ìîùíîñòè èëè
• ïîâûñèòü ñêîðîñòü äâèæåíèÿ.

Ñîëîìà èìååò ÷åðåñ÷óð ðàçíóþ ñòðóêòóðó. Äàæå ñ
îòêëþ÷åííûì èçìåëü÷èòåëåì ïîäîáðàííîé ìàññû
íåâîçìîæíî ðàáîòàòü ñ íàèâûñøèì äàâëåíèåì.
Ïîäîãíàòü íàñòðîéêè ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà
äàííûì óñëîâèÿì.

4.3 Çàïîëíåíèå óïëîòíÿþùåé
êàìåð

×òîáû äîñòè÷ü ðàâíîìåðíîé ïëîòíîñòè âíóòðè ðóëîíà,
óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà äîëæíà ðàâíîìåðíî çàïîëíÿòüñÿ.
Ïîýòîìó øèðèíà âàëêîâ èìååò áîëüøîå çíà÷åíèå.
Øèðèíà âàëêà ÿâëÿåòñÿ îïòèìàëüíîé, åñëè îíà èìååò
òàêóþ æå øèðèíó, êàê è óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà. Åñëè
âàëêè áîëåå øèðîêèå, òî îáåñïå÷èòü ðóëîíó òî÷íóþ
ôîðìó áóäåò íåâîçìîæíî. Ðóëîí ïî ñòîðîíàì áóäåò
ðàñòðåïàí è áóäåò ñ òðóäîì âûãðóæàòüñÿ èç
óïëîòíÿþùåé êàìåðû.  Åñëè âàëêè óçêèå òî äëÿ òîãî,
÷òîáû äîñòè÷ü ðàâíîìåðíîñòè çàïîëíåíèÿ óïëîòíÿþùåé
êàìåðû íåîáõîäèìî ïîäúåçæàòü ê âàëêó ñ ðàçíûõ
ñòîðîí (ñïðàâà/ñëåâà). Íî ýòî íå çíà÷èò åõàòü ïî
çìååîáðàçíîé òðàåêòîðèè, íî òàê êàê ïîêàçàíî íà
ðàñïîëîæåííîé ðÿäîì èëëþñòðàöèè, ò.å. ïðîåçæàòü
äëèííûå ó÷àñòêè ñ ïðàâîé è ëåâîé ñòîðîíû âàëêà.
Ñëèøêîì ÷àñòûå ñìåíû è íåðàâíîìåðíîå çàïîëíåíèå
ïðèâîäÿò ê îáðàçîâàíèþ áî÷êîîáðàçíûõ òþêîâ è
íåðàâíîìåðíîé ïëîòíîñòè ïðåññîâàíèÿ.

KR-1-017

KR208250
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4.4 Ñâÿçûâàíèå è óêëàäêà òþêîâ

· Íà÷àòü ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ (ñì.
ãëàâó Óïðàâëåíèå), ïðîäîëæàòü ïîäáîð ìàòåðèàëà
äëÿ ïðåññîâàíèÿ äî òåõ ïîð, ïîêà ìàòåðèàë äÿ
ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ íå áóäåò
çàòàñêèâàòüñÿ â óïëîòíÿþùóþ êàìåðó ïðåññóåìûì
ìàòåðèàëîì è íå áóäåò çàõâà÷åí ðóëîíîì.

· Òðàêòîð íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü è ïîäîæäàòü
îêîí÷àíèÿ ïðîöåññà ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ.

· Çàêðîéòå óïëîòíÿþùóþ êàìåðó è ñðàçó æå íà÷íèòå
ñëåäóþùèé ïðîöåññ ïðåññîâàíèÿ.

· Çàêðûâàéòå óïëîòíÿþùóþ êàìåðó è îäíîâðåìåííî
íà÷èíàéòå ñëåäóþùèé ïðîöåññ ïðåññîâàíèÿ.

Äîñòèãíóòàÿ ïëîòíîñòü ïðåññîâàíèÿ ïîêàçûâàåòñÿ íà
óêàçàòåëå ïëîòíîñòè ïðåññîâàíèÿ, ðàñïîëîæåííîì
íà ïðàâîé ñòîðîíå àãðåãàòà èëè íà ìîíèòîðå, ïðè
íàëè÷èè ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ.

Ñàìîå ïîçäíåå, êîãäà óêàçàòåëü ïëîòíîñòè
ïðåññîâàíèÿ áóäåò íàõîäèòüñÿ â êðàñíîé
çîíå (ïðè íàëè÷èè ýëåêòðîííîãî
óïðàâëåíèÿ ðàçäàåòñÿ çâóêîâîé ñèãíàë),
íåîáõîäèìî çàïóñòèòü ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ.

×òîáû ïðè îïðåäåëåííîé êîðìîâîé ìàññå
(íàïðèìåð, âëàæíîì ñèëîñå) íå ïåðåãðó-
æàòü ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê, íåîáõî-
äèìî ñíèçèòü äàâëåíèå ïðåññîâàíèÿ. Íè â
êîåì ñëó÷àå äàâëåíèå ïðåññîâàíèå íå
äîëæíî ïðåâûøàòü 160 áàð.

Áî÷êîîáðàçíûå ðóëîíû ìîãóò
ïîâðåäèòü äîííûé òðàíñïîðòåð.
Íåðàâíîìåðíî ñïðåññîâàííûå ðóëîíû
ñòàâÿò ïîä óãðîçó çàãîòîâêó ñèëîñà.
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4.5 Ýêñïëóàòàöèÿ â ñîëîìå

Ïðè ýêñïëóàòàöèè â ñîëîìå íåîáõîäèìî ñíÿòü çàùèòó
(2).

• Âûíüòå ñ ëåâîé è ïðàâîé ñòîðîíû ïðóæèííûé
øïëèíò (1).

• Ñíèìèòå çàùèòó (2).

Ïðè ñáîðêå ñèëîñà è ñåíà çàèùòó óñòàíîâèòå ñíîâà.

KR201180

1

3 2

2

4

KR201201

KR201141

1

2

3
Ïðèâîäíàÿ öåïü ïîäáîðùèêà ñ ïðåäîõðàíèòåëüíûì
ñðåçíûì áîëòîì

Äëÿ çàùèòû îò ïåðåãðóçîê ïðèâîä ïîäáîðùèêà è øíåêîâîãî
òðàíñïîðòåðà, íàõîäÿùåãîñÿ çà çàùèòîé (3), íà âåðõíåì
öåïíîì êîëåñå çàùèùåí ñðåçíûì áîëòîì.

Íà âíóòðåííåé ñòîðîíå çàùèòíîãî ùèòêà
(3) íàõîäÿòñÿ 3 çàïàñíûõ áîëòà (2)
M10 x 35 EW 24017, DIN 933 8.8
(Íîìåð çàêàçà:  900 638).

• Ïðè îòêàçå â ðàáîòå äåìîíòèðóéòå ãàéêè êðåïëåíèÿ (1).
Ñíèìèòå çàùèòíûé ùèòîê (3).

• Ïðîâåðüòå ñîñòîÿíèå ñðåçíîãî áîëòà (4), ïðè íåîáõî-
äèìîñòè çàìåíèòå.

• Óñòàíîâèòå çàùèòíûé ùèòîê (3).
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2

3

CP100003

1

4.6 Ðîòîðíîå óñòðîéñòâî îáðàòíîãî
âðàùåíèÿ

Ðîòîðíîå óñòðîéñòâî îáðàòíîãî âðàùåíèÿ íàõîäèòñÿ ñ
ëåâîé ñòîðîíû àãðåãàòà ñçàäè ïåðåäíåé çàùèòû.
Äëÿ óñòðàíåíèÿ çàáèâàíèÿ ðîòîð ïðè ïîìîùè ãèäðàâëèêè
ìîæåò âðàùàòüñÿ â îáðàòíóþ ñòîðîíó.

Ïîðÿäîê äåéñòâèé:

• Îòêëþ÷èòå ÂÎÌ (Ðû÷àã ïðåäâàðèòåëüíîãî âûáîðà
÷àñòîòû âðàùåíèÿ âàëà îòáîðà ìîùíîñòè òðàêòîðà
óñòàíîâèòå â íåéòðàëüíîå ïîëîæåíèå.)

• Îòêðîéòå çàïîðíûé êðàí ãèäðàâëè÷åñêîãî øëàíãà
êëàïàíà óïðàâëåíèÿ.

• Ïðèâåäèòå â äåéñòâèå ãèäðàâëè÷åñêèé êëàïàí
óïðàâëåíèÿ, ÷òîáû ïîäàòü äàâëåíèå â öèëèíäð è
ïðîâåðíóòü â îáðàòíóþ ñòîðîíó âàë ðåæóùåãî àïïàðàòà.
Çàòåì óñòàíîâèòå êëàïàí óïðàâëåíèÿ íà “Îïóñêàíèå”,
÷òîáû îòòÿíóòü íàçàä çàùåëêó (1).

• Ýòó îïåðàöèþ ïîâòîðèòå 4-5 ðàç. Ðîòîð ïðîâåðíåòñÿ
ïðèáëèçèòåëüíî íà 1/4 îáîðîòà íàçàä.

• Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îñòàíîâèòå è óáåðèòå
ïîñòîðîííèå ìàòåðèàëû. Äëÿ ÷èñòêè îäåâàéòå ðóêàâèöû.

Åùå ðàç óñòàíîâèòå êëàïàí óïðàâëåíèÿ íà
“Îïóñêàíèå” , ÷òîáû çàùåëêà (1) ñíÿëàñü
ñ ôèêñàòîðà (2).

• Ñíîâà çàêðîéòå çàïîðíûé êðàí.

• Ñíîâà âêëþ÷èòå ÂÎÌ è íà÷èíàéòå ðàáîòó.

Çàùåëêà (1) çàùèùåíà ñðåçíûì áîëòîì (3). Ïðè íåóìåëîì
îáðàùåíèè ýòîò áîëò ìîæåò ñëîìàòüñÿ.
Áîëò M 6 x 50 DIN 24014 (901 412-0), ãàéêà M6 (908 704-
1).
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5 Îñíîâíûå íàñòðîéêè è îáñëóæèâàíèå
5.1 Ïîäáîðùèê

Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Äîïîëíèòåëüíûå âîçìîæíîñòè:

• Ïîäáîðùèê ïîäíèìèòå ïðè ïîìîùè ãèäðàâëèêè.
• Îòêðóòèòå ãàéêó (2).
• Óñòàíîâèòå êîïèðíîå êîëåñî (1) â íîâóþ ïîçèöèþ

íà ïðèåìíîé âèëêå (3)
• Çàòÿíèòå ãàéêó (2).
• Ïðîèçâåäèòå îäèíàêîâóþ óñòàíîâêó ñ îáåèõ

ñòîðîí.

Äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, âñåõ âèäîâ ìîíòàæíûõ, ðåìîíòíûõ è íàëàäî÷íûõ
ðàáîò èìååòñÿ îñíîâíîé ïðèíöèï:

• Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü.
• Äâèãàòåëü çàãëóøèòü, âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ è óáðàòü ýëåêòðîïèòàíèå 12 Â.
• Çàôèêñèðîâàòü òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïðè âñåõ ðåãóëèðîâî÷íûõ ðàáîòàõ íà ïîäáîðùèêå èìååòñÿ îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ

òðàâìû. Íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü ïîäáîðùèê âî èçáåæàíèå íåïðåäâèäåííîãî
îïóñêàíèÿ.

Ïîäîãíàòü ðàáî÷óþ âûñîòó ïîäáîðùèêà ê óñëîâèÿì
ïî÷âû.

Ïðåæäå, ÷åì ïîäáîðùèê áóäåò íàñòðîåí, íåîáõîäèìî
ïðàâèëüíî óñòàíîâèòü âûñîòó ïðåññà, ñì. À 1.2.

Îñíîâíàÿ íàñòðîéêà

Ðàññòîÿíèå îò çóáüåâ äî ïî÷âû ñîñòàâëÿåò 20 - 30 ìì.

• Ïîäáîðùèê (3) ïîäíèìèòå ïðè ïîìîùè ãèäðàâëèêè.
• Âûíüòå îòêèäíîé øïëèíò (1).
• ïëàñòèíó ñ îòâåðñòèÿìè (2) óñòàíîâèòå â íóæíîé

ïîçèöèè.
• Çàôèêñèðóéòå ïðè ïîìîùè îòêèäíîãî øïëèíòà (1).
• Ïðîèçâåäèòå íàñòðîéêó ñ îáåèõ ñòîðîí.

RBV04181 

1 2

3

RBV04180

1
3

2
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Ïðè ñëîæíûõ óñëîâèÿõ ïî÷âû ðàáî÷óþ ãëóáèíó
íåîáõîäèìî ðåãóëèðîâàòü ïðè ïîìîùè
îãðàíè÷èòåëÿ óðîâíÿ îïóñêàíèÿ:

• Ïîäáîðùèê ïîäíèìèòå ïðè ïîìîùè ãèäðàâëèêè.
• Êîïèðíûå êîëåñà (3) óñòàíîâèòå ïåðåñòàâüòå

ââåðõ.
• Îòêðóòèòå ãàéêè (2).
• Âûäâèíüòå îãðàíè÷èòåëü óðîâíÿ (1) îïóñêàíèÿ

âïåðåä.
• Ïðîèçâåäèòå óñòàíîâêó ñ îáåèõ ñòîðîí.

5.2 Îòáîéíûé ùèòîê
Âûñîòà è óñèëèå ïðèæèìà îòáîéíîãî ùèòêà (1)
ïîäãîíÿåòñÿ ê õàðàêòåðó è óñëîâèÿì ñîáèðàåìîãî
ìàòåðèàëà.

Îñíîâíàÿ íàñòðîéêà
Âûñîêèå âàëêè = ïîçèöèÿ “à”
Íèçêèå âàëêè = ïîçèöèÿ “b”

Âûñîòà îòáîéíîãî ùèòêà

• Âûíüòå îòêèäíîé øïëèíò (2).
• Ïàëåö (4) óñòàíîâèòå èçíóòðè â íóæíîå îòâåðñòèå.
• Çàôèêñèðóéòå ïðè ïîìîùè îòêèäíîãî øïëèíòà (2).

Óñèëèå ïðèæèìà

• Íàâåñüòå ïðóæèíó (3) â íóæíîå îòâåðñòèå (5).
• Ïðîèçâåäèòå íàñòðîéêó ñ îáåèõ ñòîðîí.

1

2
RBV19220

VP-A-003

4

3

1

a
2

b

5

Bei Einsatz im Stroh sollte Pick-up so
hoch wie mÚglich vom Boden eingestellt
werden. Hierzu Tiefenbegrenzung (1)
verwenden und Pick-up-TastrÊder so
einstellen, da³ sie den Boden nicht
berßhren.

5.2.1 Ïðèæèìíîé âàë

Âûñîòà ïðèæèìíîãî âàëà (1) ïîäãîíÿåòñÿ ê õàðàêòåðó è
óñëîâèÿì ñîáèðàåìîãî ìàòåðèàëà.

Îñíîâíàÿ íàñòðîéêà:
Âûñîêèå âàëêè = ïîçèöèÿ „a“
Íèçêèå âàëêè = ïîçèöèÿ „b“

Âûñîòà ïðèæèìíîãî âàëà:
• Äåìîíòèðóéòå ãàéêó.
• Ïåðåñòàâèòü áîëò è âòóëêó (2) â æåëàåìîå

îòâåðñòèå.
• Óñòàíîâèòå ãàéêó.

RP600034
1

a

b

2
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Äëèíà ðåçêè Êîëè÷åñòâî íîæåé Ïîçèöèÿ

– 0 "0“

128 ìì 7 "7“

64 ìì 15* "15“

64 ìì 17 "17“

5.3 Èçìåëü÷èòåëü ïîäîáðàííîé ìàññû (Ðàóíä Ïàê 1250 ÌóëüòèÊàò/
Ðàóíä Ïàê 1550 ÌóëüòèÊàò)

5.3.1Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, âñåõ âèäîâ ìîíòàæíûõ, ðåìîíòíûõ è íàëàäî÷íûõ
ðàáîò èìååòñÿ îñíîâíîé ïðèíöèï:

• Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü.
• Äâèãàòåëü çàãëóøèòü, âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ è óáðàòü ýëåêòðîïèòàíèå 12 Â.
• Çàôèêñèðîâàòü òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïðè ìîíòàæå è äåìîíòàæå íîæåé èìååòñÿ îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû. Çà íîæè

ðàçðåøàåòñÿ áðàòüñÿ òîëüêî â ïðèãîäíûõ äëÿ ýòîãî ðóêàâèöàõ.
• Ïðè ïðîèçâîäñòâå ðàáîò âíóòðè óïëîòíÿþùåé êàìåðû íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü

çàäíèé êëàïàí êàìåðû îò îïóñêàíèÿ.

5.3.2Îáùèå ñâåäåíèÿ

Èçìåëü÷èòåëü ïîäîáðàííîé ìàññû ñîñòîèò â îñíîâíîì
èç ðåæóùåãî âàëèêà è 17 íîæåé. Ðåçêà ñëóæèò
óëó÷øåíèþ äàëüíåéøåé îáðàáîòêè è ïîâûøåíèþ
ïëîòíîñòè ïðåññîâàíèÿ.
Ïðè âîçíèêíîâåíèè çàáèâàíèÿ íîæè ìîãóò âðàùàòüñÿ
ïðè ïîìîùè ãèäðàâëèêè èç òðàíñïîðòèðóþùåãî êàíàëà.
Çàùèòà íîæåé ïðåäîòâðàùàåò ïîâðåæäåíèå íîæåé
èíîðîäíûìè òåëàìè.
Èçìåëü÷èòåëü ìîæíî îòêëþ÷àòü ìåõàíè÷åñêè.

5.3.3Óñòàíîâêà äëèíû ðåçêè

Äëèíà ðåçêè çàâèñèò îò êîëè÷åñòâà èñïîëüçóåìûõ
íîæåé.

Êîëè÷åñòâî èñïîëüçóåìûõ íîæåé óêàçàíî íà íàáîðíîì
äèñêå (1).

* Èñêëþ÷åíû äâà êðàéíèõ íîæà.

VP-1-058

1

"0"

2
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VP-1-055
3

3
2

1

Óñòàíîâêà äëèíû ðåçêè:

Óñòàíîâêà ïðîèçâîäèòñÿ ñ ïðàâîé ñòîðîíû àãðåãàòà.
• Ôèêñèðóþùèé ðû÷àã (3) ïðîâåðíóòü ïî

íàïðàâëåíèþ ÷àñîâîé ñòðåëêè, ðàçáëîêèðîâàòü
âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé.

• Óíèâåðñàëüíûé êëþ÷ (1) íàäåòü íà âêëþ÷àþùèé
âàë íîæåé (2).

Óñòàíîâêà ïðîèçâîäèòñÿ ïðè ïîìîùè óíèâåðñàëüíîãî
êëþ÷à.
Îí íàõîäèòñÿ â êðåïëåíèè ñ ïðàâîé ñòîðîíû àãðåãàòà.

• Ñíÿòü îòêèäíîé øïëèíò (1).
• Ñíÿòü êëþ÷ ñ êðåïåæíîãî ïàëüöà (2).

VP-1-069

2
1

VP-1-056
3

2
1

• Ïðîâåðíèòå âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé ïðè ïîìîùè
óíèâåðñàëüíîãî êëþ÷à (1) ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè
â íåîáõîäèìóþ ïîçèöèþ (2).

• Ôèêñèðóþùèé ðû÷àã (3) ïðîâåðíèòå ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè äî âõîæäåíèÿ â ôèêñèðóþùåå
ïîëîæåíèå.
Ôèêñèðóþùèé ðû÷àã íå ïðîâîðà÷èâàéòå â äðóãîì
íàïðàâëåíèè, òàê êàê âîçìîæíî, ÷òî íîæè íå
íàõîäÿòñÿ â ðàáî÷åì ïîëîæåíèè.

• Ñíèìèòå óíèâåðñàëüíûé êëþ÷ (1) è óëîæèòå
íàäëåæàùèì îáðàçîì â òðàíñïîðòíîå êðåïëåíèå,
è çàêðåïèòå ïðóæèííûì øïëèíòîì.

Ïîñëå óñòàíîâêè ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû
íîæè íàõîäèëèñü â ðàáî÷åì ïîëîæåíèè.
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5.3.4 0-âêëþ÷åíèå íîæåé

Íîæè îòêëþ÷èòü ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì:

• Ôèêñèðóþùèé ðû÷àã (2) ðàçáëîêèðîâàòü.
• Ïðîâîðà÷èâàòü âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé ïðè

ïîìîùè óíèâåðñàëüíîãî êëþ÷à äî òåõ ïîð, ïîêà íà
íàáîðíîì äèñêå (1) íå ïîÿâèòñÿ ïîçèöèÿ “0”.
Ïîçèöèÿ “0” íàõîäèòñÿ ìåæäó äâóìÿ
ñîîòâåòñòâóþùèìè ïîëîæåíèÿìè íîæåé.

• Çàáëîêèðîâàòü âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé.

Åñëè ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê
äëèòåëüíîå âðåìÿ áóäåò
ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ áåç èçìåëü÷èòåëÿ
ïîäîáðàííîé ìàññû, òî íîæè
ðåêîìåíäóåòñÿ äåìîíòèðîâàòü.(ñì.
ðàçäåë “çàìåíà íîæåé”)

Ãèäðàâëè÷åñêîå îòêëþ÷åíèå íîæåé:

Ãèäðàâëè÷åñêîå 0-âêëþ÷åíèå íîæåé
ñëóæèò äëÿ óñòðàíåíèÿ âîçìîæíîãî
çàáèâàíèÿ èëè ïîâðåæäåíèÿ
èíîðîäíûìè òåëàìè.

Âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé (2) ìîæíî îòêëþ÷àòü ïðè
ïîìîùè ãèäðàâëèêè, óñòàíîâèâ íîæè â 0-ïîëîæåíèå
ïîñðåäñòâîì öèëèíäðà (1) .

2

1

VP-1-059

5.3.5Óñòàíîâêà çàùèòû íîæåé

Çàùèòó íîæåé íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü êàê ìîæíî
ñëàáåå.

Ïðè ïðåññîâàíèè âÿçêîãî ìàòåðèàëà çàùèòó íîæå
íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü ñèëüíåå.

Âûñòóï (à) êðàÿ ñ íèæíåé ñòîðîíû íîæà (1) è óïîðà (3)
âêëþ÷àþùåãî âàëà íîæåé äîëæåí áûòü ìåæäó à = 10
- 14 ìì. Íà íîæàõ èìåþòñÿ äâå ñîîòâåòñòâóþùèå
ìàðêèðîâêè.

à = 14 ìì, çàùèòà íîæà óñèëåíà
à = 10 ìì, çàùèòà íîæà îñëàáëåíà

VP-1-058

1

"0"

2

2

4 3
KR200002

a

1

Òîëüêî ïðè ðàáîòàþùåì ðåæóùåì
âàëèêå íîæè ìîãóò âêëþ÷àòüñÿ
ïîñðåäñòâîì ãèäðàâëèêè.
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CP101260

3 1

1

2 3

CP100093-1

1

a

CP101253

1 2

CP100010

2

4

1 2

2

3

• Ñ ëåâîé ñòîðîíû àãðåãàòà îòêðóòèòå áîëòû (1)
êîðïóñà ïîäøèïíèêà (3) âêëþ÷àþùåãî âàëà íîæåé
(2).

5.3.6Ðåãóëèðîâêà âêëþ÷àþùåãî âàëà íîæåé

Åñëè íîæè èçíîøåíû, ìîæíî ïðîèçâîäèòü ðåãóëèðîâêó
âêëþ÷àþùåãî âàëà íîæåé (1). Äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî
îñâîáîäèòü êîðïóñ ïîäøèïíèêà âêëþ÷àþùåãî âàëà íîæåé.
Çàòåì ìîæíî ïðîèçâîäèòü óñòàíîâêó âêëþ÷àþùåãî âàëà
íîæåé ïî îòíîøåíèþ ê âàëó ðîòîðà.

Ðàññòîÿíèå (à) äîëæíî ñîñòàâëÿòü
ìèíèìóì 5 ìì.

Åñëè óñòàíîâëåíû íîâûå íîæè,
âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé óñòàíîâèòå â
èñõîäíîå ïîëîæåíèå.

• Ñ ïðàâîé ñòîðîíû àãðåãàòà îòêðóòèòå áîëòû (1)
êîðïóñà ïîäøèïíèêà (3) âêëþ÷àþùåãî âàëà íîæåé.

Âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé (1) ìîæíî ðåãóëèðîâàòü ïðè
ïîìîùè óäëèíåííûõ îòâåðñòèé.

• Ñ îáåèõ ñòîðîí îòêðóòèòå êîíòðãàéêè (3) è
ïîäðåãóëèðóé-òå âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé (1) ïðè
ïîìîùè ðåãóëèðîâî÷-íûõ âèíòîâ (4) ïî îòíîøåíèþ
ê ðåæóùåìó ðîòîðó.

• Ïðîèçâåäèòå îäèíàêîâóþ íàñòðîéêó ñ îáåèõ
ñòîðîí.

• Çàòÿíèòå êðåïåæíûå áîëòû (2) êîðïóñà ïîäøèïíèêà
ñ îáåèõ ñòîðîí àãðåãàòà.
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6

3

VP-1-063

2

1

5

78

9

Óñòàíîâêà çàùèòû íîæåé

• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (2).
• Îòêðó÷èâàéòå âèíò (1) ïîêà íå áóäåò äîñòèãíóò

íåîáõîäèìûé ðàçìåð (à) (ñì. ñòð. V-5).
• Çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (2).

Åñëè óñòàíîâêà ïðè ïîìîùè ðåãóëèðîâî÷íîãî
âèíòà íåâîçìîæíà:

• Îòöåïèòå ïðóæèíó (5) íà îòêèäíîì ðû÷àãå (9).
• Äåìîíòèðóéòå áîëò (8).
• Îòîäâèíüòå öèëèíäð (3) â ñòîðîíó.
• Äåìîíòèðóéòå îòêèäíîé ðû÷àã (9).
• Íàáîðíûé äèñê (6) óäàëèòå ñ çóá÷àòîãî

âêëþ÷àþùåãî âàëà íîæåé (7).
• Íàáîðíûé äèñê (6) íàäåíüòå ñíîâà ñìåñòèâ íà

îäèí ççóáåö.
• Ìîíòàæ ïðîèçâîäèòñÿ â îáðàòíîì ïîðÿäêå.

5.3.7 Çàáèâàíèÿ èçìåëü÷èòåëÿ
ïîäîáðàííîé ìàññû

Ïðè çàáèâàíèè ïðåññóåìûì ìàòåðèàëîì èëè
èíîðîäíûìè ÷àñòèöàìè:

• Îòêëþ÷èòü íîæè ïðè ïîìîùè ãèäðàâëèêè.
• Äàòü àãðåãàòó ïðîåõàòüñÿ.
• Åñëè òàêèì îáðàçîì çàáèâàíèå íå óñòðàíåíî

íåîáõîäèìî íàäåòü óíèâåðñàëüíûé êëþ÷ (2) íà
âàë êîíòðïðèâîäà (1).

• Íîæåâîé âàëèê ïðîâåðíóòü ïðè ïîìîùè êëþ÷à (2)
â ðàáî÷åì íàïðàâëåíèè.

• Ñíÿòü êëþ÷ (2) è óëîæèòü åãî â òðàíñïîðòíîå
êðåïëåíèå.

Îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû!

Óíèâåðñàëüíûé êëþ÷ âñåãäà
íåîáõîäèìî ñíèìàòü ñ âàëà
êîíòðïðèâîäà.

RBV0423A

1 2
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5.3.8Çàìåíà íîæåé

Äîáðàòüñÿ ê íîæàì èçìåëü÷èòåëÿ ïîäîáðàííîé
ìàññû ìîæíî ñî ñòîðîíû óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

• Îòêðîéòå çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

Îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû!

Çàôèêñèðóéòå çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé
êàìåðû îò ñàìîïðîèçâîëüíîãî çàêðûòèÿ.

• Çàïîðíûé êðàí ëåâîãî ïîäúåìíîãî
öèëèíäðà ïåðåìåñòèòå â ïîçèöèþ (b).

Ìåõàíè÷åñêàÿ óñòàíîâêà íîæå â 0-ïîëîæåíèå

• Ðàçáëîêèðóéòå áëîêèðóþùèé ðû÷àã (2).
• Âêëþ÷àþùèé âàë íîæåé ïðîâîðà÷èâàéòå ïðè

ïîìîùè óíèâåðñàëüíîãî êëþ÷à äî òåõ ïîð, ïîêà
íàáîðíûé äèñê (1) íå ñòàíåò â ïîçèöèþ “0”.

Ñíÿòèå ïðåäîõðàíèòåëüíîãî óñòðîéñòâà ñ
íîæåâîãî âàëà:

• Âûíóòü ôèêñèðóþùèé ïàëåö çà ãîëîâêó (1) èç
áëîêèðóþùåãî óñòðîéñòâà è óñòàíîâèòü û ïîçèöèþ
(b).

Íà íîæåâîé âàë ìîæíî óñòàíîâèòü òàêæå âòîðîé êëþ÷,
âõîäÿùèé â êîìïëåêò ïîñòàâêè.

VP-1-058

1

"0"

2

VP-1-068

1

a
b

1

RP-99-018 b
a
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Çàìåíà íîæåé

• Ñíÿòü íîæ (1) ñ íîæåâîãî âàëà çà ïàç.
• Óñòàíîâèòü íîâûé íîæ.
• Íîæ çàôèêñèðîâàòü.

Íå çàáóäüòå çàôèêñèðîâàòü íîæ.

KRS-1-015

1
2

5.4 Óñòàíîâêà äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ

Ñðåäíèé

Ïðåäâàðèòåëüíàÿ óñòàíîâêà äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ
ïðîèçâîäèòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëèðîâî÷íîãî ñåãìåíòà,
íàõîäÿùåãîñÿ ïîçàäè ïðàâîãî ùèòêà.
Åñëè ñìåùàòü ðåãóëèðîâî÷íûé ñåãìåíò âëåâî
- ïëîòíîñòü òþêîâ âûñîêàÿ
Åñëè ñìåùàòü ðåãóëèðîâî÷íûé ñåãìåíò âïðàâî -
ïëîòíîñòü òþêîâ íèçêàÿ

Óñòàíîâêó äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ íå
ïðîèçâîäèòå â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå.

Ðåãóëèðîâêà:

Ðåãóëèðîâî÷íûé âèíò íàõîäèòñÿ â îòäåëåíèè äëÿ
øïàãàòà.

• Îòêðóòèòü áàðàøêîâóþ ãàéêó (2), íàõîäÿùóþñÿ â
îòäåëåíèè äëÿ øïàãàòà.

• Ïðîâåðíóòü ðåãóëèðîâî÷íûé ñåãìåíò (1) äî
ìîìåíòà äîñòèæåíèÿ íåîáõîäèìîé ðåãóëèðîâêè.

• Çàòÿíèòå áàðàøêîâóþ ãàéêó, íàõîäÿùóþñÿ â
îòäåëåíèè äëÿ øïàãàòà.

RP-0-018

2

3

0

1

RP-A-035

1

2

RP-99-007
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5.5 Ìîíòàæ è äåìîíòàæ ïðèåìíîé
ïëàòôîðìû

Ïðè íåêîòîðûõ óñëîâèÿõ ðàáîòû, íàïðèìåð, åñëè
çåìëÿ ñëèøêîì õîëìèñòàÿ, ðåêîìåíäóåòñÿ
äåìîíòèðîâàòü ïðèåìíóþ ïëàòôîðìó (3).

Îòâèíòèòå ãàéêè (1) ñ îáåèõ ñòîðîí ðåçüáîâîãî
ñòåðæíÿ (2).

Áóäüòå îñòîðîæíû. Ïðèåìíàÿ
ïëàòôîðìà çàõëîïûâàåòñÿ ââåðõ.

• Ïîäíèìèòå ïðèåìíóþ ïëàòôîðìó ââåðõ è îòöåïèòå
ïðóæèíó (4).

• Ìîíòàæíûå ðàáîòû ðàçðåøàåòñÿ ïðîèçâîäèòü òîëüêî ïðè îñòàíîâëåííîì àãðåãàòå.
• Çàãëóøèòå äâèãàòåëü. Âûíüòå êëþ÷ èç çàìêè çàæèãàíèÿ.
• Ìîíòàæíûå ðàáîòû ñ ïðèåìíîé ïëàòôîðìîé ïðîèçâîäÿòñÿ ïðè îòêðûòîì çàäíåì

êëàïàíîì óïëîòíÿþùåé ïëàòôîðìû. Çàïîðíûé êðàí ëåâîãî ïîäúåìíîãî öèëèíäðà
íåîáõîäèìî ïðèâåñòè â çàêðûòîå ïîëîæåíèå.

• Ïðèåìíàÿ ïëàòôîðìà âåñèò îêîëî 40 êã. Ïîìíèòå î âîçìîæíîì ïîëó÷åíèè òðàâìû ïðè
íàëàäî÷íûõ è ìîíòàæíûõ ðàáîòàõ.

• Ñíèìèòå ñ îáåèõ ñòîðîí çàæèìíûå øòèôòû (2).
• Âûíüòå ñ îáåèõ ñòîðîí ïàëüöû (1).
• Äåìîíòèðóéòå ïðèåìíóþ ïëàòôîðìó (3).

Ìîíòàæ ïðèåìíîé ïëàòôîðìû ïðîèçâîäèòñÿ â
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè.

RP-A-018
1

2

3

4

RBR09201

1

3
2
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1 íîæåäåðæàòåëü
2 âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî
3 ïðèæèìíîé ðîëèê
4 ðåçèíîâûé ðîëèê

5 êóëèñíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ
6 îòäåëåíèå äëÿ øïàãàòà
7 íàòÿæíàÿ ïðóæèíà ïðèæèìíîãî ðîëèêà

  8 ñòóïåí÷àòûé äèñê

5.6.2Êîìïîíåíòû

RBV00231

6

35

 7

8 2 4

1

5.6 Øïàãàòíàÿ âÿçêà  / øïàãàòíàÿ âÿçêà è îáìàòûâàíèå ñåòêîé

5.6.1 Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, âñåõ âèäîâ ìîíòàæíûõ, ðåìîíòíûõ è
íàëàäî÷íûõ ðàáîò îáÿçàòåëüíûì ÿâëÿåòñÿ ñëåäóþùåå:

• Àãðåãàò íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü.
• Çàãëóøèòü äâèãàòåëü. Âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ è óáðàòü ïèòàíèå 12 Â.
• Çàôèêñèðîâàòü òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îò íåïðåäóñìîòðåííîãî

îòêàòûâàíèÿ.

Âûáîð ìàòåðèàëà äëÿ ñâÿçûâàíèÿ è îáìàòûâàíèÿ òþêîâ

Âûáîð ìàòåðèàëà äëÿ ñâÿçûâàíèÿ òþêîâ èìååò áîëüøîå çíà÷åíèå äëÿ
áåñïðåïÿòñòâåííîé ðàáîòû ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà è ñêëàäèðîâàíèÿ. Âûñîêîå
êà÷åñòâî ìàòåðèàëà äëÿ ñâÿçûâàíèÿ òþêîâ îáåñïå÷èâàåò íàäåæíîå îïåðèðîâàíèå ïðè
òðàíñïîðòèðîâêå ðóëîíîâ.

5.6.2.1 Êîìïîíåíòû äëÿ øïàãàòíîé âÿçêè è îáìàòûâàíèÿ ñåòêîé
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VP-3-009

6

3

 7

8 2 4

1

5.6.3Îáùèå ñâåäåíèÿ

Èç îòñåêà äëÿ âÿçàëüíîãî øïàãàòà, øïàãàò ïðîâîäèòñÿ ÷åðåç ïåòëè íèòåíàïðàâèòåëÿ è íèòåíàòÿæèòåëü ê
ñòóïåí÷àòîìó äèñêó (8). Îòñþäà øïàãàò ïðîêëàäûâàåòñÿ ÷åðåç âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî (2)ìåæäó ìåæäó
ðåçèíîâûì ðîëèêîì (4) è ïðèæèìíûì ðîëèêîì (3) â çîíó íîæåäåðæàòåëåé (1). Ïðè ñòàðòå ïðîöåññà
îáìàòûâàíèÿ ïðèâîäèòñÿ â äåéñòâèå ðåçèíîâûé âàëèê (4) è íàïðàâëÿåò â çîíó òðàíñïîðòíîãî êàíàëà è
âðàùàþùåãîñÿ òþêà. Âìåñòå ñ åùå ïîäàâàåìûì äëÿ ïðåññîâàíèÿ ìàòåðèàëîì øïàãàò çàõâàòûâàåòñÿ. Âÿçàëüíîå
óñòðîéñòâî (2) ïðîâîäèò øïàãàò èçíóòðè íàðóæó, à çàòåì ñíîâà âîâíóòðü ÷åðåç ðóëîí. Îäíîâðåìåííî
âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî ïðîâîäèò äðóãîé øïàãàò ñíàðóæè âîâíóòðü è ñíîâà íàçàä ÷åðåç ðóëîí.Äàò÷èê íà
âÿçàëüíîì óñòðîéñòâå äàåò ñèãíàë îá îêîí÷àíèè ñâÿçûâàíèÿ. Øïàãàò îáðåçàåòñÿ è ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ
çàêàí÷èâàåòñÿ.

5.6.2.2 Êîìïîíåíòû øïàãàòíîé âÿçêè

1 Íîæåäåðæàòåëü
2 Âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî
3 Ïðèæèìíîé ðîëèê
4 Ðåçèíîâûé ðîëèê

6 Îòäåëåíèå äëÿ øïàãàòà
7 Íàòÿæíàÿ ïðóæèíà ïðèæèìíîãî ðîëèêà
8 Ñòóïåí÷àòûé øêèâ
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5.6.4 Çàêëàäêà øïàãàòà

Â îòäåëåíèå äëÿ âÿçàëüíîãî øïàãàòà ìîæíî óñòàíîâèòü
äî 10 ìîòêîâ âÿçàëüíîãî øïàãàòà.

Ïðîâîäêà øïàãàòà
Ïåðåä ñâÿçûâàíèåì ìîòêîâ (1), øïàãàò (3) íåîáõîäèìî
ïðîâåñòè ÷åðåç íèòåâîä (2). Øïàãàò íåîáõîäèìî
ñâÿçàòü òàê, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

KR-1-009

RBV04150

2

3

1

Êîíåö ìîòêà Íà÷àëî ìîòêà
øïàãàòà  øïàãàòà

1 4

4 7

7 8

8 10

2 3

3 5

5 6

6 9

Ìîòêè øïàãàòà ñâÿçûâàþòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

• Øïàãàò ïðîâîäèòñÿ ÷åðåç íèòåâîä (1) è ïåðåäíèå
îòâåðñòèÿ (2) â îòäåëåíèè äëÿ øïàãàòà âíèç.

• Íèòü 1 ÷åðåç çàäíåå îòâåðñòèå.
• Íèòü 2 ÷åðåç ïåðåäíåå îòâåðñòèå.

Íèòü1
(ñçàäè)

Íèòü 2
(ñïåðåäè)

10 7 4 1

2

3

5

6

8

9

RBV00241

RBV04142

1
1

2

Внимание! – Загрязнение вязального
шпагата и вязального механизма
маслом и смазкой
Последствия: Повреждения машины и
проблемы при размотке вязального
шпагата

• Не допускать загрязнения
шпагата, натяжителя и петель
маслом или смазкой.

• Узлы вязального устройства,
через которые проходит
вязальный шпагат или сетка,
не должны быть загрязнены
маслом или смазкой.
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KR-1-007
3

1
2

• Ïðîâåñòè øïàãàò èç ïåòåëü (1) ÷åðåç
íèòåäåðæàòåëü (2).

• Øïàãàò (1) ïðîâåñòè ÷åðåç ïåòëè (2)
íèòåíàòÿæèòåëÿ (4).

• Ïðîâåñòè øïàãàò ìåæäó íàòÿæíûìè ïðóæèíàìè (2)
è âèíòàìè (5).

Ðàñïðàâèòåëü ñåòêè (2) âÿçàëüíîãî
óñòðîéñòâà ïðè ñâÿçûâàíèè øïàãàòîì
íåîáõîäèìî ïåðåâåñòè â
âåðõíåå ïîëîæåíèå.

Ïðè ïîìîùè êóëèñû â íàïðàâëÿþùåé (1) ðàñïðàâèòåëü
ñåòêè (2) óäåðæèâàåòñÿ â ñâîåé ïîçèöèè.

• Îòêðîéòå î÷èñòèòåëüíûå çàñëîíêè (1) âÿçàëüíîãî
óñòðîéñòâà.

• Ïðîâåðíèòå âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî ðóêîé â
ðàáî÷åì íàïðàâëåíèè (ñì. íàïðàâëåíèå, êóäà
óêàçûâàåò ñòðåëêà).

• Óñòðàíèòå çàãðÿçíåííîñòü â çîíå (2).

RBV04040

2

1

CP400001
4

1

3

22

5

2

1

CP400002
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• Ñíîâà çàêðîéòå î÷èñòèòåëüíûå çàñëîíêè (1).
• Ñòóïåí÷àòûé äèñê ïðîâîðà÷èâàéòå â íàïðàâëåíèè,

â êîòîðîì óêàçûâàåò ñòðåëêà äî òåõ ïîð, ïîêà
ñàëàçêè íàïðàâëÿþùåãî ìåõàíèçìà âÿçàëüíîãî
øïàãàòà (3) íå ïåðåìåñòÿòñÿ ñíàðóæè ê ñðåäèíå, â
èñõîäíîå ïîëîæåíèå.

Ñàëàçêè íàïðàâëÿþùåãî ìåõàíèçìà âÿçàëüíîãî
øïàãàòà (3) ïîñðåäñòâîì ïðîâîðà÷èâàíèÿ ñòóïåí÷àòîãî
äèñêà äîëæíû ñìåñòèòüñÿ ê öåíòðó. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå
ñòóïåí÷àòûé äèñê íåîáõîäèìî âðàùàòü ïî
íàïðàâëåíèþ ñòðåëêè äî òåõ ïîð, ïîêà îíè íå ñòàíóò â
èñõîäíîå ïîëîæåíèå (ñì. ðèñóíîê).

Ïîñðåäñòâîì óêëàäêè âÿçàëüíîãî øïàãàòà â
ðàçëè÷íûå êàíàâêè ñòóïåí÷àòîãî äèñêà ìîæíî
ìåíÿòü ðàññòîÿíèå ìåæäó íèòÿìè ïðè îáìîòêå
òþêîâ.
Äëèíà ïðåñ. Âûáðàííûé äèàìåòð Äèñòàíöèÿ
ìàòåðèàëà ñòóïåí÷àòîãî äèñêà      îáìîòêè

êîðîòêèé áîëüøîé (1) óçêàÿ
ñðåäíèé ñðåäíèé ñðåäíÿÿ
äëèííûé ìàëåíüêèé (2) øèðîêàÿ

• Øïàãàò ïðîâåñòè îò íèòåíàòÿæèòåëÿ, ÷åðåç
ñòóïåí÷àòûé äèñê (1), ê ðàñïðåäåëèòåëüíûì
ïðîóøèíàì 2).

• Äàëåå ÷åðåç íèòåâîäû (3) è (4) ïðîâåñòè øïàãàò ê
ðåçèíîâîìó âàëèêó.

Øïàãàò äîëæåí âûõîäèòü ìèíèìóì íà
20 ñì çà ðåçèíîâûé ðîëèê.

RP-A-019

2

5
43

1

RP-A-0201

2

2

1

3

CP400003
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5.6.5 Íàñòðîéêà íèòåîãðàíè÷èòåëÿ

Ïîçèöèÿ íèòåîãðàíè÷èòåëÿ îïðåäåëÿåò ðàññòîÿíèå îò
êðàéíåé îáìîòêè øïàãàòà äî íàðóæíîãî êðàÿ òþêà.
Íàñòðîéêà ïðîèçâîäèòñÿ â çàâèñèìîñòè îò äëèíû è
âèäà ïðåññóåìîãî ìàòåðèàëà, ÷òîáû èçáåæàòü
ñïîëçàíèå øïàãàòà.

Äëèíà ïðå-
ñóåì. ìàò-à

Ðàññòîÿíèå ïî îòíîøåíèþ
äðóã ê äð. îáîèõ íèòåîãðàíè÷.

äëèííûé

ñðåäíèé

êîðîòêèé óçêîå

äàëåêî

ñðåäíåå

KR-1-063

3

2 1

Íàñòðîéêà:

• Âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî îòêèíüòå âïåðåä.
• Îòâèíòèòå áîëòû (3).
• Ïåðåìåñòèòå íèòåîãðàíè÷èòåëü (1) â íóæíóþ

ïîçèöèþ.
• Çàòÿíèòå áîëòû (3).
• Ñ îáåèõ ñòîðîí ïðîèçâåäèòå îäèíàêîâóþ

óñòàíîâêó.

5.6.6 Íàñòðîéêà íàòÿæèòåëÿ âÿçàëüíîãî
øïàãàòà

Áëàãîäàðÿ íàòÿæèòåëþ âÿçàëüíîãî øïàãàòà (4) âÿçàëüíûé
øïàãàò (1) íàõîäèòñÿ âñåãäà òóãî íàòÿíóòûì.

Íàñòðîéêà çàâèñèò îò âèäà è êà÷åñòâà âÿçàëüíîãî øïàãàòà.

Íàñòðîéêà:

• Ïðîâåðíèòå áàðàøêîâûå ãàéêè (2) ïî ÷àñîâîé
ñòðåëêå (÷åì âûøå íàòÿæåíèå ïðóæèíû, òåì
áîëüøå ñèëà íàòÿæåíèÿ).

• Ïðîâåðíèòå áàðàøêîâûå ãàéêè (2) ïðîòèâ ÷àñîâîé
ñòðåëêè (÷åì ìåíüøå íàòÿæåíèå ïðóæèíû, òåì
ìåíüøå ñèëà íàòÿæåíèÿ).

• Ïðîèçâåñòè îäèíàêîâóþ íàñòðîéêó ñ îáåèõ ñòîðîí.

Âÿçàëüíûé øïàãàò äîëæåí âñåãäà áûòü òóãî íàòÿíóòûì,
÷òîáû îáåñïå÷èòü íàäëåæàùåå îáðåçàíèå íîæàìè.

Íî íå óñòàíàâëèâàéòå íàòÿæèòåëü
íàñòîëüêî ñèëüíî, ÷òîáû âÿçàëüíûé
øïàãàò ïðè ñòàðòå íå ïðîñêàëüçûâàë íà
ðåçèíîâîì ðîëèêå.

CP400004
4

1

22

33
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Íàñòðîéêà „Îñëàáëåíèå íàòÿæèòåëÿ âÿçàëüíîãî
øïàãàòà“
Íàòÿæíîé ðû÷àã (2) ïåðåìåñòèòü ñíèçó â öåíòðàëüíîå
ïîëîæåíèå.
Â ýòîì ïîëîæåíèè:
• ïðóæèíà ðàñòÿæåíèÿ (3) íå äîëæíà áûòü íàòÿíóòîé;
• ñòàëüíîé òðîñ (4) äîëæåí áûòü íåìíîãî îñâîáîæäåí
îò íàãðóçêè.

Ïîñðåäñòâîì ïåðåâîäíîãî ðû÷àãà (1) ïðè çàïóñêå
íàòÿæèòåëü îòïóñêàåòñÿ.
Íàñòðîéêà çàâèñèò îò òîëùèíû øïàãàòà.
Íàñòðîéêà:
• Ïîâåðíèòå áîëò (5) ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå (òîëñòûé
øïàãàò)
• Ïîâåðíèòå áîëò (5) ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè (òîíêèé
øïàãàò)

CP400005

1

2

CP400006

2

4

3
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5.6.7 Íàñòðîéêà ïðèæèìíîãî ðîëèêà

Åñëè âÿçàëüíûé øïàãàò ïðè ñòàðòå çàòÿãèâàåòñÿ íå
ïðàâèëüíî, ìîæíî ïîâûñèòü íàæèì ïðèæèìíîãî
ðîëèêà ïðè ïîìîùè ïðóæèíû (2).

Ïðàâàÿ ñòîðîíà:
• Îòöåïèòå ïðóæèíó (2).
• Äåìîíòèðóéòå áîëò (3) è óñòàíîâèòå â îäíî èç

âåðõíèõ îòâåðñòèé.
• Ñíîâà íàâåñüòå ïðóæèíó (2).

Ëåâàÿ ñòîðîíà:
• Äàâëåíèå ïîâûøàåòñÿ ïîñðåäñòâîì

ïåðåâåøèâàíèÿ ïðóæèíû â îòâåðñòèÿõ.

5.6.8Íàñòðîéêà äàò÷èêîâ

×òîáû âÿçàëüíûé øïàãàò ñòàðòîâàë âñå âðåìÿ íå â
îäíîì è òîì æå ìåñòå, êðåïëåíèå äàò÷èêà (1) ìîæíî
ñìåùàòü âëåâî èëè âïðàâî.

• Îòêðóòèòå áîëò (4).
• Ñìåñòèòå êðåïëåíèå äàò÷èêà (1).
• Áîëò çàòÿíèòå ñíîâà.

5.6.9Âûáîð ñâÿçûâàíèÿ

Ïóëüò óïðàâëåíèÿ Ñðåäíèé

• Íàæìèòå ïåðåêëþ÷àòåëü ÂÊË./ÂÛÊË. (1).

Ïðè ïîìîùè ïåðåêëþ÷àòåëÿ (6) âûáèðàåòñÿ âèä
ñâÿçûâàíèÿ.

= îáìàòûâàíèå ñåòêîé

  = øïàãàòíàÿ âÿçêà

Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå

Ïðè øïàãàòíîé âÿçêå ÷èñëî (à) íà ïóëüòå ýëåêòðîííîãî
óïðàâëåíèÿ äîëæíî áûòü 0. (ñì. “Ýëåêòðîííîå
óïðàâëåíèå”).

RBV00021

4
1

VP-3-014

2

3

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-3-051

STOP

 
Garn............Netz
------ Garn ! ------
weiter.......ja=quit

1
RP600008

6
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5.7 Îáìàòûâàíèå ñåòêîé

5.7.1 Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, âñåõ âèäîâ ìîíòàæíûõ, ðåìîíòíûõ è
íàëàäî÷íûõ ðàáîò îáÿçàòåëüíûì ÿâëÿåòñÿ ñëåäóþùåå:

• Àãðåãàò íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü.
• Çàãëóøèòü äâèãàòåëü. Âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ è óáðàòü ïèòàíèå 12 Â.
• Çàôèêñèðîâàòü òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îò íåïðåäóñìîòðåííîãî

îòêàòûâàíèÿ.

5.7.2 Ñîñòàâíûå ÷àñòè

RBV00212

6

9

2

8

3

1

7

5 4

1 íîæåäåðæàòåëü

2 êóëèñíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ

3 ïðèæèìíîé ðîëèê

4 ðåçèíîâûé ðîëèê

5 ðàñïðàâèòåëü ñåòêè

6 ïðóæèíà íàòÿæèòåëÿ ñåòêè

7 òîðìîçíîé ðû÷àã

8 íàòÿæèòåëü ñåòêè

9 íàòÿæíàÿ ïðóæèíà ïðèæèìíîãî ðîëèêà

5.7.3 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ñåòêà ðàçìàòûâàåòñÿ èç ðóëîíà è ïðîâîäèòñÿ ê
ðàñïðàâèòåëþ (5), à îòòóäà, ìåæäó ðåçèíîâûì
âàëèêîì (4) è ïðèæèìíûì ðîëèêîì (3) â çîíó
íîæåäåðæàòåëÿ (1). Ïðè íà÷àëå ïðîöåññà îáìîòêè
ðåçèíîâûé âàëèê (4) íàïðàâëÿåò ñåòêó â îáëàñòü
òðàíñïîðòíîãî êàíàëà è âðàùàþùåãîñÿ òþêà. Ïðè
ïîìîùè åùå ïîäàâàåìîãî äëÿ ïðåññîâàíèÿ
ìàòåðèàëà ñåòêà çàâîäèòñÿ â òþê. Ïîñðåäñòâîì
ñîáñòâåííîãî âðàùåíèÿ òþê ñòÿãèâàåò ñåòêó ÷åðåç
ðåçèíîâûé âàëèê (4) è ðàñïðàâèòåëü (5) ñ ðóëîíà
ñåòêè. Ïðè ïîìîùè íàòÿæèòåëÿ (8) ñåòêà îñòàåòñÿ
òóãî íàòÿíóòîé. Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ïðîöåññà
îáìàòûâàíèÿ íîæåäåðæàòåëü (1) ñìåùàåòñÿ è
îáðåçàåò ñåòêó.

Âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî
(ñïåöèàëüíîå
îáîðóäîâàíèå
ÌóëüòèÊàò)
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Íà÷àëî ðóëîíà ñåòêè äîëæíî
óêàçûâàòü â ñòîðîíó àãðåãàòà è
ðàñêðó÷èâàòüñÿ ñâåðõó.

• Ïîäíÿòü ðû÷àã (2).
• Ôèêñèðóþùèé äèñê (1) âìåñòå ñ êðåïåæîì äëÿ

ðóëîíà ñåòêè (3) íåîáõîäèìî ñìåñòèòü âïåðåä.
• Ñíèìèòå ôèêñèðóþùèé äèñê (1).
• Íàäâèíüòå ðóëîí ñ ñåòêîé íà âàë êðåïåæà äëÿ

ðóëîíà ñåòêè (3) è óñòàíîâèòå ôèêñàòîð (4).

5.7.4 Óêëàäêà ðóëîíà ñåòêè

• Ïëàñòèíó (1) ïåðåìåñòèòü âïåðåä.
• Ðàñïðàâèòåëü ñåòêè (2) ïåðåäâèíóòü ââåðõ è

ââåñòè â âåðõíþþ êóëèñó.

• Ôèêñèðóþùèé äèñê (1)óñòàíîâèòü â êàðòîííûé
çàæèì ðóëîíà (2) ïðîâîðà÷èâàÿ ïðîòèâ ÷àñîâîé
ñòðåëêè è íàäâèíóòü äî óïîðà íà âàë êðåïåæà
ðóëîíà ñåòêè.

VP-2-074

2
4

3

RBV04040

2

1

• Ñåòêó (2) ïðîâåñòè ÷åðåç íàòÿæíîé âàë (3) ê
ðàñïðàâèòåëþ ñåòêè.

• Êðåïåæ ðóëîíà ñåòêè çàâåñòè îáðàòíî êðåïëåíèå.

RBV0534A

23

4

1

RBV05360

12

Внимание! – Загрязнение вязального
шпагата и вязального механизма
маслом и смазкой
Последствия: Повреждения машины и
проблемы при размотке вязального
шпагата
• Не допускать загрязнения

шпагата, натяжителя и петель
маслом или смазкой.

• Узлы вязального устройства,
через которые проходит
вязальный шпагат или сетка,
не должны быть загрязнены
маслом или смазкой.
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5.7.5 Íàñòðîéêà íàòÿæèòåëÿ ñåòêè

Îñíîâíàÿ íàñòðîéêà äîëæíà ñîñòàâëÿòü ðàçìåðó
íàòÿæíîãî áîëòà a = 35 mm betragen.

Ïðóæèíà (1) íàòÿæèòåëÿ ïðè ïîìîùè ðûì-áîëòà (2)
ìîæåò áûòü íàñòðîåíà ñèëüíåå.
Åñëè ïðè ñòàðòå ñåòêà çàòÿãèâàåòñÿ íåïðàâèëüíî, òî
ìîæåò áûòü ïîâûøåíî íàæàòèå ïðèæèìíîãî ðîëèêà
ïðè ïîìîùè ïðóæèíû (3).

Ñåòêó âëîæèòü ïîä ðàñïðàâèòåëåì (2), ìåæäó
ðåçèíîâûì âàëèêîì (4) è ïðèæèìíûì ðîëèêîì (5).
Ñåòêà äîëæíà âûõîäèòü ïðèáëèçèòåëüíî íà 100 ìì çà
ñêðåáîê èëè ðåæóùèé âàëèê.

• Ïëàñòèíó (1) ïåðåìåñòèòå âïåðåä.
• Ðàñïðàâèòåëü ñåòêè (2) îòêèíóòü âíèç è ââåñòè â

ïàç.

Óæå óñòàíîâëåííûé ðóëîí ñåòêè ìîæíî ñìåùàòü ê
ñðåäèíå àãðåãàòà ïðè ïîìîùè ìîíòèðîâêè (2).

Äëÿ ïðîòÿãèâàíèÿ ñåòêè íåîáõîäèìî îñâîáîäèòü
òîðìîç. Äëÿ ýòîãî ðû÷àã (1) íåîáõîäèìî ïåðåäâèíóòü
âíèç.

Íèòåíàòÿæèòåëü (3) óñòàíîâèòå ïîä ðóëîíîì ñåòêè.

RBV04041

2

1

1

2

RBV00111

3

3

100 m
m

4 5

2

1

VP-0-003

RP-99-002

1

3

2

a
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5.7.6 Ðàñïðàâèòåëü ñåòêè

Äëÿ òîãî, ÷òîáû îïòèìàëüíî èñïîëüçîâàòü øèðèíó ñåòêè,
íåîáõîäèìî ïðîâåðíóòü ðàñïðàâèòåëü (2).

• Îòêðóòèòå áîëò (1).

Ïðîâåðíèòå òðóáó íàçàä = ñåòêà áóäåò ïîäàâàòüñÿ ñ
ìàêñèìàëüíîé øèðèíîé.

Ïðîâåðíèòå òðóáó âïåðåä = ñåòêà áóäåò ïîäàâàòüñÿ íå
òàê øèðîêî.

• Ñíîâà çàòÿíèòå áîëò (1).
RP16010

12

Íàñòðîéêà íàòÿæèòåëÿ ñåòêè çàâèñèò
îò ñîðòà ñåòêè, êîòîðóþ Âû
èñïîëüçóåòå.
Íàòÿæèòåëü ñåòêè äîëæåí áûòü
íàñòðîåí òàê, ÷òîáû ñåòêà ïîñëå
îáâÿçûâàíèÿ íàõîäèëàñü íà 100 ìì
íàä ñêðåäêîì â êàíàëå.

RP-00-009

1

3

4

2

Ðåãóëèðîâêà «Îòïóñê íàòÿæèòåëÿ ñåòêè»

Ïåðåâåäèòå íàòÿæíîé ðû÷àã (2) ñíèçó â
öåíòðàëüíîå ïîëîæåíèå.

Â ýòîì ïîëîæåíèè:
• Ïðóæèíà ðàñòÿæåíèÿ (3) íàòÿíóòîé áûòü íå äîëæíà.
• Ñòàëüíîé òðîñ (4) äîëæåí ëåãêî ðàçæèìàòüñÿ.

0-50 m
m

KR200070

1

2
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1

RP600001

3

2

4
a

1
2

3

4

3

a

RP600002

Abstand "a" [mm] Anzahl der
UmwicklungenRP 1250 RP 1550

19 23 2

28 34 3

5.7.7 Âûáîð êîëè÷åñòâà îáìîòîê ñåòêîé

Ñðåäíèé

Ðåãóëèðîâî÷íûé âèíò (2) äëÿ íàñòðîéêè
êîëè÷åñòâà îáìîòîê ñåòêîé èìååò ëåâóþ
ðåçüáó!

Óñòàíîâêà êîëè÷åñòâà îáìîòîê ñåòêîé ïðîèçâîäèòñÿ ñ
ïðàâîé ñòîðîíû ìàøèíû ïðè ïîìîùè ðåãóëèðîâî÷íîãî
âèíòà (2). Äëÿ ðåãóëèðîâêè êîíåö (3) ïðóæèííîé ðåéêè
íå äîëæåí íàõîäèòüñÿ íà ðåãóëèðîâî÷íîì âèíòå. Êëþ÷
äëÿ âíóòðåííåãî øåñòèãðàííèêà óñòàíîâèòå â ïîçèöèþ
(4) â ðåãóëèðîâî÷íîì âèíòå è îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (1)
(Âíèìàíèå, ëåâàÿ ðåçüáà). Êëþ÷îì äëÿ âíóòðåííåãî
øåñòèãðàííèêà ìîæíî ïðîâîäèòü ðåãóëèðîâêó,
ïîâîðà÷èâàÿ ðåãóëèðîâî÷íûé âèíò. ×åì äàëüøå îí áóäåò
âûêðó÷èâàòüñÿ, òåì ÷àùå áóäåò îáìàòûâàòüñÿ ðóëîí.
Ïîñëå ðåãóëèðîâêè ñíîâà ïðî÷íî çàòÿíèòå êîíòðãàéêó.

Ðàçìåð «a» – ýòî ðàññòîÿíèå îò êîíöà ïðóæèííîé
ðåéêè, íàðóæó, äî ðåãóëèðîâî÷íîãî âèíòà.

Ïàðàìåòðû ðåãóëèðîâêè íåîáõîäèìî ïðîâåðÿòü íà
ãîòîâîì òþêå, è, ïðè íåîáõîäèìîñòè, êîððåêòèðîâàòü.

5.7.8 Ðåãóëèðîâêà ïðóæèííîé ðåéêè

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçóïðå÷íîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ
îáìàòûâàíèÿ ñåòêîé, ïðóæèííàÿ ðåéêà (1) äîëæíà áûòü
ïîäíÿòà âûøå ðåãóëèðîâî÷íîãî âèíòà (2). Ýòà
íàñòðîéêà ïðîèçâîäèòñÿ â çàâîäñêèõ óñëîâèÿõ.
Â ðåçóëüòàòå óïðàâëåíèÿ êëèíîâûì ðåìíåì íàòÿæíîãî
ìåõàíèçìà, ìîæåò ïîÿâèòüñÿ íåîáõîäèìîñòü çàíîâî
îòðåãóëèðîâàòü âûñîòó ïîäúåìà.

Äëÿ ýòîãî:
• Îòêðóòèòå áîëòû (3).
• Êîíåö íàïðàâëÿþùåé (4) ïåðåñòàâëÿéòå â

ïðîäîëüíûì ïàçó (a), ïîêà ïðóæèííàÿ ðåéêà (1)
ñòàíåò íàä ðåãóëèðîâî÷íûì âèíòîì (2).

• Çàòÿíèòå áîëòû (3).
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Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå

Ïðè øïàãàòíîé âÿçêå ÷èñëî (à) íà ïóëüòå ýëåêòðîííîãî
óïðàâëåíèÿ äîëæíî áûòü 1. (ñì. “Ýëåêòðîííîå
óïðàâëåíèå”).

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-3-050

STOP

 
Garn............Netz
------ Netz ! ------
weiter.......ja=quit

KR-0-107

0 0 0 04

2

1

3

5.8 Ñ÷åò÷èê òþêîâ
Áàçà / Ñðåäíèé

Ñ÷åò÷èê òþêîâ (3) ðàñïîëîæåí ñ ïðàâîé ñòîðîíû
àãðåãàòà çà çàäíèì áîêîâûì ùèòêîì. Ïðè êàæäîì
îòêðûòèè çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû ïðè
ïîìîùè äåðæàòåëÿ (1) è öåïè (2) ïðèâîäèòñÿ â
äåéñòâèå ñ÷åò÷èê òþêîâ. Ïðè ïîìîùè âèíòà ñ
íàêàòàííîé ãîëîâêîé (4) ïîêàçàíèÿ ñ÷åò÷èêà òþêîâ
ìîæíî óñòàíîâèòü â èñõîäíîå ïîëîæåíèå.

5.7.9Âûáîð ñâÿçûâàíèÿ

Ïóëüò óïðàâëåíèÿ Ñðåäíèé

• Íàæìèòå ïåðåêëþ÷àòåëü ÂÊË./ÂÛÊË. (1).

Ïðè ïîìîùè ïåðåêëþ÷àòåëÿ (6) âûáèðàåòñÿ âèä
ñâÿçûâàíèÿ.

= îáìàòûâàíèå ñåòêîé

  = øïàãàòíàÿ âÿçêà 1
RP600008

6
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5.5.5.5.5.99999 Öåíòðàëèçîâàííàÿ ñìàçêà öåïåéÖåíòðàëèçîâàííàÿ ñìàçêà öåïåéÖåíòðàëèçîâàííàÿ ñìàçêà öåïåéÖåíòðàëèçîâàííàÿ ñìàçêà öåïåéÖåíòðàëèçîâàííàÿ ñìàçêà öåïåé
(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå)(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå)(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå)(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå)(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå)

Óñòðîéñòâî äëÿ öåíòðàëèçîâàííîé ñìàçêè öåïåé
ðàñïîëîæåíî ñçàäè ïåðåäíåãî çàùèòíîãî ùèòêà.
Ïðè êàæäîì îáîðîòå ïðèâîäíîãî âàëà èç áàêà (1) ïðè
ïîìîùè íàñîñà (2) ÷åðåç ïëàíêè ìàñëîïðîâîäà,
ðàñïîëîæåííûå ñ ëåâîé è ïðàâîé ñòîðîíû àãðåãàòà,
íàãíåòàåòñÿ ìàñëî ê ùåòêàì ïðèâîäíûõ öåïåé.

Ïîäà÷à ìàñëà ðåãóëèðóåòñÿ ïðè ïîìîùè ýêñöåíòðèêà
(3) íà âåäóùåì âàëó.

Â ïëàíêàõ ìàñëîïðîâîäà äëÿ êàæäîé òî÷êè ñìàçêè
óñòàíîâëåíû ðàçëè÷íûå ñîïëà. Ñ ïðàâîé ñòîðîíû
àãðåãàòà ðàñïîëîæåí ìàíîìåòð (1), ïîêàçûâàþùèé
äàâëåíèå â ñèñòåìå. Ýòî äàâëåíèå ïîäíèìàåòñÿ èëè
ïàäàåò, â çàâèñèìîñòè îò íàñòðîéêè ýêñöåíòðèêîâîãî
äèñêà.

• Êîíòðîëèðóéòå êîëè÷åñòâî ìàñëà â áàêå, ïðè
íåîáõîäèìîñòè äîëåéòå.

Íåïðåìåííî óáåäèòåñü â òîì, ÷òî â áàê íåÍåïðåìåííî óáåäèòåñü â òîì, ÷òî â áàê íåÍåïðåìåííî óáåäèòåñü â òîì, ÷òî â áàê íåÍåïðåìåííî óáåäèòåñü â òîì, ÷òî â áàê íåÍåïðåìåííî óáåäèòåñü â òîì, ÷òî â áàê íå
ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.

В случае опорожнения бака необходимо удалить
воздух из централизованной системы смазки
цепей:
• Íàïîëíèòü áà÷îê ìàñëîì.
• Øëàíã áà÷êà (4) ñòÿíóòü ñ íàñîñà è âûæäàòü, ïîêà

íå íà÷íåò âûõîäèòü ìàñëî.
• Øëàíã ñíîâà ñìîíòèðîâàòü íà íàñîñå.
• Îòêðóòèòü âîçäóõîâûïóñêíóþ ïðîáêó (3) è

çàäåéñòâîâàòü íàñîñ âðó÷íóþ, ïîêà èç êëàïàííîãî
áëîêà íå íà÷íåò âûõîäèòü ìàñëî áåç ïóçûðüêîâ
âîçäóõà.

.

RBR05160

1

RBV05150

1

2

3

Ïðèìåíÿéòå òîëüêî ðåêîìåíäóåìûå ìàñëà!Ïðèìåíÿéòå òîëüêî ðåêîìåíäóåìûå ìàñëà!Ïðèìåíÿéòå òîëüêî ðåêîìåíäóåìûå ìàñëà!Ïðèìåíÿéòå òîëüêî ðåêîìåíäóåìûå ìàñëà!Ïðèìåíÿéòå òîëüêî ðåêîìåíäóåìûå ìàñëà!

••••• Ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ ðàçëè÷íûå ñîðòàÌîãóò ïðèìåíÿòüñÿ ðàçëè÷íûå ñîðòàÌîãóò ïðèìåíÿòüñÿ ðàçëè÷íûå ñîðòàÌîãóò ïðèìåíÿòüñÿ ðàçëè÷íûå ñîðòàÌîãóò ïðèìåíÿòüñÿ ðàçëè÷íûå ñîðòà
ìàñåë.ìàñåë.ìàñåë.ìàñåë.ìàñåë.

••••• Âÿçêîñòü äîëæíà áûòü ïîäîáíîé 15W40.Âÿçêîñòü äîëæíà áûòü ïîäîáíîé 15W40.Âÿçêîñòü äîëæíà áûòü ïîäîáíîé 15W40.Âÿçêîñòü äîëæíà áûòü ïîäîáíîé 15W40.Âÿçêîñòü äîëæíà áûòü ïîäîáíîé 15W40.
••••• Äîëæíû ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêîÄîëæíû ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêîÄîëæíû ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêîÄîëæíû ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêîÄîëæíû ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî

áèîëîãè÷åñêè ðàñùåïëÿåìûå è íåáèîëîãè÷åñêè ðàñùåïëÿåìûå è íåáèîëîãè÷åñêè ðàñùåïëÿåìûå è íåáèîëîãè÷åñêè ðàñùåïëÿåìûå è íåáèîëîãè÷åñêè ðàñùåïëÿåìûå è íå
òîêñè÷íûå ìàñëà.òîêñè÷íûå ìàñëà.òîêñè÷íûå ìàñëà.òîêñè÷íûå ìàñëà.òîêñè÷íûå ìàñëà.
(íàïðèìåð, ìèíåðàëüíîå ìàñëî(íàïðèìåð, ìèíåðàëüíîå ìàñëî(íàïðèìåð, ìèíåðàëüíîå ìàñëî(íàïðèìåð, ìèíåðàëüíîå ìàñëî(íàïðèìåð, ìèíåðàëüíîå ìàñëî
Plantogear 100 - N èëè Castrol OptimolPlantogear 100 - N èëè Castrol OptimolPlantogear 100 - N èëè Castrol OptimolPlantogear 100 - N èëè Castrol OptimolPlantogear 100 - N èëè Castrol Optimol
Optileb GT 100)Optileb GT 100)Optileb GT 100)Optileb GT 100)Optileb GT 100)

••••• Ñõâàòûâàþùèåñÿ öåïíûå ìàñëàÑõâàòûâàþùèåñÿ öåïíûå ìàñëàÑõâàòûâàþùèåñÿ öåïíûå ìàñëàÑõâàòûâàþùèåñÿ öåïíûå ìàñëàÑõâàòûâàþùèåñÿ öåïíûå ìàñëà
ïðèìåíÿòü ïðèìåíÿòü ïðèìåíÿòü ïðèìåíÿòü ïðèìåíÿòü íåíåíåíåíå ðàçðåøàåòñÿ, òàê êàê îíè ðàçðåøàåòñÿ, òàê êàê îíè ðàçðåøàåòñÿ, òàê êàê îíè ðàçðåøàåòñÿ, òàê êàê îíè ðàçðåøàåòñÿ, òàê êàê îíè
ìîãóò ñêëåèòü óñòðîéñòâî!ìîãóò ñêëåèòü óñòðîéñòâî!ìîãóò ñêëåèòü óñòðîéñòâî!ìîãóò ñêëåèòü óñòðîéñòâî!ìîãóò ñêëåèòü óñòðîéñòâî!

Ôèëüòð (2) çàìåíÿéòå îäèí ðàç â ãîä.Ôèëüòð (2) çàìåíÿéòå îäèí ðàç â ãîä.Ôèëüòð (2) çàìåíÿéòå îäèí ðàç â ãîä.Ôèëüòð (2) çàìåíÿéòå îäèí ðàç â ãîä.Ôèëüòð (2) çàìåíÿéòå îäèí ðàç â ãîä.
Ñíà÷àëà èçâëåêèòå áàê (1), îñâîáîäèòå èÑíà÷àëà èçâëåêèòå áàê (1), îñâîáîäèòå èÑíà÷àëà èçâëåêèòå áàê (1), îñâîáîäèòå èÑíà÷àëà èçâëåêèòå áàê (1), îñâîáîäèòå èÑíà÷àëà èçâëåêèòå áàê (1), îñâîáîäèòå è
îñíîâàòåëüíî ïî÷èñòèòå.îñíîâàòåëüíî ïî÷èñòèòå.îñíîâàòåëüíî ïî÷èñòèòå.îñíîâàòåëüíî ïî÷èñòèòå.îñíîâàòåëüíî ïî÷èñòèòå.
Òîëüêî ïîñëå ýòîãî ïðîèçâîäèòå çàìåíóÒîëüêî ïîñëå ýòîãî ïðîèçâîäèòå çàìåíóÒîëüêî ïîñëå ýòîãî ïðîèçâîäèòå çàìåíóÒîëüêî ïîñëå ýòîãî ïðîèçâîäèòå çàìåíóÒîëüêî ïîñëå ýòîãî ïðîèçâîäèòå çàìåíó
ôèëüòðà (2).ôèëüòðà (2).ôèëüòðà (2).ôèëüòðà (2).ôèëüòðà (2).
Ôèëüòð (2) Ôèëüòð (2) Ôèëüòð (2) Ôèëüòð (2) Ôèëüòð (2) íåíåíåíåíå âûíèìàéòå, ïîêà åñòü ìàñëî. âûíèìàéòå, ïîêà åñòü ìàñëî. âûíèìàéòå, ïîêà åñòü ìàñëî. âûíèìàéòå, ïîêà åñòü ìàñëî. âûíèìàéòå, ïîêà åñòü ìàñëî.
Îáÿçàòåëüíî óáåäèòåñü, ÷òî â áàê (1) íåÎáÿçàòåëüíî óáåäèòåñü, ÷òî â áàê (1) íåÎáÿçàòåëüíî óáåäèòåñü, ÷òî â áàê (1) íåÎáÿçàòåëüíî óáåäèòåñü, ÷òî â áàê (1) íåÎáÿçàòåëüíî óáåäèòåñü, ÷òî â áàê (1) íå
ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.ìîæåò ïîïàñòü âîäà è ïûëü.

1

2

RP100007_1

3

4
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Ðåãóëèðîâêà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè íàñîñà
(êóëà÷êîâûé íàñîñ)

Êóëà÷êîâûé íàñîñ íàõîäèòñÿ ñïåðåäè ñëåâà íà
ïðèâîäíîì âàëó ðåäóêòîðà.

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü/äàâëåíèå ìàñëà:

• Îòêðóòèòå áîëòû (2).
• Ïðîâåðíèòå ýêñöåíòðèêîâûé äèñê (1).
• Ñíîâà çàòÿíèòå áîëòû (2).

Öèôðû â ñêîáêàõ óêàçûâàþò ðàçìåð ñîïåë äëÿ
ñìàçêè.

Èëëþñòðàöèÿ
“Öåíòðàëèçîâàííÿ ñìàçêà öåïåé”

Íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïðè
çàìåíå ñîïë, ïðèìåíÿëèñü ñîïëà
ïðàâèëüíûõ ðàçìåðîâ.
Ëþáàÿ ðàçíèöà â ðàçìåðå óäâàèâàåò
êîëè÷åñòâî ïîäàâàåìîãî ìàñëà (òàê,
íàïðèìåð, MM4 ïðîïóñêàåò ìàñëà â äâà
ðàçà áîëüøå, ÷åì MM3).

12

3
4

5
6

7
8

128 mm

VP-2-001
1

2

2

(7) Rollboden
(7) Rollboden
(2) Hauptantrieb
(2) Hauptantrieb
(2) Pick-up

(7) Rollboden
(7) Rollboden
(4) Starterwalze
(4) Stirnrad
(3) Schneidwerkantrieb
(3) Schneidwerkantrieb
(2) Pick-up Antrieb
(2) Pick-up
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Ïóëüò óïðàâëåíèÿ. Áàçà.

VI - 1

6 Ïóëüò óïðàâëåíèÿ. Áàçà. (Ýëåêòðè÷åñêîå ïóñêîâîå
óñòðîéñòâî äëÿ øïàãàòà)
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4
3

2

1

• Ïðè ìîíòàæíûõ ðàáîòàõ ñ ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî
îòñîåäèíÿòü ïîäâîäêó ïèòàíèÿ ê ñòàíäàðòíîìó óïðàâëåíèþ.

• Ðåìîíò ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû ðàçðåøàåòñÿ ïðîèçâîäèòü òîëüêî ñïåöèàëèñòàì.
• Ïðè ìîíòàæå ïóëüòà óïðàâëåíèÿ ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû ñîåäèíèòåëüíûé êàáåëü ïðè

äâèæåíèè íà ïîâîðîòå íå íàòÿãèâàëñÿ è íå ñîïðèêàñàëñÿ ñ êîëåñàìè òðàêòîðà.

6.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Ïðè ïðîèçâîäñòâå ñâàðî÷íûõ ðàáîò íà ðóëîííîì ïðåññ-ïîäáîðùèêå èëè òðàêòîðå ñ
íàâåøåííûì ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì â ðåçóëüòàòå ïåðåãðóçêè ìîæåò áûòü
ïîâðåæäåíà ýëåêòðîííàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ. Ïî ýòîé ïðè÷èíå óïðàâëåíèå ñ
òðàêòîðàíåîáõîäèìî ñíÿòü è îòñîåäèíèòü êàáåëüíûå ñîåäèíåíèÿ.

Ïóëüò óïðàâëåíèÿ. Áàçà.

1. Ïóñêîâàÿ êíîïêà ñâÿçûâàíèÿ.
2. Êíîïêà âêë./âûêë.
3. Ïðîâîä öåïè óïðàâëåíèÿ äëÿ ðóë. ïðåññ-ïîäá
4. Ýëåêòðîïèòàíèå
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Ñòàíäàðòíîå óïðàâëåíèå âêëþ÷àåòñÿ ïîñðåäñòâîì
ïåðåêëþ÷àòåëÿ ÂÊË/ÂÛÊË. (2).
ìîòîð ïðèâîäèòñÿ â äåéñòâèå.

Åñëè ýòîãî íå ñëó÷èòñÿ:

1. Ïðîâåðüòå ïîäà÷ó ïèòàíèÿ.

RP600004
2

RP600005

1

6.2 Ïîäãîòîâêà ê ðàáîòå

Çàêðåïèòå ïóëüò óïðàâëåíèÿ íà òðàêòîðå â ïîëå çðåíèÿ
âîäèòåëÿ.

Îáåñïå÷üòå ïèòàíèå (12 Â).

Ñîáëþäàéòå ïðàâèëüíóþ ïîëÿðíîñòü!

6.3 Óïðàâëåíèå

6.3.1 Óïðàâëåíèå ñâÿçûâàíèåì

Ïðè äîñòèæåíèè íåîáõîäèìîãî äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ
íåîáõîäèìî íà÷èíàòü ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ.

• Ïðèâåäèòå â äåéñòâèå ïåðåêëþ÷àòåëü (1), è
äåðæèòå â íàæàòîì ïîëîæåíèè ïîêà òþê íå
çàõâàòèò è íå çàòÿíåò âÿçàëüíûé øïàãàò.

Ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ ïðîõîäèò àâòîìàòè÷åñêè.
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• Ïðè ìîíòàæíûõ ðàáîòàõ ñ ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî
îòñîåäèíÿòü ïîäâîäêó ïèòàíèÿ ê ñòàíäàðòíîìó óïðàâëåíèþ.

• Ðåìîíò ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû ðàçðåøàåòñÿ ïðîèçâîäèòü òîëüêî ñïåöèàëèñòàì.
• Ïðè ìîíòàæå ïóëüòà óïðàâëåíèÿ ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû ñîåäèíèòåëüíûé êàáåëü ïðè

äâèæåíèè íà ïîâîðîòå íå íàòÿãèâàëñÿ è íå ñîïðèêàñàëñÿ ñ êîëåñàìè òðàêòîðà.

7 Ïóëüò óïðàâëåíèÿ. Ñðåäíèé. (ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñêèé)

Ïóëüò óïðàâëåíèÿ. Ñðåäíèé.

7.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Ïðè ïðîèçâîäñòâå ñâàðî÷íûõ ðàáîò íà ðóëîííîì ïðåññ-ïîäáîðùèêå èëè òðàêòîðå ñ
íàâåøåííûì ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì â ðåçóëüòàòå ïåðåãðóçêè ìîæåò áûòü
ïîâðåæäåíà ýëåêòðîííàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ. Ïî ýòîé ïðè÷èíå óïðàâëåíèå ñ
òðàêòîðàíåîáõîäèìî ñíÿòü è îòñîåäèíèòü êàáåëüíûå ñîåäèíåíèÿ.

RP600006
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1
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6. Ñåëåêòîðíûé ïåðåêëþ÷àòåëü, îáìàòûâàíèå
ñåòêîé / øïàãàòíàÿ âÿçêà

7. Ïåðåêëþ÷åíèå âåíòèëåé, 0-âêëþ÷åíèå
íîæåé/ïîäáîðùèê

8. Ïóñêîâàÿ êíîïêà ñâÿçûâàíèÿ.

1. Êíîïêà âêë./âûêë.
2. Ïðîâîä öåïè óïðàâëåíèÿ äëÿ ðóë. ïðåññ-ïîäá
3. Ýëåêòðîïèòàíèå
4. Çâóêîâîé ñèãíàë.
5. Êîíòðîëüíàÿ ëàìïà äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ, ñëåâà /

ñïðàâà.
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Ïóëüò óïðàâëåíèÿ. Ñðåäíèé.

1

5

RP600007

1
RP600008

6

7.2 Ïîäãîòîâêà ê ðàáîòå

Çàêðåïèòå ïóëüò óïðàâëåíèÿ íà òðàêòîðå â ïîëå
çðåíèÿ âîäèòåëÿ.

Îáåñïå÷üòå ïèòàíèå (12 Â).

Ñîáëþäàéòå ïðàâèëüíóþ ïîëÿðíîñòü!

Ñòàíäàðòíîå óïðàâëåíèå âêëþ÷àåòñÿ ïîñðåäñòâîì
ïåðåêëþ÷àòåëÿ ÂÊË/ÂÛÊË. (1).
Ïîñëå ÷åãî çàãîðàþòñÿ êîíòðîëüíûå ëàìïî÷êè,
ìîòîð ïðèâîäèòñÿ â äåéñòâèå.

Åñëè ýòîãî íå ñëó÷èòñÿ:

1. Ïðîâåðüòå ïîäà÷ó ïèòàíèÿ.
2. Ïðîâåðüòå óêàçàòåëü ïëîòíîñòè òþêà (óñòàíîâèòå

â ïîçèöèþ 0).

7.3 Óïðàâëåíèå

7.3.1 Âûáîð ðåæèìà ðàáîòû

Îòêëþ÷èòå ñòàíäàðòíîå óïðàâëåíèå

· Ïðèâåäèòå â äåéñòâèå ïåðåêëþ÷àòåëü ÂÊË./ÂÛÊË.
(1).

Âûáîð îáìàòûâàíèÿ ñåòêîé èëè øïàãàòíîé âÿçêè

Ïðè ïîìîùè ïåðåêëþ÷àòåëÿ (6) âûáèðàåòñÿ âèä
ñâÿçûâàíèÿ

= îáìàòûâàíèå ñåòêîé

 = øïàãàòíàÿ âÿçêà

Óñòàíîâêà êîëè÷åñòâà îáìîòîê ñåòêîé ïðîèçâîäèòñÿ ñ
ïðàâîé ñòîðîíû ìàøèíû (ñìîòðèòå ãëàâó «Âûáîð
êîëè÷åñòâà îáìîòîê ñåòêîé»).

Ïðè âûáîðå “Øïàãàòà”, òî êîëè÷åñòâî îáåðòûâàíèé
íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü íà ñòóïåí÷àòîì äèñêå (ñì.
ãëàâó “Øïàãàòíàÿ âÿçêà”).
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7.3.2 Óêàçàòåëü äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ

Ðåãóëèðîâêà ïðîèçâîäèòñÿ íà àãðåãàòå (ñì. ñòð. V-8,
ãëàâó 5.4 “Óñòàíîâêà äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ”).
Åñëè íåîáõîäèìîå äàâëåíèå ïðåññîâàíèÿ äîñòèãíóòî:

• Ýòî ïîêàçûâàåò óêàçàòåëü íà àãðåãàòå.
• Ãàñíóò êîíòðîëüíûå ëàìïû (5) è ïîäàåò ñèãíàë

óòñðîéñòâî (4).

5

RP600009

4

5

RP600010

7
1

5

RP600010

7
1

7.3.3 Óïðàâëåíèå ñâÿçûâàíèåì (Ðó÷íîå
óïðàâëåíèå)

Êàê òîëüêî ðóëîí äîñòèãàåò óñòàíîâëåííîãî íà
ïðåñåëåêòîðíîì èíäèêàòîðíîì óñòðîéñòâå äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ, ðàçäàåòñÿ çâóêîâîé ñèãíàë è ãàñíóò îáå
êîíòðîëüíûå ëàìïû (5). Çàòåì ðóëîí ìîæåò ñâÿçûâàòüñÿ.

• Íàæìèòå ïåðåêëþ÷àòåëü (7) è äåðæèòå â íàæàòîì
ïîëîæåíèè, ïîêà ðóëîí íå çàõâàòèò ìàòåðèàë äëÿ
ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ (ñåòêà/øïàãàò) è íå
áóäåò çàòÿãèâàòü.

• Ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ
ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìàòè÷åñêè. Ïîñëå îêîí÷àíèÿ
ïðîöåññà ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ îòêðîéòå
çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé êàìåðû èç òðàêòîðà,
ïðè ïîìîùè âòîðîãî êëàïàíà óïðàâëåíèÿ.

• Òþê âûáðàñûâàåòñÿ.

7.3.4 Óïðàâëåíèå ñâÿçûâàíèåì
(Àâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì)

Àâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì ðåãóëèðóåòñÿ ñëåäóþùèì
îáðàçîì:

• Íàæìèòå ïåðåêëþ÷àòåëü (7) è äåðæèòå â íàæàòîì
ïîëîæåíèè, ïóëüò óïðàâëåíèÿ âêëþ÷èòå ïðè ïîìîùè
ïåðåêëþ÷àòåëÿ (1). Ðàçäàñòñÿ êîðîòêèé çâóêîâîé ñèãíàë.

• Ïåðåêëþ÷àòåëü (7) ïîñëå âêëþ÷åíèå ïóëüòà
óïðàâëåíèÿ äåðæèòå â íàæàòîì ïîëîæåíèè åùå îê.2
ñåê. (Òàêèì îáðàçîì, îïðåäåëÿåòñÿ, ñêîëüêî âðåìåíè
äîëæíî äëèòüñÿ «âûäâèãàíèå ìîòîðà», «â ýòîì
ñëó÷àå 2 ñåê.»). Îòïóñòèòå ïåðåêëþ÷àòåëü (7), ñíîâà
ðàçäàñòñÿ êîðîòêèé çâóêîâîé ñèãíàë. Óïðàâëåíèå
ôóíêöèîíèðóåò òåïåðü êðîìå ðó÷íîãî ðåæèìà, åùå
äîïîëíèòåëüíî â àâòîìàòè÷åñêîì.

Ýòî îçíà÷àåò ÷òî, êîãäà äàâëåíèå ïðåññîâàíèÿ áóäåò
äîñòèãíóòî, ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ íà÷íåòñÿ
àâòîìàòè÷åñêè (ñåðâîìîòîð âûäâèãàåòñÿ).

Ïðîöåññ çàïóñêà òåïåðü ìîæåò â ëþáîé
ìîìåíò íà÷èíàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Ïóòåì îòêëþ÷åíèÿ ïóëüòà óïðàâëåíèÿ (ïåðåêëþ÷àòåëü
1) àâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì ñáðàñûâàåòñÿ.

Âðåìÿ ïóñêà óñòàíîâèòå êàê ìîæíî
êîðî÷å, òàê êàê íà ýòàïå ïóñêà ñåòêà
òóãî íå íàòÿãèâàåòñÿ
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7.5 0-âêëþ÷åíèå íîæåé

Ðåæóùåå óñòðîéñòâî âêëþ÷àåòñÿ è âûêëþ÷àåòñÿ
ïîñðåäñòâîì ñîîòâåòñòâóþùåãî êëàïàíà óïðàâëåíèÿ íà
òðàêòîðå.

• Ïåðåêëþ÷àòåëü (8) ïðèâåäèòå â ïîëîæåíèå 
• Ïðè ïîìîùè êëàïàíà óïðàâëåíèÿ íà òðàêòîðå

ðåæóùåå óñòðîéñòâî âêëþ÷àåòñÿ è îòêëþ÷àåòñÿ.

Ïîñðåäñòâîì óêàçàòåëÿ ñ ïðàâîé ïåðåäíåé ñòîðîíû
ìàøèíû ìîæíî îïðåäåëÿòü, âêëþ÷åíî èëè âûêëþ÷åíî
ðåæóùåå óñòðîéñòâî.

Ïîëîæåíèå I: ðåæóùåå óñòðîéñòâî âêëþ÷åíî
Ïîëîæåíèå II : ðåæóùåå óñòðîéñòâî âûêëþ÷åíî

0-óêàçàòåëü (1) íîæåé ïîêàçûâàåò òàê æå
âî âðåìÿ ïðåññîâàíèÿ, ñìåùàþòñÿ ëè
íîæè ïîñðåäñòâîì âîçäåéñòâèÿ
ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ èç ñâîåãî
ðàáî÷åãî ïîëîæåíèÿ.

7.4 Òåñòèðîâàíèå äàò÷èêîâ
Äëÿ áåçóïðå÷íîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ñòàíäàðòíîå
óïðàâëåíèå íóæäàåòñÿ â äàííûõ, êîòîðûå
ïðèíèìàþòñÿ äàò÷èêàìè.

Ðàñïîëîæåíèå è íåîáõîäèìûå íàñòðîéêè îïèñàíû â
ãëàâå “9. Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå”.

Äàò÷èê äàâëåíèÿ, ñïðàâà
Äàò÷èê äàâëåíèÿ, ñëåâà

Óêàçàòåëü äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ íàõîäèòñÿ ñïåðåäè
ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà.

Ïðè ïîäúåìå ïðàâîé ñòðåëêè (À) â óñòàíîâëåííîì
äèàïàçîíå äàâëåíèÿ äîëæíà ãàñíóòü ëàìïà (2).
Ïðè ïîäúåìå ëåâîé ñòðåëêè (Â) â óñòàíîâëåííîì
äèàïàçîíå äàâëåíèÿ äîëæíà ãàñíóòü ëàìïà (2).
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Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå

8 Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå

8.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå ñëóæèò äëÿ êîíòðîëè è
óïðàâëåíèÿ ïðîöåññîì ïðåññîâàíèÿ.

Ïðè ïîìîùè äàò÷èêîâ êîíòðîëèðóþòñÿ øïàãàòíîå
âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî è óñòðîéñòâî íàìàòûâàþùåãî
ñåòêó, çàòâîð óïëîòíÿþùåé êàìåðû è ýëåêòðè÷åñêèé
ñòàðòåð.

Ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ è îáìàòûâàíèÿ íà÷èíàåòñÿ
àâòîìàòè÷åñêè ïðè ïîìîùè ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ
èëè â ðó÷íîì ðåæèìå ïîñëå äîñòèæåíèÿ ðóëîíà
íåîáõîäèìîé âåëè÷èíû.

Â ýëåêòðîííîì óïðàâëåíèè èìååòñÿ òàêæå äâà
ñ÷åò÷èêà, äëÿ ðåãèñòðàöèè ñïðåññîâàííûõ ðóëîíîâ.

Èìïóëüñû ïîëó÷åííûå äàò÷èêàìè ïåðåäàþòñÿ
öåíòðàëèçîâàíî ÷åðåç áîðòîâîé êîìïüþòåð (1) íà
ðóëîííîì ïðåññ-ïîäáîðùèêå ê ýëåêòðîííîìó
óïðàâëåíèþ.

Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

• Îïàñíî!
  Ïðè ìîíòàæíûõ ðàáîòàõ ñ ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî
  îòñîåäèíÿòü ïîäâîäêó ïèòàíèÿ ê ýëåêòðîííîìó óïðàâëåíèþ.

• Ðåìîíò ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû ðàçðåøàåòñÿ ïðîèçâîäèòü òîëüêî ñïåöèàëèñòàì.

Ïðè ïðîèçâîäñòâå ñâàðî÷íûõ ðàáîò íà
ðóëîííîì ïðåññ-ïîäáîðùèêå èëè
òðàêòîðå ñ íàâåøåííûì ðóëîííûì
ïðåññ-ïîäáîðùèêîì â ðåçóëüòàòå
ïåðåãðóçêè ìîæåò áûòü ïîâðåæäåíà
ýëåêòðîííàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ. Ïî
ýòîé ïðè÷èíå óïðàâëåíèå ñ òðàêòîðà
íåîáõîäèìî ñíÿòü è îòñîåäèíèòü
êàáåëüíûå ñîåäèíåíèÿ.

RP-A-007

942 038-1

1



VIII - 2

Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå

8.2 Êðåïëåíèå è ïðèñîåäèíåíèå
Áëîê ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ íåîáõîäèìî
óñòàíîâèòü íà òðàêòîðå â çîíå âèäèìîñòè âîäèòåëÿ.

• Ñîåäèíèòåëüíûå êàáåëè ìåæäó òðàêòîðîì è ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì
íåîáõîäèìî ïðîêëàäûâàòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè ïðè äâèæåíèè íà ïîâîðîòå íå
íàòÿãèâàëèñü è íå ñîïðèêàñàëèñü ñ êîëåñàìè òðàêòîðà.

1

3

2

RBV03071

4

Ïèòàþùèé ýëåêòðè÷åñêèé êàáåëü (12 Â) äëÿ ñèñòåìû
ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ ñîåäèíèòå ñ 3-ïîëþñíûì
ðàçúåìîì.

Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå ñîåäèíèòå ñ áîðòîâûì
êîìïüþòåðîì.

Êîíòðîëüíûé êàáåëü (1) âñòàâüòå â ãíåçäî (2) áëîêà
ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ (3).

Ñîåäèíåíèå çàôèêñèðóéòå ïðè ïîìîùè íàêèäíîé
ãàéêè (4).
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8.3 Ïóëüò óïðàâëåíèÿ

(0) Êëàâèøà, ñòàðò
ñâÿçûâàíèÿ.

(1) Êëàâèøà, ðàçìåð òþêà (–)
(2) Êëàâèøà, ðàçìåð òþêà (+)
(3) Êëàâèøà, àâàðèéíûé ñèãíàë,

âûêë.
(4) Êëàâèøà, ñ÷åò÷èê òþêîâ.
(8) Êëàâèøà, ïåðåêëþ÷åíèÿ

ôóíêöèè (ñåòêà/øïàãàò).
(9)Êëàâèøà ïðåäâàðèòåëüíîé

óñòàíîâêè ñâÿçûâàíèÿ,
ìàíóàëüíîé.

(19) Êëàâèøà ïðåäâàðèòåëüíîé
óñòàíîâêè ñâÿçûâàíèÿ,
àâòîìàòè÷åñêè.

(20) Çâóêîâîé ñèãíàë.
(21) Ïðîâîä öåïè óïðàâëåíèÿ äëÿ

ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà.
(23) Êëàâèøà,“+”.
(24) Êëàâèøà, “-”.
(25) Ëàìïà àâàðèéíîé

ñèãíàëèçàöèè.

(11) ÂÊË./ÂÛÊË.
(12) Ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü.
(13) Ïðîãðàììíàÿ êëàâèøà.
(14) Ïîëå èíäèêàöèè,

äèñïëåé.
(15) Êëàâèøà, âûõîäà

(Quit).
(16) Êëàâèøà, ñòîï.
(17) Ëàìïà êîíòðîëÿ

íîæåé.

#

1 2 5 8 9 0

3 4

6 7

STOP

2
1 0

9

15

2324

13

14
17

3 4 11 19 16

211220

8

25
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8.4 Ãîòîâíîñòü ê ýêñïëóàòàöèè

Âêëþ÷èòå áëîê ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ ïðè
ïîìîùè ãëàâíîãî âûêëþ÷àòåëÿ (12).

Ïåðåêëþ÷èòå êëàâèøó Âêë./Âûêë. (11).

Ïðè ïðàâèëüíîì îáåñïå÷åíèè ýëåêòðîïèòàíèÿ áóäåò
ïðîèçâåäåí êîðîòêèé ñàìîòåñò.

– Êîíòðîëüíûå ëàìïî÷êè ïëåíî÷íîé êëàâèàòóðû
çàãîðÿòñÿ íà êîðîòêèé ïðîìåæóòîê âðåìåíè.

– Ïîäàåòñÿ êîíòðîëüíûé çóììåðíûé ñèãíàë.

– Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ íàäïèñü:

---- K R O N E -----
-Komfortelektronik -
-- T E R M I N A L -

Version Nr:

çàòåì

– íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ íàäïèñü:

---- K R O N E -----
-Komfortelektronik -
R O U N D-P A C K-

Version Nr.:

Ñàìîòåñòèðîâàíèå íå ïðîâîäèòñÿ, ïðîèçâîäèòñÿ
êîíòðîëü ïîäà÷è ïèòàíèÿ.

Åñëè ñàìîòåñòèðîâàíèå (â òå÷åíèè 10 ñåêóíä)
ïðîøëî óñïåøíî, çíà÷èò ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå
ãîòîâî ê ýêñïëóàòàöèè.

8.5 Îñíîâíûå íàñòðîéêè
Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåííàÿ
ïëîòíîñòü òþêà äëÿ ïðàâîé è ëåâîé ñòîðîíû â âèäå
öèôðîâûõ çíà÷åíèé (à) è (ñ), à òàêæå â âèäå
ñòîëáèêîâ (b).

Ïðåäâàðèòåëüíàÿ óñòàíîâêà ïëîòíîñòè òþêîâ:

• Êëàâèøà (1) - óìåíüøåíèå ïëîòíîñòè òþêîâ.
• Êëàâèøà (2) - óâåëè÷åíèå ïëîòíîñòè òþêîâ.

Âûáîð çàïóñêà âÿçàëüíîãî è îáìàòûâàþùåãî
óñòðîéñòâà:

• Êëàâèøà (9) = ìàíóàëüíîå ñâÿçûâàíèå.
• Êëàâèøà (19) = àâòîìàòè÷åñêîå ñâÿçûâàíèå.

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-011
19

STOP

9

1

a cb
2 6 6

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-010
11

STOP

Prog Quit

14
---- K R O N E -----
-Komfortelektronik -
-- T E R M I N A L --
Version Nr.:

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-2-031
11

STOP

Prog Quit

14
---- K R O N E -----
-Komfortelektronik -
R O U N D-P A C K-
Version Nr.:  
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Óñòàíîâêà âÿçàëüíîãî ìàòåðèàëà è êîëè÷åñòâî
îáìîòîê ñåòêîé.

••••• Íàæìèòå êëàâèøó ïåðåêëþ÷åíèÿ ôóíêöèè (8).

Íà äèñïëåå ïîÿâÿòñÿ ïðåäâàðèòåëüíûå óñòàíîâêè:

×èñëî ñåòêè:........2,5
(=êîëè÷åñòâî îáìîòîê)
Äàëüøå .......äà =âûõîä

Ïðè âûáîðå óñòàíîâêè “Ñåòêà” íåîáõîäèìî âûñòàâèòü
êîëè÷åñòâî îáìîòîê.

Äëÿ ïîâûøåíèÿ îáìîòîê òþêà ñåòêîé

• Êëàâèøà “+” (23).

Äëÿ óìåíüøåíèÿ îáìîòîê òþêà ñåòêîé

• Êëàâèøà “-” (24).

Ïðè âûáîðå óñòàíîâêè “Øïàãàò” ÷èñëî îáìîòîê
ñåòêîé íå èìååò çíà÷åíèÿ. Êîëè÷åñòâî îáìîòîê
óñòàíàâëèâàåòñÿ â ýòîì ñëó÷àå ìåõàíè÷åñêè (ñì.
ãëàâó “Øïàãàòíàÿ âÿçêà”).

• Ïîäòâåðäèòå ïðåäâàðèòåëüíóþ óñòàíîâêó ïðè
ïîìîùè êëàâèøè (15).

Ïðè ïîìîùè êëàâèøè Prog (13) ïðîãðàììà
ïåðåëèñòûâàåòñÿ äàëüøå.

Øïàãàò............Ñåòêà
------ Ñåòêà ! ------
äàëüøå.......äà=âûõîä

Ïðè âûáîðå “Ñåòêè”, ýòîò ñèìâîë ïîÿâëÿåòñÿ âî
âòîðîé ñòðîêå. Òîëüêî â ýòîì ïîëîæåíèè ÷èñëî îáìîòîê
ñåòêè àêòèâíî.

• Ïîäòâåðäèòå ïðåäâàðèòåëüíóþ óñòàíîâêó ïðè
ïîìîùè êëàâèøè (15).

Ïðè ïîìîùè êëàâèøè Prog (13) ïðîãðàììà
ïåðåëèñòûâàåòñÿ äàëüøå.

Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ:

áåç êîíò. íîæåé.-ñ
------ ñ ! -------
äàëüøå.......äà=âûõîä

Ïðè òàêîé óñòàíîâêå êîíòðîëü íîæåé ìîæíî âêëþ÷èòü
è âûêëþ÷èòü, ïîñðåäñòâîì êëàâèøè “+” (23) èëè
ñîîòâåòñòâåííî “-”.

Ïðè ïîìîùè êëàâèøè Prog (13) ïðîãðàììà
ïåðåëèñòûâàåòñÿ äàëüøå.

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-013

STOP

923

15
24

13

8

 
Netzzahl:........0.0

weiter.......ja=quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-013

STOP

923

15
24

13

8

 
Garn............Netz
------ Netz ! ------
weiter.......ja=quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-013

STOP

923

15
24

13

8

 
ohne-Messerkont.-mit
------ mit ! -------
weiter.......ja=quit
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Âêëþ÷åíèå è îòêëþ÷åíèå ðåæóùåãî óñòðîéñòâà
(íîæè â 0-ïîëîæåíèè)

Ðåæóùåå óñòðîéñòâî âêëþ÷àåòñÿ è îòêëþ÷àåòñÿ ïðè
ïîìîùè ñîîòâåòñòâóþùåãî ðàñïðåäåëèòåëüíîãî êëàïàíà
íà òðàêòîðå. Åñëè ïðè îòêëþ÷åíèè ðåæóùåå óñòðîéñòâî
íå íàõîäèòñÿ óæå â ðàáî÷åì ïîëîæåíèè (íîæè â 0-
ïîëîæåíèè) ìèãàþò êîíòðîëüíûå ëàìïû (17) è (25),
îäíîâðåìåííî ðàçäàåòñÿ çâóêîâîé ñèãíàë.

Íàæàâ êëàâèøó “Àâàðèéíûé ñèãíàë, âûêë.” (3)
çâóêîâîé ñèãíàë îòêëþ÷àåòñÿ. Àâàðèéíîå ñîîáùåíèå
óáèðàåòñÿ ïîñðåäñòâîì åùå îäíîãî íàæàòèÿ êëàâèøè
“Àâàðèéíûé ñèãíàë, âûêë.” (3).

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

STOP

90 90

Prog Quit

17

3

Âûáîð çàäåðæêè çàïóñêà ñâÿçûâàíèÿ

- Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ïðåäâàðèòåëüíàÿ óñòàíîâêà
ôàêòè÷åñêîãî è çàäàííîãî çíà÷åíèÿ äëÿ çàäåðæêè
çàïóñêà ñâÿçûâàíèÿ.

Çàäåðæêà çàïóñêà ñâÿçûâàíèÿ óêàçûâàåò,
ñêîëüêî âðåìåíè ïðîõîäèò ìåæäó
ôóíêöèÿìè „Äàâëåíèå äîñòèãíóòî“ è
„Çàïóñê ïðîöåññà ñâÿçûâàíèÿ“.

- Ôàêòè÷åñêîå çíà÷åíèå: çíà÷åíèå, çàíåñåííîå â ïàìÿòü
â äàííûé ìîìåíò.

Óìåíüøåíèå çàäàííîãî çíà÷åíèÿ:

• Íàæìèòå êëàâèøó   

Óâåëè÷åíèå çàäàííîãî çíà÷åíèÿ:

• Íàæìèòå êëàâèøó   

Ñîõðàíåíèå çàäàííîãî çíà÷åíèÿ êàê ôàêòè÷åñêîãî:

• Íàæìèòå êëàâèøó   

(Çíà÷åíèå 1 = 0,8 ñåê. / ýòî îçíà÷àåò, ÷òî ïðè ôàêòè÷åñêîì
çíà÷åíèè 20 âðåìÿ çàäåðæêè ñîñòàâëÿåò 16 ñåêóíä)

VP100100

Verzögerungzahl 6
Ist-Wert :......... 8
Soll-Wert: ........ 15
weiter.........ja=quit

#

STOP
4
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8.6 Óïðàâëåíèå
Âîâ âðåìÿ ïîäáîðà ìàòåðèàëà äëÿ ïðåññîâàíèÿ íà
äèñïëåå ïîêàçûâàåòñÿ ïëîòíîñòü òþêà â äàííûé
ìîìåíò, îòäåëüíî äëÿ ïðàâîé (d) è ëåâîé (ñ) ñòîðîíû
òþêà.

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-015

a

STOP

90 90

ab

Prog Quit

dc

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-3-007

STOP

90 90

a

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-3-006

STOP

90 90

0

cb d ea

Ðó÷íîé çàïóñê ïðîöåññà ñâÿçûâàíèÿ è îáìîòêè

Åñëè ëåâàÿ è ïðàâàÿ ñòîðîíà ðóëîíà ïðèîáðåëà
óñòàíîâëåííóþ ïëîòíîñòü, íà÷èíàåò ìèãàòü ñòðåëêà (à)
èëè (å) íà ñîîòâåòñòâóþùåé ñòîðîíå.

Åñëè îáå ñòîðîíà ïðèîáðåëè óñòàíîâëåííóþ ïëîòíîñòü,
íà÷èíàþò ìèãàòü îáå ñòðåëêè (à) è (å), îäíîâðåìåííî
íà òðè ñåêóíäû ðàçäàåòñÿ çâóêîâîé ñèãíàë. Íà÷èíàåòñÿ
ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ.

• Êëàâèøà (0)=ñòàðò ñâÿçûâàíèÿ

Íà÷àëî ïðîöåññà ñèãíàëèçèðóåòñÿ ïîñðåäñòâîì
ïðåðûâèñòîãî çóììåðíîãî ñèãíàëà. Ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ
èëè îáìàòûâàíèÿ ïðîõîäÿò àâòîìàòè÷åñêè.

Íà äèñïëåå ïîêàçûâàåòñÿ ñëåäóþùåå ñîîáùåíèå:

-- Ïðåññ ñâÿçûâàåò ---
-- ïîæàëóéñòà ïîäîæäèòå ! --

------ Netz ------
(â çàâèñèìîñòè îò íàñòðîéêè âèäà ñâÿçûâàíèÿ - ñåòêà,

øïàãàò èëè ñî øïàãàòîì)

Ïðîäîëæàéòå ñîáèðàòü ìàòåðèàë äëÿ
ïðåññîâàíèÿ, ïîêà âÿçàëüíûé èëè
îáìàòûâàþùèé ìàòåðèàë íå áóäåò ïîäàí
ïðè ïîìîùè ïðåññóåìîãî ìàòåðèàëà â
óïëîòíÿþùóþ êàìåðó è íå áóäåò çàõâà÷åí
ðóëîíîì (ñåíî-ñîëîìèñòîãî ìàòåðèàëà).

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-032

PRESSE BINDET
BITTE WARTEN

STOP

Ïðè íåðàâíîìåðíîì ïîäáîðå ìàòåðèàëà íà äèñïëåå
ïîÿâëÿåòñÿ îäíà, äâå, òðè èëè ÷åòûðå ñòðåëêè (à), â
çàâèñèìîñòè îò ñòåïåíè íåðàâíîìåðíîñòè òþêà.

Ñòðåëêè (a) óêàçûâàþò íà ñòîðîíó, â êîòîðóþ äîëæåí
áûòü íàïðàâëåí ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê äëÿ
ðàâíîìåðíîãî çàïîëíåíèÿ.

Åñëè ðàçëè÷èå ïëîòíîñòè ìåæäó ñòîðîíàì ñëèøêîì
âåëèêî, ðàçäàåòñÿ àâàðèéíûé ñèãíàë.
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Åñëè ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ
çàâåðøèëñÿ, ïðèáëèçèòåëüíî íà òðè ñåêóíäû ðàçäàåòñÿ
çâóêîâîé ñèãíàë.

Äèñïëåé ïîêàçûâàåò ñëåäóþùåå ñîîáùåíèå:

--- Ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ ---
------ çàêîí÷åí ! ---

Âûáðîñèòå ðóëîí èç óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñëåäóþùåå ñîîáùåíèå:

--- Óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà  ---
--- îòêðûòà ! ----

Ïîñëå âûáðîñà è êîððåêòíîãî çàêðûòèÿ óïëîòíÿþùåé
êàìåðû ïðîãðàììà ñàìîñòîÿòåëüíî óñòàíàâëèâàåòñÿ â
èñõîäíîå ñîñòîÿíèå. Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ
ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåííàÿ ïëîòíîñòü òþêà.

Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ íàäïèñü
“ÓÏËÎÒÍßÞÙÀß ÊÀÌÅÐÀ ÎÒÊÐÛÒÀ”
âñåãäà, êîãäà óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà
îòêðûòà èëè çàêðûòà íå íàäëåæàùèì
îáðàçîì.

Àâòîìàòè÷åñêèé çàïóñê ïðîöåññà ñâÿçûâàíèÿ èëè
îáìàòûâàíèÿ

Åñëè ïîñðåäñòâîì íàæàòèÿ êëàâèøè (19)
ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåí àâòîìàòè÷åñêèé çàïóñê
ïðîöåññà ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ, ïðîãðàììà
íà÷èíàåò ñàìîñòîÿòåëüíî ýòîò ïðîöåññ êàê òîëüêî
òþê ïðèîáðåòåò ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåííóþ
ïëîòíîñòü.

Äàëåå ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ
àíàëîãè÷åí ïðîöåññó ïðè ðó÷íîì ñòàðòå.

Ïîñðåäñòâîì íàæàòèÿ êëàâèøè (0),
äàæå ïðè ïðåäâàðèòåëüíîé óñòàíîâêå
“Àâòîìàòè÷åñêîãî ñâÿçûâàíèÿ”,
íà÷èíàåòñÿ ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè
îáìàòûâàíèÿ.

Åñëè ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå
îòêëþ÷àåòñÿ âî âðåìÿ èëè ïîñëå
îêîí÷àíèÿ ïðîöåññà ñâÿçûâàíèÿ èëè
îáìàòûâàíèÿ, ïðîãðàììà íå
ñáðàñûâàåòñÿ.
Ïîñëå î÷åðåäíîãî âêëþ÷åíèÿ ïðîöåññ
ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ
íà÷èíàåòñÿ áåç ïðîìåäëåíèÿ.

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-3-005
19

STOP

90 90

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-033

STOP

--- Bindevorgang ---
------ beendet ! ---  

 

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-018

STOP

 
--- Ballenkammer ---
--- geoeffnet ! ----
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8.7 Ñ÷åò÷èê òþêîâ

Ñ÷åò÷èê òþêîâ ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ èìååò äâà
âèäà èíäèêàöèè. Áëàãîäàðÿ ÷åìó ðåãèñòðèðóþòñÿ
äàííûå äâóõ ðàçëè÷íûõ ïåðèîäîâ.

Âñå ðóëîíû ðåãèñòðèðóþòñÿ ïî òàêèì ïðèíöèïàì:

à) Ïëîòíîñòü ðóëîíà ìèíèìóì äîëæíà äîñòèãíóòü
÷èñëà 0.

b) Íà÷àëñÿ ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ.
c) Äàò÷èê âÿçàëüíîãî èëè îáìàòûâàþùåãî óñòðîéñòâà

ïîëó÷èë ìèíèìóì 50 èìïóëüñîâ.
d) Ïîñëå âûáðîñà ðóëîíà óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà

çàêðûëàñü.

Èíäèêàöèÿ ñ÷åò÷èêà òþêîâ

• Íàæìèòå êëàâèøó (4).

Ïðè ïîäáîðêå ñåíî-ñîëîìèñòîãî ìàòåðèàëà èíäèêàöèÿ
âîçâðàùàåòñÿ â ðàáî÷èé ðåæèì.

Ñáðîñ ñ÷åò÷èêà òþêîâ

Îáà âàðèàíòà èíäèêàöèè íåçàâèñèìî äðóã îò äðóãà
óñòàíàâëèâàþòñÿ íà “0”.

Âåðõíåå ïîêàçàíèå ñ÷åò÷èêà òþêîâ:

Íàæìèòå êëàâèøó Prog (13).

Òþêè, øòóê  :...0

Íèæíåå ïîêàçàíèå ñ÷åò÷èêà òþêîâ:

• Íàæìèòå êëàâèøó Prog (15).

Òþêè, âñåãî øòóê:...0

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-021
4

STOP

 
Ballen Stueck  :..10
Ballen G-Stueck:.345

St.- loeschen -G.ST.  

 

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-022

STOP

13 15
 
Ballen Stueck  :..10
Ballen G-Stueck:.345

St.- loeschen -G.ST.  
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Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå:

-âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî--
- íå ïðîòÿãèâàåò ! --

• åñëè ïðîöåññ îáìàòûâàíèÿ èëè ñâÿçûâàíèÿ áûë
çàïóùåí, íî ïðîòåêàåò íå íàäëåæàùèì îáðàçîì.

Ïðè÷èíà:
Øïàãàò èëè ñåòêà âî âðåìÿ ñòàðòà íå áûëè çàòÿíóòû
ïðåññóåìûì ìàòåðèàëîì â óïëîòíÿþùóþ êàìåðó.

Óñòðàíåíèå:
Ïðîäîëæàéòå ïîäáîð ñåíî-ñîëîìèñòîãî ìàòåðèàëà è
ñíîâà ïðîèçâåäèòå çàïóñê ïóòåì íàæàòèÿ êëàâèøè 0.
Ñì. ãëàâó 11 “Íåèñïðàâíîñòè - ïðè÷èíû è èõ
óñòðàíåíèå”.

8.8 Êëàâèøà - “ÑÒÎÏ”

Ïðåðûâàíèå õîäà ïðîãðàììû:

• Íàæìèòå êëàâèøó ÑÒÎÏ (16).

Ïîêàçàíèå íà äèñïëåå:

----- Ïðîãðàììà -----
---- îñòàíîâëåíà ! ----

Äëÿ î÷åðåäíîãî íà÷àëà õîäà ïðîãðàììû:

• Íåîáõîäèìî íàæàòü êëàâèøó (9)
èëè
• Êëàâèøó (19).

8.9 Ñèãíàë îøèáêè

Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñèãíàë îøèáêè:

-âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî--
----- îñòàíîâèëîñü ! ------

• åñëè ïðîöåññ îáìàòûâàíèÿ èëè ñâÿçûâàíèÿ áûë
çàïóùåí, à çàòåì ïðåðâàëñÿ.

Ïðè÷èíà:
Ñâÿçûâàíèå íå ïðîèçâîäèòñÿ Íå ïðîäåòà ñåòü
Ñåòü îáîðâàíà è ò.ä.
Ñåòü íå ïðîòÿãèâàåòñÿ Òþê íå çàõâàòèë ñåòü.

Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ:
Ñì. ãëàâó 11 “Íåèñïðàâíîñòè - ïðè÷èíû è èõ
óñòðàíåíèå”.

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-023

9

15

16

STOP

19176

13
 
----- Programm -----
---- gestoppt ! ----
  

 

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-2-024

0

STOP

-Wickeleinrichtung--
----- steht ! ------  

 

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-3-024

0

STOP

-Wickeleinrichtung--
- nicht gezogen ! --  
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Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå:

-âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî--
íå îáðåçàåò!

• åñëè ïðîöåññ ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ
îêîí÷åí, à âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî âñå åùå
ïðîäîëæàåò ðàáîòàòü.

Ïðè÷èíà:
Íå îáðåçàí øïàãàò èëè ñåòêà.

Óñòðàíåíèå:
Íåîáõîäèìî âûáðîñèòü ðóëîí (òþê). Çàêðûòü
óïëîòíÿþùóþ êàìåðó. Íàòî÷èòü íîæè è ïðîâåðèòü èõ
íàñòðîéêó (ñì. ãëàâó “Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå” è 11
“Íåèñïðàâíîñòè - ïðè÷èíû è èõ óñòðàíåíèå”).

8.10 Ñèãíàë ñáîÿ

Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñèãíàë ñáîÿ:

Ñèãíàë-íîìåð:......0
Íîæè âûøëè íàðóæó !

••••• åñëè íîæè âûøëè íàðóæó èç-çà ãèäðàâëèêè èëè
çàòóïèëèñü.

Íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñèãíàë ñáîÿ:

Ñèãíàë-íîìåð:......1
--- Óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà ---
--- îòêðûòà ! ----

• åñëè çàäíèé êëàïàí óïëîòí1ÿþùåé êàìåðû
îòêðûâàåòñÿ, ïðåæäå ÷åì áûë çàâåðåøåí ïðîöåññ
ïðåññîâàíèÿ.

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-4-024

0

STOP

-Wickeleinrichtung--
nicht abgeschnitten!  

 

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

RP-4-001

STOP

 
Alarm-Nummer:......0
Messer sind raus !

 

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

RP-4-002

STOP

 
Alarm-Nummer:......1
--- Ballenkammer ---
--- geoeffnet ! ----

 

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

RP-4-003
3

STOP

17

25

 
Alarm-Nummer:......0
Messer sind raus !

 

Ñèãíàë ñáîÿ:

Ñèãíàë-íîìåð:......2
- îáìàòûâàþùåå óñòðîéñòâî -

ïîÿâëÿåòñÿ íà äèñïëåå:

• åñëè îáìàòûâàíèå ïðîèçâîäèòñÿ â íîðìàëüíîì
ðåæèìå ïðåññîâàíèÿ.

Ïóòåì îòêëþ÷åíèÿ è âêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîííîãî
óïðàâëåíèÿ ñåòêà îáðåçàåòñÿ.

Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ:
Ïðîâåðüòå âÿçàëüíîå óñòðîéñòâî.
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Ïðîâåðêà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ äàò÷èêà îñòàíîâêè
øïàãàòà

Ôóíêöèîíèðîâàíèå äàò÷èêà îñòàíîâêè øïàãàòà
ïðîâåðÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì îòêèäûâàíèÿ êîðîìûñëà
ïåðåä äàò÷èêîì íà øïàãàòíîì âÿçàëüíîì óñòðîéñòâå.

Ïîêàçàíèå (à) íà äèñïëåå ìåíÿåòñÿ ìåæäó “0” è “1”.

8.11 Òåñòèðîâàíèå äàò÷èêîâ

Äëÿ áåçóïðå÷íîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ñèñòåìà
ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ íóæäàåòñÿ â äàííûõ, êîòîðûå
ïîñòóïàþò ÷åðåç äàò÷èê êîíòðîëÿ îáìîòêè øïàãàòîì
èëè ñåòêîé, äàò÷èê íîæåé, à òàêæå ÷åðåç äàò÷èê
çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

Ðàçìåùåíèå è íåîáõîäèìûå íàñòðîéêè îïèñûâàþòñÿ â
ãëàâå “Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå”.

Àêòèâèçèðóéòå íà òåñòèðîâàíèå äàò÷èêîâ íà ïóëüòå
ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ.

1) Âûêëþ÷èòå ïóëüò ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ.

• Íàæìèòå êëàâèøó (11).

2) Âûçîâèòå ïðîãðàììó òåñòèðîâàíèÿ äàò÷èêîâ.

• Íàæìèòå êëàâèøó Prog (13) è äåðæèòå â íàæàòîì
ñîñòîÿíèè.

• Íàæìèòå êëàâèøó (11).

Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñëåäóþùåå ñîîáùåíèå:

Òåñòèðîâàíèå äàò÷èêà øïàãàòà:.0
POWER:00V  Íîæ:.0
Îáìîòêà:00  Çàäíèé êëàïàí:00
äàëåå.......äà=âûõîä

• Îòïóñòèòå êëàâèøó Prog (13).

Çà POWER ïîêàçûâàåòñÿ âõîäíîå íàïðÿæåíèå. Îíî
äîëæíî áûòü ìåæäó 11 - 14 Â.

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-2-025

11

STOP

13
Sensortest Garnst:.0
Power:00V  Messer:.0
Wickel:00  Heckkl:00
weiter.......ja=quit  

 

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-026

STOP

a

Sensortest Garnst:.0
Power:00V  Messer:.0
Wickel:00  Heckkl:00
weiter.......ja=quit  
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Ïðîâåðêà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ äàò÷èêîâ
îáìàòûâàþùåãî óñòðîéñòâà

Ïðîâîðà÷èâàÿ îáìàòûâàþùåå óñòðîéñòâî ïðîâåðÿåòñÿ
ôóíêöèîíèðîâàíèå äàò÷èêîâ.

Äàò÷èê 1: Íàìîòêà ïðîèçâîäèòñÿ (b).
Äàò÷èê 2:

Âî âðåìÿ ïðâîðà÷èâàíèÿ ñöåïíîãî êîëåñà
îáìàòûâàþùåãî óñòðîéñòâà ïîêàçàíèÿ (à) è (b) íà
äèñïëåå äîëæíû ìåíÿòüñÿ 8 ðàç íà “0” è “1”.

Ïðîâåðêà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ äàò÷èêà
èçìåëü÷èòåëÿ ïîäîáðàííîé ìàññû

Êàê òîëüêî ïðîâåðíóòñÿ íîæè èçìåëü÷èòåëÿ íà äèñïëåå
ïîêàçàíèå (à) äîëæíî èçìåíèòüñÿ íà “0”.

Ïðîâåðêà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ äàò÷èêà çàäíåãî
êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû

Íà ðû÷àæíîì ìåõàíèçìå ïåðåä êðþêîì çàòâîðà (ñ
ëåâîé ñòîðîíû àãðåãàòà) çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé
êàìåðû íàõîäèòñÿ äàò÷èê. Åñëè êðþê îòóðûâàåòñÿ,
ïîêàçàíèå (à) íà äèñïëåå äîëæíî èçìåíèòüñÿ íà “0”.

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-2-027

STOP

b a

Sensortest Garnst:.0
Power:00V  Messer:.0
Wickel:00  Heckkl:00
weiter.......ja=quit   

 

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-028

STOP

a

Sensortest Garnst:.0
Power:00V  Messer:.0
Wickel:00  Heckkl:00
weiter.......ja=quit  

 

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-029

STOP

ab

Sensortest Garnst:.0
Power:00V  Messer:.0
Wickel:00  Heckkl:00
weiter.......ja=quit  

 

Öåíòðàëüíîå ïîëîæåíèå ìîòîðà (a)
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Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

RP600017

STOP

- Nulleinstellung 1
Wegaufn.   Links: 0
Wegaufn.   Rechts: 0
weiter.......ja=quit  

 

13

11

b

12

Prog Quit

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

RP600018

STOP

- Nulleinstellung 2
Wegaufn.   Links: 0
Wegaufn.   Rechts: 0
weiter.......ja=quit  

 

13

11

b

12

8.12Óñòàíîâêà íà íóëü óêàçàòåëÿ
äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ

• Îòêëþ÷èòå áëîê óïðàâëåíèÿ, êîìôîðò (11).
• Íàæìèòå êëàâèøó Prog (13) äåðæèòå â íàæàòîì

ïîëîæåíèè.
Ñíîâà âêëþ÷èòå áëîê óïðàâëåíèÿ, êîìôîðò (11)
(ñìåíà â òåñòèðîâàíèè äàò÷èêîâ).

• Ïðè ïîìîùè êëàâèøè (13) ïðîëèñòàéòå äàëüøå,
ïîêà íà äèñïëåå (b) ïîÿâèòñÿ «Íóëåâîå ïîëîæåíèå
1». (èíäèêàöèÿ òåêóùèõ ïàðàìåòðîâ)

×èñëîâûå çíà÷åíèÿ çà
Wegaufn_Links (äàò÷. ïåðåìåù._ñëåâà)
Wegaufn_rechts (äàò÷. ïåðåìåù._ñïðàâà)

äîëæíû íàõîäèòüñÿ â ïðåäåëàõ ìåæäó 3 è 6. Åñëè
ýòîãî íå ïðîèçîøëî, äàò÷èêè ïåðåìåùåíèé
íåîáõîäèìî þñòèðîâàòü çàíîâî.

Äëÿ ýòîãî:
• Ïðè ïîìîùè êëàâèøè (13) ïðîëèñòàéòå äàëüøå,

ïîêà íà äèñïëåå (b) « Íóëåâîå ïîëîæåíèå 2».

Äëÿ íàñòðîéêè, îòñîåäèíèòå, ïðàâûé è/èëè ëåâûé
äàò÷èê ïåðåìåùåíèé (a) (ãàéêè Ì8) è ïåðåìåùàéòå
ñòîëüêî, ïîêà íà äèñïëåå (b), ïîÿâÿòñÿ öèôðû (b),
ìåæäó 3 è 6. Çíà÷åíèå ìåæäó ïðàâûì è ëåâûì
äàò÷èêîì ïåðåìåùåíèé äîëæíî áûòü êàê ìîæíî
ìåíüøå.
Ñíîâà çàôèêñèðóéòå äàò÷èêè ïåðåìåùåíèé (çàòÿíèòå
ãàéêè M8)

• Íàæàâ êëàâèøó Quit (12) ïàðàìåòðû çàíîñÿòñÿ â
ïàìÿòü. (Ïðè ýòîì íà êîðîòêîå âðåìÿ íà äèñïëåå
ïðîïàäàåò ÷èñëîâîå çíà÷åíèå çà
Wegaufn_links (äàò÷. ïåðåìåù._ñëåâà)...........3
Wegaufn_rechts (äàò÷. ïåðåìåù._ñïðàâà).........3)

Ïåðåä èñïðàâëåíèåì ïàðàìåòðîâ
äàò÷èêà ïåðåìåùåíèé â óñòðîéñòâå
óïðàâëåíèÿ, íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü,
íàäëåæàùèì ëè îáðàçîì ïðîèçâåäåíà
ìåõàíè÷åñêàÿ íàñòðîéêà (ñìîòðèòå
ãëàâó «Íàñòðîéêà óêàçàòåëÿ äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ»)
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8.13Óñòàíîâêà ÿçûêîâ â áëîêå
ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ

Äèñïëåé ìîæåò âûäàâàòü ïîêàçàíèÿ íà ðàçëè÷íûõ
ÿçûêàõ.

Óñòàíîâêà ÿçûêîâ:

1 ) Âûêëþ÷èòå ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå.

• Íàæìèòå êëàâèøó (11)

2) Âûçîâ ïðîãðàììû òåñòèðîâàíèÿ äàò÷èêîâ.

••••• Íàæìèòå êëàâèøó Prog (13) è äåðæèòå âî
âäàâëåííîì ïîëîæåíèè.

••••• Íàæìèòå êëàâèøó (11).

Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñëåäóþùåå ñîîáùåíèå:

Òåñòèðîâàíèå äàò÷èêà øïàãàòà:.0
POWER:00V  Íîæ:.0
Îáìîòêà:00  Çàäíèé êëàïàí:00
äàëåå.......äà=âûõîä

• Îòïóñòèòå êëàâèøó Prog (13).

3) Âûçîâ íàñòðîéêè ÿçûêîâ.

• Íàæìèòå êëàâèøó Prog (13).

Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñëåäóþùåå ñîîáùåíèå:

Íàñòðîéêà ÿçûêîâ
Èìååòñÿ :...íåìåöêèé ....
Äîëæåí áûòü:...àíãëèéñêèé....
äàëåå.......äà=âûõîä

4) Âûáîð ÿçûêà.

• Íàæìèòå êëàâèøó (23).
• Ïîäòâåðäèòå óñòàíîâêó ÿçûêà ïðè ïîìîùè

êëàâèøè (15).

Îòêëþ÷èòå ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå.

••••• Íàæìèòå êëàâèøó (11).

Ïðè î÷åðåäíîì âêëþ÷åíèè íà äèñïëåå áóäóò
ïîÿâëÿòüñÿ ñîîáùåíèÿ íà âûáðàííîì ÿçûêå.

#

1 2 5 6 7 8 9 0

3 4

VP-1-030

�
�
�
�

11

15

23

STOP

13 Einstellung Sprachen
Ist :...deutsch.....
Soll:...englisch....
weiter.......ja=quit  
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Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå

9 Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
9.1 Íàñòðîéêè

9.1.1 Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

• Íèæåïðèâåäåííûå ðåãóëèðîâî÷íûå ðàáîòû ðàçðåøàåòñÿ ïðîèçâîäèòü òîëüêî ïðè
îñòàíîâëåííîì àãðåãàòå. Çàãëóøèòü äâèãàòåëü. Âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ è
óáðàòü ýëåêòðîïèòàíèå 12 Â.

• Çàôèêñèðîâàòü òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïîñëå îêîí÷àíèÿ âñåõ ðåãóëèðîâî÷íûõ ðàáîò âñå çàùèòíûå ùèòêè è ïðèñïîñîáëåíèÿ

íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü íàäëåæàùèì îáðàçîì.
• Ñîáëþäàéòå òàêæå âñå äðóãèå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè, ÷òîáû èçáåæàòü

íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ è ïîëó÷åíèå òðàâ.

9.1.2 Íàñòðîéêà çàòâîðà çàäíåãî êëàïàíà
óïëîòíÿþùåé êàìåðû

Íàñòðîéêà çàòâîðà çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé
êàìåðû ïðîèçâîäèòñÿ ñ îáåèõ ñòîðîí íà ïîðøíåâîì
øòîêå (3).

• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (2).
· Ïðîâîðà÷èâàéòå øòîê äî òåõ ïîð, ïîêà

ðàññòîÿíèå ìåæäó êðþêîì çàòâîðà (4) è
çàæèìíîé âòóëêîé (1) ðàññòîÿíèå íå áóäåò à = 5
ìì.

• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (2). RP-A-011

1
2

4
3

a

Íàñòðîéêà óêàçàòåëÿ äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ

• Çàçîð ïðóæèíû a = 40 ìì ê öåíòðó âðàùåíèÿ
• Çàçîð òðîñà b = 52 ìì ê öåíòðó âðàùåíèÿ

• Îòêðîéòå çàäíèé êëàïàí è çàáëîêèðóéòå
ïîäúåìíûé öèëèíäð ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî
êðàíà (ñì. òàêæå ãëàâó 9.5.2 Îáùèå ñâåäåíèÿ)

• Óñòàíîâèòå óïîðíûé áîëò (2) â îòâåðñòèå (1).

a

b

RP-99-010

2 1

Ðåãóëèðîâêà äëèíû òðîñà

Óêàçàòåëü äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ äîëæåí íàõîäèòüñÿ
ïîä óïîðíûì áîëòîì (1).

RP-99-015

1
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9.1.3 Íàñòðîéêà óêàçàòåëÿ äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ

• Â çàçîð ìåæäó çàäíèì êëàïàíîì óïëîòíÿþùåé
êàìåðû è ðàìîé íåîáõîäèìî çàâåñòè
ìîíòèðîâêó (1).

• Çàäíèé êëàïàí îòâîäèòü íàçàä, ïîêà êðþê
çàòâîðà (3) íå çàõâàòèò çàæèìíóþ ãèëüçó (2).

Â ýòîì ïîëîæåíèè ñðàâíÿéòå óêàçàòåëè äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ. Âåðõíèé óêàçàòåëü äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ íåîáõîäèìî ñðàâíÿòü ñ ïîëîæåíèåì
òðîñà íèæíåãî óêàçàòåëÿ äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ

Â ýòîì ïîëîæåíèè ïðîèçâîäèòñÿ
óñòàíîâêà íà íóëü óêàçàòåëÿ äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ â óñòðîéñòâå óïðàâëåíèÿ
(ñìîòðèòå ãëàâó «Óñòàíîâêà íà íóëü
óêàçàòåëÿ äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ»)

• Óïîðíûé áîëò (1) óñòàíîâèòå â îòâåðñòèå (2).

RP-A-012

1

3

2

Ñ îáåèõ ñòîðîí çàçîð à ìåæäó êëàâèøàìè (1) íà
êðþêå çàäíåãî áîðòà è áðóñîì (2) äîëæåí
ñîñòàâëÿòü à = 38 ìì.

Ðåãóëèðîâêà ïðîèçâîäèòñÿ ñ îáåèõ ñòîðîí
ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà íà ðûì-áîëòàõ (2),
êîòîðûå ñîåäèíåíû ïîñðåäñòâîì ñòàëüíûõ òðîñîâ
(1) ñ óêàçàòåëÿìè äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ ñ êàæäîé
ñòîðîíû. Äëÿ ðåãóëèðîâêè íåîáõîäèìî îñëàáèòü
êîíòðãàéêè (3), êðåïêî äåðæàòü ðûì-áîëò è
ðåãóëèðîâàòü êîíòðãàéêîé.

1
2

RP-99-004

3

RP-99-011

1

2
a

RP-99-016

12
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RP-5-004

2

1
3

Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿéòå ëåãêîñòü õîäà äåòàëåé óêàçàòåëåé
äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ,  à òàêæå íàëè÷èå çàãðÿçíåíèÿ.

Äëÿ ýòîãî:
• Ðåãóëÿðíî ÷èñòèòå íàïðàâëÿþùóþ òðóáêó òðîñà (1).
• Ïðîâåðÿéòå ëåãêîñòü õîäà ïîïåðå÷íîãî âàëà (2) è
íàïðàâëÿþùåãî øòèôòà (3), ïðè íåîáõîäèìîñòè,
÷èñòèòå.
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Óñòàíîâêà òðîñà äëÿ èíäèêàöèè “Óïëîòíÿþùàÿ
êàìåðà çàêðûòà è çàáëîêèðîâàíà”

Ïðè ïîìîùè òðîñà (1) íà óêàçàòåëå äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ ïîêàçûâàåòñÿ ïðàâèëüíî ëè çàêðûò
çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé êàìåðû. Åñëè çàïîðíûé
êðþê íàõîäèòñÿ â íèæíåì ïîëîæåíèè, íî êëàïàí
óïëîòíÿþùåé êàìåðû âñå æå íå çàêðûò, òî
ñòðåëêà ïðàâîãî óêàçàòåëÿ äîëæíà íàõîäèòüñÿ
ìåæäó ÷èñëàìè 1 - 3.

Óñòàíîâêà:
• Îòêðóòèòå ãàéêè (2) è ïðîâîðà÷èâàéòå äî òåõ

ïîð, ïîêà ñòðåëêà óêàçàòåëÿ äàâëåíèÿ
ïðåññîâàíèÿ íå áóäåò íàõîäèòüñÿ ìåæäó ÷èñëàìè
1 - 3.

• Ãàéêè çàòÿíèòå ñíîâà.

Çàçîð à ìåæäó çàùåëêîé êðþêà (2) è óïîðîì (1)
äîëæåí ñîñòàâëÿòü à = 2 - 5 ìì.

Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå ãàéêè (3).
• Ñìåñòèòå óïîð â ïðîäîëüíûõ îòâåðñòèÿõ (4).
• Ñíîâà çàòÿíèòå ãàéêè (3).

1

a

2

3 4

RP-A-014

RP-A-015

a 2

3

4

1

Çàùåëêà-êðþê

×òîáû îáåñïå÷èòü êîððåêòíîå çàêðûòèå çàäíåãî
êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû, íåîáõîäèìî
ïðîâåðèòü íàñòðîéêó çàïîðíîãî êðþêà (1). Çàçîð
ìåæäó ðåãóëèðîâî÷íûì âèíòîì (3) è ùóïîì (4)
äîëæåí ñîñòàâëÿòü à = 2 - 5 ìì.

Íàñòðîéêà ïðîèçâîäèòñÿ ïðè îòêðûòîì çàäíåì
êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû:
• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (2).
• Ïðîâîðà÷èâàéòå ðåãóëèðîâî÷íûé âèíò ïîêà
çàçîð íå áóäåò ñîñòàâëÿòü à = 2 - 5 ìì.
Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêè.

RBR20131

31

2
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Ïîñëå çàâåðøåíèÿ íàñòðîéêè
ïðîâåðíèòå ðóëîííûé ïðåññ-
ïîäáîðùèê ðóêîé è ïðîâåðüòå,
ñîïðèêàñàåòñÿ ëè ñ÷èùàþùàÿ
ïëàíêà ñ òðàíñïîðòíûì âàëèêîì.

Íàñòðîéêà ñ÷èùàþùåé ïëàíêè ïî îòíîøåíèþ ê âåðõíåìó òðàíñïîðòíîìó âàëèêó
ïðîèçâîäèòñÿ âíóòðè óïëîòíÿþùåé êàìåðû. Îáÿçàòåëüíî çàêðîéòå çàïîðíûé êðàí íà
ëåâîì ãèäðàâëè÷åñêîì öèëèíäðå çàäíåãî êëàïàíà êàìåðû ïîñëå îòêðûòèÿ
óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

9.1.5Íàñòðîéêà ñ÷èùàþùåé ïëàíêè ïî îòíîøåíèþ ê âåðõíåìó òðàíñïîðòíîìó
âàëèêó

Êîãäà óïîð (10) íîæåäåðæàòåëÿ ïðèëåãàåò ê
îãðàíè÷èòåëþ (2), ïðóæèííàÿ ïëàíêà (3) äîëæíà
íàõîäèòüñÿ íà ðàññòîÿíèè à = îê. 2 ìì ê îïîðå
(4).

Íàñòðîéêà:

• Îòêðóòèòå áîëòû (5).
• Ñìåùåíèå ñîñòàâëÿåò à = 2 ìì.
• Çàòÿíèòå áîëòû (5).

9.1.4 Óñòðîéñòâî äëÿ íàìàòûâàíèÿ ñåòêè

• Íåïðîèçâîëüíîå âêëþ÷åíèå
óñòðîéñòâà äëÿ íàìàòûâàíèÿ ñåòêè
äîëæíî áûòü èñêëþ÷åíî.

• Íîæè óñòðîéñòâà äëÿ íàìàòûâàíèÿ
ñåòêè î÷åíü îñòðûå. Èìååòñÿ
áîëüøàÿ îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ
òðàâìû!

RP-A-003

2

3 4

1

a=2mm

5

VP-3-013

3

2

1

4 4

Äëÿ ðåãóëèðîâêè ðàññòîÿíèÿ ñ÷èùàþùåé ïëàíêè (3) äî
âåðõíåãî ñïèðàëüíîãî âàëèêà (2) îòêðóòèòå ãàéêó (1) è
âèíòû ñ âíóòðåííèìè øåñòèãðàííèêàìè (4) â íîæåâîì
áðóñå.  Ñ÷èùàþùóþ ïëàíêó ñìåùàéòå, ïîêà îíà íå
ïðèëÿæåò ê ñïèðàëüíîìó âàëèêó. Ñíîâà ïðî÷íî
çàòÿíèòå ãàéêó (1) è âèíòû ñ âíóòðåííèìè
øåñòèãðàííèêàìè (4).
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3

1
2

X

RBV00020

RP600014

RP600015

3

1
2

RP600016

4

9.2 Ðåãóëèðîâêà ïîëîæåíèÿ
äàò÷èêîâ

Áàçà / Ñðåäíèé / Êîìôîðò
Äàò÷èê (1) øïàãàòíîãî âÿçàëüíîãî óñòðîéñòâà
íàõîäèòñÿ ïî öåíòðó, ñçàäè âÿçàëüíîãî óñòðîéñòâà.
Ðàññòîÿíèå (õ) ìåæäó äàò÷èêîì è êîðîìûñëîì (2)
äîëæíî áûòü îê. 1 - 2 ìì.

Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (3).
• Óñòàíîâèòå äàò÷èê (1) òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå õ = 1

-2 ìì ïðè ïîäíÿòîì êîðîìûñëå (2).
• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (3).

9.2.1 Äàò÷èê øïàãàòíîãî âÿçàëüíîãî
óñòðîéñòâà

Ñðåäíèé / Êîìôîðò
Äàò÷èê (1) íàõîäèòñÿ íà ïðàâîé ñòîðîíå ìàøèíû,
ñâåðõó êëèíîâîãî ðåìíÿ.

Ðàññòîÿíèå ìåæäó äàò÷èêîì è ïëàñòèíîé äëÿ íàòÿæíîãî
ðîëèêà (3) äîëæíî ñîñòàâëÿòü a = îê.  3 +/- 1 mm.

Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (2).
• Óñòàíîâèòå äàò÷èê (1) òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå x =  3

+/- 1 mm.
• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (2) ïî âñòðå÷íîìó

íàïðàâëåíèþ.

Äàò÷èê â ïðîäîëüíîì îòâåðñòèè óñòàíîâèòå òàê, ÷òîáû
íàòÿæíîå óñòðîéñòâî è êóëèñà (4) îñòàëèñü â òàêîì
ïîëîæåíèè, êàê èçîáðàæåíî íà ôîòîãðàôèè (êîãäà
íàòÿæíîé ðîëèê ïåðåäâèãàåòñÿ ñâåðõó âíèç).

Ìîìåíò çàòÿæêè âñåõ äàò÷èêîâ äîëæåí
ñîñòàâëÿòü ìàêñèìóì 10 Íì.

9.2.2 Äàò÷èê óñòðîéñòâà äëÿ íàìîòêè ñåòêè

Ñðåäíèé
Äàò÷èê (1) óñòðîéñòâà äëÿ íàìîòêè ñåòêè íàõîäèòñÿ ñ
ïðàâîé ñòîðîíû ìàøèíû ïîä ïåðåäíèì ùèòêîì. Ðàññòîÿíèå
(a) ìåæäó äàò÷èêîì è ïðóæèííîé ðåéêîé (2) äîëæíî
ñîñòàâëÿòü îê. 2 ìì.

Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (3).
• Óñòàíîâèòå äàò÷èê (1) òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå a = 2

ìì (ïðè îïóùåííîé ïðóæèííîé ðåéêå)
• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (3).

9.2.3 Äàò÷èê öåíòðàëüíîãî ïîëîæåíèÿ
ìîòîðà
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9.2.6 Äàò÷èê çàäíåãî êëàïàíà
óïëîòíÿþùåé êàìåðû (òîëüêî ïðè
íàëè÷èè ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ)

Êîìôîðò

Äàò÷èê (1) çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû
íàõîäèòñÿ íà ëåâîé ñòîðîíå àãðåãàòà.
Íà äèñïëåå ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ çà “HECKKL”
(çàäí.êëàï.) çíà÷åíèå äîëæíî èçìåíèòüñÿ íà “0”,
åñëè êðþê çàòâîðà îòêðûò.

Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå ãàéêó (1).
• Óñòàíîâèòå äàò÷èê (1), ÷òîáû ðàññòîÿíèå à= îê.

10 ìì.
• Ñíîâà çàòÿíèòå ãàéêó.

9.2.4 Äàò÷èêè îáìàòûâàþùåãî
óñòðîéñòâà

Ñðåäíèé / Êîìôîðò

Äàò÷èê (1) íàõîäèòñÿ íà îáìàòûâàþùåì óñòðîéñòâå
ïåðåä êëèíîðåìåííûì øêèâîì.
Ðàññòîÿíèå ìåæäó äàò÷èêîì è çóá÷àòûì äèñêîì (2)
äîëæíî ñîñòàâëÿòü à = 1 - 2 ìì.

Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (3).
• Óñòàíîâèòå äàò÷èê (1) òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå à = 1 -

2 ìì ïðè ïîäíÿòîì êîðîìûñëå (2).
• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (3).

RBV05200

3

1

2

a

RP-0-003

2 1

a

9.2.5 Äàò÷èê äëÿ ïðî÷íîñòè òþêîâ
(äàâëåíèå ïðåññîâàíèÿ)

Äàò÷èê (1) äëÿ ïðî÷íîñòè òþêîâ íàõîäèòñÿ ñ ïðàâîé ñòîðîíû
ìàøèíû ïîä ïåðåäíèì ùèòêîì. Ðàññòîÿíèå (a) ìåæäó
äàò÷èêîì è ñåãìåíòîì (2) äîëæíî ñîñòàâëÿòü îê. 2 ìì.

Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (3).
• Óñòàíîâèòå äàò÷èê(1) òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå a = 2 ìì.
• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêè (3).

Ñðåäíèé
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9.2.7  Äàò÷èê íîæåé ðåæóùåãî óñòðîéñòâà
(ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå)

Ýëåêòðîííîå óïðàâëåíèå

Äàò÷èê (1) äëÿ íîæåé ðåæóùåãî óñòðîéñòâà íàõîäèòñÿ ñ
ëåâîé ñòîðîíû àãðåãàòà íîæåâîì âàëó.
Íàñòðîéêà:
• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêè (2).
• Óñòàíîâèòå äàò÷èê íà ðàññòîÿíèè à = 1 - 2 ìì ïî

îòíîøåíèþ ê ðû÷àãó (3), ðû÷àã ïåðåìåùåí ââåðõ.
• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêè.

Ìîæíî ðåãóëèðîâàòü òàêæå âûñîòó äàò÷èêà. Åñëè
ðû÷àã ïðîâåðíåòñÿ ïðèáëèçèòåëüíî íà 10î, äàò÷èê
óñòàíîâèòå òàê, ÷òîáû çàãîðåëàñü ëàìïà â áëîêå
óïðàâëåíèÿ.

2 1

a 3
RB-4-004
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9.3 Ðàáîòû ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ

9.3.1 Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

×òîáû îáåñïå÷èòü áåçóïðå÷íóþ ðàáîòó ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà è ñíèçèòü èçíîñ,
íåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ îïðåäåëåííûõ èíòåðâàëîâ ìåæäó ïðîâåäåíèåì ðàáîò ïî
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è óõîäó. Ñþäà îòíîñÿòñÿ êðîìå âñåãî ïðî÷åãî ÷èñòêà,
ñìàçûâàíèå êîíñèñòåíòíûìè ñìàçêàìè, ñìàçûâàíèå ìàñëîì è ïðîìàñëèâàíèå óçëîâ è
äåòàëåé.

9.3.2 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ãàéêè è âèíòû íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü (ïðèáë. êàæäûå 50 ÷àñîâ) íà
ïëîòíîñòü ïîñàäêè è ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäòÿãèâàéòå!

• Ðàáîòû ïî ðåìîíòó, óõîäó, òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ÷èñòêå ðàçðåøàåòñÿ
ïðîèçâîäèòü òîëüêî íà îñòàíîâëåííîì àãðåãàòå. Äâèãàòåëü íåîáõîäèìî çàãëóøèòü è
âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ, à òàêæå óáðàòü ýëåêòðîïèòàíèå 12 Â.

• Òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê çàôèêñèðóéòå îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïðè îòêðûòîì çàäíåì êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû åãî íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü îò

îïóñêàíèÿ ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî êðàíà.
• Ïî îêîí÷àíèè ðàáîò ïî õîäó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü

ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóêöèÿì îáðàçîì âñå çàùèòíûå ùèòêè è ïðèñïîñîáëåíèÿ.
• Èçáåãàéòå êîíòàêòà êîæè ñ ìàñëàìè è ñìàçêàìè.
• Ïðè ïîâðåæäåíèÿõ, âîçíèêøèõ â ðåçóëüòàòå ïîïàäàíèÿ ìàñåë, íåîáõîäèìî ñðàçó æå

îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó.
• Ñîáëþäàéòå âñå äðóãèå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè, ÷òîáû èçáåæàòü ïîâðåæäåíèé è

íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ.

À = ðàçìåð ðåçüáû
(êëàññ ïðî÷íîñòè âèäåí íà ãîëîâêå âèíòà)

Ìîìåíò çàòÿæêè ÌÀ (åñëè íå óêàçàíî ÷òî-ëèáî
äðóãîå)

A 5.6

�
�
�
�
29
42

�
�

2,2
4,5
7,6
18
37
64

100
�
160

4,4
8,7
15
36
72

125
200
215
310

� 1050

330
�

350

�

M 4
M 5
M 6
M 8
M 10
M 12
M 14
M 14x1,5
M 16
M 16x1,5
M 20
M 24

6.8
M   (Nm)

8.8 10.9

AO/
12.9

M 24x1,5
M 24x2
M 27
M 27x2
M 30

5,1
10
18
43
84

145
235
255
365

2450

390

3,0
5,9
10
25
49
85

135
145
210
225

730

710

1220

1350
1800
1950

2100

1150
1550
1650

1450

800
1100
1150

610425

8 . 8

1 0 . 9

A

KR-1-130

ìàê. ìîìåíò çàòÿæêè äëÿ äàò÷èêîâ:  10 Íì
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Max. Bremshebelstellung
bei 6 bar

55 mm

9"

Druckluftanlage

RP-00-001

1

2

ïîñëå ïåðâûõ 8 ÷àñ.ýêñïë. êîëåñà, ãàéêè êîëåñ x
è ïîñëå êàæäîé çàìåíû êîëåñ

ïîñëå äëèòåëüíîãî ïðîñêàëüçâûþù. ìóôòó êàðä. âàëà x
ïðîñòîÿ  (òîëüêî ñ ôðèêöèîííîé ìóôòîé)

ïîñëå ïåðâîãî èñïîëüçîâàíèÿ, Íàòÿæåíèå öåïåé:
à çàòåì ïîñëå êàæäûõ ïðèâîä äîííîãî òðàíñïîðòåðà x x

100 ñïðåññîâàííûõ òþêîâ ïðèâîä ïîäáîðùèêà x x

Íàòÿæåíèå öåïåé:
äîííûé òðàíñïîðòåð x x
ïðèâîä äîííîãî òðàíñïîðòåðà x x

â íà÷àëå ñåçîíà ïðèâîä ïîäáîðùèêà x x
(ïðèáë. ïîñëå 5 òþêîâ) Íàòÿæåíèå öåïåé:

ïðèâîä âàëèêà x x
ïðèâîä ïîäáîðùèêà x x

ïîñëå ïåðâîãî èñïîëüçîâàíèÿ
(ïðèáë. 30 - 50 ÷àñ. ýêñïë.),
à çàòåì åæåãîäíî, ïîñëå

êàæäîãî ñåçîíà Ðåäóêòîð x
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Ìîìåíò ×àñòü àãðåãàòà

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ÷åðåç îïðåäåëåííûé ïðîìåæóòîê âðåìåíè

9.3.3 Ïðîâåðêà òîðìîçîâ

Íàòóðàëüíûé èçíîñ òîðìîçíûõ áàðàáàíîâ è íàêëàäîê
òðåáóåò ÷àñòîé íàñòðîéêè òîðìîçîâ, ÷òîáû ñîõðàíèòü
ïîëíûé õîä òîðìîçíîãî öèëèíäðà. Äëÿ õîðîøåãî
òîðìîæåíèÿ íåîáõîäèìî ñâåñòè äî ìèíèìóìà ëþôò
ìåæäó íàêëàäêîé è òîðìîçíûì áàðàáàíîì.

9.3.4 Íàñòðîéêà òîðìîçíîãî ìåõàíèçìà ñ
ðàçæèìíûì êóëàêîì

Îäèíàðíàÿ îñü - ïíåâìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà

Ïðè äàâëåíèè âîçäóõà îê. 6 áàð òîðìîçíîé ðû÷àã (1)
äîëæåí â òîðìîçíîì ïîëîæåíèè íàõîäèòüñÿ íà óäàëåíèè
îò ïëàñòèíû (2) ïðèáë. íà 55 ìì.
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Max. Bremshebelstellung
bei 100 bar

Hydraul. - Bremse

55 mm

RP-00-002

1

2

1 3

2
RP-00-003

Îäèíàðíàÿ îñü - ãèäðàâëè÷åñêèå òîðìîçà

Ïðèáëèçèòåëüíî ïðè äàâëåíèè ìàñëà 100 áàð òîðìîçíîé
ðû÷àã (1) äîëæåí â òîðìîçíîì ïîëîæåíèè íàõîäèòüñÿ íà
óäàëåíèè îò ïëàñòèíû (2) ïðèáë. íà 55 ìì.

Ýòà ðåãóëèðîâêà ìîæåò ïðîèçâîäèòüñÿ íà ïðîôèëå
òîðìîçíîãî âàëà:

• Äåìîíòèðóéòå êîëüöî (1) è âäàâèòå òîðìîçíîé âàë êàê
ìîæíî äàëüøå âíóòðü;

• îòêðóòèòå áîëò (2);
• îòâåäèòå è ïåðåñòàâüòå òîðìîçíîé ðû÷àã (3);
• çàòÿíèòå áîëò (2).
• Óñòàíîâèòå êîëüöî (1).
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Òàíäåìíàÿ îñüÒàíäåìíàÿ îñüÒàíäåìíàÿ îñüÒàíäåìíàÿ îñüÒàíäåìíàÿ îñü
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà è ãèäðàâëè÷åñêèéÏíåâìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà è ãèäðàâëè÷åñêèéÏíåâìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà è ãèäðàâëè÷åñêèéÏíåâìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà è ãèäðàâëè÷åñêèéÏíåâìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà è ãèäðàâëè÷åñêèé
òîðìîçòîðìîçòîðìîçòîðìîçòîðìîç

Тормозная система настроена на
заводе.
Дополнительная регулировка
требуется:

• Если торможение ухудшается.
(Например, из-за износа тормозных
колодок)

• Если путь действия тормозного
цилиндра "X" превышает 50 мм.

Регулировка торможения:

Перед каждой новой регулировкой
тормозной тяги (2a,2b) необходимо
проверить толщину накладок
тормозных колодок. Накладка должна
еще иметь минимум 2 мм.

• Демонтировать тормозную тягу (2b) тормозного

рычага(4)

• На тормозной тяге (2a) открутить контргайки (1)

• Тормозную тягу (2a) настроить так, чтобы путь

тормозного рычага a1 составлял при активации

ок. 30 мм .

При всех настройках балансир (11)
должен лежать как в продольном
отверстии (I), так и в верхней зоне (II)
крепления (12).

• Демонтировать тормозную тягу (2а) тормозного

рычага(5)

• Затем снова смонтировать тормозную тягу (2b) на

тормозном рычаге (4) (учесть длину тормозного

рычага (HL))
• На тормозной тяге (2b) открутить контргайки (3)

• Тормозную тягу (2b) настроить так, чтобы путь

тормозного рычага a2 составлял при активации

ок. 30 мм .

При всех настройках балансир (11)
должен лежать как в продольном
отверстии (I), так и в верхней зоне (II)
крепления (12).

• Затем снова смонтировать тормозную тягу (2а) на

тормозном рычаге (5) (учесть длину тормозного

рычага (HL))
• Привести в действие тормоз. При этом ход

цилиндра X должен лежать между 25 мм и 50 мм.

Если ход цилиндра X слишком
большой, отрегулировать тормозную
тягу (2a,2b) (удлинить тормозную
тягу)

После настройки тормозной тяги
(2a,2b) следует проверить, свободно
ли проворачиваются колеса при
отпущенном тормозе. Если этого не
происходит, необходимо
отрегулировать тормозную тягу
(2a,2b) (укоротить тормозную тягу)

Выступ резьбы (6) тормозной тяги
(2a,2b) на вилкообразной головке
должен составлять мин. = 0 мм.

Если длина резьбы (6) (мин. = 0 мм) не
обеспечивается, необходимо сместить
тормозные рычаги (4,5) на тормозных
валах против направления действия (7).

• Затянуть контргайки (1,3) на тормозных тягах

(2a,2b).

Следить за тем, чтобы были
смонтирпованы предохранительные
приспособления.

• Нижеприведенные настроечные работы разрешается производить только при
остановленной машине. Заглушить двигатель, вынуть ключ из замка зажигания
и отключить напряжение питания 12 В.

• Зафиксировать тюковый пресс-подборщик и трактор от напредвиденного
откатывания.
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9.3.5 Øèíû

• Ðåìîíòíûå ðàáîòû ñ øèíàìè ðàçðåøàåòñÿ ïðîèçâîäèòü òîëüêî ñïåöèàëèñòàì è ïðè
ïîìîùè ñïåöèàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ.

• Ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî ñòàâèòü íà ðîâíóþ è ïðî÷íóþ ïîâåðõíîñòü.
Çàôèêñèðîâàòü îò îòêàòûâàíèÿ ïðè ïîìîùè ïðîòèâîîòêàòíûõ óïîðîâ äëÿ êîëåñ.

• Íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî êîíòðîëèðîâàòü ïëîòíîñòü ïîñàäêè ãàåê êîëåñ è ïðè
íåîáõîäèìîñòè ïîäòÿãèâàòü.

• Ïðè ïîäêà÷êå êîëåñ ñæàòûì âîçäóõîì íå ñòîéòå ïåðåä øèíîé. Ïðè âûñîêîì
äàâëåíèè øèíà ìîæåò ëîïíóòü. Îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû!

• Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿéòå äàâëåíèå âîçäóõà â øèíàõ.

9.3.6 Äûøëî

• Ïîñëå 10 ÷àñîâ ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî
ïîäòÿãèâàòü áîëòû.

• Êàæäûå 50 ÷àñîâ ýêñïëóàòàöèè êîíòðîëèðóéòå
âèíòîâûå ñîåäèíåíèÿ.

Ïðè îòêðó÷èâàíèè è çàòÿãèâàíèè ãàåê êîëåñ
äåéñòâóéòå â ïîðÿäêå óêàçàííîì íà ðèñóíêå.
Ñïóñòÿ 10 ÷àñîâ ðàáîòû ïîñëå ìîíòàæà  íåîáõîäèìî
ïðîâåðèòü ãàéêè êîëåñ è ïðè íåîáõîäèìîñòè
ïîäòÿíóòü. Çàòåì ïðîâåðÿòü ïëîòíîñòü ïîñàäêè
êàæäûå 50 ÷àñîâ.

Ïðîâåðêó äàâëåíèÿ â øèíàõ íåîáõîäèìî
ïðîèçâîäèòü ðåãóëÿðíî è ïðè íåîáõîäèìîñòè
ïîäêà÷èâàòü.
Äàâëåíèå âîçäóõà â øèíàõ çàâèñèò îò ðàçìåðà øèí.
Çíà÷åíèÿ óêàçàíû â òàáëèöå.

11.5/80-15.3/10 PR 4,5
15.0/55-17/10 PR 3,5
19.0/45-17/10 PR 3,0
500/50-17/10 PR 3,0
15 x 6.00-6/4 PR 2,5

600/50-22,5 /8 PR 1,5

Bereifung        Reifendruck [bar]

KR-1-131

1

3

5

2

4

6

Резьба Раствор Количество Макс.момент затяжки
болтов  гаечного  болтов на

 ключа mm  ступице черный оцинк.

M 12 x 1,5 19 4/5 95 Nm 95 Nm

M 14 x 1,5 22 5 125 Nm 125 Nm

M 18 x 1,5 24 6 290 Nm 320 Nm

M 20 x 1,5 27/30 8 380 Nm 420 Nm

M 22 x 1,5 32 8/10 510 Nm 560 Nm

M 22 x 2 32 10 460 Nm 505 Nm

RP-2-002

730 Nm

800 Nm
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9.4 Ïðèâîäíûå öåïè

9.4.1 Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè

Ïðèâîäíûå öåïè èìåþò çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ. Ïîñëå ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ñ
öåïÿìè íåîáõîäèìî ñíîâà óñòàíîâèòü èëè çàêðåïèòü çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ.

9.4.2 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Òîëüêî ñ öåíòðàëèçîâàííîé ñìàçêîé

Âñå ïðèâîäíûå öåïè, çà èñêëþ÷åíèåì òåõ, êîòîðûå
ðàñïîëîæåíû íà äâîéíîì íàïðàâëÿþùåì
ìåõàíèçìå âÿçàëüíîãî øïàãàòà, îáåñïå÷èâàþòñÿ
ìàñëîì ÷åðåç öåíòðàëüíóþ ñèñòåìó ñìàçêè öåïåé.
Òàê êàê ñìàçî÷íûé ìàñëîïðîâîä íå èìååò áîëüøîãî
äàâëåíèÿ, òî ìîãóò áûòü ñëó÷àè, ïðè êîòîðûõ îí
çàáèâàåòñÿ. Ïî ýòîé ïðè÷èíå åæåñìåííî ïåðåä
íà÷àëîì ðàáîò íåîáõîäèìî ïðîâåðÿòü
ôóíêöèîíèðîâàíèå ñìàçî÷íîãî ìàñëîïðîâîäà.
Ïðèíöèï ôóíêöèîíèðîâàíèÿ öåíòðàëüíîé
ñìàçî÷íîé ñèñòåìû öåïåé îïèñàí â ãëàâå
“Îñíîâíûå íàñòðîéêè è îáñëóæèâàíèå”.

9.3.7 Çàïðàâî÷íûå îáúåìû è îáîçíà÷åíèå ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ ðåäóêòîðîâ

Çàïðàâî÷íûå Î÷èùåííûå ìàñëà Áèîñìàçêè
îáúåìû [ëèòðû] Îáîçíà÷åíèå  ìàðêè Îáîçíà÷åíèå ìàðêè

     Ãëàâíûé ðåäóêòîð  1,6 ë SAE 90 Ïî çàïðîñó

9.3.9 Ãëàâíûé ðåäóêòîð

Êîíòðîëü ìàñëà:
• Ïåðèîäè÷íîñòü ñì. â ãëàâå 9.3.8
• Âûêðóòèòå êîíòðîëüíóþ ðåçüáîâóþ ïðîáêó (1).
• Óðîâåíü ìàñëà äî îòâåðñòèÿ.
• Ïðè íåîáõîäèìîñòè äîëåéòå ìàñëî (SAE 90)

Âêðóòèòå êîíòðîëüíóþ ðåçüáîâóþ ïðîáêó.
Çàìåíà ìàñëà:
• Ïåðèîäè÷íîñòü ñì. â ãëàâå 9.3.8
• Âûêðóòèòå êîíòðîëüíóþ ðåçüáîâóþ ïðîáêó (1) è

ïðîáêó ñëèâíîãî (2) îòâåðñòèÿ.
• Ñëåéòå ìàñëî èç ðåäóêòîðà â ïîäõîäÿùóþ åìêîñòü.
• Âêðóòèòå ïðîáêó ñëèâíîãî îòâåðñòèÿ.
• Çàëèâàéòå ìàñëî â êîíòðîëüíî-çàëèâíîå îòâåðñòèå

äî âåðõà.
• Çàêðóòèòå êîíòðîëüíóþ ðåçüáîâóþ ïðîáêó.

RBV05090

2

1

• Ïîñëå ïåðâîãî ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ (îê. 30-50 ÷àñ.) è ïîñ-ëå êàæäîãî ñåçîíà
íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü çàìåíó ìàñëà.

• Êîíòðîëü ìàñëà ïðîèçâîäèòü ïåðåä êàæäûì íà÷àëîì ðàáîòû, íî íå ïîçäíåå, ÷åì
ïîñëå 500 ñïðåññîâàííûõ ðóëîíîâ.

• Èñïîëüçóÿ áèîìàñëà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü èíòåðâàëû çàìåíû â ñâÿçè ñî ñòàðåíèåì
ìàñåë.

9.3.8 Ïåðèîäè÷íîñòü êîíòðîëÿ è çàìåíû ìàñëà â ðåäóêòîðàõ

Êà÷åñòâî ìàñëà: ñì.  ãëàâó 9.3.7
Çàïðàâî÷íûå îáúåìû: ñì.  ãëàâó 9.3.7

Ñòàðîå ìàñëî íåîáõîäèìî óòèëèçèðîâàòü íàäëåæàùèì îáðàçîì!
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9.4.3 Íàòÿæêà ïðèâîäíûõ öåïåé

Ïåðåäíèé ïðèâîä äîííîãî òðàíñïîðòåðà

Ïåðåäíèé ïðèâîä äîííîãî òðàíñïîðòåðà íàõîäèòñÿ
íà ëåâîé ñòîðîíå àãðåãàòà.
Äëèíà íàòÿíóòîé ïðóæèíû à=90 ìì.

• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (1).
• Ãàéêó (2) ïðîâîðà÷èâàéòå äî òåõ ïîð, ïîêà

ðàçìåð áóäåò ðàâíÿòüñÿ à = 90 ìì.
• Êîíòðãàéêó (1) çàêðóòèòå ñíîâà.

RBV06280

1

a

Ïðèâîä øíåêîâîãî òðàíñïîðòåðà

Ïðèâîä øíåêà íàõîäèòñÿ íà ïîäáîðùèêå ñ ëåâîé
ñòîðîíû àãðåãàòà.
Äëèíà íàòÿíóòîé ïðóæèíû à = 30 ìì.

• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó.
• Ãàéêó (1) ïðîâîðà÷èâàéòå äî òåõ ïîð, ïîêà

ðàçìåð áóäåò ðàâíÿòüñÿ à = 30 ìì.
• Êîíòðãàéêó çàêðóòèòå ñíîâà.

Ïîäáîðùèê

Áóäüòå îñòîðîæíû èìååòñÿ îïàñíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâìû!
Îïóñòèòå ïîäáîðùèê íà çåìëþ.

Ãëàâíûé ïðèâîä ïîäáîðùèêà

Ãëàâíûé ïðèâîä íàõîäèòñÿ íà ïîäáîðùèêå ñ ïðàâîé
ñòîðîíû àãðåãàòà.
Äëèíà íàòÿíóòîé ïðóæèíû à = 30 ìì.

• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó.
• Ãàéêó (1) ïðîâîðà÷èâàéòå äî òåõ ïîð, ïîêà

ðàçìåð áóäåò ðàâíÿòüñÿ à = 30 ìì.
• Êîíòðãàéêó çàêðóòèòå ñíîâà.

Ïðèâîä ïîäáîðùèêà

Ïðèâîä ïîäáîðùèêà íàõîäèòñÿ íà ïîäáîðùèêå ñ
ïðàâîé ñòîðîíû àãðåãàòà.
Äëèíà íàòÿíóòîé ïðóæèíû b = 30 ìì.

• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó.
• Ãàéêó (2) ïðîâîðà÷èâàéòå äî òåõ ïîð, ïîêà

ðàçìåð áóäåò ðàâíÿòüñÿ b = 30 ìì.
• Êîíòðãàéêó çàêðóòèòå ñíîâà.

RBV06200

b

a 1 2

RBV05020

2

1

a
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Ïðèâîä âàëèêà

Ïðèâîä âàëèêà íàõîäèòñÿ ñ ïðàâîé ñòîðîíû àãðåãàòà.
Äëèíà íàòÿíóòîé ïðóæèíû à = 90 ìì.

• Ãàéêó (2) ïðîâîðà÷èâàéòå äî òåõ ïîð, ïîêà
ðàçìåð áóäåò ðàâíÿòüñÿ à = 90 ìì.

Ïðèâîä äâîéíîãî íàïðàâëÿþùåãî ìåõàíèçìà
âÿçàëüíîãî øïàãàòà

Ïðèâîäíàÿ öåïü (2) äâîéíîãî íàïðàâëÿþùåãî
ìåõàíèçìà âÿçàëüíîãî øïàãàòà íàõîäèòñÿ â
âÿçàëüíîì óñòðîéñòâå. Äî íåå ìîæíî ëåãêî
äîáðàòüñÿ îòêðûâ ùèòêè (1).

Íàòÿæêà öåïè íå òðåáóåòñÿ áëàãîäàðÿ
àâòîìàòè÷åñêîìó íàòÿæíîìó óñòðîéñòâó.

2
1

a

RP-A-004

Ïðèâîä èçìåëü÷èòåëÿ ïîäîáðàííîé ìàññû

Ïðèâîä èçìåëü÷èòåëÿ ïîäîáðàííîé ìàññû
íàõîäèòñÿ ñ ïðàâîé ñòîðîíû àãðåãàòà.
Äëèíà íàòÿíóòîé ïðóæèíû à=90 ìì.

• Îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (1).
• Ãàéêó (1) ïðîâîðà÷èâàéòå äî òåõ ïîð, ïîêà

ðàçìåð áóäåò ðàâíÿòüñÿ à = 90 ìì.
• Êîíòðãàéêó  çàêðóòèòå ñíîâà.

VP-1-072

2

1

RP-99-009

1

a

a

RP-99-014

1

Äîííûé òðàíñïîðòåð

Óñòðîéñòâî äëÿ íàòÿæåíèÿ äîííîãî òðàíñïîðòåðà
íàõîäèòñÿ ñçàäè ñ ïðàâîé è ëåâîé ñòîðîíû ìàøèíû,
çà çàùèòíûì ùèòêîì. Äëèíà ïðóæèíû â íàòÿíóòîì
ñîñòîÿíèè a = ìèí. 380 ìì è ìàêñ. 400 ì.

· Ïîäíÿòü ùèòêè è çàêðåïèòü.
· Îòêðóòèòü êîíòðãàéêó (1)
• Êðóòèòå ãàéêó (1) ïîêà íå óñòàíîâèòñÿ ðàçìåð a =

ìèí. 380 ìì è ìàêñ. 400 ìì.
• Ñíîâà çàòÿíèòå êîíòðãàéêó.
• Ïðîèçâåäèòå îäèíàêîâóþ íàñòðîéêó ñ îáåèõ

ñòîðîí.
• Îïóñòèòå çàäíèé çàùèòíûé ùèòîê è çàêðîéòå.
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9.5 Ãèäðàâëèêà

9.5.1 Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

• Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîò íà ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå íåîáõîäèìî óáðàòü äàâëåíèå èç
ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû. Âûõîäÿùàÿ ïîä áîëüøèì äàâëåíèåì ãèäðàâëè÷åñêàÿ æèäêîñòü
ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé òÿæåëûõ ïîâðåæäåíèé. Ïðè ïîëó÷åíèè òðàâìû íåîáõîäèìî áåç
ïðîìåäëåíèÿ îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó.

• Ðàáîòû íà ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå â îñîáåííîñòè íà ãèäðîàêêóìóëÿòîðàõ ðàçðåøàåòñÿ
ïðîèçâîäèòü òîëüêî ñïåöèàëèñòàì.

• Ãèäðîàêêóìóëÿòîð íåîáõîäèìî çàïîëíÿòü òîëüêî ïðåäíàçíà÷åííûì äëÿ ýòîãî ãàçîì.

9.5.2Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñèñòåìà ðóëîííîãî ïðåññ-ïîä-
áîðùèêà îáåñïå÷èâàåòñÿ ÷åðåç øëàíãè äàâëåíèåì îò
òðàêòîðà. Ñðåäè îñòàëüíûõ ñîñòàâíûõ ÷àñòåé äîëæåí
áûòü îáÿçàòåëüíî óïîìÿíóò çàïîðíûé êðàí (1),
íàõîäÿùèéñÿ íà ëåâîì ãèäðàâëè÷åñêîì öèëèíäðå.
Îí ðàññ÷èòàí êàê äåòàëü ñëóæàùàÿ áåçîïàñíîñòè,
êîòîðàÿ ïðåäîõðàíÿåò îò íåïðåäâèäåííîãî
çàêðûâàíèÿ çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

Ïîçèöèÿ “à”:
Îáðàòíûé õîä ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà
çàáëîêèðîâàí. Çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé êàìåðû
íå ìîæåò çàê-ðûòüñÿ. Çàïîðíûé êðàí íåîáõîäèìî
ïðè-âîäèòü â ïîçèöèþ “à”, åñëè ïðîèçâîäÿòñÿ
ðàáîòû âíóòðè óïëîòíÿþùåé êàìåðû è íà îòêðûòîì
êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

Ïîçèöèÿ “b”:
Îáðàòíûé õîä ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà îòêðûò.
Çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé êà-ìåðû ìîæåò
çàêðûâàòüñÿ. Ïîñëå ïðîèç-âîäñòâà ðàáîò âíóòðè
óïëîòíÿþùåé êà-ìåðû èëè íà îòêðûòîì êëàïàíå
óïëîòíÿ-þùåé êàìåðû, çàïîðíûé êðàí íåîáõîäè-ìî
ïðèâîäèòü â ïîçèöèþ “b”, ÷òîáû ìîæ-íî áûëî
çàêðûòü çàäíèé êëàïàí óïëîò-íÿþùåé êàìåðû.

1

RP-99-018 b
a
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9.5.3 Ãèäðîñõåìà ïðåññ-ïîäáîðùèêà ñ ãèäðàâëè÷åñêèì ïóñêîâûì óñòðîéñòâîì

9.6 Òÿãîâàÿ ïðîóøèíà äûøëà

Åñëè âêëàäûø â ïðîóøèíå äîñòèã
ãðàíèöû èçíîñà åãî íåîáõîäèìî
çàìåíèòü.

Ãðàíèöà èçíîñà âêëàäûøà â ïðîóøèíå ëåæèò â
ãðàíèöàõ à = 43 ìì. Åñëè ýòî çíà÷åíèå
ïðåâûøåíî, âêëàäûø íåîáõîäèìî çàìåíèòü. ×òîáû
ñíèçèòü èçíîñ, âêëàäûø è ïðîóøèíó äûøëà
íåîáõîäèìî åæåäíåâíî ÷èñòèòü è ñìàçûâàòü
êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé.

VP-1-007

a

RP-A-002

Messer 0

P P
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ic
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up
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Äëÿ çàòî÷êè ïî âîçìîæíîñòè
ïðèìåíÿéòå øëèôîâàëüíîå
ïðèñïîñîáëåíèå “ÊÐÎÍÅ”.

KRS-1-061

2

1

9.7 Çàòî÷êà íîæåé
Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå îñòðîòó íîæåé (2). Ïðè
íåîáõîäèìîñòè äåìîíòèðîâàííûé íîæ çàòî÷èòå ïî
îáðàòíîé ñòîðîíå ðåæóùåé ãðàíè (1). Íèêîãäà íå
çàòà÷èâàéòå ðèôëåíóþ ñòðîíó.

9.8 Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
ïíåâìàòè÷åñêîé òîðìîçíîé
ñèñòåìû (ñïåöèàëüíîå
îáîðóäîâàíèå)

9.8.1 Ñîåäèíèòåëüíûå ãîëîâêè

Ïðèìåíåíèå:
Ñîåäèíèòåëüíûå ãîëîâêè óñòàíîâëåíû â
ïíåâìàòè÷åñêîé òîðìîçíîé ñèñòåìå ñ
äâóõïðîâîäíûì ïðèâîäîì äëÿ ñîåäèíåíèÿ
ïèòàþùåé ìàãèñòðàëè è òðóáîïðîâîäà òîðìîçíîãî
ïðèâîäà ñ ðóëîííûì ïðåññ-ïîäáîðùèêîì.

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå:
Ïîñëå îòñîåäèíåíèÿ íåîáõîäèìî çàêðûòü êðûøêè
èëè íàâåñèòü ñîåäèíèòåëüíûå ãîëîâêè â
ïðåäóñìîòðåííûå äëÿ ýòîãî ñâîáîäíûå
ïðèñïîñîáëåíèÿ. Ïîâðåæäåííûå óïëîòíèòåëüíûå
êîëüöà íåîáõîäèìî ìåíÿòü.

Ïðîâåðêà:
Ïðîâåðÿéòå, çàùåëêíóëèñü ëè ñîåäèíèòåëüíûå
ãîëîâêè, à òàêæå êîíòðîëèðóéòå èõ ãåðìåòè÷íîñòü.
Ãîëîâêè ñ äåôåêòàìè âîññòàíàâëèâàéòå èëè
ìåíÿéòå.

RP-A-031

RP-A-032

Ñîåäèíèòåëüíàÿ ãîëîâêà “Ïèòàþùåé ìàãèñòðàëè”
(êðàñíîãî öâåòà)

Ñîåäèíèòåëüíàÿ ãîëîâêà “Òðóáîïðîâîäà
òîðìîçíîãî ïðèâîäà” (æåëòîãî öâåòà)
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9.8.2 Âîçäóøíûé ôèëüòð äëÿ
òðóáîïðîâîäà

Ïðèìåíåíèå:

Âîçäóøíûé ôèëüòð äëÿ òðóáîïðîâîäà óñòàíîâëåí
ïåðåä òîðìîçíûì êëàïàíîì. Îí î÷èùàåò ñæàòûé
âîçäóõ è òàêèì îáðàçîì çàùèùàåò ïðèáîðû îò
íåèñïðàâíîñòåé. Òîðìîçíàÿ ñèñòåìà îñòàåòñÿ
ðàáîòîñïîñîáíîé â îáîèõ íàïðàâëåíèÿõ äàæå ïðè
çàáèòîì ôèëüòðå.

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå:
Ñìåííûé ôèëüòðóþùèé ýëåìåíò íåîáõîäèìî
ðåãóëÿðíî ÷èñòèòü, íàïðèìåð, åæåãîäíî ïåðåä
íà÷àëîì ñåçîíà. Íàæàâ íà êðûøêó è óáðàâ
ïðóæèííîå ñòîïîðíîå êîëüöî êðþêà ìîæíî âûíóòü
ôèëüòðóþùèé ýëåìåíò, íå âûâèí÷èâàÿ äëÿ ýòîãî
ôèëüòð èç òðóáîïðîâîäà.

RP-A-033

9.8.3 Ðåñèâåð

Ðåñèâåð íàêàïëèâàåò ñæàòûé âîçäóõ ïîäàâàåìûé
êîìïðåññîðîì. Âî âðåìÿ ðàáîòû â ðåñèâåðå ìîæåò
íàêàïëèâàòüñÿ êîíäåíñàò. Ñïóñêàòü êîíäåíñàò ïðè
ïîìîùè âîäîñïóñêíîãî êëàïàíà, êîòîðûé íàõîäèòñÿ
â äíèùå ðåñèâåðà, íåîáõîäèìî åæåäíåâíî çèìîé,
à â äðóãîå âðåìÿ ãîäà êàæäóþ íåäåëþ èëè ïîñëå
êàæäûõ 20 ÷àñîâ ýêñïëóàòàöèè. Ïîâðåæäåííûå
ðåñèâåðû íåîáõîäèìî ìåíÿòü.

Ïðîâåðêà:
Óäàëèòå âîäó èç ðåñèâåðà. Ïðîâåðüòå ãåðìåòè÷íîñòü
âîäîñïóñêíûõ êëàïàíîâ.

RP-A-030

VP-3-001

9.8.4 Âîäîñïóñêíîé êëàïàí,
íåàâòîìàòè÷åñêèé

Ïðèìåíåíèå:

Âîäîñïóñêíîé êëàïàí óñòàíîâëåí ñ öåëüþ óäàëåíèÿ âîçäóõà
è âîäû èç ðåñèâåðà.

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå:
Çèìîé ñïóñêàòü âîçäóõ è âîäó ïðè ïîìîùè êëàïàíà
íåîáõîäèìî åæåäíåâíî, â äðóãîå âðåìÿ ãîäà êàæäûå
1000 ïðîéäåííûõ êèëîìåòðîâ ëèáî ÷åðåç êàæäûå 20
÷àñîâ ýêñïëóàòàöèè. Åñëè â ðåçóëüòàòå çàñîðåíèÿ êëàïàí
ñòàë íåãåðìåòè÷åí, åãî íåîáõîäèìî âûêðóòèòü èç ðåñèâåðà
è î÷èñòèòü èëè çàìåíèòü íà íîâûé.

Ïðîâåðêà:
Ïðîâåðÿéòå ôóíêöèîíèðîâàíèå è ãåðìåòè÷íîñòü
âîäîñïóñêíîãî êëàïàíà.
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• Ðàáîòû ïî ðåìîíòó, óõîäó, òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ÷èñòêå ðàçðåøàåòñÿ
ïðîèçâîäèòü òîëüêî íà îñòàíîâëåííîì àãðåãàòå. Äâèãàòåëü íåîáõîäèìî çàãëóøèòü è
âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ è óáðàòü ýëåêòðîïèòàíèå 12 Â.

• Òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê çàôèêñèðóéòå îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïðè îòêðûòîì çàäíåì êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû åãî íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü

îò îïóñêàíèÿ ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî êðàíà.
• Ïî îêîí÷àíèè ðàáîò ïî õîäó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü

ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóêöèÿì îáðàçîì âñå çàùèòíûå ùèòêè è ïðèñïîñîáëåíèÿ.
• Èçáåãàéòå êîíòàêòà êîæè ñ ìàñëàìè è ñìàçêàìè.
• Ïðè ïîâðåæäåíèÿõ, âîçíèêøèõ â ðåçóëüòàòå ïîïàäàíèÿ ìàñåë, íåîáõîäèìî ñðàçó æå

îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó.

9.9 Ñìàçêà

9.9.1 Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Êàðäàííûé âàë

Èíòåðâàëû ñìàçêè êàðäàííîãî âàëà óêàçàíû íà
ðàñïîëîæåííîì ðÿäîì ðèñóíêå. Äðóãóþ
èíôîðìàöèþ Âû ìîæåòå âçÿòü èç èíñòðóêöèè ïî
ýêñïëóàòàöèè êàðäàííîãî âàëà.

Ïðèì.: h - ÷àñ

Îïðåäåëåíèå ïîíÿòèé:

Ïîíÿòèå Ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë Ìåñòî/êîëè÷åñòâî Îñîáåííîñòè

Ñìàçûâàíèå êîí- Óíèâåðñàëüíàÿ êîíñèñ- Ìàñëåíêè/îê. äâóõ Óäàëÿéòå èçëèøêè ñìàçêè
ñèñòåíòíûìè òåíòíàÿ ñìàçêà êà÷êîâ øïðèöåì äëÿ ñ ìàñëåíêè

ñìàçêàìè êîíñèñòåíòíîé ñìàçêè

Ñìàçûâàíèèå Åñëè íå ïðåäïèñàíî Ïîâåðõíîñòè ñêîëüæåíèÿ/ Óäàëÿéòå ñòàðîå è
ìàñëîì íè÷åãî äðóãîãî, òî ïðè- íàíîñèòü êèñòüþ èçáûòî÷íîå ìàñëî

ìåíÿþòñÿ ìàñëà íà òîíêèé ñëîé
ðàñòèòåëüíîé îñíîâå

Ïðîìàñëèâàíèå Åñëè íå ïðåäïèñàíî Öåïè, íàïðèìåð, Ðàâíîìåðíî íàíîñèòü
íè÷åãî äðóãîãî, ïðèìå- äâîéíîãî âÿçàëüíîãî íà öåïè
íÿþòñÿ ìàñëà íà ðàñ- àïïàðàòà

òèòåëüíîé îñíîâå

Ïðè îïðåäåëåíèè èíòåðâàëîâ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ â îñíîâó áðàëàñü ñðåäíÿÿ çàãðóæåííîñòü
ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà. Ïðè áîëåå ñèëüíîé çàãðóæåííîñòè è ýêñòðåìàëüíûõ óñëîâèÿõ ðàáîòû
ïðîìåæóòêè ìåæäó êàæäûì òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì äîëæíû áûòü óêîðî÷åíû.

RP-99-019

40h 40h

8h8h 8h 20h
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Òî÷êè ñìàçêè Êîëè÷åñòâî ìàñëåíîê

Ïîäáîðùèê (ñ ïðàâîé ñòîðîíû) 1

Îïîðà 1

Íàïðàâëÿþùåå êîëåñî (ñëåâà + ñïðàâà) 2

Îïîðà çàäíåé ñòåíêè (ñïðàâà + ñëåâà) 2

Äîííûé òðàíñïîðòåð, ñïåðåäè 2

Îòâîä äîííîãî òðàíñïîðòåðà ñçàäè 2

Öèëèíäð çàäí. êëàïàíà óïëîòí. êàìåðû (ñïð.+ ñë.) 2

Ñïàðåí. îñü ìàÿòíèêîâ. êîíñîëüíîé îïîðû (ñïð.+ñë.) 2

Îïîðí. óçåë âàëà äîíí. òðàíñïîðòåðà (ñïðàâà) 1

Îïîðíûé óçåë ñïèðàëüíîãî âàëèêà (ñïðàâà) 1

Áëîê ìàñëåíîê ñëåâà: Îïîðí. óçåë èçìåëü÷èòåëÿ 1
Ïðèâîä äîíí. òðàíñïîðòåðà (ïîäøèïíèê) 1
Îïîðíûé óçåë ñïèðàëüíîãî âàëèêà 1

Áëîê ìàñëåíîê ñïðàâà: Íîæåâîé âàëèê 1
Êîíòðïðèâîä, âíóòðè 1
Êîíòðïðèâîä, ñíàðóæè 1

   Öåïíûå ïðèâîäû

Ïðèâîä äîíí. òðàíñïîðòåðà (ñëåâà) öåíòðàëüíàÿ ñìàçêà *

Ïðèâîä ïîäáîðùèêà ñïðàâà è ñëåâà öåíòðàëüíàÿ ñìàçêà *

Ïðèâîä âàëèêà  ñïðàâà öåíòðàëüíàÿ ñìàçêà *

Ïðèâîä èçìåëü÷èòåëÿ ñïðàâà öåíòðàëüíàÿ ñìàçêà *

Öåïü äîííîãî òðàíñïîðòåðà ñë. è ñïð. öåíòðàëüíàÿ ñìàçêà *

* Ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå

Òî÷êè ñìàçêè

Â íèæåñëåäóþùåé òàáëèöå ïðèâåäåíû òî÷êè ñìàçêè ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà, à òàêæå êîëè÷åñòâî
ïðåññ-ìàñëåíîê.
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9.9.2 Òî÷êè ñìàçêè ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà (ïðàâàÿ ñòîðîíà)
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9.9.3 Òî÷êè ñìàçêè ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà (ëåâàÿ ñòîðîíà)
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9.9.4 Ñìàçêà öåïåé ïðè îòñóòñòâèè öåíòðàëüíîé ñìàçêè
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Çèìíåå õðàíåíèå

10 Çèìíåå õðàíåíèå
Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

10.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ïåðåä óñòàíîâêîé ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà íà çèìíåå õðàíåíèå åãî íåîáõîäèìî îñíîâàòåëüíî âû÷èñòèòü
èçíóòðè è ñíàðóæè. Åñëè Âû èñïîëüçóåòå äëÿ ýòîãî âîäîñòðóéíûé àïïàðàò âûñîêîãî äàâëåíèÿ, òî íå
íàïðàâëÿéòå ñòðóþ âîäû íà îïîðíûå óçëû. Ïîñëå ÷èñòêè ñìàæüòå ìàñëåíêè. Íå âûòèðàéòå âûñòóïàþùóþ
ñìàçêó ñ îïîðíûõ óçëîâ (ïîäøèïíèêîâ). Âåíåö ñìàçêè ñîçäàåò äîïîëíèòåëüíóþ çàùèòó.
Ïðèâîäíûå öåïè íåîáõîäèìî ñíÿòü è ïðîìûòü êåðîñèíîì (íå èñïîëüçóéòå êàêîé-ëèáî äðóãîé ðàñòâîðèòåëü).
Ïàðàëëåëüíî ïðîâåðüòå èçíîñ öåïåé è çâåçäî÷åê. Î÷èùåííûå öåïè ïðîìàñëèòå, óñòàíîâèòå è íàòÿíèòå.
Ïðîâåðüòå ïëàâíîñòü õîäà âñåõ ïîäâèæíûõ óçëîâ òàêèõ, êàê íàïðàâëÿþùèå ðîëèêè, øàðíèðû, íàòÿæíûå
ðîëèêè è ò.ä. Ïðè íåîáõîäèìîñòè äåìîíòèðóéòå, ïî÷èñòèòå è ñìàæüòå êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé, ïîñëå ÷åãî
óñòàíîâèòå ñíîâà. Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå íà íîâûå äåòàëè. Ïðèìåíÿéòå çàïàñíûå ÷àñòè òîëüêî
îðèãèíàëüíîãî ïðîèçâîäñòâà ôèðìû “ÊÐÎÍÅ”.
Ðàçúåäèíèòå ÷àñòè êàðäàííîãî âàëà. Âíóòðåííèå òðóáêè è çàùèòíûå òðóáêè ñìàæüòå êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé.
Ñìàæüòå ìàñëåíêó íà ìóôòå ñ êðåñòîâèíîé, à òàêæå êîëüöà çàùèòíûõ òðóá.
Ñòàâèòü íà õðàíåíèå ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî â ñóõîì ìåñòå, íî íå ðÿäîì ñ ìèíåðàëüíûìè
óäîáðåíèÿìè èëè õëåâîì, êîíþøíåé è ò.ä.
Îáíîâèòü ïîêðàøåííûå ýëåìåíòû, íåîêðàøåííûå ÷àñòè çàêîíñåðâèðîâàòü ïðè ïîìîùè àíòèêîððîçèîííûì
ñðåäñòâîì.

Äëÿ ïîäíÿòèÿ ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà íà îïîðû íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü
ïîäõîäÿùèé äîìêðàò. Ïðè ýòîì ñëåäèòå çàòåì, ÷òîáû íàõîäÿùèéñÿ íà îïîðàõ ðóëîííûé
ïðåññ-ïîäáîðùèê íàõîäèëñÿ â óñòîé÷èâîì ïîëîæåíèè.

 Äëÿ ðàçãðóçêè øèí (ïðè äëèòåëüíîì íàõîæäåíèè ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà íà îäíîì ìåñòå ìîãóò
âîçíèêíóòü ïîâðåæäåíèÿ øèí) ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî ñòàâèòü íà îïîðû. Ïðîâåäèòå
çàùèòíûå ìåðîïðèÿòèÿ îò íàðóæíûõ âîçäåéñòâèÿ òàêèõ, êàê ïîïàäàíèå ìàñåë, ñìàçêè, ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.

Íåîáõîäèìûå ðåìîíòíî-âîññòàíîâèòåëüíûå ðàáîòû äîëæíû ïðîâîäèòüñÿ ñðàçó æå ïîñëå ñåçîííîé óáîðêè
óðîæàÿ. Ñîñòàâüòå ñïèñîê íåîáõîäèìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé. Òàêèì îáðàçîì Âû óïðîñòèòå îáðàáîòêó Âàøèõ
çàêàçîâ äèëåðó ôèðìû ÊÐÎÍÅ è áóäåòå óâåðåíû, ÷òî Âàø àãðåãàò áóäåò ê íà÷àëó íîâîãî ñåçîíà ãîòîâ ê
ýêñïëóàòàöèè.

• Ðàáîòû ïî ðåìîíòó, óõîäó, òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ÷èñòêå ðàçðåøàåòñÿ
ïðîèçâîäèòü òîëüêî íà îñòàíîâëåííîì àãðåãàòå. Äâèãàòåëü íåîáõîäèìî çàãëóøèòü è
âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ, óáðàòü ýëåêòðîïèòàíèå 12 Â.

• Òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê çàôèêñèðóéòå îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïðè îòêðûòîì çàäíåì êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû åãî íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü

îò îïóñêàíèÿ ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî êðàíà.
• Ïî îêîí÷àíèè ðàáîò ïî õîäó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü

ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóêöèÿì îáðàçîì âñå çàùèòíûå ùèòêè è ïðèñïîñîáëåíèÿ.
• Èçáåãàéòå êîíòàêòà êîæè ñ ìàñëàìè è ñìàçêàìè.
• Ïðè ïîâðåæäåíèÿõ èëè îæîãàõ, âîçíèêøèõ â ðåçóëüòàòå ïîïàäàíèÿ ìàñåë, íåîáõîäèìî

ñðàçó æå îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó.
• Ñîáëþäàéòå âñå äðóãèå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè, ÷òîáû èçáåæàòü ïîâðåæäåíèé è

íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ.
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11 Î÷åðåäíîé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ
Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

• Äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, âñåõ âèäîâ ìîíòàæíûõ, ðåìîíòíûõ è íàëàäî÷íûõ
ðàáîò èìååòñÿ îñíîâíîé ïðèíöèï: àãðåãàò íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü. Çàôèêñèðîâàòü
òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê îò îòêàòûâàíèÿ è óáðàòü ýëåêòðîïèòàíèå 12 Â.

• Òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê çàôèêñèðóéòå îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïðè îòêðûòîì çàäíåì êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû åãî íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü

îò îïóñêàíèÿ ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî êðàíà.
• Èçáåãàéòå êîíòàêòà ñ êîæåé ìàñåë, ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ, ÷èñòÿùèõ ñðåäñòâ è

ðàñòâîðèòåëåé.
• Ïðè òðàâìàõ èëè ïîâðåæäåíèÿõ, âûçâàííûõ ìàñëàìè, ÷èñòÿùèìè ñðåäñòâàìè èëè

ðàñòâîðèòåëÿìè áåç ïðîìåäëåíèÿ îáðàùàéòåñü ê âðà÷ó.
• Ïî îêîí÷àíèè ðàáîò ïî õîäó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü

ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóêöèÿì îáðàçîì âñå çàùèòíûå ùèòêè è ïðèñïîñîáëåíèÿ.
• Ñîáëþäàéòå òàêæå âñå äðóãèå ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

11.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

• Ïåðåä î÷åðåäíûì ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ âêëþ÷èòå àãðåãàò íà ðåæèì ñâÿçûâàíèÿ èëè îáìàòûâàíèÿ è

ïðîêðóòèòå ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê ðóêîé. Ïðè ýòîì ïðîâåðüòå ôóíêöèîíèðîâàíèå ïóñêîâîãî

óñòðîéñòâà.

• Ñìàæüòå âñå òî÷êè ñìàçêè è öåïè. Ñîòðèòå âûñòóïèâøóþ ñìàçêó.

• Ïðîâåðüòå óðîâåíü ìàñëà â ðåäóêòîðå, ïðè íåîáõîäèìîñòè äîëåéòå.

• Ïðîâåðüòå ãèäðàâëè÷åñêèå øëàíãè è ïðîâîäêó, ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

• Ïðîâåðüòå äàâëåíèå âîçäóõà â øèíàõ, ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

• Ïðîâåðüòå ïëîòíîñòü ïîñàäêè âñåõ âèíòîâûõ ñîåäèíåíèé, ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäòÿíèòå.

• Ïðîâåðüòå ýëåêòðè÷åñêóþ ïðîâîäêó è îñâåùåíèå, ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåìîíòèðóéòå èëè ïðîèçâåäèòå

çàìåíó.

•   Ïðîâåðüòå âñå íàñòðîéêè ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà, åñëè íåîáõîäèìî ïîïðàâüòå.

CP103360

1

2

• Î÷èñòèòå ðàáî÷óþ ïîâåðõíîñòü (1) òîðìîçíîãî
äèñêà (2) îò ðæàâ÷èíû.
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11.2 Ïîäãîòîâêà ê ðàáîòå
ïðåäîõðàíèòåëüíîé ìóôòû íà
êàðäàííîì âàëó

Ïîñëå äëèòåëüíûõ ïðîñòîåâ íàêëàäêè
ïðåäîõðàíèòåëüíîé ìóôòû (2) ìîãóò ñêëåèòüñÿ ñ
òðóùåéñÿ ïîâåðõíîñòüþ. Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû
ïðåäîõðàíèòåëüíóþ ìóôòó íåîáõîäèìî
ðàñòîðìîçèòü.

• Äëÿ ýòîãî íåìíîãî âûêðóòèòå âèíòû (1) íà
ïðåäîõðàíèòåëüíîé ìóôòå, íàä êðåñòîâèíîé.

• Ïðîâåðíèòå ðóêîé êàðäàííûé âàë.
• Âèíòû çàòÿíèòå ñíîâà.

KR-0-151

1 1

2

RP-5-004

2

1
3

Óêàçàòåëü äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ

Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿéòå ëåãêîñòü õîäà äåòàëåé óêàçàòåëåé
äàâëåíèÿ ïðåññîâàíèÿ,  à òàêæå íàëè÷èå çàãðÿçíåíèÿ,
è ïðè íåîáõîäèìîñòè ÷èñòèòå.

Äëÿ ýòîãî:

• ×èñòèòå íàïðàâëÿþùóþ òðóáêó òðîñà.
• Ïðîâåðÿéòå ëåãêîñòü õîäà ïîïåðå÷íîãî âàëà (2) è

íàïðàâëÿþùåãî øòèôòà (3).
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Íåèñïðàâíîñòü

Íå îïóñêàåòñÿ
ïîãðóç÷èê.

Çàáèâàíèÿ â îáëàñòè
ïèòàòåëÿ.
Ïðè çàñîðåíèè
íåîáõîäèìî
íåçàìåäëèòåëüíî
îñòàíîâèòüñÿ îòêëþ÷èòü
ÂÎÌ, òàê êàê â
ïðîòèâíîì ñëó÷àå
ìîæíî ïîâðåäèòü
ïëàíêè äîííîãî
òðàíñïîðòåðà è
âÿçàëüíîãî
óñòðîéñòâà.Çàñîðåíèå
íåîáõîäèìî óñòðàíèòü.

Êîðîòêèé
ñîáèðàåìûé
ìàòåðèàë ïëîõî
ïîäàåòñÿ îò
ïîäáîðùèêà íà
íîæåâîé âàëèê. .

Âîçìîæíàÿ ïðè÷èíà

Íå âñòàâëåí ãèäðàâëè÷åñêèé øëàíã..

Íåðàâíîìåðíî âûñîêèå èëè áîëüøèå
âàëêè. .

Ñëèøêîì âûñîêàÿ ñêîðîñòü äâèæåíèÿ..

Íàâåøåííûé àãðåãàò íå íàõîäèòñÿ â
ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè..

Îòáîéíûé ùèòîê óñòàíîâëåí ñëèøêîì
íèçêî..

Ïåðåäíÿÿ íàñòðîéêà àãðåãàòà ñëèøêîì
íèçêà..

Óñòðàíåíèå

Âñòàâèòü ãèäðàâëè÷åñêèé øëàíã â
ñîîòâåòñòâóþùóþ ìóôòó..

Ðàçäåëèòü âàëêè..

Ñíèçèòü ñêîðîñòü. Â íà÷àëå ïðîöåññà
ïðåññîâàíèÿ åõàòü ìåäëåííåå, ïîêà
ïîäáèðàåìàÿ êóëüòóðà íå ïîïàäåò â
óïëîòíÿþùóþ êàìåðó..

Ïðîâåðèòü óñòàíîâêó äûøëà, ïðè
íåîáõîäèìîñòè ïåðåóñòàíîâèòü..

Óñòàíîâèòü îòáîéíûé ùèòîê âûøå.

Àãðåãàò ñïåðåäè íàâåñèòü âûøå,
ïåðåñòàâèòü âûñîòó äûøëà, òàê ÷òîáû
áûë ðàâíîìåðíûé ïåðåõîä îò
ïîäáîðùèêà ê êàíàëó.

12 Íåèñïðàâíîñòè - ïðè÷èíû è èõ óñòðàíåíèå
Ñïåöèàëüíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

• Ðàáîòû ïî ðåìîíòó, óõîäó, òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ÷èñòêå ðàçðåøàåòñÿ
ïðîèçâîäèòü òîëüêî íà îñòàíîâëåííîì àãðåãàòå. Äâèãàòåëü íåîáõîäèìî çàãëóøèòü è
âûíóòü êëþ÷ èç çàìêà çàæèãàíèÿ.

• Òðàêòîð è ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê çàôèêñèðóéòå îò îòêàòûâàíèÿ.
• Ïðè îòêðûòîì çàäíåì êëàïàíå óïëîòíÿþùåé êàìåðû åãî íåîáõîäèìî

çàôèêñèðîâàòü îò îïóñêàíèÿ ïðè ïîìîùè çàïîðíîãî êðàíà.
• Ïî îêîí÷àíèè ðàáîò ïî õîäó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü

ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóêöèÿì îáðàçîì âñå çàùèòíûå ùèòêè è ïðèñïîñîáëåíèÿ.
• Èçáåãàéòå êîíòàêòà êîæè ñ ìàñëàìè è ñìàçêàìè.
• Ïðè ïîâðåæäåíèÿõ, âîçíèêøèõ â ðåçóëüòàòå ïîïàäàíèÿ ìàñåë, íåîáõîäèìî ñðàçó æå

îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó.

12.1 Òàáëèöà íåèñïðàâíîñòåé, èõ ïðè÷èíû è óñòðàíåíèå
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Ñåòêà íå ïåðåìåùàåòñÿ
ïðè ïóñêå.

Íåïîäõîäÿùèé ðàçìåð îáìàòûâàþùåãî
ìàòåðèàëà.
Íàòÿæíàÿ çâåçäî÷êà íå íàæèìàåò íà
êëèíîâîé ðåìåíü èëè çàåëà îáãîííàÿ
ìóôòà â ñîåäèíèòåëüíîì äèñêå.

Íåïðàâèëüíî óëîæåíû ðóëîíû ñ ñåòêîé
â ïðèåìíîå óñòðîéñòâî è/èëè
íàòÿæèòåëü ðóëîíà íàñòðîåíû
íåïðàâèëüíî.

Ñåòêà íåïðàâèëüíî ïîäàåòñÿ â
îáìàòûâàþùåå óñòðîéñòâî.

Ìîæåò ïðîèñõîäèòü ïðîñêàëüçûâàíèå
èç-çà ñêîïèâøåéñÿ ãðÿçè ïåðåä è íà
âàëèêàõ ñòàðòîâîãî óñòðîéñòâà.

Èñïîëüçóéòå ðóëîíû ñ ñåòêîé ðàçìåðà
ïðåäïèñûâàåìîãî â èíñòðóêöèè.

 Íèòåîãðàíè÷èòåëè âÿçàëüíîãî àïïàðàòà
 ïåðåñòàâèòü äàëüøå âíóòðü.

Øïàãàò ñîñêàëüçûâàåò
ñ êðàåâ òþêà.

Ñëèøêîì ñóõîé èëè õðóïêèé ñîáèðàåìûé
ìàòåðèàë..

Ñàëàçêè íàïðàâëÿþ-
ùåãî ìåõàíèçìà
äâîéíîé âÿçêè íå
ó÷àñòâóþò â ðàáîòå.

Öåïü óñòðîéñòâà äâîéíîé âÿçêè ñëèøêîì
îñëàáëåíà.

 Íåèñïðàâíî íàòÿæíîå óñòðîéñòâî.

Øïàãàò íå
ïîäêëþ÷àåòñÿ âî
âðåìÿ çàïóñêà.

Âåäóùèå ðîëèêè ñòàðòîâîãî óñòðîéñòâà
äâèãàþòñÿ ñ òðóäîì.

Ñìàæüòå ìàñëîì îïîðíûé óçåë èëè
íåìíîãî îñëàáüòå âèíò ïðèæèìíîãî
ðîëèêà è ñíîâà çàêîíòðèðóéòå..

Ñëèøêîì áîëüøàÿ ñêîðîñòü â êîíöå
ïðåññîâàíèÿ.

Óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà çàïîëíÿåòñÿ ñ
îäíîé ñòîðîíû.

Ðàçîðâàí øïàãàò èëè îáìàòûâàþùèé
ìàòåðèàë.

Íå õâàòàåò êîëè÷åñòâà îáåðòûâàíèé.
Ðàñõîäèòñÿ øïàãàò èëè îáìàòûâàþùèé
ìàòåðèàë.

Âÿçàëüíûé àïïàðàò íåîáõîäèìî
óñòàíîâèòü íà áîëåå óçêîå ðàññòîÿíèå
ìåæäó íèòÿìè èëè óâåëè÷èòü
êîëè÷åñòâî îáåðòûâàíèé
îáìàòûâàþùèì ìàòåðèàëîì.

Èñïîëüçóéòå øïàãàò è îáìàòûâàþùèé
ìàòåðèàë òîëüêî õîðîøåãî êà÷åñòâà..

Â êîíöå ïðåññîâàíèÿ íåîáõîäèìî åõàòü
ìåäëåííåå.

Ñëåäèòå çà ðàâíîìåðíûì íàïîëíåíèåì
ïðè ïðåññîâàíèè, è ïðåæäå âñåãî
íåîáõîäèìî ìåäëåííåå åõàòü â êîíöå
ïðîöåññà ïðåññîâàíèÿ.

Òþêè èìåþò
êîíè÷åñêóþ ôîðìó..

Âîçìîæíàÿ ïðè÷èíà

Íåðàâíîìåðíîå çàïîëíåíèå óïëîòíÿþ-ùåé
êàìåðû..
Ìàëîå êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ ïðè
îáìàòûâàíèè..
Ñëèøêîì òóãîé íàòÿæèòåëü ñåòêè..

Ðàñïðàâèòåëü ñåòêè ñëèøêîì
àãðåññèâåí.

Óñòðàíåíèå

Ïîäúåçæàòü ê âàëêó ñ ðàçíûõ ñòîðîí..

Óâåëè÷èòü êîëè÷åñòâî îáìîòîê..

Îñëàáüòå íàòÿæèòåëü ñåòêè..

Îòðåãóëèðîâàòü ðàñïðàâèòåëü..

Íåèñïðàâíîñòü

Áî÷êîîáðàçíûå òþêè
ðàçðûâàþò ïîñðåäèíå
îáìàòûâàþùèé
ìàòåðèàë..

Êàíàë çàáèò ñîëîìîé. Äåìîíòèðóéòå íîæ.

Ïîñëå äëèòåëüíîé ýêñïëóàòàöèè
íåîáõîäèìî óäàëÿòü ñêîïëåíèÿ ãðÿçè â
îáìàòûâàþùåì óñòðîéñòâå.

Âûòàùèòå ñåòêó èç îáìàòûâàþùåãî
óñòðîéñòâà è óëîæèòå ñíîâà â
ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè èíñòðóêöèè
ïî ýêñïëóàòàöèè.

Ðóëîí ñ ñåòêîé óëîæèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ
òðåáîâàíèÿìè èíñòðóêöèè ïî
ýêñïëóàòàöèè, íàñòðîèòü íàòÿæèòåëü.

Ïðîâåðüòå ñåðâîìîòîð è
îñâîáîäèòå îáãîííóþ ìóôòó.
Óáåðèòå ãðÿçü.

Íàòÿæíîé ðîëèê êëèíîâîãî ðåìíÿ íå
ìîæåò â íåîáõîäèìîé ñòåïåíè îïóñêàòüñÿ
âíèç.

Óäàëèòå êîðìîâóþ ìàññó  ìåæäó
çàùèòíûì äåðæàòåëåì è
ìåòàëëè÷åñêîé ïëàñòèíîé íàòÿæíîãî
ðîëèêà.
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Ñåòêà íåêîððåêòíî íàòÿãèâàåòñÿ âî âðåìÿ
îáìàòûâàíèÿ.

Ñåòêà çàöåïèëàñü íà íîæàõ.

Èçîãíóëèñü ñòàðòîâûå âàëèêè
îáìàòûâàþùåãî óñòðîéñòâà.

Èçîãíóëñÿ âàëèê îáìàòûâàþùåãî
óñòðîéñòâà.

Íå ðàáîòàåò ðàñïðàâèòåëü ñåòêè.

Íå âñòàâëåí ãèäðàâëè÷åñêèé øëàíã.

Ñëèøêîì ñèëüíî çàïîëíåíû ñòîðîíû, èëè
äàâëåíèå ñæàòèÿ ñëèøêîì âûñîêî.

Îòêèíóëñÿ âíèç ðàñïðàâèòåëü ñåòêè.

Â ïðèåìíîì ëîòêå ñêîïèëñÿ ïåñîê, êàìíèè
ò.ä.

Ñåòêà íå äîõîäèò äî
íàðóæíîãî êðàÿ òþêà.

Íåïðàâ. îòêðûâàåòñÿ ç.
êëàïàí óïë. êàìåðû.

Òþê íå âûêàò-ñÿ èëè
âûêàòûâàåòñÿ ñëèøêîì
ìåäëåííî èç óï. êàì.

Íå îáðåçàåòñÿ øïàãàò.

Íåçàêðûâàåòñÿ ç.
êëàïàí óïë. êàì.

Âîçìîæíàÿ ïðè÷èíàÍåèñïðàâíîñòü Óñòðàíåíèå

Ñåòêà ðâåòñÿ ïîñëå
íà÷àëà ïðîöåññà è/
èëè âî âðåìÿ
îáìàòûâàíèÿ.

Îáìàòûâàþùèé
ìàòåðèàë ðåæåòñÿ
íåðîâíî.

Íîæåäåðæàòåëè ñðàçó æå ïîñëå çàïóñêà
óïàëè ñíîâà.

Ñëèøêîì ñèëüíî íàñòðîåí íàòÿæèòåëü
ñåòêè.

Íîæåäåðæàòåëè ñòîÿò ñëèøêîì íèçêî.

Ïîâòîðèòü çàïóñê.

Ïðîâåðèòü íàñòðîéêó íàòÿæèòåëÿ.

Ïðîâåðèòü íàñòðîéêè íîæåäåðæàòåëåé.

Òóïûå íîæè. Íîæè íåîáõîäèìî çàìåíèòü.

Íå ïîëíîñòüþ îïóñêàåòñÿ
íîæåäåðæàòåëü.

Óäàëèòå çàñîðåíèÿ.

Ïðîâåðèòü íàñòðîéêè íàòÿæèòåëÿ.

Ïðîâåðèòü íàñòðîéêó íîæåé.

Ïðîâåðèòü îáìàòûâàþùåå óñòðîéñòâî, ïðè
íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòü.

Îòðåãóëèðóéòå ñêðåáîê.

Ïðîâåðíèòå ðàñïðàâèòåëü ñåòêè

Âñòàâüòå ãèäðàâëè÷åñêèé øëàíã â
ñîîòâåòñòâóþùóþ ìóôòó.

Íå òàê ñèëüíî çàõîäèòü ñ áîêîâ.

Îòêèíüòå ðàñïðàâèòåëü ñåòêè ââåðõ.

Êðûøêó ïðèåìíîãî ëîòêà ïåðåñòàâèòüíà
îäíî îòâåðñòèå âíèç.

Ðóëîí ñåòêè
áîëòàåòñÿ.

Ñëèøêîì ðàññëàáëåíà ïðóæèíà
íàòÿæèòåëÿ ñåòêè.

Íàòÿíèòå ïðóæèíó ñèëüíåå.

Ñåòêà ñëèøêîì äàëåêî â êàíàëå.Ñåòêà ïðè
ïðåññîâàíèè
âòÿãèâàåòñÿ.

Ïðóæèíó íàòÿæèòåëÿ ñåòêè íàòÿíèòå
ñèëüíåå.
Ïðè ñâÿçûâàíèè ïðîäîëæàéòå
äâèæåíèå ñ îäèíàêîâûì ÷èñëîì
îáîðîòîâ.
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Íåèñïðàâíîñòü Âîçìîæíàÿ ïðè÷èíà Óñòðàíåíèå

Ñåòêà íå äîõîäèò äî
òþêà.

Èç-çà õðóïêîãî ñîáèðàåìîãî
ìàòåðèàëà íàïðàâëÿþùàÿ
ïëàñòèíà (3) ïðèæèìàåòñÿ ââåðõ.

12

VP700024

3

Çàêðåïèòå áîëò (1) M8 x 40 ãàéêàìè (2) ñïðàâà è
ñëåâà îò íàïðàâëÿþùåé ïëàñòèíû (3).
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12.2 Íåèñïðàâíîñòè öåíòðàëüíîé ñèñòåìû ñìàçêè öåïè, èõ ïðè÷èíû è
ñïîñîáû óñòðàíåíèÿ

Íåèñïðàâíîñòü

Ìàëûé ðàñõîä ìàñëà

Ñëèøêîì âûñîêèé
ðàñõîä ìàñëà

Ñìàçêà íå ïîñòóïàåò

Íàñîñ ðàáîòàåò íå íà
ïîëíóþ äëèíó õîäà.

  Âîçìîæíàÿ ïðè÷èíà

Íèçêîå äàâëåíèå

Ñëèøêîì ãóñòîå ìàñëî

Çàñîðåíà ñèñòåìà

Ðàçîðâàíà ãëàâíàÿ òðóáêà

Ñëèøêîì æèäêîå ìàñëî

Íåò äàâëåíèÿ

Ñèñòåìà çàáèòà

Ìàñëî ñëèøêîì ãóñòîå
Çàáèòû ôîðñóíêè

  Óñòðàíåíèå

Òÿæåëî ðàáîòàåò íàñîñ
Ãðÿçü â çîíå íàñîñà

 ïðîèçâåñòè ÷èñòêó

Íàñîñ ðàáîòàåò íå â ïîëíóþ ñèëó
 ïðîèçâåñòè íàñòðîéêó ñîãëàñíî

èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè

Íåïðàâèëüíî çàêðûâàåòñÿ êëàïàí íàñîñà
 ñíÿòü, î÷èñòèòü èëè çàìåíèòü

 çàìåíèòü íà ðåêîìåíäóåìîå ìàñëî

 î÷èñòèòü èëè çàìåíèòü âñå êîíòð. êëàïàíû

 îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü

 ðàáîòàòü ñ áîëåå ãóñòû ìàñëîì
 ïîíèçèòü õîä íàñîñà

Íå ðàáîòàåò íàñîñ
 îòðåìîíòèðîâàòü, íàëàäèòü èëè çàìåíèòü

Ðàçîðâàí ãëàâíûé ïàòðóáîê
 îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü

Ñèñòåìà áåç ìàñëà
 óäàëèòü âîçäóõ (ñì. ãëàâó

Öåíòðàëèçîâàííàÿ ñìàçêà öåïåé)

Çàãðÿçíåíèå
Î÷èñòèòü ñèñòåìó è âñå êîíòðîëüíûå
êëàïàíû èëè çàìåíèòü.

Òðóáêà çàæàòà
îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü

 çàìåíèòü íà ðåêîìåíäóåìîå ìàñëî
 ïî÷èñòèòü ôîðñóíêè

12.3Ñîîáùåíèÿ îá îøèáêàõ ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ
Îïèñàíèå ñîîáùåíèé î íåèñïðàâíîñòÿõ ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ íà äèñïëåå äàåòñÿ â ãëàâå 8.9.
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13 Утилизация машины

13.1 Утилизация машины
По истечении срока эксплуатации машины, отдельные составные части машины должны быть надлежащим
образом утилизированы. Нужно соблюдать действующие специфические для страны эксплуатации,
актуальные директивы по утилизации отходов и действующие законы.

Металлические детали
Все металлические детали необходимо доставлять к месту утилизации металла.
Перед утилизацией необходимо освободить детали от эксплуатационных и смазочных материалов
(трансмиссионное масло, масло из гидравлической системы, …).
Эксплуатационные и смазочные материалы необходимо доставлять к месту утилизации удовлетворяющей
экологическим требованиям или к месту вторичной переработки.

Эксплуатационные и смазочные  материалы

Эксплуатационные и смазочные  материалы  (дизельное топливо, охлаждающая жидкость, трансмиссионное
масло, масло из гидравлической системы, …) необходимо доставлять к месту утилизации отработанных
смазочных материалов.

Синтетические материалы

Все синтетические материалы необходимо доставлять к месту утилизации синтетических материалов.

Резина

Резиновые детали (шланги, шины …) необходимо доставлять к месту утилизации резины.

Отходы электроники

Детали электроники необходимо доставлять к месту утилизации электроники.
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A1 Ïåðâûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ

À 1.1 Ïîäãîòîâèòåëüíûå ðàáîòû ïåðåä ïåðâûì ââîäîì â
ýêñïëóàòàöèþ

Ïî ïðè÷èíàì òðàíñïîðòèðîâêè ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê ïîñòàâëÿåòñÿ áåç óñòàíîâëåííîãî êàðäàííîãî âàëà
è ïðèåìíîé ïëàòôîðìû. Ïåðåä ïåðâûì ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íåîáõîäèìî
ïîëíîñòüþ ñìîíòèðîâàí è ïîäîãíàí ê òèïó òðàêòîðà.
Ñëåäóþùèå ÷àñòè ïîñòàâëÿþòñÿ íåçàêðåïëåííûìè. Äàííûå â ñêîáêàõ óêàçûâàþò íà ìåñòî íàõîæäåíèÿ èõ âî
âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâêè.

1 Àýðîçîëüíàÿ áàíêà ñ êðàñêîé (îòäåëåíèå äëÿ øïàãàòà)

2 Êàðäàííûé âàë (óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà)

3 Îïîðà êàðäàííîãî âàëà (îòäåëåíèå äëÿ øïàãàòà)

4 Øëàíã è äåðæàòåëü êàáåëÿ (îòäåëåíèå äëÿ øïàãàòà)

5 Êðåïåæíûé ìàòåðèàë (îòäåëåíèå äëÿ øïàãàòà)

6 Êîïèðíûå êîëåñà (óïëîòíÿþùàÿ êàìåðà)

7 Çàùèòíûé êîëïàê (íèøà äëÿ âÿçàëüíîãî øïàãàòà)

8 Äåðæàòåëü êàðäàííîãî âàëà (îòäåëåíèå äëÿ øïàãàòà)

RP-B-010_1

2

4

5

3

1

6

8

7
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KR-1-0811

Óñòàíîâèòå ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íà ðîâíóþ è
ïðî÷íóþ ïîâåðõíîñòü.

Çàêðåïèòå ïðè ïîìîùè ïðîòèâîîòêàòíûõ óïîðîâ äëÿ
êîëåñ.

Âûíüòå ÷àñòè (1,3+5) èç îòäåëåíèÿ äëÿ øïàãàòà.

RBV01170

1

23

Óáåðèòå äàâëåíèå èç ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû
òðàêòîðà.

Ïîäñîåäèíèòå øëàíãè (1), (2) è (3) ê ãèäðàâëè÷åñêîé
ñèñòåìå òðàêòîðà ñîãëàñíî öâåòíûõ îáîçíà÷åíèé.

1

RP-A-027
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Ðàñïðåäåëèòåëüíûé êëàïàí äëÿ “Îòêðûòèÿ” è
“Ïîäíÿòèÿ” çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû.

Îïàñíî!

Çàáëîêèðóéòå çàäíèé êëàïàí
óïëîòíÿþùåé êàìåðû îò
íåíàìåðåííîãî çàêðûòèÿ.

• Ñìåñòèòå çàïîðíûé êðàí îáðàòíîãî
õîäà ïîäúåìíîãî öèëèíäðà â
ïîçèöèþ (à).

Âûíüòå èç óïëîòíÿþùåé êàìåðû ÷àñòè (2), (4) + (6).

RBV0116A

2

1

Çàêðûòèå çàäíåãî êëàïàíà óïëîòíÿþùåé êàìåðû

• Çàïîðíûé êðàí ëåâîãî ïîäúåìíîãî öèëèíäðà
ïåðåìåñòèòå â ïîçèöèþ (b).

• Ïîäêëþ÷èòå ãèäðàâëè÷åñêóþ ñèñòåìó òðàêòîðà.
• Ðàñïðåäåëèòåëüíûé êëàïàí ïåðåñòàâüòå ñ “Çàêðûòü

çàäíèé êëàïàí óïëîòíÿþùåé êàìåðû” íà “Îïóñòèòü”.

RP-A-029

1

RP-99-018 b

a

1

RP-99-018 b

a



A - 4

Ïåðâûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ

A1.2 Âåðòèêàëüíàÿ ïîäãîíêà
äûøëà

Äëÿ îïòèìàëüíîãî ïîäáîðà êóëüòóð íåîáõîäèìî
ïðîèçâåñòè ïîäãîíêó äûøëà ê ñîîòâåòñòâóþùåìó òèïó
òðàêòîðà.

Â íàâåøåííîì ñîñòîÿíèè îïóùåííûé â ðàáî÷åå
ïîëîæåíèå ïîäáîðùèê (1) äîëæåí áûòü ïàðàëëåëüíûì
çåìëå. Âûñîòà ïðîóøèíû äûøëà äîëæíà áûòü
ïîäîãíàíà ê âûñîòå ñöåïêè òðàêòîðà.

Äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî:

Óñòàíîâèòü ïîäáîðùèê â òðàíñïîðòíîå ïîëîæåíèå.

• Ïîäíÿòü ïîäáîðùèê (ïðè ïîìîùè ãèäðàâëèêè
òðàêòîðà).

• Îòêðóòèòü ãàéêè (2).
• Îòîäâèíóòü íàçàä îãðàíè÷èòåëü îïóñêàíèÿ (1).
• Çàòÿíóòü ãàéêè (2).
• Ïðîèçâåñòè íàñòðîéêó ñ îáåèõ ñòîðîí.

• Ïðèâåäèòå â äåéñòâèå ðàñïðåäåëèòåëüíûé êëàïàí â
ðåæèìå “Îïóñòèòü ïîäáîðùèê!.

1

2

RBV19221

1

2
RP-A-23

Îòðåãóëèðóéòå ïîëîæåíèå ïîäáîðùèêà.
Îïóñêàéòå èëè ïîäíèìàéòå îïîðó (1) äî òåõ ïîð, ïîêà
áîêîâàÿ ÷àñòü (2) ïîäáîðùèêà íå áóäåò íàõîäèòüñÿ
ïàðàëëåëüíî çåìëå.

RBV0425A

2

1
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VP-1-014

2

1

2

3

Óñòàíîâêà âûñîòû äûøëà.
• Îòêðóòèòå ñòîïîðíûå ãàéêè (3) òàê, ÷òîáû äûøëî

(1) íà÷àëî äâèãàòüñÿ â ñîåäèíåíèè ñ çóá÷àòûìè
óïðóãèìè øàéáàìè.

 •   Äûøëî (1) ïîäîãíàòü ê âûñîòå íàâåñêè òðàêòîðà.

• Îòêðóòèòå âèíòîâîå ñîåäèíåíèå (4).
• Ïðîóøèíó (3) óñòàíîâèòå â ãîðèçîíòàëüíîå

ïîëîæåíèå (ïàðàëëåëüíî çåìëå).
• Âèíòîâûå ñîåäèíåíèÿ (2) è (4) çàòÿíèòå ñ

ñîîòâåòñòâóþùèé ìîìåíòîì çàòÿæêè.

Çóá÷àòûå øàéáû (5) äîëæíû áûòü
çàöåïëåíû äðóã çà äðóãà.
Âèíòîâûå ñîåäèíåíèÿ íåîáõîäèìî
ïîäòÿíóòü ÷åðåç 10 ÷àñîâ
ýêñïëóàòàöèè!

VP-1-008

3

4

2

1

5

5
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A1.3 Óñòàíîâêà êàðäàííîãî âàëà

A1.3.1 Ìîíòàæ êàðäàííîãî âàëà

• Íàâåñüòå äåðæàòåëü êàðäàííîãî âàëà (1) â
ïðîóøèíó (2).

KR-1-080

2

1

RBV02240

2 1

• Íàâåñüòå êðåïåæíûå öåïè (2) çàùèòû êàðäàííîãî
âàëà.

• Êàðäàííûé âàë (1) óñòàíîâèòå â êðåïëåíèå (2).

• Êàðäàííûé âàë (1) ñ ïåðåãðóçî÷íûì
ïðåäîõðàíèòåëåì íàäåâàéòå íà àãðåãàò, ïîêà
ôèêñàòîð íå âîéäåò â ïàç èëè íå ñòàíåò
âîçìîæíûì ïðèêðóòèòü êàðäàííûé âàë (ñì.
èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè ïðîèçâîäèòåëÿ
êàðäàííîãî âàëà).

RP-99-012

2

1
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RBV01010

1

VP-1-035

1

2

• Ðàçäåëèòå êàðäàííûé âàë.
• Íàäåíüòå ïîëîâèíó êàðäàííîãî âàëà (1) íà ÂÎÌ

òðàêòîðà.
• Ïîëîâèíó ñ ïåðåãðóçî÷íûì ïðåäîõðàíèòåëåì (2)

ïðèñîåäèíèòå ê àãðåãàòó.
• Èçìåðüòå íàëîæåíèå îäíîé ïîëîâèíû íà äðóãóþ.
• Ïðîèçâåäèòå ïîäãîíêó ñîãëàñíî èíñòðóêöèè ïî

ýêñïëóàòàöèè ïðîèçâîäèòåëÿ êàðäàííîãî âàëà.

À 1.3.3 Ïîäãîíêà äëèíû

Äëèíà êàðäàííîãî âàëà (1) äîëæíà êîððåêòèðîâàòüñÿ.
Ñàìîå êîðîòêîå ðàáî÷åå ïîëîæåíèå äîñòèãàåòñÿ ïðè
ñàìîì êðóòîì ïðîõîæäåíèè ïîâîðîòà.

• Íàâåñüòå ðóëîííûé ïðåññ-ïîäáîðùèê íà òðàêòîð.
• Îïðåäåëèòå ñàìîå êîðîòêîå ïîëîæåíèå êàðäàííîãî

âàëà.

A1.3.2 Ìîíòàæ çàùèòíîãî êîëïàêà äëÿ
êàðäàííîãî âàëà

RPN00101
1

2

3

• Âûíóòü çàùèòíûé êîëïàê (1) èç íèøè äëÿ
âÿçàëüíîãî øïàãàòà.

• Óñòàíîâèòü çàùèòíûé êîëïàê (1) ïîâåðõ âàëà
îòáîðà ìîùíîñòè íà ðàñïðåäåëèòåëüíîì ðåäóêòîðå
(3) è ïîñðåäñòâîì åãî õîìóòà äëÿ øëàíà (2)
çàêðåïèòü íà ðàñïðåäåëèòåëüíîì ðåäóêòîðå (3)
òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû áîëüøîå îòâåðñòèå ïî
ïåðèìåòðó çàùèòíîãî êîëïàêà (1) íàõîäèëîñü
ñâåðõó.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ! – Îïàñíîñòü âòÿãèâàíèÿ íà
âàëó îòáîðà ìîùíîñòè.
Ïîñëåäñòâèÿ: îïàñíîñòü òðàâì â
ðåçóëüòàòå âòÿãèâàíèÿ íåïîêðûòûõ
äëèííûõ âîëîñ, óêðàøåíèé è ñâîáîäíîé
îäåæäû.
• Ýêñïëóàòàöèÿ ìàøèíû ðàçðåøàåòñÿ
òîëüêî ñ óñòàíîâëåííûì çàùèòíûì
êîëïàêîì.
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A1.4 Ìîíòàæ äåðæàòåëÿ øëàíãà
Äåðæàòåëü øëàíãà (1) óñòàíàâëèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè
êðåïåæíîãî ìàòåðèàëà (2) íà äûøëî.

RBV01080
2

1

• Çàâåäèòå äåðæàòåëü øëàíãà (5) ÷åðåç
ïðîäîëüíûå îòâåðñòèÿ äûøëà (6).

• Çàêðåïèòå äåðæàòåëü øëàíãà ïðè ïîìîùè
çàæèìîâ (4), áîëòîâ (1), øàéá (2) è
ñàìîòîðìîçÿùèõ ãàåê (1).

RBV01020

2

1

• Ãèäðàâëè÷åñêèå øëàíãè (2) ïðîáðîñüòå ÷åðåç
ïåòëþ äåðæàòåëÿ øëàíãîâ (1).

RP-A-026

1

2
34

6

5
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RBV07150

1

2

A1.5 Îñâåòèòåëüíàÿ óñòàíîâêà
Òðåõêàìåðíûå ôàðû(1) óñòàíîâèòå ñïðàâà è ñëåâà
íà çàäíåé ÷àñòè ðóëîííîãî ïðåññ-ïîäáîðùèêà è
çàêðåïèòå ïðîâîäêó ïðè ïîìîùè ñîåäèíèòåëÿ
êàáåëÿ (2).
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A2 Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé

A2.1 Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé - Ñðåäíèé
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