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Einleitung

Vorwort

DIESE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG
DURCHLESEN, um sich mit der korrekten Bedienung
und Wartung der Maschine vertraut zu machen und
um Verletzungen oder Maschinenschéden zu
vermeiden. Geschieht dies nicht, kdbnnen Verletzungen
oder Maschinenschaden die Folge sein. Diese
Betriebsanleitung und die Sicherheitsaufkleber an der
Maschine sind méglicherweise auch in anderen
Sprachen erhaltlich (Ihr John Deere Handler kann
diese fir Sie bestellen).

DIESE BETRIEBSANLEITUNG GEHORT zur
Maschine und sollte bei einem Weiterverkauf dem
Kéaufer der Maschine ausgehandigt werden.

MASSANGABEN in dieser Betriebsanleitung
entsprechen den metrischen MaBen. AuBBerdem sind
jeweils noch die entsprechenden U.S.-MaB3e
angegeben. Nur passende Teile und Schrauben
verwenden. Fir metrische Schrauben bzw.
Zollschrauben sind unterschiedliche
Schraubenschlissel notwendig.

DIE BEZEICHNUNGEN "RECHTS" UND "LINKS"
beziehen sich auf die Vorwértsfahrtrichtung der
Maschine.

TRAGEN SIE DIE PRODUKT-IDENTIFIKATIONS-
NUMMERN an der entsprechenden Stelle in den
Abschnitten "Technische Daten" oder "Produkt-
Identifikationsnummern" ein. Bitte alle Ziffern genau
notieren. Im Falle eines Diebstahls kénnen diese
Nummern eine wichtige Hilfe fir die Fahndung sein.
AuBerdem benétigt Ihr John-Deere-Handler diese

Nummern, wenn Sie Ersatzteile bestellen. Es ist
ratsam, diese Nummern auch noch an einer anderen
Stelle zu notieren.

VOR AUSLIEFERUNG DER MASCHINE hat Ihr
Handler eine Inspektion durchgefuhrt. Nach den ersten
100 Betriebsstunden sollte von Ihrem Héandler eine
weitere Inspektion vorgenommen werden, um die
bestmdgliche Leistung zu gewahrleisten.

DIESE RUNDBALLENPRESSE IST
AUSSCHLIESSLICH fir den ublichen Einsatz bei
landwirtschaftlichen oder gleichgearteten Arbeiten
gebaut ("BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH").
Jeder darlber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman. Fir hieraus resultierende
Schéden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflr
tragt allein der Benutzer. Zur bestimmungsgemafien
Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

DIESE RUNDBALLENPRESSE DARF NUR von
Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt
werden, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren
unterrichtet sind. Die einschlagigen
Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen,
arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtlichen
Regeln sind stets einzuhalten. Eigenméchtige
Veranderungen an dieser Rundballenpresse schlieBen
eine Haftung des Herstellers flr daraus resultierende
Schéden aus.
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Einleitung

Abnahmeprifung

Folgende Priifungs-, Einstellungs- und
Wartungsarbeiten wurden vor Auslieferung der
Maschine durchgefiihrt:

1. O Alle Schmiernippel geschmiert.

2. 0 Olstand im Getriebe tberpriift und falls
erforderlich Ol nachgeflllt.

3. O Reifendruck tberprift und falls erforderlich
eingestellt.

4. 3 Alle Schrauben und Muttern sind
vorschriftsmafig angezogen.

5. O Netzmesser wurde abgewischt.
6. 0 Spannfedern der Netzrollen sind auf 20 mm
(0.78 in.) eingestellt (nur Presse mit Standard-

Netzbindung).

7. O Gummibeschichtete Netzrolle wurde mit Talkum
versehen (nur Presse mit Standard-Netzbindung).

8. O Batteriekabelbaum wurde an Presse mit
BaleTrak®-Monitor angebracht.

9. O Testlauf der Maschine ausgeflhrt.

BaleTrak ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

O Gatter 6ffnet und schlief3t frei.

3 Schneideinrichtung funktioniert einwandfrei.
3 Monitore funktionieren einwandfrei.

O Schalter korrekt eingestellt.

3 Hydraulikschlduche und -verbindungen auf
Dichtheit gepruft.

O Ketten ordnungsgeman gespannt und
geschmiert.

O Lack und Aufkleber sind einwandfrei.
O Betriebsanleitung dem Kunden Ubergeben.
3 Der Kunde wurde mit den

SicherheitsmaBnahmen beim Einsatz der
Maschine vertraut gemacht.

Datum:

Unterschrift des Handlers/Kundendienstpersonals:
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Typenbilder

Typenbilder

CC1028275

Ballenpresse SilageSpecial 568

CC1028275 —-UN-21SEP06

QOUCC006,00010CE —29-130CT06-1/3

CC1028276

Ballenpresse MultiCrop 568

Fortsetz. siehe néachste Seite

CC1028276 —-UN-21SEP06

QOUCCO006,00010CE —29-130CT06-2/3
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Typenbilder

cc1028277

CC1028277 —-UN-21SEP06

Ballenpresse Premium 578

OUCC006,00010CE  —29-130CT06-3/3
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Sicherheit

Warnzeichen erkennen

Dieses Zeichen macht auf die an der Maschine
angebrachten oder in diesem Handbuch enthaltenen
Sicherheitshinweise aufmerksam. Es bedeutet, daB
Verletzungsgefahr besteht.

§

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise sowie die 8
allgemeinen Unfallverhitungsvorschriften. i

DX,ALERT —29-29SEP98-1/1
Warnbegriffe verstehen
Das Warnzeichen wird durch die Begriffe GEFAHR,
VORSICHT oder ACHTUNG ergénzt. Dabei kennzeichnet AG EFAHR
GEFAHR die Stellen oder Bereiche mit der hdchsten ‘
Gefahrenstufe.
Warnschilder mit GEFAHR oder VORSICHT werden an AVORSICHT (EE
spezifischen Gefahrenstellen angebracht. Warnschilder 3
mit ACHTUNG enthalten allgemeine §
VorsichtsmaBnahmen. Warnzeichen mit ACHTUNG AACHTUNG 5
machen auch in dieser Druckschrift auf ' 2

Sicherheitshinweise aufmerksam.

DX,SIGNAL —29-03MAR93-1/1

05-1
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Sicherheit

Sicherheitshinweise befolgen

Sorgféltig alle in dieser Druckschrift enthaltenen
Sicherheitshinweise, sowie alle an der Maschine
angebrachten Warnschilder lesen. Auf lesbaren Zustand
der Warnschilder achten und fehlende oder beschadigte
Schilder ersetzen. Darauf achten, daf neue Ausristungen
und Ersatzteile mit den gegenwértig gultigen
Warnschildern versehen sind. Ersatzwarnschilder sind
beim John Deere Handler erhélilich.

TS201 -UN-23AUGS88

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn mit der Handhabung
der Maschine und ihren Kontrolleinrichtungen vertraut. Nie
zulassen, daf3 jemand ohne Sachkenntnisse die Maschine
betreibt.

Maschine stets in gutem Zustand halten. Unzulassige
Veranderungen beeintrachtigen die Funktion,
Betriebssicherheit und Lebensdauer der Maschine.

Wenn Sie irgendeinen Teil dieser Betriebsanleitung nicht

verstehen und Hilfe brauchen, setzen Sie sich mit lhrem
John Deere Héandler in Verbindung.

DX,READ -29-03MAR93-1/1

Vorbereitungen fiir den Notfall

Im Brandfall gerUstet sein.

Feuerldscher und Verbandskasten in greifbarer Néhe
aufbewahren.

Notrufnummern fir Arzte, Krankenwagen, Krankenhaus
und Feuerwehr am Fernsprecher bereithalten.

TS291 -UN-23AUG88

DX,FIRE2 —29-03MAR93-1/1
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Sicherheit

Schutzkleidung tragen

Enganliegende Kleidung und entsprechende
Sicherheitsausristung bei der Arbeit tragen.

Langanhaltende Larmbel&stigungen kénnen zu
Gehdrschaden oder Taubheit fuhren.

Einen geeigneten Larmschutz wie z.B. Schutzmuscheln
oder Ohrstopfen verwenden.

Eine sichere Bedienung der Maschine erfordert die volle
Aufmerksamkeit des Fahrers. Keine Kopfhérer zum Radio-
oder Musikhéren tragen.

DX, WEAR

TS206 -UN-23AUGS88

—29-10SEP90-1/1

Sicherheit bei der Arbeit

Vor Inbetriebnahme StraBenverhaltnisse und allgemeine
Betriebssicherheit der Maschine prifen.

Diese Maschine besitzt eine automatische
Ablaufsteuerung mit Verweilpositionen: sie kann sich
unerwartet aus- und wieder einschalten.

Vor Betreten des Arbeitsbereichs der Maschine immer
folgendes tun:

Zapfwelle abschalten.

Traktormotor abstellen.

Zundschlussel abziehen.

Druck in der Hydraulikanlage abbauen.
Parksperre einschalten.

Feststellbremse betéatigen.

Warten, bis alle beweglichen Teile still stehen.

Um schwere oder sogar todliche Verletzungen zu
vermeiden, die dadurch verursacht werden, dal3 Personen
in die Maschine hineingezogen werden: NIE von Hand
Erntegut oder Garn in die Maschine eingeben oder
Verstopfungen im Einzugsbereich beseitigen, SOLANGE
DIE PRESSE LAUFT. Die Maschine zieht Erntegut
schneller ein als man es loslassen kann.

CC1028452

QOUCC006,00010DA

CC1028452 —UN-22DEC06

—29-29JUN06-1/1

05-3

112407
PN=11



Sicherheit

Vorsicht bei sich drehenden Antriebswellen

Unachtsamkeit im Bereich sich drehender Antriebswellen
kann schwere oder sogar tddliche Verletzungen zur Folge
haben.

Stets darauf achten, daf3 alle Wellenschutzvorrichtungen
vorschriftsmafig angebracht sind und dai das
Gelenkwellenschutzrohr sich ungehindert drehen kann.

Enganliegende Kleidung tragen. Vor der Einstellung und
Reinigung sowie dem An- und Abkoppeln von
zapfwellenbetriebenen Geréten, Motor abstellen und den
Stillstand aller beweglichen Maschinenteile abwarten.

@,
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DX,PTO —29-12SEP95-1/1

Umgang mit Messern

Zum Vermeiden von Verletzungen beim Umgang mit den
Messern immer Schutzhandschuhe tragen.

CC1026954

C1026928 —-UN-26JANO5

C

OUCC006,0000DB6  —29-04JAN0O5-1/1
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Sicherheit

Maximale Transportgeschwindigkeit
einhalten

WICHTIG: Die maximale Transportgeschwindigkeit
unterliegt den entsprechenden
StraBenverkehrsbestimmungen und hangt
von der Transportgeschwindigkeit des
Gerits ab.

Beim Befahren 6ffentlicher StraBen stets
die entsprechenden
StraBenverkehrsbestimmungen einhalten.

Das Bruttogewicht der Presse (PTAC) beim Transport des
Gerates nicht Uberschreiten.

Die Héchstgeschwindigkeit einiger Traktoren liegt Uber der
maximalen Transportgeschwindigkeit dieser Pressen. Die
maximale Transportgeschwindigkeit des Geréates nicht
Uberschreiten, auch wenn der Traktor, mit dem die Presse
transportiert wird, eine héhere Geschwindigkeit fahren
kann.

Wird die maximale Transportgeschwindigkeit des Gerates
Uberschritten, kann dies folgendes verursachen:

e Verlust der Kontrolle Uiber die Kombination
Traktor/Gerat

e Eingeschrankte oder keine Bremswirkung

e Versagen der Reifen am Geréat

e Beschédigung an Rahmen oder Rahmenteilen des
Gerétes

Besondere Vorsicht und eine geringere
Fahrgeschwindigkeit ist bei schwierigem Geléande,
Kurvenfahrten und an Steigungen angebracht.

TS216 -UN-23AUGS88

OUCC006,0000ED4 -29-04AUGO05-1/1

05-5
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Sicherheit

Sicherheitsbeleuchtung und
-einrichtungen benutzen

Zusammenst6éBe mit anderen Verkehrsteilnehmern
vermeiden. Langsam fahrende Traktoren mit Anbau- oder
Anhéngegeraten sowie selbstfahrende Maschinen stellen
auf offentlichen StraBen eine besondere Gefahr dar. Stets
den ruckwartigen Verkehr beobachten, besonders bei
Fahrtrichtungsédnderungen. Durch Fahrtrichtungsanzeiger
fur sichere Verkehrsverhaltnisse sorgen.

Scheinwerfer, Warnblinkleuchten, Fahrtrichtungsanzeiger
und andere Sicherheitseinrichtungen geman den
jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen benutzen.
Sicherheitseinrichtungen in gutem Zustand erhalten.
Fehlende oder beschadigte Teile ersetzen. Ein Satz
Sicherheitsleuchten fur das Anbaugerét ist beim John
Deere Handler erhalilich.

DX,FLASH -29-07JUL99-1/1

TS951 —-UN-12APR90

Sicherheitskette verwenden

Die Sicherheitskette dient zur zuséatzlichen Absicherung
gezogener Geréate, falls diese sich beim Transport vom
Zugpendel I6sen sollten.

Die Kette mit den entsprechenden Befestigungsteilen an
der Zugpendelhalterung des Traktors oder einem anderen
angegebenen Anlenkpunkt befestigen. Die Kette soll nur
soviel Spiel aufweisen, dal3 Kurven gefahren werden
kénnen.

Besorgen Sie sich bei Ihrem John Deere Handler eine
Kette, deren Zugfestigkeit mindestens dem Bruttogewicht
der gezogenen Maschine entspricht. Die Sicherheitskette
nicht zum Abschleppen verwenden.

DX,CHAIN

TS217 -UN-23AUG88

—29-03MAR93-1/1

05-6
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Sicherheit

Brandbekampfung

1. Ballen sofort ablegen.

2. Traktor und Presse mdglichst weit von brennbarem
Material wegfahren und dabei auf die Windrichtung
achten, damit die Maschine nicht vom Feuer erfaf3t
wird.

3. Gatter anheben und verriegeln.

4. Brand mit Wasser I6schen (Druckwasser-Feuerléscher
oder andere Léschwasserquelle verwenden).

TS227 -UN-23AUGS88

CC03745,0000610 —29-01FEB04-1/1

Gatter sicher arretieren

Das GatterschlieBventil in Sperrstellung bringen, bevor
Arbeiten an der Presse bei angehobenem Gatter
durchgefuhrt werden Siehe Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines" wegen Anweisungen zum
GatterschlieBventil.

Um Verletzungen zu vermeiden beim Anheben oder
Absenken des Gatters stets einen ausreichenden
Sicherheitsabstand einhalten.

Vor Betétigung des Gatters darauf achten, daf sich
niemand in diesem Bereich aufhélt.

Fremdkorper aus der Maschine entfernen. Siehe Abschnitt
"Betrieb der Presse - Allgemeines".

CC1026070 —UN-13JUL04

QOUCC006,0000BEE  —29-17AUG04-1/1

Sichere Wartung

Lange Haare am Hinterkopf zusammenbinden. Bei
Arbeiten an der Maschine oder beweglichen Teilen keine
Krawatten, Schals, lose Kleidungsstiicke oder Halsketten
tragen. Wenn diese Gegenstande von der Maschine
erfaf3t werden, kénnen schwere Verletzungen die Folge
sein.

Ringe und anderen Schmuck ablegen, um Kurzschlisse
oder Hangenbleiben an beweglichen Teilen zu vermeiden.

o
8

DX,LOOSE —29-04JUN90-1/1

TS228 -UN-23AUGS88
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Sicherheit

Sicherheit bei Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten setzen voraus, daf3 deren Ablaufe
bekannt sind. Den Arbeitsplatz sauber und trocken halten.

Schmier-, Wartungs- und Einstellarbeiten nur bei
stehender Maschine ausfihren. Darauf achten, daf3
Hande, FluBe und Kleidungssticke nicht in den
Gefahrenbereich angetriebener Teile kommen. Samtliche
Antriebssysteme abschalten; Druck durch Betétigen der
Bedienungseinrichtungen abbauen. Gerat auf dem Boden
ablassen. Motor abstellen und Zindschlussel abziehen.
Die Maschine abkihlen lassen.

Maschinenteile, die zur Wartung angehoben werden
mussen, unfallsicher unterbauen.

Stets auf guten Zustand und sachgemafBe Montage aller
Teile achten. Schaden sofort beheben. Abgenutzte oder
beschéadigte Teile ersetzen. Ansammlungen von
Schmierfett, Ol oder Schmutz beseitigen.

E:g

=]
Wenn bei selbstfahrenden Maschinen, Arbeiten an der §>
elektrischen Anlage oder Schwei3arbeiten durchgefuhrt 5
werden, zuerst das Massekabel (-) der Batterie o
abklemmen. &
Bei gezogenen Anbaugeréten die elektrischen
Verbindungen zum Traktor trennen, bevor Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder Schwei3arbeiten durchgefuhrt
werden.

DX,SERV —29-17FEB99-1/1
05'8 112407
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Sicherheit

Sichere Wartung der Presse

Zur Erleichterung der Wartung der Presse die Mutter (A)
mit einem Schraubenschllssel drehen. Bei laufendem
Traktormotor kein Werkzeug an der Welle ansetzen. Stets
Werkzeug sofort nach Gebrauch von der Welle entfernen.
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CC1026074

Presse mit der Hand durchdrehen (ab Seriennr. 50000)
OUCC006,0000DBD _—29-13JAN05-1

CC1026074 —UN-13JULO4

=
=

Vorsicht bei Hochdruckfliissigkeiten

Unter hohem Druck austretendes Ol kann die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb vor dem Trennen von Leitungen die Anlage
drucklos machen. Alle Anschliisse festziehen, bevor Druck
aufgebaut wird.

Aus einer kleinen Offnung austretendes Hydraulikél ist
kaum zu sehen, deshalb bei der Suche nach Leckstellen
ein Stick Karton verwenden. Hande und Korper schitzen.

X9811 —-UN-23AUG88

Bei Verletzungen sofort einen Arzt Aufsuchen. Ist
irgendeine Flussigkeit in die Haut eingedrungen, muf3
diese innerhalb weniger Stunden entfernt werden,
andernfalls kénnen schwere Infektionen die Folge sein.
Arzte, die damit nicht vertraut sind sollten sich die
entsprechenden Informationen von einer kompetenten
medizinischen Quelle besorgen. Diese Informationen sind
auch von Deere & Company Medical Department in
Moline, lllinois zu erhalten.

DX,FLUID -29-03MAR93-1/1
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Sicherheit

Maximaler Betriebsdruck der Hydraulikanlage

Die Presse ist fur einen maximalen Betriebsdruck der
Hydraulikanlage von 20000 kPa (200 bar, 2900 psi)
ausgelegt.

Die Presse nicht an einen Traktor anschlieBen, bei dem
der maximale Betriebsdruck der Hydraulikanlage 20000
kPa (200 bar, 2900 psi) Ubersteigt.

QOUCC006,0000487 —29-05SEP01-1/1

Maschine unfallsicher unterbauen

Vor Arbeiten an der Maschine stets das Anbaugerat auf
den Boden absenken. Bei Arbeiten an angehobener
Maschine oder angehobenem Anbaugerat immer fur
unfallsicheren Unterbau sorgen. In angehobener Stellung
kénnen hydraulisch gestitzte Vorrichtungen bedingt durch
Undichtheiten ungewollt absenken.

Zum Unterbauen keine Hohlblock-, Backsteine oder
andere Materialien, die unter einer dauernden Belastung
nachgeben kénnten, verwenden. Nie unter einer Maschine
arbeiten, die nur von einem Wagenheber gehalten wird.
Immer die in dieser Druckschrift empfohlenen
Arbeitsweisen beachten.

Wenn angebaute oder gezogene Geréate mit einer
Maschine benutzt werden, immer den
Sicherheitshinweisen in der Betriebsanleitung des
jeweiligen Gerates folgen.

TS229 -UN-23AUGS88

DX,LOWER —29-24FEB00-1/1
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Sicherheit

Menschen und Tiere schiitzen

Niemandem erlauben, sich in der Nahe einer laufenden
Maschine aufzuhalten.

Menschen und Tiere von der Arbeitsstelle fernhalten.

CC1028452

CC1028452 —UN-22DEC06

QUCC006,00010DB  —29-29JUN06-1/1

05-11
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Sicherheit

Vor SchweiBarbeiten oder Erhitzen von
Teilen Farbe entfernen

Die Bildung von giftigen Dampfen und Staub vermeiden.

Gefahrliche Dampfe kdnnen entstehen, wenn Farbe durch
Schweil3- oder Létarbeiten bzw. durch einen
SchweiBbrenner erhitzt wird.

Vor dem Erhitzen von Teilen Farbe entfernen:

e Farbe im Umkreis von mindestens 100 mm (4 in.) von
der Stelle entfernen, die erhitzt werden soll. Falls die
Farbe nicht entfernt werden kann, muf3 beim Erwarmen
oder SchweiBen ein geeigneter Atemschutz getragen
werden.

e Beim Entfernen der Farbe durch Sandstrahlen oder
Abschleifen, den entstehenden Staub nicht einatmen.
Deshalb einen geeigneten Atemschutz tragen.

e Bei Verwendung eines Farblésungsmittels ist das
Lésungsmittel vor der Durchfihrung von
SchweiBarbeiten mit Wasser und Seife abzuwaschen.
Lésungsmittelbehélter und andere brennbare
Materialien aus dem Arbeitsbereich entfernen. Danach
mindestens 15 Minuten warten, bis sich die Dampfe
aufgeldst haben.

An Stellen, wo geschwei3t werden soll, keine
Reinigungsmittel auf Chlorbasis verwenden.

Alle Arbeiten im Freien durchfihren oder in einem Raum,
der mit einer Absaugvorrichtung fur giftige Dampfe und
Staub ausgeristet ist.

Vorschriften zur Beseitigung von Farben und
Lésungsmitteln beachten.

TS220 -UN-23AUGS88

DX,PAINT —29-24JUL02-1/1
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Sicherheit

Hitzeentwicklung im Bereich von
Druckleitungen vermeiden

Leicht entziindbare Flissigkeitsnebel kénnen durch
Hitzeentwicklung in der Nahe von Druckleitungen
entstehen. Diese kdnnen zu schweren Verbrennungen
fihren. Im Bereich von Druckleitungen oder leicht
brennbaren Materialien keine Hitzeentwicklung durch
Schweissarbeiten, Létarbeiten oder den Gebrauch eines
Schweissbrenners verursachen. Druckleitungen kénnen
versehentlich bersten, wenn Hitze sich tber den
unmittelbaren Flammenbereich hinaus entwickelt.

TS953 -UN-15MAY90

DX, TORCH -29-10DEC04-1/1

Hochdruckstrahl nicht auf
Sicherheitsaufkleber richten

Ein Hochdruck-Wasserstrahl kann die Sicherheitsaufkleber

ablésen oder beschadigen. Wasserstrahl nicht direkt auf
Sicherheitsaufkleber richten.

Fehlende oder beschéadigte Sicherheitsaufkleber sofort
ersetzen. Ersatzsicherheitsaufkleber sind beim John
Deere Handler erhaltlich.

CC1021545

CC1021545 —-UN-23APR02

CC03745,0000C2C —29-22NOV06-1/1

Hochdruckstrahl nicht auf Zylinder richten

Ein Wasserstrahl unter hohem Druck kann die Zylinder
beschadigen. Wasserstrahl nicht direkt auf die Zylinder
richten.

i\

CC03745,0000C2D  —-29-22NOV06-1/1

CC1026634

CC1026634 —-UN-03DEC04

05-13
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Sicherheit

Vorschriftsmassige Beseitigung von Abféllen

Wird die Beseitigung von Abféllen nicht nach Vorschrift
vorgenommen, kénnen Umwelt und ékologische Systeme
geschédigt werden. Zu den in John Deere Maschinen
verwendeten Teilen, welche als Abfall umweltschadigend
sein kénnen, gehdéren Ol, Kraftstoff, Kihimittel,
Bremsfllssigkeit, Filter und Batterien.

Auslaufsichere und dichte Behalter beim Ablassen der
Flussigkeiten verwenden. Keine Lebensmittel- oder
Getrankebehélter verwenden; sie kénnten jemanden dazu
verleiten, daraus zu trinken.

Niemals Abfalle auf die Erde, in den Abflu3 oder in ein
Gewasser schtten.

Aus Klimaanlagen entweichendes Kéltemittel kann die
Erdatmosphére schadigen. Durch gesetzliche Vorschriften
kann bestimmt werden, daB nur anerkannte Fachbetriebe
die Aufarbeitung und das Recycling von Kéltemitteln
durchfihren dirfen.

Vor dem Wegwerfen von Teilen den richtigen Weg zur
Beseitigung derselben bei der zustédndigen
Umweltschutzbehérde oder beim John Deere Héndler
erfragen.

DX,DRAIN

TS1133 -UN-26NOV90

—29-03MAR93-1/1
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Sicherheitsaufkleber

Warnbildzeichen

An einigen wichtigen Stellen sind an dieser Maschine
Warnbildzeichen angebracht, die auf Gefahren hinweisen.
Die bestehende Verletzungsgefahr wird in einem
Warndreieck aufgezeigt. Ein zweites Bildzeichen
informiert, wie durch richtiges Verhalten Verletzungen
vermieden werden kénnen. Diese Warnbildzeichen, deren SICHERHEIT

Anbringungsort sowie ein kurzer erlauternder Text sind
nachstehend aufgefhrt. hat vorfahrt

—29-070CT88
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N
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=

FX,WBZ -29-19NOV91-1/1

Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt alle wichtigen Hinweise fur
die sichere Bedienung dieser Maschine. Zur Vermeidung
von Unféallen ist es erforderlich, alle Sicherheitshinweise
sorgfaltig zu beachten.

CC007189

CC007189 —-UN-06MAY96

l

CC1028577 —-UN-21SEP06

QOUCC006,000111B  —29-27JUL06-1/1

{e—— e )

Wartungs- und Reparaturarbeiten

Vor Einstell-, Reparatur- und Wartungsarbeiten, Zapfwelle
abschalten, Schalthebel in Parkstellung bringen,
Feststellboremse einlegen, Motor abstellen und
Zundschlussel abziehen.

?
CC007190 —-UN-06MAY96

CC007190

OUCC006,0000489 —29-05SEP01-1/1
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Sicherheitsaufkleber

Pressenantriebswelle

Sich nicht im Bereich der Antriebswelle aufhalten.
Verletzungsgefahr!

CC009747

CC009747 -UN-13NOV96

=
=

OUCC006,000048A —29—-05SEP01-1

Angehobenes Gatter

Unter dem angehobenen Gatter darf sich niemand
aufhalten oder Arbeiten ausfihren.

Sich vom Gefahrenbereich des angehobenen Gatters
fernhalten, da dieses schneller schlief3t als man sich
entfernen kann. Schwere oder sogar tddliche
Verletzungen kdnnen die Folge sein.

CC009748

CC009748 —-UN-13NOV96

OUCC006,000048B  —29-05SEP01-1/1

Gatterverriegelung

Immer das Gatter verriegeln bevor Arbeiten unter dem
Gatter oder im Gefahrenbereich des angehobenen Gatters
durchgefuhrt werden.

©
o
. . >
Vor dem Entriegeln des Gatters Gefahrenbereich 2
verlassen. 2
3
2
&
g
€C009749 { ) 3
OUCC006,000048C —29-05SEP0O1-1/1
1 0-2 112407
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Sicherheitsaufkleber

Offnen des Gatters

Es darf sich niemand unmittelbar hinter der Maschine
aufhalten oder dort arbeiten.

Wahrend das Gatter gedffnet wird, ausreichenden
Sicherheitsabstand zur hinteren Seite der Presse
einhalten.

Das Gatter 6ffnet schneller als man sich entfernen kann.
Schwere oder sogar tédliche Verletzungen kdénnen die

. CC009750
Folge sein.

CCO009750 —-UN-13NOV96

OUCC006,000048D —29-05SEP01-1/1

Pickupvorrichtung

Die rotierende Pickupvorrichtung kann eine Person
schneller erfassen, als diese sich entfernen kann.

Sich von der rotierenden Pickupvorrichtung fernhalten, da

sonst schwere oder sogar tédliche Verletzungen die Folge
sein kénnen.

CC009751

CC009751 —-UN-13NOV96

OUCC006,000048E  —29-05SEP0O1-1/1

Antriebsketten

Schutzvorrichtungen nicht 6ffnen oder entfernen, solange
die Presse lauft.

CC009752

CC009752 —-UN-14NOV96

OUCC006,000048F —29-05SEP01-1/1
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112407

PN=25



Sicherheitsaufkleber

Druckluftbehélter

Der Behalter steht unter Druck. Den Behalter nur vom
John Deere Handler ausbauen und instandsetzen lassen.

2
2
i
7
CC03745,000021A —29-22JUNO1-1/1
Befestigungsschrauben des (——————
Deichselrahmens
Befestigungsschrauben des Deichselrahmens nach Ablauf
der vorgeschriebenen Zeitrdume nachziehen. h
z
300 Nm §
@ |
) T
K ©
"w’(\ 3
700 Nm g
8

CC03745,0000219 —29-22JUN01-1/1

Befestigungsschraube der Anhangeplatte

Befestigungsschraube der Anhé&ngeplatte nach Ablauf der
vorgeschriebenen Zeitrdume nachziehen.

ny

C007198 -UN-06MAY96

& 620 Ne (450 Lb.ft.)
CC007198

 —

C

OUCC006,0000490 —29-05SEP01-1/1
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Vorbereiten des Traktors

Zugpendel einstellen

WICHTIG: Vor dem Anhéngen der Presse unbedingt
das Zugpendel einstellen. Alle zu diesem
Zweck abgenommenen
Schutzvorrichtungen wieder anbringen.

Die Anhangebohrung des Zugpendels auf die
Zapfwellenmitte ausrichten.

Zugpendel auf folgende Abmessungen einstellen:

Spezifikation
Ende der Zapfwelle zur Achse
des Anhangebolzenlochs (A)—

ADSTANG .. 355 mm
(14 in.)

Zapfwellenmitte zur Oberseite
des Zugpendels (B)—Abstand ..........ccccoooiiiiiiiiiiiniiiiees 150—305 mm
(6—12in.)

Boden zur Oberseite des

Zugpendels (C)—Abstand...........cccoieereerieniieieee e 330—510 mm
(13—20in.)

J ]

\

CC1027471 -UN-11JULO5

CC1027471

A—355 mm (14 in.)
B—150—305 mm (6—12 in)
C—330—510 mm (13—20 in.)

OUCC006,0000EF4 —29-19JUL05-1/1

Spurweite der Traktorvorderrader einstellen

Den Abstand von Reifeninnenseite zu Reifeninnenseite
(A) auf mindestens 1372 mm (4 ft 6 in) oder héchstens
1524 mm (5 ft) einstellen.

Weitere Einstellhinweise sind in der Betriebsanleitung des
Traktors zu finden.

®

CC1028410 —-UN-21SEP06

cc1028410

QOUCC006,00010D1  —29-22NOV06-1/1

Spurweite der Traktorhinterrader einstellen

Hinterrader auf eine Spurweite (A) (ReifenauBenkante zu
Reifenauf3enkante) von 2591 bis 2743 mm (8 ft 6 in bis
9 ft) einstellen.

©
o
o
Weitere Einstellhinweise sind in der Betriebsanleitung des ':fé
Traktors zu finden. z
]
]
CcC1028411 3
QOUCC006,00010D3 —29-18JANO7-1/1
15'1 112407
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Vorbereiten des Traktors

Priifen der Zusatzgewichte des Traktors

Ausreichende Gewichte miissen vorgesehen werden, um
den Traktor beim Betrieb auf hiigeligem Gelande oder
unter anderen erschwerenden Bedingungen zu
stabilisieren. Siehe Betriebsanleitung des Traktors.

C1026957 —-UN-27JANO5S

C

QUCCO006,0000DEF —29-19JAN05-1/1

Wahl der Traktor-Zapfwellendrehzahl

ACHTUNG: Auf keinen Fall darf eine Presse, die
fiir 540 1/min ausgelegt ist, durch eine
Zapfwelle mit 1000 1/min angetrieben werden.

CC1020007

]

540

CC03745,000021F —29-28JUN01-1/1

CC1020007 —-UN-09JULO1

Zusatzsteuergerate des Traktors einstellen

Zusatzsteuergerate des Traktors auf eine DurchfluBmenge
von etwa 40 I/min (10.55 US gal/min) einstellen. Weitere
Einstellhinweise sind in der Betriebsanleitung des Traktors
zu finden.

Bei Traktoren der Serie 3000 sicherstellen, dal3 der
Zusatzsteuergeratehebel in Neutralstellung ist, wenn er

losgelassen wird.

Bei Traktoren der Serie 5000 den CC000833
Zusatzsteuergeratehebel nicht ganz nach vorne bewegen,
damit er in Neutralstellung zuriickkehren kann, wenn er
freigegeben wird.

Bei Traktoren der Serie 6000 und 7000, den
Zusatzsteuergeratehebel nicht in eine der Raststellungen
bringen, damit er in Neutralstellung zurtickgehen kann,
wenn er freigegeben wird.

Bei Traktoren mit Einrastzeit diese auf “0” stellen.

CC000833 -UN-05APR95

OUCC006,000124F —29-15JANO7-1/1
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Vorbereiten des Traktors

Einbau der Halterung fiir BaleTrak bzw. ELC-
Monitor (nur Traktoren der Serie 6000, 7000
und 8000)

Die beiden oberen Stopfen am rechten unteren
Kabinenpfosten entfernen.

Winkel (A) am Kabinenpfosten anbringen. Mit zwei
M10x20 Flanschschrauben befestigen.

Lasche (B) am Winkel (A) mit Sechskantschraube M10x35 ¢¢ 000836
(C), Unterlegscheibe und Flanschmutter (D) befestigen.

Monitor an Lasche (B) anbringen.

A—Winkel

B—Lasche
C—Sechskantschraube
D—Flanschmutter

CC1019123

QOUCC006,000070C

CC000836 —UN-05APR95

CC1019123 -UN-07FEBO1

—29-10JUL02-1/1

Einbau der Halterung fiir BaleTrak bzw. ELC-
Monitor (Alle Traktoren auBer Traktoren der
Serie 6000, 7000 und 8000)

HINWEIS: Ist der Traktor nicht mit einer Kabine
ausgertistet, Monitorhalterung an
Armaturenwand, Kotflligel oder einer anderen
geeigneten Stelle anbringen. Bevor die daftir
notwendigen Bohrungen angebracht werden,
prifen, ob geniigend Platz fir die Schrauben
vorhanden ist.

Bei Traktoren mit Kabine: Halterung
mit drei Sechskantschrauben (A) befestigen.
Scheibe (B) Gber dem Loch einsetzen.

Halter am Bugel befestigen.

. A—Sechskantschrauben
zusammenbauen und an der Fensterbriistung B—Scheibe

QOUCC006,000070D
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Vorbereiten des Traktors

Voraussetzungen fiir die Stromversorgung
der Rundballenpresse ==Cx

Die Rundballenpresse ist fur einen Anschlu3 an 12 Volt- | /

Anlagen mit negativem Masseanschluf3 ausgelegt.

CC1020363 —-UN-23AUGO1

CC1020363

CC03745,0000288 —29-23AUG01-1/1
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Vorbereiten des Traktors

Einbau des Batteriekabelbaums zum
AnschlieBen des Kontrollmonitors

Sowohl der BaleTrak Monitor als auch der ELC-Monitor
muf3 an der Zubehodrsteckdose am Traktor angeschlossen
werden. Falls der Traktor nicht mit einer
Zubehorsteckdose ausgeristet ist, Batteriekabelbaum (B)
mit Steckdose (A) einbauen.

Wie folgt vorgehen:

1. In die Seitenwand der Traktorkabine ein Loch an einer
Stelle bohren, die zum Anbau der Steckdose (A)
geeignet ist.

2. Die Kabel (C), (D) und (E) wie gezeigt an die
Steckdose (A) anschlie3en.

3. Den Kabelbaum (B) durch die Kabine zur Batterie
verlegen.

4. Die entsprechenden Anschlisse (F), (G) und (H) an
die Kabel anschlieBen. Das rote Kabel (H) an das
positive Batteriekabel, das rote Kabel (F) an die
Position EIN des Hauptschalters der Instrumententafel
und das schwarze Kabel (G) an das negative
Batteriekabel anschlie3en.

WICHTIG: Die roten Pluskabel (F) und (H) diirfen
NICHT am Magnetschalter des Anlassers
angeschlossen werden!

HINWEIS: Der Spezialkabelbaum (B) ist auch als
Sonderausriistung erhéltlich.

HINWEIS: Bei SchweiBarbeiten an der Maschine den
Batterie- und den BaleTrak-
Kabelbaumanschlul3 trennen.

A—Steckdose
B—Batteriekabelbaum
C—Rotes Kabel (1,5 mm?)

CC000942 -UN-05APR95

o
D—Schwarzes Kabel (6,0 mm?) E
E—Rotes Kabel (6.0 mm?) %
F—Rotes Pluskabel (1,5 mm?) 2
G—Schwarzes Minuskabel (6,0 mm?) 7
H—Rotes Pluskabel (6.0 mm?) g
0
CC1018542 3
OUCC006,0001261 —29-17JANO7-1/1
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Vorbereiten des Traktors

Einbau des ELS-Monitors am Traktor

ELS-Monitor an einer geeigneten Stelle in der Nahe des
Fahrersitzes anbringen.

Positives Kabel (ROT) des ELS-Monitors an das positive
Batteriekabel anschlief3en.

Massekabel (SCHWARZ) an das negative Batteriekabel
anschlie3en.

Die Stromversorgung muf Uber eine Batterie (12 Volt, 30
A) erfolgen, die voll geladen sein muf3. Beim Einziehen
des Elektrozylinders missen mindestens 20 A zur
Verfugung stehen.

WICHTIG: Spannungsspitzen diirfen 19 V nicht
tiberschreiten.

Den ELS-Monitor nicht am Magnetschalter
des Anlassers anschlieBen.

Immer den Ladezustand der Batterie bzw.
den Zustand der Anschliisse priifen, indem
vor Inbetriebnahme der Presse die
Ausléser betétigt werden. cco1s241

CC015241 —-UN-11FEB99

Der ELS-Monitor ist mit einem Polarisierungsschutz
ausgerustet.

OUCC006,0000F27 —29-22JUL05-1/1
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Vorbereiten des Traktors

Einbau des ELC-Monitors am Traktor

ELC-Monitor an der vorhandenen Halterung befestigen.

Positives Kabel (ROT) des ELC-Monitors an das positive
Batteriekabel anschlie3en.

Massekabel (SCHWARZ) an das negative Batteriekabel
anschlieBen.

Die Stromversorgung muf3 Uber eine Batterie (12 Volt, 30
A) erfolgen, die voll geladen sein muf3. Beim Einziehen
des Elektrozylinders missen mindestens 20 A zur
Verfugung stehen.

WICHTIG: Spannungsspitzen diirfen 19 V nicht
liberschreiten.

Die Unterspannung darf nicht unter 9 V
liegen, da sonst der
Stromkreisunterbrecher ausldst. Dies kann
bei ungeniigendem Ladezustand der
Batterie oder bei mangelhaften
Batterieanschliissen geschehen. Immer den
Ladezustand der Batterie bzw. den Zustand
der Anschlisse priifen, indem vor
Inbetriebnahme der Presse die Ausléser
betétigt werden.

HINWEIS: Wegen der hohen Stromschwankungen
(Spannungsspitzen) keine Uberpriifungen des
ELC-Monitors durchfiihren, wenn die Batterie
an ein Ladegerét angeschlossen ist.

Der ELC-Monitor ist mit einem Polarisierungsschutz
ausgerustet.

CC1027506

CC1027506 —UN-12JULO5

OUCC006,0000F28 —29-22JUL05-1/1
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Vorbereiten des Traktors
Einbau des ELC Plus-Monitors am Traktor @ ® ®
ELC Plus-Monitor an der vorhandenen Halterung __@O
befestigen. e || 3R A YA | <
o)

Die Stromversorgung muf Uber eine Batterie (12 Volt, 30 \ g
A) erfolgen, die voll geladen sein muf3. Beim Einziehen @‘ 3
des Elektrozylinders mussen mindestens 20 A zur %
Verfugung stehen. ‘
WICHTIG: Spannungsspitzen diirfen 19 V nicht @ © §

tiberschreiten. CC1027522 8

Die Unterspannung darf nicht unter 9 V

liegen, da sonst der

Stromkreisunterbrecher ausldst. Dies kann

bei ungeniigendem Ladezustand der

Batterie oder bei mangelhaften

Batterieanschliissen geschehen. Immer den

Ladezustand der Batterie bzw. den Zustand

der Anschliisse priifen, indem vor

Inbetriebnahme der Presse die Ausléser

betétigt werden.
HINWEIS: Wegen der hohen Stromschwankungen

(Spannungsspitzen) keine Uberpriifungen des

ELC Plus-Monitors durchfiihren, wenn die

Batterie an ein Ladegerét angeschlossen ist.
Der ELC Plus-Monitor ist mit einem Polarisierungsschutz
ausgerustet.

OUCC006,0000F29 —29-22JUL05-1/1
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Vorbereiten des Traktors

Einbau des BaleTrak Monitors am Traktor

BaleTrak Kontrollmonitor an der vorhandenen Halterung
befestigen.

Die Stromversorgung muf3 Uber eine Batterie (12 Volt, 30
A) erfolgen, die voll geladen sein mul3. Beim Einziehen
des Elektrozylinders missen mindestens 20 A zur
Verfugung stehen.

WICHTIG: Spannungsspitzen diirfen 16 V nicht
tiberschreiten.

Die Unterspannung darf nicht unter 11,2 V
liegen, da der BaleTrak Kontrollmonitor bei
einem solchen Wert nicht einwandfrei
funktioniert und ein Diagnosecode
angezeigt wird. Dies kann bei
ungeniigendem Ladezustand der Batterie
oder bei mangelhaften Batterieanschliissen
geschehen. Immer den Ladezustand der
Batterie bzw. den Zustand der Anschliisse
prifen, indem vor Inbetriebnahme der
Presse die Ausléser betatigt werden.

HINWEIS: Wegen der hohen Stromschwankungen
(Spannungsspitzen), keine Uberpriifungen des
BaleTrak Kontrollmonitors durchftihren, wenn
die Batterie an ein Ladegerét angeschlossen
ist.

Der BaleTrak Monitor ist mit einem Polarisierungsschutz
ausgerustet.

BEE8 |2

[mx]

] [@Bi=la] +

[

(] [

PROG

EE

CC1019095

OUCC006,0000F2A —29-22JUL05-1/1

CC1019095 -UN-05FEBO1

Zugpendel-Strohabweiser

Wird das Schwadgut vom Zugpendel (A) des Traktors
erfaf3t, ist der Anbau eines Strohabweisers (B) mdglich.

CC007918

Fortsetz. siehe néchste Seite

!/

CC,570RB 003439 —29-15SEP98-1/2

CC007918 —-UN-12DEC96
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Vorbereiten des Traktors

Die Zeichnung gegenuber dient als Vorlage zur
Selbstanfertigung eines Strohabweisers (B) unter

Verwendung von 2- oder 4-lagigem Bandmaterial. 152mm | 152mm
¢ (6in) | (6in)
152mm X

(6in.)

(24in)

456mm
(18in.)

CCO007919 -UN-25NOV96

CC007919

CC,570RB 003439 —29-15SEP98-2/2

15-10 112407
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Vorbereiten der Presse

AnschlieBen der Teleskopantriebswelle an
die Getriebeeingangswelle

ACHTUNG: Niemals die Teleskopantriebswelle

bei laufendem Traktormotor anschlieBen. Zum

Verbinden und Trennen von Antriebswelle und

Eingangswelle darf keinesfalls ein Hammer aus
Stahl verwendet werden.

i

&

WICHTIG: Die Verzahnungen von Antriebswelle und
Eingangswelle miissen immer frei von CC1028837
Farbe, Schmutz, Erntegut und Graten sein. Scherbolzenkupplung

Scherbolzenkupplung: @ @
Verriegelung drticken. A 7-7 a d 3 ‘m‘;
|

. 7“
o

Abschalt-Nockenkupplung

CC1028837 —UN-08NOV06

s

Teleskopwelle auf Eingangswelle schieben, bis die 4 LTS s
Verriegelung einrastet. E k!
Abschalt-Nockenkupplung: QJP

Schraube des Klemmkonus I6sen.

CC1028839 —UN-08NOV06

: . L . CC1028839
Teleskopwelle auf Eingangswelle schieben, bis sich die

Bohrung uber der Ringnut der Eingangswelle befindet.

Klemmkonus mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
anziehen.

Spezifikation
Klemmkonus—Drehmoment..........ccueeveveiiiiiieee e 100 Nm
(74 Ib-ft)

A ACHTUNG: Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, daB
alle Teile richtig verriegelt und die
Sicherheitsketten angebracht sind (falls
vorhanden).

Alle zum Anschlu3 der Antriebswelle abgenommenen
Schutzvorrichtungen wieder anbringen.

Beschéadigte Kunststoffschutzrohre an der Antriebswelle
unverzlglich ersetzen.

OUCCO006,00011E4 —29-10JANO7-1/1
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Vorbereiten der Presse

Anbau der Stutzrader der Pickupvorrichtung
Auf jeder Seite:

Radbaugruppe (B) am Stutzradarm (A) anbauen; dazu
Befestigungsbolzen (E), Scheibe (D) und Sicherungsstift
(C) verwenden.

A—Stitzradarm
B—Radbaugruppe
C—Sicherungsstift
D—Unterlegscheibe
E—Befestigungsbolzen

CC1026508

CC1026508 —UN-040CT04

Linke Seite gezeigt

0OUCC006,000111D  —29-11JANO7-1/1

Garnauswahl

Far beste Ergebnisse wird John Deere Garn empfohlen.

Eine gute Bindegarnqualitat spielt eine wichtige Rolle
beim reibungslosen Betrieb der Presse.

Das gewahlte Bindegarn muf3 eine gute Zugfestigkeit und
gleichmaBige Starke besitzen. Damit wird auch das
ZerreiBen des Garns bei der Handhabung und beim
Transport der Ballen verhindert.

CC1027482 |

OUCCO006,0000EFF  —29-19JUL05-1/1

20-2

112407
PN=38



Vorbereiten der Presse

Vorderen Garnkasten auffiillen (Pressen
ohne seitlichen Garnkasten)

1. Rechte Tur 6ffnen.

2. Garnrollenhebel (A) absenken, so dal3 sechs \ =
Garnrollen (B) guter Qualitat in den Garnkasten (C) > é
eingelegt werden kénnen. Darauf achten, daf3 das 3
Garn aus dem mit "oben" bezeichneten Ende °
herausgezogen wird. K gg 8

€C015010 ——y 8
3. Garnrollenhebel (A) anheben, so daf3 die Garnrollen
gut in Position gehalten werden. sSa
S
* @
A—Hebel
B—Garnrolle =
C—Garnkasten /
)
’;\\ g
| SN\
VNI
cCco15011 —” 3
CC03745,0000233 —29-05JULO1-1/1
20'3 112407
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Vorbereiten der Presse

Garnkasten auffiillen (Pressen mit seitlichem
Garnkasten)

1.

2.

Rechte Tur 6ffnen.
Garnrollenhebel (A) absenken.

Sechs Garnrollen (B) guter Qualitat in vorderen
Garnkasten (C) einlegen. Darauf achten, daBB3 das Garn
aus dem mit "oben" bezeichneten Ende
herausgezogen wird.

Garnrollenhebel (A) anheben, so da3 die Garnrollen
gut in Position gehalten werden.

Je nach GroBe des seitlichen Garnkastens, zwei oder
vier Garnrollen (B) guter Qualtitat in den seitlichen
Garnkasten (D) einlegen. Darauf achten, daB3 das Garn
aus dem mit "oben" bezeichneten Ende
herausgezogen wird.

A—Hebel

B—Garnrolle
C—Vorderer Garnkasten
D—Seitlicher Garnkasten

)
X

CCo015012

NN 4\
NS,

O |
I <‘4/‘\ \/_ >
LR

b

\r’/'
CC015012 —-UN-30NOV98

CC009756

(D |=
CC009756 —UN-17FEB97

CC03745,0000234 —29-05JULO1-1/1

Garnverbindung - Schotsteckknoten bei
Kunststoffgarn

WICHTIG: Der Knoten muB klein genug sein, um

leicht durch die Osen der Garnfithrung und
des Garnarms zu laufen.

Enden der Garnrollen, wie gezeigt, zusammenknoten.

A—Laufrichtung des Garns

cC1018311
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CC03745,000027A —29-07AUGO01-1/1
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Vorbereiten der Presse

Garnverbindung - abgewandelter
Weberknoten bei Sisalgarn

WICHTIG: Der Knoten muB klein genug sein, um —
leicht durch die Osen der Garnfiihrung und e

=

des Garnarms zu laufen.

Enden der Garnrollen, wie gezeigt, zusammenknoten.

E7986 -UN-12SEP00

CC03745,0000232 —29-05JULO1-1/1

Garnfihrung aus dem Garnkasten fiir
doppelte Garnbindung (Pressen ohne
seitlichen Garnkasten)

1. Schutzgitter und Abdeckung (A) 6ffnen.

HINWEIS: Sisalgarn mit einem abgewandelten
Weberknoten, Kunststoffgarn mit einem
Schotsteckknoten verbinden. Die losen
Garnenden mdéglichst nahe am Knoten

abschneiden. CC1020342 @

2. Das innere Garnende der dritten Rolle durch Offnung
(D) ziehen.

CC1020342 -UN-24AUGO1

A—Abdeckung
B—Fiihrungsstiick
C—Offnung
3. Das innere Garnende der zweiten Rolle durch D—Offnung
Fuhrungsstick (B) ziehen und mit dem &uBeren
Garnende der dritten Rolle verbinden.

4. Das innere Garnende der ersten Rolle mit dem
auBeren Garnende der zweiten Rolle verbinden.

5. I?as innere Garnende der sechsten Rolle durch
Offnung (C) ziehen.

6. Das auBere Garnende der sechsten Rolle mit dem
inneren Garnende der nachsten Rolle verbinden usw.
bis zur vierten Rolle.

7. Abdeckung (A) und rechte Tur schlieB3en.

CC03745,0000235 —29-05JULO1-1/1
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Vorbereiten der Presse

Garnfiihrung aus dem Garnkasten fiir
doppelte Garnbindung (Pressen mit
seitlichem Garnkasten fiir 4 Rollen)

1. Schutzgitter und Abdeckung (A) 6ffnen.

HINWEIS: Sisalgarn mit einem abgewandelten
Weberknoten, Kunststoffgarn mit einem
Schotsteckknoten verbinden. Die losen
Garnenden méglichst nahe am Knoten
abschneiden.

2. Das innere Garnend_g der zweiten Rolle des vorderen
Garnkastens durch Offnung (D) ziehen.

3. Das auBere Garnende der zweiten Rolle mit dem
inneren Garnende der dritten Rolle verbinden.

4. Das auBere Garnende der dritten Rolle mit dem
inneren Garnende der vierten Rolle verbinden.

5. Das innere Garnende der finften Rolle durch
FUhrungsstiick (B) ziehen und mit dem &uB3eren
Garnende der vierten Rolle verbinden.

6. Das auBere Garnende der flnften Rolle mit dem
inneren Garnende der letzten Rolle verbinden.

7. Das innere Garnend_ga der ersten Rolle des vorderen
Garnkastens durch Offnung (C) ziehen.

, \
CC1020331

A—Abdeckung
B—Fiihrungsstiick
C—Offnung
D—Offnung

Fortsetz. siehe nichste Seite

CC1020331 -UN-24AUGO1

CC03745,000027B  —29-08AUGO01-1/2
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Vorbereiten der Presse

8. Das innere Garnende der ersten Rolle des seitlichen
Garnkastens durch Offnung (E) und Offnung (F) ziehen
und mit dem &uBeren Garnende der ersten Rolle des
vorderen Garnkastens verbinden.

9. Das innere Garnende der zweiten Rolle des seitlichen
Garnkastens hinter der Abtrennung durchziehen und
mit dem &uBeren Garnende der ersten Rolle des
seitlichen Garnkastens verbinden.

10. Das innere Garnende der dritten Rolle des seitlichen
Garnkastens hinter dem seitlichen Garnkasten
durchziehen und mit dem auBBeren Garnende der
zweiten Rolle des seitlichen Garnkastens verbinden.

11. Das innere Garnende der vierten Rolle des seitlichen
Garnkastens hinter der Abtrennung durchziehen und
mit dem &uBeren Garnende der dritten Rolle des
seitlichen Garnkastens verbinden.

12. Abdeckung (A) und rechte Tur schlie3en.

E—Offnung
F—Offnung

]
CC1020343 —-UN-24AUGO1

CC1020343

CC03745,000027B  —29-08AUG01-2/2
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Vorbereiten der Presse

Garnfiihrung aus dem Garnkasten fiir
doppelte Garnbindung (Pressen mit
seitlichem Garnkasten fiir 2 Rollen)

1. Schutzgitter und Abdeckung (A) 6ffnen.

HINWEIS: Sisalgarn mit einem abgewandelten
Weberknoten, Kunststoffgarn mit einem
Schotsteckknoten verbinden. Die losen
Garnenden méglichst nahe am Knoten
abschneiden.

2. Das innere Garnend_g der zweiten Rolle des vorderen
Garnkastens durch Offnung (C) ziehen.

3. Das auBere Garnende der zweiten Rolle mit dem
inneren Garnende der ersten Rolle verbinden.

4. Das innere Garnende der ersten Rolle des seitlichen
Garnkastens durch Offnung (E) und Offnung (F) ziehen
und mit dem auBBeren Garnende der ersten Rolle des
vorderen Garnkastens verbinden.

5. Das innere Garnende der zweiten Rolle des seitlichen
Garnkastens hinter der Abtrennung durchziehen und
mit dem &uBeren Garnende der ersten Rolle des
seitlichen Garnkastens verbinden.

6. Das innere Garnend_ga der dritten Rolle des vorderen
Garnkastens durch Offnung (D) ziehen.

7. Das auBere Garnende der dritten Rolle mit dem
inneren Garnende der vierten Rolle verbinden.

8. Das innere Garnende der flinften Rolle durch
FOhrungsstiick (B) ziehen und mit dem &uBeren
Garnende der vierten Rolle verbinden.

9. Das auBere Garnende der funften Rolle mit dem
inneren Garnende der letzten Rolle verbinden.

10. Abdeckung (A) und rechte Tur schlieBen.

CC1020344 -UN-24AUGO1

CC1020332

A—Abdeckung
B—Fiihrungsstiick
C—Offnung
D—Offnung
E—Offnung
F—Offnung

CC1020332 —UN-06SEPO1

CC03745,000027D —29-08AUG01-1/1
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Vorbereiten der Presse

Garnfihrung aus dem Garnkasten fiir
einfache Garnbindung (Pressen ohne
seitlichen Garnkasten)

1. Schutzgitter und Abdeckung (A) 6ffnen.

HINWEIS: Sisalgarn mit einem abgewandelten
Weberknoten, Kunststoffgarn mit einem
Schotsteckknoten verbinden. Die losen
Garnenden mdglichst nahe am Knoten
abschneiden.

2. Das innere Garnend_(_a der ersten Rolle des vorderen
Garnkastens durch Offnung (C) und Fihrungsstiick (D)
ziehen.

3. Das auBBere Garnende der ersten Rolle mit dem
inneren Garnende der zweiten Rolle verbinden usw.
bis zur vierten Rolle.

4, Das innere Garnende der finften Rolle durch
Fuhrungsstick (B) ziehen und mit dem auBBeren
Garnende der vierten Rolle verbinden.

5. Das auBere Garnende der flinften Rolle mit dem
inneren Garnende der letzten Rolle verbinden.

6. Abdeckung (A) und rechte Tur schlieBBen.

A—Abdeckung
B—Fiihrungsstiick
C—Offnung
D—Fiihrungsstiick

CC1020738 —UN-09NOVO1
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Vorbereiten der Presse

Garnfiihrung vom Garnkasten zu den Garnarmen (doppelter Garnarm und doppelte

Garnbindung)

CC1023395

A—Garnspannplatte
B—Garnfiihrung
C—Garnfiihrung
D—Garnscheibe
E—Garnfiihrung

ACHTUNG: Sich von der Maschine
fernhalten wahrend der Garnausloser

betatigt wird.

1. Garnarme leicht ausfahren.

2. Monitor ausschalten.

3. Beide Garne hinter der Garnspannplatte (A)

durchftihren.

4. Garnfuhrung rechts:

F—Garnspannplatte K—Garnarmrohr
G—Garnfiihrung L—Spannplatte
H—Schraube M—Stift
|—Spannplatte N—Garnfiihrung
J—Garnarmrohr O—Spannplatte

d. Durch Garnflhrung (G) in den rechten Garnarm

einfadeln.

e. Hinter Schraube (H) durchziehen.

g. Durch das Garnarmrohr (J) fadeln und das Garn
mindestens 300 mm (12 in.) aus dem
Garnarmrohr herausziehen.

a. Ein Garn durch Garnfiihrung (C) ziehen.

b. Um Scheibe (D) legen.

Fortsetz. siehe nichste Seite

¢. Durch Garnfihrung (E) fadeln und Uber
Garnspannplatte (F) durchziehen.

f. Hinter Spannplatte (I) durchziehen.

CC1023395 —-UN-30SEP03

P—Garnfiihrung
Q—Garnscheibe
R—Kette
S—Kette

OUCC006,00009F7 —29-18SEP03-1/3

20-10
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Vorbereiten der Presse

h. Das Garn wie in der Abbildung gezeigt durch
das erste und das vorletzte Glied von Kette (S)

fadeln.

QUCC006,00009F7 —29-18SEP03-2/3
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CC1023395 :
(&)
A—Garnspannplatte F—Garnspannplatte K—Garnarmrohr P—Garnfiihrung
B—Garnfiihrung G—Garnfihrung L—Spannplatte Q—Garnscheibe
C—Garnfiihrung H—Schraube M—Stift R—Kette
D—Garnscheibe |—Spannplatte N—Garnfithrung S—Kette
E—Garnfiihrung J—Garnarmrohr O—Spannplatte

5. Garnfiihrung links:

a.

b.

Ein Garn durch Garnfiihrung (B) ziehen.

Um Scheibe (Q) legen.

Durch Garnfiihrung (P) fadeln und Gber
Garnspannplatte (O) durchziehen.

f. Hinter Spannplatte (L) durchziehen.

g. Durch das Garnarmrohr (K) fadeln und das Garn
mindestens 300 mm (12 in.) aus dem
Garnarmrohr herausziehen.

h. Das Garn wie in der Abbildung gezeigt durch
das zweite und das vorletzte Glied von Kette (R)

fadeln.

Durch Garnfuihrung (N) in den linken Garnarm

einfadeln.

. Hinter Stift (M) durchziehen.

6. Erntegutabweiser schlie3en.

7. Garnarme einziehen.

OUCC006,00009F7 —29-18SEP03-3/3
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Vorbereiten der Presse

Garnfihrung vom Garnkasten zum Garnarm
(einfacher Garnarm und doppelte
Garnbindung)

1. Garn von Offnung (D) durch Garnfilhrung (G), unter
Garnspannplatte (A) fadeln und gegen den
Uhrzeigersinn um Scheibe (H) legen.

2. Garn von Offnung (E) durch Garmnfithrung (F), unter
Garnspannplatte (A), durch Garnfuhrung (B) fadeln und
im Uhrzeigersinn um Scheibe (C) legen.

CC1020333 -UN-24AUGO1

©C1020333 A

A—Spannplatte
B—Garnfiihrung
C—Scheibe
D—Offnung
E—Offnung
F—Garnfiihrung
G—Garnfiihrung
H—Scheibe

CC03745,0000238 —29-05JUL01-1/3

3. Beide Garne durch Auge (A) fadeln.

4. Garne zwischen Fuhrungsstifte (B) und hinter
Spannplatte (C) durchziehen.

A—Auge
B—Fiihrungsstifte
C—Spannplatte

CC1020334 -UN-24AUGO1

CC03745,0000238 —29-05JUL01-2/3

5. Garne durch Garnarmrohre (A) fadeln.

Garn mindestens 300 mm (12 in.) aus dem
Garnarmrohr herausziehen.

6. Erntegutabweiser schlie3en.

A—Garnarmrohre
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CC03745,0000238 —29-05JUL01-3/3
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Vorbereiten der Presse

Garnfihrung vom Garnkasten zum Garnarm
(einfacher Garnarm und einfache
Garnbindung)

1.

2.

. Durch Auge (D) fadeln.

. Erntegutabweiser schlieBen.

Garn unter der Garnspannplatte (A) durchfihren.
Garn durch Garnfihrung (B) ziehen.

Garn wie abgebildet um Scheiben (C) legen.

Garn zwischen Fihrungsstifte (E) und hinter
Spannplatte (F) durchziehen (siehe Abbildung).

Garn durch Garnarmrohr (G) fadeln. Garn mindestens
300 mm (12 in.) aus dem Garnarmrohr herausziehen.

A—Spannplatte
B—Garnfiihrung
C—Scheiben
D—Auge
E—Fihrungsstift
F—Spannplatte
G—Garnarmrohr

CC1020337
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CC009772 —-UN-21FEB97

CC1020337 —UN-24AUGO1
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Vorbereiten der Presse

Netzrolle auswahlen

Um das bestmdgliche Ergebnis zu erzielen, wird die
Verwendung eines John Deere Netzes mit folgenden
Eigenschaften empfohlen:

o Material: Polyathylen mit hoher Dichte

e Spezifisches Gewicht: mindestens 10 g/m? +10 %
(0.033 0z/sq.ft. £ 10 %).

¢ ReiBfestigkeit (Wickelrichtung): 900 N/500 mm
(662 1b./20 in.)

e Dehnung: 9% £ 1%.

e Lange: 2000 oder 3150 m (6 ft 6.7 in. oder 10 ft 4 in.).
e Materialbreite flr Standard-Netzbindemechanismus:

1222 +16 -11 mm (3 ft 11,7 in. bis 4 ft 0,7 in.).

o Materialbreite fir CoverEdge Netzbindemechanismus: ccm‘z?

1300 mm (4 ft 3.2 in.).

o Kernbreite fur Standard-Netzbindemechanismus:
héchstens 1255 mm (4 ft 1,4 in.).

o Kernbreite fir CoverEdge-Netzbindemechanismus:
hoéchstens 1320 mm (4 ft 4 in.).

o Material-/Kernversatz (A): 2 bis 16 mm (0.08 bis
0.63 in.) auf beiden Seiten.

WICHTIG: Netzrollen mit einem héheren spezifischen

Gewicht kénnen verwendet werden. In

par
2
i
[
T
| Z
5D
I
o
§ GO
<
~

diesem Fall ist sicherzustellen, daB die | | (A
Netzbindung genau eingestellt und das \_/
Messer gut geschérft ist (siehe Abschnitt CC009708

"Wartung").

¢ Bei Pressen mit Standard-
Netzbindeeinrichtung darf der
Netzrollendurchmesser 32 cm (1 ft.
0.6 in) nicht liberschreiten.

¢ Bei Pressen mit CoverEdge-
Netzbindeeinrichtung darf der

A—NMaterial-/Kernversatz

Netzrollendurchmesser 30 cm (11.8 in.)

nicht Giberschreiten.

CC009708 —-UN-26NOV96

QUCC006,00011D4 —29-16JANO7-1/1
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Vorbereiten der Presse

Aufbewahrung der Netzrolle

WICHTIG: Netzrolle vor Feuchtigkeit und
Beschédigung schiitzen. Schutzhiille erst
vor dem Gebrauch der Rolle entfernen.
Risse kdnnen zu Betriebsstérungen fiihren
und die Witterungsbesténdigkeit der Ballen
herabsetzen. Klebeband nicht direkt auf
das Netz aufkleben.

Netzrolle kiihl und trocken aufbewahren
und vor direkter Sonneneinstrahlung
schiitzen.

CC03745,000023B  —29-05JULO1-1/1
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Vorbereiten der Presse

Pflege des Netzbindemechanismus

Vor Inbetriebnahme der Presse:

Netzférderrollen sauber wischen und prifen, ob sich
irgendwelche klebrige Verunreinigungen auf ihnen
befinden. NIEMALS aggressive Reinigungsmittel wie
Dieselkraftstoff, Benzin, Terpentindl 0.4. zur Reinigung der
Forderrolle aus Gummi verwenden.

Pressen mit Standard-Netzbindeeinrichtung

Empfohlen wird die Reinigung mit einem der folgenden
Mittel:

¢ Ein mit Salmiakgeist getréanktes Tuch

o Seifenlauge

e eine 1:10 Mischung aus Glyzerin und Spiritus
Gummibeschichtete Foérderrolle mit Talkum bestauben.

Pressen mit CoverEdge-Netzbindeeinrichtung

WICHTIG: Niemals Talkum auf die Gummirolle
aufbringen.

Empfohlen wird die Reinigung mit einem der folgenden
Mittel:

o Wasser
o Seifenlauge

OUCC006,00011E5 —29-16JAN07-1/1
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Vorbereiten der Presse

Netzrolle einlegen (Presse mit Standard-
Netzbindeeinrichtung)

A ACHTUNG: Vor dem Einlegen der Netzrolle
Zapfwelle abschalten, Handbremse anziehen,
Traktormotor abstellen und Schliissel abziehen.
Warten, bis alle beweglichen Teile still stehen.

1. Netzrolle in Netzkasten einlegen.

den Netzwickelvorgang aufnehmen.

Der Garnkasten (D) kann zur Aufbewahrung
einer zweiten Netzrolle verwendet werden.
Garnrollenhebel (E) absenken und Netzrolle in
Garnkasten (D) einlegen.

Uber die Trittstufen auf die Maschine steigen und g
obere Abdeckung (B) 6ffnen. 2
D
|
HINWEIS: Die Netzrollenbremse (C) wird beim Offnen der . 2
oberen Abdeckung (B) vollstdndig angehoben. CCO15013 ! §
Rechte Tur der Presse vollstédndig 6ffnen, dann
Netzrolle durch den Netzkasten (A) schieben, so daB A—Netzkasten
das Netz von der Rolle abgerollt wird B—Obere Abdeckung
9 ) C—Netzrollenbremse
D—Garnkasten
E—Garnrollenhebel
Fortsetz. siehe nachste Seite OUCCO006,00010EA  —29-22JAN07-1/4
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Vorbereiten der Presse

2. Netzfoérderrollenbremse l6sen, damit sich die
Rollen drehen kénnen.

a. Bei BaleTrak Minitor oder ELC Plus Monitor mit
Schalter fur Garn-/Netzbindung am Kabelbaum:

Netzausldser halb ausfahren.

Monitor ausschalten.

@llI®

b. Bei ELC Plus Monitor mit Schalter fir Garn-

/Netzbindung am Monitor: il"dl .
— 3
Schalter (E) in Netzbindungsstellung schalten. ,‘ o 2
T
=z
Potentiometer fir Anzahl der Netzumwicklungen (C) 7
auf 10 stellen und Starttaste driicken, um den S
Netzausldser automatisch in die mittlere Stellung zu CC1021771 §
bringen. 8

Schalter (E) ausschalten. A—ELC Plus Monitor

B—Potentiometer fiir Anzahl der Netzumwick-
lungen

3. Drehung der Netzférderrollen priifen. C—Potentiometer fiir Ausloserstellung

D—Schalter fiir manuelle Steuerung
E—Schalter fir Garn-/Netzbindung

OUCCO006,00010EA —29-22JAN07-2/4

4. Netz durch die Forderrollen fiihren.

60 cm (24 in.) Netz abrollen und am Ende eine
Schlaufe bilden.

A—Netzrolle 8
B—Netzkasten P
g
z
=)
T
<
o)
(¢
i S
| - S
CCO007354 B 2 8
Fortsetz. siehe niachste Seite OUCCO006,00010EA  —29-22JAN07-3/4
20'1 8 112407
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Vorbereiten der Presse

Das Netz von der Netzrolle (A) unter der
Netzspannrolle (B) durchziehen und die Netzschlaufe
zwischen die beiden Netzforderrollen (C) legen.

HINWEIS: Nicht mehr als 25 mm (1 in) der Schlaufe
zwischen den beiden Rollen (C) einféddeln.

Obere Abdeckung und rechte Tir der Presse
schlieB3en.

Netzausléser mit Hilfe des Monitors einfahren.

WICHTIG: Beim SchlieBen der oberen Abdeckung
immer darauf achten, daB3 die Netzrolle
mittig zur Netzrollenbremse (D) ist.

Es wird empfohlen, das Netz am Ende
jedes Arbeitstags von den Rollen
abzunehmen! Dadurch werden
Verkrustungen der Gummirolle (C) mit
Netzmaterial und dadurch Anlaufprobleme
vermieden. Das Netz sollte auch dann von
den Rollen genommen werden, wenn mit
Garnbindung gearbeitet wird.

©
0O
Lo
y T
<<
)
T
L Z
]
I
0
09
. ®
N~
o
Q
Q
(&)

A—Netzrolle
B—Netzspannrolle
C—Netzférderrollen
D—Netzrollenbremse

QOUCCO006,00010EA

CC009777 ~UN

—29-22JAN07-4/4
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Vorbereiten der Presse

Netzrolle einlegen (Presse mit CoverEdge™-
Netzbindeeinrichtung)

A

A

ACHTUNG: Vor dem Einlegen der Netzrolle
Zapfwelle abschalten, Handbremse anziehen,
Traktormotor abstellen und Schliissel abziehen.
Warten, bis alle beweglichen Teile still stehen.

ACHTUNG: Die Abdeckung (A) steht unter
Federspannung und geht beim Loslassen
schnell nach oben.

1. Netzrolle einlegen.

a.

b.

Rechte Abdeckung ganz 6ffnen.

Abdeckung (A) der Netzbindung 6ffnen.
Sicherheitseinrichtung (B) in Verriegelungsstellung
bringen (siehe Abbildung).

Vor dem Einlegen der Rolle das gesamte
Verpackungsmaterial (Drahtklammern, Klebeband
usw.) entfernen.

. Nur far Standard-Netzrollen:

Anschléage (C) von ihren Halterungen entfernen und
auf den beiden Seiten der Netzrolle anbringen.

HINWEIS: Flir die CoverEdge™-Netzrolle sind keine

e.

Anschlége (C) erforderlich.

Die Netzrolle wie in der Abbildung gezeigt durch
den Netzkasten (D) schieben, und dabei darauf
achten, daB3 das Netz von unten her abgerollt wird.

A—Abdeckung der Netzbindung
B—Sicherheitseinrichtung
C—Anschlage

D—Netzkasten

E—Garnkasten

CoverEdge ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company

CC1028843

CC1028845

CC1028844

Fortsetz. sieche niachste Seite

CC1027883 —UN-05JANO7 CC1028843 —-UN-22DEC06

CC1028845 —-UN-22DEC06
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20-20

112407
PN=56



Vorbereiten der Presse

HINWEIS: Auf den Netzen von John Deere befinden sich
zwei breite Farbstreifen, die zur rechten Seite
der Maschine gerichtet sein missen.

Im Netzkasten (D) kénnen zwei Netzrollen

gelagert werden. Der Garnkasten (E) kann

ebenfalls zur Aufbewahrung einer Reserve-
Netzrolle verwendet werden.

Fortsetz. siehe néchste Seite OUCC006,0001302 —29-030CT07-2/4
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Vorbereiten der Presse

2. Netz durch die Férderrollen fiihren.

HINWEIS: Die verzinkte Rolle (A) wird beim Offnen der
Netzbindungsabdeckung vollsténdig
angehoben.

a. Netz abrollen und die losen Enden auf einer Breite
von 30 bis 40 cm (1 ft bis 1 ft 4 in.)
zusammenfassen.

b. Das Netz zwischen Gummirolle (C) und verzinkter
Rolle (A) durchfuhren.

WICHTIG: Nicht mehr als 20 cm (8 in.) Netz zwischen
Gummirolle (C) und verzinkter Rolle (A)
einfadeln. Niemals Netzmaterial auf die
Gummiklotzhalterung (E) legen.

c. Netzrolle (B) wie gezeigt unter Andruckrolle (D)
schieben, so daB3 sie die Gummirolle (C) berihrt.

d. Prifen, ob die Andruckrolle (D) richtig auf der
Netzrolle (B) zentriert ist. Erneut prufen, ob das
Netz richtig zwischen Gummirolle (C) und verzinkter
Rolle (A) liegt.

WICHTIG: Es wird empfohlen, das Netz am Ende
jedes Arbeitstags von den Rollen
abzunehmen! Dadurch werden
Verkrustungen der Gummirolle (C) mit
Netzmaterial und dadurch Anlaufprobleme
vermieden. Das Netz sollte auch dann von
den Rollen genommen werden, wenn mit
Garnbindung gearbeitet wird.

A—Verzinkte Rolle
B—Netzrolle
C—Gummirolle
D—Druckrolle
E—Gummiklotzhalterung

CC1028846

CC1028906

Fortsetz. siehe néchste Seite

CC1028846 —UN-22DEC06

CC1028905 —-UN-22DECO06
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CC1028906 —UN-22DECO06
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Vorbereiten der Presse

e. Die Abdeckungssicherung in Stellung "entsperrt"

bringen.

f. Rechte Klappe und Abdeckung der Netzbindung

schlieBen.

g. Verriegelungen (A) in Verriegelungsstellung bringen

(siehe Abbildung).

A—Verriegelung

CC1030026 —-UN-05SEP07

QOUCC006,0001302 —29-030CT07-4/4
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Vorbereiten der Presse

Reifenluftdruck

CC1026807

CC1026807 —UN-26JANO5S

Druck

Reifentyp

Bei maximaler Transportgeschwindigkeit
von 30 km/h (19 mph)

Bei maximaler Transportgeschwindigkeit
von 40 km/h (24 mph)

11,5/80 x 15,3 (10 PR)

200 kPa (2 bar; 29 psi)

a

15/55 - 17 (10 PR)

150 kPa (1.5 bar; 22 psi)

a

19/45 - 17 (10 PR)
500/50 - 17 (10 PR)

150 kPa (1.5 bar; 22 psi)

150 kPa (1.5 bar; 22 psi)

aNicht zugelassen

Druck

Stitzrad der Pickupvorrichtung

140 kPa (1.4 bar; 20 psi)

Die maximale Transportgeschwindigkeit fiir dieses

Anbaugerét betragt:

e 25 km/h (15 mph) fiir Gerdte ohne Bremsen oder

mit hydraulischen Bremsen
e 40 km/h (25 mph) fiir Gerédte mit
Druckluftbremsen

Die maximale Transportgeschwindigkeit unterliegt
den Bestimmungen des jeweiligen Landes.
Deshalb bei der Nutzung 6ffentlicher StraBen stets
die entsprechenden Bestimmungen einhalten.

OUCC006,0000BBB  —29-260CT06-1/1
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An- und Abhangen

Einstellen der Deichsel am Zugpendel des
Traktors

Die Deichsel ist einstellbar, um allen Konfigurationen der
Anhé&ngevorrichtung des Traktors zu genugen.

WICHTIG: Vor dem Einstellen der Deichsel folgendes
sicherstellen:

e Der Reifendruck ist korrekt.
o Das Gatter ist vollsténdig geschlossen. CC1028468

CC1028468 —-UN-21SEP06

. AuBer MultiCrop-Presse
1. Traktor und Presse auf ebener Flache abstellen.

2. Presse vom Traktor abbauen.

3. Eine Wasserwaage (A) an der Gatterverstarkung (B)
anbringen.

4. Die Presse mit Hilfe der Wasserwaage und der Stitze
in eine horizontale Lage bringen.

5. Abstand (C) messen.

MultiCrop-Ballenpresse

CC1028573 —-UN-21SEP06

v
=

6. Abstand (D) messen.
7. Den Wert "H” berechnen und notieren:

H = (D) - (E) - (C)

A—Wasserwaage

B—Gatterverstarkung

C—Hohe des Zugpendels

D—Hohe - Schraube der Anhéngevorrichtung
E—Ho6henkorrektur der Anhéngevorrichtung
H—Abstand

CC1027394

CC1027394 —-UN-21JUNO5

Fortsetz. sieche niachste Seite OUCC006,00010F5 —29-10JANO7-1/5
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An- und Abhéngen
HINWEIS: (E) ist der Korrekturwert fiir die Hbéhe der
Anhéngevorrichtung.
Wert (E) entsprechend der Anhangeart wahlen:
Spezifikation
Hoéhenkorrektur (E) der
Anhéngevorrichtung (F)—Hohe............ccooiiiiii 122 mm
(4.81in.)
Hoéhenkorrektur (E) der
Anhangevorrichtung (G)—HOhe ..........ccoiiiiiiiiiiie e 122 mm
(4.8in.) 8
Héhenkorrektur (E) der 3
Anhéngevorrichtung (H)—HGhe ... 26 mm ;
(11in.) 2
Hohenkorrektur (E) der 2
Anhangevorrichtung (I)—HOhe..........cccoiiiiiie e, 22 mm g
(0.86 in.) S
CC1027393 8
e Wenn H = 80 mm (3.15 in.), weiter mit Schritt 19. ) ) i
e Wenn H > 80 mm (3.15 in.), fortfahren. E—Hohe:nkorrektur der Aphangevorrlchtung
F—Schrage Anhangevorrichtung ohne Kugel-
. . gelenk
8. Den Wert "T" berechnen und notieren: G—Schrage Anhingevorrichtung mit Kugelgelenk
H—Gerade Anhéangevorrichtung ohne Kugel-
T=H/140 mm (5.5 in.) gelenk
I—Gerade Anhéngevorrichtung mit Kugelgelenk
T entspricht der Anzahl der Deichselrahmenzéhne, die
zu Uberspringen sind. T muf3 gerundet werden.
Fortsetz. siehe nichste Seite OUCC006,00010F5 —-29-10JAN07-2/5
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An- und Abhéngen
9. Schrauben des Schutzes (A) entfernen.
10. Anhéangevorrichtung (D) entfernen. : /
11. Zwischen dem Rahmen und jedem Deichselrahmen
eine Markierung einritzen. 6 G g
12. Kontermutter (F) am linken Deichselrahmen (B) %
entfernen. @ |
N
N
13. Mutter (E) l6sen. - S
CC1027472 5
14. Den Deichselrahmen um "T” Z&dhne heben oder
senken, dabei die Markierung als Ausgangspunkt
verwenden.
15. Mutter (E) anziehen.
16. Die Schritte 12 bis 15 wiederholen, um den rechten S
. . w
Deichselrahmen einzustellen. 8
|
4
=)
17. Sicherstellen, daf3 die beiden Deichselrahmen auf '
. . . o
gleicher Hohe liegen. %
) ' . €C1026420 g
18. Anhangevorrichtung (D) anbringen. ©
19. Die Anhangevorrichtung (D) mit am Traktor A—Abschirmblech
angebrachter Presse so waagerecht wie méglich B—Deichselrahmen
9 9 9 C—Befestigungsschraube der Anhéngevor-
stellen. richtung
D—Anhéngevorrichtung
20. Die Befestigungsmuttern des Deichselrahmens (F), E—Kontermutter
die Kontermuttern (E) und die Befestigungsschraube F—Mutter
der Anhangevorrichtung (C) mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen.
Spezifikation
Befestigungsmuttern des
Deichselrahmens—Drehmoment............cocceeiiiieiiiiniiiee e, 700 Nm
(516 Ib-ft)
Kontermutter des
Deichselrahmens—Drehmoment............ccocooeeiiiiiiieeiiee e, 300 Nm
(221 Ib-ft)
Befestigungsschraube der
Anhangevorrichtung—
DreNmMOMENTt ... s 620 Nm
(450 Ib-ft)
Fortsetz. siehe néachste Seite OUCC006,00010F5 —29-10JANO7-3/5
25'3 112407
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An- und Abhéngen

HINWEIS: Beim Anziehen der Schraube (C) und der
Muttern (E) und (F) darauf achten, dal3 alle
Zacken der Ringe ineinandergreifen (die
Spitzen der Zacken dtirfen sich nicht
gegentiberstehen).

WICHTIG: Einen kurzen Probelauf mit angehangter
Presse durchfiihren um sicherzustellen,
daB es beim Fahren von engen Kurven zu
keinerlei Beriihrung zwischen
Deichselrahmen (B) und Gelenkwelle
kommt. Anderenfalls kann es zu gréBeren
Schéaden an der Gelenkwelle kommen.

OUCC006,00010F5 —-29-10JAN07-4/5

WICHTIG: Der Versatz (B) zwischen Gelenk der
Deichsel und Anhédngevorrichtung (A) muf3
dem angegebenen MaB entsprechen.

Spezifikation A

Anhangevorrichtung zum Gelenk |

der Deichsel (Presse ohne '

Bremse)—Maximaler Versatz..........ccococeiieeeiiieeiiieeseee e 700 mm )
(@ft35in) 7

Anhéngevorrichtung zum Gelenk
der Deichsel (Presse mit
Bremse)—Maximaler Versatz..........c.ccccooviiiiiiiiiieiiceceee 580 mm

(1ft10,8in.) C€C1027473 / /

CC1027473 -UN-21JUNO5

21. Rampe zur Ballenablage verstellen (siehe “Einstellen A—Anhéngevorrichtung
der Rampe zur Ballenablage” im Abschnitt “Betrieb B—Versatz
der Presse - Allgemeines”).

OUCC006,00010F5 —29-10JAN07-5/5
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An- und Abhdngen

Einstellen der Deichsel an der
Anhangevorrichtung des Traktors

Bei Verwendung der Anhangevorrichtung kann der
Abstand zwischen Boden und Zugdeichsel vergrdBert
werden. Dies erleichtert die Arbeit bei sehr hohen
Schwaden.

Um allen Anh&ngebedingungen gerecht zu werden, kann
die Deichsel entweder am Gelenk der Anhangevorrichtung
oder am Gelenk der Deichsel selbst verstellt werden. CC1028468

CC1028468 —-UN-21SEP06

AuBer MultiCrop-Presse

WICHTIG: Vor dem Einstellen der Deichsel folgendes
sicherstellen:

e Der Reifendruck ist korrekt.
e Das Gatter ist vollstdndig geschlossen.

1. Traktor und Presse auf ebener Flache abstellen.
2. Presse vom Traktor abbauen.

3. Eine Wasserwaage (A) an der Gatterverstarkung (B)
anbringen.

CC1028573 —-UN-21SEP06

4. Die Presse mit Hilfe der Wasserwaage und der Stitze
in eine horizontale Lage bringen.

5. Abstand (C) messen.

6. Abstand (D) messen.

7. Den Wert "H” berechnen und notieren:

H=(D)-(E)-(C)

A—Wasserwaage

B—Gatterverstiarkung 8
C—Hohe der Anhéngevorrichtung 3
D—Hohe - Schraube der Anhéngevorrichtung 1
E—Hdhenkorrektur der Anhéngevorrichtung <
H—Abstand y <
@
N
-8
CC1027484 g
Fortsetz. sieche niachste Seite QOUCC006,00010F6 —29-15DEC06-1/4
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An- und Abhéngen
HINWEIS: (E) ist der Korrekturwert fiir die Hbéhe der
Anhéngevorrichtung.
Wert (E) entsprechend der Anhangeart wahlen:
Spezifikation
Hoéhenkorrektur (E) der
Anhéngevorrichtung (F)—Hohe............ccooiiiiii 122 mm
(4.81in.)
Hoéhenkorrektur (E) der
Anhangevorrichtung (G)—HOhe ..........ccoiiiiiiiiiiie e 122 mm
(4.8in.) 8
Héhenkorrektur (E) der 3
Anhéngevorrichtung (H)—HGhe ... 26 mm ;
(11in.) 2
Hohenkorrektur (E) der 2
Anhangevorrichtung (I)—HOhe..........cccoiiiiiie e, 22 mm g
(0.86 in.) S
CC1027393 8
e Wenn H = 80 mm (3.15 in.), weiter mit Schritt 19. ) ) i
e Wenn H > 80 mm (3.15 in.), fortfahren. E—Hohe:nkorrektur der Aphangevorrlchtung
F—Schrage Anhangevorrichtung ohne Kugel-
. . gelenk
8. Den Wert "T" berechnen und notieren: G—Schrage Anhingevorrichtung mit Kugelgelenk
H—Gerade Anhéangevorrichtung ohne Kugel-
T=H/140 mm (5.5 in.) gelenk
I—Gerade Anhéngevorrichtung mit Kugelgelenk
T entspricht der Anzahl der Deichselrahmenzéhne, die
zu Uberspringen sind. T muf3 gerundet werden.
Fortsetz. siehe nichste Seite OUCCO006,00010F6 —29-15DEC06-2/4
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An- und Abhéngen
9. Schrauben des Schutzes (A) entfernen. ®\~
10. Anhéangevorrichtung (D) entfernen.
11. Zwischen dem Rahmen und jedem Deichselrahmen
eine Markierung einritzen. 8
2
12. Kontermutter (F) am linken Deichselrahmen (B) @ 2
entfernen. |
3
N
13. Mutter (E) l6sen. - S
CC1027485 5
14. Den Deichselrahmen um "T” Z&dhne heben oder
senken, dabei die Markierung als Ausgangspunkt
verwenden.
15. Mutter (E) anziehen.
16. Die Schritte 12 bis 15 wiederholen, um den rechten S
. . w
Deichselrahmen einzustellen. 8
|
4
=)
17. Sicherstellen, daf3 die beiden Deichselrahmen auf '
. . . o
gleicher Hohe liegen. %
) ' . €C1026420 g
18. Anhangevorrichtung (D) anbringen. ©
19. Die Anhangevorrichtung (D) mit am Traktor A—Abschirmblech
angebrachter Presse so waagerecht wie méglich B—Deichselrahmen
9 9 9 C—Befestigungsschraube der Anhéngevor-
stellen. richtung
D—Anhéngevorrichtung
20. Die Befestigungsmuttern des Deichselrahmens (F), E—Kontermutter
die Kontermuttern (E) und die Befestigungsschraube F—Mutter
der Anhangevorrichtung (C) mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen.
Spezifikation
Befestigungsmuttern des
Deichselrahmens—Drehmoment............c.ccciiiiiiiiienniiee e, 700 Nem
(516 Ib-ft)
Kontermutter des
Deichselrahmens—Drehmoment...........cccovoriiiiiiiieeiec e, 300 Nem
(221 Ib-ft)
Befestigungsschraube der
Anhangevorrichtung—
DreNmOmMENt ... 620 Nem
(450 Ib-ft)
Fortsetz. siehe néachste Seite OUCC006,00010F6  —29-15DEC06-3/4
25'7 112407
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An- und Abhéngen

HINWEIS: Beim Anziehen der Schraube (C) und der
Muttern (E) und (F) darauf achten, daB3 alle
Zacken der Ringe ineinandergreifen (die
Spitzen der Zacken dtirfen sich nicht
gegentiberstehen).

WICHTIG: Einen kurzen Probelauf mit angehangter
Presse durchfiihren um sicherzustellen,
daB es beim Fahren von engen Kurven zu
keinerlei Beriihrung zwischen
Deichselrahmen (B) und Gelenkwelle
kommt. Anderenfalls kann es zu gréBeren
Schéaden an der Gelenkwelle kommen.

21. Rampe zur Ballenablage verstellen (siehe “Einstellen
der Rampe zur Ballenablage” im Abschnitt “Betrieb
der Presse - Allgemeines”).

QOUCC006,00010F6 —29-15DEC06-4/4

Sicherheitskette befestigen

Falls die Presse mit einer Sicherheitskette (A) ausgeristet
ist, die Kette wie gezeigt am Traktor befestigen. An der
Kette nur soviel Durchhang belassen, daf3 bei Kurvenfahrt
genligend Spielraum ist.

ACHTUNG: Die Kette muB verhindern, daB die
Deichsel auf den Boden schlégt, wenn sich die
Presse unvorhergesehen vom Traktor l6st.

CC1023332 |,

WICHTIG: Beim Befahren o6ffentlicher StraBen stets
die entsPreChenden A—Sicherheitskette
StraBenverkehrsbestimmungen einhalten.

CC1023332 —UN-04AUG03

CC03745,0000C4D  —29-02FEB07-1/1
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An- und Abhéngen

Deichselstiitze in Transportstellung bringen
(bis Seriennr. 58999, Presse ohne Bremse)

Nachdem die Presse an den Traktor angehangt ist, die
Deichselstutze (A) wie gezeigt nach oben klappen und
sichern.

Zum Sichern Stift (B) und Klappstecker (C) verwenden.

A—Deichselstiitze
B—Bolzen
C—Klappstecker

CC015015

CC015015 —UN-30NOV98

OUCC006,00010C1  —29-15DEC06-1/1

Deichselstiitze in Transportstellung bringen
(bis Seriennr. 58999, Presse mit Bremse)

Nachdem die Presse an den Traktor angehangt ist, die
Deichselstutze (A) wie gezeigt nach oben klappen und
sichern.

Zum Sichern, Bolzen (B) und (D) sowie Klappstecker (C)
verwenden.

A—Deichselstiitze
B—Bolzen
C—Klappstecker
D—Bolzen

CC1028271

CC1028271 -UN-21SEP06

QOUCC006,00010C5 —29-180CT06-1/1
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An- und Abhéngen

Deichselstiitze in Transportstellung bringen
(ab Seriennr. 60000)

Nachdem die Presse an den Traktor angehéngt ist, die
Deichselstutze (A) wie gezeigt in Transportstellung
sichern.

Deichselstutze (A) mit Bolzen (B) wie folgt sichern:

1. Bolzen (B) einsetzen (siehe Zeichnung I).

2. Bolzen (B) drehen (siehe Zeichnung Il), um die
Deichselstitze in Transportstellung zu sichern.

WICHTIG: Darauf achten, daB Splint (C) richtig
eingesetzt ist.

3. Falls vorhanden, Klappstecker (D) in Bolzen (B)
schieben (siehe Zeichnung II).

CC1028269 -UN-21SEP06

CC1028269
A—Deichselstiitze
B—Bolzen @
C—Splint

D—Klappstecker

CC1029665 —UN-05SEP07

CC1029665

QUCC006,00012F5 —29-24SEP07-1/1
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An- und Abhédngen

Teleskopantriebswelle an die
Traktorzapfwelle mit 540 1/min anschlieBen

ACHTUNG: Auf keinen Fall darf eine Presse fiir
540 1/min mit 1000 1/min betrieben werden.

3
Niemals die Teleskopantriebswelle bei 3
laufendem Traktormotor anschlieBen. 5
Zum Verbinden und Trennen von Welle und §
Zapfwelle darf keinesfalls ein Hammer aus Stahl cc1020007 )
verwendet werden.
WICHTIG: Die Verzahnungen von Antriebswelle und
Zapfwelle miissen immer frei von Farbe,
Schmutz, Erntegut und Graten sein.
Zum vorschriftsmaBigen Anschlul3 der
Teleskopantriebswelle an der Traktorzapfwelle siehe
Betriebsanleitung der Teleskopantriebswelle.
7
CC006613 §

CC03745,0000246 —29-05JULO1-1/1

Halterung fir Teleskopantriebswelle (bis zu
Seriennr. 51787)

Wahrend des Betriebs der Presse den Haken (B) drehen
und Halterung (A) seitlich am Deichselrahmen in die

gezeigte Position bringen. 8
o

A—Halterung —— %
B—Haken : T

3

3

3

[&]

(6]

CCO009E4 |
OUGC006,00010BE _-29-12JUN06-1/1
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An- und Abhéngen

Halterung fiir Teleskopantriebswelle (ab
Seriennr. 51788)

Wahrend des Betriebs der Presse Halterung (A) seitlich
am Deichselrahmen in die gezeigte Position bringen.

A—Halterung

CC1028268 —-UN-21SEP06

cc1oz6268 A

QOUCC006,00010BF —29-15JUN06-1/1

25-12 112407
PN=72



An- und Abhéngen

AnschluB an Hydraulikanlage des Traktors
e——— B ——

fiir die Hydraulikleitungen der Presse betrégt

20000 kPa (200 bar; 2900 psi). Um Verletzungen
durch unter Druck austretende Fliissigkeiten zu
vermeiden, Motor abstellen und Druck in der l

ACHTUNG: Der héchstzulassige Arbeitsdruck T

Anlage abbauen bevor Hydraulik- oder andere
Leitungen getrennt oder angeschlossen werden.
Bevor der Druck wieder aufgebaut wird, alle
Leitungsverbindungen festziehen.

LX006613 —UN-15AUG94

LX 006613

WICHTIG: Alle Hydraulikkupplungen miissen frei von A—Durchmesser
Fremdkérpern, Staub und Sand sein. B—Linge
Schutzkappen bis zum AnschlieBen auf
den Austritts6ffnungen fiir Fliissigkeit
belassen. Fremdkérper kénnen das
Hydrauliksystem beschéadigen.

HINWEIS: Die Presse ist standardméBig mit ISO-
Hydraulikkupplungen ausgertstet. Falls diese

o

e

Kupplungen nicht zum Traktor passen, wenden §

Sie sich bitte an Ihren John Deere-Héandler. I

s )

|

Spezifikation Q

A—DUIrChmMESSEer .....ccoeeeiieee e 23,66 — 23,74 mm g

(0.931 — 0.934 in.) >

BN .ot 24 mm -
(0.945 in.)

A—Sperren der Hebel fiir Zusatzsteuergerite

1. Hebel fir Zusatzsteuergerate (ZSG) verriegeln

Um Bewegungen des Anbaugeréats und mdgliche
Korperverletzungen zu vermeiden, die Sperren der
Hebel fir Zusatzsteuergerate (A) nach rechts driicken
(Transportsperre), bevor Anbaugerate abgenommen
werden.

Fortsetz. sieche niachste Seite OUCC006,00010B9  —29—-11JANO7-1/2
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An- und Abhéngen

2. AnschlieBen der Hydraulikschlduche zum Heben
von Gatter und Pickup

Die Schlauche fest in die Traktor-AnschluBkupplungen
dricken.

Die Gatterhydraulikschlauche (A) an ein
doppeltwirkendes Zusatzsteuergerat anschlieBen, um
das Gatter zu betatigen. Wenn der Bedienungshebel
des Zusatzsteuergerats am Traktor nach hinten bewegt
wird, muf sich das Gatter 6ffnen.

Hydraulikschlauch der Pickup-Hebevorrichtung (B) an

<
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ein einfachwirkendes Zusatzsteuergerét anschlieBen. A—Gatterhydraulikschléuche

Wenn der Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats
am Traktor nach hinten bewegt wird, muf3 sich der
Pickup heben.

HINWEIS: In der Betriebsanleitung des Traktors
nachschlagen, um den Hydraulikschlauch der
Pickup-Hebevorrichtung am richtigen Anschluf3
anzuschlieBBen.

richtung

B—Hydraulikschlauch der Pickup-Hebevor-

OUCC006,00010B9 —-29-11JANO7-2/2

25-14

112407
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An- und Abhédngen

AnschlieBen der hydraulischen Bremsen
(wenn vorhanden)

Schutzkappe vom Anschluf3 (A) abnehmen und
Druckschlauch anschlieBen. Auf groBte Sauberkeit der
Verbindungsteile achten.

Die Anhangerbremse wird durch die FuBbremse betéatigt.
Die Bremswirkung hangt vom Druck auf das Bremspedal
ab.
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WICHTIG: Um unnétigen VerschleiB3 der Bremsen zu
vermeiden, folgendes beachten:

Sicherstellen, daB der Druckschlauch
angeschlossen ist.

Beim Bergabfahren den gleichen Gang

wéhlen wie beim Bergauffahren. §
Die hydraulische Anhadngerbremse in %
regelméBigen Zeitabstdnden auf korrekte o
Arbeitsweise priifen. N
€C1022443 5
Sicherheitsseil (B) am Traktor befestigen. Das
Sicherheitssell bet'atlgt die Feststellpremse, falls sich die A—AnschiuB fiir Anhangerbremse
Presse versehentlich vom Traktor 18st. B—Sicherheitsseil
OUCCO006,0000E90 —29-19JULO5-1/1
25'1 5 112407
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An- und Abhéngen

AnschlieBen der Druckluftbremsen (wenn
vorhanden)

WICHTIG: Die Farben an den AnschluBkupplungen
beachten.

HINWEIS: Kupplungen und Farben entsprechen ISO
1728.

Vor dem Anschlu3 der Druckluftschlduche sicherstellen,
daf3 alle Anschlisse sauber sind. Die Anschlisse mit den
Staubkappen verschlieBen, sobald die Schlauche
abgenommen worden sind.

Den gelben Schlauch an AnschluB3 (A) und dann den
roten Schlauch an Anschlu3 (C) anschlieBen. Schlauche
in umkehrter Reihenfolge abnehmen.

WICHTIG: Um unnétigen Verschlei3 der Bremsen zu
vermeiden, folgendes beachten:

¢ Sicherstellen, daB die Druckschlduche
angeschlossen sind.

o Beim Bergabfahren den gleichen Gang
wéhlen wie beim Bergauffahren.

¢ Die Druckluftanhdngerbremse in
regelméaBigen Zeitabstidnden auf korrekte
Arbeitsweise priifen.

HINWEIS: Wenn die Bremsschlduche vom
Traktorbremssystem getrennt werden, rasten
die Bremsen der Presse automatisch ein
(siehe "Parken der Maschine” im Abschnitt
"Transport’).

Sicherheitsseil (D) am Traktor befestigen. Das
Sicherheitsseil betétigt die Feststellbremse, falls sich die
Presse versehentlich vom Traktor 16st.

CC1027384

A—Gelb (Zweileitungsbremse)
B—Schwarz (Einleitungsbremse)
C—Rot (Zweileitungsbremse, AnschluB)
D—Sicherheitsseil

OUCC006,0000E91  —29-19JUL05-1/1
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CC1027384 —-UN-21JUNO5

25-16
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An- und Abhédngen

Siebenpolige Anhangersteckdose
anschlieBen

StraBenbeleuchtungsstecker in 7-polige Steckdose des
Traktors einstecken.

(2]
&
™ L
Der Kabelbaum fir die StraBenbeleuchtung dieser B
Maschine entspricht ISO 1724.
‘N
Steckkontakt Funktion Referenz GE’E
1 Linke Blinkleuchte L 2
2 — 54G -
3 Masse 31
4 Rechte Blinkleuchte R
5 Rechte hintere 58R 7
Positions- und 0 -
Markierungsleuchten / e
Bremsleuchten 54 @ @
Linke hintere 58L @
Positions- und @
Markierungsleuchten /

CC017032 —-UN-25FEB00O

€C017032 G

QOUCC006,00010BA —29-22SEP06-1/1

Kabelbaum der Presse an ELS-Monitor
anschlieBen

Einstellmarkierungen der Steckverbindung (A) und des
Monitors ausrichten. Nach dem Einstellen Sperring wieder

festziehen. g
z
o
WICHTIG: Kabelbaum der Presse immer an die %
Zusatzsteckdose am Traktor anschlieBen. '
2
g
A—Steckverbinder CC1020345 g
QOUCC006,0000714 —29-10JUL02-1/1

25'1 7 112407
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An- und Abhéngen

Kabelbaum der Presse an ELC-Monitor
anschlieBen

Einstellmarkierungen der Steckverbindung (A) und des
Monitors ausrichten. Nach dem Einstellen Sperring wieder
festziehen.

Steckverbinder (C) verbinden.

Stecker fur Stromversorgung (B) an Zusatzsteckdose am
Traktor anschlief3en.

CC1020346 —-UN-23AUGO1

CC1020346

WICHTIG: Kabelbaum der Presse immer an die

Zusatzsteckdose am Traktor anschlieBen. A—Steckverbinder

B—Stecker fur Stromversorgung
C—Steckverbinder

0OUCCO006,000073A —-29-01AUG02-1/1

Kabelbaum der Presse an ELC-Plus-Monitor
anschlieBen

Einstellmarkierungen der Steckverbindung (A) und des
Monitors ausrichten. Nach dem Einstellen Sperring wieder
festziehen.

Stecker fur Stromversorgung (B) an Zusatzsteckdose am
Traktor anschlieBen.

WICHTIG: Kabelbaum der Presse immer an die

CC1027524 -UN-22JUL05

. CC1027524
Zusatzsteckdose am Traktor anschlieBen.
A—Steckverbinder
B—Stecker fiir Stromversorgung
OUCC006,00010BB _—29-11JANO7—1/1
25-1 8 112407
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An- und Abhéngen

Kabelbaum der Presse an BaleTrak
Steuerung anschlieBen

Einstellmarkierungen der Steckverbindung (A) und des
Monitors ausrichten. Nach dem Einstellen Sperring wieder
festziehen.

Stecker fur Stromversorgung (B) an Zusatzsteckdose am
Traktor anschlieB3en.

WICHTIG: Kabelbaum der Presse immer an die
Zusatzsteckdose am Traktor anschlieBBen.

CC1020347 -UN-23AUGO1

CC1020347

A—Steckverbinder
B—Stecker fiir Stromversorgung

OUCC006,00007C3 —29-230CT02-1/1

Abhangen der Teleskopantriebswelle von der
Traktorzapfwelle

Zapfwelle abschalten, Getriebe in Parkstellung bringen,
Feststellboremse einlegen, Motor abstellen und

Zundschlussel abziehen. g
<
g
Zum vorschriftsmaBigen Trennen von Gelenkwelle und . z
Traktorzapfwelle, sieche Betriebsanleitung der Gelenkwelle. ,l
2
. . [aY]
Alle yorher entfernten Schutzvorrichtungen wieder CC1026937 2
anbringen. o
QOUCC006,0000DC6 —29-06JAN05-1/1

25'19 112407
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An- und Abhéngen

Benutzung der Deichselstiitze (bis Seriennr.

58999, Presse ohne Bremse)

Vor dem Abkoppeln der Presse, Deichselstltze (A) wie
gezeigt in die untere Stellung klappen.

Deichselstiitze (A) mit Stift (B) und Klappstecker (C)
sichern.

A—Deichselstiitze
B—Bolzen
C—Klappstecker

CCo015014

QOUCC006,00010C3

—UN-30NOV98

CC015014

—29-15DEC06-1/1

Benutzung der Deichselstiitze (bis Seriennr.

58999, Presse mit Bremse)

Vor dem Abkoppeln der Presse, Deichselstutze (A) wie
gezeigt in die untere Stellung klappen.

Zum Sichern der Deichselstitze (A), Bolzen (B) und (D)
sowie Klappstecker (C) benutzen.

A—Deichselstiitze
B—Bolzen
C—Klappstecker
D—Bolzen

CC1028272 @: B

QOUCC006,00010C7

CC1028272 -UN-21SEP06

—29-180CT06-1/1
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An- und Abhédngen

Benutzung der Deichselstiitze (ab Seriennr.
60000)

Vor dem Abkoppeln der Presse, Deichselstitze (A) wie
gezeigt in die untere Stellung bringen.

Deichselstutze (A) mit Bolzen (B) wie folgt sichern:
1. Bolzen (B) einsetzen (siehe Zeichnung I).

2. Bolzen (B) wie in Zeichnung (II) gezeigt drehen, um die
Deichselstiitze zu sichern.

WICHTIG: Darauf achten, daB Splint (C) richtig

eingesetzt ist. g
3. Falls vorhanden, Klappstecker (D) in Bolzen (B) %
schieben (siehe Zeichnung II). ;
A—Deichselstiitze CC1028270 §
B—Bolzen
C—Splint \ '
D—Klappstecker @ J L@ @ ’ :
e, / o) [ TN
& e LY,
g
o @O 6 ®
0 0 «
0 0 g
cc1029666| 0 0 g

QOUCC006,00012F6  —29-25SEPQ7—

-
=
=

Hydraulikschlauche in Transportstellung
bringen (bis Seriennr. 68999)

ACHTUNG: Austretende Hochdruckfliissigkeiten
kénnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen. Deshalb vor dem
Abnehmen von Hydraulik- oder anderen
Leitungen die Anlage drucklos machen.

Hydraulikschlauche abnehmen und die
AnschluBkupplungen mit den Schutzkappen versehen.
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Hydraulikschlduche in der Halterung (A) ablegen. Dadurch A—Halterung
wird verhindert, daf3 die Schlauche den Boden beriihren
und verschmutzt werden.

OUCCO006,000113A —29-08AUG06-1/1

25-21 112407
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An- und Abhéngen

Hydraulikschlauche in Transportstellung
bringen (ab Seriennr. 70000)

ACHTUNG: Austretende Hochdruckfliissigkeiten
kénnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen. Deshalb vor dem
Abnehmen von Hydraulik- oder anderen
Leitungen die Anlage drucklos machen.

Hydraulikschlduche abnehmen und die
AnschluBkupplungen mit den Schutzkappen versehen.

Hydraulikschlduche in der Halterung (A) ablegen. Dadurch A—Halterung
wird verhindert, daf3 die Schlauche den Boden beriihren
und verschmutzt werden.

CC1028579 —-UN-030CT06

QUCC006,000113B —29-21NOV06-1/1

Teleskopantriebswelle in Transportstellung
bringen (bis Seriennr. 51787)

Wenn die Deichsel der Presse auf die
Wagenanhéngevorrichtung des Traktors eingestellt ist, die
Halterung (A) herausziehen und, wie gezeigt, absenken.
Haken (B) drehen, so daf3 die Teleskopantriebswelle
darauf abgelegt werden kann.

A—Halterung
B—Haken

CC000970 -UN-22MAR95

QOUCC006,00010C8 —29-16JUN06-1/2

Wenn die Deichsel der Presse auf das Zugpendel des
Traktors eingestellt ist, die Halterung (A) herausziehen
und, wie gezeigt, anheben. Haken (B) drehen, so daf3 die
Teleskopantriebswelle (C) darauf abgelegt werden kann.

A—Halterung
B—Haken
C—Teleskopantriebswelle
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QOUCCO006,00010C8 —29-16JUN06—2/2
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An- und Abhédngen

Teleskopantriebswelle in Transportstellung
bringen (ab Seriennr. 51788)

Wenn die Deichsel der Presse auf die
Wagenanhéngevorrichtung des Traktors eingestellt ist,
Halterung (A) so plazieren, dafB die Teleskopantriebswelle
darauf abgelegt werden kann (siehe Abbildung).

A—Halterung

CC1028273 —-UN-21SEP06

OUCC006,00010C9 —29-06JUL06-1/2

Wenn die Deichsel der Presse auf das Zugpendel des
Traktors eingestellt ist, Halterung (A) so plazieren, dal3 die
Teleskopantriebswelle (B) darauf abgelegt werden kann
(siehe Abbildung).

A—Halterung
B—Teleskopantriebswelle

CC1028274 —-UN-21SEP06

CC1028274

QOUCC006,00010C9 —29-06JUL06-2/2

25-23 112407
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Transport

Transport der Presse auf 6ffentlichen
StraBBen

ACHTUNG: Beim StraBentransport wird die
Benutzung der Blinkleuchten und
Rundumleuchten empfohlen. Ein
Warnbeleuchtungs-Anbausatz ist beim John
Deere-Héndler erhéltlich.

Vor dem Transport der Presse das Gatter schlieB3en und
die Pickupvorrichtung anheben.

ACHTUNG: Beim Transport der Presse auf die
Fahrgeschwindigkeit achten. Ist das
Gesamtgewicht der Presse groBer als das
Gewicht des Traktors, langsamer fahren. Bei
StraBenfahrten muB die Presse leer sein.

WICHTIG: Beim Transport der Presse keine scharfen
Kurven fahren. Es kénnen Schéden
entstehen, wenn die Deichsel gegen einen
Reifen des Traktors schlagt.

Die maximale Transportgeschwindigkeit
unterliegt den Bestimmungen des
jeweiligen Landes. Deshalb bei der
Nutzung 6ffentlicher StraBen stets die
entsprechenden Bestimmungen einhalten.

Bei héherer Geschwindigkeit kann die Presse anfangen
zu wippen. Die Fahrt verlangsamen, bis das Wippen
aufhért.

QOUCC006,00010BC

H28930 —-UN-30JUN89

TS216 -UN-23AUG88

—29-09JUN06-1/1
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Transport

Parken der Maschine (Pressen mit
hydraulischen Bremsen und
Druckluftbremsen)

Feststellbremse

Zum Anziehen der Feststellbremse den Hebel (B)
betétigen.

Zum Ldsen der Feststelloremse Hebel (B) anziehen,
Knopf (A) dricken und dann den Hebel lésen. CC1021153

A—Knopf
B—Hebel

QOUCC006,00010BD

CC1021153 -UN-14FEBO02

—29-11JANO07-1/2

Druckluftbremsventil

Wenn die Druckluftbremsleitungen nicht angeschlossen
oder versehentlich vom Traktor gelst sind, werden die
Bremsen der Rundballenpresse automatisch betétigt.

Knopf (A) driicken, um die Bremsen der
Rundballenpresse manuell zu I6sen.

Die Bremsen der Presse werden automatisch geldst,

wenn die Druckluftbremsleitungen wieder an das
Traktorbremssystem angeschlossen werden. CC1020397

A—Knopf

Druckluftbremsventil

QOUCC006,00010BD
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Einlaufzeit

Die Bildung der ersten 50 Rundballen kann als Einlaufzeit
betrachtet werden (bis die Farbe in der Ballenkammer
abgeschliffen ist).

Vor dem Einsatz die Schiebeteile der Gelenkwelle
reichlich schmieren.

WICHTIG: Bei Presse mit Nockenkupplung: Wenn die
Nockenkupplung wéhrend des Betriebes
durchrutscht, die Zapfwelle abschalten und
bei unterer Leerlaufdrehzahl wieder
einschalten. Wenn die Nockenkupplung
wieder eingeriickt ist die Zapfwelle wieder
mit Nenndrehzahl laufen lassen.

CC03745,0000250 —29-09JULO1-1/1

Vor dem Einschalten der Zapfwelle

ACHTUNG: Um Maschinenschidden an Pressen

mit Zufiihrungsrotor und ohne BaleTrak zu SN
vermeiden, vor dem Einschalten der o/ /o =
Traktorzapfwelle sicherstellen, daB sich der §
Hebel fiir das Ventil mit zwei oder drei 8
Funktionen in der Stellung zum Heben oder 5
Senken der Pickupvorrichtung befindet. ® 9
CC1020396 8

Hebel ftir Ventil mit drei Funktionen
OUCC006,0001115  —29-10JANO7-1/1
35'1 112407
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Presse mit der Hand durchdrehen

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Bei
laufendem Traktormotor die Presse nicht mit
einem Werkzeug von Hand durchdrehen.
Zapfwelle abschalten, Getriebe in Parkstellung
bringen, Feststellbremse einlegen, Motor
abstellen, Ziindschliissel abziehen und warten,
bis alle beweglichen Teile zum Stillstand
gekommen sind. Stets Werkzeug sofort nach
Gebrauch wieder entfernen.

CC1026943 —UN-26JANO5

) . Presse mit der Hand durchdrehen (bis Seriennr. 49999)
Ein Schraubenschlissel kann zum Drehen der Mutter (A) -

verwendet werden, falls die Presse mit der Hand i 0 i"-_ T
durchgedreht werden muf3. R

A—NMutter

CC1026074

Presse mit der Hand durchdrehen (ab Seriennr. 50000)
OUCC006,0000DA5 —29-27JAN0S-1/1

CC1026074 —UN-13JULO4
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Vorbereitung des Ernteguts

SchwadgroéBe

Ballen von guter, gleichmaBiger Qualitét erhélt man,
indem man Schwadreihen aufnimmt, deren Breite der
vollen Pickupbreite entspricht oder durch Aufnehmen
von kleineren Schwadreihen, die halb so breit wie die
Pickupbreite oder schmaler sind.

Schwadreihen mittlerer Gré3e sind zu vermeiden.
Wenn der Fahrer bei dieser Schwadgré3e wechselt,
um Material auf der anderen Seite der
Pickupvorrichtung aufzunehmen, wird Material
kontinuierlich der Mitte zugefuhrt. Auf diese Weise
gelangt mehr Material in die Ballenmitte als an die
Enden. Dies ergibt faBférmige Ballen mit geringerer
Dichte an den Enden und gréBerer Dichte in der Mitte.

Vorbereitung von Heu zum Pressen

Das PreB3gut kann je nach vorhandener Ausristung
und personlicher Arbeitsweise auf verschiedene Weise
vorbereitet werden. Die beste Ballenqualitat wird
erzielt, wenn das PreBgut geschnitten, aufbereitet und
dann zu Schwaden der richtigen GroBe
zusammengefaBt wird. In diesem Fall kann der Fahrer
durch geschickte Fahrweise das Material der Presse in
optimaler Weise zuftihren, um kompakte, gleichméaBige
Rundballen zu erhalten. (Siehe “SchwadgréBe” in
diesem Abschnitt.)

Der maximale Feuchtigkeitsgehalt zur Bildung von
Rundballen betragt 18%.

Bei zu hohem Feuchtigkeitsgehalt treten mit hoher
Wahrscheinlichkeit Verrottungsverluste auf.

Bei zu niedrigem Feuchtigkeitsgehalt kommt es zu
Ubermafig hohen Blattverlusten und Bruch des
PreBgutes.

Das PrefB3gut so lang wie mdéglich schneiden. Bei den
meisten Erntegutarten kann langes Material besser zu
Ballen gepref3t werden und ergibt glattere,
wetterbestandigere Ballen.

Das Erntegut nicht uberméaBig aufbereiten, besonders
Hulsenfrichte wie z.B. Luzerne und Klee.

UberméaBige Aufbereitung verursacht zu schnelle
Trocknung der Blatter und Bruchgefahr. Dies fihrt zu
Erntegutverlusten. Falls die Ballen im Freien gelagert
werden, fuhrt GbermaBiger Stengelbruch zur Aufnahme
von Feuchtigkeit und Verrottung.

Zu geringe Aufbereitung kann ebenfalls zu
Verrottungsverlusten fuhren, besonders bei Erntegut
mit kraftigen Stengeln.

HINWEIS: Extrem trockenes, glattes Erntegut (z.B.
Maisstengel, bestimmte Grassorten und
verschiedene Getreidestroharten) kénnen
mit Erfolg zu Ballen gepre3t werden.
Voraussetzung ist allerdings, dal3 das
PreBgut lang genug ist, um den Ballen
zusammenzuhalten.

Vorbereitung von Silagegut zum Pressen

Das Erntegut kann mit der Ublichen Ausristung wie
Méher oder Mahaufbereiter und einem Rechwender
geschnitten und vorbereitet werden.

GleichmaBige, flache, gut geflllte Schwaden bilden.
Die besten Haltbarkeitsergebnisse beim Pressen der
Ballen werden erzielt, wenn der Trockengutanteil
zwischen 40 und 50% liegt.

Vorbereitung von Stroh zum Pressen

Falls moglich, schon bei der Getreideernte darauf
achten, daf3 das Stroh vom Méahdrescher nicht
UberméBig gehéckselt wird. Wenn das Stroh bereits
sehr trocken und kurz ist, die Schwaden vor dem
Pressen nicht auflockern. GréBere, volle Schwaden,
wie sie mit einem groBen Mahdrescher angelegt
werden, fihren zu einem besseren Pref3ergebnis als
sehr kleine Schwaden.

CC03745,0000253 —29-09JULO1-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

PreBgutzufuhr

Schwaden iiber die gesamte Breite der
Pickupvorrichtung

Dies ist die ideale Schwadbreite.

Die Schwadreihen sollten gleichmaBig sein, mit moglichst
geringen Materialanhdufungen in der Mitte. Zu groB3e
Materialanhaufungen in der Mitte fihren zu faBférmigen
Ballen.

Schwaden Uber die ganze Breite der Pickup sind

empfehlenswert, um "Slalomfahren" Uber die
Schwadreihen zu vermeiden.

Fortsetz. siehe néchste Seite

CC03745,0000254 —29-09JULO1-1/2
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Kleine Schwaden L

Das PrefBgut 6 bis 8 Sekunden lang auf einer Seite der [\
Pickupvorrichtung aufnehmen. Dann zur anderen
Schwadseite wechseln und Material auf der anderen Seite

der Pickupvorrichtung tber den gleichen Zeitraum hinweg ’@
aufnehmen. Die Zeitspanne (A) zwischen den
Seitenwechseln bei schweren, dichten Schwadreihen
verkirzen und bei leichten Schwadreihen verlangern. /

HINWEIS: Eine andere Mdglichkeit besteht darin, die r“
Ballenformanzeiger solange zu beobachten, CC 000869
bis sie sich bewegen, und dann zur anderen
Schwadseite zu wechseln.

CC000869 —UN-05APR95

A—Zeitspanne zwischen den Seitenwechseln

Fur Rundballenpressen mit BaleTrak Monitor, siehe
"Bildung eines Ballens" im Abschnitt "Betrieb mit BaleTrak
Steuerung" fur korrekte PreBgutzufuhr.

Die auf diese Weise gebildeten Ballen sind gleichméaBiger
als beim gezeigten "Slalomfahren". "Slalomfahren” fihrt zu
Uberhohter PreBgutzufuhr zur Ballenmitte.

Schwaden mittlerer GroBe

Schwaden mittlerer GréBe sind nach Mdéglichkeit zu
vermeiden.

Wenn der Fahrer bei dieser Schwadart wechselt, um die
Enden der Pickupvorrichtung zu beschicken, wird das
Material weiterhin der Mitte zugefuhrt. Auf diese Weise
gelangt mehr Material in die Ballenmitte als an die Enden.
Dies ergibt faBférmige Ballen.

CC03745,0000254 —29-09JULO1-2/2
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Betrieb der Presse bei kurzem, trockenem
und glattem Erntegut

Bei Verstopfungen der Presse:

Eine oder mehrere der folgenden MaBnahmen
durchfuhren:

e Pickup mdglichst hoch stellen

¢ Motordrehzahl auf 1500 1/min verringern und einen
héheren Gang einlegen, um die Fahrgeschwindigkeit
beizubehalten

¢ Ballendichte nach Bedarf verringern

o GroBere Schwadreihen anlegen (Schwadreihen nach
Bedarf zusammenlegen)

e Beschédigte Pickupzinken ersetzen

e Falls erforderlich, das Ballenstitzrohr einbauen, um die
PreBgutzufuhr von der Pickupvorrichtung zur
Ballenkammer zu verbessern; (siehe "Ballenstitzrohr
einbauen” in diesem Abschnitt).

e Zusatzgurte einbauen (auBBer bei MultiCrop-Presse).
Siehe Abschnitt "Zusatzausriistungen".

Presse mit Schneideinrichtung:

Es ist méglicherweise erforderlich, einige oder alle Messer
auszubauen

QOUCC006,000124E  —29-18DEC06-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Betrieb der Presse beim Pressen von
Maisstengeln

Maisstengel zur Schonung der Pickup-Zinken vorher
schneiden.

Die Pickupvorrichtung absenken (die Zinken dirfen nicht
den Boden berihren), um die Einzugskapazitat zu
erhéhen.

Nicht mehr als sechs Reihen zu einer Schwadreihe
zusammenfassen, andernfalls kann es zu Verstopfungen
im Pickupbereich kommen. Eine héhere
Arbeitsproduktivitat ist moglich, wenn kleinere
Schwadreihen bei héherer Fahrgeschwindigkeit
aufgenommen werden.

Zapfwellennenndrehzahl beibehalten.

Presse mit Schneideinrichtung:

Wurden die Maisstengel vor dem Pressen nicht
geschnitten, Messer in Schneidstellung bringen und nur

langsam Uber die Schwadreihe fahren, damit die
Pickupzinken geschont werden.

CC03745,0000256 —29-09JULO1-1/1

Betrieb der Presse bei Silage und nassem
Erntegut

Falls noch angebaut, Ballenstitzrohr abbauen.

Zum Aufbau des Ballenanfangs die Pickupvorrichtung auf
die Mitte der Schwadreihe ansetzen.

Traktor im unteren Leerlauf an die Schwadreihe
heranfahren. Dabei einen Gang wéhlen, der eine
Fahrgeschwindigkeit von 6 bis 10 km/h (4 bis 6 mph) bei
Nenndrehzahl der Zapfwelle ergibt.

Darauf achten, daf3 die reibungslose Zuflihrung nicht
durch Beriihrung des Zugpendels mit der Schwadreihe
beeintréachtigt wird.

CC03745,0000257 —29-09JULO1-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Gatterverriegelungsventil

ACHTUNG: Vor Arbeiten in oder an der Presse
bei ge6ffnetem Gatter muB3 Hebel (A) in
Sperrstellung gebracht werden. Diese
Sicherheitsvorrichtung bei gedffnetem Gatter
stets verwenden. Gatter immer schlieBen, wenn
die Presse ohne Aufsicht abgestellt wird.

Das GatterschlieBventil blockiert die Gatterhubzylinder
einzeln in jeder beliebigen Gatterstellung. Versagt die
Hubhydraulik auf einer Seite der Presse, so wird das
Gatter von der anderen Seite aus gehalten.

A—GatterschlieBhebel

CC1028409

QOUCC006,0000BCD

CC1028409 -UN-21SEP06

—29-23JUN06-1/1

Verstopfung beseitigen bei Ballenpresse mit
Zufiihrungsrotor unter Zufiihrkanal

Gatter 6ffnen.

Feststellboremse des Traktors einlegen, Motor abstellen
und Zundschlissel abziehen.

Gatterverriegelungshebel (A) in Sperrstellung bringen.

ACHTUNG: Verstopfungen in Presse niemals
bei laufendem Traktor von Hand beseitigen.

Angefangenen Ballen aus der Presse entfernen.

Das angestaute Erntegut mit dem FuB3 aus der Maschine
stoBen, um die Pickupvorrichtung freizumachen.

Aus dem entfernten Erntegut neuen Schwad bilden und
mit der Presse aufnehmen.

CC1028409

A—GatterschlieBhebel

QOUCC006,000122C

CC1028409 -UN-21SEP06

—29-02FEB07-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Verstopfung beseitigen bei Ballenpresse mit
doppeltem Zuflihrungsrotor

Wenn der doppelte Zufuhrrotor verstopft und der
Scherbolzen gebrochen ist, kann der Fahrer die
Verstopfung des doppelten Zufiihrrotors mit Hilfe von
Werkzeug (C) beheben.

Verstopfung des doppelten Zuflihrrotors wie folgt
beheben:

Schwenkbaren Deckel (B) drehen.
Werkzeug (C) an Welle (A) ansetzen.

Werkzeug (C) drehen, um die Verstopfung des doppelten
Zufuhrrotors zu beheben.

CC1021740
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Scherbolzen ersetzen. Siehe "Scherbolzen des Antriebs g

der Pickupvorrichtung ersetzen (Pressen mit §

Zufahrungsrotor unter Zuflhrkanal oder doppeltem %'

Zuflhrungsrotor” im Abschnitt "Wartung”). '

g

]

A—Welle CC1021741 o

B—Schwenkbarer Deckel ©
C—Werkzeug

OUCCO006,00010FF  —29-02FEB07-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Verstopfungen beheben bei Pressen mit
Zufiihrungsrotor (Pressen ohne BaleTrak
Plus)

HINWEIS: Zum Reversieren des Zufihrungsrotors wird
dasselbe Zusatzsteuergerét wie zum
Heben/Senken der Pickupvorrichtung
verwendet.

Wenn es notwendig ist, Verstopfungen zu beheben, den
Zufihrungsrotorantrieb reversieren.

1. Traktor anhalten.
2. Zapfwelle ausschalten.

3. Dreifunktions-Ventilhebel (A) in Stellung (B) zum
Reversieren des Zufuhrungsrotors drehen.

4. Mit dem Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats das
Getriebe der Presse reversieren.

5. Die Zapfwelle bei niedriger Leerlaufdrehzahl des
Traktors langsam einschalten, so daf3 der
Zufuhrungsrotor nur impulsweise angetrieben wird.
“Impulsweise” bedeutet NICHT MEHR ALS EINE
HALBE UMDREHUNG DES ZUFUHRUNGSROTORS
PRO ANTRIEBSIMPULS. Andernfalls kann sich das
PreBgut um den Rotor wickeln und zu Verstopfungen
fuhren.

6. Wenn die Verstopfung des Rotors behoben ist, die
Zapfwelle auskuppeln und mit Hilfe des
Bedienungshebels des Zusatzsteuergeréts das
Getriebe der Presse in den normalen Betrieb schalten.

7. Hebel (A) in Stellung zum Heben/Senken der
Pickupvorrichtung drehen.

WICHTIG: Die Zapfwelle muB ausgeschaltet werden,
um die Richtung des Zufiihrungsrotors zu
adndern.

CC1020295

CC1020295 —-UN-03AUGO1

Presse mit Schneideinrichtung abgebildet

A—Hebel fir Ventil mit drei Funktionen
B—Stellung zum Reversieren des Zufiihrungs-
rotors

OUCC006,00010FE —29-04DEC06-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Verstopfungen beheben bei Pressen mit
Zufiihrungsrotor (Pressen mit BaleTrak Plus)

Zur sicheren Beseitigung von Verstopfungen der Presse
siehe “Verstopfung beseitigen bei Pressen mit
Zufuhrungsrotor” im Abschnitt “Betrieb mit BaleTrak
Kontrollmonitor”.

3
. 2
& 7
CC1027483 ]
QOUCC006,00010CD  —29-28JUL06-1/1
Pickupvorrichtung mit Zufihrungsrotor
heben/senken (Pressen ohne BaleTrak Plus)
Ventilhebel (A) in Stellung (B) zum Heben/Senken der
Pickupvorrichtung drehen. _
3
Mit dem Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats die g
Pickupvorrichtung anheben oder absenken. z
]
Q
A—Hebel fur Ventil mit drei Funktionen 3
B—Stellung zum Heben/Senken der Pickupvor- CC1019976 8
richtung ] o ] ©
Presse mit Schneideinrichtung abgebildet
OUCCO006,00010DE  —29-12JANO7-1/1
35'1 1 112407
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Messer der Schneideinrichtung
einfahren/ausfahren (Pressen ohne BaleTrak

Plus)

HINWEIS:

Zum Einfahren/Ausfahren der Messer der
Schneideinrichtung wird dasselbe
Zusatzsteuergerét wie zum Heben/Senken der
Pickupvorrichtung verwendet.

Ventilhebel (A) in Stellung (B) zum Einfahren/Ausfahren
der Messer drehen.

Mit dem Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats die
Messer ein- oder ausfahren.

WICHTIG:

HINWEIS:

Messer am Ende jedes Arbeitstages
mehrmals aus- und einfahren, um zu
verhindern, daB sie klemmen.

Wenn mit der Presse (ber einen ldngeren
Zeitraum mit eingefahrenen Messern
gearbeitet wird, empfiehlt es sich, alle Messer
auszubauen (siehe “Messer der
Schneideinrichtung ersetzen” im Abschnitt
“Wartung”) und die Messerschlitze abzudecken
(siehe “Abdeckungen fiir Messerschlitze” im
Abschnitt “Zusatzausrdstungen”).

CC1020294

CC1020294 -UN-03AUGO1

A—Hebel fiir Ventil mit drei Funktionen
B—Stellung zum Einfahren/Ausfahren der Messer

OUCC006,0001100 —29-13JUL06-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Ballendichte einstellen

HINWEIS: Zur Einstellung der Ballendichte Gatter
schlieBen. Dadurch IaBt sich das Einstellrad
(A) leichter drehen.

Zum Einstellen der maximalen Ballendichte Schlie3ring
(B) l6sen und Einstellrad (A) ganz nach rechts drehen.

|
Zum Pressen von weniger dichten Ballen, Einstellrad nach E
links drehen (maximal vier Umdrehungen vom rechten 5
Anschlag aus). Nach dem Einstellen SchlieBring (B) 8
wieder festziehen. CCoo0881 3
Bei einer neuen Presse zunichst folgende Einstellung A—Einstellrad fir Ballendichte
vornehmen: B—SchlieBring

SchlieBring (B) 16sen und Einstellrad (A) ganz nach rechts
drehen. Einstellrad (A) eineinhalbmal gegen den
Uhrzeigersinn drehen und den SchlieBring (B) festziehen.

QOUCC006,0001254 —29-10JANO7-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Anzeige fiir Ballendichte

Diese Anzeige gibt den Druck an, der wéhrend der
Ballenbildung in der hydraulischen Vorrichtung zur
Regulierung der Ballendichte herrscht.

Durch Drehen des Einstellrades gegen den Uhrzeigersinn
bewegt sich die Anzeigenadel zum Minuszeichen hin; die
Ballendichte wird verringert.

Wird das Einstellrad im Uhrzeigersinn gedreht, bewegt
sich die Anzeigenadel zum Pluszeichen hin. Dadurch wird
die Ballendichte gesteigert.
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cCc1020892

A—Griiner Bereich

HINWEIS: Ein héherer Wert wird erst dann angezeigt, B—Roter Bereich

wenn mehr Erntegut von der Presse
aufgenommen wird.

Der griine Bereich (A) zeigt den Bereich des normalen
Betriebsdrucks.

Falls sich die Anzeigenadel in den roten Bereich (B)
bewegt:

e Ballendichte verringern

¢ Anzeige oder Uberdruckventil auf Schaden priifen

e Prifen, ob das Zusatzsteuergerat am Traktor beim
Pressen in Neutralstellung zurtickgeht

OUCC006,0000535 —29-13NOVO1-1/1

Netzrollen-Durchmesseranzeige (Presse mit
CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

Die Anzeige fur den Netzrollendurchmesser (A) zeigt dem
Fahrer den verbleibenden Netzrollendurchmesser.

Ist Anzeige (A) in der gezeigten Stellung, ist der
Netzrollendurchmesser maximal.

Erreicht die Anzeige (A) den roten Streifen (B), ist der
Netzrollendurchmesser minimal.
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CC1029100

A—Netzrollen-Durchmesseranzeige
B—Roter Bereich

QOUCC006,0001247 —29-02FEB07-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Netzbindespannung einstellen (Presse mit
CoverEdge™-Netzbindeeinrichtung)

Zum Einstellen der Netzbindespannung wie folgt
vorgehen:

©

o

w

1. Riemen (A) entfernen und Sechskantschrauben (B) 8
[6sen. z

I

A—Riemen il 5 &
B—Sechskantschrauben cc1028907 b
CoverEdge ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company OUCC006,00012F7 —29-26SEPO7—1/4

2. Bremse fur die Netzférderrollen [6sen.

a. Mit BaleTrak™-Kontrollmonitor:

Netzausldser halb ausfahren.

Monitor ausschalten.

b. ELC Plus-Monitor: @ (@
\ S

i Netzb ©

Schalter (A) in Netzbindungsstellung schalten. 2

Potentiometer fur Ausléserstellung (B) auf 10 stellen
und Starttaste driicken, um den Netzausléser

CC1028908 —UN-22DECO06

automatisch in die mittlere Stellung zu bringen. @
CC1028908
Schalter (A) ausschalten.
A—Schalter fiir Garn-/Netzbindung
B—Potentiometer fiir Ausléserstellung
BaleTrak ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company Fortsetz. siehe nichste Seite OUCC006,00012F7 -29-26SEP07-2/4
35'1 5 112407
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Betrieb der Presse - Allgemeines

3. Sechskantschrauben (A) und Scheiben (B) entfernen.

4. Distanzscheiben (C) und Riemenscheibe (F) entfernen.

HINWEIS: Beim Ausbau Anzahl und Lage der
Distanzscheiben (C) notieren.

5. Die Netzbindespannung ist abhangig von der Anzahl

der Distanzscheiben (C) in der Einstellposition (D).

Die Distanzscheiben (C) von Position (D) in Position
(E) bringen, um die Netzbindespannung zu erhéhen.

Die Distanzscheiben (C) von Position (E) in Position
(D) bringen, um die Netzbindespannung zu verringern.

CC1028909

A—Sechskantschrauben
B—Scheiben
C—Distanzscheiben
D—Einstellposition

HINWEIS: Zur Werkseinstellung der Netzbindespannung E—Transportstellung

befinden sich zwei Distanzscheiben (C) in
Position (D).

Die Netzbindespannung hdngt von den

F—Riemenscheibe

Netzrollendaten und dem gepressten Erntegut

ab.

Nachdem die Spannung eingestellt ist:

a. Riemenscheibe (F) mit Distanzscheiben (C) wieder

anbringen.

b. Sechskantschrauben (A) und Scheiben (B) wieder

anbringen.

c. Sechskantschrauben (A) so weit einschrauben, dai3

keine Lucke in der Baugruppe vorhanden ist.

CC1028909 -UN-22DEC06

QUCC006,00012F7 —29-26SEP07-3/4

6. Netzausldser einfahren.
7. Sechskantschrauben (B) festziehen.

8. Riemen (A) wieder anbringen.

A—Riemen
B—Sechskantschrauben

il

CC1028907 [
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Garnabstand einstellen (einfacher Garnarm
und doppelte Garnbindung)

Der einfache Garnarm (A) ist einstellbar. Dadurch kann
der Abstand der Garnwindungen um den Ballen
vergréBert oder verkleinert werden.

Mutter (B) 16sen und Rohr (C) nach vorne oder hinten
bewegen, um den Garnabstand zu vergréBern oder zu
verkleinern. Mutter (B) festziehen.

WICHTIG: Bei Pressen mit BaleTrak Monitor muB3 der
Abstand der Rohre und der am Monitor
eingestellte Garnabstand gleich sein.

A—Einfacher Garnarm (doppelte Garnbindung)

B—NMutter
C—Rohr
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Garnfiihrung einstellen (Bindung mit
einfachem Garnarm)

Abh&ngig vom jeweiligen Erntegut kann mit der
Garnfihrung (B) der Abstand des Garns vom rechten
Ballenende von 80 bis 150 mm (3.15 bis 5.90 in.)
eingestellt werden.

Bei Pressen mit ELC-Monitor prifen, ob die Stellung der
Garnfuhrung mit der Einstellung des Ausfahrpunktes
Ubereinstimmt. Siehe “Betrieb des ELC-Monitors bei
Garnbindung® im Abschnitt “Betrieb mit ELC-Monitor”.

Bei Pressen mit BaleTrak Monitor prifen, ob die Stellung (f' j:'
der Garnfuhrung mit der Einstellung des Monitors - . _b_p

Ubereinstimmt. Siehe “Garnbindung einstellen” im |<> < J ,
Abschnitt “Betrieb mit BaleTrak Steuerung”. — Il Ft ) N
Garnfihrung wie folgt einstellen: n 3:;@»
1. Federstift (A) entfernen. C

2. Garnfuhrung (B) verschieben, bis ihre Bohrung auf @)
eine Einstellbohrung (1-2-3) des Fuhrungsrohrs (C)
ausgerichtet ist. CC007256

W

CC007256 —UN-06MAY96

3. Federstift (A) wieder einsetzen. A—Federstift
B—Garnfiihrung

HINWEIS: Bei trockenem, glattem Erntegut (z.B. Stroh), C—Fihrungsrohr
Bohrung in der Garnftihrung (B) auf die innere 1—80 mm (3.15 in.)
Bohrung (3) im Fihrungsrohr (C) ausrichten. g:} ;g $$ g:gﬁ ::;

Bei normalen Erntebedingungen die Bohrung

in der Garnfuhrung (B) auf die dufBere Bohrung

(1) im Fdhrungsrohr (C) ausrichten.

OUCC006,0000716 —29-10JUL02-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Garnfiihrungen einstellen (Garnbindung mit
doppeltem Garnarm)

Garnfuhrungen (B) so einstellen, daf3 das folgende Maf3
(A) eingehalten wird:

Spezifikation
Garnfuhrungen—Abstand...........cccooceeveeiieiieenieene. Mind. 2 mm (0.08 in.)

A—Abstand
B—Garnfiihrung

CC1022317 -UN-18FEBO03

CC1022317 —

OUCC006,0000BC7 —29-02FEB07-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Maximale BallengréBe einstellen
(mechanische Ballenformanzeigen)

Maximale BallengréBe

1. Gatter 6ffnen, so daB3 die Gatterbolzen (A) auf der
rechten und linken Seite sich in voll ausgefahrener
Stellung befinden (das Gatter muf3 noch die Bolzen
berlhren).

Wenn sich das Gatter in dieser Stellung befindet,
mussen die beiden Ballenformanzeiger (B) ganz oben
stehen. Die roten Bereiche missen mit der Oberseite
der Sichtfenster (C) bundig sein.

HINWEIS: Wenn einer der roten Bereiche nicht mit der
Oberseite des Sichtfensters (C) blindig ist,
muf3 der betreffende Ballenformanzeiger (B)
neu eingestellt werden, bevor die Einstellung
der max. Ballengré3e vorgenommen wird.
Siehe "Ballenformanzeiger einstellen" im
Abschnitt "Wartung".

2. Flugelmutter (D) I6sen und Rampe (E) in den
hintersten Schlitz (F) schieben, so dafR die Schalterrolle
(G) gerade mit der Kante der Rampe (E) bindig ist
(siehe Abbildung). Dadurch erhéalt man die maximal
zuléssige Ballengrofe.

3. Flugelmutter (D) festziehen.
Mittlere BallengréBe

Bei Bedarf kann die Ballengré3e innerhalb des
Schwenkbereichs der Gatterbolzen (A) eingestellt werden,
um eine geringere Ballendichte zu erzielen.

1. Flugelmutter (D) I6sen und Position der Rampe (E) neu
einstellen, indem die Rampe in einen der anderen
Schlitze (F) geschoben wird. Dadurch wird die
Schalterbetatigung entsprechend verandert.

2. Das Gatter langsam 6ffnen, bis die Schalterrolle (G)
mit der Kante der Rampe (E) bundig ist, siehe
Abbildung.

3. Flugelmutter (D) festziehen.

CC1020891

CC007212

A—Gatterbolzen
B—Ballenformanzeiger
C—Sichtfenster (Ballenform)
D—FIliigelmutter

E—Rampe

F—Schlitz

G—Schalterrolle

Fortsetz. sieche niachste Seite

QOUCC006,000130D

CC1020891 —-UN-11DECO1 CC000914 -UN-22MAR95

CC007212 —-UN-06MAY96

—29-04SEP07-1/2
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Betrieb der Presse - Allgemeines

4. Die Ballenformanzeiger (B) neu einstellen, so daf3 sie
ganz oben stehen. Die roten Bereiche missen mit der
Oberseite der Sichtfenster (C) bundig sein. Siehe
"Ballenformanzeiger einstellen" im Abschnitt "Wartung".

B—Ballenformanzeiger
C—Sichtfenster (Ballenform)

CC1020891 -UN-11DECO1

CC1020891
OUCC006,000130D  ~29-04SEP07-2

N

Maximale BallengrdBe einstellen
(elektronische Ballenformanzeigen)

Maximale BallengréBe

Folgendermafen vorgehen, um die maximale Ballengréi3e
zu erhalten:

1. Flagelmutter (A) 16sen und Rampe (C) in den hinteren
Schlitz (B) setzen.

CC1030215 -UN-05SEP07

CC1030215

2. Flugelmutter (A) festziehen.

Mittlere BallengréBe g:gt:ﬂ;'zmu“er
C—Rampe

Folgendermafen vorgehen, um eine kleinere BallengréBe

zu erhalten:

1. Flugelmutter (A) 16sen und Position der Rampe (C) neu
einstellen, indem die Rampe in einen der anderen
Schlitze (B) geschoben wird. Dadurch wird die
Schalterbetatigung entsprechend verandert.

HINWEIS: Die MultiCrop™-Rundballenpresse verfiigt nur
liber zwei Schlitze (B).

2. Flugelmutter (A) festziehen.

QOUCC006,0001310 —-29-080CT07-1/1
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PN=106
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Pickuphéhe einstellen - bei 2,00 m (6 ft 7 in)
Pickupvorrichtung mit Zufilhrungsrotor
(ohne unteren Anschlag)

WICHTIG: Die Stutzrader (A) sollen dauernd in
Kontakt mit dem Boden sein.

Die Hoéhe der Pickupvorrichtung wird verandert, indem die
Stutzradhalter (B) wie folgt verstellt werden:

1. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstandig anheben.

2. Federstift (C) entfernen, dann eine der
Einstellbohrungen (D) auswéhlen, um Stutzradhalter
(B) an Stiftschraube (E) zu befestigen. Federstift (C)
wieder einsetzen.

3. Das Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

4. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstandig absenken.

CC007155

A—Stutzrad
B—Halterung
C—Federstift
D—Einstellbohrungen
E—Stiftschraube

CC007155 —UN-12JAN96

0OUCC006,0001111  —29-21JUL06-1/1
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Pickuphéhe auf 2,00 m (6 ft 7 in) einstellen
(Pressen mit Zufiihrungsrotor unter
Zufiihrkanal oder doppeltem
Zufiihrungsrotor)

Pickuphdhe wie folgt einstellen:

1. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstdndig anheben.

2. Federstift (A) entfernen und dann in einer Bohrung des
unteren Anschlags (B) einsetzen.

3. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstdndig absenken.

4. Pickuphéhe prufen.

5. Das Verfahren wiederholen, bis die gewlnschte Héhe
eingestellt ist.

HINWEIS: Die unterste Bohrung ist fiir die héchste
Pickupeinstellung fiir den Transport.

ccio2036s Q)

A—Federstift
B—Unterer Anschlag
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OUCC006,0001113 —29-02FEB07-1/1

Pickuphéhe einstellen - bei 2,00 m (6 ft 7 in.)
und 2,20 m (7 ft 2.6 in.) Pickupvorrichtung
mit Zufiihrungsrotor und unterem Anschlag

Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstandig anheben.

Den Wellen-Sicherungsstift (A) entfernen und ihn dann
durch eine Bohrung im Anschlag und die Stange im
Anschlagrohr (B) schieben.

Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstandig absenken.

Pickuphéhe prifen.

Das obenstehende Verfahren wiederholen, bis die
gewlnschte Héhe eingestellt ist.

lan

A—Wellen-Sicherungsstift
B—Anschlagrohr

CC1028473 —~UN-21SEP06

OUCC006,0001116 —29-13DEC06-1/1
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Pickup-Stiitzrader des Zufiihrungsrotors
einstellen (ohne Transportstellung)

WICHTIG: Die Stutzréader (A) sollen nicht dauernd in
Kontakt mit dem Boden sein.

Pickup-Stutzrader wie folgt einstellen:
1. Héhe der Pickupvorrichtung einstellen.

2. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstédndig absenken.

3. Federstift (C) entfernen, dann eine der
Einstellbohrungen (D) auswéhlen, um Stutzradhalter
(B) an Stiftschraube (E) zu befestigen, so daf3 das
Stltzrad den Boden nicht mehr berihrt (Stitzrad muf3
etwa genauso hoch sein wie die Pickupzinken).
Federstift (C) wieder einsetzen.

3
3
A—Stiitzrad z
B—Halterung 2
C—Federstift 3
D—Einstellbohrungen ©
E—Stiftschraube 3
CC015016 3
(@]
OUCC006,0001117  —29-28NOV06-1/1
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Pickup-Stiitzrader des Zufiihrungsrotors
einstellen (mit Transportstellung)

WICHTIG: Die Stitzrader sollen nicht dauernd in
Kontakt mit dem Boden sein.

1. Hbhe der Pickupvorrichtung einstellen.

2. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstandig absenken.

CC1021737 —-UN-29JUL02

3. Federstift (A) entfernen und eine der Einstellbohrungen Gty

(B) fur den Halter (C) so wéhlen, dal3 das Stitzrad den
Boden nicht mehr berihrt (das Stitzrad muf3 etwa
genauso hoch sein wie die Pickupzinken).

A—Federstift
B—Einstellbohrungen
C—Halterung

4. Federstift (A) wieder einsetzen.

Das Verfahren auf der gegeniberliegenden Seite
wiederholen.

0OUCC006,00011D5 —29-130CT06-1/1

Pickup-Stiitzrader des Zufiihrungsrotors in
Transportstellung bringen

1. Wellen-Sicherungsstift (C) entfernen.
2. Federstift (A) entfernen.

3. Stutzradhalter (B) mit Federstift (A) an Stutzradarm (D)
sichern.

4. StOtzradarm (D) wie gezeigt drehen und schieben. Mit

Wellen-Sicherungsstift (C) sichern. St OITAR

CC1021738 —UN-29JUL02

Das Verfahren auf der gegeniberliegenden Seite
wiederholen.

A—Federstift
B—Halterung
C—Wellen-Sicherungsstift
D—Stiitzradarm

CC1021739 —-UN-29JUL02

OUCCO006,000122E  —29-12JANO7-1/1
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Nachlauf-Stiitzrader bei Pickupvorrichtung
mit Zufiihrungsrotor einstellen

WICHTIG: Die Nachlauf-Stitzrader sollen nicht
dauernd in Kontakt mit dem Boden sein.

1. Hohe der Pickupvorrichtung einstellen.

2. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstandig absenken.

3. Federstift (A) entfernen.

4. Eine der Einstellbohrungen (C) auswéhlen, um
Halterung (C) zu befestigen.

HINWEIS: Das Nachlauf-Stiitzrad muss ungeféhr auf der
gleichen Héhe wie die Pickupzéhne und
gerade liber dem Boden sein.

©

o

5. Federstift (A) wieder einsetzen. i

(o)

T

. . =z

Das Verfahren auf der gegeniberliegenden Seite 7

wiederholen. 5

: §

A—Federstift CC1028601 8
B—Einstellbohrungen

C—Halterung

OUCC006,00011D6 —29-15DEC06-1/1
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Nachlauf-Stiitzrader bei Pickup mit
Zufiuihrungsrotors in Transportstellung
bringen

1. Wellen-Sicherungsstift (B) entfernen.
2. Federstift (A) entfernen.

3. Arm (C) fur Nachlauf-Stutzrad entfernen.
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4. Arm (C) far Nachlauf-Stitzrad in die auf der Abbildung
gezeigte Stellung bringen. Mit Wellen-Sicherungsstift
(B) sichern.

Das Verfahren auf der gegeniberliegenden Seite
wiederholen.

A—Federstift
B—Wellen-Sicherungsstift
C—Arm fiir Nachlauf-Stiitzrad

CC1028447 —UN—-21SEP06

CC1028447

OUCC006,000122D  —29-12JANO7-1/1

Pickuphéhe-Hubfeder einstellen (Pressen mit
Zufiihrungsrotor unter Zufiihrkanal oder
doppeltem Zufiihrungsrotor)

Pickupvorrichtung ganz absenken.

Hub einstellen. Hierzu Schraube in das Endstlck der
Feder eindrehen bis MaB3 (A) erreicht ist.

HINWEIS: Dadurch kann die Pickupvorrichtung in die
unterste Stellung abgesenkt werden. Ist dies
nicht der Fall, Federspannung leicht
verringern.
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A—190 mm (7.5 in.)

Bei Arbeiten mit hbher eingestellter
Pickupvorrichtung ist zusétzliche Federkraft
erforderlich (zur Erzielung einer
Schwimmestellung).

QOUCCO006,0001118 —29-02FEB07-1/1
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Hubfeder der Pickupvorrichtung mit
Zufiihrungsrotor einstellen
HEEEEREEEr .
Pickupvorrichtung hydraulisch anheben, um die Feder zu AAMAARERARE Y
entspannen. - &

Die untere Scheibe (A) in eine der vier Nuten im
Zylinderrohr (B) einsetzen.

Pickupvorrichtung absenken.

CC014017 —-UN-020CT98

HINWEIS: Dadurch kann die Pickupvorrichtung in die
unterste Stellung abgesenkt werden. Ist dies
nicht der Fall, Federspannung leicht

A—Unterlegscheibe

, B—Zylinder
verringern.
Bei Arbeiten mit héher eingestellter
Pickupvorrichtung ist zuséatzliche Federkraft
erforderlich (zur Erzielung einer
Schwimmestellung).
OUCC006,0001114  —29-21JULO6-1/1
35'28 112407
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Abweisblech fiir kurzes Erntegut einstellen
(Pressen mit Zufiihrungsrotor)

Das Abweisblech (A) fur kurzes Erntegut fir den
Zufuhrungsrotor kann beim Pressen von kurzem Erntegut
in verschiedene Arbeitsstellungen bzw. beim Pressen von
normalem Erntegut in Ruhestellung einstellt werden.

Von Ruhestellung in Arbeitsstellung bringen

1. Abweisblech (A) mit der Hand festhalten und Federstift
(B) entfernen.

2. Abweisblech (A) nach unten fallen lassen.
3. Federstift (B) an Lasche (C) anbringen.

4. Abhéngig von der Schwadhdhe Kettenglied (D) in die
Befestigung (E) einhdngen, um den gewiinschten
Abstand zwischen den Spitzen der Pickupzinken und
dem Abweisblech (A) zu erhalten.

HINWEIS: Das Abweisblech ist federnd gelagert, um eine
Schwimmwirkung zu gewéhrleisten. Diese
kann eingestellt werden, indem die
Kettenlédnge zwischen den
Befestigungspunkten verédndert wird.

Frontblech von Arbeitsstellung in Ruhestellung
bringen

1. Federstift (B) von Lasche (C) entfernen.

2. Abweisblech (A) anheben und mit Federstift (B) an
Lasche (C) sichern.

HINWEIS: Die Kette kann in den Befestigungspunkten
eingehéngt bleiben; damit bleibt die Einstellung
des Abweisblechs (A) erhalten.

CC007260

A—Abweisblech fiir kurzes Erntegut
B—Federstift

C—Lasche

D—Kette

E—Befestigung

OUCC006,0001101  —29-28NOV06-1/1

CC009785 —-UN-17FEB97
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Pickup-Rollenverdichterh6he einstellen (falls
vorhanden)

Die Hohe des Pickup-Rollenverdichters (A) wie folgt
einstellen:

1. Pickupvorrichtung mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats vollstandig anheben.

2. Kette (B) an beiden Seiten von Befestigung (C)
abnehmen.

3. Pickupvorrichtung langsam absenken, bis die
Oberseite des Pickup-Rollenverdichters (A) mit der
Oberseite der Schwade ausgerichtet ist.

4. Kette (B) wie in der Abbildung gezeigt an Befestigung
(C) anbringen und dabei so wenig wie mdglich
Durchhang unter der Befestigung zulassen (minimale
Anzahl von Kettengliedern).

HINWEIS: Uberpriifen, ob die Anzahl der Kettenglieder
(B) auf beiden Seiten gleich ist.

5. Pickup ganz absenken.

6. Die Hohe des Pickup-Rollenverdichters prifen und das >\":4
Verfahren bei Bedarf wiederholen. CC1030030

CC1030030 —-UN-05SEP07

A—Pickup-Rollenverdichter
B—Kette
C—Befestigung

QUCC006,0001303 —-29-30AUG07-1/1
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Abstreifer der Rollen (Nr. 13 und Nr. 14)
einstellen

1. Befestigungsschrauben (A) der Halterungen (B) und
(C) entfernen.

2. Halterungen (B) und (C) so verstellen, daf3 sich die
Gummistreifen (D) so nahe wie mdglich an den Rollen
(E) befinden, ohne diese jedoch zu berlhren.

3. Befestigungsschrauben (A) festziehen.

HINWEIS: Gummistreifen (D) kénnen leicht ausgetauscht
werden.

A—Befestigungsschraube

B—Halterung
C—Halterung
D—Gummiband
E—Rolle
g
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OUCC006,000112F —29-11AUG06-1/1
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Ballenstiitzrohr einbauen (Pressen ohne
Zufiihrungsrotor)

Zur Verbesserung des Erntegutflusses zwischen
Pickupvorrichtung und Ballenkammer beim Pressen von
kurzem, trockenen Stroh Ballenstttzrohr einbauen.

Wie folgt vorgehen:

1. Gatter 6ffnen.

2. Gatter in offener Stellung verriegeln (siehe
“GatterschlieBventil” in diesem Abschnitt).

3. Traktormotor abstellen.

4. Linken Stift (A) des Ballenstitzrohrs (B) zuerst in die
vordere linke Bohrung (C) einsetzen. Ballenstitzrohr
(B) dann nach rechts schieben, um den rechten Stift
(D) in Bohrung (E) einzusetzen (siehe Abbildung).

o]
2
2
5. Mit den vorhandenen Befestigungsteilen das 3
Ballenstitzrohr (B) auf der rechten Seite der §,
Ballenkammer anbringen. ©
(8) :
CC015018 3
o
A—Stift, links
B—Ballenstiitzrohr
C—Bohrung, links
D—Stift, rechts
E—Bohrung, rechts
OUCC006,0001102 —29-13JUL06-1/1
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PN=117



Betrieb der Presse - Allgemeines

Ballenstiitzrohr einbauen (Pressen mit
Zufiihrungsrotor)

Zur Verbesserung des Erntegutflusses zwischen
Pickupvorrichtung und Ballenkammer beim Pressen von
kurzem, trockenen Stroh Ballenstltzrohr einbauen.

Wie folgt vorgehen:

1.

2.

Gatter 6ffnen.

Gatter in Stellung "offen" verriegeln (siehe
"GatterschlieBventil" in diesem Abschnitt).

Traktormotor abstellen.

. Den Abstreifer (F) entfernen.

Linke Stifte (A) des Ballenstitzrohrs (B) zuerst in die
linken Bohrungen (C) einsetzen. Ballenstitzrohr (B)

dann nach rechts schieben, um den rechten Stift (D) in

Bohrung (E) einzusetzen (siehe Abbildung).

Mit den vorhandenen Befestigungsteilen das
Ballenstiitzrohr (B) auf der rechten Seite der
Ballenkammer anbringen.

WICHTIG: Wenn das Erntegut nicht kurz und trocken

ist, muss das Ballenstiitzrohr (B) entfernt
und der Abstreifer (F) angebracht werden.
Siehe “Abstreifer der Rolle (Nr. 13)
einstellen” in diesem Abschnitt.

A—Stifte, links
B—Ballenstiitzrohr
C—Bohrung, links
D—Stift, rechts
E—Bohrung, rechts
F—Abstreifer
G—Befestigungsschraube

CC012833

CC1021744

CC012833 —-UN-06DEC97
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Abstreifer der Rolle (Nr. 13) einstellen

Abstreifer (A) wie folgt einstellen:
Befestigungsschrauben (B) des Abstreifers (A) 16sen.
Abstreifer (A) verschieben. Abstreifer (A) so nahe wie
maoglich zur Rolle (Nr. 13) einstellen, ohne diese aber zu

berthren.

Befestigungsschrauben (B) wieder anziehen.
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CC1021742 |

A—Abstreifer
B—Befestigungsschrauben

QOUCC006,0000732 —29-29JUL02-1/1

Abstreifer der Einzugsschnecke der
Pickupvorrichtung mit Zufiihrungsrotor
einstellen

1. Den Abstreifer (A) so nahe wie mdglich an der
Einzugsschnecke (B) positionieren, ohne diese zu
berlUhren.

2. Der Abstand wird mit den Einstellschrauben (C)
eingestellt.

CC1028448 —-UN-21SEP06

AN

2 m (6 ft 7 in.) Pickupvorrichtung mit Zufiihrungsrotor dargestellt

3. Schrauben (C) festziehen.

4. Arbeitsvorgang auf der anderen Seite der Schnecke
wiederholen.

A—Abstreifer
B—Einzugsschnecke
C—Schrauben

\-.—- b “'“a_-.-

©C1028408 | \\ # { \

220m (7 ft2.6in.) Plckupvorr/chtung mit Zufiihrungsrotor
dargestellt

CC1028408 —-UN-21SEP06

QUCC006,00010CF —29-02FEB07-1/1
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Gatterabweisbleche anbringen (bis Seriennr.
58999)

Die Gatterabweisbleche (B) missen nur angebracht
werden, wenn Ballen in der PreBkammer festsitzen.

HINWEIS: Gatterabweisbleche (B) nicht bei glattem
Emtegut wie Stroh verwenden.

Die Gatterabweisbleche (B) wie folgt anbringen:
1. Gatter 6ffnen.

2. Geodffnetes Gatter verriegeln (siehe
"GatterschlieBventil" in diesem Abschnitt).

3. Feststelloremse des Traktors einlegen, Getriebe in
Parkstellung schalten, Traktormotor abstellen und
Zindschlussel abziehen.

4. Gatterabweisbleche (B) mit Schrauben (A) an beiden
Seiten des Gatters befestigen.

A—Schrauben
B—Gatterabweisblech

CC03745,0000C32  —29-23NOV06-1/1

CC1025102 —-UN-15JAN04

Einstellen der Rampe zur Ballenablage

1. Presse auf ebener Flache abstellen.

2. Das Gatter 6ffnen und verriegeln. Feststellboremse des
Traktors einlegen, Motor abstellen und Ziindschlissel
abziehen.

3. Muttern (B) so einstellen, dal3 die Rampe zur
Ballenablage (A) den Boden beriihrt, wenn sich eine
Last auf der Rampe befindet und die Presse am
Traktor angebaut ist.

WICHTIG: Die Rampe zur Ballenablage (A) muB3 den
Boden beriihren, wenn sie belastet ist.
Geschieht dies nicht, kann die Rampe
beschéadigt werden.

CC1028455

A—Rampe zur Ballenablage
B—NMuttern

QOUCC006,00010EB
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Mechanischen Ballenzahler zuriickstellen
(falls vorhanden)

Mittels Drehknopf (A) wird der Ballenz&hler auf Null )
zurlickgestellt. ‘
y N L19[o]olg @
Darauf achten, daf3 die vier Nullen (B) genau in einer Bt 2
Reihe stehen, da sonst der Ballenzéahler nicht einwandfrei G &
arbeitet. z
cc 8017 N
A—Drehknopf g
B—Nullen ©
CC03745,000028F —29-27AUGO01-1/1
35'36 112407
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Betrieb mit ELS-Monitor

ELS-Monitor

Der ELS-Monitor (A) dient mittels des Schalters (B) zur
manuellen Bindungssteuerung.

Nach AnschluBB an den Kabelbaum der Presse ist der
ELS-Monitor (A) betriebsbereit.

HINWEIS: Der ELS-Monitor ist mit einem elektronischen
Begrenzungsschalter ausgertstet, der den
Garnarmausldser vor falscher Betétigung
schitzt.

CC000832

A—ELS-Monitor
B—Schalter

CC000832 —-UN-16FEB96

QOUCC006,0000717 —29-10JUL02-1/1
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Betrieb mit ELS-Monitor

Ballenbildung

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen zu
vermeiden, die dadurch verursacht werden, daB
Personen in die Maschine hineingezogen
werden:

Keine Versuche unternehmen, bei laufender
Presse Garn oder Erntegut nachzufiihren oder
herauszuziehen. Die Maschine zieht Erntegut
schneller ein als man es loslassen kann.

Vor der Durchfiihrung von Arbeiten an der
Maschine immer Zapfwelle ausschalten und
Motor abstellen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine die unter “Vorbereiten
der Presse” beschriebenen Arbeiten durchflihren.

Motordrehzahl so wéahlen, daf3 die Zapfwellen-
Nenndrehzahl erreicht wird.

Das Gatter mit dem Hebel des Zusatzsteuergeréts
schlieBen, dann den Hebel in Neutralstellung bringen.
Prifen, ob die beiden Ballenformanzeiger (A) und (B) in
der unteren Stellung stehen (rote Linien missen unten im
Sichtfenster stehen). Wenn dies nicht der Fall ist, ist das
Gatter nicht richtig geschlossen. Auf Behinderungen
prufen.

Die Zapfwelle einschalten, dann der Maschine PreBgut
zufiihren (siehe “PreBgutzufuhr’ im Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”). Zuriickblicken und die Bewegung
der Ballenformanzeiger (A) und (B) kontrollieren.

"
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!
N
CC007206

A—Ballenformanzeiger, rechts

B—Ballenformanzeiger, links
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Wechsel zur rechten Schwadseite:

Bleibt der linke Ballenformanzeiger (A) in unterer Stellung,
wahrend der rechte Anzeiger (B) nach oben geht, muf3
zur rechten Schwadseite gewechselt werden, um auf der
linken Seite der Pickupvorrichtung zuséatzliches PreBgut
aufzunehmen.

A—Ballenformanzeiger, links
B—Ballenformanzeiger, rechts

B
CC007207 |

Fortsetz. siehe néachste Seite

CC007207 —-UN-25APR96
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Betrieb mit ELS-Monitor

Wechsel zur linken Schwadseite:

Bleibt der rechte Ballenformanzeiger (B) in unterer
Stellung, wahrend der linke Anzeiger (A) nach oben geht,
muf3 zur linken Schwadseite gewechselt werden, um auf
der rechten Seite der Pickupvorrichtung zuséatzliches
PreBgut aufzunehmen.

WICHTIG: Am Ende der Ballenbildung sind die zwei
roten Bereiche der Ballenformanzeiger (A)
und (B) biindig mit der Oberseite der
Sichtfenster. Dies entspricht der maximalen
BallengréBe, die die Presse bilden kann.

]

CCoo7208
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A—Ballenformanzeiger, links

Der Presse solange Material zufilhren, bis die gewlinschte B—Ballenformanzeiger, rechts

max. BallengréBe erreicht ist.

Wenn die gewlnschte Ballengréf3e erreicht ist (beide
Ballenformanzeiger sind vollstédndig im roten Bereich), den
Traktor anhalten und den Ballen binden (siehe “Binden
der Ballen” in diesem Abschnitt).

QOUCC006,0000719 —-29-10JUL02-3/3
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Betrieb mit ELS-Monitor

Binden der Ballen

Den Ballen binden, wenn die gewlinschte Ballengré3e
erreicht ist.

1.

WICHTIG: Der Ausldosermotor ist durch eine

8. Wahrend des Bindevorgangs Traktor 2 bis 3 m (8 bis

L
! e
. Kurz bevor der Garnarm in seine Ausgangsstellung || 1 Eg

Garnarm mit dem Schalter fir manuelle Steuerung (A)
ganz nach links bewegen.

Durch einen Blick nach hinten sich davon Uberzeugen,
dafB die Garnscheiben (B) sich drehen (Garn erfaf3t).

CC001250

CC001250 -UN-16FEB96

Sobald das Garn erfaf3t wurde, Traktor anhalten.

Den Garnarm einige Sekunden ganz links halten, damit
sich eine ausreichende Anzahl von Garnschlingen am
linken Ballenende bildet. Dies verstarkt die Bindung.

Garnarm mit dem Schalter fir manuelle Steuerung (A) . :
in Ausgangsstellung bringen. Die Riuckwartsbewegung | ' o

des Garnarms mehrere Male unterbrechen, damit der G | ' ' + [

Ballen vom Garn ausreichend umschlungen wird. | ' T

S

CCo0721 1 —-UN-25APR96

e l;,_

zurlickkehrt, die Bewegung einige Sekunden lang
unterbrechen, damit sich eine ausreichende Anzahl
von Garnschlingen am rechten Ballenende bildet.

CCoo7211 |

A—Schalter fiir manuelle Steuerung
. . B—Garnscheiben
Sobald der Garnarm seine Ausgangsstellung erreicht

hat, wird der Schneidvorgang ausgeldst.

thermische Sicherung geschiitzt. Wird der
Schalter fiir manuelle Steuerung (A) bei
ganz aus- oder eingefahrenem Ausléser
betéatigt, dann unterbricht die thermische
Sicherung die Stromzufuhr. In diesem Fall
warten, bis der Stromkreis sich wieder
schlieBt.

Bei Unterbrechung der Stromzufuhr durch
die Sicherung muB die Zapfwelle
abgeschaltet werden, damit das Garn nicht
weiterlauft. Sobald der Stromkreis wieder
geschlossen ist, Zapfwelle einschalten.

10 ft) zurlicksetzen (nicht notwendig bei Pressen mit
Rampe zur Ballenablage).

Fortsetz. sieche niachste Seite QOUCC006,000075C —29-02AUG02-1/2

36'4 112407

PN=125



Betrieb mit ELS-Monitor

Ballen ablegen (siehe “Ablegen des Ballens” in diesem
Abschnitt).

QUCC006,000075C —29-02AUG02-2/2

Ablegen des Ballens . I I ! .
_ o5

Durch einen Blick nach hinten sich davon Uberzeugen,

daB die Garnscheiben (A) sich nicht mehr drehen (Garn — v, e 8 o,
abgeschnitten). , EE - o
Die Zapfwelle zur Ballenablage eingeschaltet lassen. ) lll & T '*‘ - = &
o “wm -
Gatter anheben. / ‘{ '!ﬁ EEE%.
| l % E =i o
Vom abgelegten Ballen wegfahren (nicht notwendig bei I |' :'._ i E‘EEZ §
Pressen mit Rampe zur Ballenablage) und Gatter ccoorsos | | Lt = o
schlieB3en.
A—Garnscheiben
QOUCC006,000075D  —29-02AUG02-1/1
36'5 112407
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Betrieb mit ELC-Monitor

Beschreibung des ELC Plus Monitors mit
Schalter fiir Garn-/Netzbindung am
Kabelbaum

Der ELC-Monitor dient der Steuerung der Garn- oder
Netzbindung.

Wahl des Bindemechanismus mit Schalter (J).

(8) \
HINWEIS: Der Schalter (J) befindet sich am
Monitorkabelbaum in der Ndhe des Monitors. ikt
OFF
A—Monitor ( )
B—Stellschraube >
C—Potentiometer fiir Garnverteilung, Ballenende; Po-
tentiometer fiir Anzahl der Netzumwicklungen AN
D—Potentiometer fiir Garnverteilung, Mitte
E—Potentiometer fiir Ausfahrzeit i
F—“EIN/AUS”-Schalter O /
G—“START”-Knopf =
H—Kontrollampe “IN CYCLE” 2
I—Schalter fiir manuelle Steuerung ~ i
J—Schalter fiir Garn-/Netzbindung T
>
CC015248 8
(@]
CC03745,00003EF —29-14AUG02—-1/1
Beschreibung des ELC Plus Monitors mit
Schalter fiir Garn-/Netzbindung am Monitor
Der ELC-Monitor dient der Steuerung der Garn- oder 8)

Netzbindung.
Wahl des Bindemechanismus mit Schalter (I).

HINWEIS: Steht der Schalter (1) in der mittleren Position,
wird der Monitor abgeschaltet.

A—Monitor

B—Potentiometer fiir Garnverteilung, Ballenende; Po-
tentiometer fiir Anzahl der Netzumwicklungen

C—Potentiometer fiir Garnverteilung, Mitte

D—Potentiometer fiir Ausfahrzeit; Potentiometer fiir
Ausléserstellung

E—Schalter fiir manuelle Steuerung

F—“START”-Knopf

G—Stellschraube

H—Kontrollampe “IN CYCLE”

|—Schalter fiir Garn-/Netzbindung

¥

:
i

)
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CC1021596

CC1021596 —UN-10JUL02
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Betrieb mit ELC-Monitor
Betrieb des ELC-Monitors bei Garnbindung
Schalter “I” auf “Garn” einstellen, um den
Garnbindemodus zu wahlen. 0
Der ELC Plus Monitor ermdglicht eine automatische oder
manuelle Garnbindung.
Automatische Garnbindung
1. Mit einfachem Garnarm
Bei der programmierten Garnbindung wird der 8
Garnarm von der Neutralstellung nach links 3
ausgefahren und stoppt. Das Garn wird erfasst und _9O 1
links am Ballen angelegt. Die Ruhezeit des Garnarms 7
beim Start des Bindevorgangs kann mit Potentiometer 8
(B) eingestellt werden. 8
CC1021596 g
Danach wird der Garnarm nach rechts zurlickgezogen,
und das Garn wird Gber den Ballen gelegt. Die
Bindezeit 1aBt sich mit Potentiometer (C) einstellen.
Der Garnarm wird bis zum Ausfahrpunkt f
zurlickgezogen. Dieser l1aBt sich mit Schraube (G)
einstellen. [
Am Ausfahrpunkt wird der Garnarm erneut zur
Ballenmitte ausgefahren und anschlieend vollstandig i
eingefahren. Danach wird das Garn geschnitten. Die
Ausfahrzeit des Garnarms 1aBt sich mit Potentiometer
(D) einstellen.
A—NMonitor
B—Potentiometer fiir Garnverteilung, Ballenende
C—Potentiometer fiir Garnverteilung, Mitte
D—Potentiometer fiir Ausfahrzeit
E—Schalter fiir manuelle Steuerung
F—“START”-Knopf “ "
G—Stellschraube
H—Kontrollampe “IN CYCLE”
|—Schalter fiir Garn-/Netzbindung N
J—Wiederausfahrpunkt g
K—Abstand 3
2z
7
CC1021724 §
3
Fortsetz. siehe nichste Seite OUCC006,0000721  —29-17JUL02-1/5
37'2 112407
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Betrieb mit ELC-Monitor

Zum Programmieren des Garnbindevorgangs wie folgt
vorgehen:

a. Ausfahrpunkt des Garnarms (J) mit der
Einstellschraube (G) festlegen.

O

Schraube (G) nach rechts oder links drehen, um
den Abstand des Ausfahrpunktes (K) zur Seite der
PreBkammer zu verringern bzw. zu erhéhen.

HINWEIS: Das Ausfahren erméglicht mehr
Garnumwicklungen am Ballenende und kann
verhindern, dal3 sich das Garn vom Ballen lést.

Als Grundeinstellung sollte der Ausfahrpunkt
120 mm (4.72 in.) von der Seite der
PreBBkammer entfernt sein.

CC1021596 —UN-10JULO2

Beim Einstellen des Ausfahrpunkts CC1021596
Garnftihrung oder Garnklemme anpassen.
Siehe “Garnftihrung einstellen (Bindung mit
einfachem Garnarm)” im Abschnitt “Betrieb der

Presse - Allgemeines”. I
A—Monitor EI:%

B—Potentiometer fiir Garnverteilung, Ballenende
C—Potentiometer fiir Garnverteilung, Mitte i
D—Potentiometer fiir Ausfahrzeit -
E—Schalter fiir manuelle Steuerung
F—“START”-Knopf
G—Stellschraube

H—Kontrollampe “IN CYCLE”
|—Schalter fiir Garn-/Netzbindung
J—Wiederausfahrpunkt
K—Abstand

-

CC1021724

CC1021724 —-UN-29JUL02

Fortsetz. sieche niachste Seite OUCC006,0000721  —29-17JUL02-2/5
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Betrieb mit ELC-Monitor

b. Anzahl der Garnwicklungen (Garnabstand) an den
Potentiometern (B), (C) und (D) einstellen.

Potentiometer (B) im Uhrzeigersinn drehen, um die
Ruhezeit des Garnarms zu Beginn des Bindens auf
0,1 bis 10 Sekunden einzustellen.

O

Potentiometer (C) im Uhrzeigersinn drehen, um die
Bindezeit fiir den Ballen wahrend des Einfahrens des
Garnarms auf 8 bis 70 Sekunden einzustellen.

Potentiometer (D) im Uhrzeigersinn drehen, um die
Ausfahrzeit des Garnarms auf 0 bis 5 Sekunden

g
einzustellen. Steht Potentiometer (D) auf “0”, so féhrt 3
der Garnarm nicht aus. _9O i
=)
[
Im Modus mit automatischer Garnbindung startet der 8
Bindevorgang automatisch, sobald der eingestellte §
Ballendurchmesser erreicht ist. €C1021596 3
HINWEIS: Mit dem “START”-Knopf (F) kann der A—Monitor
automatische Bindevorgang gestartet werden, B—Potentiometer fiir Garnverteilung, Ballenende
auch wenn der Ballen noch nicht den C—Potentiometer fiir Garnverteilung, Mitte
.. . . D—Potentiometer fiir Ausfahrzeit
gewlinschten Durchmesser aufweist. Siehe E—Schalter fir manuelle Steuerung
“Manueller Start des automatischen F—“START”-Knopf
Bindevorgangs” in diesem Abschnitt. G—Stellschraube
H—Kontrollampe “IN CYCLE”
Mit dem Schalter (E) fiir manuelle I—Schalter fiir Garn-/Netzbindung
Bindungssteuerung kann das vorgewéhlte
Programm jederzeit unterbrochen werden.
Dann kann die manuelle Betriebsart verwendet
werden. Siehe “Manuelles Binden der Ballen”
in diesem Abschnitt.
Fortsetz. siehe niachste Seite OUCC006,0000721  —29-17JUL02-3/5
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Betrieb mit ELC-Monitor

2. Mit doppeltem Garnarm

e Bei der programmierten Garnbindung werden die
Garnarme von der Neutralstellung zum Ballenende
ausgefahren und stoppen. Das Garn wird erfa3t und
um das Ballenende gewickelt. Die Ruhezeit des
Garnarms beim Start des Bindevorgangs kann mit
Potentiometer (B) eingestellt werden.

Dann werden die Garnarme vollsténdig eingefahren,
um das Garn abzuschneiden, und das Garn wird
wahrend der Einfahrbewegung um den Ballen
gewickelt. Die Bindezeit 143t sich mit Potentiometer
(C) einstellen.

O

e Zum Programmieren des Garnbindevorgangs, wie %
folgt vorgehen: _9O i
Anzahl der Garnwicklungen (Garnabstand) an den 7
Potentiometern (B)-(C) einstellen. 8
Potentiometer (B) im Uhrzeigersinn drehen, um die §
Ruhezeit des Garnarms zu Beginn des Bindens auf CC1021596 )
0,1 bis 10 Sekunden einzustellen.

Potentiometer (C) im Uhrzeigersinn drehen, um die A—Monitor
Bindezeit fir den Ballen wahrend des Einfahrens des B—Potentiometer fiir Garnverteilung, Ballenende
Garnarms auf 8 bis 70 Sekunden einzustellen. C—Potentiometer fir Garnvertellung, Mitte
Im Modus mit automatischer Garnbindung startet der D—Potentiometer fur Ausfahrzeit
. . . E—Schalter fiir manuelle Steuerung
Bindevorgang automatisch, sobald der eingestellte F—“START”-Knopf
Ballendurchmesser erreicht ist. G—Stellschraube
H—Kontrollampe “IN CYCLE”
HINWEIS: Mit dem “START-Knopf (F) kann der I=Schalter flr Garn-/Netzbindung
automatische Bindevorgang gestartet werden,
auch wenn der Ballen noch nicht den
gewdnschten Durchmesser aufweist. Siehe
“Manueller Start des automatischen
Bindevorgangs” in diesem Abschnitt.
Mit dem Schalter (E) fir manuelle
Bindungssteuerung kann das vorgewéhlte
Programm jederzeit unterbrochen werden.
Dann kann die manuelle Betriebsart verwendet
werden. Siehe “Manuelles Binden der Ballen”
in diesem Abschnitt.
Fortsetz. siehe nachste Seite OUCC006,0000721  —29-17JUL02-4/5
37'5 112407
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Betrieb mit ELC-Monitor

Manuelle Garnbindung

Mit dem Schalter (B) fir manuelle Bindung den
Bindevorgang auslésen. Siehe “Manuelles Binden der

O : @) O)
Ballen” in diesem Abschnitt.
C—@—CD |[|=
WICHTIG: Ein Stromkreisunterbrecher schiitzt den PR |
Monitor. Wird bei voll aus- oder {©s ©a {©s
eingefahrenem Garnarmausldser der N TR T
Schalter (B) betétigt, 16st der @/—a =0
Stromkreisunterbrecher aus. In diesem Fall
einige Sekunden abwarten, bis der \‘
Stro[nkrelsunterbref:her ab_gekuhlt ist, dann Neoee  START \ 8
Monitor aus- und wieder einschalten. 5 \_O 3
9 =
= z
A—NMonitor ‘
B—Schalter fiir manuelle Steuerung e 8
C—Schalter fiir Garn-/Netzbindung 8
CC1021605 o
(@]
OUCC006,0000721  —29-17JUL02-5/5
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Betrieb mit ELC-Monitor

Betrieb des ELC-Monitors bei Netzbindung

Schalter “I” auf “Netz” einstellen, um den Netzbindemodus

zu wahlen.

Der ELC Plus Monitor ermdglicht eine automatische oder
manuelle Netzbindung.

Automatische Netzbindung

Potentiometer (B) drehen, um die Anzahl der
Netzumwicklungen wie folgt einzustellen:

Anzahl der
Potentiometerstellung Netzumwicklungen

0-1-2 0

3 1,5

4 1,6

5 2

6 2,4

7 2,8

8 3

9 3,6

10 4

WICHTIG:

HINWEIS:

Wenn Netzbindung gewéhlt ist, miissen die
Potentiometer (C) und (D) IMMER in
Stellung “0” sein. Ist dies nicht der Fall,
dann ist ein fehlerhafter Bindungsvorgang
die Folge.

Den “START”-Knopf (F) driicken, um den
programmierten Bindevorgang auszulésen,
bevor der Ballen die vorgewéhlte Gréf3e
erreicht hat. Siehe “Manueller Start des
automatischen Bindevorgangs” in diesem
Abschnitt.

Mit dem Schalter (E) fir manuelle
Bindungssteuerung kann das vorgewéhlte
Programm jederzeit unterbrochen werden.
Dann kann die manuelle Betriebsart verwendet
werden. Siehe “Manuelles Binden der Ballen”
in diesem Abschnitt.

O

CC1021596

A—NMonitor

B—Potentiometer fiir Anzahl der Netzumwick-
lungen

C—Potentiometer fiir Garnverteilung, Mitte

D—Potentiometer fiir Ausléserstellung

E—Schalter fir manuelle Steuerung

F—“START”-Knopf

G—Stellschraube

H—Kontrollampe “IN CYCLE”

|—Schalter fiir Garn-/Netzbindung

Fortsetz. sieche niachste Seite OUCC006,0000722 —29-17JUL02-1/2

CC1021596 —UN-10JULO2
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Betrieb mit ELC-Monitor

Manuelle Netzbindung

Mit dem Schalter (B) fir manuelle Steuerung die

gewtlnschte Anzahl der Netzumwicklungen einstellen

K

(@)

O

(siehe “Manuelles Binden der Ballen” in diesem
Abschnitt).

3

£
C

WICHTIG: Ein Stromkreisunterbrecher schiitzt den
Monitor. Wird bei voll aus- oder
eingefahrenem Messerarmausléser der
Schalter (B) betatigt, 16st der
Stromkreisunterbrecher aus. In diesem Fall
einige Sekunden abwarten, bis der

N
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2 8z 82 8
! 9 1 9 1 ]
[9) 10 0 "0
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Stromkreisunterbrecher abgekiihlt ist, dann i

A—NMonitor
B—Schalter fiir manuelle Steuerung
C—Schalter fiir Garn-/Netzbindung

Monitor aus- und wieder einschalten. Q/

CC1021605

CC1021605 —UN-10JULO2

QOUCC006,0000722 —29-17JUL02-2/2
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Betrieb mit ELC-Monitor

Ballenbildung

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen zu
vermeiden, die dadurch verursacht werden, daB
Personen in die Maschine hineingezogen
werden:

Keine Versuche unternehmen, bei laufender
Presse Garn oder Erntegut nachzufiihren oder
herauszuziehen. Die Maschine zieht Erntegut
schneller ein als man es loslassen kann.

Zuvor Zapfwelle abschalten und Motor
abstellen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine die unter “Vorbereiten
der Presse” beschriebenen Arbeiten durchflihren.

Monitor auf die gewlinschten Werte in der jeweiligen
Betriebsart (Garn-/Netzbindung) einstellen. Siehe "Betrieb
des ELC Plus Monitors bei Garn-/Netzbindung*“ in diesem
Abschnitt.

Gewunschte BallengréBe einstellen. Siehe “Ballengréf3e
einstellen” im Abschnitt “Betrieb der Presse -
Allgemeines”.

Motordrehzahl so wéhlen, da3 die Zapfwellen-
Nenndrehzahl erreicht wird.

Das Gatter mit dem Hebel des Zusatzsteuergerats
schlieBen, dann den Hebel in Neutralstellung bringen.
Prifen, ob die beiden Ballenformanzeiger (A) und (B) in
der unteren Stellung stehen (rote Linien missen unten im
Sichtfenster stehen). Wenn dies nicht der Fall ist, ist das
Gatter nicht richtig geschlossen. Auf Behinderungen
prufen.

Die Zapfwelle einschalten, dann der Maschine PreBgut
zufiihren (siehe “PreBgutzufuhr’ im Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”). Zuruckblicken und die Bewegung
der Ballenformanzeiger (A) und (B) kontrollieren.

-G

=]
CCO007206

A—Ballenformanzeiger, rechts
B—Ballenformanzeiger, links

Fortsetz. siehe néachste Seite
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Betrieb mit ELC-Monitor

Wechsel zur rechten Schwadseite:

i

Bleibt der linke Ballenformanzeiger (A) in unterer Stellung,
wahrend der rechte Anzeiger (B) nach oben geht, muf3
zur rechten Schwadseite gewechselt werden, um auf der
linken Seite der Pickupvorrichtung zuséatzliches PreBgut
aufzunehmen.

N
A—Ballenformanzeiger, links t

B—Ballenformanzeiger, rechts

b l
CCOo07207 |

CC007207 -UN-25APR96

Wechsel zur linken Schwadseite:

Bleibt der rechte Ballenformanzeiger (B) in unterer
Stellung, wahrend der linke Anzeiger (A) nach oben geht,
muB3 zur linken Schwadseite gewechselt werden, um auf
der rechten Seite der Pickupvorrichtung zuséatzliches
PreBgut aufzunehmen.

Der Presse solange Material zufuhren, bis die gewlnschte
max. Ballengré3e erreicht ist. Ist dies der Fall, ist ein

kurzer Alarmton (etwa 1 Sekunde) zu héren, wenn der ] |
Bindevorgang eingeleitet wird. ccoor208

WICHTIG: Am Ende der Ballenbildung sind die zwei A—Ballenformanzeiger, links
B—Ballenformanzeiger, rechts

roten Bereiche der Ballenformanzeiger (A)
und (B) biindig mit der Oberseite der
Sichtfenster. Dies entspricht der maximalen
Ballengr6Be, die die Presse bilden kann.

HINWEIS: Soll der Bindevorgang eingeleitet werden,
bevor die gewiinschte Ballengré3e erreicht ist,
wie unter “Manuelles Starten eines
automatischen Bindevorgangs” oder
“Manuelles Binden der Ballen” in diesem
Abschnitt beschrieben vorgehen.
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Betrieb mit ELC-Monitor

Automatischer Start des Bindevorgangs

© o) O
WICHTIG: Wenn der Ballen den eingestellten — —
Durchmesser fir den Beginn des k.: (4:'@ =
Bindevorgangs erreicht hat, ertént ein (e 5@7\3 :@75 5@2
Alarmsignal. Ist ein zweites Alarmsignal zu , NeZ: &Z: &+ |[ [
héren, so bedeutet das, daB der Ballen nun @ — A @
UbergréBe hat. Jetzt muB3 der Traktor sofort E)
angehalten werden, um Beschédigungen &) S
an der Presse zu vermeiden. <0
N CYCLE
Bei der automatischen Garnbindung startet der (@] Q \\ O

Bindevorgang automatisch, sobald der eingestellte
Ballendurchmesser erreicht ist.

CC1021606 —UN-10JULO2

Beim Start des Bindevorgangs Traktor anhalten und 2 bis
3 m (8 bis 10 ft) zurlicksetzen (nicht notwendig bei
Pressen mit Rampe zur Ballenablage).

Garnbindung

Der Fahrer sollte durch einen Blick nach hinten prifen, ob
sich die Garnscheiben (C) drehen (Garn erfaf3t).

Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B)
“IN CYCLE” auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die
Lampe (B) einige Sekunden lang. Der Ballen muf3
abgelegt werden, wahrend die Kontrollampe (B) “IN
CYCLE” blinkt. Siehe “Ablegen des Ballens” in diesem
Abschnitt.

CCO007505 -UN-25APR96

A—“START”-Knopf
B—Kontrollampe “IN CYCLE”
C—Garnscheiben

Netzbindung

Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B)
“IN CYCLE” auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die
Lampe (B) einige Sekunden lang. Der Ballen muf3
abgelegt werden, wahrend die Kontrollampe (B) “IN
CYCLE” blinkt. Siehe “Ablegen des Ballens” in diesem
Abschnitt.

WICHTIG: Ist ein Warnton zu horen, wahrend
Kontrollampe (B) “IN CYCLE” blinkt, wurde
das Netz nicht abgeschnitten oder die
Netzrolle ist leer. In diesem Fall den
Bindevorgang mit dem “START”-Knopf (A)
nochmals einleiten bzw. die Netzrolle
Uberpriifen.

0OUCC006,0000723 —29-18JUL02-1/1
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Betrieb mit ELC-Monitor

Manuelles Starten eines automatischen

Bindevorgangs © O O
L 0—{O—

HINWEIS: Der Bindevorgang kann nicht automatisch s ’ (4:‘@ ==
wieder ausgelést werden, solange die 3’@2 ;@2 ;@g
Kontrollampe (B) “IN CYCLE” blinkt. Manuelle Ny Ny N | A~
Ausldsung ist jedoch jederzeit méglich. -\ — =0 5 ©,

Ist der gewunschte Ballendurchmesser geringer als der

eingestellte Durchmesser, durch Driicken des “START”- L eveis

Knopfes (A) den automatischen Bindevorgang manuell

starten. Q ] S

Beim Start des Bindevorgangs Traktor anhalten und 2 bis
3 m (8 bis 10 ft) zurlicksetzen (nicht notwendig bei
Pressen mit Rampe zur Ballenablage).

CC1021606 —UN-10JULO2

Garnbindung

Der Fahrer sollte durch einen Blick nach hinten priifen, ob
sich die Garnscheiben (C) drehen (Garn erfaf3t).

Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B)
“IN CYCLE” auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die
Lampe (B) einige Sekunden lang. Der Ballen muf3
abgelegt werden, wahrend die Kontrollampe (B) “IN
CYCLE” blinkt. Siehe “Ablegen des Ballens” in diesem
Abschnitt.

CC007505 -UN-25APR96

Netzbindun
9 A—“START”-Knopf

. . B—Kontrollampe “IN CYCLE”
Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B) C—Garnscheiben

“IN CYCLE” auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die
Lampe (B) einige Sekunden lang. Der Ballen muf3
abgelegt werden, wahrend die Kontrollampe (B) “IN
CYCLE” blinkt. Siehe “Ablegen des Ballens” in diesem
Abschnitt.

WICHTIG: Ist ein Warnton zu héren, wihrend
Kontrollampe (B) “IN CYCLE” blinkt, wurde
das Netz nicht abgeschnitten oder die
Netzrolle ist leer. In diesem Fall den
Bindevorgang mit dem “START”-Knopf (A)
nochmals einleiten bzw. die Netzrolle
tiberpriifen.

0OUCC006,0000724 —29-18JUL02-1/1
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Betrieb mit ELC-Monitor

Manuelles Binden der Ballen

WICHTIG: Der Auslésermotor ist durch eine

thermische Sicherung geschiitzt. Wird der
Schalter fiir manuelle Steuerung (A) bei
ganz aus- oder eingefahrenem Ausldser
betéatigt, dann unterbricht die thermische
Sicherung die Stromzufuhr. In diesem Fall
warten, bis der Stromkreis sich wieder
schlieBt.

Bei Unterbrechung der Stromzufuhr durch
die Sicherung muB die Zapfwelle
abgeschaltet werden, damit das Garn nicht
weiterlauft. Sobald der Stromkreis wieder
geschlossen ist, Zapfwelle einschalten.

Garnbindung

1. Mit einfachem Garnarm

Garnarm mit dem Schalter fir manuelle Steuerung (A)
ganz nach links bewegen. Durch einen Blick nach
hinten sich davon Gberzeugen, daB die Garnscheiben
(B) sich drehen (Garn erfaB3t). Ist dies nicht der Fall,
noch etwas nach vorne fahren, um noch etwas
Erntegut aufzunehmen, damit das Garn erfaf3t wird.
Der Garnarm sollte einige Sekunden in dieser Stellung
gehalten werden, damit sich eine ausreichende Anzahl
von Garnschlingen am rechten Ballenende bildet. Dies
verstérkt die Bindung.

Garnarm mit dem Schalter fiir manuelle Steuerung (A)
wieder in Ausgangsstellung bringen. Die
Ruckwartsbewegung des Garnarms mehrere Male
unterbrechen, damit der Ballen vom Garn ausreichend
umschlungen wird.

Kurz bevor der Garnarm in seine Ausgangsstellung
zuriickgeht, die Bewegung einige Sekunden lang
unterbrechen, damit sich eine ausreichende Anzahl
von Garnschlingen am rechten Ballenende bildet.

Sobald der Garnarm seine Ausgangsstellung erreicht
hat, wird der Schneidvorgang ausgeldst.

6 5 D
-0 | =
@
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CC1021607 g
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CCoo7211 | ! sl -E!

Fortsetz. siehe néachste Seite
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A—Schalter fiir manuelle Steuerung
B—Garnscheiben
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Betrieb mit ELC-Monitor

2. Mit doppeltem Garnarm

Garnarme mit dem Schalter flir manuelle Steuerung
(A) zum Ballenende bewegen. Durch einen Blick nach
hinten sich davon Uberzeugen, dai3 die Garnscheiben
(B) sich drehen (Garn erfaf3t). Ist dies nicht der Fall,
noch etwas nach vorne fahren, um noch etwas
Erntegut aufzunehmen, damit das Garn erfaf3t wird.
Der Garnarm sollte einige Sekunden in seiner Stellung
gehalten werden, damit sich eine ausreichende Anzahl
von Garnschlingen am Ballenende bildet. Dies
verstéarkt die Bindung.

Garnarm mit dem Schalter fir manuelle Steuerung (A)
wieder in Ausgangsstellung bringen. Die
Ruckwartsbewegung des Garnarms mehrere Male
unterbrechen, damit der Ballen vom Garn ausreichend
umschlungen wird.

Sobald der Garnarm seine Ausgangsstellung erreicht
hat, wird der Schneidvorgang ausgeldst.

A—Schalter fiir manuelle Steuerung
B—Garnscheiben
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Fortsetz. siehe nichste Seite
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Betrieb mit ELC-Monitor

Netzbindung

Netzausléser mit dem Schalter der manuellen
Bindungssteuerung (A) ganz ausfahren. Wenn der
Ausldser ausgefahren ist, fangen die Netzférderrollen an,
sich zu drehen. Der Ausldser sollte einige Sekunden in
seiner Stellung gehalten werden, damit sich eine
ausreichende Anzahl von Netzumwicklungen bilden kann.

HINWEIS: Wird der Ausléser zwischen 3 und 10
Sekunden in ausgefahrener Stellung gehalten,
bilden sich zwischen 1,5 und 4
Netzumwicklungen.

Den Ausléser ganz einfahren, um das Netz
abzuschneiden.

WICHTIG: Ist ein Warnton zu hoéren, wurde das Netz
nicht abgeschnitten oder die Netzrolle ist
leer. In diesem Fall den Bindevorgang
nochmals einleiten bzw. die Netzrolle

tiberpriifen.
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A—Schalter fiir manuelle Steuerung

CC03745,0000429 -29-150CT02-3/3

Ablegen des Ballens

HINWEIS: Durch einen Blick nach hinten sich davon
Uberzeugen, dai3 die Garnscheiben (A) sich
nicht mehr drehen (Garn abgeschnitten).

Die Zapfwelle zur Ballenablage eingeschaltet lassen.

2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlicksetzen (nicht notwendig bei
Pressen mit Rampe zur Ballenablage).

Gatter anheben.
Vom abgelegten Ballen wegfahren (nicht notwendig bei

Pressen mit Rampe zur Ballenablage) und Gatter
schlie3en.

CCO07506 |
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

BaleTrak Monitor

2
~ B

\ JOHN DEERE / Rl £

RETRACT

___________________________ 7
CC1018839 ‘J 3
A—Tastatur B—LCD-Anzeige
Der BALETRAK Monitor liefert dem Fahrer Der BaleTrak Monitor meldet auch Alarme und
Informationen zur Bildung gut geformter Ballen und Stérungen. Mit dem Monitor kdnnen elektrische
steuert automatisch das Bindesystem. Komponenten der Presse geprift und kalibriert
werden.
Die Einstellungen des Monitors kénnen an spezielle
Erfordernisse angepaft werden. In den meisten Féllen Zum BaleTrak Monitor gehéren:
kénnen Einstellungen vom Fahrersitz aus
vorgenommen werden. e Eine Tastatur (A) zur Eingabe von Einstellwerten
und Betriebsarten (siehe “BaleTrak Monitor -
Das System ist voreingestellt, funktionsfahig und Tastatur” in diesem Abschnitt).
einsatzbereit. Es wird empfohlen, die Presse kurz mit ¢ Eine Flussigkristallanzeige (B) (siehe “Beschreibung
den Werkseinstellungen in Betrieb zu nehmen, um mit der LCD-Anzeige” in diesem Abschnitt).
den programmierten Einstellungen vertraut zu werden,
bevor diese angepal3t werden.
OUCC006,000073B  —29-01AUG02-1/1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

BaleTrak Plus Monitor

-

RETRACT

)

CC1018880
A—Tastatur

Der BaleTrak Plus Monitor liefert dem Fahrer
Informationen zur Bildung gut geformter Ballen und
steuert automatisch das Bindesystem und die
Schneideinrichtung.

Die Einstellungen des Monitors kénnen an spezielle
Erfordernisse angepal3t werden. In den meisten Fallen
kénnen Einstellungen vom Fahrersitz aus
vorgenommen werden.

Das System ist voreingestellt, funktionsfahig und
einsatzbereit. Es wird empfohlen, die Presse kurz mit
den Werkseinstellungen in Betrieb zu nehmen, um mit
den programmierten Einstellungen vertraut zu werden,
bevor diese angepal3t werden.

CC1018880 —UN-30JANO1

B—LCD-Anzeige

Der BaleTrak Plus Monitor meldet auch Alarme und
Stérungen. Mit dem Monitor kénnen elektrische
Komponenten der Presse geprift und kalibriert
werden.

Zum BaleTrak Plus Monitor gehdren:

e Eine Funktionstastatur (A) zur Eingabe von
Einstellwerten und Betriebsarten (siehe “BaleTrak-
Plus-Monitor - Tastatur’ in diesem Abschnitt).

¢ Eine Flussigkristallanzeige (B) (siehe “Beschreibung
der LCD-Anzeige” in diesem Abschnitt).

OUCC006,0001235 —29-04DEC06-1/1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

BaleTrak Monitor - Tastatur
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A—Ein/Aus-Taste E—Anzahl der Garnschlingen H—Nicht aktiviert

B—Taste Garn- oder Netz- am Ballenende I—Nicht aktiviert
bindung F—Garnabstand/Anzahl der J—Ballenzahler

C—Anzahl der Garnschlingen Netzumwicklungen K—Minustaste
am Ballenanfang G—Programmtaste L—Plustaste

D—Abstand der Bin-
dungsenden

HINWEIS: Wenn eine Taste gedriickt wird, ertdnt ein
akustisches Signal.

Durch kurzes Driicken der Plus- oder
Minustaste dndert sich der angezeigte Wert
um einen Schritt nach oben oder unten.

=~
O+ E
Ly

——
I
®

M—Einfahrtaste
N—Ausfahrtaste
O—Manueller Start des Binde-

vorgangs

Durch ldngeres Driicken dieser Tasten wird

die Anpassung beschleunigt.

OUCC006,0001266 —29-01FEB07-1/1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

BaleTrak-Plus-Monitor - Tastatur
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CC1018881 F @ (D g
A—Ein/Aus-Taste E—Anzahl der Garnschlingen H—Abstand der Bin- M—Minustaste
B—Taste Garn- oder Netz- am Ballenende dungsenden N—Plustaste
bindung F—Anzahl der Garnschlingen I—Nicht aktiviert O—Einfahrtaste
C—Taste Messer der Schnei- am Ballenanfang J—Programmtaste P—Ausfahrtaste
deinrichtung (falls G—Garnabstand/Anzahl der K—Nicht aktiviert Q—Manueller Start des Binde-
vorhanden) Netzumwicklungen L—Ballenzéhler vorgangs
D—Taste "Reversieren des Zu-
flihrungsrotors"
HINWEIS: Wenn eine Taste gedriickt wird, ertént ein Durch léngeres Drlicken dieser Tasten wird
akustisches Signal. die Anpassung beschleunigt.

Durch kurzes Driicken der Plus- oder
Minustaste dndert sich der angezeigte Wert
um einen Schritt nach oben oder unten.
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Beschreibung der LCD-Anzeige
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CC1018841 8
A—Gatter geschlossen E—Ballen ablegen H—Batteriealarm L—Stop-Warnung
B—BallengroéBe fast erreicht F—Weicher Ballenkern EIN I—Alarm "Netzbindung" M—Ballenformanzeigen (Falls
C—Garnbindung G—Digitalanzeige (Ballen- J—UbergréBenalarm vorhanden)
D—Netzbindung groBe, Ballenzéhler usw.) K—Alarm "Gatter offen"
OUCC006,00010E6 —29-04JULO6-1/1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Lage der Komponenten

CC1028461
A—Schalter fir max. Bal- C2—Netzschnittsensor (Ballen- E—Garnscheibensensoren
lengréBe presse mit CoverEdge- F—Garnausléser
B—Schalter fiir UbergréBe/Gat- Netzbindung) G—Reversieren des Zufiih-
terschalter D1—Netzausléser (Ballen- rungsrotors - Sensor
C1—Netzschalter (Ballen- presse mit Standard- H—Rechter Messersensor
presse mit Standard- Netzbindung) |—Rechtes Ballenformpoten-
Netzbindung) D2—Netzausloser (Ballen- tiometer

presse mit CoverEdge-
Netzbindung)

CC1028461 —-UN-22DEC06

J—Drehzahlsensor

K—Linkes Ballenformpoten-
tiometer

L—Linker Messersensor

OUCCO006,0001259 —29-25SEP07-1/1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Ein- und Ausschalten des Monitors ( )

Die Ein/Aus-Taste (A) dricken, um den Monitor
einzuschalten.

Wéhrend des Einschaltvorgangs:

e Werden alle Piktogramme angezeigt.
e Ertdnt das akustische Signal eine Sekunde lang. .
e Danach wird der Ballenpressentyp (B) eine Sekunde

lang angezeigt.

-0

Q

4
T
m

HINWEIS: Nach der Modellbezeichnung wird der
Buchstabe “C” angezeigt, wenn die Presse mit
einer Schneideinrichtung ausgeristet ist.

|———{ O

‘
J

Nach dem Einschaltvorgang geht der Monitor in den ,‘o.
normalen Anzeigemodus Uber, das Piktogramm "Gatter e
geschlossen" (C) und das Piktogramm "Garnbindung"
oder "Netzbindung" (D) werden angezeigt.

@

o

o

= ]
BL=6

Zum Ausschalten des Monitors die Ein/Aus-Taste (A)
dricken und loslassen. AUS (OFF) wird eine Sekunde
lang angezeigt, dann wird der Monitor ausgeschaltet.

]

(]

HINWEIS: Nach 30 Minuten ohne Verwendung schaltet
sich der Monitor von selbst aus. r

Wenn die Spannung finf Sekunden lang héher
als 16 V ist, schaltet sich der Monitor
automatisch aus. @CO

A—Ein/Aus-Taste
B—Ballenpressentyp
C—Piktogramm "Gatter geschlossen"
D—Piktogramm "Garnbindung"
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Bindesystem wahlen

Die Taste "Garn- oder Netzbindung" (B) etwa zwei
Sekunden lang driicken, um von Netz- auf Garnbindung
oder von Garn- auf Netzbindung umzuschalten.

Wenn Garnbindung gewahlt wurde, wird das Piktogramm
"Garnbindung" (A) angezeigt.

Wenn Netzbindung gewéahlt wurde, wird das Piktogramm
"Netzbindung" (C) angezeigt.

HINWEIS: Wenn das gewdnschte Bindesystem durch
Driicken der Taste "Garn- oder Netzbindung"
nicht ausgewéhlt wird, John Deere Handler
aufsuchen.

A—Piktogramm "Garnbindung"
B—Taste "Garn- oder Netzbindung"
C—Piktogramm "Netzbindung"

DT

(A— @
—J |

2 sec. +

O=Bd—6
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2 sec. + /@ z
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Bindungsprogramm wéhlen

DT
Der BaleTrak Monitor hat funf automatische
Bindungsprogramme, die entsprechend den «(@
Erntebedingungen gewahlt werden kdénnen:

Programm 1 fir ungehéackselte Silage
Programm 2 fiir Stroh
Programm 3 fir Heu +

Programm 4 fur gehéckselte Silage
Programm 5 “Eco” ermdglicht die Reduzierung der
Bindungskosten

zuletzt gewahlten Programms (B) wird finf Sekunden lang

“PROGRAMM?”-Taste (A) dricken. Die Nummer des *
angezeigt.

Wahrend die Nummer angezeigt wird, die Plus- oder
Minustaste driicken, um das gewiinschte Programm
(1 bis 5) zu wéhlen. @

Das zuletzt angezeigte Programm wird nach finf
Sekunden gespeichert.

o
-
Bindungsprogramme /\ 2
(]
|
P
. . =)
In den folgenden Tabellen werden die Werkseinstellungen '
. . ) N
der einzelnen Bindungsprogramme aufgefihrt. —_— + %
o
CC1020274 8
A—Programmtaste
B—Gewahltes Programm
Netzbindungsprogramme
Programm 1 Programm 2 (Stroh) | Programm 3 (Heu) Programm 4 Programm 5
(Silage) (gehéckselte Silage) ("Eco")
Netzdichte
Anzahl der 2 2,5 3 2
Umwicklungen

Fortsetz. siehe nachste Seite

OUCC006,0000742 —29-01AUG02-1/3
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Garnbindungsprogramme
Programm 1 Programm 2 (Stroh) | Programm 3 (Heu) Programm 4 Programm 5 ("Eco")
(Silage) (gehéckselte Silage)
Anzahl der 4 Umwicklungen 3 Umwicklungen 2 Umwicklungen 3 Umwicklungen 2 Umwicklungen
Garnumwicklungen
auf der rechten Seite
Anzahl der 4 Umwicklungen 3 Umwicklungen 2 Umwicklungen 3 Umwicklungen 2 Umwicklungen
Garnumwicklungen
auf der linken Seite
Garnabstand 5cm (2 in.) 10 cm (4 in.) 5cm (2in.) 2cm (0.8in.) 15 cm (6 in.)
Abstand der 8 cm (3in.) 10 cm (4 in.) 8 cm (3in.) 8 cm (3in.) 8 .cm (3in.)
Bindungsenden

Jedes Programm kann entsprechend den
Erntebedingungen angepalt werden. Siehe “Garnbindung
einstellen” in diesem Abschnitt.

In Programm 5 vorgenomme Anderungen werden
dauerhaft gespeichert.

In den Programmen 1, 2, 3 oder 4 vorgenommene
Anderungen werden solange gespeichert, wie das
betreffende Programm gewéhlt ist.

Durch Ein- oder Ausschalten des Monitors wird die
angepafte Einstellung im gewé&hlten Programm nicht
beeinfluf3t.

Wenn von Programm “X” auf ein anderes Programm
umgeschaltet wird, geht die im Programm “X” angepal3te
Einstellung verloren, und das Programm “X” wird auf die
Werksparameter zurlickgesetzt.

Zum Zurlcksetzen aller Programme auf die
Werksparameter, siehe “Kanal 001: Zurlcksetzen auf
Werkseinstellungen” in Abschnitt “Wartung des BaleTrak
Monitors”.

Fortsetz. sieche niachste Seite OUCC006,0000742 —29-01AUG02-2/3
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

WICHTIG: Im Diagnosemodus sind drei weitere
Garnbindungsprogramme verfiigbar:

e Programm fiir Garnbindung von
trockenem Stroh. Kanal 002.

e Programm fiir Garnbindung mit
Ausfahren des Garnarms. Kanal 003.

e Zusammenziehen der Bindung.
Kanal 004.

Siehe Abschnitt “Wartung des BaleTrak
Monitors”.

OUCC006,0000742 —29-01AUG02-3/3

Anzahl der Netzumwicklungen einstellen

Taste “Garnabstand/Anzahl der Netzumwicklungen” (A)
drucken. Die Anzahl der Netzumwicklungen (B) wird flnf
Sekunden lang angezeigt.

Wéhrend die Anzahl der Netzumwicklungen angezeigt
wird, die Plus- oder Minustaste driicken, um die Anzahl
der Umwicklungen im Bereich von 1,5 bis 5 einzustellen.

Die angezeigte Anzahl der Umwicklungen wird nach funf
Sekunden gespeichert.

A—Taste "Garn- oder Netzdichte"
B—Anzahl der Netzumwicklungen
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Garnbindung einstellen

Garnabstand einstellen

Taste "Garn- oder Netzdichte" (A) driicken, um den
Garnabstand/die Anzahl der Netzumwicklungen
anzuzeigen. Der Abstand zwischen den Garnschlingen (B)
wird finf Sekunden lang angezeigt.

Wahrend der Abstand zwischen den Schlingen angezeigt
wird, die Plus- oder Minustaste driicken, um den Abstand
im Bereich von 1 bis 15 cm (0,5 bis 6 in) einzustellen.

Der angezeigte Garnabstand wird nach fiinf Sekunden
gespeichert.

1. Doppelter Garnarm

Der angezeigte Garnabstand entspricht dem Abstand
zwischen den Garnschlingen am Ballen.

2. Einfacher Garnarm (doppelte Garnbindung)

Der auf dem Monitor angezeigte Garnabstand muf3
dem Abstand (D) zwischen den beiden Garnarmrohren
des Garnarms (C) entsprechen (siehe "Abstand der
Garnarmrohre einstellen” im Abschnitt "Betrieb der
Presse - Allgemeines”).

CC1020276 —UN-30JULO1

. . . €C1020276
3. Einfacher Garnarm (einfache Garnbindung)
Der angezeigte Garnabstand bezieht sich auf doppelte
Garnbindung. Wenn nur ein Garn verwendet wird, ist
der tatsachliche Garnabstand doppelt so grof3 wie der
angezeigte Wert.
g
A—Taste "Garn- oder Netzdichte" 2
B—Abstand zwischen Garnschlingen G‘T‘)
C—Garnarm 5
D—Abstand l
8
8
S
€C1020356 9
Fortsetz. siehe nachste Seite OUCC006,00010F3  —29-28JUL06-1/7
38'1 2 112407
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang einstellen
(Garnbindung mit doppeltem Garnarm)

Taste (A) "Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang"
driicken. Die Anzahl der Garnschlingen am
Ballenanfang (B) wird funf Sekunden lang angezeigt.

Wahrend die Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang
angezeigt wird, die Plus- oder Minustaste dricken, um die
Anzahl der Schlingen im Bereich von 0 bis 5 einzustellen.

Die Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang wird nach
funf Sekunden gespeichert.

A—Taste "Anzahl der Garnschlingen am Balle-
nanfang"
B—Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang

g »

CC1028466

Fortsetz. siehe nichste Seite

CC1028466 —UN-21SEP06

OUCC006,00010F3 —29-28JUL06-2/7
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Anzahl der Garnschlingen am Ballenende einstellen
(Garnbindung mit doppeltem Garnarm)

Taste (A) "Anzahl der Garnschlingen am Ballenende”
drticken. Die Anzahl der Garnschlingen am
Ballenende (B) wird fiinf Sekunden lang angezeigt.

Wahrend die Anzahl der Garnschlingen am Ballenende
angezeigt wird, die Plus- oder Minustaste driicken, um die
Anzahl der Schlingen im Bereich von 0,5 bis 5
einzustellen.

Die Anzahl der Garnschlingen am Ballenende wird nach
funf Sekunden gespeichert.

A—Taste "Anzahl der Garnschlingen am Ballenende"
B—Anzahl der Garnschlingen am Ballenende

»
@

11
—J

+

M—®

y
@

11
—J

’

35—®
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+

CC1028467

Fortsetz. siehe néchste Seite

OUCC006,00010F3 —29-28JUL06-3/7

CC1028467 —-UN-21SEP06
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang einstellen (
(Garnbindung mit einfachem Garnarm) 4. f I \

Taste (A) "Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang" @
driicken. Die Anzahl der Garnschlingen am
Ballenanfang (B) wird funf Sekunden lang angezeigt. [ )

Wahrend die Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang
angezeigt wird, die Plus- oder Minustaste driicken, um die +

Anzahl der Schlingen im Bereich von 0 bis 5 einzustellen.

Die Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang wird nach ((.' 4®

funf Sekunden gespeichert.

A—Taste "Anzahl der Garnschlingen am Balle- +
nanfang" ( )
B—Anzahl der Garnschlingen am Ballenanfang ,‘ol ‘ I |

CC1020278 —UN-30JULO1

CC1020278
Fortsetz. siehe nichste Seite OUCC006,00010F3  —29-28JUL06-4/7
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Anzahl der Garnschlingen am Ballenende einstellen n
(Garnbindung mit einfachem Garnarm) Q

Taste (A) "Anzahl der Garnschlingen am Ballenende” @@
drticken. Die Anzahl der Garnschlingen am

Ballenende (B) wird fiinf Sekunden lang angezeigt. [ )

Wahrend die Anzahl der Garnschlingen am Ballenende
angezeigt wird, die Plus- oder Minustaste driicken, um die -
Anzahl der Schlingen im Bereich von 0,5 bis 5

einzustellen.

Die Anzahl der Garnschlingen am Ballenende wird nach (. C

funf Sekunden gespeichert.

A—Taste "Anzahl der Garnschlingen am Ballenende"

B—Anzahl der Garnschlingen am Ballenende ,‘o. l I I

CC1020277 —UN-30JULO1

CC1020277
Fortsetz. siehe néchste Seite OUCC006,00010F3  —29-28JUL06-5/7
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Abstand der Bindungsenden einstellen (Garnbindung
mit doppeltem Garnarm)

Der Abstand der Bindungsenden zu den Ballenenden
kann im Bereich von 8 bis 25 cm (3 bis 10 in) eingestellt
werden.

Taste (A) "Abstand der Bindungsenden" driicken. Der
Abstand (B) der Bindungsenden zu den Ballenenden wird
funf Sekunden lang angezeigt.

Wéhrend der Abstand angezeigt wird, die Plus- oder
Minustaste dricken, um den Abstand zu erhéhen oder zu
verringern.

Der angezeigte Abstand wird nach finf Sekunden
gespeichert.

A—Taste "Abstand der Bindungsenden"
B—Abstand der Bindungsenden

y
@

[ ]

T

e

[ 3-

=

3

CC1020293

Fortsetz. siehe nichste Seite

CC1020293 -UN-02AUGO1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Abstand der Bindungsenden einstellen (Garnbindung [
mit einfachem Garnarm) ‘o. f I \

Der Abstand der Bindungsenden zu den Ballenenden («@
kann im Bereich von 8 bis 25 cm (3 bis 10 in) eingestellt

werden. ' '

Taste (A) "Abstand der Bindungsenden" driicken. Der
rechte Abstand (B) der Bindungsenden zu den
Ballenenden wird funf Sekunden lang angezeigt. Die
PLUS oder MINUS-Taste driicken, um diesen Abstand zu

erhéhen oder zu verringern. ®7 @

Wéhrend der rechte Abstand (B) angezeigt wird, die Taste
(A) “Abstand der Bindungsenden” driicken, um den linken
Abstand (C) der Bindungsenden zum Ballenende Al 1)
anzuzeigen. Die PLUS oder MINUS-Taste driicken, um +
diesen Abstand zu erhdhen oder zu verringern.

Die angezeigten Abstdnde werden nach funf Sekunden

gespeichert. ;J -

ACHTUNG: Die angezeigte Einstellung des
rechten Abstands gilt fiir das Fiihrungsrohr (F).
Um den tatsachlichen rechten Abstand zu
erhalten, Abstand (E) von dem am Monitor
angezeigten Abstand (B) abziehen.

Die Einstellung der Garnfiihrung mufB3 mit dem r

gewiinschten linken Abstand iibereinstimmen. Jol T

Siehe “Garnfiihrung einstellen” im Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”.

A—Taste "Abstand der Bindungsenden"
B—Rechter Abstand

C—Linker Abstand

D—Abstand

E—Abstand @ L ,' - " B
F—Fiihrungsrohr CC1020279
G—Garnarm

CC1020279 —-UN-30JULO1

CC1020357 —-UN-23AUGO1

CC1020357

OUCC006,00010F3 —29-28JUL06-7/7
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Manuelles Starten eines automatischen
Bindevorgangs

Ein automatischer Netz- oder Garnbindevorgang kann
jederzeit manuell ausgelost werden.

Sobald der Ballenbindevorgang gestartet wird, werden die
Einstellungen der Bindung des letzten Ballens verwendet
(Anzahl der Umwicklungen, Anzahl von Garnschlingen an
den Ballenenden und Abstand der Bindungsenden).

Zum Starten eines automatischen Bindvorgangs die Taste
(A) “Manueller Start des Bindevorgangs” driicken. Der
Monitor gibt ein akustisches Signal, das Bindesystem-
Piktogramm blinkt, und das Stop-Piktogramm wird
angezeigt. Der Bindevorgang beginnt (siehe
“Automatischer Start des Bindevorgangs” in diesem
Abschnitt).

HINWEIS: Wenn Kanal 032 auf “EIN” gesetzt ist, beginnt
der Bindevorgang automatisch, wenn der
eingestellte Ballendurchmesser erreicht ist.
Siehe “Kanal 032: Automatischer Start des
Bindevorgangs” im Abschnitt “Wartung des

BaleTrak Monitors”.
CC1020280

A—Taste "Manueller Start des Bindevorgangs"

) ‘
BCTAS
Ve
S
—@0-
/7 N\

QUCC006,00009F0  —29-15SEP03-1/1

CC1020280 —-UN-30JULO1

38-19

112407
PN=160



Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Automatischer Start des Bindevorgangs I 1
(mechanische Ballenformanzeigen) ACTY1O (B
S , 3sec.
WICHTIG: Kanal 032 muB aktiviert sein, damit der -0 -
Bindevorgang automatisch gestartet @/ s 0 (Q: @

werden kann (siehe "Kanal 032:
Automatischer Start des Bindevorgangs"
im Abschnitt "Wartung mit BaleTrak
Monitor".

I — Wenn der eingestellte Ballendurchmesser erreicht ist, r
gibt der Monitor drei Sekunden lang ein akustisches I ,‘l
Signal, und die Stop-Warnung (B) wird angezeigt. Den
Traktor sofort anhalten. Das Piktogramm "Netzbindung" s
bzw. "Garnbindung" (A) blinkt (je nachdem, welcher @ 4 x —
Bindevorgang gewahlt wurde), und der Bindevorgang

I L

| ) h

beginnt. @ y N
HINWEIS: Wenn bei Pressen mit Garnscheibensensor

kein Garn vorhanden ist, blinkt die Stop-

Warnung (B), ein akustisches Dauersignal

ertént und Diagnosecode "E321" wird m ( )

angezeigt. Garnrollen ersetzen und den f I l\\,/

Diagnosecode durch Driicken der Taste = ,‘o‘ S

"MINUS" I6schen. @ an @

Il — Wenn der Bindevorgang beendet ist, wird das
Piktogramm "Ballenablage" (C) angezeigt, und der Monitor y |
gibt viermal ein akustisches Signal.

Il — Mit Hilfe des Bedienungshebels des

Zusatzsteuergerats das Gatter der Presse 6ffnen, um den

Ballen abzulegen. Das Piktogramm "Gatter offen" (D) v
blinkt, wahrend das Gatter gedffnet ist. E

IV — Wenn das Gatter geschlossen ist, wird das
Piktogramm "Gatter geschlossen" (E) angezeigt, der
Ballenzéahler (F) wird finf Sekunden lang angezeigt, und
die Presse ist bereit fur die Bildung eines weiteren

Ballens. : L‘ 3 ‘, T

CC1020284 ~

CC1020284 —UN-30JULO1

A—Piktogramm "Garnbindung"
B—Stop-Warnung

C—Piktogramm "Ballenablage"
D—Piktogramm "Gatter offen"
E—Piktogramm "Gatter geschlossen"
F—Tagesballenzédhler

OUCC006,0001308 —29-26SEP07-1/1

38'20 112407
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Automatischer Start des Bindevorgangs
(elektronische Ballenformanzeigen)

WICHTIG: Kanal 032 muB aktiviert sein, damit der
Bindevorgang automatisch gestartet
werden kann (siehe "Kanal 032:
Automatischer Start des Bindevorgangs"
im Abschnitt "Wartung mit BaleTrak
Monitor".

2x (h)=

~

| — Kurz vor dem Ende der Ballenbildung blinkt das
Piktogramm "BallengréBe fast erreicht" (A) und der I
Monitor gibt zweimal ein akustisches Signal.

J

-/ &

ARG
o

2 ©

G

‘
7
K

NI
/T

Il — Wenn der Ballendurchmesser erreicht ist, gibt der

Monitor drei Sekunden lang ein akustisches Signal, und
die Stop-Warnung (C) wird angezeigt. Den Traktor sofort

anhalten. Das Piktogramm "Netzbindung" bzw.

"Garnbindung" (B) blinkt (je nachdem, welcher

Bindevorgang gewahlt wurde), und der Bindevorgang

beginnt.

N
7

‘

HINWEIS: Wenn bei Pressen mit Garnscheibensensor
kein Garn vorhanden ist, blinkt die Stop-
Warnung (C), ein akustisches Dauersignal
ertdént und Diagnosecode "E321" wird
angezeigt. Garnrollen ersetzen und den
Diagnosecode durch Drticken der Taste @_
"MINUS" I6schen.

"4—

I
e

ax ¢

~

568
| (T
3 &mnummmu

Il — Wenn der Bindevorgang beendet ist, wird das
Piktogramm "Ballenablage" (D) angezeigt, und der Monitor
gibt viermal ein akustisches Signal. v

J

(]

IV — Mit Hilfe des Bedienungshebels des
Zusatzsteuergerats das Gatter der Presse 6ffnen, um den
Ballen abzulegen. Das Piktogramm "Gatter offen" (E)
blinkt, wahrend das Gatter getffnet ist.

O\
o
/7] \

(*]
N

$ B

A—Piktogramm "BallengréBe fast erreicht"

B—Piktogramm "Garnbindung"

C—Stop-Warnung

D—Piktogramm "Ballenablage"

E—Piktogramm "Gatter offen"

F—Piktogramm "Gatter geschlossen" \V}
G—Tagesballenzéhler

i 0\3;* it

Gy

5 sec.

CC1030034 4 :

8

I
)
-

CC1030034 —-UN-05SEP07

Fortsetz. siehe nichste Seite 0OUCC006,0001309 —29-030CT07-1/2
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

V — Wenn das Gatter geschlossen ist, wird das
Piktogramm "Gatter geschlossen" (F) angezeigt, der
Ballenzahler (G) wird funf Sekunden lang angezeigt, und
der Monitor ist bereit fur die Bildung eines weiteren
Ballens.

QOUCC006,0001309 —29-030CT07-2/2

Manueller Start des Bindevorgangs
(mechanische Ballenformanzeigen)

WICHTIG: Zum manuellen Start eines Bindevorgangs
muss Kanal 032 auf "AUS" gesetzt sein.
”nA” (A) blinkt, wéhrend diese Betriebsart @
ausgewadhlt ist. Siehe "Kanal 032:
Automatischer Start des Bindevorgangs”
im Abschnitt ”Wartung mit BaleTrak

Monitor”. r H_

Wenn der eingestellte Ballendurchmesser erreicht ist, gibt
der Monitor drei Sekunden lang ein akustisches Signal,
und "Ballengréi3e fast erreicht" (B), "Maximale
BallengréBe" (D) und die Stop-Warnung (C) werden
angezeigt. Den Traktor sofort anhalten.

w
»
Cr
o

Einen automatischen Bindevorgang (E) manuell starten

2+
58 b ©

oder den Ballen manuell binden (F) (siehe "Manueller l—’
Start eines automatischen Bindevorgangs" und "Manuelles F by ) |
Binden der Ballen" in diesem Abschnitt). L L
~
A—Kein automatischer Start des Bindevorgangs E.?..
B—Piktogramm "BallengréBe fast erreicht” @
C—Stop-Warnung 2 (0] < §|—® =
D—Maximale BallengréBe WRAP EXTEND 7
E—Taste "Manueller Start eines automatischen Binde- o
vorgangs" %
" n =4
F—Taste "Ausfahren CC1030212 g

OUCC006,000130A —29-05SEP07-1/1

38'22 112407
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Manueller Start des Bindevorgangs
(elektronische Ballenformanzeigen)

WICHTIG: Zum manuellen Start eines Bindevorgangs
muss Kanal 032 deaktiviert sein. ”’nA” (A)
blinkt, wahrend diese Betriebsart
ausgewdhlt ist. Siehe "Kanal 032:
Automatischer Start des Bindevorgangs”
im Abschnitt "Wartung mit BaleTrak
Monitor”.

| — Kurz bevor der eingestellte Ballendurchmesser
erreicht wird, blinkt das Piktogramm "Ballengré3e fast
erreicht" (B) und der Monitor gibt zweimal ein akustisches
Signal.

Il — Wenn der eingestellte Ballendurchmesser erreicht ist,
gibt der Monitor drei Sekunden lang ein akustisches
Signal, und "Maximale BallengréBe" (D) und die Stop-
Warnung (C) werden angezeigt. Den Traktor sofort
anhalten.

Einen automatischen Bindevorgang (E) manuell starten
oder den Ballen manuell binden (F) (siehe "Manueller
Start eines automatischen Bindevorgangs" und "Manuelles
Binden der Ballen" in diesem Abschnitt).

A—Kein automatischer Start des Bindevorgangs

B—Piktogramm "BallengréBe fast erreicht”

C—Stop-Warnung

D—Maximale BallengréBe

E—Taste "Manueller Start eines automatischen Binde-
vorgangs"

F—Taste "Ausfahren"

&

CC1030213

" /

N7
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WRAP

EXTEND

y

OUCC006,000130B  —29-05SEP07-1/1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Manuelles Binden der Ballen

Garnbindung

Garnarmausléser mit Hilfe der Tasten “Ausfahren” (A) und

“Einfahren” (B) bewegen. Die Bewegung des Ausldsers
hort auf, wenn die Taste “Ausfahren” (A) bzw. “Einfahren”
(B) losgelassen wird. Das Piktogramm "Garnbindung"”
blinkt, bis der Ausl6ser vollstandig eingefahren ist.

Den Ausldser vollstédndig einfahren, um das Garn
abzuschneiden.

HINWEIS: Durch Driicken einer der beiden Tasten
wéhrend eines automatischen Bindevorgangs
wird dieser abgebrochen.

WICHTIG: Sicherstellen, daB der Garnarmausldser
vollsténdig eingefahren und das Garn
abgeschnitten ist, bevor das Gatter der
Presse gedffnet wird.

Netzbindung
Taste “Ausfahren” (A) driicken, um das Netz dem Ballen

zuzuflhren. Wenn die gewunschte Anzahl von
Netzumwicklungen des Ballens erreicht wurde, die Taste

BTt
—J

|

N s

~ -

- ~
s N

{ Y
\/
DT X@&-:
- @
° 7’ N

“Einfahren” (B) drlicken, bis der Ausléser in die @\ 3
Ausgangsstellung zurtickgekehrt und das Netz 2‘9’.
abgeschnitten ist. Das Piktogramm "Netzbindung" blinkt ’_\_%—_» = 3
bis der Ausloser vollstandig eingefahren ist. RETRACT ]
WICHTIG: Sicherstellen, daB der Netzausloser €C1020281 8
vollsténdig eingefahren und das Netz
abgeschnitten ist, bevor das Gatter der A—Taste "Ausfahren”
Presse geodffnet wird. B—Taste "Einfahren"
OUCC006,0000746 —29-02AUG02-1/1
Heben/Senken der Pickupvorrichtung
Wenn der Monitor eingeschaltet ist, wird die Funktion
Heben/Senken der Pickupvorrichtung automatisch
aktiviert. In diesem Fall erscheint keine besondere
Anzeige am Monitor. g
<<
Mit dem Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats die %
Pickupvorrichtung anheben oder absenken. '
CC1026954 5
(&)

OUCC006,0001186  —29-12JANO7-1/1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Messer der Schneideinrichtung
einfahren/ausfahren

HINWEIS: Zum Einfahren/Ausfahren der Messer der
Schneideinrichtung wird dasselbe
Zusatzsteuergerét wie zum Heben/Senken der
Pickupvorrichtung verwendet.

Mit der Schneideinrichtung kann das PreBBgut geschnitten
werden.

Im normalen Betriebsmodus wird das Symbol C (A)
angezeigt, wenn die Messer ausgefahren sind. Es wird
nicht angezeigt, wenn die Messer eingefahren sind.

Die Taste “Messer der Schneideinrichtung” (B) etwa drei
Sekunden gedrickt halten, um die Funktion
“Einfahren/Ausfahren der Messer” zu aktivieren. Durch ein
akustisches Signal wird bestatigt, da3 die Funktion
“Einfahren/Ausfahren der Messer” aktiviert ist.

"CUT" (C) wird angezeigt, wenn die Messer ausgefahren
sind und "NOCUT" (E), wenn die Messer einfahren sind.

Mit Hilfe des Bedienungshebels (D) des
Zusatzsteuergerats die Messer ein- oder ausfahren.

Je nach Position der Messer wird "NOCUT" (E) (Messer
eingefahren) oder "CUT" (Messer ausgefahren) angezeigt.

Die Taste “Messer der Schneideinrichtung” (B) oder eine
andere Taste dricken, um die Funktion “Messer
Einfahren/Ausfahren” zu verlassen. Durch ein akustisches
Signal wird bestatigt, daB der Monitor in den normalen
Betriebsmodus zuruckgekehrt ist.

A—Symbol "Schneideinrichtung"

B—Taste "Messer der Schneideinrichtung"
C—NMesser ausgefahren
D—Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats
E—Messer eingefahren

Nas

3 sec. v
<

o=k

'»

CC1020282

Fortsetz. siehe nichste Seite

CC1020282 —-UN-30JULO1
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

WICHTIG:

HINWEIS:

Wenn wahrend des Betriebs der Presse mit
ausgefahrenen Messern der
Schneideinrichtung einige der Messer
langer als zwei Sekunden lang eingefahren
werden, blinkt das Symbol C und ein
akustisches Signal ertént.

Messer am Ende jedes Arbeitstages
mehrmals aus- und einfahren, um zu
verhindern, daB sie klemmen.

Wenn mit der Presse (ber einen ldngeren
Zeitraum mit eingefahrenen Messern
gearbeitet wird, empfiehlt es sich, alle Messer
auszubauen (siehe “Messer der
Schneideinrichtung ersetzen” im Abschnitt
“Wartung”) und die Messerschlitze abzudecken
(siehe “Abdeckungen fiir Messerschlitze” im
Abschnitt “Zusatzausrtistungen”).

QUCCO006,00011EB  —29-02FEB07-2/2
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Verstopfungen beheben bei Pressen mit
Zufiihrungsrotor

HINWEIS: Zum Reversieren des Zufihrungsrotors wird
dasselbe Zusatzsteuergerét wie zum
Heben/Senken der Pickupvorrichtung
verwendet.

Wenn es notwendig ist, Verstopfungen zu beheben, den
Zufuhrungsrotorantrieb reversieren.

1. Traktor anhalten.

2. Zapfwelle ausschalten. Taste “Reversieren des
Zufihrungsrotors” (A) etwa drei Sekunden lang
gedrickt halten.

3. Der Monitor geht zur Funktion “Reversieren des
Zufuhrungsrotors”, und ein langsam periodisch
auftretender Warnton ist zu héren, wahrend diese
Funktion aktiviert ist. "REV 0" (B) wird angezeigt, wenn
der Zuflihrungsrotorantrieb nicht reversiert ist.

4. Mit dem Bedienungshebel (C) des Zusatzsteuergerats
das Getriebe der Presse reversieren.

5. Wenn das Getriebe der Presse reversiert ist, blinkt die
Stop-Warnung (D), "REV 1" (E) wird angezeigt, und ein
schnell periodisch auftretender Warnton ist zu héren.

Die Zapfwelle bei niedriger Leerlaufdrehzahl des
Traktors langsam einschalten, so daf3 der
Zufuhrungsrotor nur impulsweise angetrieben wird.
“Impulsweise” bedeutet NICHT MEHR ALS EINE
HALBE UMDREHUNG DES ZUFUHRUNGSROTORS
PRO ANTRIEBSIMPULS. Andernfalls kann sich das
PreBgut um den Rotor wickeln und zu Verstopfungen
fuhren.

6. Wenn die Verstopfung behoben ist, die Zapfwelle
ausschalten und mit Hilfe des Bedienungshebels (C)
des Zusatzsteuergerats das Getriebe der Presse in
den normalen Betrieb schalten.

A—Taste "Reversieren des Zufiihrungsrotors"
B—Zufuhrungsrotor nicht reversiert
C—Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats
D—Stop-Warnung

E—Zuflihrungsrotor reversiert

Y

@

CC1020283

Fortsetz. siehe nichste Seite

QOUCCO006,00011EC
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

7. "REV 0" (B) zeigt an, daf sich das Getriebe im
normalen Betrieb befindet. Den Bedienungshebel des
Zusatzsteuergerats in Neutralstellung bringen.

8. Die Taste “Reversieren des Zufiihrungsrotors” (A) oder
eine andere Taste drucken, um die Funktion
“Reversieren des Zuflhrungsrotors” zu verlassen.

9. Der Monitor geht in den normalen Betriebsmodus
zurick.

WICHTIG: Die Zapfwelle muB ausgeschaltet werden,
um die Richtung des Zufiihrungsrotors zu
andern.

Das Getriebe der Presse muB3 sich im
normalen Betrieb befinden, damit die
Funktion “Reversieren des
Zufiihrungsrotors” verlassen werden kann.

QUCCO006,00011EC

—29-28NOV06-2/2

38-28

112407

PN=169



Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Richtlinie fiir die Bildung eines optimalen
Ballens (mechanische Ballenformanzeigen)

1. Mit dem Zufuhren von Schwaden in die Mitte der
Presse beginnen.

2. Schnell auf eine Schwadseite wechseln und Uber
mehrere Meter PreBgut so dicht wie méglich an der
Kammerwand zufiihren, ohne Heu auf dem Feld
zurtickzulassen.

HINWEIS: Der Wechsel von einer Schwadseite zur
anderen sollte schnell und in einer scharfen
Zickzacklinie erfolgen, um auf beiden Seiten
fur eine gleichméBige Aufnahme von PreBgut
zu sorgen. Zu h&ufiger oder zu langsamer
Wechsel sollte vermieden werden, damit nicht
zuviel Erntegut in die Mitte des Ballens
gelangt.

3. Schnell auf die andere Schwadseite wechseln und
Uber mehrere Meter Pref3gut so dicht wie moglich an
der Kammerwand zufiihren, ohne Heu auf dem Feld
zurickzulassen.

4. Schnell zurick zur anderen Seite wechseln und dabei
PreBgut so dicht wie méglich an der Kammerwand
zufiihren. Auf dieser Seite solange PreBBgut zufiihren
bis der entsprechende Ballenformanzeiger (A) oder (B)
nach oben geht.

5. Dann schnell auf die andere Seite wechseln und
solange PreBgut zuflhren, bis die entsprechende
Ballenformanzeige (A) oder (B) nach oben geht.

6. Weiterhin auf diese Art PreBgut zufiihren. Dann den
Ballen fertigstellen und dabei beachten, daf3 die beiden
Ballenformanzeigen so hoch und so gleichmafig wie
mdglich sein sollten, bevor die volle BallengréBe
erreicht wird.

WICHTIG: Am Ende der Ballenbildung sind die zwei
roten Bereiche der Ballenformanzeigen (A)
und (B) biindig mit der Oberseite der
Sichtfenster. Dies entspricht der maximalen
BallengréBe, die die Presse bilden kann.

NS
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CC007206

Mechanische Ballenformanzeige abgebildet

A—Rechte Ballenformanzeige

B—Linke Ballenformanzeige

CC007206 —-UN-25APR96
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Richtlinie fiir die Bildung eines optimalen
Ballens (elektronische Ballenformanzeigen)

1. Mit dem Zufuihren von Schwaden in die Mitte der
Presse beginnen.

2. Schnell auf eine Schwadseite wechseln und Uber
mehrere Meter PreBgut so dicht wie mdglich an der
Kammerwand zufiihren, ohne Heu auf dem Feld
zurtckzulassen.

HINWEIS: Der Wechsel von einer Schwadseite zur
anderen sollte schnell und in einer scharfen
Zickzacklinie erfolgen, um auf beiden Seiten
fur eine gleichméBige Aufnahme von Pre3gut
zu sorgen. Zu haufiger oder zu langsamer
Wechsel sollte vermieden werden, damit nicht
zuviel Erntegut in die Mitte des Ballens
gelangt.

3. Schnell auf die andere Schwadseite wechseln und
Uber mehrere Meter Pref3gut so dicht wie moglich an
der Kammerwand zufiihren, ohne Heu auf dem Feld
zuriickzulassen.

4. Schnell zurick zur anderen Seite wechseln und dabei
PreBgut so dicht wie mdglich an der Kammerwand
zufuihren. Auf dieser Seite solange PreBgut zufiihren
bis der entsprechende Ballenformanzeiger (A) oder (B)
nach oben geht.

5. Dann schnell auf die andere Seite wechseln und
solange Pref3gut zufUhren, bis die entsprechende
Ballenformanzeige (A) oder (B) nach oben geht.

6. Auf diese Weise weiter Pre3gut zufhren, bis das
Piktogramm "BallengréBe fast erreicht" (C) blinkt. Dann
den Ballen fertigstellen und dabei beachten, daf3 die
beiden Ballenformanzeigen so hoch und so
gleichméBig wie mdglich sein sollten, bevor die volle
BallengréB3e erreicht wird.

WICHTIG: Am Ende der Ballenbildung sind die beiden
Ballenformanzeigen (A) und (B) biindig mit
der Oberseite der Sichtfenster. Dies
entspricht der maximalen BallengréBe, die
die Presse bilden kann.
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CC1030214
Elektronische Ballenformanzeige abgebildet

A—Linke Ballenformanzeige
B—Rechte Ballenformanzeige

C—Piktogramm "BallengréBe fast erreicht"

QOUCC006,000130C
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Bilden eines Ballens (elektronische Ballenformanzeigen)
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Fortsetz. siehe nichste Seite
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Die Abbildung auf der gegenuber liegenden Seite und
die folgenden Informationen beziehen sich auf das
Verhdltnis zwischen Monitoranzeige,
Schwadunterschieden und aktueller Ballenform.

Um eine optimale Ballenform und eine maximale
Ballendichte sicherzustellen, sollte der obere Balken
auf BEIDEN Seiten der Ballenformanzeige angezeigt
werden (siehe Beispiel ). Die oberen Balken sollten
beim Binden eines Ballens angezeigt werden. Siehe
"Richtlinie fur die Bildung eines optimalen Ballens" in
diesem Abschnitt.

I— Ballen mit optimaler Form (B) werden gebildet,
wenn Schwad (A) eine gleichméBige Dichte auf beiden
Seiten aufweist und seine Breite der PreBkammer
entspricht. Ein Wechsel ist nicht notwendig.

Ist diese Arbeitsweise nicht praktisch, kleinere
Schwaden bilden (bis zur halben Breite der
PreBkammer) und die Ballenformsymbole beachten
(siehe "Richtlinie fur die Bildung eines optimalen
Ballens" in diesem Abschnitt).

ll— Wenn eine Schwadreihe mit voller Breite (C)
auBen dicht und innen locker ist, werden Ballen mit
"Sanduhrform” (D) gebildet, obwohl die
Ballenformbalken gleichmafig angeordnet sind und
leuchten.

Durch Wechsel von einer Schwadseite zur anderen
kann die Ballenmitte besser aufgefullt werden.
Anderenfalls besser geformte Schwaden bilden (z. B.
durch Zusammenrechen des Ernteguts).

lll— Die Ballenformbalken erreichen nicht die
maximale Hbéhe, und es wird ein faBférmiger Ballen (F)
gebildet, wenn eine der folgenden Bedingungen
gegeben ist:

e Die Schwadbreite (E) betragt etwa 2/3—3/4 der
Breite der Presse.

e Der Schwad hat die richtige Breite, aber
mdglicherweise wechselt der Fahrer nicht weit
genug.

e Der Schwad reicht Gber die gesamte Breite, hat aber
in der Mitte eine gréBere Dichte.

e Zu haufiger Wechsel von einer Schwadseite zur
anderen.

Wenn der Schwad fast so breit wie die PreBkammer
ist, die Drehzahl des Traktors reduzieren und die
Fahrgeschwindigkeit erhdhen, um das Material Uber
die Pickupvorrichtung zu verteilen.

Der vorbereitete Schwad sollte kleiner als eine halbe
PreBkammerbreite bzw. die gesamte Breite der
PreBkammer sein. Nétigenfalls Schwad
zusammenrechen, um die richtige Breite zu erhalten.

Wenn mit reduzierter Ballendichte gearbeitet wird,
erreichen die Ballenformbalken eventuell nicht die
maximale Héhe. Dies ist auch dann der Fall, wenn mit
bestimmtem Erntegut wie Gras (dritter Schnitt) oder
kurzem Getreidestroh gearbeitet wird, da die
Ballenenden weich sind.

IV— Bei Aufnahme einer schmalen Schwadreihe (G)
ohne Wechsel von einer Schwadseite zur anderen
entstehen konisch geformte Ballen (H).

e Der Fahrer beschickt eine Seite starker als die
andere.

Bei Aufnahme einer schmalen Schwadreihe von einer

Schwadseite zur anderen Wechseln, um die
Ballenformbalken so hoch wie mdglich zu halten.

OUCC006,00010EE  —29-23NOV06-2/2
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Benutzung der Ballenzahler

Der Monitor hat sechs Ballenzahler: einen Gesamtzahler
(D) und funf rickstellbare laufende Zahler (B), die
verwendet werden kénnen, um die taglich fertiggestellte
Anzahl von Ballen oder die Anzahl von Ballen pro Feld zu
speichern.

Zwei Bedingungen mussen erfullt sein, damit ein Ballen
vom laufenden Zahler und vom Gesamtzahler erfaB3t wird:
der Ballen mu3 gebunden werden, und das Gatter muf3
gedffnet und wieder geschlossen werden.

Im normalen Betriebsmodus wird der gewéhlte laufende
Zahler finf Sekunden lang angezeigt, nachdem der Ballen
abgelegt wurde.

Wahlen eines laufenden Zahlers

Um einen laufenden Zahler (B) zu wahlen, mehrere Male
die “Zahler’-Taste (A) driicken, bis der gewlinschte Zahler
(C) angezeigt wird. Wenn fiinf Sekunden lang keine Taste
gedruckt wird, kehrt der Monitor in den normalen
Anzeigemodus zuriick, und der zuletzt angezeigte
laufende Z&hler wird aktiviert. Die neuen Ballen werden
vom aktivierten Zahler erfaf3t.

Wenn der zuletzt angezeigte Zahler der Gesamtzahler (D)
ist, so ist der aktivierte laufende Zahler (B) der Zahler, der
zuletzt ausgewahlt war (zum Beispiel 3).

Anzeigen der laufenden Zahler

“ZAHLER’-Taste (A) driicken. Der zuletzt aktivierte
laufende Zahler (B) wird funf Sekunden lang angezeigt.

Anzeigen des Gesamtzéhlers

Wahrend ein laufender Zahler (B) angezeigt wird,
mehrmals Zahler-Taste (A) driicken bis der Monitor den
Gesamtzahler anzeigt. (Der Gesamtzéhler wird nach dem
funften Z&hler angezeigt.)

Zahler herauf- oder herabsetzen
Die laufenden Zahler kénnen heraufgesetzt werden, um

Ballen zu addieren, oder herabgesetzt, um Ballen zu
subtrahieren.
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CC1020285

A—Zahler-Taste

B—Laufender Zahler
C—Laufender Zahler

D—Gesamtzahler

Fortsetz. siehe nichste Seite
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Wahrend der gewlinschte laufende Zahler angezeigt wird,
die Plus- oder Minustaste driicken, um so die angezeigte
Anzahl von Ballen zu erhéhen oder zu verringern.

HINWEIS: Durch ldngeres Driicken der Minustaste wird
der angezeigte Zahler zuriickgesetzt.

Die zuletzt angezeigte Anzahl von Ballen wird nach funf
Sekunden gespeichert.

HINWEIS: Durch das Herauf- oder Herabsetzen eines
laufenden Zahlers wird der Gesamtzéhler nicht
beeinfluf3t.

Zurlickstellen der laufenden Zahler

Um einen laufenden Zahler zurlickzustellen, die
Minustaste gedruckt halten, wéhrend ein laufender Zahler
(B) angezeigt wird. Der angezeigte Zahler beginnt
rickwarts zu laufen und wird zurlickgesetzt.

HINWEIS: Der Gesamtzéhler kann weder gedndert noch
gelbscht werden.

OUCC006,0000749 —29-02AUG02-2/2
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Warnpiktogramme

Stop-Warnung
Die Stop-Warnung (A) wird angezeigt, wenn:

der Ballen den eingestellten Durchmesser erreicht hat
das Piktogramm "Gatter offen" angezeigt wird

das Piktogramm "UbergréBe" angezeigt wird

das Piktogramm "Netzbindung" angezeigt wird

ein Diagnosecode angezeigt wird

der Monitor eingeschaltet wird und sich ein Ballen in der
Presse befindet

Den Traktor anhalten, wenn die Stop-Warnung (A)
angezeigt wird.

HINWEIS: Die Stop-Warnung wird beim Einschalten
angezeigt, wenn der Netz- oder Garnausléser
nicht angeschlossen ist oder nicht funktioniert.

Piktogramm "Gatter offen"

Das Piktogramm "Gatter offen" (B) wird angezeigt, wenn
das Gatter der Presse beim Ablegen eines Ballens offen
ist.

Das Gatter der Presse mit Hilfe des Bedienungshebels
des Zusatzsteuergerats schlieBen, um dieses Piktogramm
auszuschalten.

HINWEIS: Falls das Piktogramm "Gatter offen" angezeigt
wird, wenn das Gatter ordnungsgemén
geschlossen ist, den Gatterschalter einstellen.
(Siehe “Gatterschalter einstellen” im Abschnitt
“Wartung®).

Piktogramm "BalleniibergréBe"

Das Piktogramm "UbergréBe" (C) wird angezeigt, wenn
der Ballen den maximalen Ballendurchmesser des
Ballenpressenmodells Uberschreitet. Ein fortgesetztes
Arbeiten mit einem Ubergrof3en Ballen in der Kammer
kann zu schweren Schaden an Gatter, Lager und Rolle
fuhren.

CC1018857

A—Stop-Warnung
B—Warnung "Gatter offen"
C—Warnung "UbergroBe"
D—Warnung "Netzbindung"
E—Warnung "Batterie"

Fortsetz. siehe nichste Seite
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Wenn das Piktogramm "UbergréBe" angezeigt wird, den
Traktor sofort anhalten. Den Bindevorgang mit der Taste
"Manueller Start des Bindevorgangs" einleiten (siehe
“Manuelles Starten eines automatischen Bindevorgangs”
in diesem Abschnitt) und den Ballen ablegen.

OUCCO006,0000AA1  —29-19JAN04-2/3

Netzpiktogramm

Das Netzpiktogramm (D) wird angezeigt, wenn das Netz
nicht abgeschnitten ist oder wenn die Netzrolle leer ist.
Das Netz abschneiden oder die Netzrolle ersetzen, um
dieses Piktogramm auszuschalten.

Batteriepiktogramm
Das Batteriepiktogramm (E) und die Spannung werden

angezeigt, wenn die Batteriespannung unter 11,2 V oder
Uber 16 V liegt.

CC1018857

A—Stop-Warnung
B—Warnung "Gatter offen"
C—Warnung "UbergroBe"
D—Warnung "Netzbindung"
E—Warnung "Batterie"

CC1018857 —-UN-22DECO00
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Betrieb mit BaleTrak Steuerung

Diagnosecode f

Wenn der Monitor aufgrund einer Stérung an der
Rundballenpresse die Stop-Warnung (A) anzeigt, ist ein
Warnton zu héren und der entsprechende Diagnosecode «@D
(B) wird angezeigt.

Einige Diagnosecodes werden nur fiinf Sekunden lang ‘ ’
angezeigt und verschwinden dann wieder.

/TN
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cJ 21
Es ist moglich, manche der angezeigten Diagnosecodes L Lo =
zu lI6schen, indem die Minustaste gedrickt wird. CC1020287
Um einige andere Diagnosecodes zu I6schen, mui3 die A—Stop-Warnung
Stérung behoben werden. Die Minustaste driicken, um B—Diagnosecode

das akustische Signal auszuschalten, dann die Stérung
beheben, die den Diagnosecode ausgeldst hat (siehe
“Liste der Diagnosecodes” im Abschnitt “Wartung des
BaleTrak Monitors”).

CC1020287 —-UN-30JULO1
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Zusatzausrustungen

Zusatzgurte

Um beim Pressen von glattem Stroh die Leistung der
Presse zu verbessern, ist ein Satz Zusatzgurte erhéltlich.

Diese Zusatzgurte verbessern auch die Ballenablage beim
Pressen von Silage.

CC1020375 —-UN-30AUGO1

©C1020375

Abdeckungen fiir Messerschlitze (Pressen
mit Schneideinrichtung)

Ein Satz Abdeckungen fur die Messerschlitze ist als
Sonderausristung erhéltlich. Die Abdeckungen verhindern
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das Eindringen von Erntegut in den Federmechanismus i
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der Messer, wenn flr langere Zeit ohne Messer gearbeitet 1
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Abdeckung fir Messerschlitz
OUCC006,0000BA7 —29-10AUG04-1/1
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Schmierung und Wartung

Sichere Schmierung und Wartung der
Maschine

ACHTUNG: Um Verletzungen durch unerwartete
Bewegungen der Maschine zu vermeiden, muf3
die Maschine unbedingt auf einer ebenen
Flache gewartet werden.

Die Maschine nicht schmieren oder warten,
wenn sie in Bewegung ist.

Wenn die Maschine am Traktor hdngt, die
Parkbremse des Traktors einlegen und/oder das
Getriebe in die Parkstellung schalten, den Motor
abstellen und den Ziindschliissel abziehen.

Héngt die Maschine nicht am Traktor, die Rader
blockieren, um Bewegungen zu verhindern.

CC03745,00002A8

TS230 -UN-24MAY89

—29-27AUG01-1/1

Wartungsintervalle einhalten

Anhand des Betriebsstundenzéhlers des Traktors, die auf
den folgenden Seiten aufgefihrten Wartungsarbeiten nach
den angegebenen Zeitrdumen durchfihren.

WICHTIG: Die angegebenen Wartungsintervalle
beziehen sich auf normale
Arbeitsbedingungen. Bei erschwertem
Arbeitseinsatz sind diese Zeitraume zu
verkiirzen.

CC000934 -UN-05APR95

CC 000934

CC03745,00002A9 —29-27AUG01-1/1
Schmierung und Wartung durchfiihren
Vor dem Ansetzen der Schmierpistole die Schmiernippel kein Fett an, ausbauen und
Schmiernippel reinigen. Schadhafte oder fehlende angrenzende Teile auf Schaden untersuchen.
Schmiernippel sofort ersetzen. Nimmt ein neuer

CC03745,00002AA  —29-27AUG01-1/1
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Schmierung und Wartung

Schmiermittel

Schmiermittel entsprechend der NLGI-Konsistenz und den
bis zur ndchsten Wartung zu erwartenden
AuBentemperaturen wéhlen.

Es wird das Schmiermittel John Deere SD POLYUREA
GREASE empfohlen.

Nachfolgend aufgefuihrte Schmierfette werden ebenfalls
empfohlen

John Deere SD POLYUREA
John Deere HD LITHIUM COMPLEX
John Deere HD WATER RESISTANT

e John Deere HD LITHIUM COMPLEX GREASE
e John Deere HD WATER RESISTANT GREASE
e John Deere GREASE-GARD™

Andere Schmierfette kbnnen verwendet werden, wenn sie
folgender Spezifikation entsprechen:

NLGI-Spezifikation GC-LB

WICHTIG: Einige Sorten Verdickungsmittel fiir
Schmierfette vertragen sich nicht mit
anderen Sorten. Befragen Sie vor dem
Vermischen verschiedener Schmiermittel
lhren Schmiermittellieferanten.

GREASE-GARD ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere &
Company.

|<_ John Deere GREASE-GARD

500C

400C

300C 1

20°C [T

0C [T

10°C [T

-20°C 1

-30°C [T

-400C [T

 1220F

H 104°F

86°F

68°F

— SGQF

320F

14°F

A°F

-0o0F

_400F

[47]
—
(7]
0
|E
p= )
- =
T
29
1{ E =
3
=
o
g 9
a =
£
=
=
a
|
=4 3
©
(&)
_L 2
5
z
ol
]
o
S
&
[

DX,GREA1 —29-07NOV03-1/1

45-2

112407
PN=181



Schmierung und Wartung

Ol fiir Getriebe

(?Iviskositét entsprechend den bis zum néchsten
Olwechsel zu erwartenden AuBentemperaturen wéahlen.

Folgende Ole vorzugsweise verwenden:

e John Deere GL-5 GETRIEBEOL
e John Deere EXTREME-GARD™

Bei Verwendung von anderen Olsorten missen diese der
API Spezifikation GL-5 entsprechen.

EXTREME-GARD ist eine Handelsbezeichnung von Deere & Company.
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TS1653 -UN-14MAR96

DX,GEOIL —-29-07JUL99-1/1

Multiluber Kettenol

Folgendes Ol fur die Zentralschmierung der Ketten
(Multiluber) verwenden:

John Deere BIO-MULTILUBEROL'

Andere gleichwertige biologisch abbaubare Ole kénnen
ebenfalls verwendet werden.

WICHTIG: Fir diese Anwendung niemals Mineraldl
verwenden.

'Die biologische Abbaubarkeit von mindestens 80% innerhalb von 21
Tagen (nach Priifmethode CEC L-33-T-82) wird von diesem Ol
erreicht bzw. unterschritten BIO-MULTILUBEROL darf nicht mit
Mineralélen vermischt werden.

HINWEIS: John Deere BIO-MULTILUBEROL ist beim
John Deere Héandler erhéltlich.

e DC43300: BIO-MULTILUBEF?(?L, 5 Liter
e DC44063: BIO-MULTILUBEROL, 25 Liter

CC,CHAINOIL —29-040CT01-1/1
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Schmierung und Wartung

Olfilter

Einwandfreie Filterung des Ols ist entscheidend fir gute

Schmierung und optimale Arbeitsweise.

Filter regelmé&Big in den in dieser Anleitung angegebenen

Zeitabstanden wechseln.

AusschlieBlich Filter verwenden, die den John Deere
Spezifikationen entsprechen.

DX,FILT —29-18MAR96-1/1

Verwendung anderer und synthetischer Schmierstoffe

Die Einsatzbedingungen in bestimmten Gegenden
kénnen die Verwendung von anderen, in dieser

Anleitung nicht angegebenen Schmierstoffen erfordern.

Einige der John Deere Schmierstoffe sind
mdglicherweise nicht Uberall erhéltlich.

Wenn diesbezliglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an lhren John Deere Handler.

Synthetische Schmierstoffe kénnen verwendet werden,
sofern sie den in dieser Anleitung aufgefuhrten
Spezifikationen entsprechen.

Die in dieser Anleitung angegebenen
Temperaturgrenzwerte und Wartungsintervalle gelten
sowohl fur herkdbmmliche als auch fur synthetische
Schmierstoffe.

Aufbereitete Schmierstoffe (Rickgewinnungsprodukte)
kénnen verwendet werden, sofern sie den
Spezifikationen entsprechen.

DX,ALTER -29-15JUN0O-1/1

Lagerung von Schmierstoffen

Ihre Maschinen kénnen nur dann optimal arbeiten,
wenn saubere Schmierstoffe verwendet werden.

Nur saubere Behalter fir die Schmierstoffe verwenden.

Schmierstoffe und Behélter einwandfrei lagern und vor
Staub und Feuchtigkeit schitzen. Behalter liegend
aufbewahren, um Wasser- und
Schmutzansammlungen zu verhindern.

Sicherstellen, daf3 alle Behalter so gekennzeichnet
sind, daf3 ihr Inhalt einwandfrei identifiziert werden
kann.

Alte Behalter und darin befindliche Reststoffe
ordnungsgeman entsorgen.

DX,LUBST -29-18MAR96-1/1
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Schmierung und Wartung

Mischen von Schmierstoffen

Unterschiedliche Olsorten und -marken dirfen im
allgemeinen nicht vermischt werden. Die von den
Herstellern verwendeten Olzusétze sind so gewahlt,
daB die Ole gewissen Spezifikationen und
Leistungsanforderungen entsprechen.

Das Mischen unterschiedlicher Ole kann die
gewulinschte Wirkung der Zuséatze stéren und die
Schmierwirkung vermindern.

Wenn diesbezuglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an Ihren John Deere Handler.

DX,LUBMIX —29-18MAR96-1/1

Pumpe des Kettenschmiersystems einstellen
(bis Seriennr. 49999)

Der Hub der Schmierpumpe (A) kann eingestellt werden,
um eine gréBere oder kleinere Olmenge an den
Schmiervorrichtungen (H) zu erhalten (je gréBer der Hub,
desto gréBer die Olmenge).

Die Pumpenskala (E) geht von 0O (min. OlfluB) bis 4 (max.
OlfluB). Keine Einstellung tber die maximale
Einstellmarke (D) hinaus vornehmen.

Den Pumpenhub wie folgt einstellen:
1. Die beiden Schrauben (B) Iésen.

2. Getriebeausgangswelle (F) drehen, um den
gewlinschten Pumpenhub auf der Skala auf die Pumpe
auszurichten.

3. Den ganz ausgefahrenem Kolben (siehe Abbildung)
biindig zum Pumpennocken (G) ausrichten und die
Schrauben (B) festziehen.

4. Getriebeausgangswelle (F) einmal durchdrehen, um
sicherzustellen, dafi die Kolbenhilse (C) nicht die
Pumpe (A) beriihrt. Gegebenenfalls Pumpenstellung
korrigieren.

HINWEIS: Die Olmenge an den Schmiervorrichtungen
kann auch separat eingestellt werden, indem
Ventile mit unterschiedlichen Durchmessern
verwendet werden. (Siehe "Olflu3 an den
Kettenschmiervorrichtungen einstellen” in
dieser Gruppe.)

2

CC016437

A—Pumpe

B—Schrauben
C—Kolbenhiilse
D—Einstellmarke (max.)
E—OImengenskala
F—Getriebeausgangswelle
G—Pumpennocken
H—Schmiervorrichtung
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QOUCC006,0000DCF —29-28JAN05-1/1
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Schmierung und Wartung

OlfluB an den Kettenschmiervorrichtungen
einstellen (bis Seriennr. 49999)

Bei Bedarf kann der OlfluB an jeder Schmiervorrichtung
(A) des Kettenschmiersystems separat eingestellt werden.
Die Regulierung des Olflusses erfolgt jeweils Uber ein
Dosierventil (B) mit unterschiedlichem Durchmesser.

Es gibt finf verschiedene Ventilausfuhrungen:

e IM22 10 Kubikzentimeter pro Stunde

e IM23 20 Kubikzentimeter pro Stunde ceo12831

e IM24 40 Kubikzentimeter pro Stunde ) )

« IM25 80 Kubikzentimeter pro Stunde g_g‘:hf"'er"°fl"°ht“"9

e IM26 160 Kubikzentimeter pro Stunde c:v::fi::fnu
D—Befestigungsmutter

HINWEIS: Der Ventilausgangsdruck betrdgt bei E—Kunststoffschlauch

Verwendung von John Deere BIO-
MULTILUBEROL 700 kPa (7 bar; 102 psi) bei
25° C (77° F).

Die verschiedenen Dosierventile kénnen Uber den
Ersatzteildienst bezogen und in die Anschlisse des
Verteilers (C) eingesetzt werden, um den OlfluB an der
jeweiligen Schmiervorrichtung zu regulieren.

Hierbei wie folgt vorgehen:

1. Befestigungsmutter (D) des Kunststoffschlauchs (E)
I6sen. Schlauch herausziehen.

HINWEIS: Falls der Schlauch Abnutzung zeigt
(verursacht durch die Ventildichtung), mui3 er
oberhalb der abgenutzten Stelle abgeschnitten
werden, um Leckage nach dem Einbau eines
neuen Ventils zu vermeiden.

2. Dosierventil (B) vom Verteiler (C) entfernen. Ein neues
Ventil einsetzen und festziehen, dann den Schlauch
(E) wieder in das Ventil einsetzen. Die
Befestigungsmutter (D) nur soweit anziehen, daf3
Olverluste vermieden werden.

QOUCC006,0000DCD

CC012831 -UN-240CT97

—29-28JAN05-1/1
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Schmierung und Wartung

Kettenschmiersystem einstellen (ab Seriennr. 50000)

e e e N
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CC1027641 g
Komponentenlage (auBer bei MultiCrop-Presse).
2—Pickup und Forderschnek- 3—Hauptantriebskette (orange- 5—Zufiihrungsrotor und For- 6—Gatterrollen-Antriebskette
ken-Antriebsketten links (ro- farbener Ring) derschnecken-Antriebsket- (blauer Ring)
ter Ring) 4—Rollen-Antriebskette am ten rechts (griiner Ring)
Rahmen (gelber Ring)
HINWEIS: Alle Schlduche sind durch eine Nummer (auf der Pumpenseite und auf der Seite der
auf einem farbigen Ring gekennzeichnet Schmiervorrichtung).
Fortsetz. siehe nichste Seite OUCC006,00010EC  —29-10JANO7-1/3
45'7 112407
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Schmierung und Wartung
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€C1028459 3
Komponentenlage (fur MultiCrop-Pressen).
2—Pickup und Forderschnek- 4—Rechte Einzugskette (gel- 5—Zufuihrungsrotor, rechte 6—Linke Einzugskette (blauer
ken-Antriebsketten links (ro- ber Ring) Férderschnecke und An- Ring)
ter Ring) triebsketten (griner Ring)
3—Hauptantriebskette und Rol-
len-Antriebskette am Rah-
men (gelber Ring)
HINWEIS: Alle Schlduche sind durch eine Nummer (auf der Pumpenseite und auf der Seite der
auf einem farbigen Ring gekennzeichnet Schmiervorrichtung).
Fortsetz. siehe nachste Seite QOUCC006,00010EC —29-10JAN07-2/3
45'8 112407
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Schmierung und Wartung

OlfluB einstellen

Der OlfluB kann an jeder Kette eingestellt werden.

1. Den Deckel (A) entfernen.

2. Die Schraube ausfindig machen, die zur Einstellung
des Olflusses der entsprechenden

Schmiervorrichtung(en) dient.

3. Die Schraube nach rechts drehen, um den OlfluB zu

steigern bzw. nach links, um den OlfluB zu verringern. CC1028460

HINWEIS: Die Pumpe arbeitet sehr prézise. Zur A—Pumpendeckel

Einstellung des Olflusses die Schraube jeweils
um eine Vierteldrehung verstellen.

Wenn die Schraube ganz eingeschraubt ist
(maximaler OlfluB), kann man den geringsten
OlfluB erhalten, indem man die Schraube um
vier Umdrehungen herausdreht.

4. Deckel (A) anbringen.

e
e
CC1028460 -UN-21SEP06

QUCC006,00010EC  —29-10JAN07-3/3

Nach Bedarf - Behalter fiir die
Zentralschmierung der Ketten auffillen

Je nach Einstellung des Pumpenélflusses den Olbehélter
nach Bedarf auffillen.

. ©
o
o
Spezifikation @
Olbehalter (bis Seriennr. 2
48999)—FUlIMENGE ....eveeeeiereeeieeee et se e te e eneenneeneens 4] 2
(1 US gal) 3
Olbehalter (von Seriennr. 50000 > g
bis Seriennr. 58999)—FUlIMeNge .........ccccceviiiiiiiiiiiiie e 21 - \ =
(0.5 US gal) CC1028454 ) - 4 Moo A 8
Olbehélter (ab Seriennr. 60000)— Olbehélter 4 | (1 US gal) abgebildet
FUIMMENGE -t e e 41
(1 US gal)
Richtige Olsorte verwenden (siehe “Multiluber Kettendl” in
diesem Abschnitt).
WICHTIG: Niemals ein anderes Ol verwenden.
OUCCO06,00010E0 _—29-23NOV06-1/1
45'9 112407
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Schmierung und Wartung

Nach Bedarf - Filter des Olbehilters reinigen

(ab Seriennr. 50000)

Filter des Olbehalters nach Bedarf reinigen.

CC1026963

CC1028462

CC1026963 —UN-27JANO5

Filter des 2-I-Olbehélters

CC1028462 -UN-21SEP06

Filter des 4-I-Olbehélters
OUCC006,00010F1  ~29-23NOV06-1/1

Nach Bedarf - Deichselstiitze (ab Seriennr.

60000)

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC1028599
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Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden - Messer der
Schneideinrichtung priifen

1. Das Gatter 6ffnen.

2. Feststellboremse des Traktors einlegen, Motor abstellen é
und Zundschllissel abziehen. 2
|
=z
]
3. Gatterverriegelungshebel (A) in Sperrstellung bringen. ;
Die Messer der Schneideinrichtung muissen stets gut S
- ) : i - CC1028409 3
gescharft sein. Die Messer regelméaBig prifen, am besten ©
taglich, jedoch mindestens nach der Bildung von 200
Ballen.
Zum Ausbau und Scharfen der Messer siehe "Messer der
Schneideinrichtung ersetzen" im Abschnitt "Wartung".
A—GatterschlieBhebel ®
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CC1026373

QOUCC006,0000BD8 —29-18JUL06-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden - Antriebskette der
Aufnehmerwalze ohne automatische
Kettendlsystem

ACHTUNG: Kette nicht bei laufender Maschine
schmieren. Verletzungsgefahr!

Schutzvorrichtungen entfernen.

Kette (A) alle 10 Betriebsstunden groBziigig mit Ol der
Viskositat SAE30 oder hdéher eindlen.

Kette (A) unmittelbar nach dem Betrieb eindlen (wenn sie
noch warm ist). Die Presse kurze Zeit stehen lassen,
damit das Ol eindringen kann, wodurch sich die
Lebensdauer der Ketten verlangert.

Schutzvorrichtungen wieder anbringen.

cCcoi5028
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Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden - Rollen (Ballenpresse 568)

>
o)

—UN-30NOV98

CC015019 g
o
A—Schmiernippel
Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.
WICHTIG: Alle Schmiernippel der Rollen nach
jedem Arbeitstag schmieren, solange
die Lager noch warm sind.
CC03745,00002AE  —29-27AUG01-1/1
45-13 112407
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Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden - Rollen (Ballenpresse 578)

CC012838

A—Schmiernippel
Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

WICHTIG: Alle Schmiernippel der Rollen nach
jedem Arbeitstag schmieren, solange
die Lager noch warm sind.

CC03745,00002AF

—UN-06DEC97

CC012838

—29-27AUGO01-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden - Gelenkwelle (ohne erweitertes Schmierintervall) und Pickup mit

Zufiihrungsrotor

CC1029667

A—Gelenkwelle

B—2,00 m Pickup mit Zufih-
rungsrotor bis Seriennr.
78999

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC1029667 —UN-05SEP07

C—2,00 m Pickup mit Zufiih-
rungsrotor ab Seriennr.
80000 und 2,20 m Pickup
mit Zufiihrungsrotor

OUCC006,00012FF —29-05SEP07-1/1

45-15
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Schmierung und Wartung

Alle 30 Stunden - Standard-Netzbindeeinrichtung und Garnbindung mit einfachem
Garnarm (falls eingebaut)

—-UN-22DEC06

CC1028978

CC1028978

A—Netzférderrollen B—Garnbindung mit einfa-
chem Garnarm

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

0OUCC006,0001221  —29-15DEC06-1/1

45-16 112407
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Schmierung und Wartung

Alle 30 Betriebsstunden - Garnbindung mit doppeltem Garnarm

7

CC1023449

A—Drehachse des Garnarms

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

B—Verbindungsstift des C—Verbindungsstift des

Garnarms

Garnarms

CC1023449 —-UN-30SEP03

D—Drehachse des Garnarms

QOUCC006,00009FD —29-26SEP03-1/1

45-17
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Schmierung und Wartung

Alle 30 Betriebsstunden - Stiitzrad

CC1028979 -UN-22DEC06

CC1028979

A—Stiitzrad B—Nachlauf-Stiitzrad

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

OUCC006,0001222 —29-11JANO7-1/1

45-18 112407
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Schmierung und Wartung

Nach 1000 Ballen - CoverEdge™-Netzbindeeinrichtung (bis Seriennr. 78999)
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CC1029668 8
Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.
CoverEdge ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere &
Company OUCC006,0001300 —29-25SEP07-1/1
45-1 9 112407
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Schmierung und Wartung

Nach 1000 Ballen - CoverEdge™-Netzbindeeinrichtung (ab Seriennr. 80000)
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CC1030025 8
Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.
CoverEdge ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere &
Company OUCC006,0001301 —29-25SEP07-1/1
45-20 112407
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Schmierung und Wartung

Alle 1000 Ballen - Getriebedlstand (Pressen
mit Zufiihrungsrotor unter Zufiihrkanal oder
doppeltem Zufiihrungsrotor)

WICHTIG: Olstand nach__1 000 Ballen priifen und, falls
erforderlich, Ol nachfiillen.

I_\_licht zuviel Ol eir!_ﬁjllen, da dies zu
Uberhitzung und Olverlusten fiihrt.

Das verwendete Ol muB den unter “Getriebedl” in diesem
Abschnitt angegebenen Spezifikationen entsprechen.

A—Einfullstopfen
B—Kontrollschraube

CC1021716

CC1021716 —-UN-29JUL02

0OUCC006,0001237 —29-02FEB07-1/1

Alle 1000 Ballen - Getriebedlstand (Pressen
mit Schneideinrichtung)

WICHTIG: Olstand nach__1 000 Ballen priifen und, falls
erforderlich, Ol nachfiillen.

Nicht zuviel Ol eir!_ﬁjllen, da dies zu
Uberhitzung und Olverlusten fiihrt.

Das verwendete Ol muB den unter “Getriebedl” in diesem
Abschnitt angegebenen Spezifikationen entsprechen.

A—Einfullstopfen
B—Kontrollschraube

CC1020881

CC1020881 -UN-11DECO1

OUCC006,0000BD9  —29-11JANO7-1/1

45-21

112407
PN=200



Schmierung und Wartung

Alle 50 Betriebsstunden - Gelenkwelle mit erweitertem Schmierintervall (falls eingebaut)

CC1029094

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

Tom

Sl
'
SNING

-UN-22DEC06

CC1029094

OUCC006,0001246 —29-15DEC06-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 50 Betriebsstunden — Lager (MultiCrop-Presse)

—UN-22DEC06

CC1028471

CC1028471

Hinteres Gatter absenken und Traktormotor abstellen. Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

GatterschlieBventil in Sperrstellung bringen. Siehe
“GatterschlieBventil” im Abschnitt “Betrieb der Presse -
Allgemeines”.

OUCC006,0001104 —29-18DEC06-1/1
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Schmierung und Wartung

Wadchentlich - Behalter der Druckluftbremse
priifen und Wasser ablassen

ACHTUNG: Vor dem Ablassen des
Kondenswassers aus dem
Druckluftvorratsbehélter sicherstellen, daB die
Maschine gegen Wegrollen gesichert ist.
Feststellbremse einlegen und Rader durch
Unterlegkeile sichern.

Ring (A) ziehen, um Wasser aus dem Druckluftbehélter
abzulassen.

Kondensation im Bremssystem kann zu Stérungen fuhren.

A—Ring

CC1020378 —-UN-30AUGO1

CC03745,00002B3 —29-27AUG01-1/1

Alle 100 Betriebsstunden -
Hydraulikschlauche

Alle 100 Betriebsstunden oder monatlich (je nachdem,
was zuerst eintritt) die Hydraulikschlduche auf
einwandfreien Zustand prufen.

Bei Arbeiten unter erschwerten Bedingungen diese
Prifung in kiirzeren Zeitabstédnden vornehmen.

X9811 -UN-23AUGS88

CC03745,00002B4 —-29-27AUGO01-1/1

45-24
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Schmierung und Wartung

Alle 2000 Ballen oder jahrlich - Standard-Netzbindeeinrichtung (falls eingebaut)

ZX007274

A—Spannzapfen B—2Zylinderstifte

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC007274 —-UN-06MAY96

C—Zapfen der Netzbremse

OUCC006,00011EF —29-13DEC06-1/1

Nach 2000 Ballen oder jahrlich - Filter des
Hydraulikventils ersetzen (Pressen mit

BaleTrak Plus)

Nach 2000 Ballen oder jéhrlich (je nachdem, was zuerst
eintritt), Filter (A) des Hydraulikventils ersetzen.

Ein neuer Filter ist beim John Deere Handler erhaltlich.

A—Filter

CC1028071

CC1026071 —UN-13JULO4

Ly
i AN

OUCC006,0000BEC —29-11JANO7-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 4000 Ballen oder jahrlich - Getriebedl
wechseln (Pressen mit Zufihrungsrotor
unter Zufiihrkanal oder doppeltem
Zufiihrungsrotor)

Nach 4000 Ballen oder jahrlich (je nachdem, was zuerst
eintritt), Ol aus dem Getriebe (E) ablassen und neues Ol
einflllen.

Das Ol ablassen, solange es noch warm ist (nach dem
Einsatz). Einflllstopfen (C) und AblaBstopfen (A)
entfernen, dann Ol in einem geeigneten Behélter
auffangen.

Bevor der AblaBstopfen (A) wieder eingesetzt wird, diesen
saubern. Dann 1,7 1 (0.45 US gal) Ol einfillen. Der
Olstand muB bis zur Bohrung des Priifstopfens (B)
reichen.

Das verwendete Ol muB3 den unter “Getriebedl” in diesem
Abschnitt angegebenen Spezifikationen entsprechen.

Ol e

k&

e ST

A—AblaBschraube
B—Kontrollschraube
C—Einfiillstopfen
D—Entliiftung
E—Getriebe

AN

s

C_

CC1021717 —-UN-29JUL02

OUCC006,0001238 —29-02FEB07-1/1

Nach 4000 Ballen oder jahrlich - Getriebedl
wechseln (Pressen mit Zufiihrungsrotor)

Nach 4000 Ballen oder jahrlich (je nachdem, was zuerst
eintritt), Ol aus dem Getriebe ablassen und neues Ol
einflllen.

Das Ol ablassen, solange es noch warm ist (nach dem
Einsatz). Einfillstopfen (A) und AblaBstopfen (B)
entfernen, dann Ol in einem geeigneten Behélter
auffangen.

Bevor der AblaBstopfen (B) wieder eingesetzt wird, diesen
sdubern. Dann 2 1 (0.53 US gal) Ol einftllen. Der Olstand
muf3 bis zur Bohrung des Priifstopfens (C) reichen.

Das verwendete Ol muB den unter “Getriebedl” in diesem
Abschnitt angegebenen Spezifikationen entsprechen.

CC1020882

A—Einfullstopfen
B—AblaBschraube
C—Kontrollschraube
D—Entliiftung

CC1020882 —-UN-11DECO1

OUCC006,0000BEF —29-02FEB07-1/1

45-26
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Schmierung und Wartung

Alle 250 Betriebsstunden oder jahrlich - Gelenkwelle mit erweitertem Schmierintervall

(falls eingebaut)

l ————

CC1029095

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC1029095 -UN-22DEC06

OUCC006,000124A —29-15DEC06-1/1

Jahrlich - Olfilter des Schmiersystems
ersetzen (bis Seriennr. 49999)

Offilter der Kettenschmierung jahrlich wechseln.
Zum Filterwechsel folgendermaf3en vorgehen:
1. Ol aus dem Tank ablassen.

2. Behélter von der Halterung abnehmen.

CC009909
3. Zum Filterwechsel Tank umdrehen.

CC009909 -UN-17FEB97

OUCC006,00010F2  —29-11JANO7-1/1
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Schmierung und Wartung

Jahrlich - Rader und Ballenformanzeiger
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A—Radlager B—Bowdenziige der Ballen-
formanzeiger
Rader abnehmen. Radlager saubern. Radmutter (Presse mit

Bremse)—Drehmoment ..........coceiiiiiieiieiie e 210 Nm
(155 Ib-ft)

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

Zuge entfernen. Zige reinigen, schmieren und

Lager wieder zusammenbauen und einstellen. .
einstellen.

Muttern auf nachstehende Spezifikation anziehen: Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

Spezifikation
Radmutter (Presse ohne

Bremse)—Drehmoment ..........cccceiiriiieieiinicesceceeeeee 115 Nm
(85 Ib-ft)
OUCC006,00010F4 —29-11JANO7-1/1
45'28 112407
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Schmierung und Wartung

Jahrlich - Deichsel

CC007275

Muttern (A) der Befestigungsschrauben des
Deichselrahmens mit 700 Nem (516 Ib-ft) und
Kontermuttern (B) mit 300 Nem (221 Ib-ft) anziehen.

Befestigungsschraube (C) der Anhangeplatte mit 620
Nem (450 Ib-ft) anziehen.

CC007275 —-UN-06MAY96

HINWEIS: Schutzvorrichtungen zur besseren

Darstellung abgebaut.

CC03745,00002A7 —-29-27AUG01-1/1

Alle 6 Jahre - Hydraulikschlauche

Wegen der begrenzten Lebensdauer von Gummi wird
empfohlen, die Hydraulikschlduche alle 6 Jahre
auszutauschen.

CC1027479

OUCCO006,0000EF8 —29-18JUL05-1

CC1027479 -UN-11JULO5
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Stérungen und ihre Behebung

BaleTrak-Kontrollmonitor

Stérung

Beim Einschalten keine
Piktogramme auf der Anzeige.

Monitor arbeitet fehlerhaft

Alarmton fiir UbergréBe bei
kleinerem als héchstzuldassigem
Ballendurchmesser.

Ursache

Monitor nicht angeschlossen.

Batteriekabelbaum nicht richtig
angeschlossen

Schwacher Ladezustand der
Batterie.

Batteriespannung unter 7 V.

Batteriekabelbaum nicht richtig

angeschlossen.

Schalter fir UbergréBe nicht korrekt
eingestellt.

Pressentyp entspricht nicht dem Typ,
der am Monitor eingestellt ist.

Abhilfe

Monitor anschlief3en.

Kabelbaum richtig anschlie3en.
Siehe Abschnitt “Vorbereiten des
Traktors”.

Batteriekapazitdt muB3 mindestens
20 A betragen.

Fur die korrekte Funktion des
Monitors sind mindestens 12 V
erforderlich. Traktorbatterie prifen
und gegebenenfalls ersetzen.

Kabelbaum richtig anschlie3en.
Siehe Abschnitt “Vorbereiten des
Traktors”.

Schalter fur Ballenlbergréf3e
einstellen. (siehe Abschnitt
“Wartung”).

Den John Deere-Handler aufsuchen.
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Stérungen und ihre Behebung

Garnbindung

Stérung

Garnspannung zu hoch oder
Garn reiBt beim Binden

Garnumwicklung des Ballens zu
lose

Garnabstand unregelméBig

Ballen ohne Garn oder Garn vom
Ballen nicht erfaf3t

Garn zu nahe am Ballenrand

Ursache

Garnfihrung falsch

Garn mangelhaft, verknotet oder
naB3; Garnrolle zu fest gewickelt

Falsche Feder oder Teile der
Garnspannplatte

Garnspannfeder fehlt oder ist
gebrochen

Falscher Spannbolzen
Garnspannplatten abgenutzt

Anderung der Zapfwellendrehzahl
wahrend des Bindevorgangs

Garn am Ende des Fuhrungsrohrs
des Garnarms zu kurz

Garnspannung zu hoch

Kein Garn vorhanden

Auf der rechten Seite: Fehlende oder
verbogene Garnflihrungsstange

Auf der linken Seite: Halter des
Garnarmauslésers falsch eingestellt

Falsche Einstellung der BaleTrak
Steuerung

FaBférmige Ballen

Fortsetz. siehe nachste Seite

Abhilfe

Garnfuhrung Uberprifen
Mangelhafte Garnstrecke
heraustrennen oder Garnrolle

ersetzen

Richtige Teile einsetzen

Feder ersetzen

Bolzen ersetzen

Abgenutzte Teile ersetzen
Zapfwellendrehzahl konstant halten
Traktormotor abstellen und Garn
etwa 300 mm (12 in) herausziehen

Siehe “Garnspannung zu hoch oder
Garn reif3t beim Binden”

Garnkasten auffillen (siehe
“Vorderen Garnkasten auffiillen” im
Abschnitt “Vorbereiten der Presse”)

Garnfuhrungsstange einsetzen oder
zurechtbiegen

Einstellen

Richtige Werte eingeben

Ballenenden durch Zufuhr von
Schwaden verdichten (siehe
“PreBgutzufuhr’ im Abschnitt “Betrieb
der Presse - Allgemeines”)
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Garn nicht abgeschnitten

Garnarm bewegt sich zu langsam
von rechts nach links

Garnarm bewegt sich nicht

Ursache

Zapfwelle vor Abschneiden des
Garns ausgeschaltet

Garnmesser nicht richtig eingestellt
Messer stumpf oder Schnittkante

ohne Kontakt zum Ambof3

Messer und Ambof3 nicht parallel

Garn wird nicht tGber das Messer
gefuhrt

Verbogene Garnflihrungsstange
Messer- oder Garnarmgestange
klemmt

Falsche Garnfiihrung oder Garnrolle
zu fest gewickelt

Schwacher Ladezustand der Batterie

Elektrozylinder falsch angeschlossen

Bindungsmonitor defekt

Bindungsmonitor funktioniert nicht

Abhilfe

Sich vor dem Ausschalten der
Zapfwelle vergewissern, daf3 das
Garn sich nicht mehr bewegt

Schneidvorrichtung ausrichten (siehe
Abschnitt “Wartung”)

Messer scharfen oder ersetzen
(siehe Abschnitt “Wartung”)

Kontakt des Messers mit dem
Ambof3 im Schneidbereich durch
Einstellen des Messerhalters
herstellen (siehe Abschnitt
“Wartung”)

Behinderung beseitigen
Garnfuhrungsstange richten oder

ersetzen

Teile instandsetzen oder ersetzen
Fehler beseitigen

Ladezustand der Batterie prufen
(mindestens 20 A)

Instandsetzen

Nach Bedarf reparieren oder
ersetzen

Ladezustand der Batterie prifen
(mindestens 20 A)
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Stérungen und ihre Behebung

Stérungen bei der PreBgutzufuhr

Stérung

Presse nimmt kein Erntegut auf;
Einzugséffnung verstopft

Ursache

Schwadreihen zu grof3 und/oder
Fahrgeschwindigkeit zu hoch.

Fehlende Pickupzinken.
Abweisblech flr kurzes Erntegut zu

niedrig eingestellt.

Gatter 6ffnet sich beim Pressen.

Gatter nicht geschlossen.
Ballendichte zu hoch.
Nockenkupplung der
Pickupvorrichtung mit
Zufuhrungsrotor abgenutzt.
Pickupscherbolzen abgeschert.

Ballenstltzrohr verkleinert die
Einzugsoéffnung.

Fortsetz. siehe niachste Seite

Abhilfe

Schwaden verkleinern und/oder
Geschwindigkeit verringern.

Zinken ersetzen.

Abweisblech anheben (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Undichte Hydraulikzylinder
instandsetzen.

Einstellung der Ballendichte prifen
(siehe Abschnitt "Betrieb der
Presse - Allgemeines").

Ballen ablegen; Gatter schlieB3en.

Dichte verringern (siehe Abschnitt
"Betrieb der Presse - Allgemeines").

Vom John Deere-Héandler
instandsetzen lassen.

Scherbolzen ersetzen (siehe
Abschnitt “Wartung”)

Ballenstutzrohr abbauen (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Presse formt aus kurzem,
trockenem und glattem Erntegut
keinen Ballen

Presse fuhrt keine Maisstengel
ein

Ursache

Kurzes, trockenes Stroh

Verstopfung Uber dem Abweisblech
fur kurzes Erntegut

Zapfwellendrehzahl zu hoch

Pickupvorrichtung zu tief

Schwadreihe zu locker

Pickupvorrichtung zu hoch

Schwadreihen zu grof3

Fehlende oder gebrochene
Pickupzinken

Abhilfe

Ballenstitzrohr einbauen (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Zusatzgurte einbauen (siehe
Abschnitt "Zusatzausristungen").

Abweisblech entfernen

Drehzahl verringern und einen
héheren Gang wahlen

Pickupvorrichtung anheben (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Dichtere Schwaden bilden (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Pickupvorrichtung absenken (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Kleinere Schwaden bilden (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Zinken ersetzen
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Stérungen und ihre Behebung

Stérungen der Pickupvorrichtung

Stérung

Pickupzinken drehen sich nicht

Pickup-Vorrichtung nicht frei
beweglich

Heu wird nicht sauber
aufgenommen

Pickupzinken dringen in den
Boden ein

Ursache

Pickupantriebskette gebrochen
Pickupscherbolzen abgeschert
Nockenkupplung der
Pickupvorrichtung mit
Zuflihrungsrotor beschédigt.
Nocken gebrochen
Gewichtsausgleich zu hoch oder zu

niedrig

Schwenklager klemmt

Pickupzinken stehen zu hoch

Pickupvorrichtung bleibt oben

Fahrgeschwindigkeit zu hoch

Schwadreihen zu locker

Pickupzinken verbogen oder
gebrochen

Pickup-Vorrichtung steht zu tief

Mangelhaftes Schwimmverhalten der
Pickupvorrichtung

Fortsetz. siehe nachste Seite

Abhilfe
Kette ersetzen

Scherbolzen ersetzen (siehe
Abschnitt “Wartung”)

Nockenkupplung ersetzen; den John
Deere-Handler aufsuchen.

Nocken ersetzen

Hubfedern einstellen (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Schmutz und Erntegut entfernen;
zwischen den beweglichen Teilen
Abstand herstellen

Pickupvorrichtung absenken (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Ausgleichsfedern l6sen (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Fahrgeschwindigkeit herabsetzen.
Dichtere Schwaden bilden (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Zinken richten oder ersetzen
Pickupvorrichtung anheben (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Ausgleichsfedern und/oder Zapfen

prufen (siehe Abschnitt "Betrieb der
Presse - Allgemeines").
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Pickupzinken brechen ab

Verstopfung an den
Seitenblechen

Innenseite der Abstreifer
abgenutzt

Ursache

Pickup-Vorrichtung steht zu tief

Fremdmaterial in der Presse
und/oder Zinken gebrochen

Pressen von Maisstengeln

Einseitiges Anfahren

Pickup-Vorrichtung steht zu tief

Schwadgut wird von Traktorreifen
niedergedriickt

Abstreifer verbogen, sie schlagen
gegen die Zinken

Abhilfe

Pickupvorrichtung anheben (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Fremdmaterial entfernen und/oder
Zinken ersetzen

Pickupvorrichtung anheben,
verstarktes Abbrechen der
Pickupzinken ist zu erwarten (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

GleichmaBiger anfahren

Pickupvorrichtung anheben (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Spurweite der Rader vergréBern
(siehe Abschnitt “Vorbereiten des
Traktors”).

Auf Verstopfung an den
Seitenblechen prifen

Schwimmwirkung vergréBBern (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").

Pickupvorrichtung anheben (siehe
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines").
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Stérungen und ihre Behebung

Ballenbeschaffenheit

Stérung

Presse formt keine dichten
Ballen

Ursache

Hydraulikzylinder des Gatters
undicht

Uberdruckventil verschmutzt oder
defekt

Ballenenden nicht ausreichend
verdichtet

Vorrichtung zur Regulierung der
Ballendichte auf leichte Ballen
eingestellt

Abhilfe

Den John Deere-Handler aufsuchen.

Den John Deere-Handler aufsuchen.

Mehr PreBgut an den Ballenenden
zufiihren (siehe Abschnitt "Betrieb
der Presse - Allgemeines").

Auf schwerere Ballen einstellen
(siehe Abschnitt "Betrieb der
Presse - Allgemeines").

QOUCCO006,00010E2 —29-05JAN07-1/1

50-8

112407
PN=216



Stérungen und ihre Behebung

Allgemeine Stérungen

Stérung

Gatter 6ffnet sich beim Pressen

Gatter nicht geschlossen

Ballen héngt in der PreBkammer.

Einstellrad fiir Ballendichte
schwergéngig

Anzeige der Ballendichte im
roten Bereich

Ballen hangt in der PreBkammer.

Ursache

Zu geringe Ballendichte eingestellt
bzw. Stérung im Hydrauliksystem
des Traktors.

Fremdkd&rper zwischen Gatter und
Rahmen.

Neue Presse.

Ballendichte zu hoch.

SchlieBring hangt am Ventilgehduse
fest.

Gewinde der Einstellschraube
trocken.

Gatter angehoben, dadurch
zusatzlicher Kraftaufwand

Hebel des Traktorzusatzsteuergeréats
nicht in Neutralstellung.

Anzeigeinstrument defekt.

Ventil fur Ballendichte defekt.

Neue Presse.

Gatterabweisbleche nicht
angebracht.

Ballendichte zu hoch.

Fortsetz. siehe néachste Seite

Abhilfe

Einstellung der Ballendichte prifen;
prufen, ob Hebel des
Zusatzsteuergerats am Traktor in
Neutralstellung ist; Traktorhydraulik
Uberprifen

Behinderung beseitigen.

Ballendichte verringern, bis
Kammerwénde nach Pressen einiger
Ballen gegléattet sind.

Ballendichte mit Steuerventil
vermindern (siehe Abschnitt "Betrieb
der Presse - Allgemeines").

SchlieBring vor der Einstellung
|6sen.

Gewinde mit Ol oder Graphitpulver
versehen.

Ballendichte bei geschlossenem
Gatter einstellen

Hebel in Neutralstellung bringen.
Instrument ersetzen. Den John
Deere-Handler aufsuchen.

Ventil instandsetzen oder ersetzen.
Den John Deere-Héandler aufsuchen.

Ballendichte verringern, bis
Kammerwénde nach Pressen einiger
Ballen geglattet sind.

Gatterabweisbleche anbringen. Den
John Deere-Handler aufsuchen.

Ballendichte mit Steuerventil

vermindern (siehe Abschnitt "Betrieb
der Presse - Allgemeines").
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

UbermiBiges Abscheren des
Scherbolzens.

Ursache

Zapfwelle zu schnell eingekuppelt.

Falsche Scherbolzengrd3e oder -
sorte.

Abhilfe

Zapfwelle langsam einkuppeln.

Durch vorschriftsméaBigen
Scherbolzen ersetzen.

QUCC006,00010E3 —29-13DEC06-2/2

Stérungen bei Silage

Stérung

Verstopfung der Presse durch
zuviel Silagegut

Ursache

Unregelmé&Bige Schwadreihen

Ballenstitzrohr verkleinert die
Einzugso6ffnung

Abhilfe

Fahrgeschwindigkeit an
SchwadgréBe anpassen

Zapfwelle bei geringster
Motordrehzahl wieder einkuppeln.
Falls nicht erfolgreich, Ballen
entladen und Prese innen reinigen.
Siehe "Verstopfungen beheben" im
Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines".

Zufuhrungsrotorantrieb reversieren.
Siehe Abschnitt “Betrieb mit
BaleTrak Monitor”.

Ballenstlitzrohr abbauen. Siehe

Abschnitt "Betrieb der Presse -
Allgemeines".
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Stérungen und ihre Behebung

Probleme mit Standard-

Netzbindeeinrichtung (falls eingebaut)

Stérung

Ballen nicht gebunden (kein
Alarmton am Ende des
Bindevorgangs)

Ursache

Kein Kontakt der Netzférderrollen,
wenn der Ausldser ausgefahren
wird.

Verzinkte Rolle kann sich nicht frei
bewegen

Kontakt des Netzmessers nur auf
einer Seite des Gummibands der
vorderen Netzflihrung, wenn
Ausléser eingefahren wird

Netzantriebsriemen zu kurz

F&rderrollen berlihren sich nicht
richtig

Gummiband der vorderen
Netzfuhrung nicht glatt genug
Netzrolle leer

Netzforderrollen arbeiten nicht

Das Netz wickelt sich um die
Gummirolle

Fortsetz. siehe néachste Seite

Abhilfe

Den John Deere-Handler aufsuchen.

Den John Deere-Handler aufsuchen.

Netzmesser einstellen

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
“Antriebsriemen fir die
Netzfoérderrollen aus- und einbauen”
im Abschnitt “Wartung”.

Den John Deere-Héandler aufsuchen.

Gummiband ersetzen. Siehe
"Rollenabstreifer einstellen” im
Abschnitt "Wartung”.

Eine neue Netzrolle einlegen

Antriebsriemen prifen bzw. ersetzen
(siehe Abschnitt “Wartung”).

Riemenspannung zu Beginn des
Bindevorgangs priifen (siehe
Abschnitt “Wartung”).

Netzrollendurchmesser darf 320 mm
(1 ft) nicht Gberschreiten

Traktorzapfwelle abstellen.
Netzkasten 6ffnen und den
Netzausléser leicht ausfahren, um
die Netzspannung zu vermindern;
Netz durch Ziehen aufrollen; nie
versuchen, das Netz mit einem
Messer durch Schneiden mit Druck
gegen die Gummirolle zu trennen

OUCCO006,00010E5 —29-17JAN07-1/3

50-11

112407
PN=219




Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Ballen nicht gebunden (mit
Alarmton am Ende des
Bindevorgangs)

Ballen gebunden (kein Alarmton

am Ende des Bindevorgangs)

Ballen nicht gleichméaBig oder
tberhaupt nicht gebunden

Das Netz wird nicht
abgeschnitten

Ursache

Beim Pressen des ersten Ballens
des Tages wickelt sich das Netz um
die Gummirolle

Druck der Netzférderrollen zu hoch

Netz nicht richtig eingelegt (neue
Rolle)

Gummirolle beschadigt oder klebrig
Netz klebrig (durch

Verpackungsmaterial)

Netz hangt an klebrigen Rollen fest

Mikroschalter fir Netz beschéadigt,
verbogen oder falsch eingestellt

Bremse fur Netzfoérderrollen nicht
richtig eingestellt

Antriebsriemen der Netzfoérderrollen
zu lang

Netzspannrolle (Nr.20) nicht richtig
eingebaut

Abdeckung der Netzbindung nicht

geschlossen.

Netz ist nicht von empfohlener
Qualitat

Fortsetz. siehe nachste Seite

Abhilfe

Netz von den Netzférderrollen l16sen,
wenn die Presse Uber Nacht oder
mehr als 10 Stunden nicht in Betrieb
ist

Netzférderrollendruck einstellen.
(siehe Abschnitt “Wartung”).

Netz nochmals richtig einlegen.
Siehe Abschnitt “Vorbereiten der
Presse”.

Rolle austauschen bzw. reinigen und
mit Talkum versehen

Klebrige Stelle abschneiden.

Rollen reinigen

Mikroschalter prifen und/oder
ersetzen. (siehe Abschnitt
“Wartung”).

Bremse fir Netzférderrollen
einstellen. Siehe "Bremse flr
Netzforderrollen prifen" im Abschnitt
"Wartung".

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
“Antriebsriemen fur die
Netzférderrollen aus- und einbauen
im Abschnitt “Wartung”.

”

Den John Deere-Handler aufsuchen.

Die Abdeckung muf3 geschlossen
und verriegelt sein, um beste
Ergebnisse zu erzielen.

Ein Netz der empfohlenen Qualitat
verwenden.
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Warnton verstummt nach
Abschneiden des Netzes nicht

Das Netz wird nicht fest um den
Ballen gewickelt

Ursache

Messer kann nicht ungehindert in
Schneidestellung zuriickgehen

Elektrische Komponenten defekt
Messer stumpf

Bremse fir Netzférderrollen nicht
richtig eingestellt

Netzmesser nicht parallel eingestellt

Messerarmanschlag falsch
eingestellt; Messer zu weit vom
Gummiband der vorderen
Netzfuhrung entfernt

Rechter Messeranschlag nicht richtig
eingestellt

Feder an der
Schalterbetatigungsplatte fehlt

Netzrolle mit vermindertem
Durchmesser hinter der
Bremsstange

Antriebsriemen der Netzférderrollen
zu lang

Nicht gentigend Kraft, um die
Netzrolle zu bremsen

Abhilfe

Prifen und Teile bei Bedarf ersetzen

Priafen und Teile bei Bedarf ersetzen

Messer scharfen (siehe Abschnitt
“Wartung”).

Bremse fir Netzforderrollen
einstellen. Siehe "Bremse flr
Netzférderrollen prifen" im Abschnitt
"Wartung".

Netzmesser richtig einbauen.

Einstellung vornehmen. Siehe
"Anschlag des Netzmesserarms
einstellen" im Abschnitt "Wartung".

Einstellung Uberprifen (siehe
Abschnitt “Wartung”).

Feder ersetzen

Sich vergewissern, daf3 die Netzrolle
(mit vermindertem Durchmesser
durch Abwickeln des Netzes) nicht
hinter der Bremsstange liegt. Siehe
Abschnitt “Vorbereiten der Presse”.

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
“Antriebsriemen fur die
Netzfdérderrollen aus- und einbauen”
im Abschnitt “Wartung”.

Auf die Netzrolle angewendete Kraft
einstellen. Siehe "Netzbindungskraft
einstellen" im Abschnitt "Wartung".
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Stérungen und ihre Behebung

Probleme mit CoverEdge-

Netzbindeeinrichtung (falls eingebaut)

Stérung

Ballen nicht gebunden (kein
Alarmton am Ende des
Bindevorgangs)

Ursache

Verzinkte Rolle und Gummirolle
berthren sich nicht richtig
Netzrolle leer

Netzforderrollen arbeiten nicht

Das Netz wickelt sich um die
Gummirolle

Beim Pressen des ersten Ballens
des Tages wickelt sich das Netz um
die Gummirolle

Netz nicht richtig eingelegt (neue
Rolle)

Fortsetz. siehe nachste Seite

Abhilfe

Siehe "Ebenheit der verzinkten Rolle
prifen" im Abschnitt "Wartung".

Eine neue Netzrolle einlegen

Netzrollenrotation mit Netzanzeige
kontrollieren und Riemenspannung
prufen. Siehe "Einstellung der
Spannung des Netzbinde-
Antriebsriemens" im Abschnitt
"Wartung".

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
“Netzbinde-Antriebsriemen aus- und
einbauen” im Abschnitt “Wartung”.

Siehe "Um Forderrollen gewickeltes
Netz entfernen" im Abschnitt
"Wartung".

Verstellen von Gegenmesser und
Gummiklotz. Siehe
“Gegenmesserstellung einstellen” im
Abschnitt “Wartung”.

Forderrollen reinigen. Siehe “Pflege
der Netzbindeeinrichtung” im
Abschnitt “Vorbereiten der Presse”.

Netzrollendurchmesser darf 300 mm
(11.8 in) nicht Gberschreiten

Netz von den Netzférderrollen 16sen,
wenn die Presse Uber Nacht oder
mehr als 10 Stunden nicht in Betrieb
ist

Netz nochmals richtig einlegen.
Siehe “Netzrolle laden” im Abschnitt
“Vorbereiten der Presse”.
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Ballen nicht gebunden (mit
Alarmton am Ende des
Bindevorgangs)

Ballen gebunden (kein Alarmton

am Ende des Bindevorgangs)

Ballen nicht gleichméBig oder
tiberhaupt nicht gebunden

Das Netz wird nicht
abgeschnitten

Warnton verstummt nach
Abschneiden des Netzes nicht

Ursache

Forderrolle beschadigt oder klebrig.

Netz klebrig (durch
Verpackungsmaterial)

Netz héangt an klebrigen Rollen fest

Netzsensor beschadigt oder falsch
eingestellt

Gasdruckfeder(n) der Abdeckung fiir
Netzbindung defekt.

Abdeckung der Netzbindung nicht
geschlossen.

Antriebsriemen der Netzférderrollen
zu lang

Netz ist nicht von empfohlener
Qualitat

Elektrische Komponenten defekt
Messer stumpf

Gummirollenbremse nicht richtig
eingestellt

Das Gegenmesser liegt nicht Gber
die gesamte Breite am Netzmesser
an.

Feder an der
Netzschnitterkennungsplatte fehlt

Fortsetz. siehe néachste Seite

Abhilfe

Forderrollen reinigen. Siehe “Pflege
der Netzbindeeinrichtung” im
Abschnitt “Vorbereiten der Presse”.

Den John Deere-Handler aufsuchen.

Klebrige Stelle abschneiden.

Rollen reinigen

Sensor einstellen und/oder ersetzen.
Siehe "Netzschnittsensor einstellen”
im Abschnitt "Wartung".

Federn auf beiden Seiten der
Abdeckung prufen. Bei Bedarf
ersetzen.

Die Abdeckung muf3 geschlossen
sein, um beste Ergebnisse zu
erzielen.

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
“Netzbinde-Antriebsriemen aus- und
einbauen” im Abschnitt “Wartung”.

Ein Netz der empfohlenen Qualitat
verwenden.

Prtfen und Teile bei Bedarf ersetzen

Messer schérfen (siehe Abschnitt
“Wartung”).

Bremse fir Netzférderrollen
einstellen. Siehe
"Gummirollenbremse einstellen” im
Abschnitt "Wartung”.

Gegenmesser einstellen. Siehe
“Gegenmesserstellung einstellen” im
Abschnitt “Wartung”.

Feder ersetzen

OUCC006,0001248 —29-19JAN07-2/3
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Das Netz wird nicht fest um den
Ballen gewickelt

Die Abdeckung bleibt nicht offen

Ursache

Gasdruckfeder(n) der Abdeckung fiir
Netzbindung defekt.

Netzrolle mit vermindertem
Durchmesser hinter der
Andruckrolle.

Antriebsriemen der Netzférderrollen
zu lang

Gasdruckfeder(n) schwach

Abhilfe

Federn auf beiden Seiten der
Abdeckung prufen. Bei Bedarf
auswechseln.

Sich vergewissern, daf3 die Netzrolle
(mit vermindertem Durchmesser
durch Abwickeln des Netzes) nicht
hinter der Andruckrolle liegt. Siehe
Abschnitt “Vorbereiten der Presse”.

Streckung einstellen. Siehe
“Netzbindespannung einstellen” im
Abschnitt “Betrieb der Presse -
Allgemeines”.

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
“Netzbinde-Antriebsriemen aus- und
einbauen” im Abschnitt “Wartung”.

Feder(n) ersetzen.

OUCC006,0001248 —29-19JAN07-3/3
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Stérungen und ihre Behebung

Kettenschmiersystem (bis Seriennr. 49999)

Stérung

Zu geringer Olverbrauch

Zu hoher Olverbrauch

Ursache

Pumpe schwergéngig durch
Schmutzansammlungen im
Pumpenbereich, dadurch niedriger
Druck

Pumpe wird nicht voll durchgedruckt

Pumpenventile schlieBen nicht
einwandfrei

Zu schweres Ol

Hauptleitung unterbrochen

Zu leichtes Ol

Fortsetz. siehe nachste Seite

Abhilfe

Pumpe saubern, um sie wieder
leichtgéngig zu machen

Einstellen (siehe Abschnitt "Betrieb -
Allgemeines”)

Pumpe auseinandernehmen und
reinigen oder ersetzen, falls
erforderlich

Richtige Olsorte verwenden (siehe
Abschnitt "Schmierung und
Wartung”)

Leitung instandsetzen oder ersetzen

Richtige Olsorte verwenden (siehe
Abschnitt "Schmierung und
Wartung”)

Pumpenhub vermindern

Den OlfluB an den
Schmiervorrichtungen verringern;
dazu Dosierventile mit
entsprechendem Durchmesser
verwenden

OUCCO006,0000E13  —29-28JAN05-1/2
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Keine Schmierung

Ursache

Pumpe arbeitet nicht, kein Druck im
Schmiersystem

Hauptleitung unterbrochen

Kein Ol im Schmiersystem

Luft im Schmiersystem oder Pumpe
leer

Schmiersystem durch starke
Verschmutzung blockiert

Leitung blockiert

Abhilfe

Pumpe instandsetzen, einstellen
oder ersetzen

Leitung instandsetzen oder ersetzen
Soweit erforderlich, Ol auffilllen.
Siehe Abschnitt "Schmierung und
Wartung”.

Pumpe entliften

System reinigen und alle

Dosierventile ersetzen

Betreffende Leitung instandsetzen

OUCCO006,0000E13  —29-28JAN05-2/2
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Stérungen und ihre Behebung

Kettenschmiersystem (ab Seriennr. 50000)

Stérung

Zu hoher Olverbrauch

Zu geringer Olverbrauch

Keine Schmierung

Ursache

Hauptleitung unterbrochen.

Zu leichtes Ol.

Zu schweres Ol.

Pumpe arbeitet nicht, kein Druck im
Schmiersystem.

Hauptleitung unterbrochen.

Kein Ol im Schmiersystem.

Luft im Schmiersystem oder Pumpe
leer.

Schmiersystem durch starke
Verschmutzung blockiert.

Leitung blockiert.

Abhilfe
Leitung instandsetzen oder ersetzen

Richtige Olsorte verwenden (siehe
Abschnitt “Schmierung und
Wartung”).

OlfluB verringern. Siehe "Einstellen
des Kettenschmiersystems" und
"OlfluB einstellen" im Abschnitt
“Schmierung und Wartung”.

Richtige Olsorte verwenden (siehe
Abschnitt “Schmierung und
Wartung”).

OlfluB vergréBern. Siehe "Einstellen
des Kettenschmiersystems" und
"OlfluB einstellen" im Abschnitt
“Schmierung und Wartung”.

Pumpe instandsetzen, einstellen
oder ersetzen.

Leitung instandsetzen oder ersetzen
Soweit erforderlich, Ol auffillen.
(siehe Abschnitt “Schmierung und
Wartung”).

Pumpe entliften.

System reinigen und alle

Dosierventile ersetzen.

Betreffende Leitung instandsetzen.

OUCC006,000124B  —29-11JANO7-1/1
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Wartung

Drehmomente fiir metrische Schrauben

7 \ 7 N 7 N 9
>
A J \ 88 J A J A J 9 <
= = = _—_ = Z
4.8 8.8 9.8 [ Tog ] 12.9 12.9 7
12

Fortsetz. siehe nichste Seite DX,TORQ2 —-29-24APR03-1/2
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Wartung

Schrau- Giteklasse 4.8 Gilteklasse 8.8 oder 9.8 Guteklasse 10.9 Giteklasse 12.9
ben- Eingeélt? Trocken® Eingeélt? Trocken® Eingeélt? Trocken® Eingeélt? Trocken®
gréBe Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in
M6 4,7 42 6 53 8,9 79| 11,3 100 13 115 | 16,5 146 | 155 137 | 19,5 172
Nem | Ib-ft | Nem | Ib-ft | Nem | Ib-ft | Nem | Ib-ft
M8 11,5 102 | 14,5 128 22 194 | 275 243 32| 235 40 | 29,5 37| 275 47 35
Nem | Ib-ft | Nem | Ib-ft | Nem | Ib-ft
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
Nem | Ib-ft
M12 40 | 29,5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 | 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 850 | 1080 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte. Diese Werte Scherbolzen sind so ausgelegt, daf3 sie bei einer bestimmten
NICHT verwenden, wenn ein anderes Drehmoment oder ein anderes | Belastung abgeschert werden. Beim Austausch von Scherbolzen nur
Befestigungsverfahren fiir eine bestimmte Anwendung angegeben Bolzen gleicher Gute verwenden. Beim Austausch von Schrauben
ist. Fir Schrauben und Muttern aus Edelstahl oder fur Muttern an und Muttern darauf achten, daf3 entsprechende Teile gleicher oder
Bugelschrauben siehe spezifische Anweisungen. Kontermuttern mit héherer Gute verwendet werden. Schrauben und Muttern héherer
Plastikeinsatz oder gebérdelte Stahl-Kontermuttern mit dem in der Gite mit dem gleichen Drehmoment anziehen wie die urspriinglich
Tabelle angegebenen entsprechenden Drehmoment fur trockene verwendeten Teile. Sich vergewissern, daf3 die Gewinde sauber und
Schrauben und Muttern anziehen, sofern nicht andere Anweisungen | die Schrauben richtig eingesetzt sind. Wenn méglich, normale und
gegeben werden. verzinkte Schrauben und Muttern (mit Ausnahme von Kontermuttern,
Radschrauben oder -muttern) eindlen, wenn nicht bei der spezifischen
Anwendung andere Anweisungen gegeben werden.
*“Eingedlt” bedeutet, daB die Schrauben mit einem Schmiermittel wie z.B. Motordl versehen werden, oder da3 phosphatierte oder gedlte
Schrauben bzw. Schrauben mit Zinkbeschichtung nach JDM F13C mit einer Gré3e ab M20 verwendet werden.
*Trocken” bedeutet, daB normale oder verzinkte Schrauben ohne jede Schmierung bzw. Schrauben mit einer GréBe zwischen M6 und M18
mit Zinkbeschichtung nach JDM F13B verwendet werden.

DX, TORQ2 -29-24APR03-2/2
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Wartung

Rollennumerierung

CCo015021
Presse mit Gatterrolle abgebildet
1—Obere Gatterrolle 2-9—2Zwischenrollen am Gatter 14—Antriebszwischenrolle am
10—Untere Gatterrolle Rahmen, vorn
11—Untere Rahmenrolle, vorn 15—Zwischenrolle am Rah-
12—Einzugsrolle men, vorn
13—Zwischenrolle am Rah- 16—Zwischenrolle am Rah-
men, vorn men, vorn

HINWEIS: Bei der Bestellung von Rollenersatzteilen
nicht diese Nummern verwenden. Die
richtigen Bestellnummern sind dem

"AuBBer bei Pressen mit CoverEdge-Netzbindeeinrichtung

entsprechenden Ersatzteilkatalog zu

entnehmen.

CC015021 —UN-30NOV98

17—Obere Antriebsrolle am
Rahmen, vorn
18—Verzinkte Netzférderrolle
19—Gummibeschichtete Netz-
forderrolle
20—Netzspannrolle’

OUCC006,00010D8 —29-02FEB07-1/1
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Wartung

Befestigungsmuttern der Rollenzahnrader festziehen

g
[®]
g
Z
7
€C015022 §
Hinteres Gatter mit Rollen abgebildet
A—Befestigungsmutter
Die Befestigungsmuttern (A) der Rollenzahnrader mit Alle M30 Muttern (A) mit 850 Nm (616 Ib-ft) anziehen.

folgendem Drehmoment anziehen:

Alle M24 Muttern (A) mit 550 Nm (398 Ib-ft) anziehen.

OUCC006,00010D9 —29-02FEB07-1/1
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Wartung

Nur John Deere Originalteile verwenden

Original John Deere Teile sind speziell fir den Einbau in
John Deere Maschinen entwickelt und auf diese
abgestimmt.

Teile anderer Hersteller sind von John Deere weder
gepruft noch freigegeben. Die Verwendung solcher Teile
in John Deere Maschinen kann die Funktion der Maschine
beeintrachtigen und damit zum Sicherheitsrisiko werden.

CC1020723 -UN-250CTO01

. . - - €C1020723
Zur Vermeidung dieses Risikos nur Original John Deere

Ersatzteile verwenden.

CC03745,0000C2E  —29-22NOV06-1/1

Hydraulikkomponenten ersetzen

ACHTUNG: Austretende Hochdruckfliissigkeiten
kdénnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen. Deshalb vor dem
Trennen von Leitungen die Anlage drucklos
machen. Bevor der Druck in der Anlage wieder
aufgebaut wird, sich vergewissern, daB alle
Leitungsverbindungen dicht sind. Bei der Suche
nach Leckstellen ein Stiick Karton verwenden,
niemals die Hand. Hande und Korper schiitzen.

X9811 —-UN-23AUG88

Vor der Wartung von Hydraulikkomponenten stets den
Druck in der Hydraulikanlage abbauen.

Zum Entfernen und AnschlieBen der Schlauche zwei
Schraubenschliissel verwenden, damit sich die
Hydraulikleitungen nicht verdrehen kénnen.

Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen. Ist
irgendeine Flussigkeit in die Haut eingedrungen, muf3
diese innerhalb weniger Stunden entfernt werden,
andernfalls kbnnen schwere Infektionen die Folge sein.
Arzte, die damit nicht vertraut sind, sollten sich die
entsprechenden Informationen von einer kompetenten
medizinischen Quelle besorgen.

CC03745,0000286 —29-23AUG01-1/1
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Wartung

Messer der Schneideinrichtung ersetzen

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen
durch die Messer zu vermeiden, Absperrventil
(B) immer schlieBen, bevor Messer ausgebaut
oder ersetzt werden.

Jedes Messer (A) kann einzeln ausgebaut und
ausgewechselt werden. Wie folgt vorgehen:

CC1020384 —-UN-31AUGO1

CC1020384
1. Messer einfahren (siehe "Messer der
Schneideinrichtung einfahren/ausfahren” in den
Abschnitten "Betrieb der Presse - Allgemeines" und YTy
"Betrieb mit BaleTrak-Steuerung"). ALLA \\ \\Y 7

2. Das Gatter ganz 6ffnen und in dieser Stellung sichern.

3. Hebel (C) aus dem Sperrbolzen herausziehen und %
nach unten schwenken. °F
|
P4
=)
4. Die Messer lassen sich jetzt leicht vom Inneren der "3
Presse aus entfernen. Messer (A) von Messertrager / 8
(D) und Fuhrungsstick (E) abziehen. CCO015280 3
WICHTIG: Wenn ein Messer nicht mehr benétigt wird,
so wird empfohlen, an seiner Stelle die
Abdeckung fir den Messerschlitz (F)
einzubauen. Dadurch wird verh_i_ndert, daB
sich an der nun entstandenen Offnung
Erntegut ansammeilt.
5. Zum Einbau Messer (A) zuerst in Fihrungstick (E)
einsetzen, dann auf dem Messertrager (D) anbringen.
ger (D) g \;\\@
6. Hebel (C) nach oben schwenken und sichern.
©
7. Gatter absenken. @\\ O
8. Absperrventil (B) 6ffnen.
A—Messer @
B—Absperrventil - |_,
C—Hebel N ]
D—Ballenstiitzrohr
E—Fiihrung
F—Abdeckung fiir Messerschlitz 5
| ;
CC1020385 §

OUCC006,0001265 —29-01FEB07-1/1
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Wartung

Messer der Schneideinrichtung schérfen

ACHTUNG: Zum Vermeiden von Verletzungen
beim Umgang mit den Messern immer
Schutzhandschuhe tragen.

Messer aus der Maschine entfernen. Siehe "Messer der
Scheideinrichtung ersetzen" in diesem Abschnitt.

Messer an einer Werkbank oder einem Tisch
festklemmen.

Die abgeschragte Kante unter Einhaltung eines Winkels
von 12° ziehend mit einer Feile bearbeiten.

WICHTIG: Messer austauschen, wenn das Zahnprofil
(A) verschwindet.

CC1029106

A—Zahnprofil

CC1029106 —UN-08JANO7

QOUCC006,0001253 —29-11JANO7-1/1

Messerschalter der Schneideinrichtung
einstellen

Messer ausfahren. Siehe "Messer der Schneideinrichtung
einfahren/ausfahren" im Abschnitt "Betrieb mit BaleTrak
Monitor".

Schalter so einstellen, daf ein Klicken zu héren ist, wenn
der Stab (A) 1 cm (0.4 in) (B) von der Ausgangsstellung
entfernt ist.

A—Stab
B—1 cm (0.4 in.)

CC1019228

=Y
m
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L
©
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Wartung

Drehzahlsensor einstellen (Pressen mit
BaleTrak™-Monitor)

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Bei
laufendem Traktormotor kein Werkzeug an der
Welle ansetzen. Vor dem Durchdrehen der Welle
den Traktormotor abstellen, den Ziindschliissel
abziehen und abwarten, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind. Stets

Werkzeug sofort nach Gebrauch von der Welle G /"_'\ . f
entfernen. cclo213e5 | Ko ¥ ¥ a

Pressendrehzahlsensor einstellen (bis Seriennr. 49999)

CC1021395 -UN-29APR02

Presse von Hand drehen, bis Zahnrad (A) in abgebildeter
Stellung steht. Siehe "Presse mit der Hand drehen" im
Abschnitt "Betrieb der Presse - Allgemeines".

Kontermuttern (B) 16sen, und den Sensor (C) verschieben,
um folgenden Abstand (D) zwischen Sensor (C) und

Zahnrad (A) herzustellen: 8
Spezifikation i
Sensor zu Zahnrad—Abstand............ccccoeiniiiininnic 2+£0,5mm 7
(0.08 + 0.02 in.) 3
- ) i o o
Prufen, ob die Mittellinie des Sensors (C) auf die CC1026934 @ & 5
Mittellinie des Zahnrads (A) ausgerichtet ist. Pressendrehzahlsensor einstellen (ab Seriennr. 50000)
Am Monitor Uberprifen, ob der Sensor anspricht. Siehe A—Zahnrad
"Kanal 017: Pressendrehzahlsensor priifen” im Abschnitt B—Kontermuttern
"Wartung mit BaleTrak Monitor" C—Sensor
: D—Abstand
BaleTrak ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company OUCC006,00012FC  —29-030CT07-1/1
55'8 112407
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Wartung

Ballenformanzeiger einstellen

Gatter schlieBen. Gatterbolzen (A) missen ganz
zurlickgezogen sein. Prifen, ob die roten Bereiche der
zwei Ballenformanzeiger (B) auf gleicher Hohe wie der
untere Rand des Sichtfensters sind.

Falls erforderlich, die L&dnge des betreffenden
Bowdenzugs (C) wie folgt verstellen:

1. Betreffende Offnung (D) auf die Offnung im Frontblech :
(E) durch Einfiinren eines kleinen Schraubenziehers CCo06752
ausrichten.

CCO006732 -UN-22MAR95

2. Kabelklemme (F) so einstellen, daB zwischen Klemme
und Ballenformanzeiger (B) kein Spiel besteht. Klemme
festziehen.

3. Bowdenzug (C) mit Hilfe der Stellschraube (G) leicht
anziehen, so daf3 der Schraubenzieher ohne
Veranderung der Einstellung entfernt werden kann.

A—Gatterbolzen
B—Ballenformanzeiger
C—Bowdenzug
D—Bohrungen
E—Offnung im Frontblech
F—Kabelklemme
G—Stellschraube

CC012839

CC012839 -UN-240CT97

OUCCO006,000049F —29-06SEP01-1/1
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Wartung

Hauptantriebsketten einstellen (auBer bei
MultiCrop-Presse)

Die Spannung aller Rollenantriebsketten wird mit der
Mutter (A) der Augenschraube eingestellt. Die Spannung

ist vorschriftsmaBig, wenn die Federlange (B) der Lange g
der Lasche (C) entspricht. 3
|

3

A—Mutter 0
B—Feder 3
C—Lasche =

8

D—Schwenkbarer Deckel

CC1021394 -UN-29APR02

Al

CC1020893 -UN-11DECO1

CC1020893
OUCC006,00010F9  —29-10JANO7-1/1
55'1 0 112407
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Wartung

Hauptantriebsketten einstellen (MultiCrop-
Presse)

1. Antriebsketten der Rollen einstellen:

Die Spannung aller Rollenantriebsketten wird mit der
Mutter (A) der Augenschraube eingestellt. Die
Spannung ist vorschriftsmaBig, wenn die Federldnge
(B) der Lange der Lasche (C) entspricht.

A—NMutter
B—Feder
C—Lasche

CC1021394

Fortsetz. siehe nachste Seite

QOUCCO006,00010FA

CC1026075 -UN-13JUL04
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Wartung

2. Schragfoérderer-Antriebsketten einstellen

a. Abdeckungen des hinteren Gatters auf beiden
Seiten entfernen.

b. Sicherstellen, da3 der Abstand (A) dem
vorgeschriebenen Wert entspricht.

Spezifikation
A—ADSTANG. ... e

©
o
o
m
%)
i)
=z
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]
o
<
<
@D
N
=]
-
Q
(&)

Antriebskette Schragférderer

c. Falls erforderlich, Abstand (A) einstellen.

d. Sicherstellen, daB3 der Abstand (B) auf beiden
Seiten dem vorgeschriebenen Wert entspricht.

Spezifikation §

B—ADSIANG.....cuiiiiiiiieciie et 150 mm u

5.91in §

=z

=)

I

5

3 ; >

g

e. Falls erforderlich, Federlange (B) einstellen. CC1028451 _ 5

) ) Férderkette
f. Abdeckungen des hinteren Gatters auf beiden

Seiten wieder einbauen. A—Abstand
B—Abstand

OUCCO006,00010FA  —29-02FEB07-2/2
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Wartung

Pickup-Antriebsketten auf 2,00 m (6 ft 6.7 in)
einstellen (Pressen mit Zufiihrungsrotor
unter Zufiihrkanal oder doppeltem
Zufiihrungsrotor)

Hauptantriebskette einstellen

1. Presse mit Zufiihrungsrotor unter Zufiihrkanal

Spannung der Hauptantriebskette wie folgt einstellen:

a.

Um sicherzustellen, daf3 die Kette nicht durchhangt,
Gatter schlieBen und Zapfwelle ein paar Sekunden
lang einschalten. Traktormotor abstellen.

. Mutter (A) l6sen.

. Spannrad (B) so einstellen, daf3 die Kette an Punkt

(C) etwa 12 mm (0.47 in.) durchgedrickt werden
kann.

. Mutter (A) festziehen.

. Zapfwelle ein paar Sekunden einschalten.

Traktormotor abstellen.

Prifen, wie weit die Kette durchgedrickt werden
kann. Falls erforderlich neu einstellen.

cCc1017328 £

A—NMutter
B—Spannrolle
C—Durchdriick-Priifpunkt

Fortsetz. siehe néchste Seite

8
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QUCC006,000112B  —29-02FEB07-1/3
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Wartung

2.

Presse mit doppeltem Zufiihrungsrotor

Spannung der Hauptantriebskette wie folgt einstellen:

a. Um sicherzustellen, daf3 die Kette nicht durchhangt,
Gatter schlieBen und Zapfwelle ein paar Sekunden
lang einschalten. Traktormotor abstellen.

b. Mutter (A) lésen.

c. Spannrad (B) so einstellen, daf3 die Kette an Punkt
(C) etwa 18 mm (0.7 in.) durchgedruickt werden
kann.

d. Mutter (A) festziehen.

e. Zapfwelle ein paar Sekunden einschalten.
Traktormotor abstellen.

f. PrOfen, wie weit die Kette durchgedriickt werden
kann. Falls erforderlich neu einstellen.

%

= N e
cCc1018320 o ¥ gl

A—NMutter
B—Spannrolle
C—Durchdrick-Prifpunkt
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QOUCC006,000112B  —29-02FEB07-2/3

Antriebskette der Aufnehmerwalze einstellen

Spannung der Kette wie folgt einstellen:

1.

Um sicherzustellen, dafl3 die Kette nicht durchhangt,
Gatter schlieBen und Zapfwelle ein paar Sekunden
lang einschalten. Traktormotor abstellen.
Befestigungsschraube (A) des Spannrads Idsen.

Spannrad (B) so einstellen, dafi die Kette an Punkt (C)
etwa 12 mm (0.47 in.) durchgedriickt werden kann.

Befestigungsschraube (A) des Spannrads anziehen.

Zapfwelle ein paar Sekunden einschalten. Traktormotor
abstellen.

Prifen, wie weit die Kette durchgedrlckt werden kann.
Falls erforderlich neu einstellen.

A—Befestigungsschraube des Spannrads
B—Zwischenrolle
C—Durchdriick-Priifpunkt

CC1018330 —UN-040CT00

QOUCC006,000112B  —29-02FEB07-3/3
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Wartung

Pickup-Antriebsketten einstellen - bei 2,00 m
(6 ft 6.7 in.) und 2,20 m (7 ft 2.6 in.) (Presse
mit Zufihrungsrotor)

HINWEIS: Um sicherzustellen, dai3 die Kette nicht
durchhéngt, Gatter schlieBen und Zapfwelle
ein paar Sekunden lang einschalten.
Traktormotor abstellen.

Hauptantriebskette einstellen
Spannung der Hauptantriebskette wie folgt einstellen:

1. Befestigungsschraube (A) vollstéandig I6sen. Halter des
Kettenspanners (B) nach unten drlcken, so daf3 die
Befestigungsschraube (A) in eine der Bohrungen (C)
eingesetzt werden kann. Dadurch wird die Kette richtig
gespannt.

WICHTIG: Die Kette ist vorschriftsmaBig gespannt,
wenn sie 20 bis 50 mm (0.8 bis 2 in.)
durchgedriickt werden kann.

2. Falls erforderlich, eine der drei Bohrungen (D) wéhlen,
damit der Halter des Kettenspanners in eine der
Bohrungen (C) eingesetzt werden kann.

3. Befestigungsschraube (A) fest anziehen.

cCcoo728s

A—Sicherungsschraube

B—Halter des Kettenspanners

C—Bohrungen
D—Bohrung fiir Spannrad

Fortsetz. siehe nichste Seite

©
[}
o
o
<<
fre}
T
4
=)
]
[t}
@
Y
~
o
S
(]
o

OUCC006,000112E  —29-29NOV06-1/2

55-15

112407
PN=242



Wartung

Antriebsketten der Pickupvorrichtung einstellen
Spannung der Kette wie folgt einstellen:

1. Die zwei Befestigungsschrauben (A) des
Kettenspanners lésen.

2. Halter des Kettenspanners (B) so gegen die Kette
drucken, dal3 der Kettendurchhang zum Kettenstrang
gegenlber der Spannrolle etwa 10 mm (0.39 in)
betragt.

3. Die beiden Befestigungsschrauben (A) festziehen.

HINWEIS: Die Spannung der Zwischenkette (C) mui3
nicht eingestellt werden.

Linke Antriebskette der Einzugsschnecke einstellen

Spannung der linken Antriebskette der Einzugsschnecke
wie folgt einstellen:

1. Befestigungsschraube (E) des Kettenspanners l6sen.
2. Spannrolle (D) so gegen die Kette driicken, daB der
Kettendurchhang zum Kettenstrang gegentber der

Spannrolle etwa 10 mm (0.39 in.) betragt.

3. Befestigungsschraube (E) mit 81 Nem (120 Ib-ft)
anziehen.

Zapfwelle ein paar Sekunden einschalten.

Kettendurchhang prifen. Falls erforderlich, Einstellungen
wiederholen.

C1

{{e
019713

A—Befestigungsschraube

B—Halter des Kettenspanners

C—Zwischenkette
D—Zwischenrolle
E—Befestigungsschraube

CC000887 —~UN-22MAR95
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Wartung

Schmiervorrichtungen einstellen

Jede Schmiervorrichtung (A) so einstellen, daf3 ein
Kontakt mit Kette (C) besteht.

Durch diese Einstellung wird die Kette vorschriftsmafig
gereinigt und geschmiert.

Abweichende Einstellungen fiihren zu vorzeitigem
Kettenverschleif3.

A—Schmiervorrichtung
B—0 mm (0 in.)
C—Kette

CC1027478

CC1027478 —-UN-11JULO5

OUCC006,0000EF7 —29-19JUL05-1

=

1

Ketendlleitung einstellen (MultiCrop-Presse)

1. Mutter (A) l6sen.

2. Jede Olleitung (B) mit der Kette (C) entsprechend der
Abbildung ausrichten.

3. Mutter (A) festziehen.

CC1028470 —UN-21SEP06

Durch diese Einstellung wird die Kette (C)

vorschriftsmanig geschmiert. CC1028470

WICHTIG: Die Olleitungen (B) diirfen die Kette (C) A—Mutter
nicht beriihren. Abweichende Einstellungen B—Olleitung
flihren zu vorzeitigem KettenverschleiB. C—Kette

4. Das Verfahren auf der gegeniberliegenden Seite
wiederholen.

OUCC006,00010FB —29-19DEC06-1/1
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Wartung

GarnmesseramboB einstellen (einfacher
Garnarm)

1. Garnarm (A) mit Hilfe des Monitors auf die AmboBmitte
(B) bringen.

2. Muttern (C) l6sen.
3. Schneidvorrichtung (D) so ausrichten, daf3 zwischen

Ambof (B) und Garnarm (A) ein Abstand von 1 bis 4
mm (0.04 bis 0.16 in) entsteht.
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4. Muttern (C) wieder festziehen.

A—Garnarm
. .. . B—MesseramboB
5. Garnarm in Ausgangsstellung zurickbringen. C—Muttern
D—Schneidvorrichtung
OUCC006,00004A6 —29-06SEPO1-1/1
55'1 8 112407
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Wartung

Stellung des einfachen Garnarms bei Beginn
des Bindevorgangs einstellen (Pressen ohne
BaleTrak Steuerung)

Zwischen der linken PreBkammerwand (B) und der Spitze

des Garnarms (C) muf ein Abstand (A) von 80 bis 150
mm (3.15 bis 5.90 in) bestehen. Wenn der Garnarm in
seine Ausgangsstellung zurlickkehrt, soll er auBerdem das 1

Gestange (D) der Schneidvorrichtung betatigen, damit das
Garn abgeschnitten wird.

Einstellung wie folgt vornehmen:

1. Garnarm mit dem Monitor ganz nach links bewegen. C
Der Ausldser ist nun ganz ausgefahren.

2. Sechskantschraube (E) l6sen. l Q

3. Ausl6serhalterung (F) im Schlitz (G) verschieben, bis
der Abstand (A) 80 bis 150 mm (3.15 bis 5.90 in) -~ ()
betragt und der Garnarm das Gestange der
Schneidvorrichtung betétigt.

4. Sechskantschraube (E) festziehen.

CC000906 -UN-21MAR95

N . . €C000906
5. Garnarm in die Ausgangsstellung zurtickbringen und

prifen, ob das Gesténge der Schneidvorrichtung
einwandfrei betatigt wird.

HINWEIS: Bei Pressen mit ELC-Monitor hat diese
Einstellung direkten Einflu3 auf den Punkt, an
dem der Garnarm wieder ausféhrt. Siehe
Abschnitt “Betrieb mit ELC-Monitor”.

A—80 bis 150 mm (3.15 bis 5.90 in.)
B—Linke PreBkammerwand
C—Spitze des Garnarms
D—Gestédnge der Schneidvorrichtung By
E—Sechskantschraube CCoo0a1s JIN
F—Ausléserhalterung

G—Einstellschlitz
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Wartung

Stellung des einfachen Garnarms bei Beginn
des Bindevorgangs einstellen (Pressen mit

BaleTrak Steuerung) e
@ O

Nach Austausch oder Wartung des Garnarms oder des /

Garnarmauslésers muf3 die Stellung des Garnarms bei

Beginn des Bindevorgangs eingestellt werden. ' y

Bei voll ausgefahrenem Garnarmausléser muf3 zwischen
der linken PreBkammerwand (B) und der Spitze des
Garnarms (C) ein Abstand (A) von 80 mm (3.15 in.)
bestehen.

CC1020390 —-UN-31AUGO1

CC1020390 /

l\ﬂf

L

Einstellung wie folgt vornehmen:

1. Den Garnarm durch Driicken der Taste "Ausfahren”
ganz nach links bewegen. Der Ausldser ist nun ganz
ausgefahren.

2. Sechskantschraube (E) I6sen.

3. Ausléserhalterung (F) im Schlitz (G) verschieben, bis
der vorgeschriebene Abstand (A) erreicht ist.

CCoo0s19 §

CC000919 —UN—-22MAR95

4. Sechskantschraube (E) festziehen.

A—80 mm (3.15 in.)

5. Garnarm in die Ausgangsstellung zurtickbringen und B—Linke PreBkammerwand

prifen, ob das Gestéange der Schneidvorrichtung C—Spitze des Garnarms
einwandfrei betatigt wird. D—Gesténge der Schneidvorrichtung
E—Sechskantschraube
6. Garnarmausloser kalibrieren. (Siehe "Kanal 029: F—Ausloserhalterung

o > . . G—Einstellschlit
Kalibrierung des Garnauslosers" im Abschnitt "Wartung insteflschiitz

des BaleTrak Monitors".)

QOUCC006,000046F —29-29AUG01-1/1
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Garnmesser einstellen (Garnbindung mit
doppeltem Garnarm)

ACHTUNG: Sich von der Maschine fernhalten,
wéhrend die Garnarme betétigt werden.

WICHTIG: Sicherstellen, daB die Schneidkante der
Messer (C) nach vorn gerichtet ist.

Zum Einstellen der oberen Messerposition wie folgt
vorgehen:

1. Garnarme leicht ausfahren.
2. Monitor ausschalten.

3. Mutter (A) lésen.

N

. Halterung (B) verschieben, um Messer (C) in
horizontale Position zu bringen.

5. Mutter (A) festziehen.

A—NMutter
B—Halterung
C—NMesser

CC1023410

CC1023410 —-UN-30SEP03

QOUCC006,0000BC6 —29-02FEB07-1/5

6. Prufen, ob sich die Messerhalterungen (A) ungehindert
drehen.

e [st dies nicht der Fall:
a. Zwischen AmbofR und Messerhalterungen
Scheibe(n) (B) einflgen.
b. Zwischen Ambof3 und Seitenwanden Beilage(n)
(C) entfernen.

A—Messerhalterung
B—Scheibe(n)
C—Beilage(n)

CC1025452 -UN-15MAR04

CC1025452

Fortsetz. siehe nichste Seite OUCC006,0000BC6 —29-02FEB07-2/5

55-21
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Wartung

Zum Einstellen der unteren Messerposition und der
Federn wie folgt vorgehen:

1. Schrauben (D) und (E) I6sen.
2. Einstellung des rechten Messers:

a. Messer verschieben, um einen Abstand (A) von 3,5
+ 0,5 mm (0.14 + 0.02 in.) sowie einen Abstand (C)
von mehr als 1 mm (0.04 in.) zu erhalten. Die
Messerkanten missen den Ambof3 berihren.

b. Schrauben (E) des rechten Messers anziehen.

c. Federn verschieben und auf ein Spiel (B) von 2,5 +
0,5 mm (0.06 + 0.02 in.) einstellen.

d. Schrauben (D) der rechten Feder anziehen.

A—NMesserabstand
B—Federspiel
C—Abstand
D—Federschrauben
E—Messerschrauben

CC1025450

CC1025450 -UN-15MAR04

QOUCC006,0000BC6 —29-02FEB07-3/5

3. Einstellung des linken Messers:
WICHTIG: Immer zuerst das rechte Messer einstellen.

a. Messer (A) verschieben, so da3 es den Ambof3 (B)
berthrt.

b. Schrauben (E) anziehen.

c. Feder auf ein Spiel (F) von 2,5 £ 0,5 mm (0.06 +
0.02 in.) einstellen.

d. Schrauben (D) anziehen.

A—NMesser
B—AmboB

C—Feder
D—Federschrauben
E—Messerschrauben
F—Federspiel

CC1025451

Fortsetz. siehe néachste Seite

CC1025451 -UN-15MAR04

QOUCC006,0000BC6 —29-02FEB07-4/5
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Wartung

Schnitt priifen:
1. Garnstrange (A) unter den Messern (B) anordnen. e
2. Die Arme ganz einfahren.

3. An den Garnstrangen (A) ziehen. Die Garnstréange @
missen abgeschnitten werden.

e [st dies nicht der Fall, Scheibe(n) (E) zwischen rechtem
Arm (C) und Gestange der Schneidevorrichtung (D)
hinzufigen.

A—Garnstriange
B—Messer B
C—Rechter Arm

D—Gestédnge der Schneidevorrichtung ¢
E—Scheibe(n) 5 2

CC1025453

N—n
A
CC1025453 -UN-16MAR04

QOUCC006,0000BC6 —29-02FEB07-5/5
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Wartung

Garnspannplatten einstellen (Garnbindung mit doppeltem Garnarm)

CC1023409

A—Federldngeneinstellung

Federlange (A) durch Lésen oder Festziehen der Einstellung an den beiden anderen Garnspannplatten

Mutter auf 35 £+ 1 mm (1.4 £ 0.03 in.) einstellen. wiederholen.

CC1023409 —-UN-30SEP03

QUCC006,00009F6 —29-18SEP03-1/1
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Wartung

Garnscheibenhalterungen einstellen
(Garnbindung mit doppeltem Garnarm)

1. Muttern (B) l6sen.

2. Garnscheibenhalterung (C) auf einen Abstand (A) von

5+ 1 mm (0.2 £ 0.04 in.) einstellen.
3. Die Muttern (B) festziehen.

4. Einstellung an der anderen Garnscheibenhalterung
wiederholen.

A—Abstand
B—NMuttern
C—Garnscheibenhalterung

CC1023471

QOUCC006,00009FC

CC1023471 —-UN-30SEP03

—29-24SEP03-1/1
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Wartung

Stellung bei Beginn des Bindevorgangs
einstellen (Garnbindung mit doppeltem -
Garnarm)

Nach Austausch oder Wartung des Garnarms oder des
Garnarmauslésers muf3 die Stellung des Garnarms bei
Beginn des Bindevorgangs eingestellt werden.

Bei voll ausgefahrenem Garnarmausléser muf3 zwischen
linker und rechter PreBkammerwand und Garnarm ein

Abstand von 100 £5 mm (4 £0.2 in.) bestehen. CC1025470
Spezifikation —

Garnarmweg—Abstand zwischen —"‘-——'f_

Spitze der Garnarme und den m/’/ ,/

SeteNWANTEN .....coviiiieieee e 100 £ 5 mm (4 £ 0.2 in.) -

WICHTIG: Zum Priifen bzw. Einstellen des Abstandes
(E) den linken Arm nach innen ziehen, um
Spiel in den Gestangen zu beseitigen.

Einstellung wie folgt vornehmen:

1. Den Garnarmausldser durch Driicken der Taste
"EXTEND" (Ausfahren) ganz ausfahren.

2. Sechskantschraube (G) l6sen.

3. Ausloserhalterung (H) im Schlitz verschieben, bis der
vorgeschriebene Abstand (B) zwischen rechter
PreBkammerwand (A) und rechtem Garnarm (C)
erreicht ist und der Garnarm das Gestange der
Schneidevorrichtung betatigt.

4. Sechskantschraube (G) festziehen.
5. Sechskantschrauben (J) 16sen.

CC1020392
6. Die linke Garnarmachse (I) bewegen, bis der

vorgeschriebene Abstand (E) zwischen linker A—Rechte PreBkammerwand

B—100 + 5 mm (4 + 0.2 in.)
C—Rechter Garnarm
D—Linker Garnarm

E—100 + 5 mm (4 £ 0.2 in.)
7. Sechskantschrauben (J) festziehen. F—Linke PreBkammerwand
G—Sechskantschraube
H—Ausldserhalterung
I—Linke Garnarmachse
J—Sechskantschraube

PreBkammerwand (F) und linkem Garnarm (D) erreicht
ist.

8. Garnarm in die Ausgangsstellung zuriickbringen und
prufen, ob das Gesténge der Schneidevorrichtung
einwandfrei betatigt wird.

Fortsetz. siehe néachste Seite

CC1025470 -UN-15MAR04

CC1020391 —-UN-30AUGO1
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Wartung

9. Garnarmausloser kalibrieren (Siehe "Kanal 029:
Garnausléser kalibrieren” im Abschnitt “Wartung mit
BaleTrak-Monitor”.)

QUCCO006,0000BC4 —29-17AUG04-2/2

Gummischutze einstellen (Garnbindung mit
doppeltem Garnarm)

ACHTUNG: Sich von der Maschine fernhalten,
wéhrend die Garnarme betétigt werden.

1. Garnarm (A) ausfahren, so daB sich Gummischutz (B)
vor Ambof3 (E) befindet.

2. Monitor ausschalten.
3. Schrauben (C) lésen.

4. Gummischutz (B) verschieben, bis er Ambof3 (E)
berthrt

5. Schrauben (C) festziehen.

6. Einstellung am anderen Garnarm wiederholen.
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A—Garnarm
B—Gummischutz
C—Schrauben
D—0 mm (0 in.)
E—AmboB
CC1025448

OUCC006,0000BC5 —-29-17AUG04-1/1
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Wartung

Garnscheibensensoren einstellen (Pressen
mit BaleTrak Monitor)

Garnscheibe (A) drehen, bis der Magnet (B) dem Sensor
(C) gegeniibersteht.

Der Abstand (D) muB3 2 bis 4 mm (0.08 to 0.16 in.)
betragen. Ist dies nicht der Fall, Kontermuttern (E) I6sen,
dann Sensor (C) verschieben, bis der vorgeschriebene
Abstand (D) erreicht ist.

Muttern (E) leicht anziehen und Garnscheibe mehrmals
drehen, um sicherzustellen, daB sich Sensor und Magnet
nicht gegenseitig behindern.

A—Garnscheiben

B—Magnet

C—Sensor

D—2 bis 4 mm (0.08 bis 0.16 in.)
E—Kontermuttern
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QOUCC006,00004BB —29-06SEP01-1/1
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Wartung

UbergréBen-/Gatterschalter und Schalter fiir
maximale BallengréBe einstellen (Pressen
bis Seriennr. 78999)

Schalter fiir UbergroBe/Gatterschalter einstellen:
1. Gatter schlieBBen.
2. Schraube (A) l6sen.

3. Schalterhalterung (B) so einstellen, da3 Rampe (C) die
Schalterrolle (D) berthrt und daB Abstand (E)
zwischen Schalterunterseite und Rampe (C) den
vorgeschriebenen Wert erreicht:

Spezifikation
Schalter zu Rampe—Abstand..........cccoccveeiiieeriie e 7+1 mm
(0.27 £ 0.04 in.)

4. Schraube (A) wieder festziehen.

A—Sechskantschraube
B—Schalterhalterung
C—Rampe
D—Schalterrolle
E—Abstand

CC1030031

CC1030032

Presse mit BaleTrak-Kontrollmonitor

CC1030031 -UN-05SEP07

CC1030032 —-UN-05SEPO07

OUCC006,0001304 —29-05SEP07-1/2

Schalter fiir max. BallengrdBe einstellen:
1. Gatter schlieBen.
2. Schraube (A) I6sen.

3. Schalterhalterung (B) so einstellen, daB Rampe (C) die
Schalterrolle (D) berthrt und daB Abstand (E)
zwischen Schalterunterseite und Rampe (C) den
vorgeschriebenen Wert erreicht:

Spezifikation
Schalter zu Rampe—Abstand............c.cocoviiiiiiiiiiiiicic s 7+1mm
(0.27 £ 0.04 in.)

4. Schraube (A) wieder festziehen.

CC1030033

A—Sechskantschraube
B—Schalterhalterung
C—Rampe
D—Schalterrolle
E—Abstand

CC1030033 —-UN-05SEP07

OUCC006,0001304 —29-05SEP07-2/2
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Wartung

UbergréBen-/Gatterschalter und Schalter fiir
maximale BallengroBe einstellen (Pressen ab
Seriennr. 80000)

Schalterhalterung und Schalter fiir maximale
BallengréBe einstellen:

1. Gatter schlie3en.
2. Sechskantschrauben (A) lésen.

3. Halterung (B) positionieren und parallel zu Rampe (C)
halten (siehe Abbildung).

4. Sechskantschrauben (A) festziehen.
5. Schrauben (D) I6sen.

6. Schalter so einstellen, da3 Rampe (C) die Schalterrolle
(E) berdhrt und daB Abstand (F) zwischen
Schalterunterseite und Rampe (C) den
vorgeschriebenen Wert erreicht:

Spezifikation
Schalter zu Rampe—Abstand............ccocveviiiiiiniiiiiciec s 7+1mm
(0.27 £ 0.04 in.)

7. Schrauben (D) festziehen.

CC1030027

A—Sechskantschrauben
B—Schalterhalterung
C—Rampe
D—Sechskantschrauben
E—Schalterrolle
F—Abstand

Fortsetz. siehe néchste Seite
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CC1030027 —~UN-05SEP07

OUCC006,0001305 —29-05SEP07-1/2
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Wartung

Schalter fiir UbergroBe/Gatterschalter einstellen:
1. Gatter schlie3en.

2. Sechskantschrauben (A) lésen.

o
3. Schalter so einstellen, da3 Rampe (B) die Schalterrolle ”fg
(C) berihrt und daB Abstand (D) zwischen z
Schalterunterseite und Rampe (B) den '
vorgeschriebenen Wert erreicht: §
Spezifikation CC1030028 3
Schalter zu Rampe—ADbStand............cceieeiieiiiiiieiiese e 7+1mm
(0.27 + 0.04 in.)

4. Sechskantschrauben (A) festziehen.

A—Sechskantschrauben
B—Rampe
C—Schalterrolle
D—Abstand

CC1030029 -UN-05SEP07

CC1030029
Presse mit Bale Trak-Kontrollmonitor
OUCC006,0001305 —29-05SEP07—2

RN

2

Sensor zum Reversieren des
Zufiihrungsrotors einstellen (nur Pressen mit
BaleTrak Plus Steuerung)

Sicherstellen, daB3 sich der Zufihrungsrotor nicht in
Reversierstellung befindet. Siehe "Verstopfung beseitigen
bei Ballenpresse mit Zufiihrungsrotor" im Abschnitt
"Betrieb der Presse - Allgemeines".

Bei vollstandig eingezogenem Hydraulikzylinder (A)
prufen, ob der Magnet (B) dem Sensor (C)
gegenulbersteht.
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CCO0BEET

Der Abstand (D) muB3 10 + 1 mm (0.4 + 0.04 in.) A—Hydraulikzylinder

B—Magnet
betragen. Ist dies nicht der Fall, Kontermuttern (E) I6sen, C_Se,?sor
dann Sensor (C) verschieben, bis der vorgeschriebene D—10 = 1 mm (0.4 + 0.04 in.)
Abstand (D) erreicht ist. E—Kontermuttern

Kontermuttern (E) leicht anziehen.

OUCC006,0001230 —29-29NOV06-1/1
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Wartung

Scherbolzen der Gelenkwelle ersetzen (falls
vorhanden)

Nabenbohrungen ausrichten und eine Sechskantschraube
(A) (8 x 50 mm, Guteklasse 8.8) einsetzen. Schraube mit
Kontermutter sichern.

WICHTIG: Um Uberlastung des Scherbolzens zu
vermeiden, Zapfwelle stets langsam
einschalten.

©
[*3
m
L
[TH
3
=z
]
]
(223
(2]
©
~
Q

Gelenkwellenschutz wieder an der Zugdeichsel der BEEAS S

Presse anbringen.

A—Sechskantschraube

QOUCC006,00004AB —29-06SEP01-1/1

Scherbolzen des Antriebs der o
Pickupvorrichtung ersetzen (Pressen mit - e . - N -
Zufiihrungsrotor unter Zufiihrkanal oder j 1,
doppeltem Zufiihrungsrotor)

oo}
Naben- und Zahnradbohrungen ausrichten und eine : g
Sechskantschraube (A) (10 x 35 mm, Guteklasse 8.8) = F
einsetzen. Schraube mit Kontermutter sichern. "
Y|

%
©
Alle vorher entfernten Schutzvorrichtungen wieder ‘ﬂ-"%
anbringen. CCO015026 o S

A—Sechskantschraube
OUCC006,000123B  —29-02FEB07-1/1
55'32 112407
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Wartung

Scherbolzen des Antriebs der
Pickupvorrichtung mit Zufihrungsrotor
ersetzen

Bohrungen in Scherbolzennambe ausrichten und eine
Sechskantschraube (A) (8 x 35 mm, Giiteklasse 10,9)
einsetzen. Schraube mit Kontermutter sichern.

Alle vorher entfernten Schutzvorrichtungen wieder
anbringen.

A—Sechskantschraube
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Wartung

Druck der Netzférderrolle einstellen (Presse
mit Standard-Netzbindeeinrichtung)

WICHTIG: Die Einstellung muB3 bei abgenommenem

Riemen vorgenommen werden. Siehe
“Antriebsriemen fir die Netzférderrollen
aus- und einbauen” in diesem Abschnitt.

. Seitliche Abdeckungen 6ffnen.
. Zylinder ungeféhr halb ausfahren.
. Kontermutter (A) I6sen und Federlange mit der

Einstellmutter (C) regulieren, so daB3 das Maf3 (B)
erreicht wird.

Spezifikation

Lange der Druckfeder—Abstand............cccocoeiiiiinninnnn. 20 mm (0.78 in.)

HINWEIS: Sicherstellen, dai3 die verzinkte Férderrolle

sich unter dem Einfluf3 der Federkraft
ungehindert bewegen kann.

Zu starker Druck kann zum Abrollen des
Netzes fihren. Zu geringer Druck bewirkt, dai3
das Netz nicht zum Ballen beférdert wird.

4. Schritt 3 auf der anderen Seite wiederholen.

5. Fremdkdrper oder Netzteile zwischen den Rollen

entfernen.

CC007290

A—Kontermutter
B—20 mm (0.78 in.)
C—Federeinstellmutter

CC007290 —-UN-06MAY96

QOUCC006,0000BCO  —29-12JANO7-1/1

55-34
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Wartung

Netzbindungskraft einstellen (Presse mit
Standard-Netzbindeeinrichtung)

1. Obere Abdeckung 6ffnen.
2. Splint (A) und Scheibe (B) entfernen.

HINWEIS: Das Verbindungsstiick (D) ist werksseitig in
Stellung (1) angebracht.

3. Bolzen (C) abhangig von der gewiinschten
Netzbindungskraft in eine der drei Stellungen (1, 2
oder 3) bringen.

4. Die Unterlegscheibe (B) und den Splint (A) anbringen.

5. Das Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

A—Splint
B—Unterlegscheibe
C—Befestigungsbolzen
D—Verbindungsglied
1—Standardkraftstellung
2—Stellung fiir mittlere Kraft
3—Stellung fiir hohe Kraft

CC1028605

CC1028605 —UN-25SEP06

QOUCC006,00011E8 —29-02FEB07-1/1

55'35 112407
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Wartung

Anschlag des Netzmesserarms einstellen
(Presse mit Standard-Netzbindeeinrichtung)

Antriebsriemen der Netzfoérderrollen ausbauen. Siehe
“Antriebsriemen flr die Netzférderrollen aus- und
einbauen” in diesem Abschnitt.

Obere Messerposition einstellen:
1. Ausléser ausfahren.
2. Anschlagmutter (A) 16sen.

3. Anschlagmutter (B) so einstellen, daB3 ein Abstand (C)
von 2 bis 15 mm (0,08—0,6 in.) erreicht wird.

4. Prifen, ob sich Messer (D) und Rollenschutz (E)
berGhren. Gibt es eine Beriihrung mit dem Messer,
Rollenschutz einstellen und mit Schritt 3 fortfahren.

5. Sicherstellen, daB Abstand (F) gréBer als 1 mm
(0.04 in.) ist. Gegebenenfalls Anschlagmutter (B) neu
einstellen.

6. Anschlagmutter (A) festziehen.

HINWEIS: Bei Pressen mit Gummisto3ddampfer (G),
Anschlagmutter (A) von Hand anziehen, dann
mit einem Schraubenschlissel zusétzlich
eineinhalb Umdrehungen weiterdrehen. Die
Gummisto3ddmpfer sollten nicht zu sehr
zusammengedriickt werden.

Fortsetz. siehe nachste Seite

CcC1018197

A—Anschlagmutter
B—Anschlagmutter

C—2 bis 15 mm (0.08 bis 0.6 in.)
D—Messer

E—Rollenschutz

F—1 mm (0.04 in.)
G—GummistoBdampfer

QUCC006,0000BC1  —29-12JAN07-1/2

CC1018197 —UN-30MAYO01

55-36

112407
PN=263



Wartung

Untere Messerposition einstellen:
1. Ausldser einfahren.

2. Prifen, ob der Abstand (B) zwischen Messerkante und
Seitenblech 1—5 mm (0.04—0.2 in.) betragt. Falls
erforderlich, Anschlagmutter (A) verstellen und
Ausgleichsscheibe (C) zwischen der konischen
Scheibe und Halter (E) einsetzen bzw. wegnehmen.

3. Anschlagmutter (A) festziehen.

HINWEIS: Bei Pressen mit Gummisto3ddmpfern (D)
Anschlagmutter (A) von Hand anziehen, dann
mit einem Schraubenschllissel zusétzlich
eineinhalb Umdrehungen weiterdrehen. Die
Gummisto3ddmpfer sollten nicht zu sehr
zusammengedrtickt werden.

WICHTIG: Um fehlerhaftes Arbeiten der Netzbindung
zu vermeiden, nach der Einstellung priifen,
ob die Ausléserstange leicht ausgefahren
ist.

A—Anschlagmutter

B—Abstand CC1020398
C—Ausgleichsscheibe

D—GummistoBdampfer

E—Halter

CC1020398 -UN-31AUGO1

OUCC006,0000BC1  —29-12JAN07-2/2
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Wartung

Spannung des Antriebsriemens fiir die
Netzférderrollen einstellen (Presse mit

|

Standard-Netzbindeeinrichtung)

VAV A4

1. Darauf achten, daf3 die Zugstange (A) innerhalb der
Fuhrung (B) frei beweglich ist.

2. Sicherstellen, daf3 ein Abstand (C) von 1 bis 2 mm
(0.04 bis 0.08 in.) zwischen Fihrung (B) und Mutter
(D) besteht.

WICHTIG: Bevor die Spannung des Antriebsriemens
der Netzférderrollen eingestellt wird,
priifen, ob die Anschlageinstellung des
Netzmesserarms korrekt ist. Siehe
"Anschlag des Netzmesserarms einstellen"
in diesem Abschnitt.

3. Ausloser (E) ganz ausfahren.

4. Federlange (F) bei einem neuen Riemen auf 34,5 mm
(1.36 in.) bzw. bei einem gebrauchten auf 35 mm
(1.38 in.) einstellen.

5. Darauf achten, dal3 die obere Feder (G) nicht
vorgespannt ist. Falls erforderlich, Distanzstick (H)
entfernen.

CC1018201

6. Ausloser aus-/einfahren und Federldnge (C)
nachstellen, falls erforderlich.

7. Riemenantrieb mit voller Drehzahl 15 Sekunden laufen
lassen, Ausléser mehrmals betatigen.
Riemenspannung nachstellen.

8. Ausléser ausfahren, darauf achten, da3 zwischen den
beiden Rollen kein Spalt ist. Falls erforderlich, die
Feder () fir den Druck der Netzférderrollen
nachstellen (siehe "Druck der Netzférderrolle
einstellen" in diesem Abschnitt).

A—Zugstange
B—Fiihrung
C—Abstand
D—Mutter
E—Ausléser
F—Léange
G—Obere Feder
H—Distanzstiick
|—Feder

CC1020399
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Wartung

Bremse fiir Netzférderrollen priifen (Presse

mit Standard-Netzbindeeinrichtung)

WICHTIG: Vor dem Uberpriifen der

Netzférderrollenbremse sicherstellen, daf
der Anschlag des Netzmesserams und der
Antriebsriemen der Netzférderrollen richtig

eingestellt ist. Siehe "Anschlag des
Netzmesserarms einstellen" und
"Spannung des Antriebsriemens der
Netzférderrollen einstellen" in diesem
Abschnitt.

1. Ausldser (A) einfahren.

2. Sicherstellen, daB das zum Drehen der Netzférderrolle
(B) notwendige Drehmoment zwischen 40 and 50 Nm

(30 and 37 Ib-ft.) liegt.

HINWEIS: Wenn der Gummianschlag abgenutzt ist, kann

er umgedreht werden.
3. Gegebenenfalls wie folgt vorgehen:

a. Ausloser ungefahr halb ausfahren.

b. Um den Abstand (J) zwischen Riemenscheibe (K)
und Spannsystem (L) beizubehalten, Schraube (G)
blockieren, Mutter (H) 16sen, und die Position der

Schraube in Schlitz (D) verstellen.

c. Mutter (H) festziehen.

A—Ausloser
B—Netzforderrolle
C—Arm

D—Schlitz
E—Gummianschlag
F—Garnscheibe
G—Schraube
H—Mutter

J—1,5 + 0,5 mm (0.06 + 0.02 in.)
K—Garnscheibe
L—Spannsystem

CC1018199

NN

CC1018199 -UN-01FEBO1
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CC1018394
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WAV

CC1018394 —-UN-040CT00

QOUCC006,0000BC3 -29-310CT06-1/1
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Wartung

Netzschalter einstellen (Presse mit Standard-
Netzbindeeinrichtung)

1.

2.

Rechte Tur offnen.

Prifen, ob Platte (A) frei beweglich ist. Spannung der
Feder (B) prufen.

Platte (A) ganz nach hinten driicken (siehe Pfeil), dann
Schalter (C) und/oder Schalterhalterung (D) einstellen,

bis der vorgeschriebene Abstand (E) zwischen Schalter
und Platte (A) erreicht ist.

CC007467 @

—

A—Scheibe
B—Feder
C—Schalter
D—Schalterhalterung

E—7 + 1 mm (0.27 + 0.04 in.)

CC007467 —UN-06MAY96

QOUCCO006,00011F2  —29-310CT06-1/1

Antriebsriemen fiir die Netzférderrollen aus-
und einbauen (Presse mit Standard-
Netzbindeeinrichtung)

1.

2.

Rechte Tur 6ffnen.

Zum Entspannen des Riemens Netzausldser (A)
einziehen.

Riemen (B) von den Riemenscheiben abnehmen.
Neuen Riemen wie abgebildet auflegen.
Die Riemenspannung einstellen. Siehe "Spannung des

Antriebsriemens der Netzférderrollen einstellen" in
diesem Abschnitt.

CC007292

A—Ausloser
B—Riemen

©
-
o
o
<
re)
9
=z
)

T
o
o
&
~
S
S
O
1O

QOUCC006,0000BBF —29-310CT06-1/1

55-40

112407

PN=267



Wartung

Netzmesser aus- und einbauen (Presse mit
Standard-Netzbindeeinrichtung)

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden, indem
beim Umgang mit dem Netzmesser immer
Handschuhe getragen werden.

1. Die Position der Schneidkante des Messers flir den
Wiedereinbau beachten.

2. Ausldser (A) langsam ausfahren, so daf3 die
Messerschrauben (B) durch die seitliche Offnung (C)
gut zugénglich sind; dann Ausléserstecker (D)
abklemmen.

3. Schrauben (B) auf beiden Seiten des Messers (E)
entfernen, dann Messer (E) aus Halterung (F) nehmen.

4. Messer (E) in der gleichen Position wie vorher an den
Haltern (F) anbringen, d.h. mit der abgeschragten
Oberflache nach unten und dem Messer unter dem
Halter (F).

oben zeigen. Dadurch wird verhindert, daB
die Schrauben das Netz zerreiBBen.

5. Messer (E) mit Schrauben (B) befestigen.

6. Messerbefestigungsschrauben mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen:

Spezifikation
Messerbefestigungsschrauben—
DreNmMOMENT ..o 55 Nm

(40 Ib-ft) \ :

7. Ausloserstecker (D) wieder anschlieBen und Ausldser CCO007459

(A) einfahren.

WICHTIG: Die runden Schraubenképfe miissen nach CCD453

TS268 -UN-23AUGS88
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A—Ausléser
B—Schrauben
c—Offnen
D—Ausldéserstecker
E—Messer
F—Halter

OUCC006,0001249 —29-05JANO7-1/1
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Wartung

Um Forderrollen gewickeltes Netz entfernen L
(Presse mit Standard-Netzbindeeinrichtung)

WICHTIG: Netzmaterial nicht von der Gummirolle
schneiden. Einschnitte in die
Gummibeschichtung fiihren dazu, daB sich
das Netz immer 6fter um die Rollen wickelt
und diese méglicherweise ersetzt werden
miissen.

CC007297 .—UN—25APR96

Wenn sich Netz um die Gummirolle gewickelt hat:

CCO007297
1. Zapfwelle abschalten. Traktormotor abstellen.
2. Ausldser ausfahren, so daB3 die Bremse der
Netzforderrollen gerade geldst wird.
3. Netzkasten o6ffnen.
4. Netz zwischen Netzrolle und Spiralrolle abschneiden.
5. Durch Rickwartsdrehen der Gummirolle kann das um
die Rolle gewickelte Netz entfernt werden.
6. Netzférderrollen sauber wischen und prifen, ob sich
irgendwelche klebrige Verunreinigungen auf ihnen
befinden. Falls es erforderlich ist, kénnen die Rollen
mit Seifenlauge abgewaschen werden. NIEMALS
Lésungsmittel zum Reinigen der gummibeschichteten
Foérderrolle verwenden.
7. Gummibeschichtete Férderrolle mit Talkum bestauben.
OUCC006,000123F —29-04DEC06-1/1
55'42 112407
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Wartung

Einstelliste Netzbindeeinrichtung (Presse mit CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

Die folgenden Eisntellungen sollten ausgefiihrt werden,
wenn Stérungen bei der Bindung oder beim
Abschneiden des Netzes auftreten.

Die folgende Liste enthalt unterschiedliche Tests und
Einstellungen, die in der angegebenen Reihenfolge
durchzufihren sind:

1. Ebenheit der verzinkien Rolle prifen.
2. Gegenmesser einstellen.

Andruckrolle und Kunststoffrollen einstellen.
Netzausldserposition einstellen.

Bremse fir Gummirolle einstellen.
Netzschnittsensor einstellen.

Spannung des Riemens fiir Netzbindungsantrieb
einstellen.

No oA~

HINWEIS: Wenn alle Prtifergebnisse in Ordnung sind,
ist die Netzbindung optimal eingestellt.

OUCC006,00011F5 —29-10JANO7-1/1

Ebenheit der verzinkten Rolle priifen (Presse
mit CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

1. Netzrolle herausnehmen.

2. Abdeckung der Netzbindung leicht schlieBen, damit die
verzinkte Rolle (A) in Kontakt mit der Gummirolle (B)
kommt.

3. Kontakt (C) zwischen verzinkter Rolle (A) und
Gummirolle (B) prufen.

4. Abdeckung der Netzbindung 6ffnen.

5. Verzinkte Rolle (A) eine Vierteldrehung von Hand
drehen.

6. Abdeckung der Netzbindung leicht schlieBen, damit die
verzinkte Rolle (A) in Kontakt mit der Gummirolle (B)
kommt. Kontakt (C) erneut prfen.

©
o
Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist, g
den John Deere-Handler aufsuchen. §
3
A—Verzinkte Rolle 2
B—Gummirolle ; &
C—0 mm (0 in.) CC1028981 8
OUCC006,0001229 —29-02FEB07-1/1
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Wartung

Gegenmesser einstellen (Presse mit
CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

WICHTIG: Eine schlechte Einstelllung kann zu

Netzschnittproblemen fiihren.

1. Netzausloser einfahren.

2. Kontakt (C) zwischen Gegenmesser (B) und Messer

(D) prufen.

Wenn in Ordnung, weiter mit Schritt 3.
Wenn nicht in Ordnung, weitermachen.

a. Muttern (E) auf jeder Seite I6sen, um
Gummiunterlage (E) nach vorne zu verschieben.

b. Mutter (F) leicht anziehen, um Gummiunterlage in
Vorwértsstellung zu halten.

c. Netzausléser aus- und einfahren und Kontakt (C)

zwischen Messer (D) und Gegenmesser (D) prifen.

e Wenn in Ordnung, weiter mit Schritt 3.
e Wenn nicht in Ordnung, weitermachen.

a. Mutter (A) auf beiden Seiten l6sen.

b. Gegenmesser (B) wie abgebildet mit Messer (D) in

Kontakt bringen.

Falls erforderlich, Netzausléserposition einstellen.
Siehe "Netzausléserposition einstellen” in diesem
Abschnitt, und Vorgang wiederholen.

c. Mutter (A) auf beiden Seiten anziehen.

d. Netzausléser aus- und einfahren und Kontakt (C)

zwischen Messer (D) und Gegenmesser (D) prifen.

. Sicherstellen, da3 der Abstand (G) dem
vorgeschriebenen Wert entspricht.

Spezifikation

Gummirolle zu Abstreifer—
ADSEANG ... 3+ 1 mm
(0.12 £ 0.04 in.)

CC1028980

Fortsetz. siehe néachste Seite

CC1028980 —-UN-22DEC06

A—NMutter
B—Gegenmesser
C—0 mm (0 in.)
D—Messer
E—Gummiunterlage
F—Mutter
G—Abstand
H—Gummirolle

OUCC006,0001223 —29-01FEB07-1/2
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Wartung

Falls erforderlich, Abstand (G) durch Veréandern der
Stellung des Gegenmessers (B) einstellen. Weiter mit
Schritt 2.

4. Prifen, ob Gummiunterlage (E) am Gegenmesser (B)
anliegt:

Falls erforderlich, Gummiunterlage (E) wie folgt
einstellen:

a. Netzausldser einfahren.
b. Mutter (F) l6sen.

c. Gummiunterlage (E) in Kontakt mit Gegenmesser
(B) bringen.

d. Mutter (F) festziehen.

WICHTIG: Nach dem Einstellen der
Gegenmesserposition immer die
Gummirollenbremse einstellen. Siehe
”Gummirollenbremse einstellen” in diesem
Abschnitt.

OUCC006,0001223 —29-01FEB07-2/2
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Wartung

Kunststoffrollen einstellen (Presse mit
CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

1. Netzrolle (A) unter Kunststoffrollenhalterungen (B)
positionieren, siehe Abbildung. Siehe “Netzrolle laden”
im Abschnitt “Vorbereiten der Presse”.

2. Prifen, ob der Abstand (D) zwischen Netzrolle (A) und
Kunstoffrollen (C) dem vorgeschriebenen Maf3
entspricht.

CC1028983 -UN-16JANO7

Spezifikation
Netzrolle zu Kunststoffrollen—
ADSTANG ... 4 +£2mm
(0.16 £ 0.08 in.)

Falls erforderlich, Abstand (D) wie folgt einstellen:
a. Muttern (E) auf beiden Seiten Iésen.

b. Kunststoffrollenhalterung (B) einstellen, um Abstand
(D) zu erhalten.

c. Muttern (E) auf beiden Seiten anziehen.

A—Netzrolle
B—Kunststoffrollenhalterung
C—Kunststoffrolle
D—Abstand

E—NMutter

CC1028984

CC1028984 -UN-16JANO7

0OUCC006,0001231  —29-31JANO7-1/1
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Wartung

Netzausldserposition einstellen (Presse mit
CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

WICHTIG: Vor dem Einstellen der
Netzausléserposition sicherstellen, daB die
Gegenmesserposition richtig eingestellt ist.
Siehe “Gegenmesserstellung einstellen” in
diesem Abschnitt.

—_

. Auswurf (A) entfernen.

N

. Netzausléser (C) leicht ausfahren.

w

. Befestigungsschrauben (B) entfernen.

4. Netzausléser (C) ganz einfahren.

A—Auswurf
B—Befestigungsschrauben
C—Netzausloser

CC1029105
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CC1029105 -UN-23JANO7

0OUCC006,0001250 —29-02FEB07-1/4

5. Netzausléser (A) von Hand nach vorne ziehen, um das
Messer in Kontakt mit dem Gegenmesser zu bringen.
6. Markierung (B) wie gezeigt anbringen.

A—Netzausloser

B—NMarkierung ~ .
= |
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CC1029109 8
Fortsetz. siehe néchste Seite OUCC006,0001250 —29-02FEB07-2/4
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PN=274



Wartung

7. Netzausléser (A) leicht ausfahren. @ @

8. Ausléserhalterung (C) wie in Schritt (1) gezeigt mit t JISN
Markierung (B) ausrichten. @] |
=
9. Ausléserhalterung (C) nach vorne schieben, so daf3 ‘ e
zwei Bohrungen so nahe wie mdglich bei der
Markierung (B) ausgerichtet sind. Siehe Schritt (1I). y =

000
o 0
000
<=

CC1029110 -UN-23JANO7

A—Netzausléser @\; oo
000,

B—NMarkierung

C—Ausléserhalterung cc1029110
OUCC006,0001250 —29-02FEB07-3/4
10. Befestigungsschrauben (B) wieder einsetzen und I ‘
anziehen. \@
11. Netzausldser (A) ganz einfahren. ,_4L
12. Auswurf wieder einbauen. S
<
= 3
[3Y]
WICHTIG: Nach der Einstellung der 0©0 z
Netzausldserstellung muB immer die ﬁ©g '
Riemenspannung eingestellt werden. Siehe = =
"Einstellung der Spannung des Netzbinde- e g
Antriebsriemens" in diesem Abschnitt. cce1029111 o
A—Netzausléser
B—Befestigungsschrauben
OUCC006,0001250 —29-02FEB07-4/4
55'48 112407
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Wartung

Gummirollenbremse einstellen (Presse mit
CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

WICHTIG: Vor dem Einstellen der Gummirollenbremse
folgendes sicherstellen:

o Die Gegenmesserstellung ist richtig
eingestellt. Siehe “Gegenmesserstellung
einstellen” in diesem Abschnitt.

e Die Netzausldserstellung ist richtig
eingestellt. Siehe “Netzausléserstellung
einstellen” in diesem Abschnitt.

1. Einstellung des Bremsbelags (B) wie folgt prifen:

a. Netzausldser (A) ganz einfahren.

CC1028985 —-UN-22DEC06

CC1028985

HINWEIS: Der Gummirollen-Bremsbelag (B) ist im
Eingriff, wenn der Netzausldser (A) vollstandig
eingezogen ist.

b. Ein geeignetes Werkzeug auf die Gummirollen-
Sechskantwelle (D) aufsetzen.

c. Prifen, daB3 das Widerstandsmoment zum Drehen
der Welle (D) im Uhrzeigersinn den vorgegebenen
Werten entspricht:

Spezifikation
Riemenscheibe—Drehmoment...........ccccooeeiieei i 70 =+ 10 Nm
51 £ 7 Ib-ft

CC1029088 —UN-22DECO06

2. Bremsbelag (B) wie folgt einstellen: e
!
a. Ausldser (A) halb ausfahren. ﬁ
b. Muttern (E) 16sen.

c. Eine oder zwei Distanzscheiben (F) von Position (G)
zu Position (H) umsetzen.

CC1029087 —-UN-02FEB07

CC1029087

HINWEIS: Zur Werkseinstellung der Gummirollenbremse

) . L. . . A—Netzausléser
befinden sich zwei Distanzscheiben (F) in

B—Bremsbelag

Position (H). C—Gummirollen-Antriebsscheibe
D—Gummirollen-Sechskantwelle
d. Muttern (E) anziehen und Drehmoment erneut E—Muttern

F—Distanzscheiben
G—Ruhestellung
H—Einstellposition

prufen. Weiter mit Schritt 1.

Fortsetz. sieche nichste Seite OUCC006,0001224 —29-02FEB07-1/2
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Wartung

Falls erforderlich, Bremsbelag (B) auswechseln und
Vorgang wiederholen.

QUCC006,0001224 —29-02FEB07-2/2

Netzschnittsensor einstellen (Presse mit
CoverEdge™-Netzbindeeinrichtung)

Zum Einstellen des Netzschnittsensors (C) wie folgt
vorgehen:

“
2
1. Netzmesser (A) und Magnethalterung (B) ausrichten. §|
=z
=)
I
2. Prifen, ob der Abstand (F) zwischen Sensor (C) und 2
Magnet (D) dem vorgeschriebenen Wert entspricht. §
CC1029089 ]
Spezifikation
Netzschnittsensor zu Magnet—
ADSEANG ..ot n et enenans 12 mm A—Messer
(0.5in.) B—Magnethalterung
C—Sensor
. . . D—Magnet
Falls erforderlich, Sensor (C) wie folgt einstellen: E_Muﬂem
F—Abstand
a. Muttern (E) 16sen und Sensor (C) verschieben, bis
die Entfernung (F) erreicht ist.
b. Muttern (E) anziehen.
c. Mit BaleTrak™-Monitor priifen, ob der Sensor
anspricht. Siehe "Kanal 012: Netzschnittsensor
prufen" im Abschnitt "Wartung mit BaleTrak
Monitor".
CoverEdge ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company
BaleTrak ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company OUCC006,00012F8 —29-26SEP07—1/1
55'50 112407
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Spannung von Netzbinde-Antriebsriemen
einstellen (Presse mit CoverEdge-
Netzbindeeinrichtung)

WICHTIG: Vor dem Einstellen der

1. Hub des Netzauslésers (B) tberprifen:

a.

g.

. Netzausléser (B) mit Monitor ganz ausfahren.
. Strecke (X) messen und notieren.

. Netzausléser (B) einfahren und Riemen (A) wieder

. Netzausloser (B) ganz ausfahren.

Antriebsriemenspannung sicherstellen, da3
die Netzausléserposition richtig eingestellt
ist. Siehe “Netzausléserstellung einstellen”
in diesem Abschnitt.

Riemen (A) abnehmen. Siehe “Gummirrollen-
Antriebsriemen aus- und einbauen” in diesem
Abschnitt.

auflegen.

Strecke (Y) messen und notieren.
(X) - (Y) berechnen.

e (X) - (Y)>2 mm (0.08 in.), weiter mit Schritt 3.
e (X) - (Y) <=2 mm (0.08 in.), weiter.

2. Rolle (C) einstellen: €C1029091

a. Netzausloser (B) einfahren. A—Riemen

B—Netzausléser
; C—Rolle
b. Befestigungsschraube (D) entfernen. D—Sicherungsschraube
) E—Gummirollen-Antriebsscheibe

c. Rolle (C) nach links bewegen. F—Hauptantriebsscheibe
G—Zwischenraum

d. Befestigungsschrauben (D) wieder einsetzen und i—:gs:a“g

: —ADbstian
anziehen.
e. Netzausléser (B) ganz ausfahren.

Hub des Netzausloésers erneut prufen. Weiter mit
Schritt 1.

3. Stellung des Netzausldsers (B) Uberprifen:

Fortsetz. siehe nichste Seite

OUCC006,0001234 —29-31JAN07-1/2

CC1029091 -UN-22DEC06

55-51
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Wartung

a. Prifen, dal3 zwischen Rolle (C) und
Hauptantriebsscheibe (F) kein Kontakt besteht.

b. Prufen, daB zwischen Netzausléser (B) und
Gummirollen-Antriebsscheibe (E) kein Kontakt
besteht.

4. Sicherstellen, daf3 der Abstand (G) dem
vorgeschriebenen Wert entspricht.

Spezifikation
Gummiunterlage zu
Gegenmesser—ADbStand ..........cccoveeiiiiiienec 1 mm Minimum
(0.04 in. Minimum)

Falls erforderlich, Abstand (C) wie folgt einstellen:
a. Netzausléser (B) einfahren.
b. Befestigungsschraube (D) entfernen.
c. Rolle (C) nach rechts bewegen.

d. Befestigungsschrauben (D) wieder einsetzen und
anziehen.

e. Netzausloéser (B) ganz ausfahren.

f. Hub des Netzausldsers erneut prifen. Weiter mit
Schritt 1.

OUCC006,0001234 —29-31JAN07-2/2

Netzbinde-Antriebsriemen aus- und einbauen
(Presse mit CoverEdge-
Netzbindeeinrichtung)

1. Rechte Seitentlr 6ffnen.

2. Zum Entspannen des Riemens, Netzausléser (A)
einziehen.

3. Riemen (B) von den Riemenscheiben abnehmen.

©
Q
]
w
[a)
N
i)
=z
]
]
©
93]
=3
2]
N
=]
(6]
(@]

CC1029098
4. Neuen Riemen wie abgebildet auflegen.

. . . . . A—Netzausléser
5. Die Riemenspannung einstellen. Siehe "Einstellung der B—Riemen
Spannung des Netzbinde-Antriebsriemens" in diesem
Abschnitt.

OUCC006,0001240 —29-12JANO7-1/1

55'52 112407
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Wartung

Netzmesser aus- und einbauen (Presse mit
CoverEdge-Netzbindeeinrichtung)

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden, indem
beim Umgang mit dem Netzmesser immer
Handschuhe getragen werden.

1. Die Position der Schneidkante des Messers (D) und
der Befestigungsschrauben (B) fir den Wiedereinbau
notieren.

TS268 -UN-23AUGS88

2. Netzausléser (A) langsam ausfahren, so daf3 die
Befestigungsschrauben (B) gut zuganglich sind; dann
Ausldserstecker abklemmen.

3. Befestigungsschrauben (B) an beiden Seiten des
Messers (D) entfernen.

4. Messer (D) und Gummiunterlage (E) von Halterung (C)
abnehmen.

5. Messer (D) und Gummiunterlage (E) so auf der
Halterung (C) anbringen, daf sie die gleiche Lage wie
vor dem Ausbau einnehmen.

CC1029096 -UN-22DEC06

WICHTIG: Darauf achten, da Messer (D) und
Gummiunterlage (E) beziiglich des
Gegenmessers (F) richtig zentriert sind.

6. Befestigungsschrauben (B) auf beiden Seiten

. 7 .
anziehen. é“"é’ é
N
7. Ausloserstecker wieder anschlieBen und Ausldser (A) il
einfahren. 5
,C?)
o
8. Gummiunterlage (E) einstellen. Siehe %
“Gegenmesserstellung einstellen” in diesem Abschnitt. ~ €€1029097 8
A—Netzausléser
B—Befestigungsschrauben
C—Halter
D—Messer
E—Gummiunterlage
F—Gegenmesser
OUCC006,0001241  —29-16JANO7-1/1
55'53 112407
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Wartung

Um Forderrollen gewickeltes Netz entfernen
(Presse mit CoverEdge-
Netzbindeeinrichtung)

A ACHTUNG: Verletzungen durch sich bewegende
Rollen vermeiden. Vor Ausfiihrung von
Wartungsarbeiten Zapfwelle auskuppeln und
Traktormotor abstellen.

Wenn sich das Netz um die Férderrollen wickelt:

CC1029099 -UN-22DEC06

CC1029099

1. Netzausléser ausfahren, so daf3 die
Gummirollenbremse gerade geldst wird.

2. Traktormotor abstellen.

3. Die Abdeckung der Netzbindung 6ffnen und Sicherung
in Verriegelungsstellung bringen.

4. Das freie Netzende aufnehmen.

5. Netzmaterial abschneiden.

CC1029103 —~UN-22DEC06

WICHTIG: Netzmaterial nicht von der Gummirolle CC1029103

schneiden. Einschnitte in die
Gummibeschichtung fiihren dazu, daB sich
das Netz immer 6fter um die Rollen wickelt
und diese méglicherweise ersetzt werden
muissen.

6. Die Gummirolle rlickwarts drehen und an der
Oberflachenwicklung ziehen.

7. Netzférderrollen sauber wischen und prifen, ob sich
irgendwelche klebrige Verunreinigungen auf ihnen
befinden. Falls erforderlich, kbnnen die Rollen mit
Seifenlauge abgewaschen werden.

WICHTIG: Zum Reinigen der Gummirollen niemals
Lésungsmittel verwenden und niemals
Talkum auf die Gummirolle geben.

QOUCC006,000123E  —29-22DEC06-1/1
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Wartung

Netzmesser scharfen

ACHTUNG: Verletzungen vermeiden, indem
beim Umgang mit dem Netzmesser immer
Handschuhe getragen werden.

1. Alle Ablagerungen von der abgeschragten Kante
entfernen.

2. Messer an einer Werkbank oder einem Tisch
festklemmen.

3. Die abgeschragte Kante unter Einhaltung eines

Winkels von 25° ziehend mit einer Feile bearbeiten.

4. Die Verbiegung der Schneidkante darf hdchstens
1 mm (0.04 in) betragen.

',-'
g

E36336 —-UN-18DEC91

QOUCC006,0000BBE _—29-17AUG04-1/1
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] n
Wartung mit BaleTrak-Monitor
Liste der Diagnosecodes
In der folgenden Tabelle werden die Diagnosecodes
aufgefuhrt:
Batterie
Diagnosecode Beschreibung Lésung Anzeige 16schen
E001 Spannungsabfall bei Verdrahtung und Steckverbinder | Bei abgeschaltetem Ausloser die
eingeschaltetem Ausléser prufen. Minustaste driicken
Die Batterie prifen.
Den Drehstromgenerator prifen.
Siehe "Kanal 019" in diesem
Abschnitt.
E002 Batteriespannung unter 11,2 V Verdrahtung und Steckverbinder | Verschwindet, wenn die Stérung
prufen. behoben ist
Die Batterie prufen.
Den Drehstromgenerator priifen.
Siehe "Kanal 019" in diesem
Abschnitt.
E003 Batteriespannung tber 16 V Den Drehstromgenerator prifen. | Verschwindet, wenn die Stérung
Siehe "Kanal 019" in diesem behoben ist
Abschnitt.
Rechtes Ballenformpotentiometer
Diagnosecode Beschreibung Lésung Anzeige 16schen
E112 Leitungsunterbrechung oder Verdrahtung und Steckverbinder | Verschwindet nach 5 Sekunden
Masseschluf3 prufen.
Potentiometer Uberprifen.
E113 Kurzschluf3 Verdrahtung und Steckverbinder | Verschwindet nach 5 Sekunden
prifen.
Potentiometer Gberprifen.
E114 Rechte Ballenform unter Potentiometereinstellung prifen. Verschwindet nach 5 Sekunden
Mindestwert Siehe "Kanal 006" in diesem
Abschnitt.
E115 Rechte Ballenform tber Potentiometereinstellung prifen. Verschwindet nach 5 Sekunden
Héchstwert Siehe "Kanal 006" in diesem
Abschnitt.
Linkes Ballenformpotentiometer
Diagnosecode Beschreibung Lésung Anzeige 16schen
E122 Leitungsunterbrechung oder Verdrahtung und Steckverbinder | Verschwindet nach 5 Sekunden
Masseschluf3 prufen.
Potentiometer Uberprifen.
E123 Kurzschluf3 Verdrahtung und Steckverbinder | Verschwindet nach 5 Sekunden
prufen.
Potentiometer Uberprifen.
E124 Linke Ballenform unter Potentiometereinstellung prifen. Verschwindet nach 5 Sekunden
Mindestwert Siehe "Kanal 007" in diesem
Abschnitt.
E125 Linke Ballenform Uber Potentiometereinstellung prifen. Verschwindet nach 5 Sekunden
Héchstwert Siehe "Kanal 007" in diesem
Abschnitt.
Fortsetz. sieche niachste Seite OUCCO006,00012FE  —29-26SEP07-1/6
56'1 112407
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Garnausloser

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige 16schen

E201 Garnausloser nicht Verdrahtung und Steckverbinder | Bei abgeschaltetem Ausloser die
angeschlossen prufen. Minustaste driicken
E202 Garnausloser defekt oder Garnausloser Uberprifen. Bei abgeschaltetem Ausléser die
verklemmt Minustaste driicken
E203 Widerstand im Kabelbaum zu Verdrahtung und Steckverbinder | Bei abgeschaltetem Ausloser die
hoch prifen. Minustaste driicken
Garnausloser Uberprifen.
E204 Kurzschlu3 Verdrahtung und Steckverbinder Minustaste drlicken, wenn
prifen. Stoérung beseitigt ist
E205 Masseschluf3 des Ausléserdrahts | Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste driicken, wenn
prifen. Stérung beseitigt ist
Netzausléser
Diagnosecode Beschreibung Lésung Anzeige 16schen
E211 Netzausléser nicht Verdrahtung und Steckverbinder | Bei abgeschaltetem Ausloser die
angeschlossen prufen. Minustaste driicken
E212 Netzausléser defekt Netzausléser prifen. Bei abgeschaltetem Ausléser die
Minustaste driicken
E213 Widerstand im Kabelbaum zu Verdrahtung und Steckverbinder | Bei abgeschaltetem Ausloser die
hoch prifen. Minustaste driicken
Netzausloser prufen.
E214 Kurzschlu3 Verdrahtung und Steckverbinder Minustaste drlicken, wenn
prifen. Stoérung beseitigt ist
E215 Masseschluf3 des Ausléserdrahts | Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste driicken, wenn
prifen. Stérung beseitigt ist
Pickupventil
Diagnosecode Beschreibung Lésung Anzeige 16schen
E231 Pickupventil nicht angeschlossen | Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste driicken, wenn
prifen. Stérung beseitigt ist
E232 Masseschluf3 Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste drticken, wenn
prifen. Stoérung beseitigt ist
Pickupventil tberprifen.
E233 Kurzschluf3 Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste driicken, wenn
prifen. Stdérung beseitigt ist
Pickupventil uberprifen.
Messerventil
Diagnosecode Beschreibung Lésung Anzeige 16schen
E241 Messerventil nicht angeschlossen | Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste driicken, wenn
prifen. Stoérung beseitigt ist
E242 Masseschluf3 Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste driicken, wenn
prufen. Stdérung beseitigt ist
Messerventil Gberprifen.
E243 Kurzschluf3 Verdrahtung und Steckverbinder | Minustaste driicken, wenn

prufen.
Messerventil Gberprifen.

Stdrung beseitigt ist

Fortsetz. siehe néchste Seite

OUCCO006,00012FE  —29-26SEP07-2/6
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Reversiererventil

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige 16schen

E251

Reversiererventil nicht
angeschlossen

Verdrahtung und Steckverbinder
prufen.

Minustaste driicken, wenn
Stdrung beseitigt ist

E252

Masseschluf3

Verdrahtung und Steckverbinder
prufen.
Reversiererventil Uberpriifen.

Minustaste drlicken, wenn
Storung beseitigt ist

E253

Kurzschlu3

Verdrahtung und Steckverbinder
prufen.
Reversiererventil Uberpriifen.

Minustaste driicken, wenn
Storung beseitigt ist

Drehzahlsensor

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige 16schen

E311

Drehzahlsensor nicht
angeschlossen

Verdrahtung und Steckverbinder
prifen.

Verschwindet nach 5 Sekunden

E312

Pressendrehzahl unter Minimum.

Sensoreinstellung prifen (siehe
"Drehzahlsensor einstellen" im
Abschnitt "Wartung").

Sensor Uberprifen. Siehe "Kanal
017" in diesem Abschnitt.

Verschwindet nach 5 Sekunden

E313

Pressendrehzahl tber Maximum.

Sensoreinstellung prufen (siehe
"Drehzahlsensor einstellen” im
Abschnitt "Wartung").

Sensor Uberprifen. Siehe "Kanal
017" in diesem Abschnitt.

Verschwindet nach 5 Sekunden

Garnschei

bensensor

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige lI6schen

E321

Kein Garn oder Garn nicht um
Ballen gewickelt.

Garnspule ersetzen.
Garnfuhrung prafen. Siehe "Garn
durch Fuhrungen fadeln” im
Abschnitt "Vorbereiten der
Presse”.

Einstellung des
Garnscheibensensors prufen.
Siehe "Garnscheibensensor
einstellen” im Abschnitt
"Wartung”.

Minustaste drlicken, wenn
Stoérung beseitigt ist

E322

Garn nicht abgeschnitten

Einstellung des
Garnmesserambol3 priifen. Siehe
"Einarm-Garnmesserambol3
einstellen” im Abschnitt
"Wartung”.

Minustaste drticken, wenn
Stdrung beseitigt ist

Fortsetz. siehe nachste Seite

QOUCCO006,00012FE  —29-26SEP07-3/6
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Netzschalter (Ballenpresse mit Standard-Netzbindeeinrichtung)

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige 16schen

E401

Netzschalter immer offen

Verdrahtung und Steckverbinder
prufen.

Einstellung des Netzschalters
prufen. Siehe "Netzschalter
einstellen" im Abschnitt
"Wartung".

Netzschalter Uberpriifen. Siehe
"Kanal 012" in diesem Abschnitt.

Verschwindet, wenn die Stérung
behoben ist

E402

Netzschalter immer geschlossen

Verdrahtung und Steckverbinder
prifen.

Einstellung des Netzschalters
prifen. Siehe "Netzschalter
einstellen" im Abschnitt
"Wartung".

Netzschalter Uberprifen. Siehe
"Kanal 012" in diesem Abschnitt.

Verschwindet, wenn die Stérung
behoben ist

Netzschnittsensor (Ballenpresse mit

CoverEdge™-Netzbindeeinrichtung)

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige lI6schen

E401

Kein Netz auf dem Ballen

Verdrahtung und Steckverbinder
prifen.

Einstellung des
Netzschnittsensors prufen. Siehe
"Netzschnittsensor einstellen" im
Abschnitt "Wartung".
Netzschnittsensor tberprifen.
Siehe "Kanal 012" in diesem
Abschnitt.

Verschwindet, wenn die Stérung
behoben ist

E402

Netz nicht abgeschnitten

Verdrahtung und Steckverbinder
prufen.

Einstellung des
Netzschnittsensors prifen. Siehe
"Netzschnittsensor einstellen" im
Abschnitt "Wartung".
Netzschnittsensor Uberprifen.
Siehe "Kanal 012" in diesem
Abschnitt.

Verschwindet, wenn die Stérung
behoben ist

CoverEdge ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company

Fortsetz. siehe nachste Seite

OUCCO006,00012FE  —29-26SEP07-4/6
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Schalter fiir UbergroBe/Gatterschalter

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige 16schen

E411

Schalter fur
UbergréBe/Gatterschalter immer
offen

Verdrahtung und Steckverbinder
prufen.

Einstellung der UbergréBen-
/Gatterschalters tUberprifen.
Siehe "UbergréBen-
/Gatterschalter und Schalter fur
maximale BallengréBe einstellen”
im Abschnitt "Wartung".
UbergréBen-/Gatterschalter
Uberprifen. Siehe "Kanal 014" in
diesem Abschnitt.

Verschwindet nach 5 Sekunden

E412

Schalter fur
UbergréBe/Gatterschalter immer
geschlossen

Verdrahtung und Steckverbinder
prifen.

Einstellung der UbergréBen-
/Gatterschalters uberprifen.
Siehe "UbergréBen-
/Gatterschalter und Schalter fur
maximale Ballengré3e einstellen”
im Abschnitt "Wartung".
UbergréBen-/Gatterschalter
Uberprifen. Siehe "Kanal 014" in
diesem Abschnitt.

Verschwindet nach 5 Sekunden

Schalter fiir max. BallengréBe

Diagnosecode

Beschreibung

Lésung

Anzeige 16schen

E431

Schalter fir maximale
BallengréBe immer offen

Verdrahtung und Steckverbinder
prufen.

Einstellung des Schalters fur
max. BallengréBe Uberprufen
(siehe "UbergroBen-
/Gatterschalter und Schalter fur
maximale BallengréBe einstellen
im Abschnitt "Wartung").
Schalter fur max. BallengréBe
Uberprifen. Siehe "Kanal 013" in
diesem Abschnitt.

Minustaste driicken, wenn
Stdérung beseitigt ist

E432

Schalter fur max. BallengréBe
immer geschlossen

Verdrahtung und Steckverbinder
prifen.

Einstellung des Schalters fur
max. BallengréBe Uberprifen
(siehe "UbergréBen-
/Gatterschalter und Schalter fur
maximale BallengréBe einstellen
im Abschnitt "Wartung").
Schalter fir max. BallengroBBe
Uberprifen. Siehe "Kanal 013" in
diesem Abschnitt

Minustaste driicken, wenn
Stoérung beseitigt ist

Fortsetz. siehe néachste Seite

OUCCO006,00012FE  —29-26SEP07-5/6

56-5

112407

PN=287



Wartung mit Bale Trak-Monitor

EPROM
Diagnosecode Beschreibung Lésung Anzeige 16schen
E601 Speicher korrupt Persénliche Einstellungen neu Verschwindet nach 5 Sekunden
eingeben.
E602 Speicher korrupt Persénliche Einstellungen prifen. | Verschwindet nach 5 Sekunden
E603 Speicher korrupt John-Deere-Héandler aufsuchen. Verschwindet, wenn die Stérung
behoben ist
E604 Speicher korrupt Personliche Einstellungen prifen. | Verschwindet nach 5 Sekunden
E605 Speicher korrupt John-Deere-Handler aufsuchen. Verschwindet, wenn die Stérung
behoben ist
OUCC006,00012FE _—29-26SEP07-6/6
56'6 112407
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Diagnosemodus: Benutzerparameter f )

Anhand der Benutzerparameter kann der Fahrer alle x
Einstellungen auf die Werkseinstellungen zurlcksetzen,  —
spezielle Garnbindungsprogramme wéhlen, | HRE]
Benutzerparameter einstellen und elektrische
Komponenten, die mit dem Monitor verbunden sind,
Uberprifen und einstellen.

Die Benutzerparameter sind in mehreren “Kanélen von”
CHO01 bis CH032 gespeichert.

Monitor im Diagnosemodus einschalten . o

N
OF
Bei ausgeschaltetem Monitor die Zahlertaste (A) gedrickt ¢

halten, dann durch Driicken der Ein/Aus-Taste (B) den
Monitor einschalten.

Wahrend des Einschaltvorgangs werden alle Piktogramme ‘O. =
am Monitor angezeigt, und das akustische Signal ertont
eine Sekunde lang.

b

AnschlieBend wird CHO01 am Monitor angezeigt, der
Monitor wird in den Diagnosemodus geschaltet, und die

Einstellung von Kanal 1 wird angezeigt, wenn die
Zahlertaste losgelassen wird. E B E

1e0~e

o
i

HINWEIS: Um den Monitor im Diagnosemodus
einzuschalten, die Zéhlertaste (A) nicht
loslassen, bevor CHO01 am Monitor angezeigt -

wird. ‘—h
J

Benutzerkanal wahlen

Wenn der Monitor in den Diagnosemodus geschaltet ist,
die Zahlertaste (A) gedrlckt halten und die Plus- oder
Minustaste driicken, um den Kanal zu wechseln.

L o 8
{ LHOU | @
Um in den normalen Modus zurlickzugelangen und die §
Einstellungen der Benutzerparameter zu speichern, den x 5
Monitor durch Dricken der Ein/Aus-Taste ausschalten. & @
w0
3
HEE] - +
€C1018859 o
A—Zéhlertaste

B—Ein/Aus-Taste
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 001: Auf Werkseinstellungen
zuriicksetzen

Wenn “CHO001” gewahlt ist, wird “50” angezeigt. Um alle
Garnbindungsprogramme auf die Werkseinstellungen
zurlickzusetzen, die Plustaste und die Minustaste
gleichzeitig drucken. Am Monitor wird “99” angezeigt.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 002: Programm fiir Garnbindung von
trockenem Stroh

Wenn trockenes Stroh gepref3t wird, empfiehlt es sich,
Garn schnell um die gesamte Breite des Ballens zu
wickeln, um zu verhindern, daf3 abgeldste Strohteile in die
Presse gelangen.

In “CH002” die Plustaste dricken, um das Programm zu
aktivieren. Am Monitor wird “ON” (EIN) angezeigt.

Die Minustaste driicken, um das Programm
auszuschalten. Am Monitor wird “OFF” (AUS) angezeigt.

Mit doppeltem Garnarm

Das Programm fir die Bindung von trockenem Stroh
ermdglicht die Bewegung des Garnarms mit voller
Geschwindigkeit von der Mitte nach auBBen und
anschlieBend von auBen zur Mitte. Danach kehrt der
Garnarm nach auBen zuriick, wo er verweilt, um die
eingestellte Anzahl von Umschlingungen am Ballenanfang
auszufthren, wonach die Arbeit mit den Garnen
entsprechend den Monitoreinstellungen fortgesetzt wird.

Mit einfachem Garnarm

Das Programm fir die Bindung von trockenem Stroh
ermdglicht die Bewegung des Garnarms mit voller
Geschwindigkeit von rechts nach links und anschlieBend
von links nach rechts. Danach kehrt der Garnarm nach
links zulck, wo er verweilt, um die eingestellte Anzahl von
Umschlingungen am Ballenanfang auszufiihren, wonach
die Arbeit mit den Garnen entsprechend den
Monitoreinstellungen fortgesetzt wird.
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 003: Programm fiir Garnbindung mit
Ausfahren des Garnarms

Dieses Programm ermdglicht mehr Garnumwicklungen am
Ballenende und kann verhindern, daf3 sich das Garn vom
Ballen 16st.

Nach der Ausflihrung der eingestellten Anzahl von
Umwicklungen am Ballenende wird der Garnarm erneut
zur Ballenmitte ausgefahren, bis der eingestellte Abstand
erreicht wird. AnschlieBend wird der Garnarm vollstandig
eingefahren.

In “CHO003” die Plustaste dricken, um dieses Programm

Q/ﬂ

zu aktivieren, und den Abstand fir das Ausfahren auf 20,
40 oder 60 cm (8, 16 oder 24 in) einstellen.

Die Minustaste drliicken, um den Abstand fiir das
Ausfahren von 60 auf 40 oder 20 cm (von 24 in auf 16
oder 8 in) einzustellen, und das Programm ausschalten.
Wenn das Programm fur Garnbindung mit Ausfahren des
Garnarms ausgeschaltet ist, wird am Monitor “OFF” (AUS)
angezeigt.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 004: Zusammenziehen der Bindung

Durch dieses Programm kann loses Garn vermindert und &
der Garnabstand am Ballenende verbessert werden.
HEE
Eine Garnbindung wird etwa 25 cm (10 in) vom
Ballenende ausgefiuhrt, bevor die eingestellte Anzahl von
Umwicklungen am Ballenende ausgefiihrt wird.

In “CHO004” die Plustaste driicken, um das Programm fiir
das Zusammenziehen der Bindung zu aktivieren. Am

Monitor wird “ON” (EIN) angezeigt. @
g

Die Minustaste driicken, um das Programm fur das

Zusammenziehen der Bindung auszuschalten. Am Monitor
T ” iat. o

wird “OFF” (AUS) angezeigt L r Hu o I.’ |
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 005: nicht belegt

QUCC006,00010E8 —29-04JUL06-1/1

Kanale 006 und 007:
Ballenformpotentiometer kalibrieren (falls
vorhanden)

"CHO006" ermdglicht das Einstellen der Position des
rechten Ballenformpotentiometers, und "CHO007"
ermoglicht das Einstellen des linken
Ballenformpotentiometers.

Das Einstellverfahren ist fur beide Seiten identisch. Flr
jede Seite den entsprechenden Kanal verwenden.
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Z_um Einstellen des Potentiometers auf der linken Seite A—Befestigungsschrauben
die Abdeckung entfernen. B—55 mm (2.16 in.)

C—Rechtes Ballenformpotentiometer
Das hintere Gatter 6ffnen.

Gatter in offener Stellung verriegeln (siehe
“GatterschlieBventil” im Abschnitt “Betrieb - Allgemeines”).

Befestigungsschrauben (A) 16sen, um einen Abstand (B)
von 55 mm (2.16 in.) zu erreichen.

Befestigungsschrauben (A) festziehen.

Fortsetz. siehe nachste Seite OUCCO006,00010E7 —29-23NOV06-1/2
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Die Plustaste driicken, um den entsprechenden

Einstellwert anzuzeigen. &

Die beiden Befestigungsschrauben (B) 16sen, dann das —
Potentiometer (A) drehen, so dal3 der Monitor ein
andauerndes akustisches Signal abgibt und an der LCD-
Anzeige der Wert 795 erscheint.

Befestigungsschrauben (B) festziehen. (
Das Verfahren fur die andere Seite wiederholen.

Die Abdeckung wieder anbringen.

A—Rechtes Ballenformpotentiometer
B—Befestigungsschrauben

(K]
L™
CC1028574 —-UN-21SEP06

CC1028574
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 008: MaBeinheiten

Der Monitor ist werkseitig auf metrische Maf3einheiten
eingestellt.

"CHO008" ermdglicht das Umschalten von metrischen auf
nicht-metrische MaBeinheiten.

=
Y
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zu wahlen. Daraufhin wird "En" (Englisch) angezeigt. Die
MafRe werden in Zoll angezeigt.

Die Plustaste dricken, um metrische MaBeinheiten zu
wahlen. Daraufhin wird "SI" (Internationales System)
angezeigt. Die MafBe werden in Zentimetern angezeigt.

Die Minustaste driicken, um nicht-metrische MaBeinheiten ‘—I_]
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 009: Verzégerung der Netzbindung \}x
2\

Die Verzdgerung der Netzbindung ist die Zeit zwischen —_—
dem an der Anzeige angezeigten Start der Netzbindung HEE
und der Aktivierung des Netzausl6sers.

Durch die Verzdgerung der Netzbindung ist Zeit zum
Anhalten des Traktors, um zu vermeiden, daf3 Erntegut r N
zwischen die Umwicklungen gelangt.

"CHO009" ermdglicht das Einstellen der Verzégerung der
Netzbindung um 0 bis 15 Sekunden. Die Werkseinstellung @
betragt 2 Sekunden.

Die PLUS oder MINUS-Taste driicken, um die Funno
Verzogerung der Netzbindung zu erhéhen oder zu L L H Lyt
verringern. R
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 011: Ballenformempfindlichkeit &

“CHO11” ermdglicht das Einstellen der
Ballenformempfindlichkeit von 1 (lamgsamste A
Empfindlichkeit) bis 5 (schnellste Empfindleichkeit). Die
Werkseinstellung betragt 3.

x|

Die “PLUS” oder “MINUS”-Taste drticken, um die

Ballenformempfindlichkeit zu erhéhen oder zu verringern. 1)
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 012: Netzschalter prifen (Presse mit \&
Standard-Netzbindeeinrichtung) N

"CHO12" ermdglicht das Prifen des Netzschalters. HEE]

Am Monitor wird "0" angezeigt, wenn der Schalter
geschlossen ist (A), und "12", wenn der Schalter offen ist
(B), wobei ein kontinuierliches akustisches Signal zu
héren ist.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung NICHT in Ordnung ist,
den John Deere-Handler aufsuchen.

[ ]

HINWEIS: Siehe "Netzschalter einstellen” im Abschnitt
"Wartung", um die Schaltereinstellung zu
Uberpriifen.
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A—Netzschalter geschlossen
B—Netzschalter offen
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 012: Netzschnittsensor priifen (Presse
mit CoverEdge™-Netzbindeeinrichtung)

"CHO12" ermdglicht das Prifen des Netzschnittsensors.

Der Monitor zeigt "0" an, wenn der Sensor (A) den
Magneten (B) erkennt.

Der Monitor zeigt "12" an, wobei ein kontinuierliches
akustisches Signal zu hoéren ist, wenn der Sensor (A) den
Magneten (B) nicht erkennt.

HINWEIS: Zum Einstellen des Sensors siehe
"Netzschnittsensor einstellen" im Abschnitt
"Wartung".

A—Sensor
B—Magnet
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 013: Schalter fiir maximale \\\)&
BallengréBe prifen N
"CHO013" ermdglicht das Priifen des Schalters fur |

maximale BallengréBe.

Am Monitor wird "12" angezeigt, wenn der Schalter offen
ist (A), und "0", wenn der Schalter geschlossen ist (B),
wobei ein kontinuierliches akustisches Signal zu héren ist.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung NICHT in Ordnung ist, @
den John Deere-Handler aufsuchen.

L ]

HINWEIS: Zum Prifen der Schaltereinstellung siehe

"UbergréBen-/Gatterschalter und Schalter fir [ H E : 3
maximale BallengréBe einstellen" im Abschnitt 4
"Wartung".

[==]
P |t
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A—Schalter fiir max. BallengréBe offen
B—Schalter fiir max. BallengréBe geschlossen
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 014: Schalter fiir
BalleniibergréoBe/Gatterschalter priifen

"CHO14" ermoglicht das Prifen des Schalters fur
UbergréBe/Gatterschalters.

Das Gatter der Presse leicht 6ffnen, und den Schalter von
Hand aktivieren.

Am Monitor wird "0" angezeigt, wenn der Schalter
geschlossen ist (A), und "12", wenn der Schalter offen ist
(B), wobei ein kontinuierliches akustisches Signal zu
horen ist.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung NICHT in Ordnung ist,
den John Deere-Handler aufsuchen.

HINWEIS: Zum Priifen der Schaltereinstellung siehe
"UbergréBen-/Gatterschalter und Schalter fiir
maximale BallengréBe einstellen" im Abschnitt
"Wartung".

A—Schalter fiir UbergréBe/Gatterschalter ge-
schlossen
B—Schalter fiir UbergroBe/Gatterschalter offen
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 017: Pressendrehzahlsensor priifen

"CHO17" ermdglicht das Priifen der Pressendrehzahl.
Wenn die Zapfwelle der Presse mit 540 1/min lauft, muf3
die Pressendrehzahl 262 1/min betragen.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung NICHT in Ordnung ist,
die Einstellung des Pressendrehzahlsensors Uberprifen.
Siehe "Pressendrehzahlsensor einstellen" im Abschnitt
"Wartung", oder John Deere Handler aufsuchen.
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 018: Stromverbrauch des Auslosers
priifen

“CHO018” ermdglicht das Anzeigen des Stromverbrauchs
des Garn- oder Netzauslosers.

Taste “EXTEND” (Ausfahren) (A) oder “RETRACT”
(Einfahren) (B) dricken, um den Ausléser des gewahlten
Bindungssystems zu betatigen. Wéhrend sich der
Ausldser bewegt, wird am Monitor der Stromverbrauch in
Ampere angezeigt.

Am Monitor sollte ein Stromverbrauch zwischen 2 und 8
Ampere angezeigt werden, wenn der Auslésermotor in der
mittleren Hubstellung lauft (keine Belastung).

Den Ausléser weiter zu voller Hubstellung ausfahren.
Wenn der Garnausldser ganz aus- oder eingefahren ist,
sollte ein Ruhestrom zwischen 25 und 40 Ampere
angezeigt werden. Wenn der Netzausléser ganz aus- oder
eingefahren ist, sollte ein Ruhestrom zwischen 12 und 20
Ampere angezeigt werden.

e Anzeigewerte unterhalb des normalen Bereichs deuten
auf eine niedrige Traktorspannung oder schlechte oder
korrodierte Kabelbaumanschlisse hin.

e Anzeigewerte oberhalb des normalen Bereichs deuten
auf Probleme der Bindemechanik, Defekte im
Kabelbaum oder im Ausléser hin.

e Spannungsspitzen deuten auf eine mechanische
Behinderung des Bindungssystems hin.

A—Taste "Ausfahren"
B—Taste "Einfahren"
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 019: Voltmeter

b4
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“CH019” ermdglicht das Anzeigen der Spannung im
elektrischen Schaltkreis.

Wenn dieser Kanal aktiviert ist, kann die Spannung
wéahrend der Bewegung des Garn- oder Netzausldsers
gemessen werden, um Leitungen mit einem zu hohen
Widerstand zu erkennen. Taste “EXTEND” (Ausfahren)
oder “RETRACT” (Einfahren) driicken, um den Ausléser
des gewdhlten Bindungssystems zu betétigen. Die @CO
wahrend der Ausléserbewegung gemessene Spannung
wird am Monitor angezeigt.
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 020: LCD-Anzeige priifen

“CH020” ermdglicht das Prafen aller Piktogramme der
LCD-Anzeige.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 021: Maximaler Stromverbrauch des
Auslosers

b4
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“CHO021” ermoglicht das Anzeigen des maximalen
Stromverbrauchs des Garn- oder Netzauslosers.

Taste “EXTEND” (Ausfahren) (A) oder “RETRACT”
(Einfahren) (B) dricken, um den Ausléser des gewahlten
Bindungssystems zu betatigen.

Der wahrend der Ausléserbewegung gemessene @CO
maximale Stromverbrauch wird angezeigt.

[ ]

Um die Anzeige zurlckzustellen, durch Dricken der Taste
“Ausfahren” (A) oder “Einfahren” (B) bis zur vollen
Hubstellung den Ausléser aus- oder einfahren, dann
nochmals dieselbe Taste drucken. R
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A—Taste "Extend" (Ausfahren)
B—Taste "Retract" (Einfahren)
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 022: Garnscheibensensor 1 priifen

"CHO022" wahlen, um Garnscheibensensor 1 (rechte
Garnscheibe) zu prifen.

Der Sensor der Garnscheibe 1 meldet dem Monitor die
Drehung der Scheibe. Diese Drehung der Scheibe

bedeutet, daB das Garn wahrend des Bindevorgangs vom

Ballen erfaB3t wurde.

Scheibe mit der Hand drehen.

Am Monitor wird "0" angezeigt und ein kontinuierliches
akustisches Signal ertdnt, wenn der Sensor dem

Magneten gegenibersteht.

Am Monitor wird "12" angezeigt, wenn der Sensor dem
Magneten nicht gegenubersteht.

HINWEIS: Wenn Kanal 22 gewéhlt ist, wird die Drehzahl

der Garnscheibe 1 in Umdrehungen pro E
Sekunde angezeigt. ‘
Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
die Einstellung des Sensors Uberpriifen. Siehe
"Garnscheibensensor einstellen" im Abschnitt "Wartung"
oder John Deere Handler aufsuchen.
(3 §
CC1027137 LS 8
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 023: Garnscheibensensor 2 prifen

"CHO023" wahlen, um Garnscheibensensor 2 (linke
Garnscheibe) zu prifen.

Der Sensor der Garnscheibe 2 meldet dem Monitor die
Drehung der Scheibe. Diese Drehung der Scheibe

bedeutet, da3 das Garn wahrend des Bindevorgangs vom

Ballen erfaf3t wurde.

Scheibe mit der Hand drehen.

Am Monitor wird "0" angezeigt und ein kontinuierliches
akustisches Signal ertdnt, wenn der Sensor dem

Magneten gegenulbersteht.

Am Monitor wird "12" angezeigt, wenn der Sensor dem
Magneten nicht gegenibersteht.

HINWEIS: Wenn Kanal 23 gewéhlt ist, wird die Drehzahl

der Garnscheibe 2 in Umdrehungen pro E
Sekunde angezeigt. ‘
Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
die Einstellung des Sensors Uberpriifen. Siehe
"Garnscheibensensor einstellen" im Abschnitt "Wartung"
oder John Deere Handler aufsuchen.
T
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 024: Test des Sensors zum \}%
Reversieren des Zufiihrungsrotors (nur
BaleTrak Plus)

"CHO024" ermdglicht das Prifen des Sensors zum
Reversieren des Zuflhrungsrotors.

normalen Betriebsmodus befindet.

Am Monitor wird "12" angezeigt und ein kontinuierliches @:O
akustisches Signal ertént, wenn sich das Getriebe im
Reversiermodus befindet.

H=E
Am Monitor wird "0" angezeigt, wenn sich das Getriebe im ‘—h

|
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=

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist, H E
die Einstellung des Sensors Uberprifen. Siehe “Sensor
zum Reversieren des Zufiihrungsrotors einstellen” im R\R

Abschnitt “Wartung”, oder John-Deere-Handler aufsuchen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 025: Messerschalter prifen

%
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“CHO025” ermoglicht das Prifen der Messerschalter.

Beide Messerschalter sind geschlossen, wenn die Messer
ausgefahren und offen, wenn die Messer eingefahren
sind.

Messer ausfahren (siehe "Messer der Schneideinrichtung
einfahren/ausfahren" im Abschnitt "Betrieb mit BaleTrak

Monitor"). (K@

I — Am Monitor wird “12” angezeigt, wenn beide Schalter
geschlossen sind.

Il— Von Hand zunéachst einen Schalter 6ffnen, dann den
anderen: am Monitor wird “0” angezeigt und ein
kontinuierliches aktustisches Signal ertént, wenn ein
Schalter oder beide Schalter offen sind.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,

den John Deere Handler aufsuchen.

[ ]
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HINWEIS: Siehe “Schalter fiir Messer der

Schneideinrichtung einstellen” im Abschnitt - - .
“Wartung”, um die Einstellung der = =
Messerschalter zu Uberprtifen.
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|—Beide Schalter geschlossen
Il—Ein oder beide Schalter offen
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Kanal 026, 027 und 028: nicht belegt
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 029: Garnausloser kalibrieren

"CHO029" ermdglicht die Kalibrierung des Garnausldsers.

1. Gatter mit Hilfe des Bedienungshebels des

Zusatzsteuergerates am Traktor 6ffnen und sichern.

. Taste "EXTEND" (Ausfahren) (B) dricken, bis der
Ausloser ganz ausgefahren ist.

. Stellung des Garnarms bei Beginn des Bindevorgangs
einstellen. Siehe "Stellung des einfachen Garnarms bei
Beginn des Bindevorgangs einstellen" und "Stellung
des Garnarms bei Beginn des Bindevorgangs
einstellen (fur Garnbindung mit doppeltem Garnarm)"
im Abschnitt "Wartung".

. Kanal 029 wahlen.

. Die Taste "RETRACT" (Einfahren) (A) dricken, bis der
Ausloser ganz eingefahren ist und der Monitor "0"
anzeigt.

. Taste "EXTEND" (Ausfahren) (B) dricken, bis der
Ausldser ganz ausgefahren ist. Die Taste "EXTEND"
(Ausfahren) erneut driicken, um sicherzustellen, dafi
der Ausldser ganz ausgefahren ist. Der Wert
entsprechend der Garnarmposition wird angezeigt.

. Gleichzeitig die Plus- und Minustaste dricken, um den
Wert fur die Garnarmposition aufzuzeichnen.

. Monitor abschalten.

RETRACT

Snﬁﬂ
[Ny
[s]
g
w
o
8
z
<
[ _
l ) 2
=1+ + | 3
| 2
CC1023469 L__ _________ - ]
A—Taste "Einfahren"
B—Taste "Ausfahren"
Fortsetz. siehe nachste Seite QOUCC006,000130F —29-040CT07-1/2
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

9. Monitor im normalen Betriebsmodus einschalten.

10.

11.

12.

Den gewinschten Abstand der Bindungsenden zu
den Ballenenden am Monitor einstellen.

Taste "Manueller Start des Bindevorgangs" driicken.

Der Bindevorgang beginnt. Monitor ausschalten, wenn

der Ausldser vollstdndig ausgefahren ist.

Prifen, ob der Abstand (D) zwischen Garnarm (C)
und PreBkammerwand (E) mit dem am Monitor
eingestellten Abstand Ubereinstimmt.

Wenn der Garnarm (C) zu nah an der
PreBkammerwand (E) ist, den in Kanal 029
gespeicherten Wert durch zweimaliges Driicken der
Minustaste reduzieren.

Wenn der Garnarm (C) zu weit von der
PreBkammerwand (E) entfernt ist, den in Kanal 029
gespeicherten Wert durch zweimaliges Driicken der
Plustaste erhéhen.

Einstellung wiederholen bis der Abstand (D) zwischen

Garnarm (C) und der PreBkammerwand (E) mit dem
am Monitor eingestellten Abstand (Genauigkeit + 1
cm (0.4 in.)) Ubereinstimmt.

®
o ?/

CC1020358 //
Garnbindung mit einfachem Garnarm

CC1020358 —-UN-23AUGO1

@

CC1020360 —UN-30AUGO1

CC1020360
Garnbindung mit doppeltem Garnarm

C—Garnarm

D—Abstand
E—PreBkammerwand

QUCC006,000130F —29-040CT07-2/2
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 030: Hub des Garnauslosers

"CHO030" zeigt den gesamten Hubweg des Garnausldsers
an.

WICHTIG: Diesen Wert nicht dandern.
Der angezeigte Wert muB 20,6 betragen.

Wenn nétig, die Plus- oder Minustaste driicken, um den
angegebenen Wert zu erreichen.

g
@ 3
o
2
Q D‘
g
[ 8
g 2
CC1020068 o
OUCC006,0000BED —29-03AUG06-1/1
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 031: Abstand der Bindungsenden
einstellen (Bindung mit einfachem Garnarm)

“CHO031” ermdglicht das Einstellen des Abstands der
Bindungsenden (B).

WICHTIG: Der Garnausloser muB kalibriert werden,
bevor der Abstand zwischen dem rechten
Bindungsende und dem rechten
Ballenende eingestellt wird (siehe "Kanal
029: Garnausloser kalibrieren" in diesem
Abschnitt).

. Garnausloser kalibrieren.

Taste "Manueller Start des Bindevorgangs" driicken,
um einen Bindevorgang auszuldsen.

Monitor ausschalten, wenn der Garnarm in Endstellung
ist.

. Sicherstellen, daf3 der tatséchliche Abstand (B)
zwischen Garnarm (A) und rechter PreBkammerwand
(C) mit dem am Monitor eingestellten Abstand
Ubereinstimmt.

Ist der Garnarm (A) zu nahe an der rechten Wand (C),
Minustaste driicken, um den in Kanal 031
gespeicherten Wert zu verkleinern.

Ist der Garnarm (A) zu weit von der rechten Wand (C)
entfernt, Plustaste driicken, um den in Kanal 031
gespeicherten Wert zu vergréBern.

A—Einfacher Garnarm
B—Abstand der Bindungsenden
C—Rechte PreBkammerwand

@__>

CC1023448 —-UN-30SEP03

CC1023448
D
HEE]
@
Q
CHO3!
“\gi
HEE
@
g
Aa.a,
2 [+
CC1023312 8

QOUCC006,00009F9 —29-22SEP03-1/1
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Wartung mit BaleTrak-Monitor

Kanal 032: Automatischer Start des
Bindevorgangs

</
|

H=E]
“CHO032” ermdglicht es, den automatischen Start des
Bindevorgangs zu aktivieren oder zu deaktivieren.
In “CHO032” Plustaste driicken, um den automatischen f I |
Start des Bindevorgangs zu aktivieren. Am Monitor wird
“ON” (EIN) angezeigt. @
Minustaste driicken, um den automatischen Start des wJ
Bindevorgangs zu deaktivieren. Am Monitor wird “OFF”
(AUS) angezeigt. | l.: H E 5‘ E )
“@_Y_
H=E
@
g
oo
"I
+ —_
@ :
Q g‘
n g
cc1023442 | L | §
OUCCO006,00009EF —29-15SEP03-1/2
HINWEIS: Wenn der automatische Start des _ .
Bindevorgangs deaktiviert ist, blinkt Code “nA” n
(4)

(A) im normalen Modus.

A—Code “nA”

nA

CC10234423

OUCCO006,00009EF —29-15SEP03-2/2
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Aufbewahrung

Vorbereitungen fiir die Einlagerung

Netzrolle und Garnrollen herausnehmen. An einem
kihlen, trockenen Platz lagern.

WICHTIG: Bei Einlagerung der
Netzbindeeinrichtung fiir ldngere Zeit
die Gummirollenbremse entriegeln.

e Bei Pressen mit Standard-
Netzbindegeréit Deformationen der
Gummirolle durch Lésen des
Andruckrollendrucks vermeiden.
Bei Pressen mit CoverEdge-
Netzbindegerét zwischen die
Zufuhrrollen liber die gesamte
Rollenbreite ein Stiick Karton legen.

Riemen entspannen (falls eingebaut).

Presse innen und auBBen grindlich reinigen. Unrat und
Schmutz ziehen Feuchtigkeit an und verursachen
Rost.

HINWEIS: Wird zur Reinigung der Presse ein
Hochdruckreiniger verwendet, dann den
Wasserstrahl nicht auf Lager oder
elektrische Komponenten richten.

Messer schéarfen und einfetten.

Freiliegende Kolbenstangen durch Einfetten vor Rost
schutzen.

Freigangigkeit aller Rollen prifen. Schwergangige
Rollen ausbauen, Lagerstellen reinigen und, falls
erforderlich, Lager ersetzen.

Samtliche Gelenkstellen leicht eindlen.

Die Presse griindlich schmieren. Siehe Abschnitt
“Schmierung und Wartung”.

Das Gewinde samtlicher Einstellschrauben mit einer
dinnen Schmierfettschicht versehen.

Lackschaden ausbessern bzw. beschéadigte
Lackstellen eindlen.

Alle Ketten durch Abwaschen mit Dieseldl saubern.
Grindlich trocknen und mit dickflissigem Ol versehen.

Bei MultiCrop-Presse Einzugskette und Rollen i
reinigen. Grundlich trocknen und mit dickflissigem Ol
versehen.

Elektrische Anschliisse mit einem geeigneten
Schutzmittel (Spray) vor Korrosion schitzen.

Eine Liste der bendtigten Ersatzteile aufstellen und
diese rechtzeitig bestellen.

QOUCC006,000110B  —29-02FEB07-1/1
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Aufbewahrung

Einlagerung am Ende der Erntesaison

Presse an einem trockenen Platz abstellen. Bei Lagerung
im Freien mit wasserdichtem Material abdecken.

Ist das Abstellen nur im Freien méglich, kann die
Haltbarkeit der Riemen (falls eingebaut) durch
Entspannen, Ausbau oder durch Abdecken zum Schutz
gegen Sonne und Witterungseinflisse verlangert werden.
Haken prtfen und Gurte kuhl und trocken lagern.

Zur Entlastung der Reifen Presse aufbocken. Luft in den
Reifen NICHT ablassen. Falls erforderlich, Reifen vor
Sonneneinwirkung, Fett und Ol schitzen.

Schutzrohre (A) zu Beginn des Winters einfetten, um
Einfrieren zu verhindern.

CC1027011

QOUCC006,000110D

CC1027011 -UN-27JANO5

—29-27JUL06-1/1
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Aufbewahrung

Vorbereitungen fiir die neue Erntesaison

Getriebedlstand prifen. Falls erforderlich, das i
Getriebegehause bis zur Bohrung des Priifstopfens mit Ol
fullen (siehe Abschnitt "Schmierung und Wartung").

Schutzdl von den Ketten abwaschen.

Die gesamte Maschine schmieren, um angesammelte
Feuchtigkeit aus den Lagern herauszupressen (siehe
Abschnitt "Schmierung und Wartung").

Luftdruck der Reifen prifen (siehe Abschnitt “Vorbereiten
der Presse”).

Alle Schrauben und Muttern nachziehen (siehe Abschnitt
“Wartung”).

Die im Abschnitt "Wartung" beschriebenen
Presseneinstellungen prufen.

Die Betriebsanleitung nochmals durchlesen.

ELC- oder BaleTrak™-Kontrolimonitor (falls vorhanden)
auf einwandfreie Arbeitsweise prifen.

Netzférderrollen sauber wischen und priifen, ob sich
irgendwelche klebrige Verunreinigungen auf ihnen
befinden. Falls es erforderlich ist, kbnnen die Rollen mit
Seifenlauge abgewaschen werden. NIEMALS
Lésungsmittel zum Reinigen der gummibeschichteten
Férderrolle verwenden.

Bei Pressen mit Standard-Netzbindeeinrichtung Talkum
auf die gummibeschichtete Forderrolle auftragen.

Bereiche prufen, die Kontakt mit der Netzrolle haben.
Diese Bereiche mussen sauber und glatt sein, um zu
vermeiden, daf3 sich das Netz um die gummibeschichtete
Rolle wickelt (siehe "Pflege der Netzbindeeinrichtung" im
Abschnitt "Vorbereiten der Presse").

Einstellungen der Netzbindung prifen und prifen, ob das
Messer scharf ist (siehe Abschnitt “Wartung”).

BaleTrak ist eine Handelsbezeichnung der Firma Deere & Company

QOUCC006,000130E  —29-030CT07-1/1
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Technische Daten

Technische Daten der Presse 568

BallengroBe

Durchmesser

MultiCrop-BallenpreSSe ......cceoiiiiiiiiiieiieeee e
Andere auf3er MultiCrop-Ballenpresse . .
BreItE e

Ballenpresse

Gewicht von 568 SilageSpecial® ...........c.ccociiiiiiiiiiiiicc e
Gewicht von 568 MUItICIOP? ........cceccveiiiriiiieeseee e
Lange, Gatter geschlossen
Lange, Gatter offen ..............
Hohe, Gatter geschlossen ... .
Hohe, Gatter gedffnet .........coooiiiiiiice e
Breite (mit Bereifung 19/45 -17) oo
3(je nach Ausfuhrung)

MaxiCut-Pickupvorrichtung 2,00 m (6 ft 6.7 in.)

Breite (von Seitenblech zu Seitenblech) ..........cccocoviieiiiii e
Breite (von AuBenzinken zu AuBenzinken) .........cccccccceiiieiieniicniieeenn.
Zinkenleisten .
ANZahl der ZINKEN .......oveiiiiicieeee e e
ZINKENADSTANG ....eiiieeiiieice et
Abstreiferdurchmesser
Anzahl der Messer ... .
MESSErabstand .......ccceeiiiiiieie e e

RotoFlow-Pickupvorrichtung 2,00 m (6 ft 6.7 in.)
Breite (von Seitenblech zu Seitenblech) .........ccccoooiiiiiiiiiiiiiiee
Breite (von AuBenzinken zu AuB3enzinken) ....

1,25 m bis 1,30 m (4 ft 1.2 in. bis 4 ft 3.2 in.)
1,25 m bis 1,35 m (4 ft 1.2 in. bis 4 ft 5.1 in.)
1,177 m (3ft10in.)

2730 kg (6019 Ib)
2745 kg (6052 Ib)
415 m (13 ft 7.4 in.)
4,65 m (15 ft 3.1 in.)
2,20 m (7 ft 2.6 in.)
3,40 m (11 ft 1.9 in.)
2,46 m (8 ft 0.8 in.)

2,00 m (6 ft 6.7 in.)
1,65 m (5 ft 5in.)
4

104

66 mm (2.5 in.)
255 mm (10 in.)

14 (einfahrbar)

70 mm (2.75 in.)

2,00 m (6 ft 6.7 in.)
1,65 m (5 ft 5 in.)

Zinkenleisten ... .4
ANZahl der ZINKEN ......cocuiiiiiiiiiieee s 104
ZIiNKENADSTANG ....o.eiiiiiiiieee e s 66 mm (2.5 in.)
ADbStreiferdurChmeSsSEer ........cooviiiiiiiiee e 255 mm (10 in.)
Garn-/Netzbindung
SHEUEBTUNG .ttt manuell oder automatisch
Ausfiihrung ..... elektrisch angetrieben
Garnabstand .. manuell oder automatisch gesteuert
Anzahl der NetzumwicKIUNGEN .........cocoiiiiiiieeiiie e manuell oder automatisch gesteuert
Garn abgesChNItteN .........ccociiiiiiiiiiee s visuelles und akustisches Signal
Netz abgeschnitten ...........oooiiiii e akustisches Signal
Verschiedenes
Zapfwellendrehzahl ..o 540 1/min
ANHEDSSCNULZ ..o Scherbolzen oder Nockenkupplung
Gelenkwelle .. Gelenkwelle mit konstanter Drehzahl
Empfohlene Mindestleistung des Traktors .........ccccccceiieiiieiiiniennnnns 52 kW (70 PS) an Zapfwelle
REIfENGIOBE ... 11,5/80 x 15,3 (10 PR)

19/45 - 17 (10 PR)

500/50 - 17 (10 PR)

15/55 - 17 (10 PR)
DEICHSEI .. verstellbar

Fortsetz. siehe nachste Seite OUCC006,000110F  —29-21DEC06-1/2
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Technische Daten

Gerauschpegel

Max. Gerauschpegel in Ubereinstimmung mit der Richtlinie EN1553;

Messung geméaf 1SO3744 (Durchschnittswert)

.................................... 85 dB(A)

QUCCO006,000110F —29-21DEC06-2/2
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Technische Daten

Technische Daten der Presse 578

BallengroBe
DUICHMESSEN ...t e e e e e
Breite

Ballenpresse

GEeWICHE VON 5782 ...
Lénge, Gatter geschlossen ... .
Lange, Gatter OffeN .......cociiiiiiiiii
Hohe, Gatter geschloSSEN ........cociiiiiiiiiiiee e
Hohe, Gatter gedffnet ..................
Breite (mit Bereifung 19/45 -17)
3(je nach Ausfuihrung)

MaxiCut-Pickupvorrichtung 2,00 m (6 ft 6.7 in.)
Breite (von Seitenblech zu Seitenblech)
Breite (von AuBenzinken zu Auf3enzinken) ....
Zinkenleisten .........cooociiieeii i, .
ANZaN] eI ZINKEN ...t e e e e e
ZINKENADSTANG ....eiiieeiiiee e
Abstreiferdurchmesser .
ANZAN] AEF MIESSEN ...t a e
MESSErabsStand .........oeeiiiiiiiiiiee e

MaxiCut-Pickupvorrichtung 2,20 m (7 ft 2.6 in.)

1,25 m bis 1,35 m (4 ft 1.2 in. bis 4 ft 5.1 in.)
1,177 m (3ft10in.)

2760 kg (6084 Ib)
415 m (13 ft 7.4 in.)
4,65 m (15 ft 3.1 in.)
2,20 m (7 ft 2.6 in.)
3,40 m (11 ft 1.9 in.)
2,46 m (8 ft 0.8 in.)

2,00 m (6 ft 6.7 in.)
1,65 m (5 ft5in.)
4

104

66 mm (2.5 in.)
255 mm (10 in.)

14 (einfahrbar)

70 mm (2.75in.)

Breite (von Seitenblech zu Seitenblech) .........ccccociiiiiiiiiiiiie 220m (7 ft 2.6 in.)
Breite (von AuBenzinken zu AuBENZINKEN) .......cccociveriiriieeiieenie e 1,983 m (6 ft 4 in.)
ZINKENIBISIEN ...t 4
Anzahl der Zinken .... 120
Zinkenabstand ....... 66 mm (2.5 in.)
Abstreiferdurchmesser .. 255mm (10 in.)
ANZANl B MESSEI ...t 14 (einfahrbar)
Messerabstand ..o 70 mm (2.75 in.)
Garn-/Netzbindung
STEUEBTUNG ... e manuell oder automatisch
Ausfihrung ..... elektrisch angetrieben
Garnabstand .........cccccoeeieenne. manuell oder automatisch gesteuert
Anzahl der Netzumwicklungen manuell oder automatisch gesteuert
Garn abgeschnitten ..o visuelles und akustisches Signal
Netz abgeschnitten ... akustisches Signal
Verschiedenes
Zapfwellendrehzahl ...........cccoeciiiiiieeee e 540 1/min
ANtHEDSSCRULZ ... Scherbolzen oder Nockenkupplung
GelBNKWEIIE ... e Gelenkwelle mit konstanter Drehzahl
Empfohlene Mindestleistung des Traktors .. B3 kW (85 PS) an Zapfwelle
REIFENGIOBE ...t 11,5/80 x 15,3 (10 PR)

19/45 - 17 (10 PR)

500/50 - 17 (10 PR)

15/55 - 17 (10 PR)
DEIChSEI ... verstellbar
Gerauschpegel
Max. Gerauschpegel in Ubereinstimmung mit der Richtlinie EN1553;
Messung geman 1SO3744 (Durchschnittswert) ..........cccoceeiveniininnnnn. 85 dB(A)

OUCC006,0001110 —29-15JANO7—1/1
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Technische Daten

Konformitatserklarung

John Deere Arc-Lés-Gray
2, Avenue Jean Jaures
F-70100 Arc-Les-Gray

Die Rundballenpressen

Modell................. 568 und 578

entsprechen den EU-Vorschriften:

98/37/EEC .....cvvvvveeeen. Maschinendirektive
89/336/EEC........cccuue.. EMC-Direktive

und EN704..................... Pressen mit Pickupvorrichtung

Arc-Lés-Gray, 01.Oktober 2001

C€
DA Lo

Brian A. LANZEN

CC1018830 —-UN-22FEBO1

Manager Product Engineering

OUCC006,000047B  —29-31AUGO1-1/1
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Seriennummern

Typenschilder

Die Seriennummern zur Kennzeichnung der Presse Aus diesem Grund, die jeweiligen Seriennummern an
und der Sonderausristungen sind auf den den in den Abbildungen vorgesehenen Stellen
entsprechenden Schildern eingeschlagen. eintragen.

Diese Nummern und Buchstaben werden zur
Bestellung von Ersatzteilen benétigt.

OUCC006,00004B4 —29-06SEP01-1/1

Beschreibung des Typenschildes

@®-_f*  JOHNDEERE ®
USINE D'ARC-LES-GRAY 70100 FRANCE
A—Typenbezeichnung HTW | | Numéro | I
- - d'ordre T T~

B—Seriennummer ©\ -
C_Bauiahr Hfabncahon | - - | PTAC | _———— kg_l

D—Nennlast Chaga Masse Maxi fJ
E—Gewicht @/" ———- Njsir - kg r@ g
F—Maximale Anhéngelast HC“‘*’“’"&’* — — — N[ YossoMad | _ _ _ _ kg_,L E
G—NMaximale Achslast N° de Fabrication :‘\© ;
H—Maximal zuldssiges Gesamtgewicht 3
I—Produkt-ldentifikationsnummer = 2
J—Mode"iahr RECEPTIONNEAARC LES-GRAY LE | bl —’/I—I—/— bl |) 8
(=]
CC017098 8
Typenschild (bis Seriennr. 48999)
p
(OJOHN DEERE i, Oﬂ
("Marque : JOHN DEERE (DEERE & GOMPANY, ILLINOIS, USA) ),
Type / Variante / Version | |’|| e
Numéro 1
de série | J | |
PTAC (Kg) 1 <
@ / Ma_ssss > l—l 5
éceptionné par la admissibles
ngpE' de BEpSAlilOON le : (Kg) 3 |:| $
[ 1] 4 |:J<—® >
) [¢]
\ | )
nnée de nnée 1 =3
Iéabrlca':lon |:| CE :/Iodéle':b?‘@ %
CC1 026401 g
Typenschild (von Seriennr. 50000 bis Seriennr. 68999)
(f 2, Averue Jean Jauréc\
((JOHN DEERE Zub'mimien s 55 )
Marque : JOHN DEERE (DEERE & COMPANY, ILLINOIS, USA) 1
@\ {Typel‘llrltmlwr:ln /
Numéro de série Ty
FN i
Masses k_gJ 3 7] | §
e k—l [} ‘i;+l %
Hétephonlé par la ORIRE de BESANCON le : | ?—"
(©lce i
A\J Node  Au | @ ’@ T
12 -
(P — R ——
CC1027613 g

Typenschild (ab Seriennr. 70000)

OUCC006,0001159  —29-29AUG06-1/1
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Seriennummern

Produkt-ldentifikationsnummer

Das Schild mit der Identifikationsnummer der Presse
befindet sich auf der rechten Seite der Presse hinter dem
Schutzgitter.

CC1028453 —UN-21SEP06

CC1028453

QOUCC006,00010DC  —29-29JUN06-1/1

Seriennummer der Standard-Netzbindung

Bei manchen Pressen befindet sich ein Schild mit der
Seriennummer links am Standard-Netzbindungsrahmen.

?
CC009813 S
(]
OUCC006,0001251 —29-05JAN07—-1/1
Seriennummer des Gerats mit
Zufithrungsrotor
Bei manchen Pressen befindet sich ein Schild mit der
Seriennummer links am Rahmen des Zuflhrungsrotors.
?
i
©cCo09814 L= ¥ ¥ §
OUCC006,0001252 —29-05JAN07—-1/1
70-2 112407
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Seriennummern

Eigentumsnachweise aufbewahren JOHN DEEHE

1. An einem sicheren Ort eine Auflistung aller Maschinen-
und Komponentenseriennummern aufbewahren. Diese
Auflistung sollte auf dem neuesten Stand sein.

2. RegelmaBig Uberprifen ob die Seriennummernschilder
noch vorhanden sind. Sollten Anzeichen von
Manipulationen zu erkennen sein, die entsprechenden
Behdrden benachrichtigen und Ersatzschilder
bestellen.

3. Andere MaBnahmen, die ergriffen werden kénnen:

e Maschinen mit einem persdnlichen Zahlencode
markieren

e Farbfotos von jeder Maschine aus verschiedenen
Blickwinkeln anfertigen

TS1680 —-UN-09DEC03

DX,SECURE1 —29-18NOV03-1/1

Maschinen sicher abstellen

1. Vorrichtungen zum Verhindern von Vandalismus
einbauen.
2. Bei Einlagerung der Maschine:
e Anbaugerate auf den Boden absenken.
e Réder in die weiteste Position bringen, um ein
Aufladen der Maschine zu erschweren
e Schllssel und Batterien entfernen

3. Beim Einlagern in Gebauden, groBe Ausristungsteile
vor den Ausgéngen lagern und Tlren verschlie3en.

4. Zum Einlagern im Freien, gut beleuchtete und
eingezaunte Bereiche wahlen.

5. Verdachtige Aktivitdten notieren und Diebstahle sofort
bei den entsprechenden Behdrden melden.

6. Bei Verlusten auch den John Deere Handler
benachrichtigen.

TS230 -UN-24MAY89

DX,SECURE2 —29-18NOV03-1/1
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Stichwortverzeichnis

Seite
A
Abgewandelter Weberknoten . .. ............ 20-5
Ablegen des Ballens
ELC-Monitor . . . ........ .. i 37-15
ELS-Monitor . .......... ... ... ... ... 36-5
Abstreifer
Einzugsschnecke des Pickup mit
Zufthrungsrotor. . . .................. 35-34
Abweisblech fir kurzes Erntegut
Einstellen .. ...... ... ... ... ... .. ... 35-29
Alle 10 Betriebsstunden .. ... .. 45-11, 45-12, 45-13,
45-15
Alle 250 Betriebsstunden ... .............. 45-27
Alle 30 Betriebsstunden . .. .......... 45-16, 45-18
Alle 50 Betriebsstunden .. . .......... 45-22, 45-23
Alle 6 Jahre
Hydraulikschlduche . .. ................. 45-29
Alternative Schmierstoffe . ................. 45-4
An- und Abbau
Abh&ngen der Teleskopantriebswelle . . . . .. 25-19
AnschlieBen der Druckluftoremsen ... ... .. 25-16
AnschlieBen der hydraulischen Bremsen . .. 25-15
AnschlieBen der Teleskopantriebswelle. . . . . . 20-1
Anschluf3 an Hydraulikanlage des
Traktors. . ... ... 25-13
Deichselstiitze in Transportstellung
bringen . ....... ... L. 25-9, 25-10
Deichselstutze, untere Stellung. . . ... 25-20, 25-21
Einstellen der Deichsel am Zugpendel des
Traktors. .. ... .. 25-1
Einstellen der Deichsel an der Anh&ngevorrichtung
des Traktors . .......... ... ... .. .... 25-5
Halterung flir Teleskopantriebswelle . . . . . .. 25-11,
25-12
Hydraulikschlduche ablegen . . ... ... 25-21, 25-22
Sicherheitskette befestigen. . ............. 25-8
Teleskopantriebswelle ablegen . . . . .. 25-22, 25-23
An- und Abhéngen
Deichselstutze in Transportstellung bringen . . 25-9
Deichselstitze, untere Stellung. ... ....... 25-20
Kabelbaum an BaleTrak Steuerung
anschlieBen. . ......... ... ... ... ... 25-19
Teleskopantriebswelle anschlieBen. ... .. .. 25-11
Anbau
Gatterabweisbleche. . .. ................ 35-35
Sicherheitskette. . . . .......... ... ... ... 25-8
Anhéngen
Teleskopantriebswelle. . .. .............. 25-11
AnschlieBen
Druckluftoremsen .. ................... 25-16
Hydraulische Bremse . ................. 25-15

Seite
Traktor-Hydrauliksystem . .. ............. 25-13
AnschlieBen des Kontrollmonitors
Einbau des Batteriekabelbaums .. ... ... ... 15-5
Anzahl der Netzumwicklungen . . ........... 38-11
Anzeige
Prifung. .. ... ..o oo 56-24
Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen. . . ... ... 56-8
Aufbewahrung
Vorbereitungen fur die neue Erntesaison . . .. 60-3
Automatischer Start des Bindevorgangs. . . . .. 38-20,
38-21, 56-34
B
BaleTrak Monitor
AnschlieBen . .............. ... ....... 15-9
Einbau ...... ... .. .. .. . 15-9
Ballenbeschaffenheit
Storungen. .. ... 50-8
Ballenbildung
ELC-Monitor . . .......... 37-9
ELS-Monitor .. ... ... ... ... ... ... .. 36-2
Ballendichte . . ......... ... ... ....... 35-14
Einstellen .. ...... . ... ... ... ... .. ... 35-13
Ballenformanzeiger. . ........... ... ..., .. 55-9
Ballenformempfindlichkeit. . ............... 56-16
Ballenformpotentiometer
Kalibrierung. . . ... o .. 56-12
Ballenpresse
Allgemeine Stérungen. .. ................ 50-9
Ballenstutzrohr einbauen
Pressen mit Zufihrungsrotor. . .. ......... 35-33
Pressen ohne Zuftihrungsrotor . .. ........ 35-32
Ballenzéhler .. ........ ... ... ... ... .. 38-33
Benutzung. .. ....... ... ... . oL 38-33
OhneBaleTrak . . ..................... 35-36
Batteriekabelbaum
Einbauen . ...... ... ... ... ... L. 15-5
Benutzerkanal
Wahlen. ... ... .. ... 56-7
Benutzerkanal wéhlen .. .................. 56-7
Benutzerparameter
Diagnosemodus . .............. ... ..... 56-7
Beschreibung
Anzeige. . .. ... 38-5
Beschreibung der Anzeige . . ............... 38-5
Beschreibung der LCD-Anzeige . .. .......... 38-5
Betrieb
Ballendichte, Anzeige . . ................ 35-14
Presse mit der Hand durchdrehen .. ....... 35-2
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Seite
Betrieb - Allgemeines
OlfluB an den Kettenschmiervorrichtungen
einstellen (bis Seriennr. 49999).......... 45-6
Pumpe des Kettenschmiersystems einstellen (bis
Seriennr. 49999) . . ........ ... ... ... 45-5
Betrieb der Presse
Ablegendes Ballens............... 36-5, 37-15
Abstreifer der Einzugsschnecke der
Pickupvorrichtung mit Zufihrungsrotor
einstellen. .. ...... ... ... ... . ..., 35-34
Abstreifer der Rollen (Nr. 13 und Nr. 14)
einstellen. .. ...... ... ... ... ... 35-31
Abweisblech fur kurzes Erntegut
einstellen. . . ... ... ... ... 35-29
Ballenbildung ..................... 36-2, 37-9
Ballenstutzrohr einbauen. . .. ..... .. 35-32, 35-33
Ballenz&hler zuruckstellen. . . ............ 35-36
Bei kurzem, trockenem und glatten
Emtegut. . ... .. 35-6
Bei Silage und nassem Erntegut. ... ....... 35-7
BindenderBallen...................... 36-4
Doppelter Zufihrungsrotor, Pickuphéhe
einstellen. .. ...... ... ... ... .. ... 35-23
Einlaufzeit. .. ..... ... ... . L. 35-1
ELS-Monitor . .. ... .. ... 36-1
Garnabstand einstellen. .. .............. 35-17
Garnfuhrung einstellen . .. .............. 35-18
GatterschlieBventil . .................... 35-8
Hoéhe der Pickupvorrichtung mit Zufuhrungsrotor
einstellen. . ................... 35-22, 35-23
Netzrollen-Durchmesseranzeige . . .. ... ... 35-14
Pickup-Ausgleichsfeder einstellen. ... ... .. 35-27
Pickup-Hubfeder einstellen . . . ........... 35-28
Pickup-Rollenverdichterhdhe einstellen. . . . . 35-30
PreBgutzufuhr. .. ... ... ... ... ... 35-4, 35-5
Pressen mit doppeltem Zufihrungsrotor . . . .. 35-9
Pressen von Maisstengeln .. ............. 35-7
SchwadgroBBe . ......... . ... ... 35-3
Verstopfung beseitigen bei Ballenpresse mit
Zufuhrungsrotor unter Zufuhrkanal. . . . . . .. 35-8
Verstopfung beseitigen bei Pressen mit
Zufuhrungsrotor. . ............ .. 35-10, 35-11
Vorbereitung des Ernteguts. . . ............ 35-3
Vorbereitung des Ernteguts (Heu). ......... 35-3
Vorbereitung des Ernteguts (Silage) .. ... ... 35-3
Vorbereitung des Ernteguts (Stroh). ... ..... 35-3
Zufuhrungsrotor unter Zufuhrkanal, Pickuphéhe
einstellen. .. ...... ... ... ... . ..., 35-23
Bilden eines Ballens
Elektronische Ballenformanzeige. ... ... ... 38-31
Bildung eines optimalen Ballens
Elektronische Ballenformanzeige. . ... ... .. 38-30

Mechanische Ballenformanzeige. . .

Bindegarn

Garnflhrung .. ................
Garnfihrung aus dem Garnkasten . . ..

Garnfihrung (doppelter Garnarm). .

Garnfihrung vom Garnkasten zum

Garnarm . ............. . ...
Wahlen......................

Binden der Ballen

ELS-Monitor ... ...............

Bindesystem

Wéahlen. ... .................
Bindevorgang, automatischer Start. . .
Bindevorgang, manueller Start . . . ...

Bindungsprogramm

Wahlen......................

Deichselstitze

Ablegen .......... ... ... L.
Benutzung. . ..................
Untere Stellung. . ..............

Diagnosemodus

Benutzerparameter . .. ..........

Drehzahlsensor

Einstellen . ................ ...
Prifung. ........... ... . ...
Druckluftbremse (Anh&nger) warten . .

Druckluftoremsen

AnschlieBen .. ................

Ein- und Ausbau

Netzmesser. .. ... .............
Riemen fur Netzbindungsantrieb . . .
Ein- und Ausschalten des Monitors . .

Einbau

BaleTrak Monitor. . . ............
ELC Plus-Monitor . . ............
ELC-Monitor . . ................
ELS-Monitor ... ...............
Monitorhalterung. . .............
Monitorkonsole . .. .............

Einbauen

Stutzrader. . ......... .. ... . ...
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Einfahren/ausfahren - Messer der Schneideinrichtung

Pressen mit BaleTrak Plus . .. ........... 38-25
Pressen ohne BaleTrak Plus. . ........... 35-12
Einlaufzeit. . .. ....... ... ... .. L 35-1
Einstellen
Abstreifer der Rollen (Nr. 13 und Nr. 14). ... 35-31
Anschlag des Netzmesserarms. . ......... 55-36
Antriebskette der Pickupvorrichtung .. ... .. 55-13,
55-15
Ballendichte . ........................ 35-13
Deichsel am Zugpendel des Traktors ... .. .. 25-1
Deichsel an Anhangevorrichtung des
Traktors. . ... ..o 25-5
Drehzahlsensor. .. ..................... 55-8
Druck der Netzforderrollen .. ............ 55-34
Garnfuhrung . . ......... ... 35-19
Gegenmesserstellung . . .............. .. 55-44
Gummirollenbremse . .................. 55-49
Hauptantriebsketten .. ............ 55-10, 55-11
Hoéhe der Pickupvorrichtung mit
Zufthrungsrotor. . . ............. 35-22, 35-23
Kettendlleitung . . .......... ... ... .. ... 55-17
Kettenschmiersystem .. ................. 45-7
Kunststoffrollen. . .. ................ ... 55-46
Maximale BallengréBe. ... ......... 35-20, 35-21
Nachlauf-Stutzrader bei Pickupvorrichtung mit
ZufGhrungsrotor. . ................... 35-26
Netzausléserposition. . . ................ 55-47
Netzbindespannung ................... 35-15
Netzbindungskraft. ... ................. 55-35
Netzschnittschalter ... ................. 55-40
Netzschnittsensor . . . .................. 55-50
OlfluB an den Kettenschmiervorrichtungen (bis
Seriennr. 49999) . .. ... ... 45-6
Pickup-Ausgleichsfeder. . . .............. 35-27
Pickup-Hubfeder. .. ................... 35-28
Pickuphohe, doppelter Zufiihrungsrotor. . . . . 35-23
Pickuphohe, Zufihrungsrotor unter
Zufihrkanal . . ......... ... ... ... ... 35-23
Pickupvorrichtung mit Zuflihrungsrotor . . . .. 35-24,
35-25
Pumpe des Kettenschmiersystems (bis Seriennr.
49999). . ... 45-5
Rampe zur Ballenablage. . .. ............ 35-35
Schalter fir max. BallengréBBe. . . . ... 55-29, 55-30
Schalter fur UbergréBe/Gatterschalter. . . . . . 55-29,
55-30
Schmiervorrichtung . . .................. 55-17
Spannung des Riemens fir
Netzbindungsantrieb ... ......... 55-38, 55-51
Spurweite der Traktorhinterréder. . ... ... ... 15-1
Spurweite der Traktorvorderrédder . ......... 15-1

Seite

Stellung des einfachen Garnarms bei Beginn des

Bindevorgangs. . .................... 55-19
Zugpendel. . ... . 15-1
Zusatzsteuergerate . ... ... .. ... ... 15-2

Einstellung
Abstreifer der Rolle (Nr. 13) . ............ 35-34
Ballenformanzeiger. . ................... 55-9
Garnabstand. . ............... ... ..... 35-17
Garnflhrung . .. ... 35-18
GarnmesseramboBB . . ... ... ... ... 55-18
Garnscheibensensoren . . ............... 55-28
Stellung des einfachen Garnarms bei Beginn des
Bindevorgangs. . .................... 55-20
ELC Plus Monitor
Automatischer Start des Bindevorgangs . . .. 37-11
Manuelles Starten eines automatischen
Bindevorgangs. .. ............ ... . ... 37-12
ELC Plus-Monitor
AnschlieBen . .................... 15-8, 25-18
Einbau ........ ... ... ... L. 15-8
ELC-Monitor
Ablegendes Ballens............... 36-5, 37-15
AnschlieBen ..................... 15-7, 25-18
Ballenbildung . ........... ... ... ... ... 37-9
Einbau ........ ... ... .. L. 15-7
Garmbindung. . ... 37-2
Manuelles Binden der Ballen. . .. ......... 37-13
Netzbindung . . ....... ... ... ... .. .... 37-7
Elektronische Ballenformanzeigen
Bilden einesBallens . .. ................ 38-31
ELS-Monitor
AnschlieBen . .................... 15-6, 25-17
Ballenbildung . ......... ... ... ... ... ... 36-2
Beschreibung . ......... ... ... ... ... 36-1
BindenderBallen...................... 36-4
Einbau ........ ... ... . L 15-6
Entfernen

Um Férderrollen gewickeltes Netz. . . .55-42, 55-54
Ersetzen

Messer der Schneideinrichtung. . .......... 55-6
Scherbolzen der Gelenkwelle .. .......... 55-32
F
Festziehen
Befestigungsmuttern der Rollenzahnrader. . . . 55-4
G
Garnabstand. . ............ ... ... .. L. 35-17
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Seite
Garnausléser einstellen .. ................ 56-33
Garnbindung
Einstellen . ...... ... ... ... ... ... .. ... 38-12
ELC-Monitor . . . ... .. ... i 37-2
Garnfihrung einstellen .. ............... 35-19
Storungen. . ... ... 50-2
Garnbindung mit doppeltem Garnarm einstellen
Beginn des Bindevorgangs . . .. .......... 55-26
GarnmessSer . .. ... 55-21
Garnscheibenhalterungen. ... ........... 55-25
Garnspannplatten . .. ... .. 55-24
Gummischutze . ...................... 55-27
Garnfuhrung. . . 20-5, 20-6, 20-8, 20-9, 20-12, 20-13,
35-18
Doppelter Garnarm . .. ................. 20-10
Garnkasten
Seite. ... . 20-4
Vorne . ... 20-3, 20-4
Garnmesser bei Garnbindung mit doppeltem
Garnarm
Einstellen . ....... ... ... ... ... .. ... 55-21
GarnmesseramboB3. . . ................... 55-18
Garnscheibenhalterungen fir Garnbindung mit
doppeltem Garnarm
Einstellung .. ..... ... ... ... ... .... 55-25
Garnscheibensensor 1
Prafung. . ... 56-26
Garnscheibensensor 2
Prifung. . ... ..o 56-27

Garnspannplatten fur Garnbindung mit doppeltem
Garnarm

Einstellung . ...... ... ... ... ... .. ... 55-24
Gatterabweisbleche

Anbau........... .. ... .. . 35-35
GatterschlieBventil . ...................... 35-8
Gegenmesserstellung

Einstellen .......... ... ... ... .. ..... 55-44
Getriebe

Olwechseln .. ..o 45-26

Olstand . . .. oo 45-21
Getriebedl. . . ...... ... ... . 45-3
Gummirollenbremse

Einstellen .. ........ ... ... ... ........ 55-49
Gummischutze (Garnbindung mit doppeltem

Garnarm)

Einstellen . ......... .. .. ... ... .. ..... 55-27

H

Halterung fUr Teleskopantriebswelle. . . .25-11, 25-12

Seite
Hauptantriebsketten
Einstellen . ..................... 55-10, 55-11
Heben/Senken der Pickupvorrichtung. . .35-11, 38-24
Hub des Garnauslésers . ................. 56-32
Hydraulikschlauche
Am Traktor anschlieBen.. . .............. 25-13
Transportstellung . ............... 25-21, 25-22
Hydraulische Bremsen
AnschlieBen .. ......... ... ... ...... 25-15
J
Jahrlich. ............. ... ... .. ... 45-27, 45-28
K
Kabelbaum an BaleTrak Steuerung
anschlieBen ............... ... . ...... 25-19
Kalibrierung des Garnauslésers . ........... 56-30
Kanal 001
Auf Werkseinstellungen zuriticksetzen. . ... .. 56-8
Kanal 002
Programm fir Garnbindung von trockenem
Stroh . ... 56-9
Kanal 003
Programm fur Garnbindung mit Ausfahren des
Garnarms ... 56-10
Kanal 004
Zusammenziehen der Bindung . .. ...... .. 56-11
Kanal 008
MaBeinheiten .. ............ ... .. ... .. 56-14
Kanal 009
Verzdgerung der Netzbindung. . .......... 56-15
Kanal 011
Ballenformempfindlichkeit . . . ............ 56-16
Kanal 012
Netzschalter prifen. . .................. 56-17
Netzschnittsensor prifen. .. ............. 56-18
Kanal 013

Schalter fir maximale BallengréBe prifen. . . 56-19
Kanal 014
Schalter fur BallentbergréBe/Gatterschalter

prifen . ... ... 56-20
Kanal 017
Drehzahlsensor. . ..................... 56-21
Kanal 018
Stromverbrauch des Auslosers prifen ... .. 56-22
Kanal 019
Voltmeter . ....... ... .. .. . .. .. . ... ... 56-23

Stichwortverzeichnis-4

112407
PN=4



Stichwortverzeichnis

Seite
Kanal 020
LCD-Anzeige prifen . . . ......... ... .. 56-24
Kanal 021

Maximaler Stromverbrauch des Auslosers .. 56-25
Kanal 022

Prifung des Garnscheibensensors 1 ... ... 56-26
Kanal 023

Prifung des Garnscheibensensors 2 ... . .. 56-27
Kanal 024

Sensor (Reversieren des Zufuhrungsrotors)

prifen . ... ... 56-28

Kanal 025

Messerschalter prafen. .. ............... 56-29
Kanal 029

Kalibrierung des Garnauslésers .......... 56-30
Kanal 030

Hub des Garnauslésers . ............... 56-32
Kanal 031

Garnausldser einstellen. . . .. ............ 56-33
Kanal 032

Automatischer Start des Bindevorgangs . . . . 56-34
Kanale 006 und 007

Ballenformpotentiometer kalibrieren .. ... .. 56-12
Kettenschmiersystem

Einstellen .. ... ... ... ... ... ... ... 45-7

Olbehalter auffillen. . . .................. 45-9

Schmiervorrichtungen einstellen . ... ... ... 55-17

Stérungen. ... L. 50-17, 50-19
Komponentenanordnung . ................. 38-6
Kunststoffrollen

Einstellen .. ... ... ... ... ... .. ... 55-46

L

Lage der Komponenten . . ................. 38-6
Lagerung

Einlagerung am Ende der Erntesaison . . . . .. 60-2

Schmierstoffe . ................ ... ..., 45-4

Vorbereitungen fur die Einlagerung. .. ... ... 60-1
LCD-Anzeige

Prifung. . ... ..o oo 56-24
Liste der Diagnosecodes . ................. 56-1

M

MaBeinheit . .. ....... ... L 56-14
MaBeinheiten . .. ........ ... oL 56-14
Manueller Start des Bindevorgangs . . . .38-22, 38-23
Manuelles Binden derBallen . ............. 38-24

Seite

Manuelles Starten eines automatischen

Bindevorgangs . ........... ... ... .. ... 38-19
Maximale BallengréiBe

Einstellen .. .................... 35-20, 35-21
Maximaler Betriebsdruck der

Hydraulikanlage . ............... ... ... 05-10
Maximaler Stromverbrauch des Ausldsers . . .. 56-25
Messer der Schneideinrichtung

Einfahren/Ausfahren ... ........... 35-12, 38-25

Prafen. . ... ... . . 45-11

Scharfen. . ....... ... .. .. . .. . . ... 55-7
Messerschalter

Prifung. .. ... ..o oo 56-29
Mischen von Schmierstoffen. . .............. 45-5
Monitor

Einbau derKonsole. . ................... 15-3

N

Nach Bedarf

Deichselstitze. . . ..................... 45-10

Filter des Olbehélters reinigen ........... 45-10
Nach 1000 Ballen. . ................ 45-19, 45-21
Nach 2000 Ballen. .. ............... 45-20, 45-25
Nach 4000 Ballen. .. .................... 45-26
Nachlauf-Stutzrader

Einstellen .. ....... ... .. ... ......... 35-26
Netzausldserposition

Einstellen . ......... .. ... ... ... ..... 55-47
Netzbindemechanismus

Einstelliste. . . .......... ... ... ... .... 55-43

Netzmesser scharfen . ................. 55-55

Pflege....... . 20-16

Stérungen. . ... L. 50-11, 50-14
Netzbindespannung

Einstellen . ........... ... ... ... ..... 35-15
Netzbindung

ELC-Monitor . . ......... ... ... ... .. .... 37-7
Netzbindungsdichte

Einstellen . ........... ... .. ... ....... 38-11
Netzbindungskraft

Einstellen . ......... ... ... ... ....... 55-35
Netzforderrolle

Bremse.......... ... ... ... .. .. .. ... 55-39

Druck ......... . . 55-34

Netz entfernen .. ................ 55-42, 55-54
Netzmesser

Anschlagdes Arms. ................... 55-36

Ein-und Ausbau. ................ 55-41, 55-53

Scharfen. . ....... .. ... .. .. . .. ... ..., 55-55
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Seite Seite
Netzrolle Programm
Aufbewahrung. . .......... ... ... L 20-15 Garnbindung mit Ausfahren des
Durchmesseranzeige .................. 35-14 Garnarms .. ... 56-10
Einlegen . ... ... ... ... ... ... 20-20 Garnbindung von trockenem Stroh .. ... .... 56-9
Einsetzen . ... ... ... ... ... .. 20-17 Zusammenziehen der Bindung . .. ...... .. 56-11
Wahlen......... ... ... ... ... ... ... 20-14 Programm fur Garnbindung mit Ausfahren des
Netzschalter Garnarms . ... 56-10
Prafung. . ... oo 56-17 Programm fur Garnbindung von trockenem
Netzschnittschalter Stroh. . ... 56-9
Einstellen .. ... ... .. ... ... ... ... ... 55-40 Programm zum Binden. . .................. 38-9
Netzschnittsensor Prafen
Einstellen .. ...... ... ... ... ... ... .... 55-50 Bremse fur Netzférderrollen .. ........... 55-39
Prifung. .. ... ..o 56-18 Ebenheit der verzinkten Rolle . . . .. ..... .. 55-43
Hydraulikschlduche . . . ................. 45-24
Zusatzgewichte. ... ......... ... ........ 15-2
o Zusatzgewichte des Traktors. . ............ 15-2
Pumpe des Kettenschmiersystems (bis Seriennr.
A1 49999)
Getriebe . 45-3 Einstellen . ...... ... ... ... ... ... ... 45-5
Offilter. .. ..o 45-4
OlfluB an den Kettenschmiervorrichtungen (bis
Seriennr. 49999) R
Einstellen .. ... ... ... ... ... ... .. ... 45-6
Olleitung Rampe zur Ballenablage
Einstellen . ...... .. ... ... ... ... .. ... 55-17 Einstellen .. ... ... ... ... ... ... .. ... 35-35
Original John Deere Teile. . . ............... 55-5 Reifenluftdruck . . . ... 20-24
Reversieren des Zuflihrungsrotors - Sensor
Prifung. .. ... .o o 56-28
P Richtlinie fur die Bildung eines optimalen Ballens
Elektronische Ballenformanzeige. ... ... ... 38-30
. Mechanische Ballenformanzeige. . ... ... .. 38-29
Pgrken d(_ar Maﬂschlne ..................... 30-2 Riemen far Netzbindungsantriebg
Pickup mit Zuftihrungsrotor Spannung einstellen . .. ........... 55-38, 55-51

Nachlauf-Statzrader in Transportstellung. . . . 35-27

Stutzrader in Transportstellung . ... ....... 35-25
Pickup-Ausgleichsfeder
Pickup mit doppeltem Zufihrungsrotor . . . .. 35-27 S
Pickup mit Zufuhrungsrotor unter
Zufihrkanal . . ............... ... .... 35-27 Schalter
Pickup-Hubfeder Messer der Schneideinrichtung. .. ......... 55-7
Pickup mit Zufuhrungsrotor. . ............ 35-28 Schalter fir max. Ballengréf3e
Pickup-Rollenverdichter Prifung. . ... ..o 56-19
Hohe einstellen. .. .......... ... ....... 35-30 Schalter fir UbergréBe/Gatterschalter
Pickupvorrichtung Prafung. ... ... .o oo 56-20
Heben/Senken .................. 35-11, 38-24 Schéarfen
Storungen. ... 50-6 Messer der Schneideinrichtung schérfen. . . . . 55-7
Piktogramm Netzmesser. .. ...... .. ... ... ....... 55-55
Warnung. . ......... .. 38-35 Scherbolzen
PreBgutzufuhr. . ................. . ... 35-4, 35-5 Antrieb Pickupvorrichtung mit
Storungen. ... ... 50-4 ZufGhrungsrotor. .. .................. 55-33
Presse mit der Hand durchdrehen . .......... 35-2 Doppelter Zufuhrungsrotor, Pickupantrieb . . . 55-32
Pressen von Silage und nassem Erntegut . . . .. 35-7 Gelenkwelle . ........... ... ... .. 55-32
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Seite
Zufuhrungsrotor unter Zufuhrkanal,
Pickupantrieb. . . ...... ... ... oL 55-32
Schmiermittel
EP- und Mehrzweck-. . . .. ............... 45-2
Schmierstoffe
Mischen . ....... ... .. ... .. .. ... .. .. ... 45-5
Schmierstoffe, Lagerung. . .. ............... 45-4
Schmierung und Wartung
Alle 10 Betriebsstunden . . . .. 45-11, 45-12, 45-13,
45-14, 45-15
Alle 250 Betriebsstunden . .............. 45-27
Alle 30 Betriebsstunden . .......... 45-16, 45-18
Alle 50 Betriebsstunden .. ......... 45-22, 45-23
Alle 6 Jahre
Hydraulikschlduche . ... .............. 45-29
Jahrlich. . ...................... 45-27, 45-28
NachBedarf ..................... 45-9, 45-10
Nach 1000 Ballen................ 45-19, 45-21
Nach 2000 Ballen................ 45-20, 45-25
Nach 4000 Ballen..................... 45-26
Wartungsintervalle beachten. .. ........... 45-1
Schmiervorrichtung
Einstellen .. ........ ... .. ... ... .. ..... 55-17
Schotsteckknoten. . .. .......... .. ... ..... 20-4
SchwadgréBe . . ........... .. . 35-3
Seitlichen Garnkasten auffillen ............. 20-4
Sensor zum Reversieren .. ............... 56-28
Seriennummern
Produkt-Identifikationsnummer ... ......... 70-2
Schild....... .. ... ... ... ... . 70-1
Standard-Netzbindung .................. 70-2
Typenschilder . . ....... ... ... ......... 70-1
Zufuhrungsrotor . ...................... 70-2
Siebenpolige Anhangersteckdose. . ......... 25-17
Silage
Stérungen. .. ... 50-10
Sonderausrustungen
Zusatzgurte. .. ... .. 40-1

Stellung bei Beginn des Bindevorgangs (mit
doppeltem Garnarm)
Einstellen .. ... ... ... ... ... ... .. ... 55-26
Stellung des einfachen Garnarms bei Beginn des
Bindevorgangs

Presse ohne BaleTrak. . ................ 55-19
Pressen mit BaleTrak . .. ............... 55-20
Stérungen und ihre Behebung
Allgemeine Stérungen. .. ................ 50-9
BaleTrak-Kontrollmonitor. . ... ............ 50-1
Ballenbeschaffenheit. . . ................. 50-8
Kettenschmiersystem .. ................ 50-19
Stoérungen bei der PreBgutzufuhr .. ... ... .. 50-4
Stérungen bei Silage. . . ......... .. ... .. 50-10

Seite
Stérungen der Netzbindung .. ...... 50-11, 50-14
Stérungen der Pickupvorrichtung .. ........ 50-6
Stérungssuche
Garnbindung. . ... 50-2
Kettenschmiersystem (bis Seriennr.

49999). . ... 50-17
Strohabweiser, Zugpendel . ................ 15-9
Stromverbrauch des Auslésers

Prifung. .. ... ..o oo 56-22
Statzrader
Anbau....... ... .. 20-2
Einstellen . ..................... 35-24, 35-25
Synthetische Schmierstoffe ................ 45-4
T
Technische Daten
Presse 568 . ... ... ... ... ... ... ... 65-1
Presse 578 .. ... .. ... .. . 65-3
Teleskopantriebswelle
Abhdngen............ ... ... ... ... ... 25-19
AnschlieBen . .................... 20-1, 25-11
Transportstellung . ............... 25-22, 25-23
Traktor
Einbau der Monitorhalterung. . .. .......... 15-3
Hinterradspurweite . . ................... 15-1
Monitorkonsole . . .. ....... ... ... ... 15-3
Strohabweiser, Zugpendel. . . ............. 15-9
Vorderradspurweite. . . .................. 15-1
Zapfwellendrehzahl. . ................... 15-2
Zugpendel. . ....... ... . 15-1
Zusatzgewicht. .. ............ ... ... ..., 15-2
Zusatzsteuergerdte . . . .................. 15-2
Transport
Transport der Presse auf 6ffentlichen
StraBen.......... ... ... .. . . . .. 30-1
Transportstellung
Nachlauf-Statzrader bei Pickupvorrichtung mit
Zufthrungsrotor. . . .................. 35-27
Pickupvorrichtung mit Zufiihrungsrotor . . . .. 35-25
Trennen
Teleskopantriebswelle. . . . . .. 25-19, 25-22, 25-23
Typenbilder .. ... ... ... ... ... .. 00-1
Vv
Verstopfungen beheben
Doppelter Zufiihrrotor ... ................ 35-9
Zufthrungsrotor . .......... 35-10, 35-11, 38-27
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Seite Seite
Zufuhrungsrotor unter Zufihrkanal ......... 35-8 Warnpiktogramme .. .......... ... ... .. .. 38-35
Verzbégerung der Netzbindung .. ........... 56-15 Wartung
Voltmeter . ... ... ... ... 56-23 Anschlag des Netzmesserarms einstellen . . . 55-36
Vorbereiten der Presse Antriebsketten der Pickupvorrichtung
Aufbewahrung der Netzrolle . ... ......... 20-15 einstellen. . ................... 55-13, 55-15
Garn durch Flihrungen fadeln. . .......... 20-12 Ballenformanzeiger einstellen . .. ... ....... 55-9
Garnauswahl. .. ......... .. .. .. ... .. ... 20-2 Befestigungsmuttern der Rollenzahnrader
Gamnfuhrung . ...l 20-13 festziehen .......................... 55-4
Garnflihrung aus dem Garnkasten . . .. 20-5, 20-6, Bremse fiir Gummirolle einstellen . . .. .. ... 55-49
20-8, 20-9 Ebenheit der verzinkten Rolle prifen . . .. .. 55-43
Garnflhrung (doppelter Garnarm). . ... ... 20-10 Einstelliste Netzbindeeinrichtung. ... ... ... 55-43
Garnverbindung - abgewandelter Garnmesser bei Garnbindung mit doppeltem
Weberknoten. .. ................. 20-5 Garnarm einstellen .. ................ 55-21
Garnverbindung - Schotsteckknoten .. ... . ... 20-4 Garnmesserambof3 einstellen . .. ......... 55-18
Netzbindemechanismus ................ 20-16 Garnscheibenhalterungen fur Garnbindung mit
Netzrolle ayswéhlen ................... 20-14 doppeltem Garnarm einstellen. .. ... .... 55-25
Netzrolle einlegen................ 20-17, 20-20 Garnscheibensensoren einstellen . . . ... ... 55-28
Re.lfgnluftdrUCk ......... SR 20-24 Garnspannplatten far Garnbindung mit doppeltem
Seitlichen Garnkasten auff"ullen ............ 20-4 Garnarm einstellen . . . . . ... ... 55-24
Vorde_ren Garnkasten auffillen . . ... ... 20-3, 20-4 Gegenmesser einstellen . . ... ........... 55-44
Vorbereiten des .Traktors . Gummischutze einstellen (mit doppeltem
BgIeTrak Monltqr anschlieBen. ............ 15-9 GaMAMY). . oo\ 55-07
E!nbau der Monltorkonsolg """""""" 15-3 Hauptantriebsketten einstellen .. .. .. 55-10, 55-11
Einbau des BaleTrak Monitors . ........... 15-9 .
Einbau des Batteriekabelbaums . ... ... .. .. 15-5 Kunststoffrollen emste_lle_n """""""" 55-46
. : Messer der Schneideinrichtung ersetzen. . . . . 55-6
Einbau des ELC Plus-Monitors . . .. ........ 15-8 Messerschalter der Scheideinrichtun 55.7
Einbau des ELS-Monitors .. .......... 15-6, 15-7 - o _ SR
ELC Plus-Monitor anschlieBen .. .......... 15-8 Netzagsloserp08|tlor_1 einstellen............. 55-47
ELC-Monitor anschlieBen . . . . . . ... ... ... 157 Netzbindungskraft einstellen . . .. ......... 55-35
ELS-Monitor anschlieBen . . . . . ... ... 15-6 Netzforderrollendruck einstellen .. ........ 55-34
Prifen der Zusatzgewichte . .. ............ 15-2 Netzmesser aus- und einbauen . .. .. 55-41, 55-53
Strohabweiser, Zugpendel. . . .. ........... 15-9 Netzschn@ttschalter RN 55-40
Wahl der Zapfwellendrehzahl . ............ 15-2 Nfatzschnlttsensor- einstellen PR 55-50
Zugpendel einstellen. . . ................. 15-1 Riemen flir Netzbindungsantrieb aus- und
Zusatzgewichte. .. ..................... 15-2 einbauen. .................... 55-40, 55-52
Zusatzsteuergeréte einstellen . . .. ...... ... 15-2 Rollennumerierung .. ................... 55-3
Vorbereitung des Ernteguts Schalter fur max. Ballengréfe einstellen. . . .55-29,
HEeU. . oo 35-3 55-30
SChWAAGIOBE « .+« v 353 Schalter fur UbergréBe/Gatterschalter
Silage . ... 35-3 einstellen. .. .................. 55-29, 55-30
Stroh. . .o 35-3 Scherbolzen der Gelenkwelle ersetzen . . . .. 55-32
Vorderen Garnkasten auffillen. . ........ 20-3, 20-4 Scherbolzen des Antriebs der Pickupvorrichtung
ersetzen .......... .. ... ... ... 55-32, 55-33
Schmiervorrichtungen einstellen . ... ... ... 55-17
Sensor zum Reversieren des Zufiihrungsrotors
w einstellen. . ............ ... ... .... 55-31
Spannung des Riemens fur Netzbindungsantrieb
Wahlen einstellen. .. .................. 55-38, 55-51
Bindegarn........ ... ... ... ... 20-2 Stellung bei Beginn des Bindevorgangs
Garnbindung. . ... ... 38-8 einstellen bei doppeltem Garnarm. ... ... 55-26
Netzbindung . . ......... ... ... .. ... .... 38-8 Stellung des einfachen Garnarms bei Beginn des
Netzrolle . .. ........ ... ... . . ... 20-14 Bindevorgangs einstellen. ... .. ... 55-19, 55-20
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Seite
Um Foérderrollen gewickeltes Netz
entfernen. .. .................. 55-42, 55-54
Wartung der Deichsel. .. ................. 45-29
Wartungsintervalle . .. .................... 45-1
Wasser aus Druckluftbehalter ablassen . . . . .. 45-24
Werkseinstellungen . ..................... 56-8
Z
Zapfwellendrehzahl. . ..................... 15-2
Zugpendel
Einstellen .. ... ... ... ... ... ... .. ... 15-1
Zusammenziehen der Bindung. . ........... 56-11
Zusatzausristungen
Abdeckungen fir Messerschlitze. . . ... ... .. 40-1
Zusatzgewicht .. ...... ... ... ... ... L. 15-2
Zusatzgurte . ... 40-1
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Mit uns schaffen Sie lhre Arbeit

John Deere Ersatzteile

Wir beschaffen Ihnen in kurzester Zeit John Deere
Originalersatzteile und helfen so, lange Ausfallzeiten zu
vermeiden.

Da wir ein umfangreiches, gut sortiertes Lager halten, sind
wir Ihrem Bedarf immer einen Schritt voraus.

it
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DX,IBC,A —29-04JUN90-1/1
Die richtigen Werkzeuge
Prazisionswerkzeuge und Prifgerate lassen unseren
Kundendienst Stérungen schnell erkennen und beseitigen.
. . Sie sparen dabei Zeit und Geld.
it
7
DX,IBC,B  —29-04JUN90-1/1
Gut ausgebildete Kundendienstleute
Far den John Deere Kundendienst heif3t es niemals:
"Schule aus".
In regelméBigen Kursen lernen unsere Mechaniker lhre
Maschinen und Gerate in- und auswendig kennen. Neue 8
Wartungsmethoden runden das Programm ab. 2
1
Das bringt Erfahrung, auf die Sie bauen kénnen. =

DX,IBC,C —29-04JUN90-1/1

Schnell zur Stelle

Wir méchten lhnen schnell und wirksam helfen, vor allem
dann und dort, wo Sie Hilfe am nétigsten brauchen.

Wir reparieren bei Ihnen oder in unserer Werkstatt ganz
nach den Umstanden. Kommen Sie zu uns und vertrauen
Sie uns.

JOHN DEERE HAT DEN UBERLEGENEN
KUNDENDIENST: WIR SIND DA, WENN SIE UNS
BRAUCHEN
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