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Einleitung

Vorwort

LESEN SIE DIESE BETRIEBSANLEITUNG
SORGFALTIG DURCH, um sich mit der korrekten
Bedienung und Wartung der Maschine vertraut zu
machen und um Verletzungen oder Maschinenschaden
zu vermeiden. Geschieht dies nicht, konnen Verletzungen
oder Maschinenschaden die Folge sein. Dieses
Handbuch und die Warnschilder an der Maschine sind
moglicherweise auch in anderen Sprachen erhaltlich (zur
Bestellung John Deere Handler aufsuchen).

DIESE BETRIEBSANLEITUNG GEHORT ZUR
MASCHINE und muss bei einem Weiterverkauf dem
Kéaufer der Maschine ausgehandigt werden.

Die MASSEINHEITEN in diesem Handbuch sind als
metrische und US-MalReinheiten angegeben. Nur die
richtigen Ersatz- und Befestigungsteile verwenden. Fur
metrische Befestigungsteile und Zollbefestigungsteile
sind spezielle metrische Schliissel bzw. Zollschlissel
erforderlich.

DIE BEZEICHNUNGEN “RECHTS” UND “LINKS”
beziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung des Geréats.

Die PRODUKTIDENTIFIKATIONSNUMMERN (P.I.N.)
sollten in den Abschnitten Spezifikationen oder
Seriennummern vermerkt werden. Bitte alle Ziffern
genau notieren. Im Falle eines Diebstahls kdnnen
diese Nummern eine wichtige Hilfe fur die Fahndung
sein. Auflerdem bendtigt der John Deere Handler diese
Nummern zur Bestellung von Ersatzteilen. Es ist ratsam,
diese Nummern auch noch an einer anderen sicheren
Stelle zu notieren.

VOR AUSLIEFERUNG DER MASCHINE hat Ihr Handler
eine Inspektion durchgefihrt. Nach den ersten 100
Betriebsstunden sollte von lhrem Handler eine weitere
Inspektion vorgenommen werden, um die bestmdgliche
Leistung der Maschine zu gewahrleisten.

DIESE RUNDBALLENPRESSE IST AUSSCHLIESSLICH
fir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen oder

gleichgearteten Arbeiten gebaut ("BESTIMMUNGSGE-
MASSER GEBRAUCH"). Jeder dariiber hinausgehende
Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hier-
aus resultierende Schaden oder Verletzungen haftet

der Hersteller nicht; das Risiko hierfiir tragt allein der
Benutzer. Zum bestimmungsgemafien Gebrauch gehort
auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

DIESE RUNDBALLENPRESSE DARF NUR von Personen
genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit
vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die
einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen,
arbeitsmedizinischen und stralRenverkehrsrechtlichen
Regeln sind einzuhalten. Eigenméchtige Veranderungen
an dieser Rundballenpresse schliefen eine Haftung des
Herstellers flr daraus resultierende Schaden aus.

GEBRAUCHTE PRODUKTE REGISTRIEREN. Wenn
gebrauchte John Deere Produkte bei einem autorisierten
John Deere Handler gekauft wurden, hat der Handler eine
Aktualisierung der Garantieregistrierung vorgenommen
und weitere Informationen sind von |hrer Seite nicht
erforderlich.

Wenn John Deere Produkte auf einer Auktion, bei einer
Handelsfirma oder einem Landwirt gebraucht gekauft
wurden, bitte jetzt eine Registrierung vornehmen. Die
Firma John Deere und die John Deere Handler legen
groRen Wert auf die Sicherheit und Zufriedenheit ihrer
Kunden. Ihr ortlicher John Deere Handler verfiigt Gber
die optimale AusrUstung und ist bestrebt, Ihnen einen
hervorragenden Kundendienst fir Ihre Maschine zu bieten.
Bitte geben Sie detaillierte Informationen zu Ihrem Produkt
und lhre Adresse online auf der landesspezifischen John
Deere Website ein und wahlen Sie Ihren Handler aus.

CC03745,0001132 -29-19NOV13-1/1

071123

PN=2



Einleitung

Inspektion vor Auslieferung

Vor der Auslieferung der Maschine wurden
die folgenden Prifungen, Einstellungen und
Wartungsarbeiten durchgefiihrt:

1. o Radmuttern wurden mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment angezogen. Siehe Drehmoment der
Radmuttern priifen im Abschnitt Vorbereiten der
Ballenpresse.

2. o Reifendruck wurde Uberprift und, falls erforderlich,
eingestellt. Siehe "Reifendruck" im Abschnitt
"Vorbereiten der Ballenpresse".

3. o Befestigungsschrauben fiir Deichselrahmen
und Anhangevorrichtung wurden mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment angezogen.
Siehe "Alle 100 Betriebsstunden oder jahrlich:

Deichselrahmen und Anhangevorrichtung prifen im
Abschnitt Schmierung und Wartung.

4. o Olstand im Getriebegehéduse wurde gepriift und Ol,
bei Bedarf, aufgefiillt. Siehe Abschnitt Schmierung
und Wartung.

5. o Alle Schmiernippel wurden geschmiert. Siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung.

6. o Ketten sind ordnungsgemaf gespannt und
geschmiert.

7. o Gurtlauf wurde gepriift. Siehe Gurtlauf einstellen im
Abschnitt "Wartung".

8. o Gurte der Ballenpresse beriihren untere
Heckklappenrolle.

9. o Schalter und Sensoren korrekt eingestellt. Siehe
Abschnitt “Wartung”.

10.

11.
12.

13.
14.

15.
16.
17
18.
19.

20.
21.
22.

o Hydraulikschlauche und -anschlisse wurden auf
Leckagen geprift und sind dicht.

o Lack und Aufkleber sind in einwandfreiem Zustand.

o Zugfedern der Netzrollen sind auf 20,5 mm (3/4 in)

eingestellt. Siehe Druck der Netzférderrollen prifen
(Prufung 3) im Abschnitt Wartung.

o Netzmesser wurde abgewischt.

o Gummibeschichtete Netzrolle wurde mit Talkum
versehen.

o Batteriekabelbaum wurde eingebaut (bei Bedarf).

o Probelauf der Maschine wurde durchgefiihrt.

. 0 Heckklappe 6ffnet und schliet ungehindert.

o Monitor funktioniert ordnungsgema.

o Die hydraulische Verriegelungsvorrichtung der
Heckklappe funktioniert ordnungsgeman.

o Schneideinrichtung funktioniert ordnungsgeman.
o Betriebsanleitung wurde dem Kunden tbergeben.

o Der Kunde wurde mit der Bedienung und den
Sicherheitsmalinahmen der Maschine vertraut
gemacht.

Datum:

Unterschrift des Handlers/Servicetechniker:
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Sicherheit

Sicherheitshinweise erkennen

Dies ist ein Sicherheitswarnsymbol. Dieses Symbol
weist an der Maschine oder in diesem Handbuch auf
Verletzungsgefahr hin.

Empfohlene Sicherheitsvorkehrungen treffen und

Vorgehensweisen zum sicheren Betrieb befolgen. =
2
7
e
2
©

DX,ALERT -29-030CT22-1/1

Sicherheitshinweise beachten

Alle Sicherheitshinweise in diesem Handbuch und alle an

der Maschine angebrachten Warnschilder aufmerksam

lesen. Warnschilder in gutem Zustand halten. Fehlende

oder beschadigte Warnschilder ersetzen. Sicherstellen,

dass neue Ausristungskomponenten und Ersatzteile -

mit den gegenwartig glltigen Warnschildern versehen &

sind. Ersatzwarnschilder sind beim John Deere Handler 3

erhaltlich. il
=)

Teile und Komponenten, die von Lieferanten 5'

bezogen werden, sind moglicherweise mit weiteren @

Sicherheitsinformationen versehen, die in dieser
Betriebsanleitung nicht wiedergegeben sind.

Sich vor Arbeitsbeginn mit der Handhabung der Maschine  uUnd/oder Betriebssicherheit sowie die Lebensdauer der
und ihren Bedienelementen vertraut machen. Die Maschine beeintrachtigen.

Bet_:!ier?ung durch Personal ohne Einweisung ist nicht Wenn etwas in diesem Handbuch nicht verstanden und
zulassig. Unterstitzung bendétigt wird, den John Deere Handler
Die Maschine stets in einwandfreien Zustand halten. kontaktieren.

Unzulassige Veranderungen konnen die Funktion
DX,READ -29-01AUG22-1/1

05_1 071123
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Sicherheit

Signalworter verstehen

GEFAHR: GEFAHR! bezeichnet eine unmittelbar
drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod
oder schwerste Verletzungen die Folge.

WARNUNG: WARNUNG! bezeichnet eine mdglicherweise
drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen
Tod oder schwerste Verletzungen die Folge sein.

ACHTUNG: ACHTUNG! bezeichnet eine moglicherweise
drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen
leichte oder geringfligige Verletzungen die Folge sein.
Mit VORSICHT kann auch auf unsichere Praktiken im
Zusammenhang mit bestimmten Ereignissen aufmerksam
gemacht werden, die zu Verletzungen fihren kénnen.

Das Sicherheitswarnsymbol wird durch die Signalworter
GEFAHR, WARNUNG oder VORSICHT erganzt.

Mit GEFAHR werden aulerst schwerwiegende
Gefahrensituationen bezeichnet. Die Warnschilder
GEFAHR oder WARNUNG befinden sich im

A GEFAHR

A WARNUNG

A ACHTUNG

TS187 —29—04JUN19

Bereich bestimmter Gefahrenquellen. Allgemeine
VorsichtsmaRnahmen sind auf den Warnschildern
VORSICHT angegeben. Warnzeichen mit
VORSICHT machen in diesem Handbuch auch auf
Sicherheitshinweise aufmerksam.

DX,SIGNAL -29-050CT16-1/1

StraBenverkehrsbestimmungen einhalten

Beim Befahren von o6ffentlichen Strallen stets die
entsprechenden Bestimmungen einhalten.

A

FX,ROAD -29-01MAY91-1/1

H28930 —UN—30JUN89

Maschinengewicht

Jede Anderung an der Maschine kann Auswirkungen
auf die Konformitat der Maschine mit den ortlichen
Verkehrsvorschriften haben.

Keine Veranderungen an der Maschine vornehmen und
keine Ersatzteile an die Maschine anbauen, die nicht
John-Deere-Originalteile sind.

O

B éHR

ga87848,1680679934353 -29-12APR23-1/1

—1

CC569774

CC569774 —UN—O5APR23

05-2
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Sicherheit

Nachriistsatze sicher aufbewahren

Gelagerte Nachrustsatze wie Zwillingsrader, Kafigrader
und Lader kénnen herunterfallen und schwere
Verletzungen oder den Tod verursachen.

Nachristsatze und Anbaugerate sicher aufbewahren,

um zu verhindern, dass sie fallen. Darauf achten, dass g

sich keine spielenden Kinder oder andere Personen im 2

Lagerbereich aufhalten. g
5
i
3

DX,STORE -29-03MAR93-1/1

Vorbereitungen fur den Notfall

Im Brandfall gerustet sein.

Feuerléscher und Verbandskasten in greifbarer Néhe

aufbewahren.

Notrufnummern fir Arzte, Krankenwagen, Krankenhaus ®

und Feuerwehr am Fernsprecher bereithalten. g
1
5
|
8

DX,FIRE2 -29-03MAR93-1/1

Schutzkleidung tragen

Fur die jeweiligen Arbeiten passende eng anliegende
Kleidung und Sicherheitsausristung tragen.

Ein lang anhaltender hoher Gerauschpegel kann zu
Gehdrschadigung oder Horverlust flhren.

Geeigneten Gehdrschutz wie z. B. Ohrenschiitzer
oder Ohrstdpsel zum Schutz vor stérendem oder
unangenehmem Larm verwenden.

Eine sichere Bedienung der Maschine erfordert die
volle Aufmerksamkeit des Fahrers. Beim Bedienen der
Maschine keine Kopfhdrer fir Radio oder Musik tragen.

)

oA S

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -29-10SEP90-1/1

05-3
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Sicherheit

Umgang mit Messern

Beim Umgang mit Messern immer Schutzhandschuhe
tragen, um Verletzungen zu vermeiden.

2
<
il
5
o
CC1026954 8
GA87848,0000473 -29-240CT17-1/1
Betriebssicherheit der Maschine
Stets die Maschine vor dem Einsatz auf Fahr- und
Betriebssicherheit Gberprifen.
FX,READY -29-28FEB91-1/1
05-4 071123
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Sicherheit ‘

Abstand zu rotierenden Antriebswellen
halten

Unachtsamkeit im Bereich sich drehender Antriebswellen
kann schwere oder todliche Verletzungen zur Folge haben.

Alle Schutzvorrichtungen am Traktor und der Antriebwelle

mussen in Ordnung und an der betreffenden Stelle A
richtig angebracht sein. Sicherstellen, dass rotierende
Schutzvorrichtungen sich frei drehen kdnnen. =

Antriebswellen fir Zapfwellen nur mit entsprechenden
Schutzeinrichtungen verwenden.

TS1644 —UN—22AUG95

Eng anliegende Kleidung tragen. Vor der Einstellung
und Reinigung sowie dem An- und Abkoppeln von
zapfwellenbetriebenen Geraten, Motor abstellen und den
Stillstand aller beweglichen Maschinenteile abwarten.

Keinen Adapter zwischen dem Traktor und dem
Zapfwellenantrieb des Hauptanbaugerats anbringen,
mit dem eine 1000-1/min-Traktorwelle ein fur 540 1/min
ausgelegtes Anbaugerat mit Drehzahlen von mehr als
540 1/min antreiben kann.

Keinen Adapter einbauen, der dazu fihrt, dass ein Teil der
rotierenden Wellen von Anbaugerat, Traktor oder Adapter
frei liegt. Der Schutzschild des Traktors muss das Ende

der gezahnten Welle sowie den angebauten Adapter der
Tabelle entsprechend Uberragen. % i

Je nach Schutzschild des Traktors sowie Form und Grof3e
des Schutzes am Zapfwellenabtrieb des Anbaugerats
kann der Neigewinkel des Zapfwellenabtriebs kleiner
werden.

H96219 —UN—29APR10

Anbaugerate nicht so weit anheben, dass der Schutzschild
des Trakors oder der Schutz am Zapfwellenabtrieb des
Anbaugerats Schaden nehmen kénnen. Die Antriebswelle
fur Anbaugerat ggf. trennen, um das Anbaugerat Zapfwel- | Durchmesser | Verzah- | n 5mm (0,20 in)
weiter anzuheben. (Siehe Antriebswelle fir Anbaugerat lentyp nung

verbinden/trennen) ] 1378 6 85 mm (3.35 in.)

35 mm

Bei Verwendung einer Zapfwelle Typ 3/4 kénnen in.

die Schwenk- und Neigewinkel je nach Bauart des 2 35m
45

3

=}

Schutzschilds am Traktor und der Kupplungen reduziert
werden. 3

mm
in.

(
)
(1.378 21 85 mm (3.35 in.)
)
(1.772 20 100 mm (4.00 in.)
)

4 57.5 mm (2.264 22 100 mm (4.00 in.)
in.)

DX,PTO -29-28FEB17-1/1
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Sicherheit

Sicherheitsbeleuchtung und
Sicherheitsvorrichtungen verwenden

Zusammenstofle mit anderen Verkehrsteilnehmern
vermeiden. Langsam fahrende Traktoren mit Anbau- oder
Anhangegeraten sowie selbstfahrende Maschinen stellen
auf offentlichen Straflen eine besondere Gefahr dar. Stets
auf den nachfolgenden Verkehr achten, besonders in
Kurven, und die Blinker verwenden.

Die Fahrscheinwerfer, Warnblinkleuchten und Blinker bei
Tag und Nacht benutzen. Die geltenden Vorschriften

fur Beleuchtung und Kennzeichnung der Maschine

sind einzuhalten. Sicherstellen, dass Beleuchtung

und Kennzeichnungen sichtbar, sauber und in gutem
Zustand sind. Fehlende oder beschadigte Beleuchtung
und Kennzeichnung ersetzen oder reparieren. Ein Satz
Sicherheitsleuchten fir Anbaugerate ist beim John Deere
Handler erhaltlich.

TS951 —UN—12APR90

DX,FLASH -29-07JUL99-1/1

Sicherheitskette verwenden

Die Sicherheitskette dient zur zusatzlichen Absicherung
gezogener Gerate, falls diese sich beim Transport vom
Zugpendel 16sen sollten.

Die Kette mit den entsprechenden Befestigungsteilen an
der Zugpendelhalterung des Traktors oder einem anderen
angegebenen Anlenkpunkt befestigen. Die Kette soll nur
soviel Spiel aufweisen, dass Kurven gefahren werden
koénnen.

Besorgen Sie sich bei lnrem John Deere Handler eine
Kette, deren Zugfestigkeit mindestens dem Bruttogewicht
der gezogenen Maschine entspricht. Die Sicherheitskette
nicht zum Abschleppen verwenden.

TS217 —UN—23AUG88

DX,CHAIN -29-270CT09-1/1

05-6
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Sicherheit

Maximale Transportgeschwindigkeit
einhalten

WICHTIG: Die maximale Transportgeschwindigkeit
ergibt sich aus der vor Ort geltenden
StraBenverkehrsordnung und der
Geschwindigkeit, fiir die dieses Anbaugerat
ausgelegt ist.

Bei Fahrten auf 6ffentlichen StraBen immer
die vor Ort geltende StraBenverkehrs-
ordnung einhalten.

TS216 —UN—23AUGS88

HINWEIS: Fiir weitere Informationen John Deere
Héndler kontaktieren.

Ein Uberschreiten der maximalen Transportgeschwindig-

Beim Ziehen dieses Anbaugerats mit Transportge- : Ny
'm & : 19 ! por'd keit des Anbaugerats kann Folgendes verursachen:

schwindigkeit das Gesamtgewicht des Gerats nicht

uberschreiten. * Verlust der Kontrolle (iber das Gespann aus Traktor
und Anbaugerat

* Eingeschrankte oder keine Bremswirkung

* Beschadigungen an den Reifen des Anbaugerats

* Schaden am Rahmen oder an den Komponenten des
Anbaugerats

Einige Traktoren konnen mit Geschwindigkeiten fahren,
die Uber der maximalen Transportgeschwindigkeit dieses
Anbaugerats liegen. Maximale Transportgeschwindigkeit
des Anbaugerats nicht Giberschreiten, auch wenn der
Traktor, mit dem das Anbaugerat gezogen wird, eine
héhere Maximalgeschwindigkeit fahren kann. AuRerst vorsichtig sein und Geschwindigkeit reduzieren
Die maximale Transportgeschwindigkeit fir dieses beim Ziehen des Anbaugerats auf schwierigem Boden

Anbaugerét betragt 40 km/h (25 mph). sowie beim Wenden und an Hangen.

Bei Maschinen mit hydraulischer Einleitungsbremse wird
empfohlen, 25 km/h (15.5 mph) nicht zu tberschreiten.

CC03745,000131F -29-26NOV20-1/1

Empfehlungen fiir Reifen beachten
Die Maschine stets in funktionsfahigem Zustand halten. \,-_-\"- . '

Stets die vorgeschriebenen ReifengréRen und
-klassen verwenden. Die Reifen mit dem in dieser
Betriebsanleitung vorgeschriebenen Druck aufpumpen.

Wenn andere Reifen als die vorgeschriebenen verwendet
werden, kann dies zu Stabilitatsverlust fiihren, die
Lenkung beeinflussen, vorzeitiges Reifenversagen
verursachen oder zu anderen Beeintrachtigungen im
Hinblick auf Lebensdauer und Sicherheit fiihren.

H111235 —UN—13MAY 14

DX,TIRE,INFO -29-19MAY14-1/1
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Sicherheit

Sichere Wartung der Reifen

Die explosionsartige Ablésung eines Reifens und
von Felgenteilen kann zu schweren oder todlichen
Verletzungen fihren.

Eine Reifenmontage nur mit entsprechender Ausristung
und Erfahrung durchfiihren.

Immer den korrekten Reifendruck einhalten. Reifen
niemals ber den empfohlenen Druck hinaus aufpumpen.
Réader bzw. Reifen nicht erhitzen oder daran
Schweissarbeiten vornehmen. Erhitzen der Reifen

kann zu explosionsartigem Platzen fiihren, da dabei der
Druck im Reifen stark ansteigt. Schweiltarbeiten kdnnen
Verformung oder Beschadigung eines Rades zur Folge
haben.

Fur das Aufpumpen der Reifen einen Klemmfullverschluss
und einen Verlangerungsschlauch benutzen, der lang
genug ist, dass zur Seite getreten werden kann und NICHT
vor oder Uber dem Reifen gestanden werden muss. Wenn
verflgbar, einen Sicherheitskafig verwenden.

RXA0103438 —UN—11JUN0O9

Reifen und Rader taglich auf Unterdruck, Einschnitte,
Ausbuchtungen, schadhafte Felgen, fehlende
Radschrauben oder -muttern Gberprifen.

Réader und Reifen sind schwer. Beim Umgang mit Reifen

und Radern eine Hebevorrichtung verwenden oder zum

Anheben, An- und Abmontieren einen Helfer hinzuziehen.
DX,WW,RIMS -29-28FEB17-1/1

Zusatzgewicht, Spurbreite und Reifendruck
priifen

Sicherstellen, dass das Zusatzgewicht, die Spurbreite
und der Reifendruck ausreichen, um die Stabilitat von
Traktor und Maschine unter allen Bedingungen zu
gewabhrleisten, vor allem im Betrieb auf hiigeligen Feldern
oder unter sonstigen schwierigen Bedingungen. Siehe
Betriebsanleitung des Traktors.

CC1031622 —UN—29MAY09

cc1i031622

0OUCC006,0001546 -29-29MAY09-1/1

Stufen und Handlaufe richtig verwenden

Zur Vermeidung von Stlrzen beim Auf- und Absteigen
auf die Maschine blicken. Bei der Verwendung von
Stufen, Handgriffen und Handlaufen Dreipunkt-Kontakt
beibehalten.

Besondere Vorsicht walten lassen, wenn Schlamm,
Schnee oder Feuchtigkeit fir Rutschgefahr sorgen. Die
Stufen sauber und frei von Schmierfett oder Ol halten.
Beim Absteigen niemals von der Maschine springen.
Niemals auf eine fahrende Maschine aufsteigen oder von
einer fahrenden Maschine absteigen.

T133468 —UN—15APR13

DX, WW,MOUNT -29-120CT11-1/1
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Sicherheit

Ballenpresse sicher betreiben

Um schwere oder sogar todliche Verletzungen zu
vermeiden, die dadurch verursacht werden, dass
Personen in die Maschine hineingezogen werden:

KEINE Versuche unternehmen, BEl LAUFENDER
BALLENPRESSE Erntegut oder Garn nachzufiihren
oder herauszuziehen. Die Ballenpresse zieht Pressgut
schneller ein, als es losgelassen werden kann.

Die Zapfwelle ausschalten und den Motor abstellen.

Sich nie im Gefahrenbereich der laufenden Ballenpresse
aufhalten.

CC576041

CC576041 —UN—23JUN23

1181334,1687527930084 -29-23JUN23-1/1

Sichere Bedienung der Ballenpresse an
Hangen

Beim Arbeiten am Hang ist erhéhte Vorsicht erforderlich,
da die Ballenpresse beim Uberfahren eines Grabens,
einer Vertiefung oder einer Bodenerhebung seitlich
umkippen kann.

Um Verletzungen oder Schaden, verursacht durch einen
rollenden Rundballen, zu vermeiden, Ballen nur auf
ebenem Gelande oder so ablegen, dass er nicht rollen
kann.

CC1038683

CC1038683 —UN—19NOV12

OUCC006,00019C8 -29-16NOV12-1/1
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Sicherheit

Brandverhiitung

Um das Risiko der Brandgefahr zu verringern, ist diesen
Richtlinien vor allem bei trockenen Erntebedingungen
Folge zu leisten:

* Die Maschine wahrend des Arbeitstages abhangig
von den Pressbedingungen mehrmals reinigen.
Siehe Reinigen der Maschine zur Brandverhitung im
Abschnitt Betrieb der Ballenpresse—Allgemeines.

- Im Bereich der Ballenpresse und/oder auf dem Feld
ist das Rauchen nicht gestattet.
- Pressen der Ballen niemals abbrechen solange sich

Erntegut in der Presskammer befindet.

Nachdem die Ballen gebunden wurden, diese sofort

ablegen.

Die Maschine nicht fir das Transportieren von Ballen

verwenden.

Sollte die Maschine auf dem Feld abgestellt werden

mussen, ist dies mit besonderer Sorgfalt zu erledigen.

Sofern mdglich, die Maschinen auf blankem Grund

oder in einem Bereich mit umgebendem blanken

Grund, abstellen.

- Vor dem Verlassen der betriebenen Maschine

sicherstellen, dass alle Bereiche soweit abgekuhlt

sind, dass sie keinen Brand auslosen konnen.

Wurden Ballen in nassem Zustand gepresst, kann

es zur Selbstentzindung kommen. Die Maschine

deshalb nicht unbeaufsichtigt in Ballennahe lassen.

TS227 —UN—15APR13

¢ Zustand der Lager regelmafig prifen, siehe Taglich:
Brandverhitung im Abschnitt Schmierung und Wartung.
Werden merkliche Veranderungen in der
Maschinenleistung bemerkt, die auf die
Fehlfunktion eines Teils hinweisen, das Pressen
unverziglich abbrechen. Zur Ursachenermittiung
alle ungewohnlichen Gerausche, Gerliche oder
Beobachtungen untersuchen.

* Einen Feuerloscher an der Maschine anbringen.

* Bei Wartungsarbeiten sind die Richtlinien zur
Brandverhitung zu beachten. Siehe Brandverhitung
bei jeder Wartung im Abschnitt “Wartung”.

GA87848,00009F9 -29-13NOV18-1/1

Im Brandfall

Bei den ersten Anzeichen einer Stérung die Arbeit
unverzuglich abbrechen. Diese kdnnten sein:
Brandgeruch, ein ungewohnliches Gerausch sowie
sichtbarer Rauch oder Flammen.

AACHTUNG: Verletzungen vermeiden. Nicht

versuchen, ein Feuer zu l6schen, das bereits zu
weit fortgeschritten ist. Den Bereich so schnell
wie moglich raumen. Die Feuerwehr anrufen.

Falls das Feuer sicher geloscht werden kann:

* Den Traktor von der Maschine weg und gegen den
Wind ausrichten, um ein Ubergreifen des Feuers auf
den Traktor zu vermeiden.

* Das Gatter 6ffnen, Erntegut vollstandig aus der
Presskammer entfernen und sich sich davon entfernen.

* Druckwassertank oder ahnliches Loschmittel direkt in
den Brandherd richten; auch die angrenzenden Teile

TS227 —UN—15APR13

abkihlen. Sich nicht unter ein gedffnetes Gatter stellen.
Es konnte durch den Brand herunterfallen.

DC82261,00004DA -29-13AUG14-1/1
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Sicherheit

Gatter sichern

WICHTIG: Bei gedffnetem Gatter die Geschwindigkeit
von 2 km/h (1,2 mph) nicht tiberschreiten. Es
konnen Schiaden am Gatter auftreten.

Vor Arbeiten an oder im Bereich der Ballenpresse bei
geoffnetem Gatter an Arretierblichse (A) ziehen, um
Gatterverriegelungshebel (B) in verriegelte Stellung zu
bringen. Siehe Gatterverriegelungsventil im Abschnitt
Betrieb der Ballenpresse - Aligemeines.

Um Verletzungen zu vermeiden, beim Anheben oder
Absenken des Gatters stets einen ausreichenden
Sicherheitsabstand einhalten.

Vor der Betétigung des Gatters sicherstellen, dass sich A—Arretierbiichse B—:"ebe' fir Gatterverriege-
niemand im Bereich der Maschine aufhilt. ung

CC310401 —UN—18APR17

Fremdkorper aus der Maschine entfernen.
GA87848,00006ED -29-02JUL18-1/1

Sichere Wartung der Maschine

ACHTUNG: Bei laufendem Traktormotor die
Presse nicht mit einem Werkzeug von Hand 4—-—-'
durchdrehen. Zapfwelle abschalten, Getriebe in - J
Parkstellung bringen, Feststellboremse betatigen,
Motor abstellen, Ziindschliissel abziehen und
warten, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand
gekommen sind. Stets Werkzeug sofort nach
Gebrauch wieder entfernen.

CC1033354 —UN—09DEC10

Um die Wartung der Ballenpresse zu erleichtern, die CC1033354
Ballenpresse mit einer der folgenden Methoden drehen:

* Mit einem Montiereisen (A):

a. Die Teleskopantriebswelle (B) von der
Traktor-Zapfwelle abtrennen.

b. Das Brecheisen (A) zwischen Gabel (C) und
Kreuzgelenk schieben.

c. Mit dem Brecheisen (A) die Ballenpresse wie in der
Abbildung gezeigt drehen.

A—NMontiereisen C—Gabelkopf
B—Teleskopantriebswelle

d. Am Ende des Arbeitsganges das Brecheisen (A)
wieder entfernen.

ga87848,1678438350545 -29-26APR23-1/2

¢ Mit einem Schraubenschlissel:

a. Die Teleskopantriebswelle von der Traktor-Zapfwelle
abtrennen.

b. Schraubenschlissel in Mutter (A) einsetzen.

c. Mit dem Schlissel die Ballenpresse drehen.

d. Wenn der Vorgang abgeschlossen ist,
Schraubenschlissel entfernen.

A—Mutter

CC576125 —UN—26APR23

ga87848,1678438350545 -29-26APR23-2/2
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Sicherheit

MaX|maI_er Betriebsdruck des Die Ballenpresse nicht an einen Traktor anschlielen, bei
Hydrauliksystems dem der maximale Betriebsdruck des Hydrauliksystems

Die Ballenpresse ist fiir einen maximalen Betriebsdruck 21000 kPa (210 bar, 3045 psi) Ubersteigt.

des Hydrauliksystems von 21000 kPa (210 bar, 3045 psi)

ausgelegt.
GA87848,0000472 -29-230CT17-1/1

Sicherheit bei Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten setzen voraus, dass deren Ablaufe
bekannt sind. Den Arbeitsplatz sauber und trocken halten.

Schmierungs- oder Wartungsarbeiten sowie Einstellungen
nicht bei laufender Maschine durchfiihren. Hande, FiRRe
und Kleidung von angetriebenen Teilen fernhalten.
Samtliche Antriebssysteme abschalten; Druck durch
Betatigen der Bedienungseinrichtungen abbauen. Gerat
auf den Boden ablassen. Den Motor abstellen. Den
Zindschlissel abziehen. Maschine abklhlen lassen.

Maschinenteile, die zur Wartung angehoben werden
mussen, unfallsicher unterbauen.

Alle Teile in gutem Zustand halten. Auf vorschriftsmaRige
Montage achten. Schaden sofort beheben. Abgenutzte
oder beschéadigte Teile ersetzen. Ansammlungen von
Schmierfett, Ol oder Schmutz beseitigen.

Wenn bei selbstfahrenden Maschinen Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder SchweilRarbeiten durchgefihrt
werden, zuerst das Massekabel (-) der Batterie
abklemmen.

Bei gezogenen Anbaugeraten die elektrischen
Verbindungen zum Traktor trennen, bevor Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder Schweil3arbeiten durchgefiihrt
werden.

TS218 —UN—23AUGS88

Stirze bei Reinigungsarbeiten oder Arbeiten in der Hohe
konnen zu schweren Verletzungen fihren. Um alle Punkte
gut zu erreichen, Leiter oder Arbeitsbihne verwenden.
Auf stabilen, sicheren Stand achten und stabile, sichere
Handgriffe verwenden.
DX,SERV -29-28FEB17-1/1

05-12 s



Sicherheit

Menschen und Tiere schiitzen

Niemandem erlauben, sich in der Nahe einer laufenden
Maschine aufzuhalten.

Menschen und Tiere von der Arbeitsstelle fernhalten.

CC576041 —UN—23JUN23

CC576041

1181334,1687527998265 -29-23JUN23-1/1

Vorsicht bei unter hohem Druck stehenden
Flussigkeiten

Hydraulikschlduche regelmaRig - mindestens einmal
jahrlich — auf Leckage, Knicke, Schnitte, Risse,
Scheuerstellen, Blasenbildung, Korrosion, offenliegendes
Gewebe oder andere Anzeichen von Verschleil oder
Beschadigung prufen.

Abgenutzte oder beschadigte Schlauche umgehend durch
die von John Deere zugelassenen Ersatzteile ersetzen.

X9811 —UN—23AUG88

Unter Druck austretende Flissigkeit kann in die Haut
eindringen und schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb vor dem Abnehmen von Hydraulikleitungen und
anderen Anschliissen das System drucklos machen. Alle
Leitungsverbindungen anziehen, bevor der Druck in der
Anlage wieder aufgebaut wird.

innerhalb weniger Stunden chirurgisch entfernt werden;
andernfalls kbnnen schwere Infektionen die Folge sein.
Arzte, die damit nicht vertraut sind sollten sich die
entsprechenden Informationen von einer kompetenten

Bei der Suche nach Undichtigkeiten ein Stiick Karton medizinischen Quelle besorgen. Entsprechende
verwenden. Hande und Kérper vor Hochdruckfliissigkeiten ~ Informationen in englischer Sprache sind uber Deere &
schuitzen. Company Medical Department in Moline, lllinois, USA

unter den Telefonnummern 1-800-822-8262 oder +1
Falls es zu einem Unfall kommt, sofort einen Arzt 309-748-5636 erhaltlich.

aufsuchen. In die Haut eingedrungene Flussigkeit muss
DX,FLUID -29-120CT11-1/1
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Sicherheit

Sichere Wartung

Lange Haare am Hinterkopf zusammenbinden. Bei
Arbeiten an der Maschine oder beweglichen Teilen keine
Krawatten, Schals, lose Kleidungsstlicke oder Halsketten
tragen. Wenn diese Gegenstande von der Maschine
erfasst werden, kdnnen schwere Verletzungen die Folge

sein. §
<
Ringe und anderen Schmuck ablegen, um Kurzschlisse £|
oder Hangenbleiben an beweglichen Teilen zu vermeiden. §|>
DX,LOOSE -29-270CT09-1/1
Vor Schweilarbeiten oder Erhitzen von
Teilen Farbe entfernen
Die Bildung von giftigen Dampfen und Staub vermeiden.
Gefahrliche Dampfe kénnen entstehen, wenn Farbe
durch Schweil3- oder Lotarbeiten bzw. durch einen
Schweilbrenner erhitzt wird. b
Vor dem Erhitzen von Teilen Farbe entfernen: f‘:l’
* Farbe im Umkreis von mindestens 100 mm (4 in.) 7
von der Stelle entfernen, die erhitzt werden soll. Falls S
die Farbe nicht entfernt werden kann, muss beim 2

Erwarmen oder Schweil’en ein geeigneter Atemschutz
getragen werden.

* Beim Entfernen der Farbe durch Sandstrahlen oder
Abschleifen, den entstehenden Staub nicht einatmen.
Deshalb einen geeigneten Atemschutz tragen.

* Bei Verwendung eines Farblésungsmittels ist
das Losungsmittel vor der Durchfiihrung von
Schweilarbeiten mit Wasser und Seife abzuwaschen.
Lésungsmittelbehalter und andere brennbare
Materialien aus dem Arbeitsbereich entfernen. Danach
mindestens 15 Minuten warten, bis sich die Dampfe
aufgeldst haben.

An Stellen, wo geschweif3t werden soll, keine
Reinigungsmittel auf Chlorbasis verwenden.

Alle Arbeiten im Freien durchfiihren oder in einem Raum,
der mit einer Absaugvorrichtung fur giftige Dampfe und
Staub ausgeristet ist.

Vorschriften zur Beseitigung von Farben und
Lésungsmitteln beachten.

DX,PAINT -29-280CT09-1/1

Hitzeentwicklung im Bereich von
Druckleitungen vermeiden

Leicht entzindbare Flussigkeitsnebel kbnnen durch
Hitzeentwicklung in der Nahe von Druckleitungen
entstehen. Diese kénnen zu schweren Verbrennungen
fihren. Im Bereich von Druckleitungen oder leicht
brennbaren Materialien keine Hitzeentwicklung durch
SchweilRarbeiten, Lotarbeiten oder den Gebrauch
eines SchweilRbrenners verursachen. Druckleitungen
konnen versehentlich bersten, wenn Hitze sich Gber den
unmittelbaren Flammenbereich hinaus entwickelt.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -29-280CT09-1/1

05-14
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Sicherheit

Sichere Wartung von
Druckspeichersystemen

Flussigkeiten oder Gase, die aus unter Druck stehenden

Druckspeichersystemen austreten, wie sie bei Klima- und

Hydraulikanlagen sowie Druckluftoremsen verwendet
werden, kdnnen schwere Verletzungen verursachen.
Ubermafig hohe Temperaturen kdnnen zum Platzen
des Druckspeichers fihren und unter Druck stehende
Leitungen kénnen dadurch abgerissen werden.
Keine Schweil3- oder Létarbeiten in der Nahe von
Druckspeichern oder -leitungen durchfiihren.

Vor dem Ausbau von Druckspeichern den Druck im
betreffenden System abbauen.

Vor dem Ausbau von Druckspeichern den Druck im

Hydrauliksystem abbauen. Niemals versuchen, den

Druckabbau im Hydrauliksystem oder Druckspeicher
durch Lésen von Anschlissen herbeizufihren.

TS281 —UN—15APR13

Druckspeicher kdnnen nicht repariert werden.

DX,WW,ACCLA2 -29-22AUG03-1/1

Hochdruckstrahl nicht auf
Sicherheitsaufkleber richten

Ein Hochdruck-Wasserstrahl kann die Sicherheitsaufkle-
ber abldsen oder beschadigen. Wasserstrahl nicht direkt
auf Sicherheitsaufkleber richten.

Fehlende oder beschadigte Sicherheitsaufkleber sofort
ersetzen. Ersatzsicherheitsaufkleber sind beim John
Deere Handler erhaltlich.

~_ @
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CC1021545

CC03745,0001031 -29-23JUN11-1/1

7

CC1021545 —UN—23APR02

Hochdruckstrahl nicht auf Zylinder richten

Ein Wasserstrahl unter hohem Druck kann die Zylinder
beschadigen. Wasserstrahl nicht direkt auf die Zylinder
richten.

CC1026634 —UN—O03DEC04

CC1026634

CC03745,0000FD3 -29-08SEP09-1/1
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Sicherheit

AuBerbetriebsetzung — OrdnungsgemaRe
Wiederverwertung und Entsorgung von
Flussigkeiten und Komponenten

Bei der AuRerbetriebsetzung einer Maschine und/oder
Komponente Sicherheits- und Umweltschutzmaflinahmen
beachten. Diese MaRnahmen beinhalten Folgendes:

* Wahrend des Ausbaus bzw. der Handhabung von
Gegenstanden und Materialien geeignete Werkzeuge
und Schutzausristung, wie z.B. Kleidung, Handschuhe,
Gesichtsschutz oder Schutzbrillen, verwenden.

* Die Anweisungen fiir spezielle Komponenten beachten.

Gespeicherte Energie durch Absenken gefederter

Maschinenteile, Entspannen von Federn, Trennen der

Batterie oder einer anderen Stromquelle und Abbauen

von Druck in Hydraulikkomponenten, -druckspeichern

und anderen ahnlichen Systemen entladen.

¢ Kontakt mit Komponenten gering halten, an denen sich

mdglicherweise Riickstande von landwirtschaftlichen

Chemikalien, wie z.B. Dungern oder Pestiziden,

befinden. Auf eine sachgerechte Handhabung und

Entsorgung dieser Komponenten achten.

Vor der Wiederverwertung von Komponenten Motoren,

Kraftstofftanks, Kiihler, Hydraulikzylinder, -behalter

und -leitungen vorsichtig entleeren. Auslaufsichere

und dichte Behalter beim Ablassen der Flussigkeiten
verwenden. Keine Lebensmittel- oder Getrankebehalter
verwenden.

* Niemals verbrauchte Flussigkeiten auf den Boden, in
den Abfluss oder in ein Gewasser schiitten.

¢ Alle nationalen, regionalen und 6rtlichen Vorschriften
bzw. Verordnungen beachten, die die Handhabung
bzw. Entsorgung von verbrauchten Flussigkeiten
(Beispiel: Ol, Kraftstoff, Kiihimittel, Bremsflissigkeit),

TS1133 —UN—15APR13

Filtern, Batterien und anderen Stoffen oder Teilen
regeln. Das Verbrennen entziindlicher Flissigkeiten
oder Komponenten in anderen Anlagen als in
speziellen Verbrennungsanlagen ist moglicherweise
gesetzlich verboten und kann zur Freisetzung
gesundheitsgefahrdender Dampfe und Asche fuhren.
Klimaanlagen sachgerecht warten und entsorgen.
Durch gesetzliche Vorschriften kann bestimmt werden,
dass nur anerkannte Fachbetriebe die Aufarbeitung und
Wiederverwertung von Kaltemitteln, die bei Entweichen
die Atmosphare schadigen kénnen, durchfiihren durfen.
Die verschiedenen Mdoglichkeiten zur Wiederverwertung
von Reifen, Metall, Kunststoff, Glas, Gummi sowie
elektronischen Komponenten, die teilweise oder ganz
wiederverwertet werden konnen, in Betracht ziehen.
Informationen Uber die richtige Wiederverwertungs-
oder Entsorgungsmethode sind bei der zustandigen
Umweltschutzbehodrde, Recyclingstation oder beim
John Deere Handler erhaltlich.

DX,DRAIN -29-01JUN15-1/1
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Warnschilder

Warnbildzeichen

An einigen wichtigen Stellen sind an dieser Maschine

Warnbildzeichen angebracht, die auf Gefahren hinweisen.

Die bestehende Verletzungsgefahr wird in einem
Warndreieck aufgezeigt. Ein zweites Bildzeichen
informiert, wie durch richtiges Verhalten Verletzungen
vermieden werden kénnen. Diese Warnbildzeichen,
deren Anbringungsort sowie ein kurzer erlauternder Text
sind nachstehend aufgefiihrt.

SICHERHEIT
hat Vorfahrt

TS231 —29—070CT88

FX,WBZ -29-19NOV91-1/1

Antriebswelle der Ballenpresse

Sich nicht im Bereich der Antriebswelle aufhalten.
Verletzungsgefahr!

IS
7
5
|
2
GA87848,000040F -29-020CT17-1/1
Herunterfallen vermeiden
Beim Zugang zur, Reinigung oder Wartung der Maschine
nicht auf die Maschine steigen.
Um Ausrutschen oder Herunterfallen zu vermeiden, nicht
auf die Maschine steigen. g
[e]
7
5
o
CC333392 3

aysdijz, 1683635026336 -29-09MAY23-1/1
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Warnschilder

Pickupvorrichtung
Die rotierende Pickupvorrichtung kann eine Person
schneller erfassen, als diese sich entfernen kann. ol
Sich von der rotierenden Pickupvorrichtung fernhalten, “
da sonst schwere oder tddliche Verletzungen die Folge —_— g
sein kdnnen. 9
2
=)
N/~ ]
A L8
—_— 3
GA87848,000041A -29-020CT17-1/1
Betriebsanleitung
Diese Betriebsanleitung enthalt alle wichtigen Hinweise fiir
die sichere Bedienung dieser Maschine. Zur Vermeidung
von Unfallen alle Sicherheitsvorschriften genau beachten.
Q
T
e
i
GA87848,000040D -29-020CT17-1/1
Reparatur und Wartung
Vor Reparatur- und Wartungsarbeiten den Motor des
Traktors abstellen und den Schlissel abziehen.
Q
T
e
1
CC333384 3

GA87848,000040E -29-020CT17-1/1
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Warnschilder

Antriebsketten

Schutz nicht 6ffnen oder entfernen, wenn die Ballenpresse
lauft.

CC575704 —UN—02MAY23

aysdijz, 1683017216366 -29-02MAY23-1/1

Gurt

Abstand zu den Gurten halten, wenn die Maschine in
Betrieb ist.

Q
T
e
2
GA87848,0000418 -29-060CT17-1/1
Gatter-Sicherheitsverriegelung
Immer das Gatter verriegeln, bevor Arbeiten unter dem
Gatter oder im Gefahrenbereich des angehobenen
Gatters durchgefiihrt werden.
Vor dem Entriegeln des Gatters Gefahrenbereich g
verlassen. Q
i
)
.
CC333387 3

GA87848,0000413 -29-020CT17-1/1
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Warnschilder

Angehobenes Gatter

Unter dem angehobenen Gatter darf sich niemand
aufhalten oder Arbeiten ausfiihren.

Sich vom Gefahrenbereich des angehobenen Gatters
fernhalten, da dieses schneller schlie3t als es mdéglich
ware, sich davon zu entfernen. Schwere oder todliche
Verletzungen konnen die Folge sein.

Stets die Sicherheitsverriegelung verriegeln, bevor
bei angehobenem Gatter am oder im Bereich der
Ballenpresse gearbeitet wird.

CC333386 —UN—020CT17

GA87848,0000412 -29-020CT17-1/1

Ballenablage

Es darf sich niemand unmittelbar hinter der Ballenpresse
aufhalten oder dort arbeiten.

Sich vom hinteren Bereich der Ballenpresse fernhalten,
wahrend ein Ballen abgelegt wird, da sonst schwere oder
sogar todliche Verletzungen die Folge sein kénnen.

CC333389 —UN—020CT17

GA87848,0000419 -29-020CT17-1/1

Geoffnete Heckklappe

Niemand darf sich unmittelbar hinter der Maschine
aufhalten oder dort arbeiten.

Wahrend die Heckklappe gedffnet wird, auf der Riickseite
der Ballenpresse ausreichenden Sicherheitsabstand
halten.

Die Heckklappe 6ffnet schneller als man dieser
ausweichen kann. Schwere oder sogar todliche
Verletzungen kénnen die Folge sein.

CC333390

CC333390 —UN—020CT17

aysdijz,1683636522752 -29-09MAY23-1/1
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Warnschilder

Druckluftbehalter

Der Druckluftbehalter steht unter Druck. Der Behalter darf
nur vom John Deere Handler ausgebaut und repariert
werden.

CC333394

CC333394 —UN—030CT17

GA87848,0000416 -29-020CT17-1/1
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Traktor vorbereiten

Zugpendel einstellen

AACHTUNG: Vor der Einstellung immer

sicherstellen, dass die Zapfwelle ausgeschaltet,
der Traktormotor abgestellt und der
Ziindschliissel abgezogen ist.

WICHTIG: Vor dem Anbauen der Ballenpresse
unbedingt das Zugpendel einstellen.
Sicherstellen, dass sich die Zapfwellenschutz
und Anhangevorrichtung nicht beriihren.

Die Bohrung fur den Anhangebolzen am Zugpendel
vertikal auf die Mittellinie der Zapfwelle des Traktors
ausrichten.

HINWEIS: Die anderen Arten von Kraftheber als
Zugpendel-Anhéngevorrichtung berticksichtigen.

Zugpendel auf folgende Spezifikation einstellen:

Spezifikation
Ende der Zapfwelle zur
Achse der Bohrung fiir
den Anhangebolzen
am Zugpendel
(A)—ADbStaNd........ooiriieiiriereee e maximal 350 mm
(1 ft 2 in)

ccs7755<9{\

A—350 mm (1 ft. 2 in.)

Wenn die Spezifikation nicht erreicht werden kann, John
Deere Handler aufsuchen.

CC577559 —UN—10MAY23

1181334,1683722581257 -29-10MAY23-1/1

Zapfwellendrehzahl des Traktors auswahlen

HINWEIS: Siehe Schild vorne an der Ballenpresse, um
die Zapfwellendrehzahl des Traktors auszuwéhlen.

WICHTIG: Auf keinen Fall darf eine Presse, die fiir 540
1/min ausgelegt ist, durch eine Zapfwelle mit
750 oder 1000 1/min angetrieben werden.

Die Grofie der Zapfwelle muss 3,5 cm (1-3/8 in) betragen.

Die Presse stets mit einer Zapfwellendrehzahl von 540
1/min betreiben.

Informationen zum Einbau der entsprechenden Zapfwelle
und zur Einstellung der Zapfwellendrehzahl sind in der
Betriebsanleitung des Traktors zu finden.

940

CC1020007

CC1020007 —UN—O09JULO1

GA87848,0000421 -29-250CT17-1/1
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Traktor vorbereiten

SCV-Durchfluss am Traktor einstellen

SCVs des Traktors auf maximalen Durchfluss einstellen.
Bei dieser Durchflussrate sollte sich die Heckklappe
innerhalb von ca. 5 Sekunden 6ffnen. Um Einstellungen
vorzunehmen, siehe Betriebsanleitung des Traktors.

Sicherstellen, dass sich der SCV-Hebel in Neutralstellung
befindet, wenn das Zusatzsteuergerat nicht verwendet
wird.

Bei Traktoren mit Einrastzeit diese auf O stellen.

CC000833 —UN—O05APR95

CC000833

Voraussetzungen fiir die Stromversorgung
der Rundballenpresse

Die Rundballenpresse ist fiir einen Anschluf® an 12
Volt-Anlagen mit negativem Masseanschlull ausgelegt.

CC1020363 —UN—23AUGO01

CC1020363

CC03745,0000288 -29-23AUG01-1/1
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Traktor vorbereiten ‘

Monitorhalterung einbauen (Traktoren der
Serie 6000, 6M, 6R, 7000 und 7R)

Zum Einbau des Monitors an der Befestigungsschiene (B)
oder des Befestigungsbands (C) siehe Betriebsanleitung
des Traktors.

A—Befestigungspunkt C—Befestigungsbiigel
B—Befestigungsschiene

LX372914 —UN—10JUL20

CC569775 —UN—O0BAPR23

CC569775

Befestigungsbligel

aysdijz,1683710185617 -29-10MAY23-1/1
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Traktor vorbereiten

Batteriekabelbaum zum Anschluss des
Steuerungsmonitors einbauen

Steuermonitor MUSS an der Zusatzsteckdose (A)

und dem mit dem Monitor gelieferten speziellen
Batteriekabelbaum (B) angeschlossen werden. Dadurch
werden elektrische Stérungen vermieden, die auftreten
kdnnen, wenn nur die Zusatzsteckdose des Traktors
verwendet wird. Spezialkabelbaum (B) muss direkt an die
Batteriekabel angeschlossen werden.

Wie folgt vorgehen:

1. Zum Einbauen der Zusatzsteckdose (A) an einem
geeigneten Platz ein Loch in die Seitenwand der
Traktorkabine bohren.

2. Kabel (C), (D) und (E) wie nebenstehend gezeigt an
Steckdose (A) anschlief3en.

3. Den Kabelbaum (B) durch die Kabine bis zur Batterie
verlegen.

4. Entsprechende Klemmen (F), (G) und (H) an den
Kabeln anbringen. Den roten Draht (H) an der
Pluskabel der Batterie, den roten Draht (F) an Lage
"EIN" des Zlindschalters am Armaturenbrett und den
schwarzen Draht (G) an das Minuskabel der Batterie
anschlief3en.

WICHTIG: Die positiven Drahte (F) und (H) (ROT) nicht
an der Magnetspule des Anlassers anschlieBen!

HINWEIS: Der Spezialkabelbaum (B) ist auch als Option
fiir die weitere Traktorinstallation verfiigbar.

HINWEIS: Batteriekabelbaum trennen und
Kabelbaumstecker bei Schweil3arbeiten an
der Maschine iiberwachen.

A—Zusatzsteckdose E—Rotes Kabel (6,0 mmz)
B—Batteriekabelbaum F—Rotes Pluskabel (1,5 mmz)
C—Rotes Kabel (1,5 mmz) G—Schwarzes Minuskabel (6,0
D—Schwarzes Kabel (6,0 mmz) mmz)

H—Rotes Pluskabel (6,0 mm?)

CC101854

2

\\\\\/ = =

CC000942 —UN—O05APR95

CC1018542 —UN—230CT00

aysdijz,1683706581712 -29-20JUN23-1/1
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Traktor vorbereiten ‘

BaleTrak-Monitor am Traktor einbauen

BaleTrak-Monitor an der vorhandenen Halterung
befestigen.

Die Stromversorgung muss Uber eine Batterie (12 Volt, 30

A) erfolgen, die voll geladen sein muss. Beim Einziehen %
des Elektrozylinders missen mindestens 20 A zur &0 8
Verfligung stehen. ~ ¥ il
WICHTIG: Spannungsspitzen diirfen 16 V P |@ PROG - ;‘L
nicht {iberschreiten. 5
Die Unterspannung darf nicht unter 11,2 V CC1031054 S
liegen, da der BaleTrak-Monitor bei einem
solchen Wert nicht einwandfrei funktioniert und
ein Diagnosecode angezeigt wird. Dies kann Bale Trak-Kontrollmonitors durchfiihren, wenn die
bei ungeniigendem Ladezustand der Batterie Batterie an ein Ladegerét angeschlossen ist.
oder bei mangelhaften Batterieanschliissen
geschehen. Immer den Ladezustand der Der BaleTrak-Monitor ist mit einem Polarisierungsschutz
Batterie bzw. den Zustand der Anschliisse ausgerustet.
priifen, indem vor Inbetriebnahme der Presse
die Ausloser in Betrieb genommen werden.
HINWEIS: Wegen der hohen Stromschwankungen
(Spannungsspitzen) keine Uberpriifungen des
OUCC006,00014AD -29-18NOV08-1/1
Zugpendel-Strohabweiser
Wird das Schwadgut vom Zugpendel (A) des Traktors
erfal}t, ist der Anbau eines Strohabweisers (B) moglich.
5
g
8
1
1
CC007918 8

Fortsetzung nédchste Seite

CC,570RB 003439 -29-15SEP98-1/2
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Traktor vorbereiten ‘

Die Zeichnung gegenuber dient als Vorlage zur
Selbstanfertigung eines Strohabweisers (B) unter
Verwendung von 2- oder 4-lagigem Bandmaterial.

152mm 152mm
¢ (6in) | (6in)
152mm X
(6in.)
| 7 610mm

(24in.)

456mm
(18in.)

CC007919 —UN—25NOV96

CC007919

CC,570RB 003439 -29-15SEP98-2/2
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Ballenpresse vorbereiten

Reifendruck

Der richtige Reifendruck ist in der nachstehenden Tabelle
aufgefihrt.

WICHTIG: Wenn auf 6ffentlichen StrafRen
gefahren wird, stets die ortliche
StraBenverkehrsordnung einhalten. Siehe

Maximale Transportgeschwindigkeit beachten
im Abschnitt “SicherheitsmaBnahmen”.

WICHTIG: Bei Anderung der ReifengréRe ist die
Einstellung der Bremsen erforderlich. Den
John Deere Handler aufsuchen.

CC1030245

CC1030245 —UN—27SEP07

Druck

Reifenart

Bei maximaler Transportge-
schwindigkeit von 25 km/h
(15 mph)

Bei maximaler Transportge-
schwindigkeit von 40 km/h
(25 mph)

15/55-17 134 A8

180 kPa (1,8 bar, 26 psi)

230 kPa (2,3 bar, 33 psi

500/50-17 140 A8

110 kPa (1,1 bar, 16 psi)

500/55-20 150 A8
620/40 R22.5 148D

100 kPa (1 bar, 15 psi)
120 kPa (1,2 bar; 17 psi)

)
150 kPa (1,5 bar, 22 psi)
140 kPa (1,4 bar, 20 psi)

)

120 kPa (1,2 bar; 17 psi

ga87848,1683015497105 -29-05JUN23-1/2

Die Stutzrader fur Pickupvorrichtung mit dem
vorgeschriebenen Druck aufpumpen:

CC1030246

CC1030246 —UN—010CTO07

Druck

Pickuptastrad

140 kPa (1,4 bar, 20 psi)

ga87848,1683015497105 -29-05JUN23-2/2
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Ballenpresse vorbereiten

Maschinenwinkel einstellen

WICHTIG: Der Maschinenwinkel muss ordnungs-
gemal eingestellt sein, wenn der Traktor mit
der Ballenpresse verwendet wird.

Die folgenden Schritte befolgen, um den richtigen Winkel
der Ballenpresse einzustellen und dann die Einstellung
der Anhangevorrichtung an den Traktor anzupassen:

1. Ballenpresse auf einer ebenen Flache abstellen.

2. Abstellstiitze einstellen, bis Rotorachse (A) die
folgende Héhe erreicht hat:

Reifenart Héhe
15/55-17 710 - 740 mm
500/50-17 (2t 4in -2 ft 5-1/8 in)
500/85-20 720 - 750 mm
620/40-R22.5 (2 ft 4-3/8 in - 2 ft 5-4/8 in)

HINWEIS: Der Hbéhenbereich wird von der Mitte der
Mutter bis zum Boden gemessen.

Am oberen Bereich oder ein wenig héher
ansetzen, um die Durchbiegung der Traktorreifen
zu beriicksichtigen. CC560425

A—Rotorachse

CC560425 —UN—20MAR23

ga87848,1683015225577 -29-26JUN23-1/1
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Ballenpresse vorbereiten

Deichsel einstellen

Deichsel muss mithilfe der Schraube der
Anhangevorrichtung und den Schrauben zwischen
Deichsel und Rahmen der Ballenpresse eingestellt
werden, um diese der Traktorkonfiguration anzupassen.

WICHTIG: Vor dem Einstellen der Deichsel
sicherstellen, dass der Reifendruck des
Traktors korrekt ist.

Der Maschinenwinkel muss vor dem
Einstellen der Deichsel eingestellt werden,
die Position der Abstellstiitze darf nicht
verandert werden. Siehe "Maschinenwinkel
einstellen” in diesem Abschnitt.

1. Traktor wieder an Ballenpresse heranfahren.
Anhangevorrichtung des Traktors auf den vorderen
Teil der Deichsel an der Ballenpresse ausrichten.

2. Deichselstellung so einstellen, dass sie mit der
Anhangevorrichtung des Traktors fluchtet.

3. Anhangevorrichtung (A) so horizontal wie mdéglich
einstellen.

4. Sicherstellen, dass beide Deichselrahmen auf gleicher
Hoéhe liegen.

5. Befestigungsmuttern (D) des Deichselrahmens,
Kontermuttern (E) und Befestigungsmutter (B) der
Anhangevorrichtung leicht anziehen.

WICHTIG: Beim Anziehen der Muttern (C), (D) und
(E) darauf achten, dass alle Zacken der Ringe
VOLLSTANDIG ineinander greifen (die Spitzen
der Zacken diirfen sich nicht gegeniiberstehen).

6. Befestigungsmuttern (D) des Deichselrahmens,
Kontermuttern (E) und Befestigungsmuttern (B) der
Anhangevorrichtung mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment anziehen.

Spezifikation

Befestigungsmuttern des

Deichselrahmens—Dreh-

MOMENE. ...ttt nee 700 Nm
(516 Ib ft)

Sicherungsmutter, Deich-

selrahmen—Drehmo-

IMENT. ...t 300 Nm
(221 Ib ft)

Befestigungsmutter

der Anhangevorrich-

tUNG—DrehmomeNnt.........coouiiiiiiiee s 620 Nm
(450 Ib ft)

7. Ballenpresse am Traktor anbauen.

WICHTIG: Ballenpresse vor der Fahrt auf StraRe
und/oder dem Feld immer korrekt am Traktor
befestigen. Siehe "Ballenpresse an Traktor
anbauen" im Abschnitt "Anbauen”.

8. Abstellstiitze einklappen.

CC569776

CC569764

CC568702

Fehler beim Anziehen der Deichsel

A—KTraftheber

B—Deichselrahmen

C—Befestigungsmutter der
Anhangevorrichtung

D—Befestigungsmutter des
Deichselrahmens

E—Kontermutter des
Deichselrahmens

9. Sicherstellen, dass die Hohe der Rotorachse
innerhalb des vorgegebenen Bereichs liegt. Siehe
"Maschinenwinkel einstellen" in diesem Abschnitt.

Wenn nicht, weiter mit Schritt 2, um die Einstellung
der Deichsel zu andern.

HINWEIS: Sobald der richtige Maschinenwinkel
bestétigt wurde, muss die Arbeitshéhe der
Pickup mithilfe der Pickuptastrdder eingestellt
werden. Siehe "Pickuptastrdder einstellen" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse”.

CC569764 —UN—29MAR23 CC569776 —UN—O03MAY23

CC568702 —UN—08MAR23

ga87848,1679991710200 -29-06APR23-1/1
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Ballenpresse vorbereiten

Standard-Tastrader in Arbeitsstellung
einbauen

1. Klappstecker (A) entfernen.
2. Bodenflihrungsrad (B) von der Halterung entfernen.

3. Bodenfihrungsrad (B) wie gezeigt an der %
Pickupvorrichtung anordnen. Mit Klappstecker (A) f
sichern. z

|

4. Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite 8
wiederholen. 5

CC277485 o
A—Klappstecker B—Pickuptastrad
N
g
5
T
4
1
N
©
&
0
CC537874 3
g
4
2
|
CC200792 3

ga87848,1681390273440 -29-31MAY23-1/2

Ersteinrichtung der Standard-Pickuptastrader:
Q
1. Klappstecker (A) und Bolzen (E) entfernen. o0
00
2. Bohrung (F) an Halterung (B) als Startposition 000
auswahlen. Q -
Klappstecker (A) und Stift (E) anbringen. 525
4. Verfahren auf gegentberliegender Seite wiederholen. %
|
A—Klappstecker D—Pickuptastrad Q §>
B—Tragbock E—Stift 8
C—Radarm F—Lage der Bohrung CC565174 8
ga87848,1681390273440 -29-31MAY23-2/2
20-4 071123
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Ballenpresse vorbereiten

Nachlauf-Tastrad in Arbeitsstellung einbauen
1. Klappstecker (A) und Bolzen (B) entfernen.
2. Tastrad (C) von der Halterung entfernen.

3. Tastrad (C) so an der Pickupvorrichtung anordnen,
dass sich Griff (D) in der gezeigten Stellung befindet,
und mit Bolzen (B) und Klappstecker (A) sichern.

4. Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

A—Klappstecker C—Nachlauf-Tastrad
B—Stift D—Griff fir Nachlauf-Tastrad

CC537875

CC200794

CC283530 —UN—18JUL16

CC537875 —UN—O01JUN22

CC200794 —UN—12APR13

ga87848,1681390273533 -29-31MAY23-1/2

Ersteinrichtung der Pickuptastrad:
1. Klappstecker (A) und Bolzen (E) entfernen.

2. Bohrung (F) an Halterung (B) als Startposition
auswabhlen.

Klappstecker (A) und Stift (E) anbringen.

4. Verfahren auf gegentberliegender Seite wiederholen.

A—Klappstecker D—Pickuptastrad
B—Tragbock E—Stift
C—Radarm F—Lage der Bohrung CC565173

CC565173 —UN—13MAR23

ga87848,1681390273533 -29-31MAY23-2/2
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Ballenpresse vorbereiten

Netzrolle auswéihlen

Um optimale Leistung zu erzielen, wird die Verwendung
einer John Deere Netzrolle empfohlen:

Netztyp: Materialbreite (A) Kernbreite (B)
1215—1235 mm
Standard (3 ft 11-7/8 in—4 ey
ft 5/8 in)
1285—1305 mm
CoverEdge™ (4 ft 2-1/2 in—4 Maa flf?n;“m
ft 3-1/2 in)
John Deere 1260 mm Max. 1320 mm
B-Wrap™ (49-5/8 in) (52 in)

HINWEIS: Zur Verwendung des John Deere
B-Wrap™-Systems, muss der John Deere
B-Wrap™-Teilesatz eingebaut sein. Den John
Deere Héandler aufsuchen.

WICHTIG: Der Durchmesser der Netzrolle darf 30
cm (11-3/4 in) nicht iiberschreiten.

Die Anzahl der Netzumwicklungen kann eingestellt
werden, aulder bei John Deere B-Wrap™.

A—Materialbreite B—Kernbreite

CoverEdge ist eine Marke von Deere & Company.
John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry

o

I

(6]

o

N

i = %l

CoverEdge woem:amos |

©

CC421116 o
o

o

2

<

® :

|

| el T — z

g

:

| e — §
€C1033200 3

GA87848,00010A6 -29-08JAN21-1/1

Aufbewahrung der Netzrolle

WICHTIG: Netzrolle vor Feuchtigkeit und
Beschadigung schiitzen. Schutzhiille erst
vor dem Gebrauch der Rolle entfernen. Risse
konnen zu Betriebsstorungen fiihren und die

Witterungsbestandigkeit der Ballen herabsetzen.
Klebeband nicht direkt auf das Netz aufkleben.

Netzrolle kiihl und trocken aufbewahren und
vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

CC03745,000023B -29-05JUL01-1/1

Pflege der Netzbindevorrichtung
Vor Betrieb der Ballenpresse wie folgt vorgehen:

Netzférderrollen sauber wischen und prufen, ob sich
irgendwelche klebrigen Verunreinigungen auf ihnen
befinden. Zum Reinigen der Gummi-Forderrolle NIEMALS
aggressive Reinigungsmittel, wie Benzin, Benzol,
Terpentindl oder ahnliche Losungsmittel verwenden.

Empfohlen wird:
* \Wasser
* Seifenwasser

Gummibeschichtete Forderrolle mit Talkum bestauben.

ga87848,1683268972312 -29-31MAY23-1/1
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Ballenpresse vorbereiten

Netzrolle einlegen

\\

AACHTUNG: Die Abdeckung ist federbelastet und
geht beim Loslassen schnell nach oben. \
\\7\
1. Die Parksperre des Traktors einlegen, den Motor S - s
abstellen und den Schliissel abziehen. e -
i i —_— J
2. Ein geeignetes Werkzeug (SW 13) verwenden, um g'
Arretierung (A) zu I6sen und Abdeckung (C) der e I
Netzbindung zu entsperren. 3
Abdeckung (C) festhalten und dann durch Ziehen an CcC310414 8
Verriegelung (B) 6ffnen.
3. Vor dem Einlegen der Netzrolle das gesamte A—Verriegel C—Abdeckung d
Verpackungsmaterial (Drahtklammern, Klebeband B_V::::zg;:ng Netz?,‘}',,‘;ﬂﬁg er
usw.) entfernen.
Fortsetzung néchste Seite GA87848,00010AC -29-08JAN21-1/7
20-7 071123
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Ballenpresse vorbereiten ‘

4. Netzrolle einlegen:

* Bei der Standard-Netzrolle Anschlage (A) von der
Halterung entfernen und auf beiden Seiten wie
gezeigt anbringen. Anschlage (A) auf jeder Seite mit
Federstecker (B) sichern.

* Bei CoverEdge™- und John Deere B-Wrap™-Rolle z
weiter mit dem nachsten Schritt. e
I
A—Anschlage B—Federstecker :I)
)
Q
o
~
2
o
S
|
z
]
|
(2]
g
*
Q
O
!
0
~
x
o
s
|
4
1
o
N
3
o
Q
o
CoverEdge ist eine Marke von Deere & Company
John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
Fortsetzung néchste Seite GA87848,00010AC -29-08JAN21-2/7
20 8 071123
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Ballenpresse vorbereiten

Unteren Spannarm nach auf3en drehen.

6. Die Netzrolle wie gezeigt in die Einlegeposition
bringen:

* Bei Standard-Netzrolle und CoverEdge ™-Rolle

mussen sich die zwei farbigen Streifen auf der linken e
Seite der Maschine befinden. g
* Bei der John Deere B-Wrap™-Rolle mussen sich die 8|
blau-weilRen Streifen des Kerns (B) auf der rechten z
Seite der Maschine befinden. i
(323
g
A—Einlegeposition 5]
CC332532 ©
John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
GA87848,00010AC -29-08JAN21-3/7
7. Bremse flr die Netzforderrollen l6sen:
Hebel (A) nach unten und auflen ziehen, dann
anheben, um die Bremse zu I6sen.
HINWEIS: Nach dem Lésen Hebel (A) in der
oberen Stellung halten. >
3
A—Hebel 3
i
1
)
3
3
CC3a8s4219 o
Fortsetzung néchste Seite GA87848,00010AC -29-08JAN21-4/7
20-9 071123
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Ballenpresse vorbereiten

8. Das Netz aufrollen und die losen Netzenden
zusammenhalten.

9. Mit dem Netz (C) eine Schlaufe bilden. Netzschlaufe
zwischen Gummirolle (A) und Stahlrolle (B) einfadeln
(siehe Abbildung). Zu diesem Zweck die Forderrollen

mit der Hand etwas drehen. g
o
WICHTIG: Schlaufe (D) nicht mehr als 25 mm (1 in) Sl
zwischen die beiden Rollen schieben, weil sich z
das Netz sonst um die Rollen wickelt. il
A—Gummirolle C—Netz §
B—Stahlrolle D—25 mm (1 in) ©
3
T
S
|
CC332530 3
GA87848,00010AC -29-08JAN21-5/7
10. Hebel (A) nach unten ziehen, um die Bremse der
Netzférderrolle einzulegen. Die Forderrollen sollten
sich nun nicht mehr drehen kénnen.
WICHTIG: Wenn die Forderrollen weiterhin mit
Bremse gedreht werden kénnen. Siehe Bremse
fiir Netzforderrollen priifen (bei Maschinen mit Z
Gummibremsklotz) (Priifung 6) oder Bremse 3
fiir Netzforderrollen priifen (bei Maschinen mi i
Bremsband) (Priifung 6) im Abschnitt Wartung. 3
0
A—Bremshebel %
CC384215 o
Fortsetzung néchste Seite GA87848,00010AC -29-08JAN21-6/7
20-1 o 071123
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Ballenpresse vorbereiten

11. Unteren Spannarm nach oben bringen, Netzrolle auf
die Gummirolle gegen die Edelstahlplatten setzen.

12. Netz so weit rollen, dass es nicht durchhangt.
13. Uberschiissiges Material abschneiden.

14. Der hintere Netzkasten bietet Raum fir zwei
Netzrollen. Eine Netzrolle (B) fiir den Bindevorgang
und eine zusatzliche Netzrolle (A), die oben
aufbewahrt wird.

15. Zum SchlielRen die Abdeckung nach unten ziehen, bis
die Verriegelung einrastet.

WICHTIG: Am Ende jedes Tages die Netzrolle
drehen und das Netz von der Gummirolle
entfernen. Dadurch wird verhindert, dass es
aufgrund von Verkrustung des Netzmaterials
an der Gummirolle zu Problemen beim Starten
der Netzbindung kommt.

Dies muss auch jedes Mal durchgefiihrt werden,
wenn die Ballenpresse im Garnbindemodus
betrieben wird.

A—Zusétzliche Netzrolle B—Netz fiir Bindevorgang

~
c
(6]
o
8
2
=)
[
5
&
&
CC332531 3
-
h
(6]
o
3
1
7
&
g
3
CC332535 o

GA87848,00010AC -29-08JAN21-7/7

Garn auswahlen

fur eine optimale Leistung wird Garn John Deere 1000
oder 750 empfohlen.

Eine gute Garnqualitat spielt eine wesentliche Rolle beim
reibungslosen Betrieb der Ballenpresse.

Das gewahlte Bindegarn muss eine gute Zugfestigkeit
und gleichmaRige Starke besitzen. Damit wird auch das
Zerreilen des Garns bei der Handhabung und beim
Transport der Ballen verhindert.

CC421118 —UN—220CT20

CC421118

GA87848,00010A7 -29-08JAN21-1/1

Pflege der Garnrolle

WICHTIG: Material der Garnrolle vor Feuchtigkeit und
Beschadigung schiitzen. Schutzabdeckung
bis zur Verwendung nicht entfernen .

An einem kiihlen, trockenen Platz lagern
und vor Sonnenlicht schiitzen.

DC82261,000040D -29-23JAN14-1/1
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Ballenpresse vorbereiten ‘

Garnkasten auffiillen

CC310402 —UN—18APR17

Poe, T
A ((ll///’//”n‘%‘ B‘/ ’\‘g . ©
CC310402 Z =-"'-l o Pz s )
A—Garnfiihrung C—Garnfiihrung E—Garnfiihrung
B—Garnfiihrung D—Garnfiihrung F—Vierkantrohr

Eine Rolle Garn guter Qualitat in jedes Fach des

Garnkastens einlegen. Darauf achten, dass das Garn an Die Garnenden mit einem abgewandelten

Weberknoten bei Sisalgarn und einem

dem mit "oben" bezeichneten Ende herausgezogen wird. Schotsteckknoten bei Kunststoffgarn verbinden.
1. Seitliche Klappe offnen. 5. Das innere Ende der Rolle (1) durch Garnflhrung (E)
2. Eine Rolle Garn guter Qualitat in jedes Fach des und Vierkantrohr (F) fihren.

Garnkastens einlegen. Darauf achten, dass das Garn
an dem mit "oben" bezeichneten Ende herausgezogen
wird.

6. Die losen Garnenden moglichst nahe am Knoten
abschneiden.

7. Die Rollen mit einer elastischen Spannvorrichtung

Das Garn wie gezeigt durch die Garnfiihrungen flhren. befestigen

4. Das Garn wie folgt verbinden: inneres Ende der Rolle
(4) mit duBerem Ende der Rolle (3), dann inneres
Ende der Rolle (3) mit duf’erem Ende der Rolle (2),
dann inneres Ende der Rolle (2) mit duRerem Ende
der Rolle (1).

8. Seitliche Klappe schlief3en.

Das Verfahren auf der anderen Seite wiederholen.

©

NB02380,0000507 -29-040CT17-1/1
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Ballenpresse vorbereiten

Garnknoten

WICHTIG: Der Knoten muss klein genug sein,
um leicht durch die Osen der Garnfiihrung
und des Garnarms zu laufen.

Es wird empfohlen, die Enden der Garnrollen mit einem
Weberknoten oder abgewandelten Weberknoten zu
verbinden (siehe Abbildung). Bei Bedarf die Enden der
Garnrollen mit einem Schotsteckknoten verbinden (siehe
Abbildung).

A—Laufrichtung des Garns

;sé%/gf
f\

“

Cd

s”

CC1034420

Abgewandelter Weberknoten

", t“
w D

=9

“’ @ \uwly

CC1034421

Schotsteckknoten

CC1034420 —UN—15SEP11

CC1034421 —UN—O08DEC11

NB02380,000050E -29-040CT17-1/1
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Ballenpresse vorbereiten

Garn vom Garnkasten zu Garnarmen fiihren (Rohrarme)

CC356515

1. Abdeckung (A) des Garnbindesystems 6ffnen.

2. Garn vor Garnfuhrung (B) zu oberer Garnfiihrung (C)
der Riemenscheibe flhren.

Garn wie gezeigt um die Riemenscheibe (D) legen.

&

Garn durch untere Garnfiihrung (E) der Riemenscheibe
fihren.

Garnbremse (G) herausziehen, um sie auszukuppeln.
Garn durch Garnfuhrung (F) fuihren.
Garn unter Garnbremse (G) durchflhren.

Garn durch Arm-Garnfiihrung (H) ziehen.

© ® N o o»

Durch Garnarmrohr (1) fhren.

10. Am Garn ziehen, um vorgeschriebenen Abstand (K)
von Ende des Garnarms zu Garnende herzustellen.

Spezifikation
Ende des Garnarms zu
Garnende—Abstand............ccccoeiiiiiece e 150 mm

11. Garnbremse (G) wieder anziehen.

A—Abdeckung des
Garnbindungssystems

B—Garnfiihrung

C—Obere Garnfiihrung der
Scheibe

D—Scheibe

E—Untere Garnfiihrung der
Scheibe

CC356515 —UN—05JUL18

CC418979 —UN—18DEC20

F— Garnfiihrung
G—Garnbremse
H—Arm-Garnfiihrung
I— Garnarm

12. Garnabdeckung (A) schlieRen.

GA87848,0001081 -29-23DEC20-1/1
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Ballenpresse vorbereiten

Garn vom Garnkasten zu Garnarmen fiihren (einstellbare Arme)

CC418954

1. Abdeckung (A) des Garnbindesystems 6ffnen.

2. Garn vor Garnfuhrung (B) zu oberer Garnfihrung (C)
der Riemenscheibe flhren.

3. Garn wie gezeigt um die Riemenscheibe (D) legen.

4. Garndurch untere Garnfihrung (E) der Riemenscheibe
fihren.

5. Garnbremse (H) herausziehen, um sie auszukuppeln.

6. Garn zwischen Garnfiihrung (F) und Garnabweiser
(H) anbringen.

HINWEIS: Garn nicht durch Bohrung des Garnarms
(H) ziehen.

7. Garn durch Garnfihrung (F) fihren.
8. Garn unter Garnbremse (H) durchfihren.
9. Garn durch Garnarmfuhrung (1) ziehen.

10. Garn durch Garnarmbohrung (J) und unter Federplatte
(M) ziehen.

11. Garn durch Garnarmbohrung (K) ziehen.

12. Sicherstellen, dass gabelférmige Ende der
Federplatte (M) in Verbindung (Abstand (N)) mit
Garnverlangerungsarmen (K), wie abgebildet, ist.

13. Am Garn ziehen, um vorgeschriebenen Abstand (L)
von Ende des Garnarms zu Garnende herzustellen.

N R

A—Abdeckung des
Garnbindungssystems

B—Garnfiihrung

C—Obere Garnfiihrung der

020
02020
P00
320
00

H—Garnbremse

I— Arm-Garnfithrung
J— Garnarmbohrung
K—Garnarmbohrung

Scheibe L— Abstand
D—Scheibe M—Federplatte
E—Untere Garnfiihrung der N—Abstand

Scheibe
F— Garnfiihrung
G—Garnabweiser

Spezifikation

Ende des Garnarms zu

Garnende—Abstand....................

14. Garnbremse (H) wieder anziehen.
GA87848,0001082 -29-23DEC20-1/1

CC418954 —UN—16DEC20

CC418979 —UN—18DEC20
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Ballenpresse vorbereiten

Drehmoment der Radmuttern priifen

WICHTIG: Immer wenn ein Rad aus- und wieder
eingebaut wurde, Drehmoment der Radmuttern
in den im Abschnitt "Einlaufzeit" angegebenen
Zeitabstanden priifen.

Die Radmuttern diagonal mit dem folgenden Drehmoment
anziehen:

CC575701 —UN—28APR23

Spezifikation
Radmuttern—Drehmo-
31T o SRR URRP 270 Nm CC575701
(200 Ib-ft)
ga87848,1683269243176 -29-31MAY23-1/1
20-1 6 071123
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Anbringen

Nur zugelassene Anhangevorrichtungen
verwenden

AACHTUNG: Nur eine fiir die Maschine zugelassene
Anhangevorrichtung in Kombination mit

der entsprechenden Anhéngevorrichtung

des Traktors verwenden.

Stets priifen, ob die Anhangevorrichtung den
geltenden Vorschriften entspricht.

Zugelassene Anhangevorrichtungen fiir Rundballenpressen
Anhangevorrichtung Empfohlene Stellung der Deichsel
DC217306 Niedrig
DC221194 Niedrig
DC223340 Niedrig
DC223342 Hoch
DC223344 Niedrig
DC223909 Niedrig
DC224136 Niedrig
DC225809 Niedrig
DC226463 Niedrig
DC239698 Niedrig

Anhangevorrichtungen sind fiir das Anhdngen an die
folgenden Traktor-Anhdngevorrichtungen ausgelegt:

Anhéangevorrichtung mit Kugel: DC217306 fir Traktoren
mit 80 mm-Anhangekugel (1S024347).

Gabelkopf: DC221194 fir Traktor-Zugpendel (ISO6489-3).

Gerade Anhangevorrichtung mit 40-mm-Ose: DC223340;
fur Traktor-Anhangerkupplung (ISO6489-2) oder Deichsel
Kat2 (1SO6489-3).

Abgewinkelte Anhangevorrichtung mit 40-mm-Ose:
DC223342; fur Traktor-Anhangerkupplung (1ISO6489-2)
oder Deichsel Kat2 (1ISO6489-3).

Gerade Anhéngevorrichtung mit 50 mm Ose: DC223344
fur hydraulische Wagenanhangevorrichtung des Traktors
(1ISO6489-1) oder Anhangevorrichtung mit Piton-Fix
(1S06489-4).

Drehbare Anhéngevorrichtung mit 35 mm Ose: DC223909
fur Traktor mit nicht schwenkbarer Anhangevorrichtung
(1S06489-5), Anhangevorrichtung mit Piton-Fix
(1ISO6489-4) oder Traktor-Zugpendel Kat 3 (1ISO6489-3).

Drehbare Anhangevorrichtung mit 50-mm-Ose:
DC224136; Fur Traktor mit nicht schwenkbarer
Anhangevorrichtung (1ISO6489-5), Anhangevorrichtung
mit Piton-Fix (1ISO6489-4) oder Traktor-Zugpendel Kat 3
(1S06489-3).

Gerade Anhangevorrichtung mit 33 mm Kugelkopf:
DC225809 fir Traktor-Zugpendel Cat 2 (1ISO6489-3).

CC404700 —UN—16APR20

CC574297 —UN—12APR23

DC217306 DC221194

CC404697 —UN—16APR20 CC574299 —UN—13APR23

DC223340 DC223342

CC574298 —UN—13APR23 CC404702 —UN—16APR20

DC223344
CC565104 —UN—22FEB23

DC225809, DC226463

CC565114 —UN—28FEB23

Gerade Anhangevorrichtung mit 42 mm Kugelkopf:
DC226463 fir Traktor-Zugpendel Cat 3 (ISO6489-3).

ga87848,1679649110541 -29-13APR23-1/1
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Anbringen

Anbauen der Ballenpresse am Traktor

1. Zugpendel einstellen; siehe Zugpendel einstellen im
Abschnitt Vorbereiten des Traktors.

2. Mit dem Traktor rickwarts an die Ballenpresse
heranfahren. Die Anhangevorrichtung des Traktors
auf den vorderen Teil der Deichsel an der Ballenpresse
ausrichten.

3. Parksperre des Traktors einlegen, Motor abstellen und
Zundschlissel abziehen.

4. Die Ballenpresse am Traktor anbauen. Siehe
Betriebsanleitung des Traktors.

5. Abstellstiitze einklappen; siehe Abstellstiitze
einklappen in diesem Abschnitt.

6. Teleskopantriebswelle an Zapfwelle des Traktors
anschliel3en, siehe Teleskopantriebswelle an

Zapfwelle des Traktors anschlieRen in diesem
Abschnitt.

7. Sicherheitskette befestigen; siehe Sicherheitskette
befestigen in diesem Abschnitt.

8. An Hydrauliksystem des Traktors anschlief3en, siehe

An Hydrauliksystem des Traktors anschlief3en in
diesem Abschnitt.

9. Stecker an der siebenpoligen Anhangersteckdose

anschlief3en; siehe Siebenpolige Anhangersteckdose
anschlielen in diesem Abschnitt.

CC565106 —UN—19APR23

10. Maschinenkabelbaum anschlielen. Siehe
Maschinenkabelbaum anschlielen in diesem
Abschnitt.

11. Falls vorhanden, Kabelbaum der Videokamera
anschlielRen, sieche Kabelbaum der Videokamera

anschlielRen (falls vorhanden) in diesem Abschnitt.

Bremsen anschliel3en; siehe Hydraulische Bremsen

anschlielRen (falls vorhanden) oder Druckluftbremsen
anschlieRen (falls vorhanden) in diesem Abschnitt.

Feststellboremse der Maschine I6sen. Siehe

"Feststellbremse der Maschine I6sen (Ballenpresse mit
hydraulischen Bremsen)" oder "Eeststellbremse der
Maschine I6sen (Ballenpresse mit Druckluftbremsen)”

in diesem Abschnitt.

12.

13.

ga87848,1677166146807 -29-19APR23-1/1
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Anbringen ‘

Abstellstiitze einklappen

Nachdem die Presse an den Traktor angebracht ist, die
Deichselstitze (A) wie gezeigt nach oben klappen und
sichern.

Abstellstitze (A) mit Bolzen (B) wie folgt sichern: §
2]
1. Bolzen (B) wie in Schritt (1) gezeigt einsetzen. l
2. Bolzen (B) wie in Schritt (II) gezeigt drehen, um die i
Deichselstlitze in Transportstellung zu sichern. 2
WICHTIG: Sicherstellen, dass Splint (C) richtig §
eingesetzt ist.
3. Federklemme (D) in Stift (B) einsetzen (wie in Schritt
(I) gezeigt).
A—Abstellstiitze C—Splint
B—Bolzen D—Federstecker 2
4
1
5
g
CC1032600 3
NB02380,0000473 -29-22JUN17-1/1
25-3 071123
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Anbringen ‘

Teleskopantriebswelle einbauen

Zapfwelle durch Anbringen des Rohrs mit AuRengewinde N4 ( |
(B) in Rohr mit Innengewinde (A) einbauen, indem flache < /.
Ecke (D) mit abgeflachter Flache (C) ausgerichtet wird. >\ !

N .
~ 4
WICHTIG: Rohr mit AuBengewinde (B) kann - N g
sich im Rohr mit Innengewinde (A) frei 5N | %
um ca. 30 Grad drehen. % . / g
N :
A—Rohr mit Innengewinde D—Flache Ecke . 5
B—Rohr mit AuBengewinde E—Schutz 1 5
C—Abgeflachte Flache ©
CC557737 o
@
\© :
o
<
3
(0) Z'
1
3
X
8
CC557738 3
@
&
o
<
&
2
1
3
3
S
CC576093 3
PowerGuard-Schutz anbringen
gaB7848,1679988549568 -29-26APR23-1/1
25_4 071123
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Anbringen

Teleskopantriebswelle an Zapfwelle des
Traktors anschlieRen

AACHTUNG: Niemals die Teleskopantriebswelle
anschlieBen, wenn der Motor des Traktors lauft.

Zum Verbinden und Trennen von Welle und
Zapfwelle darf keinesfalls ein Hammer aus
Stahl verwendet werden.

WICHTIG: Die Verzahnungen von Antriebswelle
und Zapfwelle miissen immer frei von Farbe,
Schmutz, Spreu und Graten sein.

1. Die Zapfwelle ausschalten, die Feststellboremse
einlegen und/oder das Getriebe in Parkstellung
bringen, den Motor des Traktors abstellen und den
Schlissel abziehen.

2. Sicherungsmuffe (A) nach hinten ziehen. Ein Klicken
ist zu héren und Sicherungsmuffe (A) bleibt in offener
Stellung.

3. Teleskopantriebswelle mit Traktor-Zapfwelle
mit 540 1/min verbinden. Zur Wahl der
Zapfwellendrehzahl siehe Schild an der Ballenpresse.
Die Teleskopantriebswelle auf die Zapfwelle des
Traktors driicken, bis Sicherungsmuffe (A) nach vorne
einrastet. Ein Klicken des Stellrings (A) ist zu horen.

4. Schutz (B) nach hinten ziehen, um zu prifen, ob
die Teleskopantriebswelle verriegelt ist. Nicht an
Sicherungsmuffe (A) ziehen, da die Verriegelung
dadurch gel6st wird.

HINWEIS: Zum vorschriftsméigen Anschluss
der Teleskopantriebswelle an der Zapfwelle

CC1020007 —UN—09JULO1

CC1020007

CC1034425 —UN—15SEP11

CC1034425

A—Stellring

B—Schutz

des Traktors, siehe Betriebsanleitung der
Teleskopantriebswelle.

NB02380,00003CA -29-20APR17-1/1

Halterung fur Teleskopantriebswelle

Wahrend des Betriebs der Presse Halterung (A) seitlich
am Deichselrahmen in die gezeigte Position bringen.

A—Unterbau

CC1028268 —UN—21SEP06

CC1028268

0OUCC006,0001AD9 -29-03SEP13-1/1
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Anbringen

Sicherheitskette befestigen

Wenn die Maschine mit einer Sicherheitskette
ausgestattet ist, Sicherheitskette durch die Schlaufe am
Zugpendel fuhren (falls vorhanden) und wie abgebildet an
der Zugpendelhalterung des Traktors anschlief3en. Nicht
am Zugpendel befestigen. Spannen, bis lediglich das zum
Wenden notwendige Spiel vorhanden ist.

WICHTIG: Wenn auf 6ffentlichen StrafRen
gefahren wird, stets die ortliche
StraBenverkehrsordnung einhalten.

An Hydrauliksystem des Traktors
anschlieen

AACHTUNG: Der maximal zulassige Arbeitsdruck
fiir Hydraulikschldauche der Ballenpresse
liegt bei ca. 21 000 kPa (210 bar; 3045
psi). Um Verletzungen durch unter Druck
austretende Fliissigkeiten zu vermeiden, Motor
abstellen und Druck im System abbauen,
bevor Hydraulik- oder andere Leitungen
getrennt oder angeschlossen werden. Alle
Leitungsverbindungen anziehen, bevor der Druck
in der Anlage wieder aufgebaut wird.

Vor dem AnschlieBen des Hydrauliksystems
die Zapfwelle ausschalten, die Feststellboremse
einlegen, den Motor des Traktors abstellen
und den Schliissel abziehen.

WICHTIG: Alle Hydraulikkupplungen miissen frei
von Fremdkorpern, Staub und Sand sein.
Schutzkappen bis zum AnschlieBen auf den
Flussigkeitsoffnungen lassen. Fremdkorper
konnen das Hydrauliksystem beschadigen.

1. Hydraulikschlauche zum Heben der Heckklappe
anschlieBen

Gatterhydraulikschlduche (A) an ein doppeltwirkendes
Zusatzsteuergerat anschlief3en, um die Heckklappe
zu betatigen.

Darauf achten, dass Symbole (B) zur Kennzeichnung
der Zylinderbewegung auf den Abdeckungen

mit Symbolen (C) auf Schlauchtypenschild (D)
Ubereinstimmen.

Die Schlauche fest in die Anschlusskupplungen am
Traktor driicken.

A—Hydraulikschlauche fiir C—Symbole auf Typenschild
Heckklappe D—Schlauchtypenschild
B—Symbole "SCV"

Fortsetzung néachste Seite

CC1027486 \§

CC1026711

CC1027488 —UN—11JUL0O5

CC1027486 —UN—11JULO5

CC1026711 —UN—O3DECO04

ga87848,1687437809891 -29-22JUN23-1/2
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Anbringen ‘

2. Hydraulikschldauche des Pickup-Steuerventils
anschlieBen

HINWEIS: Zum AnschlieBen des Hydraulikschlauchs
fiir Pickup am richtigen Anschluss siehe
Betriebsanleitung.

Zur Betatigung der Pickup die Hydraulikschlauche des §
Pickup-Steuerventils (A) an ein doppeltwirkendes SCV %'
anschlief3en. 1
HINWEIS: “Management Messer der Schneideinrichtung 5
und absenkbares Bodenblech” verwenden g
das gleiche Zusatzsteuergerét wie die
Pickup-Vertikalsteuerung.
Darauf achten, dass Symbole (B) zur Kennzeichnung der
Zylinderbewegung auf den Abdeckungen mit Symbolen
(C) auf Schlauchtypenschild (D) tbereinstimmen.
Die Schlauche fest in die Anschlusskupplungen am §
Traktor driicken. 2
|
=z
A—Hydraulikschlauch fiir C—Symbol "ldentifikations- DI
Pickup schild” 8
B—Symbol "SCV" D—Schlauchtypenschild ’g
CC1027486 | 3
/
& “3@@&@‘% 3
EY O
peER® %:
€C1026711 3
ga87848,1687437809891 -29-22JUN23-2/2
25-7 071123
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Anbringen ‘

Siebenpolige Anhédngersteckdose
anschlieBen

Den Stecker fiir die Fahrscheinwerfer an der siebenpoligen
Steckdose des Traktors anschliel3en.

Der Kabelbaum der Fahrscheinwerfer dieser Maschine
entspricht der ISO-Norm 1724.

Klemme

Funktion

Verweis

1

Linke Blinkleuchte

L

Masse

54G
31

Rechte Blinkleuchte

2
3
4
5

Rechte hintere
Positionsleuchten

58R

]

Bremsleuchten

54

Linke hintere

58 |

Positionsleuchten

i

Siebenpolige Traktorsteckdose

CC017032

LX1019444 —UN—17SEP99

CC017032 —UN—25FEBO00

GA87848,0000423 -29-050CT17-1/1

Maschinenkabelbaum anschlieen

WICHTIG: Vor dem Festziehen des Verriegelungsrings
sicherstellen, dass die Einstellmarkierungen an
Stecker und Monitor ausgerichtet sind.

Einstellmarkierungen an Stecker (A) und am Monitor
ausrichten und Verriegelungsring festziehen.

WICHTIG: Sicherstellen, dass der Batteriekabelbaum
ordnungsgemaR angeschlossen ist. Siehe
"Batteriekabelbaum zum AnschlieBen des
Kontrollmonitors einbauen” im Abschnitt
"Vorbereiten des Traktors".

Stecker (B) fur Stromversorgung an Zusatzsteckdose (C)
am Traktor anschlief3en.

A—Stecker
B—Stecker fiir Stromversor-

gung

C—Auslass

CC1031058

CC1027507

CC1031058 —UN—280CT08

CC1027507 —UN—22JUL05

181334,1685448578248 -29-01JUN23-1/1
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Anbringen

Kabelbaum/Kabelbaume der Videokamera(s)
anschlieBen (falls vorhanden)

Verbundene Videokamera von Steckdose (A) fir
Traktorkamera oder von der Steckdose (B) des
externen Monitors. Zur Bestimmung der Lage siehe die
Betriebsanleitung des Traktors.

A—Steckdose - Videokamera C—Stecker - Verldngerung zum

des Traktors Monitor
B—Stecker - Videokamera fiir ~ D—Stecker - Verldngerung zur
externen Monitor Kamera

CC250322

CC569753
Kabelbaum der Videokamera anschlieBen - Externer Monitor

CC250322 —UN—30SEP15

CC569753 —UN—09MAR23

ga87848,1677243495187 -29-11MAY23-1/1
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Anbringen

Hydraulische Bremsen anschlieBen (wenn
vorhanden)

Schutzkappe von Anschluss (A) abnehmen und
Druckschlauch anschlieRen; dabei darauf achten, dass
die Anschliisse absolut sauber sind.

Die Anhangerbremse wird durch die FuBbremse betatigt.
Die Bremswirkung hangt vom Druck auf das Bremspedal
ab.

WICHTIG: Um unnétigen VerschleiB der Bremsen
zu vermeiden, Folgendes beachten:

LX1031684 —UN—O03APR03

Sicherstellen, dass der Druckschlauch
angeschlossen ist.

Beim Bergabfahren den gleichen Gang wéhlen
wie beim Bergauffahren.

Die hydraulische Anhangerbremse regelmaBig

52l
prifen, um sicherzustellen, dass sie 'g
einwandfrei funktioniert. g[
=z
Sicherheitsseil (B) am Traktor befestigen. Das E
Sicherheitsseil betatigt die Feststelloremse, wenn sich die g
Maschine versehentlich vom Traktor 10st. 8
CC205246 o
A—Kupplung fiir B—Sicherheitsseil
Anhédngerbremse

OUCC006,0001AD6 -29-02SEP13-1/1

Feststellbremse der Maschine I6sen
(Ballenpresse mit hydraulischen Bremsen)

Zum Loésen der Feststellbremse an Hebel (B) ziehen,
Knopf (A) driicken und dann den Hebel loslassen.

A—Knopf B—Hebel

CC296136 —UN—070CT16

CC296136

NB02380,00001B7 -29-070CT16-1/1
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Anbringen

Druckluftbremsen anschlieBen (falls
vorhanden)

WICHTIG: Auf die Farben der Anschlusskupp-
lungen achten.

HINWEIS: Anschlusskupplungen und Farben 2
entsprechen der ISO-Norm 1728. i
3
Vor dem Anschluss der Druckluftschlduche sicherstellen, 8'
dass alle Anschliisse sauber sind. Die Staubkappen s
aufsetzen, sobald die Schlauche abgenommen worden S
sind. o
Den gelben Schlauch an Anschluss (A) und dann den
roten Schlauch an Anschluss (C) anschlieRen. Die A—Gelb (Zweileitungsbremse) ~ C—Rot (Zweileitungsbremse,
Schlauche in umgekehrter Reihenfolge trennen. B—gf:n‘:’:er)z (Einleitungs- Vorrat)
WICHTIG: Um unnétigen VerschleiR der Bremsen
zu vermeiden, Folgendes beachten:
. . N der Maschine automatisch betétigt. Siehe Parken
* Sicherstellen, dass die Druckschlauche der Maschine (Ballenpresse mit Druckluftbremse)
angeschlossen sind. . im Abschnitt "Transport und Abstellen”.
* Beim Bergabfahren den gleichen Gang
wahlen wie beim Bergauffahren. HINWEIS: Wenn der Druck zu niedrig ist, werden die
* Sicherstellen, dass die Druckluftanhanger- Bremsen der Maschine automatisch betétigt.
bremse uUberprift und funktionsfahig ist.
HINWEIS: Wenn die Bremsschlduche vom Bremssystem
des Traktors getrennt werden, werden die Bremsen
DC82261,000059C -29-09JAN15-1/1
Feststellboremse der Maschine I6sen
(Ballenpresse mit Druckluftboremsen)
Feststellboremshebel
Zum Lésen der Feststellbremse Hebel (B) anziehen, o
Druckknopf (A) driicken und dann den Hebel I6sen. 5
o
A—Schaltfliche B—Hebel I
2
|
CC296136 8

Fortsetzung néchste Seite

ga87848,1680788637659 -29-06APR23-1/2

25-11
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Anbringen

Druckluftbremsventil

Wenn die Schlauche der Druckluftbremse nicht
angeschlossen sind oder versehentlich vom
Traktor getrennt werden, rasten die Bremsen der
Rundballenpresse automatisch ein.

Taste (A) dricken, um die Bremsen der Rundballenpresse
manuell zu l6sen.

Die Bremsen der Ballenpresse werden automatisch
geldst, wenn die Schlduche der Druckluftbremse wieder
an das Bremssystem des Traktors angeschlossen werden.

CC565109 —UN—04MAY23

CcCh585108

A—Schaltflache

ga87848,1680788637659 -29-06APR23-2/2
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Abbauen

Abbauen der Ballenpresse vom Traktor

AACHTUNG: Verletzungen durch unerwartete
Bewegung vermeiden:

* Die Maschine auf einer ebenen Fldache abstellen.

* Feststellboremse des Traktors einlegen und
Getriebe in Parkstellung bringen.

* Die Zapfwelle ausschalten.

¢ Motor des Traktors abstellen und
Schliissel abziehen.

1. Ballenpresse auf ebenem Untergrund abstellen.

2. Parksperre des Traktors einlegen, Motor abstellen und
ZindschlUssel abziehen.

3. Feststellboremse der Maschine einlegen. Siehe

"Feststellboremse der Maschine einlegen (Ballenpresse
mit hydraulischen Bremsen)" oder "Eeststellbremse

der Maschine einlegen (Ballenpresse mit

Druckluftoremsen)" in diesem Abschnitt.

4. Bremse trennen. Siehe "Hydraulische Bremsen

trennen (falls vorhanden)" oder "Druckluftbremsen
trennen (falls vorhanden)" in diesem Abschnitt.

10.

1.
12.
13.

Kabelbaum der Videokamera trennen. Siehe

"Kabelbaum der Videokamera trennen (falls
vorhanden)" in diesem Abschnitt.

Maschinenkabelbaum trennen. Siehe
"Maschinenkabelbaum trennen" in diesem Abschnitt.

Anhangersteckdose trennen. Siehe "7-polige
Anhangersteckdose trennen" in diesem Abschnitt.

Hydrauliksystem des Traktors trennen. Siehe Vom

Hydrauliksystem des Traktors trennen" in diesem
Abschnitt.

Teleskopantriebswelle zur Zapfwelle des Traktors

trennen. Siehe "Teleskopantriebswelle von Zapfwelle
des Traktors trennen" in diesem Abschnitt.

Abstellstlitze ausklappen. Siehe "Abstellstitze
ausklappen" in diesem Abschnitt.

Die Sicherheitskette vom Traktor trennen.
Die Ballenpresse abbauen.

Traktor vorsichtig von der Ballenpresse wegfahren.

ga87848,1678972367503 -29-30MAY23-1/1

Feststellbremse der Maschine einlegen
(Ballenpresse mit hydraulischen Bremsen)

An Hebel (B) ziehen, um die Feststellbremse einzulegen.

A—Knopf B—Hebel

CC205244

CC205244 —UN—160CT13

NB02380,00001B4 -29-26JUL16-1/1
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Abbauen ‘

Hydraulische Bremsen trennen (falls
vorhanden)

Sicherheitsseil (B) vom Traktor trennen.

Druckschlauch trennen und Kappe an Anschlusskupplung
(A) fir Anhangerbremse anbringen.

Stecker der hydraulischen Bremse wie abgebildet an
Bremsschlauchablage (C) aufbewahren.

A—Anschlusskupplung fiir C—Lagerung des
Anhéngerbremse Bremsschlauchs
B—Sicherheitsseil

®
o
=
6]
Q
©
1
=z
2
|
©
A
N
0
o
N
Q
o

LX1031684 —UN—O03APR03

CC576039

Feststellbremse der Maschine einlegen
(Ballenpresse mit Druckluftbremsen)

Feststellbremshebel

Hebel (B) ziehen, um die Feststelloremse einzulegen.

32l
=
s Q
A—Schaltflache B—Hebel 3
|
z
7
<
3
N
Yol
o
o
CC205244 o
Fortsetzung néachste Seite ga87848,1683110867319 -29-03MAY23-1/2
2 7 -2 071123
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Abbauen

Druckluftbremsventil

Wenn die Schlduche der Druckluftbremse nicht
angeschlossen sind oder versehentlich vom
Traktor getrennt werden, rasten die Bremsen der
Rundballenpresse automatisch ein.

Taste (A) dricken, um die Bremsen der Rundballenpresse
manuell zu l6sen.

Bremsen der Ballenpresse werden automatisch gelost,
wenn die Schlduche der Druckluftbremse wieder an das
Bremssystem des Traktors angeschlossen werden.

CC565109 —UN—04MAY23

A—Schaltflache

ga87848,1683110867319 -29-03MAY23-2/2

Druckluftbremsen trennen (falls vorhanden)

WICHTIG: Auf die Farben der Anschlusskupp-
lungen achten.

HINWEIS: Anschlusskupplungen und Farben
entsprechen der ISO-Norm 1728.

Den roten Schlauch von Anschluss (C) trennen, dann den
gelben Schlauch von Anschluss (A) trennen.

Anschlisse mit den Staubkappen verschlieBen, wenn die
Schlauche nicht angeschlossen sind.

LX1031730 —UN—13AUG03

Stecker der Druckluftboremse an Schlauchaufbewahrung
(D) aufbewahren.

HINWEIS: Wenn die Bremsschlduche vom Bremssystem
des Traktors getrennt werden, werden die Bremsen
der Maschine automatisch betétigt. Siehe Parken

der Maschine (Ballenpresse mit Druckluftbremse)

im Abschnitt "Transport und Abstellen”.

A—Gelb (Zweileitungsbremse) C—Rot (Zweileitungsbremse,
B—Schwarz (Einleitungs- Vorrat)
bremse) D—Schlauchaufbewahrung

CC576033 —UN—21JUN23

CC576033

181334,1687357722707 -29-21JUN23-1/1
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Abbauen

Kabelbaum der Videokamera trennen (falls
vorhanden)

Getrennte Videokamera von Steckdose (A) fur
Traktorkamera oder von der Steckdose (B) des
externen Monitors. Zur Bestimmung der Lage siehe die

0

Betriebsanleitung des Traktors. &
g

A—Steckdose - Videokamera C—Stecker - Verldngerung zum %I
des Traktors Monitor I
B—Stecker - Videokamera fiir ~D—Stecker - Verldngerung zur g
externen Monitor Kamera 3

N

CC250322 3

@

&

<

=

3

2

1

3

S

83

CC569753 3

Kabelbaum der Videokamera anschlieBen - Externer Monitor

ga87848,1678372040760 -29-10MAY23-1/1
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Abbauen

Maschinenkabelbaum trennen

Den Verriegelungsring I6sen, dann Stecker (A) vom
Monitor trennen.

Stecker fur Stromversorgung (B) von Zusatzsteckdose (C)

am Traktor trennen. g
o
A—Stecker C—Auslass z
B—Stecker fiir Stromversor- DI
gung 2
=3
5
CC1031058 3
8
3
]
5
|
€C1027507 8
1181334,1685454666889 -29-30MAY23-1/1
Siebenpolige Anhangersteckdose, Stecker
trennen
Den Stecker fir Fahrscheinwerfer von der siebenpoligen
Steckdose am Traktor trennen.
B
2
Il
p4
i
3
S

Siebenpolige Steckdose am Traktor

NB02380,0000161 -29-31MAY16-1/1
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Abbauen

Vom Hydrauliksystem des Traktors trennen

AACHTUNG: Der maximal zuldssige Arbeitsdruck
fiir die Hydraulikschldauche der Ballenpresse
betragt etwa 21000 kPa (210 bar; 3045
psi). Um Verletzungen durch unter Druck
austretende Fliissigkeiten zu vermeiden, Motor
abstellen und Druck im System abbauen,
bevor Hydraulik- oder andere Leitungen
getrennt oder angeschlossen werden. Alle
Leitungsverbindungen anziehen, bevor der Druck
in der Anlage wieder aufgebaut wird.

Vor dem Trennen des Hydrauliksystems
Zapfwelle ausschalten, Feststellbremse einlegen,
Traktormotor abstellen und Schliissel abziehen.

WICHTIG: Alle Hydraulikkupplungen miissen frei
von Fremdkoérpern, Staub und Sand sein.
Schutzkappen bis zum AnschlieBen auf den
Flussigkeitsoffnungen lassen. Fremdkorper
konnen das Hydrauliksystem beschéadigen.

1. Hydraulikschldauche des Steuerventils fir
Pickupvorrichtung trennen

CC1027490 —UN—11JULO5

CC1027490 |

A—Hydraulikschlauch fiir
Pickup

Hydraulikschlauche (A) des Steuerventils
fur Pickupvorrichtung vom doppeltwirkenden
Zusatzsteuergerat trennen.

Fest an den Schldauchen ziehen, um sie von den
Traktoranschlissen zu trennen.

9a87848,1687443316879 -29-22JUN23-1/2

2. Hydraulikschlauche zum Anheben der Heckklappe
trennen

Hydraulikschlauche (A) fir Heckklappe vom
doppeltwirkenden Zusatzsteuergerat trennen.

Fest an den Schlauchen ziehen, um sie von den
Traktoranschlliissen zu trennen.

3. Die Hydraulikschlauche aufbewahren, siehe

Hydraulikschlduche aufbewahren in diesem Abschnitt.

A—Hydraulikschlauch fiir
Heckklappe

CC1027488 —UN—11JUL05

CC1027488

ga87848,1687443316879 -29-22JUN23-2/2

27-6

071123

PN=72



Abbauen

Hydraulikschlauche aufbewahren

AACHTUNG: Unter Druck austretende Fliissigkeit

kann in die Haut eindringen und schwere
Verletzungen verursachen. Deshalb vor dem
Trennen von Hydraulikleitungen oder anderen
Leitungen das System drucklos machen.

Hydraulikschlauche trennen und die Anschlusskupplungen
mit Schutzkappen versehen.

Hydraulikschlauche in der daflr vorgesehenen Halterung
(A) aufbewahren. Dadurch wird verhindert, dass die
Schlduche den Boden beriihren und verschmutzt werden.

CC565110 —UN—19APR23

CC565110

A—Auflage

ga87848,1677246335484 -29-24FEB23-1/1

Teleskopantriebswelle von Traktor-Zapfwelle
trennen

AACHTUNG: Niemals die Teleskopantriebswelle
trennen, wenn der Motor des Traktors lauft.

Zum Verbinden und Trennen von Welle und
Zapfwelle darf keinesfalls ein Hammer aus
Stahl verwendet werden.

WICHTIG: Kraftiibertragung und Keilverzahnung
der Zapfwelle miissen immer frei von Farbe,
Schmutz, Erntegut und Graten sein.

CC1034426 —UN—15SEP11

CC1034426

1. Die Zapfwelle ausschalten, die Feststellbremse
einlegen und/oder das Getriebe in Parkstellung
bringen, den Motor des Traktors abstellen und den
Schlissel abziehen.

2. Schutz (B) festhalten und Stellring (A) zurlickschieben.
Die Teleskopantriebswelle von der Zapfwelle des
Traktors abziehen.

A—Stellring B—Schutz

HINWEIS: Zum vorschriftsméBigen Trennen der
Teleskopantriebswelle von der Zapfwelle
des Traktors, siehe Betriebsanleitung der
Teleskopantriebswelle.

3. Die Teleskopantriebswelle aufbewahren, siehe

Teleskopantriebswelle aufbewahren in diesem
Abschnitt.

4. Alle vorher entfernten Schutzelemente wieder
anbringen.
NB02380,000015C -29-25APR23-1/1
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Abbauen

Teleskopantriebswelle aufbewahren

Wenn die Deichsel der Ballenpresse in die obere
Stellung gebracht wurde, das gelbe Kabel wie abgebildet
anbringen, sodass die Teleskopantriebswelle darauf
gelagert werden kann.

A—Kabel B—Teleskopantriebswelle

CC397164 —UN—27NOV19

1181334,1687181258122 -29-19JUN23-1/2

Wenn die Deichsel der Ballenpresse in die untere Stellung
gebracht wurde, Tragbock (A) wie abgebildet anbringen,
sodass die Teleskopantriebswelle (B) darauf gelagert
werden kann.

A—Tragbock B—Teleskopantriebswelle

CC1028274

CC1028274 —UN—21SEP06

181334,1687181258122 -29-19JUN23-2/2
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Abbauen ‘

Abstellstiitze ausklappen

Vor dem Abkoppeln der Presse Deichselstitze (A) wie
gezeigt in die untere Stellung bringen.

Abstellstlitze (A) mit Bolzen (B) wie folgt sichern:

1. Bolzen (B) wie in Schritt (1) gezeigt einsetzen. %
2. Bolzen (B) wie in Schritt (1) gezeigt drehen, um die g'
Deichselstitze zu sichern. J
WICHTIG: Sicherstellen, dass Splint (C) richtig §
eingesetzt ist. g
3. Federklemme (D) in Stift (B) einsetzen (wie in Schritt
(I1) gezeigt).
A—Abstellstiitze C—Splint
B—Bolzen D—Federstecker
i
S
2
CC1032603 3
NB02380,0000481 -29-23JUN17-1/1
27-9 071123
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Abbauen

Mechanische Kupplung verriegeln

Eine Verriegelung (B) fur die mechanische Kupplung
muss die Maschine vor unbefugter Verwendung schiitzen:

¢ Kugelkopfkupplung: Eine Verriegelung wird mitgeliefert.
Der untere Teil der Verriegelung sitzt fest im Hohlraum
der Kupplung. Nachdem dieser untere Teil in die
Kupplung eingesetzt wurde, kann die obere Halterung

N
der Verriegelung oben auf der Kugelkopfkupplung g
gedreht werden. 2
® Zugbdsenkupplung: Es wird eine Kette mitgeliefert, die %
durch die Kupplung passt. J
Sobald die Verriegelung auf der Kupplung platziert wurde, h%
muss sie mit einem Vorhangeschloss (C) gesichert CC550630 3
werden.
A—Anhangevorrichtung C—Vorhéngeschloss
B—Zugverriegelung
3
1
4
2
|
CC550631 3
Zugdsenkupplung
1181334,1665997396733 -29-180CT22-1/1
27-1 o 071123
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Transport und Parken

Transport der Ballenpresse auf o6ffentlichen
Straen

AACHTUNG: Beim Transport der Ballenpresse auf

die Fahrgeschwindigkeit achten. Langsamer
fahren, wenn das Gewicht der Ballenpresse
das Gewicht des Traktors iliberschreitet. Bei
StraBenfahrten muss die Presse leer sein.

WICHTIG: Beim Transport der Presse keine
scharfen Kurven fahren. Es kénnen Schaden
entstehen, wenn die Deichsel gegen einen
Reifen des Traktors schlagt.

WICHTIG: Die maximale Transportgeschwindigkeit
unterliegt den entsprechenden StrafRen-
verkehrsbestimmungen und héangt von der
jeweiligen Geschwindigkeit ab, fiir die das
Anbaugerit ausgelegt ist. Zur Bestimmung des
richtigen Reifendrucks siehe "Reifendruck" im
Abschnitt "Ballenpresse vorbereiten.

H28930 —UN—30JUN89

Wenn auf 6ffentlichen StraBen gefahren wird, stets
die ortliche StraBenverkehrsordnung einhalten.

Vor dem Abschleppen der Ballenpresse auf 6ffentlichen
Stralden:

1. Heckklappe schlieRen

TS216 —UN—23AUG88

2. Pickup anheben
3. Fahrscheinwerfer prifen
Verwendung der Rundumleuchte wird empfohlen.

Bei hoherer Transportgeschwindigkeit kann die Presse
anfangen zu wippen. Geschwindigkeit verringern, bis das
Wippen aufhort.

ga87848,1683103458730 -29-23MAY23-1/1

Verriegelung der seitlichen Klappen priifen

AACHTUNG: An den seitlichen Klappen ziehen, um
sicherzustellen, dass sie verriegelt sind.

CC318652 —UN—O06JUN17

CC318652

i

NB02380,000041A -29-07JUN17-1/1
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Transport und Parken ‘

Standard-Tiefenfiihrungsrad in
Transportstellung bringen

1. Klappstecker (A) entfernen.

2. Bodenflihrungsrad (B) von der Pickupvorrichtung

@
entfernen. &
<
3. Bodenfiihrungsrad (B) wie gezeigt auf der Halterung %‘
anordnen. Mit Klappstecker (A) sichern. %l
4. Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite §
wiederholen. g
C€C200792 o
A—Klappstecker B—Tiefenfiihrungsrad
©
.
2
3
|
4
i
0
3
N
R
o
N
2
3
T
=z
1
g
©
&
38
CC537874 o
Ab Seriennr. 220000
181334,1652785041405 -29-01JUN22-1/1
30-2 071123
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Transport und Parken ‘

Tastrader in Transportstellung bringen
1. Klappstecker (A) und Bolzen (B) entfernen.

2. Giriff (D) verwenden und Tastrad (C) von der
Pickupvorrichtung entfernen.

3. Tastrad (C) wie gezeigt auf der Halterung anordnen

und mit Bolzen (B) und Klappstecker (A) sichern.

4. Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

A—Klappstecker C—Tastrad
B—Stift D—Griff fiir Tastrad

CC200794 —UN—12APR13

CC200794

CC283530 —UN—18JUL16

CC537875 —UN—O01JUN22

CC537875

Ab Seriennr. 220000

t181334,1652785854533 -29-01JUN22-1/1

Maschine parken (Pressen mit hydraulischen

Bremsen)

Zum Anziehen der Feststellbremse den Hebel (B)

betatigen.

Zum Loésen der Feststellbremse Hebel (B) anziehen,

Knopf (A) driicken und dann den Hebel I16sen.

A—Knopf B—Hebel

\V/’F

' I%/
il

> b
Z g [

) ) N

| 25

N

CC1030545 —UN—220CT08

CC1030545

OUCCO006,00013BF -29-13FEB08-1/1
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Transport und Parken ‘

Maschine abstellen (Ballenpresse mit U»V
Druckluftbremsen) \\ ~ '
Feststellbremse '0"":'-
Hebel (B) ziehen, um die Feststellbremse einzulegen. Y . 4 AE ;./ <
- . - IT.' 2A b 4 S
Um die Feststellboremse zu I6sen, Hebel (B) ziehen, Knopf (s Ve i S / A 8
(A) driicken und dann den Hebel I6sen. ' 7/ \iy !/7--/”/ l P 1
I Z L 2 ; / 5
" '\ / |
A—Schaltfliche B—Hebel ‘ j @ 2
&/ | 3
CC1030545 ! N 8

Druckluftbremsventil

Wenn die Schlauche der Druckluftbremse nicht
angeschlossen sind oder versehentlich vom
Traktor getrennt werden, rasten die Bremsen der
Rundballenpresse automatisch ein.

Taste (A) dricken, um die Bremsen der Rundballenpresse
manuell zu I6sen.

Die Bremsen der Ballenpresse werden automatisch
geldst, wenn die Schlauche der Druckluftbremse wieder
an das Bremssystem des Traktors angeschlossen werden.

CC565109 —UN—04MAY23

CC585109

A—Schaltflache

ga87848,1683103916331 -29-30MAY23-2/2

071123
30-4 PN=80




Einlaufzeit

Einlaufzeit der Ballenpresse eingeriickt ist. Dann die Zapfwelle wieder

WICHTIG: Wenn der Drehmomentbegrenzer der mit Nenndrehzahl laufen lassen.

Maschine wahrend des Betriebs ausriickt,
die Zapfwelle ausschalten und bei unterer
Leerlaufdrehzahl wieder einschalten,

bis der Drehmomentbegrenzer wieder

Die Bildung der ersten 50 Rundballen kann als Einlaufzeit
betrachtet werden (d.h. bis die Farbe in der Ballenkammer
abgeschliffen worden ist).

aysdijz,1683183701738 -29-04MAY23-1/1

Nach den ersten 10 Betriebsstunden:
Drehmoment der Radmuttern priifen

Drehmoment der Radmutter priifen. Siehe "Drehmoment
der Radmuttern prifen" im Abschnitt "Ballenpresse
vorbereiten".

§
WICHTIG: Verfahren immer dann wiederholen, wenn z
ein Rad aus- und wieder eingebaut wurde. E
T
CC575701 o
aysdijz,1681395389561 -29-26MAY23-1/1
Nach den ersten 10 Betriebsstunden:
Axialspiel des Radnabenlagers prifen
Priufen, ob das Rad spielfrei ist:
1. Rad vom Boden abheben. Siehe "Rad aus- und
einbauen" im Abschnitt "Wartung". 8
2. Rad langsam in beide Richtungen drehen, um z
Blockierung oder Schwergangigkeit zu erkennen. l
3. Rad schneller drehen und auf Gerausche oder 3
Schwergangigkeit prifen. ~
4. Rad driicken und in alle Richtungen ziehen. Die Rader g
sollten nicht wackeln. CC574077 8
Gegebenenfalls John Deere-Handler aufsuchen.
aysdijz,1681894083926 -29-26APR23-1/1
Nach den ersten 50 Betriebsstunden: Betriebsstunden oder jéhrlich: Getriebegehéuse entleeren
Getriebeol ablassen und auffiillen und neu befillen im Abschnitt "Schmierung und Wartung".
Ol im Getriebegehduse nach den ersten 50
Betriebsstunden wechseln. Siehe Alle 500
ga87848,1684914700495 -29-24MAY23-1/1
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Einlaufzeit ‘

Nach den ersten 500 Ballen: Bremse der
Netzforderrollen prifen (bei Maschinen mit
Bremsband)

Prifen, ob Abstand (A) der Spezifikation entspricht:

Spezifikation
Schraube zu
Halterung—ADbSstand............c.ooiiiiiiiiii e 3-5mm
(1/8 - 3/16 in)

Falls erforderlich, siehe Bremse fiir Netzforderrollen
rifen (bei Maschinen mit Bremsband) (Priifung 6) im
Abschnitt Wartung.

CC353105

CC353105 —UN—17MAY18

A—Abstand

aysdijz,1683184392065 -29-01JUN23-1/1
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Vor jedem Einsatz der Ballenpresse

WICHTIG: Bei zunehmendem Ballendurchmesser
erhohen sich die Belastungen der Gurte und des
Antriebs. Allzu haufige Bildung von Ballen mit
UbergréRe kann zu vorzeitigen Schiden fiihren.

Ballenpresse priifen:

1. Sicherstellen, dass kein Pressgut um die
Presskammerrollen gewickelt ist; so haufig wie notig
priufen. Siehe "Nach Bedarf: Presskammerrollen
reinigen im Abschnitt Schmierung und Wartung.

2. Sicherstellen, dass Gurthaken und Hakendrahte
sauber sind; so haufig wie nétig prifen. Siehe Nach
Bedarf: rthaken und Hakendréhte reinigen im
Abschnitt Schmierung und Wartung.

3. Falls vorhanden, die Messer der Schneideinrichtung
ein- oder ausfahren. Siehe Funktion flir Messer der

Schneideinrichtung ein- oder ausfahren im Abschnitt
Betrieb mit BaleTrak Monitor.

Ballenpresse einstellen:

1. Pickuptastrader einstellen. Siehe Pickuptastrader
einstellen in diesem Abschnitt.

2. Pickup-Ausgleichsfeder einstellen. Siehe
Pickup-Ausgleichsfeder einstellen in diesem Abschnitt.

3. Schwadniederhalter oder Niederhalterrolle einstellen.

Siehe "Schwadniederhalter einstellen (falls
vorhanden)" oder "Niederhalterrolle einstellen (falls
vorhanden)" in diesem Abschnitt.

4. Ballendichte einstellen. Siehe Ballendichte einstellen
in diesem Abschnitt.

5. Netz- oder Garnrolle einbauen. Siehe Netzrolle

einlegen oder Garnkasten einlegen, Garn von
Garnkasten zu Garnarmen flihren (Rohrarme)

und Garn von Garnkasten zu Garnarmen fiihren
(einstellbare Arme) im Abschnitt Vorbereiten der
Ballenpresse.

Ballenpresse schmieren:

1. Automatisches Fettschmiersystem auffillen. Siehe
"Nach Bedarf: Patrone des automatischen
Fettschmiersystems ersetzen (falls mit

Patronenpumpe ausgestattet)" im Abschnitt

"Schmierung und Wartung".

2. Behalter des Kettenschmiersystems neu befiillen.

Siehe "Nach Bedarf: Behalter fiir Kettenschmiersystem

der Zentralschmierung neu befilllen im Abschnitt
Schmierung und Wartung.

Funktionen des Kontrollmonitors einstellen:

1. Ballendurchmesser einstellen. Siehe
Ballendurchmesser einstellen im Abschnitt Betrieb mit
BaleTrak Monitor.

2. Bindesystem auswahlen. Siehe Netz oder
Garnbindung auswahlen im Abschnitt Betrieb mit
BaleTrak Monitor.

3. Bindestartmodus auswahlen. Siehe Kanal 032:

Automatischer Start des Bindevorgangs im Abschnitt
Wartung mit BaleTrak Monitor.

4. Netz- und Garnbindesystem einstellen. Siehe Anzahl

der Netzumwicklungen einstellen oder Garnabstand
einstellen, Anzahl der Garnspulen an den Seiten
einstellen, Anzahl der Garnspulen in der Mitte

einstellen, Abstand der Garnspulen in der Mitte
einstellen im Abschnitt Betrieb mit BaleTrak Monitor.

5. Durchmesser des weichen Ballenkerns einstellen.

Siehe Betrieb des Systems fiir weichen Ballenkerne
im Abschnitt Betrieb mit BaleTrak Monitor.

o

Ballenzahler auswéhlen. Siehe Ballenzahler
verwenden im Abschnitt Betrieb mit BaleTrak Monitor.

Pressen von Ballen beginnen:

WICHTIG: Wenn der Monitor liber einen langeren
Zeitraum ausgeschaltet bleibt, wird die
Heckklappe entriegelt. Vor dem Pressen
von Ballen muss die Heckklappe wieder
verriegelt werden.

1. Heckklappe anheben, dann schliel3en. Priifen, ob
Heckklappe richtig verriegelt ist.

2. Sicherstellen, dass das absenkbare Bodenblech in
angehobener Stellung ist. Siehe Verstopfung des
Zufiuhrrotors beseitigen im Abschnitt Betrieb mit
BaleTrak Monitor.

t181334,1685517505266 -29-16JUN23-1/1
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Reinigen der Maschine zur Brandverhiitung

ACHTUNG: Vor dem Arbeiten an der Maschine
Zapfwelle abschalten, Feststellbremse betétigen,
Traktormotor abstellen und Schliissel abziehen.
Warten, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

WICHTIG: Unter Druck stehender Wasserstrahl kann
die Sicherheitstafeln, Zylinder, Dichtungen
und Rollenlager schéadigen.

Hochdruckstrahl nicht auf Sicherheitstafeln,
Zylinder, Dichtungen und Rollenlager richten.

Maschine mit Druckluft reinigen.

Um die Brandgefahr zu verringern, die Maschine Uber
Tag hinweg mehrmals reinigen. Die Reinigungshaufigkeit
richtet sich nach den Pressbedingungen.

Angesammeltes Erntegut sowie andere Rickstande
manuell oder mit einem anderen geeigneten Gerat
entfernen. Dabei vor allem den Bereich um die Lager und
beweglichen Teile bertcksichtigen.

1181334,1687246489709 -29-20JUN23-1/1

Im Brandfall folgende MaBnahmen treffen

Bei geringsten Anzeichen von Flammen, Rauch, Geruch
nach Versengtem oder einem ungewoéhnlichen Gerausch
den Ballenpressvorgang sofort stoppen.

AACHTUNG: Verletzungen vermeiden. Brennende
Reifen oder erhitzte Gasfedern kénnen
unvermittelt explodieren. Rauch oder Brandgase
nach Moglichkeit nicht einatmen. Nicht
versuchen, ein zu weit fortgeschrittenes
Feuer zu l6schen, sondern sicheren Abstand
zum Feuer einnehmen.

Wenn das Feuer sicher geloscht oder eingedammt werden
kann, vorsichtig nach den folgenden Punkten vorgehen:

1. Den Traktor von der Ballenpresse weg und gegen den
Wind ausrichten, um ein Ubergreifen des Feuers auf
den Traktor zu vermeiden.

2. Das Gatter der Ballenpresse 6ffnen, Erntegut
vollstdndig aus der Presskammer entfernen und dann
von dieser Stelle ein Stiick wegfahren.

3. Zapfwelle abschalten, Feststelloremse anziehen,
Traktormotor abstellen und Schliissel abziehen.

4. Zugbolzen herausziehen, Fangketten aushangen und
Kabelbaum trennen.

A

5. Den Traktor von der Ballenpresse wegfahren (wobei
sich Antrieb und Hydraulikanschlisse l6sen)

6. Die Feuerwehr rufen und dabei den Standpunkt
durchgeben.

7. Sich nicht unter ein gedffnetes Gatter stellen. Es
konnte durch den Brand herunterfallen.

8. Auf der dem Wind zugewandten Seite des Feuers
bleiben und den Anweisungen auf dem Feuerldscher
folgen.

CC03745,000114C -29-25SEP14-

TS227 —UN—15APR13
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Vorbereiten des Ernteguts

Schwadgrofe

Ballen von guter, gleichmafiger Qualitat erhalt man,
indem man Schwaden aufnimmt, deren Breite der vollen
Breite der Pickupvorrichtung entspricht oder durch
Aufnehmen von kleineren Schwaden, die halb so breit wie
die Pickupvorrichtung oder schmaler sind.

Schwaden mittlerer GroRRe sind zu vermeiden. Wenn der
Fahrer bei dieser SchwadgréRe von einer Seite auf die
andere wechselt, um der Pickupvorrichtung das Material
auf beiden Seiten zuzufiihren, wird standig mehr Material
in der Mitte der Pickupvorrichtung aufgenommen als an
den Seiten. Auf diese Weise gelangt mehr Material in die
Ballenmitte als an die Enden. Dies ergibt fassformige
Ballen mit geringerer Dichte an den Enden und gré3erer
Dichte in der Mitte.

Vorbereitung von Heu zum Pressen

Das Pressgut kann je nach vorhandener Ausriistung

und personlicher Arbeitsweise auf verschiedene Weise
vorbereitet werden. Die beste Ballenqualitat wird erzielt,
wenn das Pressgut geschnitten, aufbereitet und dann zu
Schwaden der richtigen GréRRe zusammengefasst wird. In
diesem Fall kann der Fahrer durch geschickte Fahrweise
das Material der Presse in optimaler Weise zufiihren,

um kompakte, gleichmaRige Ballen zu erhalten. Siehe
Schwadgrofie weiter oben.

Bei zu hohem Feuchtigkeitsgehalt treten mit hoher
Wahrscheinlichkeit Verrottungsverluste auf.

Bei zu niedrigem Feuchtigkeitsgehalt kommt es
zu Ubermafig hohen Blattverlusten und Bruch des
Pressgutes.

Das Pressgut so lang wie moglich schneiden. Bei
den meisten Erntegutarten kann langes Material
besser zu Ballen gepresst werden und ergibt glattere,
wetterbestandigere Ballen.

Das Erntegut nicht Gbermafig aufbereiten, besonders
Hulsenfriichte wie z.B. Luzerne und Klee.

UberméaRige Aufbereitung verursacht zu schnelle
Trocknung der Blatter und Bruchgefahr. Dies fuhrt zu
Erntegutverlusten. Falls die Ballen im Freien gelagert
werden, fihrt Gbermafiger Stangelbruch zur Aufnahme
von Feuchtigkeit und Verrottung.

Zu geringe Aufbereitung kann ebenfalls zu
Verrottungsverlusten fiihren, besonders bei Erntegut mit
kraftigen Stangeln.

HINWEIS: Extrem trockenes, glattes Erntegut (z.B.
Maissténgel, bestimmte Grassorten und
verschiedene Getreidestroharten) kébnnen mit
Erfolg zu Ballen gepresst werden. Voraussetzung
ist allerdings, dass das Pressgut lang genug ist,
um den Ballen zusammenzuhalten.

Vorbereitung von Silagegut zum Pressen

Das Pressgut kann mit der Gblichen Ausristung, wie
z.B. Maher oder Mahaufbereiter und einem Zettwender
geschnitten und vorbereitet werden.

Gleichférmige Schwaden bilden. Winschenswert

sind flache, gut gefiillte Schwaden. Die besten
Haltbarkeitsergebnisse beim Pressen der Ballen werden
erzielt, wenn der Trockengutanteil zwischen 40 und 50%
liegt.

Vorbereitung von Stroh zum Pressen

Falls mdglich, schon bei der Getreideernte darauf achten,
dass das Stroh vom Mahdrescher nicht tibermaRig
gehackselt wird. Wenn das Stroh bereits sehr trocken
und kurz ist, die Schwaden vor dem Pressen nicht
auflockern. GroRRere Schwaden, die beim Einsatz eines
groRen Mahdreschers angelegt werden, flihren zu einem
besseren Pressergebnis als sehr kleine Schwaden.

OUCC006,0001A54 -29-03APR13-1/1

Seitliche Klappe 6ffnen und schliefen
1. Verriegelung (A) drehen.

2. Riegel (B) herausziehen.

3. Seitliche Klappe (C) 6ffnen.

Nach dem SchlieRen an der seitlichen Klappe ziehen, um
sicherzustellen, dass sie verriegelt ist.

A—Sicherung
B—Verriegelung

C—Klappe

@\@ -
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CC1031925 —UN—30NOV09

GA87848,0000474 -29-240CT17-1/1
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Ventil fiir Verriegelung der Heckklappe

ACHTUNG: Vor Arbeiten im Inneren oder
im Bereich der Ballenpresse bei geoffneter
Heckklappe muss Hebel (B) fir Verriegelung

der Heckklappe durch Ziehen an Arretierbiichse

(A) in verriegelte Stellung gebracht werden.
Diese Sicherheitsfunktion immer verwenden,
wenn Heckklappe geoffnet ist. Heckklappe
immer schlieBen, wenn Ballenpresse
unbeaufsichtigt gelassen wird.

WICHTIG: Bei geoffneter Heckklappe die
Geschwindigkeit von 2 km/h (1,2 mph)
nicht iiberschreiten. Es konnen Schaden
an der Heckklappe auftreten.

Zum EinrlGcken der Verriegelung der Heckklappe
die Buchse (A) ziehen und den Hebel (B) in
Verriegelungsstellung bringen. Die Heckklappe kann

A—Arretierbiichse

CC310401 —UN—18APR17

B—Hebel fiir Verriegelung der
Heckklappe

mit dem Ventil fur Verriegelung der Heckklappe in jeder

Stellung verriegelt werden.

ga87848,1682585111254 -29-27APR23-1/1

Absperrventil fur Messer der
Schneideinrichtung betatigen

Arretierhebel (A) bewegen, um Messer der
Schneideinrichtung in ihrer aktuellen Stellung zu
arretieren.

A—Arretierhebel
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Ausgleichsfeder der Pickup einstellen
1. Mutter entriegeln (A).

2. Zum Einstellen der Ausgleichsfeder der
Aufnehmvorrichtung die Schraube (B) in den
Federstecker anziehen, bis der Abstand (C) erreicht
ist.

Spezifikation
Ausgleichsfeder der
Pickupvorrichtung—Ab-

(1-15/16 in—2-3/32 in)
3. Kontermutter (A).

4. Verfahren auf der gegeniiberliegenden Seite
wiederholen.

CC200800 —UN—12APR13

Dadurch kann die Pickup in die unterste Stellung
abgesenkt werden. Ist dies nicht méglich, Federspannung
leicht verringern. A—Mutter C—Spiel

B—Schraub
HINWEIS: Bei Arbeiten mit héher eingestellter Pickup, chradbe
ist zusétzliche Federkraft erforderlich (zur
Erzielung einer Schwimmstellung).
ga87848,1670490078966 -29-11APR23-1/1
Pickuptastrader einstellen S
Je nach Fruchtart und Feldbedingungen muss Q0
moglicherweise die urspriingliche Einstellung des N
Tastrads angepasst werden, je nachdem, ob sich Erntegut QB
auf dem Boden befindet oder ob die Pickupzahne zu dicht N g
am Boden sind. Nach Bedarf auf die nachste verfugbare <
Bohrung einstellen. Ql
Standard-Tiefenfiihrungsrad fiir Pickup einstellen §|
1. Klappstecker (A) und Bolzen (E) entfernen. Q %
2. Bohrung (F) an Halterung (B) auswahlen. ccsestra 8
HINWEIS: Die in der Abbildung gezeigte Bohrung (F)
ist die empfohlene Anfangsstellung. A—Klappstecker D—Tastrad
B—Tragbock E—Steckerstift
3. Klappstecker (A) und Stift (E) anbringen. C—Radarm
4. Verfahren auf gegentberliegender Seite wiederholen.
Fortsetzung néchste Seite ga87848,1680177753351 -29-30MAR23-1/2
35-5 071123
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Pickuptastrader einstellen
1. Klappstecker (A) und Bolzen (E) entfernen.
2. Bohrung (F) an Halterung (B) auswahlen.

HINWEIS: Die in der Abbildung gezeigte Bohrung (F)
ist die empfohlene Anfangsstellung.

3. Klappstecker (A) und Stift (E) anbringen.

4. Verfahren auf gegentberliegender Seite wiederholen.

A—Klappstecker D—Tastrad
B—Tragbock E—Steckerstift
C—Radarm F—Lage der Bohrung

CC565173

CC565173 —UN—13MAR23

ga87848,1680177753351 -29-30MAR23-2/2

Tiefenanschlage der Pickup einstellen

HINWEIS: Tiefenfiihrungsréder miissen als
Abwaértsanschlag verwendet werden. Die
Kette kann jedoch die Tiefenfiihrungsrédder bei
extremen unebenen Bedingungen ersetzen

1. Pickup mit dem SCV-Hebel vollstandig anheben.

2. Kette (A) von Befestigung (B) auf der linken Seite
entfernen.

3. Pickup absenken, bis die gewtinschte Hohe erreicht ist.

4. Kette (A) an Befestigung (B) anbringen und dabei so
wenig Kettenglieder (A) wie moglich hangen lassen.

5. Pickup mit dem SCV-Hebel vollstandig absenken.
Hohe der Pickup prifen.

7. Verfahren wiederholen, bis die gewiinschte Hohe
erreicht ist.

-

CC200799 |

A—Kette

CC200799 —UN—12APR13

B—Anker

ga87848,1682425584846 -29-25APR23-1/1
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Schwadniederhalter einstellen (falls
vorhanden)

Hoéhe des Schwadniederhalters (A) wie folgt einstellen:

1. Hoéhe der Pickup einstellen. Siehe "Pickuptastrad
einstellen" in diesem Abschnitt.

2. Schwadniederhalter (A) von Hand festhalten, dann
Kette (B) auf beiden Seiten von Halterung (C)
entfernen.

3. Schwadniederhalter (A) ausrichten, um je nach
Schwadstarke den gewilinschten Abstand zwischen
Spitze der Pickup-Zinken und Schwadniederhalter (A)
Zu erreichen.

4. Kette (B) wie in der Abbildung gezeigt an Halterung
(C) anbringen und dabei so wenig wie moglich
Kettenglieder (B) hangen lassen.

HINWEIS: Uberpriifen, ob die Anzahl der Kettenglieder
(B) auf beiden Seiten gleich ist.

CC200803 —UN—12APR13

5. Schwadniederhalter (A) herunterfallen lassen.

6. Hohe des Schwadniederhalters (A) priifen und Q:ﬁ‘e’:‘t‘gad“iede’ha"e’ C—Halterung
Verfahren bei Bedarf wiederholen.

aysdijz,1684138522825 -29-15MAY23-1/1

Schwadverdichterwalze einstellen (falls
vorhanden)

Die Hohe der Schwadverdichterwalze (A) wie folgt
einstellen:

1. Die Pickupvorrichtung mit Hilfe des Hebels fiir
Zusatzsteuergerate vollstandig anheben.

2. Auf beiden Seiten Kette (B) von Halterung (C)
abnehmen.

3. Die Pickupvorrichtung langsam absenken, bis
die Mitte der Schwadverdichterwalze (A) auf die
Schwadoberseite ausgerichtet ist.

4. Kette (B) wie in der Abbildung gezeigt an Halterung
(C) anbringen und dabei so wenig wie moglich
Kettenglieder (B) hangen lassen.

HINWEIS: Priifen, ob die Anzahl der Kettenglieder
(B) auf beiden Seiten gleich ist.

CC200804 —UN—12APR13

5. Die Pickupvorrichtung ganz absenken.

6. Die Hohe der Schwadverdichterwalze (A) prifen und

das Verfahren bei Bedarf wiederholen. “B\_i":‘twad"erdichterwa'ze C—Halterung
—HAette

OUCC006,0001A56 -29-10APR13-1/1
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Ballendichte einstellen

WICHTIG: Nadel (F) der Ballendichteanzeige darf
sich niemals im gelben Bereich (B), im
orangefarbenen Bereich (C) oder im roten
Bereich (D) befinden.

Beim Pressen von trockenem Erntegut darf
sich Nadel (F) der Ballendichteanzeige niemals
im roten Bereich (D) befinden.

Die Ballendichteanzeige (E) zeigt den Druck im
hydraulischen Ballen-Spannsystem wahrend der
Ballenformung an.

HINWEIS: Zum Einstellen der Ballendichte die
Heckklappe schlieBen, um Drehknopf (H)
leichter drehen zu kénnen.

Nadel (F) variiert, wenn der Maschine
Material zugefiihrt wird.

Nadel (E) liberschreitet beim Schlie3en der
Tir den Einstellwert.

Ballendichte einstellen:

Zum Einstellen der Ballendichte wie folgt vorgehen:

1. Verriegelungsring (G) lésen.

Knopf (H) ganz nach rechts drehen.

Knopf (H) um zwei Umdrehungen nach links drehen.

Verriegelungsring (G) festziehen.

o~ w0 N

Einen Ballen pressen.

Sofort mit dem Pressen von Ballen aufhéren, wenn
sich Nadel (F) bei Silage oder feuchtem Erntegut tber
den gelben Bereich (B) und bei trockenem Erntegut
Uber den orangefarbenen Bereich (C) hinaus bewegt.
Ballendichte verringern.

6. Die Ballendichte prifen und bei Bedarf wie folgt
einstellen:

S
P4
i
g
2
7
N
S
3
CC501997 3
-
15}
w
g
|
4
7
5
S
3
CC340837 3

A—Griner Bereich
B—Gelber Bereich
C—Orangefarbener Bereich
D—Roter Bereich

E—Ballendichteanzeige
F—Nadel
G—Verriegelungsring
H—Drehknopf

* Verriegelungsring (G) I6sen.

® Knopf (H) um 1/4 Umdrehung nach rechts drehen,
um die Ballendichte zu erhdhen.

* Knopf (H) um 1/4 Umdrehung nach links drehen, um
die Ballendichte zu verringern.

* Verriegelungsring (G) festziehen.

. Schritt 5 wiederholen.

ga87848,1685539835257 -29-05JUN23-1/1
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines

Richtlinie fiir die Bildung eines optimalen
Ballens

1. Mit dem Zuflihren von Schwaden in die Mitte der
Presse beginnen.

2. Schnell mehrere Meter zur einen Seite fahren
und dabei Pref3gut so dicht wie mdglich an der
Kammerwand zuflihren, ohne Heu auf dem Feld
zurlickzulassen.

HINWEIS: Der Wechsel von einer Schwadseite zur
anderen sollte schnell und in einer scharfen
Zickzacklinie erfolgen, um auf beiden Seiten
fur eine gleichméfige Aufnahme von Pre3gut
zu sorgen. Ein zu h&ufiger oder zu langsamer
Wechsel von einer Schwadseite zur anderen
sollte vermieden werden, da in diesem Fall zuviel
Pre8gut in die Ballenmitte gelangt.

3. Schnell mehrere Meter zur anderen Seite fahren
und dabei Pregut so dicht wie mdglich an der
Kammerwand zuflihren, ohne Heu auf dem Feld
zurlickzulassen.

4. Schnell zurlick zur anderen Seite fahren und dabei
PreRRgut so dicht wie mdglich an der Kammerwand

zufuihren. Auf dieser Seite weiter Prefdgut zuflihren, bis
der obere Balken der Monitoranzeige aufleuchtet oder
die anderen Ballenformbalken rot angezeigt werden.

5. Danach schnell zur anderen Seite fahren und auf
dieser Seite weiter Prefl3gut zufihren, bis der obere
Balken der Monitoranzeige aufleuchtet oder die
anderen Ballenformbalken rot angezeigt werden.

6. Auf diese Weise weiter Pre3gut zuflihren, bis
die Anzeige flr "Ballengrof3e fast erreicht” blinkt.
Dann den Ballen fertigstellen und dabei beachten,
daR die Balken auf beiden Seiten so hoch und so
gleichmaBig wie moglich sein sollten, bevor die volle
BallengroRe erreicht wird. Beide Seiten sollten bei
der Fertigstellung im griinen Bereich liegen, und der
Ballen sollte fertiggestellt werden, indem auf der linken
Seite zugefihrt wird.

Mit der Zunahme des Ballendurchmessers reduziert sich
das Steigen und Fallen der Balken, wenn der Presse Heu
zuggefihrt wird. Nur dann von einer Schwadseite zur
anderen wechseln, wenn der obere Balken leuchtet
oder sich die Balken zumindest im griinen Bereich
befinden. Das Pressen liber einen ldngeren Zeitraum
vermeiden, wenn eine der Ballenformen im roten
Bereich angezeigt wird.

OUCC006,0000690 -29-13MAY02-1/1

Bei Verstopfung

Bei Verstopfungen eine oder mehrere der folgenden
MaRnahmen durchfiihren:

* Pickup so hoch wie erforderlich heben
¢ Zapfwellendrehzahl des Traktors verringern.
* Arbeitsgeschwindigkeit verringern.

¢ Ballendichte nach Bedarf verringern

¢ Einstellung des Ballendurchmessers verringern.

* Grolere Schwadreihen anlegen (Schwadreihen nach
Bedarf zusammenlegen)

¢ Beschadigte Pickupzinken ersetzen.

* Es ist moglicherweise erforderlich, einige oder alle
Messer der Schneideinrichtung auszubauen.

ga87848,1679048543742 -29-06APR23-1/1
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Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines ‘

Netzfiihrung entsprechend den
Feldbedingungen einstellen

Um zu vermeiden, dass das Netz eingeklemmt wird,
die Netzfihrung entsprechend den Feldbedingungen
einstellen.

Wie folgt vorgehen:

1. Stifte (A) entfernen.

2. Hebel (B) in die entsprechende Stellung bringen.
3. Stifte (A) montieren.

1— Trockener Zustand des A—Stift
Ernteguts B—Hebel
2— Nasser und klebriger
Zustand des Ernteguts

CC334396 —UN—300CT17

CC334396

TL81334,0000FCE -29-07JUL21-1/1

Netzbindespannung einstellen

Zum Einstellen der Netzbindespannung wie folgt
vorgehen:

1. Sechskantschrauben (A) und (B) l6sen.

A—Sechskantschraube B—Sechskantschraube

CC384216 —UN—03JUL19

P

GA87848,0000CB6 -29-25JUN19-1/5

Ccasd216

2. Sechskantschraube (B) mit Scheiben (C) entfernen.

3. Hebel (A) der Bremse fiir die Netzférderrollen I6sen.
Hebel (A) nach unten und auf3en schieben, dann
anheben, um ihn zu I6sen.

HINWEIS: Nachdem Hebel (B) geldst wurde, sollte
er in der oberen Stellung bleiben.

4. Riemenscheibe (D) und Riemen (E) abnehmen.

A—Bremshebel D—Rillenscheibe
B—Kopfschraube E—Riemen
C—Scheibe CC384217

CC384217 —UN—03JUL19

Fortsetzung néachste Seite GA87848,0000CB6 -29-25JUN19-2/5

35-10




Betrieb der Ballenpresse — Allgemeines ‘

5. Sechskantschrauben (B) I6sen und Riemenscheibe
(A) abnehmen.

HINWEIS: Beim Ausbau die Anzahl und Lage der
Distanzscheiben (C) notieren.

6. Die Netzbindespannung ist abhangig von der Anzahl
der Distanzscheiben (C) in Position (D).

* Um die Netzbindespannung zu erhdhen,
Distanzscheiben (C) von Position (D) in Position (E)
versetzen.

* Um die Netzbindespannung zu verringern,
Distanzscheiben (C) von Position (E) in Position (D)
versetzen.

HINWEIS: Bei der Werkseinstellung befinden sich zwei
Distanzscheiben (C) in Position (D).

Nach der Einstellung der Distanzscheiben die
Riemenscheiben wieder anbringen.

CC332540 —UN—040CT17

CC332540

A—Rillenscheibe
B—Sechskantschrauben
C—Distanzscheiben

D—Einstellposition
E—Ruhestellung

GA87848,0000CB6 -29-25JUN19-3/5

7. Riemenscheibe (D) und Riemen (E) wieder anbringen.

8. Hebel (A) der Bremse flr die Netzférderrollen
betatigen.

Hebel (A) nach oben und aufen ziehen, dann
absenken.

9. Sechskantschraube (B) mit Scheiben (C) anbringen.

A—Bremshebel
B—Kopfschraube
C—Scheibe

D—Rillenscheibe
E—Riemen

CC384217 —UN—03JUL19

Ccasd217

GA87848,0000CB6 -29-25JUN19-4/5

10. Sechskantschrauben (B) anziehen.

11. Schraube (A) mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
anziehen.

Spezifikation
Schraube der Rillen-
scheibe des Netzbinde-
systems—Drehmoment............ccooiiiiiiiiiiieen 140 N'm
(103 Ib-ft)

A—Sechskantschraube B—Sechskantschraube

CC384216 —UN—O03JUL19

CC3s4216

GA87848,0000CB6 -29-25JUN19-5/5
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Betrieb mit BaleTrak-Monitor

BaleTrak Plus-Monitor

® ®

-

RETRACT

__ J

CC1030908

CC1030908 —UN—020CT08

A—Tastatur
B—Bildschirm mit
Fliussigkristallanzeige

Der BaleTrak Plus Monitor liefert Informationen, um vertraut zu werden, bevor die Einstellungen geandert
den Fahrer bei der Bildung gut geformter Ballen zu werden.

unterstiitzen. Das Bindesystem, die Pickup, das
absenkbare Bodenblech, die Schneideinrichtung und das
System fir weichen Ballenkern werden tber den Monitor
automatisch betrieben.

Der BaleTrak Plus-Monitor meldet auch Sicherheits-
warnungen und Stérungen. Mit dem Monitor kdnnen
elektrische Komponenten der Ballenpresse gepruft und
kalibriert werden.

Monitoreinstellungen kdnnen entsprechend den
spezifischen Anforderungen geandert werden. In den
meisten Fallen konnen Einstellungen vom Fahrersitz aus o Eine Tastatur (A) zur Eingabe von Einstellwerten und
vorgenommen werden. Betriebsarten. Siehe BaleTrak Plus Monitor - Tastatur

Das System ist voreingestellt, funktionsfahig und in diesem Abschnitt.

; ; ; f * Eine Flissigkristallanzeige (LCD) (B). Siehe
einsatzbereit. Ballenpresse kurz mit Werkseinstellungen ) e .
betreiben, um mit den programmierten Einstellungen Beschreibung der LCD-Anzeige in diesem Abschnitt.

1181334,1681821358196 -29-18APR23-1/1

Zum BaleTrak Plus Monitor gehdren:

071123
38-1 PN=94



Betrieb mit Bale Trak-Monitor

BaleTrak Plus Monitor - Beschreibung der Tastatur
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CC1030909 —UN—020CT08

CC1030909
A—Schaltflache EIN/AUS F—Schaltflache fiir Anzahl der |— Schaltfliche weicher O—Schaltflache fiir Einfahren
B—Schaltfliche Garn- oder Garnspulen in der Mitte Ballenkern P—Schaltflache fiir Ausfahren

G—Schaltfliche Garnabstand
oder Anzahl der
Netzumwicklungen

H—Schaltflache fiir Abstand der L—Sch
Bindungsenden an den Seiten M—Sch

N—Sch

Netzbindung
C—Schaltfliche Messer der
Schneideinrichtung
D—Schaltfliche Absenkbares
Bodenblech
E—Schaltflache fiir Anzahl der
Garnspulen an den Seiten

K—Sch

HINWEIS: Wenn eine Schaltfliche gedriickt wird,
ertént ein akustisches Signal.

Durch kurzes Driicken der Schaltflaiche "PLUS"
oder "MINUS" vergré3ert oder verkleinert
sich der angezeigte Wert.

J— Nicht belegt

Q—Manueller Start des

altflache Ballendurch- Bindevorgangs

messer einstellen

altfliche Ballenzdhler
altflaiche MINUS
altflache PLUS

Durch ldngeres Driicken der Schaltfliche PLUS
oder MINUS kann der Wert schneller vergréRRert
oder verkleinert werden.

1181334,1681821378606 -29-18APR23-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Beschreibung des LCD-Bildschirms

CC1018841 —UN—18JANO1

@
wn
oo
oo
oo
i:\-'
® @

CC1018841 L

A—Piktogramm fiir Heckklappe = E—Piktogramm fiir Ballenablage H—Piktogramm fiir Batteriealarm L— Stoppanzeige

geschlossen F—Piktogramm fiir weichen I— Piktogramm fiir M—Ballenformanzeiger
B—Piktogramm fiir Ballengrofe Ballenkern Netzbindungs-Alarm

fast erreicht G—Digitalanzeige (BallengréBe, J— Piktogramm fiir
C—Garnbindungsprogramm Ballenzahler, John Deere BalleniibergréoBen-Alarm
D—Piktogramm "Netzbindung” B-Wrap™ usw.) K—Piktogramm fiir Alarm fiir

Heckklappe offen

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
TL81334,0000F58 -29-04JUN21-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor ‘

Monitor ein- und ausschalten

EIN/AUS-Taste (A) dricken, um den Monitor
einzuschalten.

Wahrend des Einschaltvorgangs:

- L

* Werden alle Piktogramme angezeigt.
* Ertdnt das akustische Signal eine Sekunde lang.
* Danach wird die Modellnummer (B) eine Sekunde lang
angezeigt.
Nach der Einschaltsequenz wechselt der Monitor in den
normalen Anzeigemodus. Piktogramm (C) fur Heckklappe
geschlossen und aktuelle ausgewahltes Bindungssystem ON
(D) werden angezeigt. OFF 4@
Zum Ausschalten des Monitors die EIN/AUS-Taste (A)
dricken. AUS (OFF) wird eine Sekunde lang angezeigt,
dann ist der Monitor ausgeschaltet. - ~
HINWEIS: Wurde der Monitor 30 Minuten lang nicht y |§|§| 1 sec.
benutzt, schaltet er sich von selbst aus. Wenn die m—— |\
Spannung fiinf Sekunden lang héher als 16 V ist, — = = v @
schaltet sich der Monitor automatisch aus. @ == ~
& =E=E & .
A—EIN/AUS-Taste C—Piktogramm fiir Heckklappe /‘.‘ ——— -
B—Modell der Ballenpresse geschlossen ° ~
D—Garnbindungsprogramm E E B E E N
) N
1 sec.
©—» M
&
J 2
1
ON / é
CC306175 OFF 8
TL81334,0000F59 -29-04JUN21-1/1
38-4 071123

PN=97



Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Ballendurchmesser einstellen f )

HINWEIS: Ist John Deere B-Wrap™-Bindung
freigegeben, nur Ballen mit einem Durchmesser
von maximal 1,70 m (68 in) pressen, um einen
guten Ballenfutterschutz sicherzustellen.

g8 »
I
1] 3

Durch diese Einstellung wird der Durchmesser bestimmt,
bei dem der Bindevorgang automatisch gestartet wird.

oo
C3

,
\

Der Ballendurchmesser kann wie folgt eingestellt werden:

* 100 bis 163 cm (3 ft 3 in bis 5 ft 5 in) bei Ballenpressen
V451M

* 100 bis 183 cm (3 ft 3 in bis 6 ft) bei Ballenpressen
V461M

Schaltflache Ballendurchmesser (A) dricken. Der
eingestellte Ballendurchmesser (B) wird finf Sekunden
lang angezeigt.

ot

0
>

»

> )

Wahrend der Ballendurchmesser angezeigt wird, PLUS-
oder MINUS-Schaltflache driicken, um die Einstellung
des Ballendurchmessers zu erhéhen oder zu verringern.

8

Die zuletzt angezeigte Ballengrof3e wird nach finf
Sekunden gespeichert.

r =
A—Schaltflache Ballendurch- B—Wert fiir Ballendurchmes- L E LI J IS
messer ser 'c?
P4
1
&
3
—_ -F 5
CC219825 ©
John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
1181334,1681821395616 -29-18APR23-1/1
38-5 071123
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Netz- oder Garnbindung auswihlen (
N rm
HINWEIS: Wenn die Ballenpresse mit John Deere
B-Wrap™ ausgestattet ist, den John Deere Héndler
aufsuchen, um zwischen John Deere B-Wrap™ @7(@@

und Garnbindung zu wechseln. N\
Q

Schaltflache Garn- oder Netzbindung (B) betatigen
und ca. 2 Sekunden gedriickt halten, um von Netz- zu
Garnbindung oder von Garn- zu Netzbindung zu wechseln. f

Wird Garnbindung ausgewahlt, wird das Piktogramm (A) 2 sec
fur Garnbindung angezeigt. )

.
Wird die Netzbindung ausgewabhlt, wird das Piktogramm @ 3) e

(C) fur Netzbindung angezeigt.

HINWEIS: Kann die gewlinschte Bindung durch
Driicken der Schaltflache Garn- oder Netzbindung
nicht ausgewé&hlt werden, den John Deere

Héndler aufsuchen. ‘o.l I l

A—Piktogramm Garnbindung C—Piktogramm Netzbindung
B—Schaltflaiche Garn- oder

Netzbindung ©7_ @

2 sec. + /@
O= g

CC1020273

CC1020273 —UN—30JULO1

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
Fortsetzung nichste Seite 1181334,1681821417043 -29-18APR23-1/2
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Wenn John Deere B-Wrap™ vorhanden ist:

1. Zum Wechseln von Netzbindung auf John Deere
B-Wrap™-Bindung:

a. Der Monitor muss auf Netzbindung eingestellt sein.

b. Kanal 034 auswahlen. Siehe Kanal 034:

B-Wrap-Modus auswahlen (falls vorhanden) in
Wartung des BaleTrak Monitors.

c. Wert durch Dricken der Schaltflache PLUS oder
MINUS auf 1 andern fir John Deere B-Wrap™
Bindermodus mit Ballenausrichtung oder 2 fiir John
Deere B-Wrap™ Bindung ohne Ballenausrichtung.

2. Zum Wechseln von John Deere B-Wrap™-Bindung
zu Netzbindung:

a. Kanal 034 auswéhlen. Siehe Kanal 034:
B-Wrap-Modus auswabhlen (falls vorhanden) in
Wartung des BaleTrak Monitors.

b. Schaltflache PLUS oder MINUS driicken, um Wert
in O fir Netzbindermodus zu andern.

Wenn John Deere B-Wrap ™ Bindung freigegeben ist, wird
Symbol b am Bildschirm angezeigt. Bei ausgefahrenen
Messern wird Symbol ¢ anstelle von b angezeigt und bei
abgesenktem Bodenblech wird Symbol d anstelle von b
angezeigt.

Die Ballenausrichtung hilft dem Fahrer, die John Deere
B-Wrap ™-Materialnaht fir besseren Wetterschutz
auszurichten.

A—Symbol fiir B-Wrap Modus

CC230297 —UN—19FEB16

CC230297

CC271107 —UN—19FEB16

CC271107

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
1181334,1681821417043 -29-18APR23-2/2
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Bindungsparameter einstellen

Die folgenden Tabellen zeigen die empfohlenen
Einstellungen fiir Netz- und Garnbindung.

Empfohlene Netzbindungseinstellungen
Silage Stroh Heu Gehiéckselte Silage
Anzahl der
Netzumwicklungen 2 3 2.5 3
Empfohlene Garnbindungseinstellungen
Silage Stroh Heu Gehéckselte Silage
Anzahl der Garnspulen an 4 3 2 3
den Seiten
Anzahl der Garnspulen in 4 3 2 3
der Mitte
Garnabstand 5cm (2in) 10 cm (4 in) 5cm (2 in) 5cm (2 in)
Abstand der 8 cm (3 in) 10 cm (4 in) 8 cm (3 in) 8 cm (3 in)
Bindungsenden
Abstand der 2 cm (13/16 in) 2 cm (13/16 in) 2 cm (13/16 in) 2 cm (13/16 in)
Bindungsenden in der
Mitte

Jeder Parameter kann entsprechend den
Fruchtartbedingungen angepasst werden.

Einstellung der Netzbindungsparameter:

® Zum Einstellen der Anzahl der Netzumwicklungen
siehe Anzahl Netzumwicklungen einstellen in diesem
Abschnitt.

* Siehe Kanal 009: Verzdgerung der Netzbindung
im Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor, um die
Verzdgerung der Netzbindung einzustellen.

Einstellung der Garnbindungsparameter:

¢ Siehe Garnabstand einstellen in diesem Abschnitt, um
den Garnabstand einzustellen.

* Siehe Anzahl der Garnschlingen an den Seiten
einstellen in diesem Abschnitt, um die Anzahl der
Garnschlingen an den Seiten einzustellen.

¢ Siehe Anzahl der Garnschlingen in der Mitte einstellen
in diesem Abschnitt, um die Anzahl der Garnschlingen
in der Mitte einzustellen.

* Siehe Abstand der Garnschlingen in der Mitte
einstellen in diesem Abschnitt, um den Abstand von
den Bindungsenden zum den Randern des Ballens
einzustellen.

* Siehe Kanal 031: Abstand der Garnschlingen
in der Mitte einstellen im Abschnitt Wartung des
BaleTrak-Monitors, um den Abstand der Bindungsenden
in der Mitte einzustellen.

¢ Siehe Kan tz far rnbin
einstellen im Abschnitt Wartung des BaleTrak-Monitors,
um den vorzeitigen Start der Garnbindung einzustellen.

1181334,1687846957881 -29-27JUN23-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Anzahl der Netzumwicklungen einstellen

HINWEIS: Wenn die John Deere B-Wrap™-Bindung
freigegeben ist, kann die Anzahl der
Netzumwicklungen nicht eingestellt werden.

Schaltflache Garnabstand oder Anzahl der
Netzumwicklungen (A) betatigen. Die zuletzt eingestellte
Anzahl (B) der Netzumwicklungen wird fiinf Sekunden
lang angezeigt.

Wahrend die Anzahl der Netzumwicklungen angezeigt
wird, PLUS- oder MINUS-Schaltflache driicken, um
Anzahl der Umdrehungen von 1,5 auf 5 zu erhéhen oder
zu verringern.

Die zuletzt angezeigte Anzahl der Netzumwicklungen wird
nach funf Sekunden gespeichert.

Empfohlene Bindungsparameter siehe
Bindungsparameter einstellen in diesem Abschnitt.

A—Schaltflaiche Garnabstand B—Anzahl der Netzumwicklun-
oder Anzahl der gen
Netzumwicklungen

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry

CC1020078

CC1020078 —UN—10JULO1

1181334,1681821441336 -29-18APR23-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Garnabstand einstellen

Schaltfliche Garnabstand oder Anzahl der
Netzumwicklungen (A) betatigen. Der zuletzt eingestellte
Abstand zwischen den Garnspulen (B) wird funf Sekunden
lang angezeigt.

Wahrend der Abstand zwischen den Spulen angezeigt

wird, PLUS- oder MINUS-Schaltflache driicken, um den
Abstand zwischen 5 und 15 cm (2 bis 6 in) zu erhéhen

oder zu verringern.

Der zuletzt angezeigte Garnabstand wird nach finf
Sekunden gespeichert.

Empfohlene Bindungsparameter siehe
Bindungsparameter einstellen in diesem Abschnitt.

A—Schaltflaiche Garnabstand B—Abstand zwischen
oder Anzahl der Garnspulen
Netzumwicklungen

CC1020079
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CC1020079 —UN—10JULO1

1181334,1681821458068 -29-31MAY23-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Anzahl der Garnschlingen an den Seiten

einstellen

Schaltflache Einstellung der Anzahl der Garnspulen an
den Seiten (A) betatigen. Die zuletzt eingestellte Anzahl

der Garnspulen an den Seiten
lang angezeigt.

(B) wird funf Sekunden

Wahrend die Anzahl der Spulen an den Seiten angezeigt
wird, Schaltflache PLUS oder MINUS driicken, um Anzahl
der Spulen an der Seite zwischen 2 und 5 zu erh6hen

oder zu verringern.

Die Anzahl der Garnspulen zu
nach 5 Sekunden gespeichert.

A—Schaltflache Einstellung
der Anzahl der Garnspulen
an den Seiten

Beginn der Bindung wird

B—Anzahl der Garnspulen an
den Seiten

CC306178

CC306178 —UN—29MAR17

1181334,1681821477317 -29-18APR23-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Anzahl der Garnschlingen in der Mitte
einstellen

Schaltflache Einstellung der Anzahl der Garnspulen in
der Mitte (A) betatigen. Die zuletzt eingestellte Anzahl
der Garnspulen in der Mitte (B) wird 5 Sekunden lang
angezeigt.

Wahrend die Anzahl der Garnspulen in der Mitte angezeigt
wird, PLUS- oder MINUS-Schaltflache driicken, um die
Anzahl der Spulen in der Mitte von 2 auf 5 zu erhdéhen
oder zu verringern.

Die angezeigte Anzahl der Garnspulen in der Mitte wird
nach 5 Sekunden gespeichert.

A—Schaltflache Einstellung
der Anzahl der Garnspulen
in der Mitte

B—Anzahl der Garnspulen in
der Mitte

-+

CC306179 —UN—29MAR17

CC306179

1181334,1681821493206 -29-18APR23-1/1

Abstand der Garnschlingen in der Mitte
einstellen

Der Abstand zwischen Garnspulen in der Mitte des Ballens
kann von 2 bis 8 cm (0-3/4 bis 3-1/8 in) eingestellt werden.

Siehe Kanal 031: Abstand der Garnspulen in der Mitte
einstellen im Abschnitt Wartung des BaleTrak-Monitors.

181334,1681821702583 -29-18APR23-1/1

Versatz fiir Start der Garnbindung

Der Versatz fur Start der Garnbindung erméglicht den
Start der Garnbindung bei einer geringeren BallengréRRe
als der voreingestellten BallengroRe. Durch diesen

Versatz wird das Garn vom Ballen besser erfasst. Siehe

Kanal 033: Versatz fiir Start der Garnbindung einstellen
im Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor.

TL81334,00001FF -29-200CT17-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Automatischer Start des Bindevorgangs

WICHTIG: Kanal 032 muss EIN sein, damit der
Bindevorgang automatisch gestartet werden
kann. Siehe Kanal 032: Automatischer Start
des Bindevorgangs im Abschnitt Wartung
mit BaleTrak Monitor.

| — Kurz bevor der eingestellte Ballendurchmesser
erreicht wird, blinkt das Piktogramm fur Ballengré3e fast
erreicht (A) und der Monitor gibt zwei akustische Signale
ab. Der Ballendurchmesser, bei dem das Piktogramm
blinkt, ist einstellbar. Siehe Kanal 010: Versatz fiir Alarm
bei fast erreichter BallengréfRe im Abschnitt "Wartung mit
BaleTrak-Monitor".

Il — Wenn der eingestellte Ballendurchmesser erreicht
ist, gibt der Monitor drei Sekunden lang ein akustisches
Signal, und die Stop-Warnung (C) wird angezeigt. Den
Traktor sofort anhalten. Das Piktogramm fur Netzbindung
oder Garnbindung (B) blinkt (je nachdem, welcher
Bindevorgang gewahlt wurde), und der Bindevorgang
beginnt.

Bei Pressen, die mit Garnscheibensensor ausgeriistet
sind, ist folgendes zu beachten: Ist kein Garn
vorhanden, blinkt die Stoppanzeige (C), ein akustisches
Dauersignal ertont und Diagnosecode "E321" wird
angezeigt. Garnrollen ersetzen und den Diagnosecode
durch Driicken der MINUS-Taste 16schen.

Nur fur John Deere B-Wrap ™-Bindung:

Wahrend der John Deere B-Wrap™-Bindung,
erscheinen am Monitor einige Anzeigen zum aktuellen
Bindevorgang:

* Der Monitor zeigt “1” an und fahrt den Netzausldser aus.

* Der Monitor zeigt “2” an und das Netz wird zugefihrt

* Der Monitor zeigt “3” an und wartet auf John Deere
B-Wrap ™-Metallstreifen.

® Der Monitor zeigt “4” an und erfasst John Deere
B-Wrap ™-Metallstreifen (kurz angezeigt).

* Der Monitor zeigt “5” an und fahrt den Netzausléser ein,
um das John Deere B-Wrap™-Netz abzuschneiden.

* Nur wenn Ballenausrichtung freigegeben ist, zeigt der
Monitor “6” an und beginnt, eine Sequenz von drei
kurzen akustischen Signalen abzugeben.

* Nur wenn Ballenausrichtung freigegeben ist, die
Zapfwelle ausschalten, wenn der Monitor “7” anzeigt

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry

Fortsetzung néchste Seite

3 sec.

CC271104 —UN—19FEB16

O

CcC271104

A—Piktogramm fiir
BallengroBe fast erreicht

B—Piktogramm fiir
Garnbindung

C—Stoppanzeige
D—Schrittanzeige der
B-Wrap-Bindung

und ein langes akustisches Signal abgibt. Der Monitor
wiederholt das Herunterzéhlen und gibt akustische
Signaltdne ab, bis der Fahrer die Zapfwelle ausschaltet.

TL81334,0000F61 -29-04JUN21-1/2
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor ‘

lll — Ist der Bindevorgang beendet, wird das Piktogramm m
fur Ballenablage (A) angezeigt, und der Monitor gibt vier
akustische Signale ab.

IV — Mit Hilfe des Bedienhebels des Zusatzsteuergerats
die Heckklappe der Presse 6ffnen, um den Ballen
abzulegen. Das Piktogramm flir Heckklappe offen (B)
blinkt, wihrend die Heckklappe gedffnet ist. @__ N

V — Wenn die Heckklappe geschlossen ist, wird das ,' L E
Piktogramm fir Heckklappe geschlossen (C) angezeigt,
und der Ballenzahler (D) wird fiinf Sekunden lang
angezeigt.

v
Bei John Deere B-Wrap™-Bindung zeigt der Monitor f | \ \,

“IOnEt” an, wenn die John Deere B-Wrap™-Rolle leer ist. :“:

Siehe Netzrolle einlegen im Abschnitt Vorbereiten der e G
Ballenpresse.

A—Piktogramm fiir C—Piktogramm fiir Heckklappe /‘.ﬁ
Ballenablage geschlossen °

B—Piktogramm fiir Heckklappe D—Tagesballenzahler
offen L J

!
v @Llol —

CC306176 —UN—18APR17

CC306176

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
TL81334,0000F61 -29-04JUN21-2/2
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Manueller Start eines Bindevorgangs

WICHTIG: Kanal 032 muss AUS sein, damit ein
Bindevorgang manuell gestartet werden
kann. Siehe Kanal 032: Automatischer Start
des Bindevorgangs im Abschnitt Wartung
mit BaleTrak Monitor.

Ein Bindevorgang kann jederzeit manuell gestartet
werden, auch wenn der automatische Start des
Bindevorgangs freigegeben ist.

| — Kurz bevor der eingestellte Ballendurchmesser
erreicht wird, blinkt das Piktogramm fiir BallengréR3e fast
erreicht (A) und der Monitor gibt zwei akustische Signale
ab. Der Ballendurchmesser, bei dem das Piktogramm
blinkt, ist einstellbar. Siehe Kanal 010: Versatz fir Alarm
bei fast erreichter BallengréfRe im Abschnitt "Wartung mit
BaleTrak-Monitor".

Il — Wenn der eingestellte Ballendurchmesser erreicht
ist, gibt der Monitor drei Sekunden lang ein akustisches
Signal, und die Stop-Warnung (C) wird angezeigt. Den
Traktor sofort anhalten.

Taste (D) fiir manuellen Start des Bindevorgangs driicken,
um einen Bindevorgang manuell starten. Der Monitor
gibt ein akustisches Signal ab und die Animation des
Bindevorgangs beginnt; siehe Automatischer Start des
Bindevorgangs in diesem Abschnitt.

A—Piktogramm fiir C—Stoppanzeige
BallengroRe fast erreicht D—Taste fiir manuellen Start
B—Piktogramm fiir eines Bindevorgangs

Garnbindung

cc271117

3 sec.

WRAP

CC271117 —UN—03MAR16

TL81334,0000F62 -29-04JUN21-1/1

Pickup Hub- bzw. Senkfunktion

AACHTUNG: Um Verletzungen durch unerwartete

Bewegungen zu vermeiden, Zapfwelle
ausschalten, Feststellbremse einlegen,
Traktormotor abstellen und Schliissel abziehen.
Warten, bis alle sich bewegenden Teile zum
Stillstand gekommen sind. Pickup kann sich
weiterhin nach unten bewegen.

Beim Einschalten des Kontrollmonitors wird die Funktion
fur Pickup heben oder senken automatisch ausgewahilt. In
diesem Fall wird kein spezieller LCD-Bildschirm angezeigt.

Pickup mit Hebel des Zusatzsteuergerats des Traktors
anheben oder absenken.

CC333382

CC333382 —UN—28SEP17

1181334,1681821739750 -29-18APR23-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Funktion Messer der Schneideinrichtung ein-
oder ausfahren

WICHTIG: Messer der Schneideinrichtung am
Ende jedes Arbeitstages mehrmals aus- und
einfahren, um zu verhindern, dass sie klemmen
und dass sich Riickstinde ansammeln. Siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung.

HINWEIS: Die Funktion Messer ein- oder ausfahren
verwendet dasselbe Zusatzsteuergerét wie die
Funktion zum Heben oder Senken der Pickup.

Mit der Schneideinrichtung wird das Pressgut geschnitten.

Im normalen Betriebsmodus wird das Symbol "c" (A)
angezeigt, wenn die Messer ausgefahren sind. Es wird
nicht angezeigt, wenn die Messer eingefahren sind.

Schaltflache "Messer der Schneideinrichtung" (B) etwa
drei Sekunden lang gedrickt halten, um die Funktion
"Messer ein- oder ausfahren" auszuwahlen. Durch ein
akustisches Signal wird bestatigt, dass die Funktion
"Messer ein- oder ausfahren" gewahilt ist.

cut (C) wird angezeigt, wenn die Messer ausgefahren sind
bzw. nocut (E), wenn die Messer eingefahren sind.

Hebel (D) des Zusatzsteuergerats des Traktors betatigen,
um die Messer ein- oder auszufahren.

nocut (E) (Messer eingefahren) oder cut (C) (Messer
ausgefahren) wird entsprechend der Stellung der Messer
angezeigt.

Schaltflache "Messer der Schneideinrichtung" (B) oder
eine andere Taste driicken, um die Funktion "Messer ein-
oder ausfahren" zu verlassen. Durch ein akustisches
Signal wird bestatigt, dass sich der Monitor wieder im
normalen Betriebsmodus befindet.

HINWEIS: Bleiben die Messer der Ballenpresse
ldngere Zeit eingefahren, wird empfohlen, die
Messer auszubauen und die Messerschéchte

abzudecken. Siehe Messer der Schneideinrichtung

ersetzen im Abschnitt Wartung.

A—Symbol Schneideinrich- D—Steuerventilhebel
tung E—Symbol fiir Messer
B—Schaltflache Messer der eingefahren

Schneideinrichtung
C—Symbol fiir Messer
ausgefahren

CC1030609 —UN—23SEP08

CC1030609

1181334,1681821755362 -29-31MAY23-1/1

38-16 PN=109




Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Verstopfung des Zufiihrrotors beseitigen

HINWEIS: Zum Absenken des absenkbaren Bodenblechs
wird dasselbe Zusatzsteuergerét wie zum Anheben "o. f I )
oder Absenken der Pickupvorrichtung verwendet.

Im normalen Betriebsmodus blinkt Symbol "d" (A) ((((CO
und einw Sicherheitswarnung wird ausgegeben,
wenn das absenkbare Bodenblech ldnger als
zwei Sekunden abgesenkt wird.

®t—d 60
Missen Verstopfungen an der Ballenpresse beseitigt \ o
werden, das absenkbare Bodenblech absenken, um den 1 “
Freiraum unter dem Zuflhrrotor zu vergréern.
3 sec. 8
1. Traktor anhalten &@/ﬁv e
2. Zapfwelle ausschalten. Schaltflache "Absenkbares :} = .
Bodenblech" etwa 3 Sekunden lang gedrickt halten. 2 i
3. Der Monitor aktiviert die Funktion "Absenkbares 7
Bodenblech anheben oder absenken", und ein

langsam aussetzender Warnton ertont, solange die
Funktion aktiviert ist. "UP" (C) wird angezeigt, um
darauf hinzuweisen, dass das Bodenblech nicht
abgesenkt ist.

4. Bediehebel (D) des Zusatzsteuergerats betatigen, um
das Bodenblech abzusenken.

5. Wenn das Bodenblech abgesenkt ist, wird "dn"
(E) angezeigt, und ein in langsamen Intervallen
wiederkehrender Warnton ist zu héren. Mit dem
Traktor im unteren Leerlauf die Zapfwelle langsam
einrticken, bis sich der Zufiihrrotor ungehindert dreht.

HINWEIS: Um das Beseitigen von Verstopfungen
am Zufiihrrotor zu erleichtern, Messer der
Schneideinrichtung einfahren. Siehe Funktion

flir Messer der Schneideinrichtung ein- oder
ausfahren in diesem Abschnitt.

6. Wenn die Verstopfungen der Ballenpresse beseitigt
sind, Hebel des Zusatzsteuergerats (D) betatigen, um
das absenkbare Bodenblech anzuheben.

WICHTIG: Vor dem Anheben des absenkbaren
Bodenblechs sicherstellen, dass die
Messer unten sind.

7. "UP" (OBEN) (C) wird angezeigt, um darauf
hinzuweisen, dass sich das absenkbare
Bodenblech im Normalbetrieb befindet. Hebel des

@
I . . e
Zusatzsteuergerats in Neutralstellung bringen. 'g
N
8. Schaltflache "Absenkbares Bodenblech" (B) oder eine E
andere Taste driicken, um die Funktion "Absenkbares 7
Bodenblech heben oder senken" zu verlassen. 2
o
. . . [52]
9. Der Monitor kehrt in den normalen Betriebsmodus 5
Zuriick. CC1030610 3
Fortsetzung néachste Seite 1181334,1681821767333 -29-18APR23-1/2
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

A—Symbol Absenkbares D—Steuerventilhebel
Bodenblech E—Absenkbares Bodenblech
B—Schaltflache Absenkbares abgesenkt
Bodenblech
C—Absenkbares Bodenblech
angehoben

1181334,1681821767333 -29-18APR23-2/2

Betrieb fiir weichen Ballenkern

HINWEIS: Wenn die Ballenpresse mit dem John Deere
B-Wrap™-Teilesatz ausgestattet ist, den John
Deere Héandler aufsuchen, um zwischen John Deere
B-Wrap™ und weichem Ballenkern zu wechseln.

Weicher Ballenkern ermdglicht es, einen Ballen mit einer
niedrigeren Dichte in der Mitte und einer hohen Dichte an
der auBeren Schicht des Ballens zu machen.

Wenn die Funktion fiir weichen Ballenkern eingeschaltet
ist, verhindert die Ballenpresse das voller Druck auf die
Mitte des Ballens ausgelbt wird. Wenn die BallengréfRe
den Durchmesser des weichen Ballenkerns erreicht,
ermdglicht die Ballenpresse das voller Druck auf die
auliere Schicht des Ballens ausgeulbt wird. Der Ballen
wird bei vollem Druck fertiggestellt, um eine engere und
dichtere auRere Schicht zu bilden.

Einschalten des Betriebs fiir weichen Ballenkern

Schaltflache (A) fur weichen Ballenkern driicken, um den
Betrieb fiir weichen Ballenkern zu aktivieren.

Wenn das System flr weichen Ballenkern eingeschaltet

ist, wird Piktogramm (B) fiir weichen Ballenkern angezeigt. _ : " B __©
Schaltflache (A) fir weichen Ballenkern erneut driicken, ) ’

um den Modus fur weichen Ballenkern zu deaktivieren.

Das Piktogramm (B) fir weichen Ballenkern wird nicht

mehr angezeigt.

CC306177 —UN—29MAR17

Durchmesser des weichen Ballenkerns einstellen CC306177

Schaltflache fur weichen Ballenkern (A) betatigen. Der
zuletzt eingestellte Durchmesser des weichen Ballenkerns A—Schaltfliche weicher C—Einstellen des

wird flnf Sekunden lang angezeigt. Ballenkern Durchmessers des weichen

" . . B—Piktogramm weicher Ballenkerns
Wahrend der eingestellte Durchmesser (C) des weichen Ballenkern

Ballenkerns angezeigt wird, Schaltflaiche PLUS oder
MINUS betatigen, um Durchmesser zu vergrofRern oder
zu verkleinern. Der minimale Durchmesser des weichen
Ballenkerns betragt 1 meter (3 ft. 3-3/8in).

Die zuletzt angezeigte GroRRe des weichen Ballenkerns
wird nach fiinf Sekunden gespeichert.

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry

1181334,1681821784527 -29-18APR23-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Ballen mit der Ballenformanzeige herstellen

IV

s

O0ONVIZ0—NN—SLS.v3

)

C

.

i

&

1181334,1681821841953 -29-18APR23-1/2
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

G—Halbschwad
H—Kegelférmige Ballen
I— Oberseite des Schwads

D—Sanduhrféormiger Ballen
E—Runder Schwad
F—Fassformiger Ballen

A—Richtige Schwadform
B—Richtige Ballenform
C—Kurvenformiger Schwad

Die Abbildung auf der gegenuberliegenden Seite und die
folgenden Informationen beziehen sich auf das Verhaltnis
zwischen Monitoranzeige, Schwadunterschieden und
aktueller Ballenform.

Um eine optimale Ballenform und eine maximale

Ballendichte zu gewahrleisten, sollte der obere Balken
auf beiden Seiten des Ballenformanzeigers angezeigt
werden (siehe Beispiel 1). Der obere Balken wird beim
Binden eines Ballens angezeigt. Siehe Richtlinie zum

Formen eines optimalen Ballens im Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse - Allgemeines.

I— Ballen mit richtiger Form (B) werden gebildet, wenn
der richtige Schwad (A) eine gleichmaRige Dichte aufweist
und seine Breite der Breite der Presskammer entspricht.
Ein Seitenwechsel ist nicht erforderlich.

Ist diese Arbeitsweise nicht durchflihrbar, kleinere
Schwaden bilden (bis zur halben Breite der Presskammer)
und die Ballenformbalken beachten. Siehe Richtlinie zum

Formen eines optimalen Ballens im Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse - Allgemeines.

ll— Wenn ein kurvenférmiger Schwad (C) auRen dicht
und innen locker ist, werden sanduhrférmige Ballen
(D) gebildet, obwohl die Ballenformbalken gleichméaRig
angeordnet sind und alle leuchten.

Wenn mdglich, von einer Schwadseite zur anderen
wechseln, um die Ballenmitte besser aufzufillen.
Andernfalls besser geformte Schwaden bilden (z. B. durch
Zusammenrechen des Ernteguts).

lll— Die Ballenformbalken erreichen nicht die maximale
Hoéhe, und es wird ein fassformiger Ballen (F) gebildet,
wenn eine der folgenden Bedingungen gegeben ist:

* Die Schwadbreite betragt etwa 2/3—3/4 der Breite der
Ballenpresse.

¢ Der Schwad hat die richtige Breite, aber mdglicherweise
wechselt der Fahrer nicht weit genug.

* Der Schwad reicht Uiber die gesamte Breite, hat aber in
der Mitte eine groRere Dichte.

* Zu haufiger Wechsel von einer Schwadseite zur
anderen.

Wenn der Schwad fast so breit wie die Presskammer
ist, die Drehzahl des Traktors reduzieren und die
Fahrgeschwindigkeit erhdhen, um das Material Uber die
Pickupvorrichtung zu verteilen.

Der vorbereitete Schwad sollte kleiner als eine halbe
Presskammerbreite oder so breit wie die Presskammer
sein. Falls erforderlich, Schwad zusammenrechen, um
die richtige Breite zu erhalten.

Die Ballenformbalken kénnen nicht die maximale Hohe
erreichen, wenn mit reduzierter Ballendichte und/oder
der Ausrustung firr die variable Bildung des Ballenkerns
gearbeitet wird. Dies ist auch dann der Fall, wenn mit
bestimmtem Erntegut wie Gras (dritter Schnitt) oder
kurzem Getreidestroh gearbeitet wird, da die Ballenenden
weich sind.

IV— Wenn bei einem halben Schwad (G) der Ballen ohne
Seitenwechsel gepresst wird, bildet sich ein kegelférmiger
Ballen (H). Das gleiche Ergebnis wird erzielt, wenn der
Fahrer eine Seite mehr als die andere speist.

Bei Aufnahme einer schmalen Schwadreihe von einer
Schwadseite zur anderen wechseln, um Ballenformbalken
so hoch wie mdglich zu halten.

1181334,1681821841953 -29-18APR23-2/2
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Ballenzahler verwenden

Der Monitor ist mit sechs Ballenzahlern und einem Zahler
fur Betriebsstunden ausgestattet: Einem Gesamtzahler
(D) und funf zurticksetzbaren laufenden Zahlern (B) und
(C), mit dem die Anzahl der Ballen eines Tages oder die
Anzahl der Ballen eines speziellen Feldes gespeichert
werden kann.

Um einen Ballen dem laufenden Zahler und

dem Gesamtzahler hinzuzufligen, miissen zwei
Voraussetzungen erfullt sein: Der Ballen muss ohne
Diagnosecodes gebunden sein und die Heckklappe muss
vollstéandig geoffnet und geschlossen sein.

Im normalen Betriebsmodus wird der ausgewahlte
laufende Zahler fur 5 Sekunden nach der Ballenablage
angezeigt.

Einen laufenden Zdhler auswahlen

Zur Auswahl eines laufenden Zahlers (B) Taste (A) fur
Zahler mehrmals drticken, bis der gewlinschte Zahler
(C) angezeigt wird. Wenn funf Sekunden lang keine
Taste gedrickt wird, kehrt der Monitor in den normalen
Anzeigemodus zurtck und der zuletzt angezeigte
laufende Zahler wird ausgewahlt. Die neuen Ballen
werden dem ausgewahlten Zahler hinzugefugt.

Wenn Gesamtzahler (D) zuletzt angezeigt wurde, wird als
ausgewahlter laufender Zahler (B) der Zahler angezeigt,
der zuletzt ausgewahlt war (z.B. 2).

Ansicht Laufende Zahler

Taste (A) flr Zahler driicken. Der zuletzt ausgewahlte
laufende Zahler (B) wird fiir 5 Sekunden angezeigt.

Ansicht Gesamtballenzdhler

Wahrend ein laufender Zahler (B) angezeigt wird, Taste
(A) fur Zahler mehrmals drticken, bis am Monitor der
Gesamtzahler angezeigt wird. (Der Gesamtzahler wird
nach dem flinften Zahler angezeigt.)

Anzeige des Zahlers fiir Betriebsstunden

Wahrend ein laufender Zahler (B) angezeigt wird, Taste
(A) far Zahler mehrmals driicken, bis am Monitor die
Betriebsstunden angezeigt werden. (Der Zahler fir
Betriebsstunden wird nach dem Gesamtballenzahler
angezeigt.)

HINWEIS: Der Zahler fiir Betriebsstunden kann nicht
geédndert oder geléscht werden.

Laufenden Zdhlern Ballen hinzufiigen oder entfernen

Laufende Zahler kénnen durch Hinzufligen von Ballen

erhoht oder durch Entfernen von Ballen verringert werden.

Wahrend der laufende Zahler angezeigt wird, die Taste
PLUS oder MINUS driicken, um die Anzahl der Ballen zu
erhéhen oder zu verringern.

HINWEIS: Die MINUS-Taste gedriickt halten, um den
angezeigten laufenden Zéhler zurlickzusetzen.

Fortsetzung néachste Seite

—
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CC287046

A—Zahlertaste
B—Laufender Zahler
C—Laufender Zahler

D—Gesamtzihler
E—Zahler fiir Betriebsstunden

Die zuletzt angezeigte Anzahl der Ballen wird nach finf
Sekunden gespeichert.

HINWEIS: Das Hinzufiigen/Entfernen von Ballen
im laufenden Zéahler hat keinen Einfluss auf
den Gesamtzéhler.

Laufenden Zahler zuriicksetzen

TL81334,0000F67 -29-28JUN21

CC287046 —UN—O7SEP16
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor

Um einen laufenden Zahler zurlickzusetzen, die Taste
MINUS dricken und gedriickt halten wahrend ein
laufender Zahler (B) angezeigt wird. Der angezeigte
laufende Zahler zahlt herunter und wird dann
zurlickgesetzt.

HINWEIS: Der Gesamtzéhler kann weder gedndert
noch geldscht werden.

TL81334,0000F67 -29-28JUN21-2/2

Warnpiktogramme
Stoppanzeige
Die Stoppanzeige (A) wird angezeigt, wenn:

* der Ballen den eingestellten Durchmesser erreicht hat

¢ Piktogramm (B) fur Heckklappe offen angezeigt wird

¢ Piktogramm (C) fiir Ballen mit UbergréRe angezeigt wird

* Piktogramm (D) fir Netzbindung angezeigt wird

* Ein Diagnosecode wird angezeigt.

* der Monitor eingeschaltet wird und sich ein Ballen in
der Presse befindet

Den Traktor anhalten, wenn die Stoppanzeige (A)
angezeigt wird.

HINWEIS: Die Stoppanzeige wird beim Einschalten
angezeigt, wenn der Netz- oder Garnausléser nicht
angeschlossen ist oder nicht funktioniert.

Piktogramm "Heckklappe offen*

WICHTIG: Bei geoffneter Heckklappe die
Geschwindigkeit von 2 km/h (1,2 mph)
nicht liberschreiten. Es konnen Schaden
an der Heckklappe auftreten.

Das Piktogramm "Heckklappe offen (B) wird angezeigt,
wenn die Heckklappe der Presse beim Ablegen eines
Ballens offen ist.

Die Heckklappe der Ballenpresse mit dem Hebel des
Zusatzsteuergerats schlieflen, um dieses Piktogramm
auszuschalten.

Piktogramm fiir Ballen mit UbergréBe

Das Piktogramm "Ballentbergréie” (C) wird angezeigt,
wenn der Ballen den maximalen Ballendurchmesser fiir
den Ballenpressentyp Uberschreitet. Ein fortgesetztes
Arbeiten mit einem UbergroRen Ballen in der Kammer
kann zu schweren Schaden an Heckklappe, Lager und
Rolle fuhren.

CC1018857 —UN—22DEC00

CC1018857

A—Stoppanzeige D—Piktogramm "Netzbindung”
B—Piktogramm fiir Heckklappe E—Piktogramm "Batterie™
offen
C—Piktogramm "Ballen mit
UbergréBe"

Wenn das Piktogramm fiir Ballen mit UbergréRe angezeigt
wird, den Traktor sofort anhalten. Den Bindevorgang mit
der Taste fur manuellen Start des Bindevorgangs starten

(siehe Manueller Start des Bindevorgangs in diesem
Abschnitt) und den Ballen ablegen.

Netzbindungs-Piktogramm

Das Piktogramm "Netzbindung“ (D) wird angezeigt, wenn
das Netz nicht abgeschnitten ist oder wenn die Netzrolle
leer ist. Das Netz abschneiden oder die Netzrolle
ersetzen, um dieses Piktogramm auszuschalten.

Batteriepiktogramm

Das Batteriepiktogramm (E) und die Spannung werden
angezeigt, wenn die Batteriespannung unter 11,2 V oder
Uber 16 V liegt.

TL81334,0000F68 -29-04JUN21-1/1
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Betrieb mit Bale Trak-Monitor ‘

Durch Driicken der Schaltflache "MINUS" kénnen einige
der Diagnosecodes vom LCD-Bildschirm geléscht werden.

a
F
L

—®

Diagnosecode f ’. f—h S e
Wenn ein Fehler an der Rundballenpresse auftritt, wird ein o _’,\g\®
akustisches Signal ausgegeben und ein Diagnosecode
(B) angezeigt.
@ -~

HINWEIS: Stoppanzeige (A) wird ebenfalls angezeigt. C@) _ 3

~ 3
Einige der Diagnosecodes werden 5 Sekunden lang ‘ ' N E
angezeigt bevor sie wieder verschwinden. 3

\.
o ) ) €C1020287
Bei einigen anderen Diagnosecodes muss zuerst die

Stérung behoben werden bevor sie geldscht werden

kénnen. Zum Abstellen des akustischen Signals die A—Stoppanzeige B—Diagnosecode
Schaltflache "MINUS"driicken und die Stérung geman

des angezeigten Diagnosecodes beheben. Siehe Liste

der Diagnosecodes im Abschnitt “Wartung mit BaleTrak

Monitor”.
1181334,1679048503693 -29-21MAR23-1/1
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Nachrustsatze ‘

Anbaugerite suchen

Den John Deere Handler oder die John Deere Webseite
fir Anbaugerate aufsuchen, um geeignete Anbaugearte
fur bestimmte Maschinen zu finden.

CC208612 —UN—14APR14

CC208612

DC82261,0000447 -29-180CT14-1/1

Batteriekabelbaum fiir Monitor

Ein Batteriekabelbaum(A) ist als Anbauteil verfugbar.
Er wird an Traktoren angebracht, die nicht mit einer
Zusatzsteckdose ausgerustet sind.

CC1018634 —UN—240CT00

OUCC006,00014A0 -29-070CT08-1/1

Nachlauf-Stiitzrader

Durch die Nachlauf-Stitzréader kann die Pickupvorrichtung
besser den Bodenkonturen folgen, und Schleuderbewe-
gungen und Bodenschaden werden vermieden.

Den John Deere Handler aufsuchen.

CC1038685 —UN—19NOV12

CC1038685

OUCC006,00019CA -29-19NOV12-1/1
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Nachriistsétze

Verdichterwalze fiir Pickupvorrichtung

Die Verdichterwalze fur Pickupvorrichtung ist als
Nachristsatz erhaltlich, um den Pressgutfluss zu
verbessern.

Den John Deere Handler aufsuchen. s
2
3
J
7
I
2
2
CC286973 3
NB02380,00001BB -29-28JUL16-1/1
Kamera
Zur Uberwachung der Ballenablage ist eine Kamera
verflgbar.
John Deere-Handler kontaktieren.
Q
z
=
3
2
7
©
2
B
CC576436 3

ga87848,1683122980694 -29-04MAY23-1/1
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Schmierung und Wartung

Sichere Schmierung und Wartung der
Maschine

AACHTUNG: Um Verletzungen durch unerwartete
Bewegungen der Maschine zu vermeiden,
muf die Maschine unbedingt auf einer ebenen
Flache gewartet werden.

Die Maschine nicht schmieren oder warten,
wenn sie in Bewegung ist.

Wenn die Maschine am Traktor hangt, die
Parkbremse des Traktors einlegen und/oder das
Getriebe in die Parkstellung schalten, den Motor
abstellen und den Ziindschliissel abziehen.

Héangt die Maschine nicht am Traktor, die Rader
blockieren, um Bewegungen zu verhindern.

TS230 —UN—24MAY89

CC03745,00002A8 -29-27AUG01-1/1

Wartungsintervalle einhalten

Anhand des Betriebsstundenzahlers des Traktors, die
auf den folgenden Seiten aufgefuhrten Wartungsarbeiten
nach den angegebenen Zeitraumen durchfihren.

WICHTIG: Die angegebenen Wartungsintervalle
beziehen sich auf normale Arbeitsbedingungen.
Bei erschwertem Arbeitseinsatz sind diese
Zeitraume zu verkiirzen.

CC000934 —UN—O05APR95

CC 000934

CC03745,00002A9 -29-27AUG01-1/1

Durchfiihrung von Schmierung und Wartung

Vor dem Ansetzen der Schmierpistole die Schmiernippel
reinigen. Verlorene und beschadigte Nippel sofort
ersetzen. Nimmt ein neuer Schmiernippel kein Fett

an, ausbauen und angrenzende Teile auf Schaden
untersuchen.

Schmierung und Wartung zu den in diesem Abschnitt
angegebenen Betriebsstundenintervallen sorgfaltig
durchflihren, um eine optimale Betriebsleistung
sicherzustellen und vorzeitige Ausfalle zu vermeiden.

Der Ausfall oder die Uberhitzung von Lagern kann Brénde
verursachen. Um Lagerausfalle und Uberhitzen zu
vermeiden, alle Schmierpunkte an der Maschine griindlich
schmieren:

* Nach jedem Reinigen der Maschine.
¢ Bei Einlagerung der Maschine
* Vor dem Verwenden der Maschine nach Einlagerung

Regelmalig Uberprufen, ob beim Schmiervorgang
Schmiermittel an den Lagern austritt.

Erntegut und Schmutz kann sich um die Lager und
Lagerdeckel ansammeln. Wé&hrend des Arbeitseinsatzes
mussen diese Bereiche mehrmals am Tag Uberprift und
gereinigt werden.

DC82261,0000538 -29-180CT14-1/1
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Schmierung und Wartung

Schmierfett zur Schmierung
Folgende Schmierfette werden empfohlen:
¢ John Deere Grease-Gard™ Premium Plus

Andere Schmierfette konnen verwendet werden, wenn sie
folgender Spezifikation entsprechen:

* NLGI-Spezifikation 2

® |SO-L-X-BDHB 2 oder DIN KP 2 N-10 Lithiumkomplex,
nicht synthetisches Grunddl (160 bis 220 mm?/s bei 40
OC)

¢ Mit Zusatz fur extremen Druck

WICHTIG: Einige Verdickungsmittel, Grundéle und
Zusitze in Schmierfetten sind nicht kompatibel
mit anderen. Ein Vermischen von Fetten sollte
vermieden werden. Vor dem Mischen von
verschiedenen Sorten von Schmierfetten den
Schmierfettlieferanten befragen.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

500C

40°C

30eC

200C

100C

0eC

-100C

-200C

|4— JD GREASE-GARD™ PREMIUM PLUS —DI

-30°C

-400C

Schmierfette fiir Lufttemperaturbereiche

(@),

1229F

1040F

860F

68°F

500F

320F

140F

-4oF

-220F

-40°F

NLGI Number 2

CC390496 —UN—24SEP19

GA87848,0001049 -29-25NOV20-1/1

Schmiermittel fur automatisches Schmiersystem

WICHTIG: Schmierfette mit festen Bestandteilen
diirfen nicht verwendet werden Molybdéan-
Schmierfett verstopft die Verteiler und sollte
nicht verwendet werden (Schmiermittel wie
Graphit oder MoS2 auf Anfrage).

Das System ist fir die Verwendung handelsublicher
Mehrzweckfette bis NLGI-Klassifizierung 2 sowohl im
Sommer als auch im Winter ausgelegt.

Schmierfette mit Hochdruckzuséatzen (EP-Fette)

verwenden.

Nur Schmierfette verwenden, die die gleiche Art der

Verseifung aufweisen.

Spezifikationen siehe “Schmiermittel” in diesem Abschnitt

OUCCO006,000147E -29-17SEP08-1/1
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Schmierung und Wartung

Getriebeol

leiskositét entsprechend den bis zum nachsten

Olwechsel zu erwartenden AulRentemperaturen wahlen.
" . 122°F
Folgende Ole vorzugsweise verwenden:

e John Deere GL-5 Getriebedl 40°C
* John Deere EXTREME-GARD™

Bei Verwendung von anderen Olsorten miissen diese
folgender Spezifikation entsprechen:

* API-Spezifikation GL-5
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TS1653 —UN—14MAR96

Olviskositéten fiir Lufttemperaturbereiche

EXTREME-GARD ist eine Marke von Deere & Company
DX,GEOIL -29-14APR11-1/1

Ol fiir Zentralschmierung der Ketten

Folgendes Ol fiir die Zentralschmierung der Ketten
(Multiluber) verwenden:
John Deere BIO-MULTILUBEROL'

Andere gleichwertige, biologisch abbaubare Ole kénnen
ebenfalls verwendet werden.

HINWEIS: John Deere BIO-MULTILUBEROL ist beim
John Deere Héndler erhéltlich.

* DC43300: BIO-MULTILUBEROL, 5 L

WICHTIG: Fiir diese Anwendung niemals
Mineral6l verwenden.

'Die biologische Abbaubarkeit von mindestens 80% innerhalb von

21 Tagen (nach Priifmethode CEC-L-33-T-82) wird von John Deere
BIO-MULTILUBEROL erreicht bzw. unterschritten. BIO-MULTILUBEROL
darf nicht mit Mineralélen gemischt werden.

OUCC006,00019AE -29-09NOV12-1/1
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Schmierung und Wartung

Verwendung alternativer und synthetischer Schmiermittel

Die Einsatzbedingungen in bestimmten Gegenden
konnen die Verwendung von anderen, in dieser Anleitung
nicht angegebenen Schmiermitteln erfordern.

Einige Kihl- und Schmiermittel der Marke John Deere
sind moglicherweise nicht Uberall erhaltlich.

Informationen und Empfehlungen sind beim John Deere
Handler erhaltlich.

Synthetische Schmiermittel kbnnen verwendet werden,
sofern sie den in dieser Anleitung aufgefiihrten
Spezifikationen entsprechen.

Die in dieser Anleitung angegebenen Temperaturgrenz-
werte und Wechselintervalle gelten fir Flussigkeiten der
Marke John Deere bzw. fur Flussigkeiten, die fir die
Verwendung in John Deere Ausristung geprift und/oder
zugelassen sind.

Aufbereitete Schmiermittel (Riickgewinnungsprodukte)
konnen verwendet werden, sofern sie den Spezifikationen
entsprechen.

DX,ALTER -29-13JAN18-1/1

Lagerung von Schmierstoffen
Die Maschinen kénnen nur dann optimal arbeiten, wenn
saubere Schmierstoffe verwendet werden.

Fir die Handhabung aller Schmierstoffe nur saubere
Behalter verwenden.

Die Schmierstoffe und Behalter einwandfrei lagern
und vor Staub, Feuchtigkeit und Schmutz schitzen.

Die Behalter liegend aufbewahren, um Wasser- und
Schmutzansammlungen zu verhindern.

Sicherstellen, dass alle Behalter so gekennzeichnet sind,
dass ihr Inhalt einwandfrei identifiziert werden kann.

Alle alten Behalter und darin verbliebene Schmierstoffe
ordnungsgemaf entsorgen.
DX,LUBST -29-11APR11-1/1

Mischen von Schmierstoffen

Unterschiedliche Olsorten und -marken dirfen

im allgemeinen nicht vermischt werden. Die von
den Herstellern verwendeten Olzuséatze sind so
gewahlt, dass die Ole gewissen Spezifikationen und
Leistungsanforderungen entsprechen.

Das Mischen unterschiedlicher Ole kann die gewiinschte
Wirkung der Zusatze storen und die Schmierwirkung
vermindern.

Wenn diesbeziglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an lhren John Deere Handler.

DX,LUBMIX -29-280CT09-1/1
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Schmierung und Wartung ‘

Automatisches Schmiersystem, Allgemeines (Falls mit Patronenpumpe ausgestattet)

Automatische Schmierfunktion

Das System verfligt Giber eine durch Hydraulikdruck
angetriebene Fettpresse, Schmierleitungen und
Schmierfettverteiler. Jedes Mal, wenn die Heckklappe
geoffnet oder geschlossen wird, wird ein Kolben in
der Fettpresse durch Hydraulikdruck betatigt und die
entsprechende Fettmenge wird abgegeben.

WICHTIG: Je nach Ausriistung der Maschine
sind einige Schmierstellen moglicherweise
nicht an das automatische Schmiersystem
angeschlossen. Dieser Abschnitt gibt an,
welche Schmierstellen an das automatische
Schmiersystem angeschlossen sind.

Wartung g
HINWEIS: Alle Komponenten der Anlage sind g'
wartungsfrei. Wenn es an einem Schmiernippel It
oder in einer Schmierleitung zu einer . A 3
Verstopfung kommt, siehe Durchflussrate R 3
des Automatischen Schmiersystems einstellen CC510508 K ©
Falls mit Patronenpumpe ausgestattet) im
Abschnitt Stérungssuche.
* Ausreichend Schmierfett an den Lagerpunkten
In den ersten Wochen nach der Inbetriebnahme das * Gebrochene oder undichte Leitungen.
System und folgende Punkte regelmafig Gberpriifen:
TL81334,0000FDO -29-08JUL21-1/1
Durchflussrate des automatischen
Fettschmiersystems einstellen (bei
Ausstattung mit Patronenpumpe)
Die Durchflussrate der Fettpresse kann stufenweise
eingestellt werden, indem Abstand (c) mit der 2
Einstellschraube (B) verandert wird. Um Durchflussrate 8
einzustellen, wie folgt vorgehen: §
1. Sicherungsmutter (A) l6sen. T
2. Schraube (B) einstellen, um den gewinschten i g
Abstand (C) zu erhalten. CC205257 8
Spezifikation
Durchflussrate, Werks- A_K C—AD p
h . —Kontermutter —Abstan
einstellung—ADbStaNd...........ccoiiiiiiii 17 rr?m B—Einstellschraube fiir
(43/64 in) Durchflussrate
Durchflussrate, Mindest-
einstellung—ADbStaNnd...........cccooiiiiiiiiie e, 15 mm
(19/32 in) . , . .
Durchflussrate, Maximal- HINWEIS: Eine Patrone reicht fiir 1200 bis 1700 Ballen.
einstellung—ADbStand...........ccoiiiiiiie 24 mm
(15/16 in)
3. Kontermutter (A) anziehen.
ga87848,1685001476751 -29-25MAY23-1/1
45-5 071123
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Schmierung und Wartung ‘

Lage der Komponenten fiir Kettenschmiersystem

(=2
>
[}
P4
&
)
1
8
=
]
CC397166 3
1— Antriebskette des 3— Antriebskette der 5— Hauptantriebskette
Zufiihrrotors (griiner Ring) Rahmenrolle (blauer Ring) (orangefarbener Ring)
2— Pickupantriebskette (roter 4— Hauptantriebskette
Ring) und Antriebskette des (orangefarbener Ring) und
Zufiihrrotors (griiner Ring) Rahmen-Rollenantriebskette

(blauer Ring)

HINWEIS: Jeder Schlauch ist auf Pumpen- und
Schmiervorrichtungsseite durch eine Nummer auf
einem farblich markierten Ring gekennzeichnet.
ga87848,1682587892909 -29-27APR23-1/1
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Schmierung und Wartung ‘

Olfluss einstellen
Der Olfluss kann firr jede Kette eingestellt werden.
1. Abdeckung abschrauben und entfernen.

2. Die Schraube ausfindig machen, die zur Einstellung
des Olflusses an der/den entsprechenden
Schmiervorrichtung(en) dient.

3. Schraube nach rechts drehen, um Olfluss zu erhdhen.

Nach links drehen, um Olfluss zu verringern.

HINWEIS: Wenn die Schraube ganz eingeschraubt
ist (maximaler Olfluss), wird der geringste
Olfluss erreicht, indem die Schraube um vier
Umdrehungen herausgedreht wird.

Fiir die Lage der Schraube der Schmiervorrichtung

siehe "Lage der Komponenten fiir Kettenschmier-
system" in diesem Abschnitt.

1 Umdrehung = 6 Klicks

Um die Werkseinstellungen zu Gbernehmen, wie folgt
vorgehen:

Die entsprechende Schraube vollstandig eindrehen.

Bei Schraube der Burste (1) um 1 Umdrehung und 4
Klicks herausdrehen.

Bei Schraube der Biirste (2) um 3 Umdrehungen
herausdrehen.

CC569079 —UN—10MAY23

A—Pumpenabdeckung

Bei Schraube der Birste (3) um 2 Umdrehung und 3
Klicks herausdrehen.

Fur Schraube der Burste (4) 2 Umdrehungen und 3
Klicks herausdrehen.

Fur Schraube der Birste (5) um 1 Umdrehung und 1
Klick herausdrehen.

. Abdeckung einbauen.

ga87848,1685022691900 -29-25MAY23-1/1

Nach Bedarf: Behilter der Schmierpumpe
fiir die Zentralschmierung auffullen

Je nach Einstellung des Pumpenélflusses den Olbehalter
nach Bedarf auffillen.

Spezifikation
Olbeh&er—KapazZitat............ccovovevevereeereeeeeeeeee e 41
(1 US gal.)

Richtige Olsorte verwenden, siehe Multiluber Kettendl in
diesem Abschnitt.

WICHTIG: Niemals eine andere Olsorte verwenden.

CC574078

CC574076 —UN—19APR23

ga87848,1681216226114 -29-13APR23-1/1
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Schmierung und Wartung

Nach Bedarf: Filter des Reindlbehélters
reinigen

Filter des Olbehalters nach Bedarf reinigen.

CC1028462

CC1028462 —UN—21SEP06

ga87848,1681396385370 -29-23MAY23-1/1

Nach Bedarf: Filter der hydraulischen
Anschlusskupplung reinigen

Bei der Reinigung des Filters der Anschlusskupplung wie
folgt vorgehen:

1. Anschlusskupplung (A) mit Hilfe der flachen Flachen
(B) auseinanderbauen.

2. Distanzring (C) und Filter (D) entfernen.
Filter (D) mit sauberem Lésungsmittel reinigen.

Anschlusskupplung (A) in umgekehrter Reihenfolge

wie beim Auseinanderbauen wieder zusammenbauen.

5. Anschlusskupplung (A) mit dem folgenden
Drehmoment festziehen:

Spezifikation

Anschlusskupplung der
Druckleitung—Drehmo-

N

.01 o | OO U PP UUPPUPPURPPRPPPRY 90 Nm
(66 Ib-ft) 3
<
=
A o
A—Anschlusskupplung C—Distanzring |
B—Flache Oberflache D—Filter %l
0
2
S
€C1025485 3
ga87848,1681396385418 -29-23MAY23-1/1
45-8 071123
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Schmierung und Wartung

Nach Bedarf: Gas-Vorladung des
Druckspeichers priifen

Nur ordnungsgemalf ausgebildete Personen mit
geeigneter Ausristung dirfen Inspektionen und
Austausch von Druckspeichern durchfihren.

Die Gas-Vorladung von Druckspeichern kann sich im Lauf
der Zeit verringern. Wenn sich eine Hydraulikfunktion
nicht wie erwartet verhalt, die Gas-Vorladung prufen.

Siehe Hydraulik-Druckspeichervorrichtung warten im
Abschnitt "Wartung".

CC1022636

Explosion des Druckspeichers

CC1022636 —UN—15JANO3

ga87848,1676301926895 -29-14FEB23-1/1

Nach Bedarf: Einsatz des automatischen
Schmiersystems ersetzen (falls mit
Einbaupumpe ausgestattet)

Fettpatrone ersetzen

Auf der Oberseite der Fettpresse fahrt Anzeige (A) aus,
um darauf hinzuweisen, dass die Fettpatrone leer ist. Wie
folgt vorgehen, um die Fettpatrone zu ersetzen:

1. Griff (D) vollstandig nach unten ziehen.
2. Rohr (B) herausdrehen.

3. Die leere Fettpatrone durch eine neue ersetzen.

4. Rohr (B) wieder anbringen und festdrehen.

5. Die Verriegelung (E) unter dem Gummibalg (C)
dricken, dann den Griff (D) ganz nach unten drticken.

6. Die Fettpresse entllften. Siehe "Automatisches

Fettschmiersystems entliften (Falls mit
Patronenpumpe ausgestattet)" im Abschnitt "Wartung".

1

&
|
A—Anzeige "Leere Patrone” D—Griff des Folgekolbens \ g
B—Rohr fiir Fettpatrone E—Verriegelung der L [
C—Gummibalg Folgekolbenstange -, %I
Fr—— ]
s 8
| a8 5
CC510509 §, o
ga87848,1684831761133 -29-23MAY23-1/1
45-9 071123
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Schmierung und Wartung

Nach Bedarf: Presskammerrollen reinigen

Pressgut entfernen, das um die Presskammerrollen
gewickelt ist.

5
g
" 1
ol
OL
CC340838 g
GA87848,0000520 -29-15DEC17-1/1
Nach Bedarf: Gurthaken und Hakendrahte
reinigen
Pressgut von Gurthaken (B) und Hakendrahten (A)
entfernen.
A—Hakendraht B—Gurthaken g
1
5
)
3
CC340426 8

GA87848,0000521 -29-15DEC17-1/1

Taglich: Brandverhutung

Durch den Einsatz von Druckluft angestautes Erntegut
entfernen und die Maschine sauber halten.

Hochdruckreinigung im Bereich der Lager unterlassen,
um Dichtungen nicht zu beschadigen.

Lager auf friihzeitige Beschadigungsspuren tberprifen
und wie angezeigt austauschen. Stromversorgung

der Ballenpresse ausschalten und auf ungewohnliche
Gerausche, heil3e Teile, Brandgeriiche und ausgeblichene
Farbe oder Metall prufen.

Zustand der Lager priifen:

* Heckklappe 6ffnen und verriegeln. Siehe Heckklappe
sicher befestigen im Abschnitt Sicherheit.

* Gurte entspannen und jede Rolle von Hand
drehen. Dabei auf Trockenheit, Gerausche und
Schwergangigkeit achten.

* Lager dricken, ziehen oder leicht herausdriicken, um
das Radialspiel zu prifen.

¢ Lager auf Festsitz iberpriifen. Verschlissene oder
beschadigte Lager austauschen.
Unmittelbar nach dem Betrieb die Temperatur jedes
Lagers prifen. Wenn einige heil3er als die anderen sind
die Lager austauschen.

ga87848,1676297506102 -29-13FEB23-1/1
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Schmierung und Wartung

Taglich: Messer der Schneideinrichtung und
absenkbares Bodenblech priifen

ACHTUNG: Beim Arbeiten in der Ndhe der Messer
ist Vorsicht geboten. Die Messer sind scharf und
konnen schwere Verletzungen verursachen.

Messer der Schneideinrichtung priifen:
1. Heckklappe 6ffnen.

2. Feststellbremse des Traktors einlegen oder Getriebe
in Parkstellung schalten, Motor des Traktors abstellen
und Schlissel abziehen.

3. Gatter verriegeln. Siehe Heckklappe sicher befestigen
im Abschnitt Sicherheit.

Alle Messerzylinder der Schneideinrichtung missen stets
gut gescharft sein. Messer mussen taglich oder nach 200
Ballen geprift werden (je nachdem, was zuerst eintritt).

CC202065 —UN—12APR13

Zum Ausbau der Messer siehe Messer der
Schneideinrichtung ersetzen im Abschnitt Wartung. Zum
Scharfen der Messer siehe Messer der Schneideinrichtung
scharfen im Abschnitt Wartung.

181334,1685609124839 -29-01JUN23-1/2

Absenkbares Bodenblech reinigen:

1. Absenkbares Bodenblech absenken. Siehe

Verstopfung des Zufuhrrotors beseitigen im Abschnitt
Betrieb mit BaleTrak Monitor.

2. Messer mehrmals aus- und einfahren. Siehe Funktion

fir Messer der Schneideinrichtung ein- oder ausfahren
im Abschnitt Betrieb mit BaleTrak Monitor.

3. Feststellboremse des Traktors einlegen oder Getriebe
in Parkstellung schalten, Motor des Traktors abstellen
und Schliissel abziehen.

4. Abschaltventil(e) fir Messer schlielRen.

5. Material mit einer Druckluftpistole oder einem
geeigneten Werkzeug entfernen.

HINWEIS: Das Material ldsst sich bei ausgefahrenen
Messern leichter entfernen.

CC202066 —UN—12APR13

CC202066

t181334,1685609124839 -29-01JUN23-2/2
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Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden: Ballenpresse
ohne automatisches Fettschmiersystem
schmieren

CC310409

WICHTIG: Alle Schmiernippel der Rollen nach
jedem Arbeitstag schmieren, solange die
Lager noch warm sind.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

CC310409 —UN—18APR17

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

ga87848,1682604520912 -29-27APR23-1/1

45-12

071123

PN=130




Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden: Laufrollen der Pickup schmieren (falls vorhanden)

CC329276

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

CC329276 —UN—O1SEP17

ga87848,1682604758326 -29-27APR23-1/1

Alle 30 Betriebsstunden: Gelenke der Netzbindung schmieren

el X 2

CC329280

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

CC329280 —UN—O1SEP17

ga87848,1682604825115 -29-27APR23-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 50 Betriebsstunden:
Anhangevorrichtung mit Kugel schmieren
(falls vorhanden)

Mit John Deere Grease-Gard™ Premium Plus schmieren.

A—Schmiernippel é
1
e
i
CC205925 3
Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company
GA87848,0000FDC -29-02NOV20-1/1
Alle 50 Betriebsstunden: Kettenspannung
priifen
Bei allen Spannvorrichtungen sicherstellen, dass die
Lange der Feder (A) mit der Lange der Lasche (B)
Ubereinstimmt. — ©
a
Die Kette bei Bedarf einstellen (siehe Abschnitt Wartung). )
Wenn die Lange der Feder (A) nicht auf die Lange des gl
Gurtbands (B) eingestellt werden kann, Kette ersetzen. il
Den John Deere Handler aufsuchen. 2
€C286971 8

A—Feder B—Lasche

ga87848,1676629354204 -29-20FEB23-1/1

45-14

071123

PN=132




Schmierung und Wartung

Alle 50 Betriebsstunden: Teleskopantriebswelle schmieren

CC330715 —UN—27SEP17

CC330715

A—Schmiernippel

I§Ichmierr1nip.)pel mit John Deere Grease-Gard™ Premium HINWEIS: Die Fettmenge pro Hub der Fettpumpe
us schmieren. betragt durchschnittlich 1 g (0,035 oz.).

Zum korrekten Schmieren der Teleskopantriebswelle
siehe Basis-Betriebsanleitung der Teleskopantriebswelle.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

GA87848,000108D -29-04JAN21-1/1
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Schmierung und Wartung ‘

Alle 50 Betriebsstunden: Tiirscharniere, Hydraulikzylinder und Stifte des Ballenformsensors
schmieren

CC310415 —UN—18APR17

CC310415

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

ga87848,1682604928735 -29-27APR23-1/1

45-16



Schmierung und Wartung

Alle 50 Betriebsstunden: Verriegelungen der Heckklappe schmieren

et X2

CC329279

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

CC329279 —UN—O1SEP17

ga87848,1682604976496 -29-27APR23-1/1

45-17
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Schmierung und Wartung ‘

Alle 50 Betriebsstunden: Untere Gurtantriebsrolle (mit 2. Antriebsrolle) schmieren

)i
Zon)

CC516887 —UN—07JUL21

CC516887

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company
gaB7848,1682605017559 -29-27APR23-1/1

. . I . . " S ORUAYOZOROAYANOY
Wéchentlich: Olstand im Getriebegehiuse NP
0000000000 0

000000

prufen

1. Abdeckung (A) des Garnbindesystems Offnen.

2. Den Olstand im Getriebegehduse mit Messstab (B)

priifen. %
o~ - - - S
WICHTIG: Olstand wochentlich mit Messstab (B) ?[
prifen und bei Bedarf Ol nachfiillen. 4
. . !
Nicht zu viel Ol einfiillen, da dies zu Uberhitzung 8
und Olleckage fiihrt. =
3
A—Abdeckung des B—Messstab
Garnbindesystems
~
o
2
<
N
|
e
|
o
g
cCc310410 8
NB02380,000050A -29-230CT17-1/1
45-1 8 071123
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Schmierung und Wartung

Wochentlich: Behalter der Druckluftbremse
prifen und Wasser ablassen

ACHTUNG: Vor dem Ablassen des
Kondenswassers aus dem Druckluftbehalter

sicherstellen, dass die Maschine gesichert 8
ist und nicht wegrollen kann. Die z
Feststellboremse einlegen und die Rader l
durch Unterlegkeile sichern. 3
Ring (A) ziehen, um den Luftbehalter zu entwassern. - %
9 A o . N CC574072 +__® §

Kondensation im Bremssystem kann zu Stérungen fihren.

A—Ring
ga87848,1680857690153 -29-07APR23-1/1
Wochentlich: Radnabendeckel priifen

7
e
A
CC574087 8

Kappe der Radnabe auf beiden Seiten der Maschine
ordnungsgemal einbauen.

Radnabendeckel auf Leckage an beiden Maschinenseiten
prifen. Gegebenenfalls John Deere-Handler aufsuchen.

aysdijz,1681894690872 -29-256APR23-1/1

45-19
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Schmierung und Wartung

Wochentlich: Bremse reinigen und priifen

CC574088

WICHTIG: Unter Druck stehendes Wasser kann die
Bremsenteile beschadigen. Hochdruckdiise
nicht auf Bremsschlauche, Zylinder und
Dichtungen richten.

Sicherstellen, dass die Bremsen in gutem Zustand
sind. Siehe Hochdruckdiise an Zylindern vermeiden im

CC574088 —UN—25MAY23

Abschnitt Sicherheit. Sicherstellen, dass keine Leckage
vorhanden ist. Bei Bedarf John Deere Handler aufsuchen.

aysdijz, 1681894690895 -29-31MAY23-1/1

Monatlich - Priifung des Druckwassertanks

1. Auf mogliche Beschadigungen untersuchen:
Korrosion, Leckage oder Verstopfung in der
Auslasso6ffnung.

Dichtung (B) auf Bruch Uberprufen.

Sicherungsstift (A) auf einwandfreien Zustand
Uberprufen.

Der Druckwassertank muss sauber sein. Ferner
mussen die Hinweise auf dem Schild jederzeit klar
lesbar sein.

Zeigt die Prifung des Druckwassertanks Mangel auf
muss er ausgetauscht werden.

CC211557 —UN—20AUG14

CC211557

A—Sicherungsstift

B—Dichtring

DC82261,00004D7 -29-20AUG14-1/1

45-20
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Schmierung und Wartung

Alle 100 Betriebsstunden oder jahrlich: Deichselrahmen und Anhangevorrichtung priifen

~
&
[}
b
:
1
3
S
3
CC329283 o
WICHTIG: Beim Anziehen der Muttern (A), (B) und
(C) darauf achten, dass alle Zacken der Ringe
VOLLSTANDIG ineinander greifen (die Spitzen
der Zacken diirfen sich nicht gegeniiberstehen).
Befestigungsmuttern (A) des Deichselrahmens, Q
Sicherungsmuttern (B) und Befestigungsschrauben (C) g
der Anhangevorrichtung mit dem vorgeschriebenen §
Drehmoment nochmal anziehen: z
Spezifikation gl
Befestigungsmutter des §
. 0 ©Q
Deichselrahmens—Dreh- " CC568702 8
IMOMENT ...ttt nene e 700 Nm Eehler beim Anziehen der Deichsel
(516 Ib-ft)
Sicherungsmutter, Deich-
selrahmen—Drehmo- A—Befestigungsmutter des C—Befestigungsmutter der
TNIENL. ..ottt bbbttt s 300 Nm Deichselrahmens Anhéngevorrichtung
221 Io-ft B—Kontermutter des
( ) Deichselrahmens
Befestigungsmutter
der Anhangevorrich-
tung—Drehmoment ..o 620 Nm
(450 Ib-ft)
ga87848,1682670818211 -29-23JUN23-1/1
45-21 071123
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Schmierung und Wartung

Alle 100 Betriebsstunden oder jahrlich:
Feststellbremse priifen
Zum Feststellen der Feststellbremse den Hebel (A)

maximal anziehen, dann Uberprifen, dass die Raste (B)
nicht in der letzten Aussparung (C) steht.

Ist dies nicht der Fall, den John Deere-Handler aufsuchen.

A—Hebel fiir Feststelloremse =~ C—Ubrige Aussparung
B—Verriegelung der
Feststellbremse

CC205667

NO
o)

CC205667 —UN—160CT13

ga87848,1682431028358 -29-25APR23-1/1

Alle 100 Betriebsstunden oder jahrlich:
Drehmoment der Radmuttern priifen

Drehmoment der Radmutter priifen. Siehe "Drehmoment
der Radmuttern prifen" im Abschnitt "Ballenpresse
vorbereiten".

WICHTIG: Das Verfahren immer dann wiederholen,
wenn ein Rad entfernt und wieder
angebracht wurde.

CC575701

CC575701 —UN—28APR23

aysdijz,1681395389627 -29-26APR23-1/1

45-22
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Schmierung und Wartung

Alle 100 Betriebsstunden oder jahrlich: Bremswellen schmieren

CC574100

Auf beiden Seiten der Maschine mit John Deere
Grease-Gard™ Premium Plus schmieren.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

CC574100 —UN—21APR23

aysdijz,1681895000050 -29-25APR23-1/1

Alle 100 Betriebsstunden oder jahrlich:
Axialspiel des Radnabenlagers prifen

Sicherstellen, dass sich die Rader nicht spielen:

1.
2,
3.
4,

Rad vom Boden abheben. Siehe "Rad aus- und

einbauen" im Abschnitt "Wartung".

Rad langsam in beide Richtungen drehen, um

Blockierung oder Schwergangigkeit zu erkennen.

Rad schneller drehen und auf Gerausche oder

Schwergangigkeit prufen.

Rad driicken und in alle Richtungen ziehen. Die Rader

sollten nicht wackeln. CC574077

Gegebenenfalls John Deere-Héandler aufsuchen.

CC574077 —UN—19APR23

aysdijz,1681895000103 -29-256APR23-1/1

45-23
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Schmierung und Wartung

Zweimal im Jahr: Reifen prifen

CC574101 —UN—25MAY23

CC574101

Reifenbedingungen auf beiden Seiten der Maschine
prufen. Gegebenenfalls John Deere-Handler aufsuchen.
aysdijz, 1681895043328 -29-31MAY23-1/1

Alle 500 Betriebsstunden: Bremsbacken prifen

CC575679 —UN—25MAY23

CC575679

Druckluftbremse abgebildet

Auf beiden Seiten der Maschine prifen, ob die Starke der Wenn dies nicht der Fall ist, den John Deere Handler zum

Bremsbelage oberhalb folgender technischer Angaben Austausch der Bremsbacken aufsuchen.
liegt:
Spezifikation

Bremsbelag—Mindest-
SEANKE .. 2mm

(5/64 in)

aysdijz,1681895063783 -29-31MAY23-1/1
45-24 071123
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Schmierung und Wartung

Alle 500 Betriebsstunden oder jahrlich:
Getriebeol ablassen und auffiillen

1. Abdeckung (A) des Garnbindesystems 6ffnen.

2. Das Ol ablassen, wenn es noch warm ist (nach dem

Betrieb). 3
Messstab (B) und Ablassstopfen (C) entfernen und é{
das Ol in einen geeigneten Behalter ablassen. z
|
3. Ablassstopfen (C) reinigen, dann wieder anbringen und 8
mit dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen: §
Spezifikation ©
Ablassstopfen—Drehmo-
(0010 PP PP PRSPPI 30 Nm
(22 Ib-ft)
4. Das Getriebegehause mit John Deere Extreme-Gard™
(oder gleichwertigem Produkt) fillen. Siehe
"Getriebedl" in diesem Abschnitt. =
Spezifikation 2
Getriebegehause—Fiill- z|
L1 LT o =Y USRS 1,91 :I>
(0,5 gal) 5
5. Olstand mit Messstab (B) priifen, dann den Messstab CC329277 3
wieder anbringen. B RS
.i. v >
6. Abdeckung (A) der Garnbindung schlief3en. \.\” \\\:”'//
AN/ =N
A—Abdeckung des C—Ablassstopfen “ \‘. P X
Garnbindesystems AN ’).’ &), B>
B—Messstab ~’ @i‘s
R 7 [} ~
\,, \ ”' %
4% () i
> 5
CC329278 7 4

Extreme-Gard ist eine Marke von Deere & Company
ga87848,1682671470117 -29-28APR23-1/1

Alle 500 Betriebsstunden oder jahrlich:
Abstellstiitze schmieren

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

CC283536 —UN—O01SEP16

CC283536

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company
ga87848,1679386792278 -29-21MAR23-1/1

45-25




Schmierung und Wartung

Alle 500 Betriebsstunden oder jahrlich:
Verlangerungswelle schmieren

CC516891

Mit John Deere Grease-Gard™-Premium Plus schmieren.

Grease-Gard ist eine Marke von Deere & Company

CC516891 —UN—09JUL21

ga87848,1683286596825 -29-06MAY23-1/1

45-26
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Schmierung und Wartung

Alle 500 Betriebsstunden oder jahrlich:
Gurtfuhrung auf VerschleiB priifen

® ©)
EN. ® /

=)

\

YL

~
Y
O %
y S
N\ |
f \ 4
{10! ) ;
\ . / 8
S
&
CC329298 3
A—Gurtfithrung Typ 1 B—Gurtfiihrung Typ 2 C—Abstand
Prifen, ob der Abstand (C) der Gurtfihrungen (A) und (B) Wenn der Abstand (C) unter den Vorgaben liegt, den John
grofer ist als der vorgeschriebene Wert. Deere Handler aufsuchen.
Spezifikation
Gurtflhrung—Abstand...........ccccoiiiiiii e 2,5mm
(3/32 in)
ga87848,1682671739417 -29-05MAY23-1/1
45-27 071123
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Schmierung und Wartung

Jahrlich: Achsenverschleil priifen

E€CAVINGZ—NN— 9895.500

CC575686

Die Achse auf Verschleil3 priifen. Gegebenenfalls John

Deere-Handler aufsuchen.

aysdijz,1681895063884 -29-31MAY23-1/1

Jahrlich: Radlager reinigen, priufen und schmieren

ECAVINGZ—NN— 896,500

CC575678

Zum Reinigen und Schmieren der Radlager den John

Deere Handler aufsuchen.

aysdijz, 1681895063854 -29-02MAY23-1/1

071123
PN=146
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Schmierung und Wartung

ECAVINGZ—NN— 08952500

Handler aufsuchen.

Jahrlich: TrommelverschleiB reinigen und priifen
Zum Reinigen und prifen auf Trommelverschleifl den

CC575680
John Deere

aysdijz,1681895063829 -29-31MAY23-1/1

E€CAVINGZ—NN— 08952500

Jahrlich: Baugruppe aus Trommel und
Bremsbacken den John Deere Handler aufsuchen.

Bremsbacken reinigen
Zum Reinigen der Baugruppe aus Trommel und

CC575680

aysdijz, 1683030947992 -29-31MAY23-1/1

071123
PN=147
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Schmierung und Wartung ‘

Jahrlich: Starke der VerschleiBplatten prifen

1. Das Gatter 6ffnen und mit der Sicherheitsverriegelung
sichern.

2. Prufen, ob Starke (B) innerhalb der Spezifikation liegt;

den John Deere Handler aufsuchen. =
w
Spezifikation 2
Verschleil3- Z'
platte—Starke. ......coo oo 0—3 mm D|
(0—1/8 in) 2
WICHTIG: Der"Spannarm kann beschédigt_ we_rdery, CC330714 8
wenn Stéarke (B) unterhalb der Spezifikation liegt.
3. Das Verfahren auf der gegentberliegenden Seite A—VerschleiBplatte B—Stirke
wiederholen.

GA87848,00003F5 -29-02NOV17-1/1

Jahrlich: Gurthaltedrahte ersetzen

Gurthaltedrahte (A) muissen jahrlich ersetzt werden.
Siehe Gurte einbauen im Abschnitt "Wartung".

A—Draht N
hy
o
1
e
|
8
O
GA87848,0000C58 -29-05JUN19-1/1
Jahrlich: Druckspeicher priifen
Nur ordnungsgemalf ausgebildete Personen mit
geeigneter Ausrustung dirfen Inspektionen und
Austausch von Druckspeichern durchfiihren.
1. Druckspeicher auf Korrosion priifen. g
a. Druckspeicher nach Bedarf ersetzen. 3
2. Sicherstellen, dass die Anschlisse fest angezogen J
und dicht sind. 3
3. Befestigungselemente prifen. 8
€C1022636 8
Explosion des Druckspeichers
ga87848,1676036265828 -29-13FEB23-1/1
45-30 071123
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Schmierung und Wartung

Alle 3000 Ballen oder jahrlich - Bremse fiir
Netzforderrollen prifen (bei Maschinen mit
Bremsband)

Prifen, ob Abstand (A) der Spezifikation entspricht:
Spezifikation
Schraube zu

Halterung—ADbstand.............ccooiiiiiiiiieee 3—5mm
(1/8 — 3/16 in)

Falls erforderlich, siehe Bremse fiir Netzforderrollen

prufen (bei Maschinen mit Bremsband) (Prifung 6) im
Abschnitt Wartung.

A—Abstand

CC353105

CC353105 —UN—17MAY18

GA87848,00012A6 -29-02JUL21-1/1

Alle 6 Jahre: Hydraulikschldauche ersetzen

Da mit der Zeit Verschlei® an den Hydraulikschlauchen
auftritt, ist es empfehlenswert, die Schlauche alle 6 Jahre
auszutauschen.

X9811 —UN—23AUG88

AP00976,000018D -29-13FEB23-1/1

Alle 6 Jahre: Druckspeicher fiir Ballendichte
ersetzen

Nur ordnungsgemalfd ausgebildete Personen mit
geeigneter Ausrustung durfen Inspektionen und
Austausch von Druckspeichern durchfiihren.

Druckspeicher fir Ballendichte muss 6 Jahre
ersetzt werden. Das Herstellungsdatum ist
am Druckspeicher markiert: MM-JJ. Siehe

Hydraulik-Druckspeichervorrichtung warten im Abschnitt
"Wartung".

CC1022636

CC1022636 —UN—15JANO3

Explosion des Druckspeichers

ga87848,1681816726950 -29-18APR23-1/1

45-31
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Schmierung und Wartung

Alle 6 Jahre: Druckspeicher der
hydraulischen Bremse ersetzen (falls
vorhanden)

Nur ordnungsgemaf ausgebildete Personen mit
geeigneter Ausrustung dirfen Inspektionen und
Austausch von Druckspeichern durchfiihren.

Hydraulikdruckspeicher miissen 6 Jahre ersetzt werden.
Das Herstellungsdatum ist am Druckspeicher markiert:
MM-JJ. Siehe Hydraulik-Druckspeichervorrichtung warten

im Abschnitt "Wartung".
CC1022636

CC1022636 —UN—15JANO3

Explosion des Druckspeichers

ga87848,1681816707983 -29-18APR23-1/1

45-32
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Storungen und deren Behebung

Storungen der Pickupvorrichtung und
Stérungen bei der Pressgutzufuhr

Storung

Kupplung riickt wahrend der

Ballenbildung aus.

Heu wird nicht sauber
aufgenommen.

Ursache

Erntegutansammlung vor oder hinter
dem Rotor.

Schwadniederhalter oder
Niederhalterrolle zu niedrig.

Maschinenwinkel nicht richtig
eingestellt.

Pickupvorrichtung steht zu hoch.

Mangelnde Ausgleichsfederung der
Pickup.

Die Deichsel steht zu niedrig.

Schwadniederhalter fir kurzes

Erntegut oder Niederhalterrolle steht
zu hoch.

Schwaden zu locker.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Abstreifer der mittleren Einzugsrolle
(Nr. 2) einbauen. Siehe Abstreifer
der Rolle Nr. 2 einbauen im Abschnitt
Wartung.

Prifen, ob Messer gut gescharft
sind. Falls erforderlich, siehe Messer

der Schneideinrichtung schéarfen im
Abschnitt Wartung.

Schwadniederhalter oder
Niederhalterrolle anheben.
Siehe Schwadniederhalter

einstellen (falls vorhanden) oder

Niederhalterrolle einstellen (falls
vorhanden) im Abschnitt Betrieb der

Ballenpresse—Allgemeines.

Maschinenwinkel prifen. Siehe
Maschinenwinkel einstellen

im Abschnitt Vorbereiten der
Ballenpresse.

Pickup absenken. Siehe
Pickup-Tiefenfiihrungsrader
einstellen im Abschnitt Betrieb
der Ballenpresse — Allgemeines.

Einstellung der Ausgleichsfeder
prifen. Siehe Pickup-
Ausgleichsfeder einstellen

im Abschnitt “Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines”.

Deichseleinstellung prifen. Siehe
"Deichsel einstellen” im Abschnitt
"Vorbereitung der Ballenpresse".

Schwadniederhalter oder
Rollenniederhalter absenken. Siehe
"Schwadniederhalter einstellen (falls
vorhanden)" oder "Niederhalterrolle
einstellen (falls vorhanden)" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse
— Allgemeines".

Dichtere Schwaden bilden. Siehe
Abschnitt Betrieb der Ballenpresse -
Allgemeines.

181334,1685609628447 -29-27JUN23-1/4

50-1
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Pickupvorrichtung bleibt nicht
angehoben oder senkt sich von
selbst ab.

Pickupzinken drehen sich nicht.

Pickupzinken dringen in den
Boden ein.

Pickupzinken brechen ab.

Ursache

Pickupzinken verbogen oder
gebrochen.

Geschwindigkeit Gber Grund zu hoch.

Gewichtsausgleich zu hoch oder zu
niedrig.

Antriebskette der Pickupvorrichtung
nicht ausreichend gespannt oder
gerissen.

Nocken gebrochen.

Pickupvorrichtung steht zu tief.

Mangelnde Ausgleichsfederung der
Pickup.

Pickupvorrichtung steht zu tief.

Fremdmaterial in der Ballenpresse
und/oder Zinken gebrochen.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Zinken ausrichten oder ersetzen,

siehe Pickupzinken ersetzen im
Abschnitt "Wartung".

Geschwindigkeit tber Grund
verringern.

Ausgleichsfedern einstellen.

Siehe Pickup-Ausgleichsfeder
einstellen im Abschnitt “Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines”.

Sicherstellen, dass sich zwischen
dem Rahmen der Pickupvorrichtung
und dem Rahmen der
Schneideinrichtung oder zwischen
dem Rahmen der Pickupvorrichtung
und dem absenkbaren Bodenblech
(falls vorhanden) kein Pressgut
angesammelt hat.

Spannung der Pickupantriebskette
einstellen, siehe Pickupantriebskette
einstellen im Abschnitt "Wartung".

Kette ersetzen.

Nocken ersetzen. Den John Deere
Handler aufsuchen.

Pickup anheben. Siehe
Pickup-Tiefenflhrungsrader
einstellen im Abschnitt Betrieb
der Ballenpresse — Allgemeines.

Einstellung der Ausgleichsfeder
prifen. Siehe Pickup-
Ausgleichsfeder einstellen

im Abschnitt “Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines”.

Pickup anheben. Siehe
Pickup-Tiefenflhrungsrader
einstellen im Abschnitt Betrieb
der Ballenpresse — Allgemeines.

Material entfernen und/oder Zinken
ersetzen, siehe Pickupzinken
ersetzen im Abschnitt "Wartung".

1181334,1685609628447 -29-27JUN23-2/4
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

VerschleiB auf Innenseite der
Abstreifer.

Verstopfung an den Abweisern.

Verstopfung am Zufiihrrotor.

Ursache

Maisstangel werden gepresst.

Abstreifer nach oben gebogen, sie
schlagen gegen die Wicklungen der
Zinken.

Zu viel Material an den Seiten.

Pickupvorrichtung steht zu tief.

Geschwindigkeit Gber Grund zu hoch.

Ballendichte zu hoch.

Fortsetzung nédchste Seite

Abhilfe

Pickup anheben. Verstarktes
Abbrechen der Pickupzinken ist zu
erwarten. Siehe Abschnitt Betrieb
der Ballenpresse - Allgemeines.

Prifen, ob die Abweiser klemmen.

Zinken und Abstreiferstellung prifen.

Gewichtsausgleich vergréRern.
Siehe Pickup-Ausgleichsfeder
einstellen im Abschnitt “Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines”.

Pickup anheben. Siehe
Pickuptastrader einstellen
im Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines.

Materialzufuhr an den Seiten
reduzieren.

Pickup anheben. Siehe
Pickuptastrader einstellen
im Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines.

Geschwindigkeit tGber Grund
verringern. Zur Beseitigung von
Verstopfungen am Zufiihrrotor siehe
Beseitigung von Verstopfungen

am Zufihrrotor in "Betrieb der
Ballenpresse — Allgemeines".

Einstellung des absenkbaren
Bodenblechs prufen.

Dichte verringern. Siehe
"Ballendichte einstellen" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse -
Allgemeines".

Die Abstreifer der Forderschnecke
des Rotors einstellen. Siehe
Abstreifer der Rotor-Férderschnecke
einstellen im Abschnitt “Wartung®.

1181334,1685609628447 -29-27JUN23-3/4

50-3

071123

PN=153




Stérungen und deren Behebung

Stérung

Verstopfungen am Pickup.

Gerausche im Rotor.

Messerverlust.

Ursache

Schwadniederhalter fir kurzes
Erntegut oder Niederhalterrolle steht
zu hoch.

Deichsel nicht richtig eingestellt.

Schwaden zu grof3.

Geschwindigkeit Gber Grund zu hoch.

Deformierter Rotorzahn.

Fremdkorper im Rotor.

Abstreifer nicht richtig eingestellit.

Messer und Zinken berihren sich.

Messer-Verriegelungsstange
entriegelt.

Verschleiy an der Messer-
Verriegelungsstange.

Verschleild am Messersschlitz.

Abhilfe

Schwadniederhalter oder
Rollenniederhalter absenken. Siehe

"Schwadniederhalter einstellen (falls
vorhanden)" oder "Niederhalterrolle

einstellen (falls vorhanden)" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse
— Allgemeines".

Einstellung der Deichsel prifen,
siehe Deichsel einstellen im Abschnitt
"Vorbereiten der Ballenpresse".

Grofe der Schwaden reduzieren.

Geschwindigkeit Gber Grund
verringern.

Den John Deere Handler aufsuchen.

Fremdkoérper von der Seite des
Rotors aus dem Inneren des Rotors
entfernen.

Einstellung der Abstreifer prifen.

Sicherstellen, dass sich Messer und
Zinken nicht berthren.

Verriegelungsstange.

Messer-Verriegelungsstange
ersetzen. Den John Deere Handler
aufsuchen.

Abgenutztes Messer ersetzen.
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Stérungen und deren Behebung

Ballenbeschaffenheit

Storung

Kegelférmige Ballen bei
Ballenpressen mit BaleTrak™
Kontrollmonitor, obwohl der
Monitor einen wohlgeformten
Ballen zeigt.

Ballen konisch geformt bei
Pressen ohne BaleTrak Monitor.

Garn- oder Netzbindung nicht
gleichmaBig bei unterschiedlichen
BallengroBen.

Presse formt keine dichten Ballen.

Ursache

Ballenformpotentiometer falsch
eingestellt.

AuRere Gurte unterschiedlich lang

Feder des Ballenformanzeigers
defekt.

Schlechtes Fahren.

Drehzahlsensor der Ballenpresse
nicht angeschlossen, defekt oder
nicht richtig eingestellt.

Potentiometer flr Ballendurchmesser
nicht angeschlossen, defekt oder
nicht richtig kalibriert.

Gurt des Netzbindesystems nicht
fest.

Interne Leckage am Hydraulikzylinder
fur Gurtspannung.

Uberdruckventil verschmutzt oder
defekt.

Ballenenden nicht ausreichend
verdichtet.

Vorrichtung zur Regulierung der
Ballendichte auf leichte Ballen
eingestellt.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Ballenformpotentiometer kalibrieren.
Siehe Kanale 006 und 007:
Ballenformpotentiometer RB321
und RB322 kalibrieren im Abschnitt
Wartung des BaleTrak-Monitors.

Die Gurte auf die gleiche Lange
innerhalb von 38 mm (1-1/2 in.)
kirzen. Siehe Abschnitt “Wartung”.

Feder ersetzen.

Siehe Richtlinie zum Formen
eines optimalen Ballens

im Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines.

Sensor wieder anschlief3en oder
neu einstellen. Gegebenenfalls
ersetzen. Siehe Abschnitte Wartung
und Wartung des BaleTrak Monitors.

Potentiometer wieder anschlief3en
oder kalibrieren. Gegebenenfalls
ersetzen. Siehe Kanal 027: Unterste
Position des Gurtspannarms
aufzeichnen im Abschnitt Wartung
des BaleTrak-Monitors.

Netzriemenspannung prifen. Siehe

Spannung des Antriebsriemens

prifen (Prifung 5) im Abschnitt
Wartung.

John Deere Handler aufsuchen.

John Deere Handler aufsuchen.

Mehr Erntegut an den Enden
der Ballenpresse anbringen.
Siehe Richtlinie zum Formen
eines optimalen Ballens

im Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines.

Auf schwerere Ballen einstellen.
Siehe "Ballendichte einstellen" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse -
Allgemeines".
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Die Dichte der auBeren
Ballenschichten ist zu gering.

Presse formt zu kleine Ballen

Gewiinschter Ballendurchmesser
wird nicht erreicht.

Ursache

Pressgurte sind zu kurz.

Nicht gentigend Netzumwicklungen.

Sensor fir Verriegelung der
Heckklappe nicht richtig eingestellt
oder defekt

Ventil fir Ballendichte defekt.

Ballendurchmesser nicht auf
gewlnschten Durchmesser
eingestellt.

Schlechte Kalibrierung des
Ballendurchmesser-Potentiometers.

Pref3gurte zu kurz

Ballendichte zu gering eingestellt.

Potentiometer fiir Ballendurchmesser
nicht richtig kalibriert.

Abhilfe

Lange Uberprifen und korrigieren.
Siehe Abschnitt "Wartung".

Die Anzahl der Netzumwicklungen
einstellen. Siehe "Anzahl der
Netzumwicklungen einstellen”

im Abschnitt "Betrieb mit
BaleTrak-Monitor".

Sensor fir Verriegelung der
Heckklappe einstellen. Siehe
Sensoren SB3310 und SB3311

fur Verriegelung der Heckklappe
einstellen im Abschnitt "Wartung".

Den John Deere Handler aufsuchen.

Den John Deere Handler aufsuchen

Ballendurchmesser einstellen. Siehe
Ballendurchmesser einstellen im
Abschnitt Betrieb mit BaleTrak
Monitor.

Potentiometer flir Ballendurchmesser
kalibrieren. Siehe Kanal

027: Unterste Stellung des
Gurtspannarms erfassen und

Kanal 028: Feinabstimmung der
Ballengré3e im Abschnitt Betrieb mit
BaleTrak Monitor.

Gurtlange entsprechend anpassen.
Siehe Abschnitt "Wartung".

Ballendichte erhéhen. Siehe
"Ballendichte einstellen" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse -
Aligemeines".

Potentiometer flir Ballendurchmesser
kalibrieren. Siehe Kanal

027: Unterste Stellung des
Gurtspannarms erfassen und

Kanal 028: Feinabstimmung der
BallengréRe im Abschnitt Betrieb mit

BaleTrak Monitor.
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Stérungen und deren Behebung

Allgemeine Stérungen der Ballenpresse

Storung

Heckklappe offnet sich beim
Pressen von Ballen.

Heckklappe nicht verriegelt.

Heckklappe verriegelt, wird aber
als nicht verriegelt angezeigt.

Gerausche beim SchlieBen der
Heckklappe.

Ursache

Heckklappe nicht verriegelt.

Sensor fir Verriegelung der
Heckklappe nicht richtig eingestellt
oder defekt.

Hindernis zwischen Heckklappe und
Rahmen.

Pressgutansammlung an den Gurten

unter bestimmten Erntebedingungen.

Sensor fiir Verriegelung der
Heckklappe nicht richtig eingestellt
oder defekt.

Verriegelung der Heckklappe nicht

richtig eingestellt.

Spannarm nicht geschmiert.

Turscharniere nicht geschmiert.

Verriegelung der Heckklappe nicht
geschmiert

Defekter StoRdampfer der
Heckklappen-Hydraulikzylinder.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Nach dem Schlief3en der Heckklappe
den Hebel fir Zusatzsteuergerate
des Traktors einige Sekunden
gedruckt halten.

Gatterriegel einstellen. Siehe

Verriegelung der Heckklappe
einstellen im Abschnitt Wartung.

Verriegelungssensor einstellen.
Siehe Sensoren SB3310 und SB3311

flr Verriegelung der Heckklappe
einstellen im Abschnitt "Wartung".

Den John Deere Handler aufsuchen

Hindernis beseitigen.

Ablagerungen beseitigen. Zapfwelle
laufen lassen und dabei die
Heckklappe schlieen.

Verriegelungssensor einstellen.
Siehe Sensoren SB3310 und SB3311

fur Verriegelung der Heckklappe
einstellen im Abschnitt "Wartung".

Den John Deere Handler aufsuchen

Gatterriegel einstellen. Siehe

Verriegelung der Heckklappe
einstellen im Abschnitt Wartung.

Spannarm schmieren. Siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung.

Turscharniere schmieren. Siehe Alle
50 Betriebsstunden: Tirscharniere
Hydraulikzylinder und Stift:
Ballenformsensors im Abschnitt

Schmierung und Wartung.

Gatterverriegelungen schmieren.
Siehe Alle 50 Betriebsstunden:

Verriegelungen der Heckklappe
schmieren im Abschnitt Schmierung

und Wartung.

Den John Deere Handler aufsuchen
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Ballendichteanzeige im roten
Bereich.

Riemenfiihrung nicht korrekt.

Reiben der Pressgurte.

Einzugsrollen 1 und 2 mit Heu
umwickelt.

Ballen steckt in der Presskammer
fest.

Ursache

Ballendichteanzeige defekt.

Hydraulikkreis Uberlastet.

Ventil fir Ballendichte defekt.

Hintere untere Heckklappenrolle
verstellt.

Falsche Gurtfihrung.

Ansammlung auf Rollen der
Ballenpresse.

Gurtverbindungsstelle nicht schrag
angeschnitten.

Gurtspannarm nicht in unterster
Stellung.

Hydraulikventil defekt.

Falsche Gurtfiihrung.

Abstreifer nicht eingestellt.

Neue Ballenpresse.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Messgerat austauschen. Den John
Deere Handler aufsuchen.

Geschwindigkeit Gber Grund
verringern.

Ballendichte verringern. Siehe
"Ballendichte einstellen" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse -
Aligemeines".

Ventil reparieren oder ersetzen. John
Deere Handler aufsuchen.

Rolle einstellen. Siehe Gurtlauf
einstellen im Abschnitt "Wartung".

Siehe Gurte durch die Ballenpresse
verlegen im Abschnitt "Wartung".

Ablagerungen beseitigen.

Gurt neu verbinden. Siehe Abschnitt
“Wartung”.

Heckklappe vollstandig 6ffnen und
dann schlieRen.

Spannarm schmieren. Siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung.

Den John Deere Handler aufsuchen.

Siehe Gurte durch die Ballenpresse
verlegen im Abschnitt "Wartung".

Abstreifer einstellen. Siehe Abstreifer
der unteren Einzugsrolle (Nr. 1)
einstellen und Abstreifer der Rolle Nr.
2 einbauen im Abschnitt Wartung.

Ballendichte verringern, bis einige
Ballen gepresst und die Seitenbleche
geglattet sind.

Ohne eingerlckte Zapfwelle
entladen.
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Regler fiir Ballendichte
schwergangig.

Gurtverbindung halt nicht.

Gurte rutschen oder bleiben
stehen.

Ursache

Ballenpresse bergab.

Ballen-UbergréRe.

Ballendichte zu hoch.

Deichsel nicht richtig eingestellt.

Verriegelungsring hangt am
Ventilgehause fest.

Gewinde der Einstellschraube
trocken.

Angehobene Heckklappe und/oder
Gurtspannarm schaffen zusatzliche
Wendekraft.

Gurte unterschiedlich lang.

Falsche Gurtverbindungshaken oder
schlechte Verbindung.

Pressgutansammlungen an Rollen
oder Gurtfihrungen.

Gurtspannarm kehrt nicht vollstéandig
zurtick, um die Gurte zu spannen.

Gurte zu lang.

Ventil fir Ballendichte defekt.

Fortsetzung nédchste Seite

Abhilfe

Ballenpresse auf einer ebenen
Flache entladen.

Keine UbergrofRen Ballen pressen.

Ballendichte verringern. Siehe
"Ballendichte einstellen" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse -
Allgemeines".

Deichsel einstellen. Siehe "Deichsel
einstellen" im Abschnitt "Vorbereitung
der Ballenpresse".

Verriegelungsring vor der Einstellung
des Reglers fur Ballendichte |6sen.

Das Gewinde mit ein paar Tropfen Ol
oder Graphitpulver versehen.

Heckklappe o6ffnen und

dann schlielen. Hierzu
Traktor-Zusatzsteuergerat auf
Schwimmstellung stellen.

Die Lange der Gurte darf nicht

um mehr als 38 mm (1-1/2 in.)
unterschiedlich sein. Siehe Abschnitt
“Wartung”.

Siehe Gurte reparieren im Abschnitt
"Wartung".

Ansammlung von Erntegut entfernen.

Prifen, ob der Spannarm die Gurte
spannt.

Heckklappe vollstandig 6ffnen und
dann schlielen.

Spannarm schmieren. Siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung.

Gurte auf die richtige Lange
zuschneiden. Siehe Abschnitt
"Wartung".

Ventil reparieren oder ersetzen. Den
John Deere Handler aufsuchen.
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

UbermiRiges Abscheren des
Scherbolzens.

Alarm fir BalleniibergroRe

wird aktiviert, wenn der
Ballendurchmesser kleiner als der
maximal zulassige Wert ist.

Magnetspule fiir weichen
Ballenkern wird nicht mit Strom
versorgt.

UbermaRiger Leistungsbedarf
des Traktors bei Betrieb mit
ausgefahrenen Messern der
Schneideinrichtung.

Ursache

Kette gerissen.

Zapfwellendrehzahl stimmt nicht

Falsche Grofie oder Giite des
Scherbolzens.

Ballendichte und/oder
Fahrgeschwindigkeit zu hoch.

Offnungswinkel der Pickupvorrich-
tung zu gering.

Erntegut wickelt sich um die
Einzugsrolle.

Ansammlung auf Schalter.

Schalter flr Balleniibergréle
blockiert in UbergréRen-Stellung.

Sensor fur Verriegelung der
Heckklappe nicht richtig eingestellt
oder defekt.

Verriegelung der Heckklappe nicht

richtig eingestellt.

Messer der Schneideinrichtung sind
verschlissen.

Abhilfe

Kette ersetzen.

Richtige Zapfwellendrehzahl
einstellen. Siehe Traktor-

Zapfwellendrehzahl einstellen im
Abschnitt "Traktor vorbereiten".

Durch empfohlenen Scherbolzen
ersetzen.

Ballendichte und/oder
Fahrgeschwindigkeit verringern.
Siehe "Ballendichte einstellen" im
Abschnitt "Betrieb der Ballenpresse -
Allgemeines".

Deichsel einstellen. Siehe "Deichsel
einstellen" im Abschnitt "Vorbereitung
der Ballenpresse".

Abstreifer einstellen. Siehe Abstreifer
der unteren Einzugsrolle (Nr. 1)
einstellen und Abstreifer der Rolle Nr.
2 einbauen im Abschnitt Wartung.

Bereich des Schalters fir
Ballenlbergrofie reinigen.

Schalter fiir BallentubergrofRe 16sen,
bei Bedarf ersetzen.

Verriegelungssensor einstellen.
Siehe Sensoren SB3310 und SB3311

fur Verriegelung der Heckklappe
einstellen im Abschnitt "Wartung".

Den John Deere Handler aufsuchen

Gatterriegel einstellen. Siehe

Verriegelung der Heckklappe
einstellen im Abschnitt Wartung.

Messer der Schneideinrichtung
scharfen oder ersetzen. Siehe

Messer der Schneideinrichtung
scharfen im Abschnitt "Wartung".
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Stérungen und deren Behebung

Schwierigkeiten im Betrieb der Silagegerate

Storung

Erntegutstau an der Einzugsrolle

Gurt(e) rutschen durch.

Schwierigkeiten bei Ballenkernbil-
dung durch verregnetes Silagegut

Verstopfung der Presse durch zu
viel Silagegut.

Ursache

Abstreifer zu weit von der
Einzugsrolle entfernt.

Zu schwere Silageballen.

Nasse Bedingungen.

Ballenkern dreht sich nicht.

UnregelmafRige Schwadreihen

Abhilfe

Abstreifer einstellen. Siehe Abstreifer

der unteren Einzugsrolle (Nr. 1)

einstellen und Garnabweiser der

mittleren Einzugsrolle (Nr. 2)

einbauen im Abschnitt Wartung.
Ballendurchmesser verkleinern.

Ballendichte verringern. Siehe
Ballendichte einstellen

Teilesatz flir zweite Antriebsrolle
einbauen. Den John Deere Handler
aufsuchen.

Messer der Schneideinrichtung
einfahren, System fir weichen
Ballenkern aktivieren und
Ballendichte verringern. Siehe
Funktion fiir Messer der
Schneideinrichtung ein- oder
ausfahren, Betrieb des weichen
Ballenkerns und Ballendichte
einstellen in Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines und
Abschnitt Betrieb mit BaleTrak
Monitor.

Zapfwelle bei niedriger Motordrehzahl
wieder einriicken. Wenn dies

nicht funktioniert, absenkbares
Bodenblech absenken und Messer
der Schneideinrichtung einfahren.
Siehe Beseitigung von Verstopfungen
im Zufiihrrotor im Abschnitt "Betrieb
der Ballenpresse - Allgemeines".
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Stérungen und deren Behebung

Ballen nicht gebunden (kein
Alarmton am Ende des
Bindevorgangs).

Probleme mit Netzbindevorrichtung

Ursache

Netzantriebsriemen zu kurz.

Untere Netzflihrung nicht in Kontakt
mit den Gurten.

Grate an den Kanélen der unteren
Netzfiihrung
Netzrolle leer.

Netzférderrollen nicht eingekuppelt.

Netz wickelt sich um Gummirolle.

Beim Pressen des ersten Ballens des
Tages wickelt sich das Netz um die
Gummirolle.

Druck der Netzforderrolle zu hoch
oder zu niedrig.
Netz nicht richtig eingelegt (neue

Rolle).

Netz nicht richtig eingelegt.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
Antriebsriemen der Netzférderrollen
aus- und einbauen im Abschnitt
Wartung.

Siehe Position der unteren

Netzflihrung prifen (Prifung 7)
im Abschnitt Wartung.

Grate entfernen.
Neue Netzrolle einlegen.

Antriebsriemen prifen bzw. ersetzen.

Siehe Netzbindevorrichtung priifen
im Abschnitt Wartung.

Gurtspannung zu Beginn des
Bindevorgangs prufen. Siehe
Spannung des Antriebsriemens

prufen (Prifung 5) im Abschnitt
Wartung.

Netzrollendurchmesser darf 320 mm
(1 ft 1/2 in) nicht Uberschreiten.

Zapfwelle des Traktors ausschalten.
Netzabdeckung 6ffnen und Bremse
fur Netzforderrolle 16sen. Netz durch
Ziehen abrollen. Nie versuchen,
das Netz mit einem Messer durch
Schneiden mit Druck gegen die
Gummirolle zu trennen.

Netz von den Netzforderrollen I6sen,
wenn die Ballenpresse Uber Nacht
oder mehr als 10 Stunden nicht in
Betrieb ist.

Druck der Netzrollen einstellen.
Siehe Abschnitt “Wartung”.

Netz erneut einlegen. Siehe
Abschnitt "Vorbereiten der
Ballenpresse".

Bremse der Netzforderrollen
einstellen. Siehe Bremse fiir
Netzférderrollen priifen (bei

Maschinen mit Bremsband) (Prifung
6) im Abschnitt Wartung.
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Ballen nicht gebunden (mit
Alarmton am Ende des
Bindevorgangs)

Ballen gebunden (kein Alarmton
am Ende des Bindevorgangs)

Netz wickelt sich um Gummirolle.

Netz gerissen.

Nicht geniigend Netz ausgebreitet.

Netz wird um Ballen gewickelt, ist
jedoch zerrissen bzw. bleibt hinter
Pickup.

Ursache

Gummirolle beschadigt oder klebrig.

Netz klebrig durch Verpackungsma-
terial.

Netz wickelt sich um Einzugsrolle der
Ballenpresse.

Netz wickelt sich um klebrige Rollen
der Ballenpresse.

Gurtverbindung nicht glatt ausgefiihrt.

Netzschalter oder -sensor defekt,
verbogen oder nicht richtig
eingestellt.

Feder am Schalterbetatigungsbolzen
fehlt.

Bremse fir Netzférderrollen nicht
richtig eingestellt.

Bremskraft falsch eingestellt.

Bremskraft falsch eingestellt.

Gummibremse abgenutzt.

Untere Netzfihrung verbogen.

Zufuihrgabeln der Pickupvorrichtung
(1,81 m; 5 ft 11 in) zu aggressiv.

Fortsetzung nédchste Seite

Abhilfe

Gummirolle austauschen, reinigen
und mit Talkum versehen.

Klebrige Stelle abschneiden.

Grate an Einzugsrolle entfernen.

Betreffende Rollen sdubern und
Abstreifer einstellen. Siehe Abschnitt
“Wartung”.

Gurtverbindung andern.

Schalter oder Sensor prifen und/oder
ersetzen. Siehe Abschnitte Wartung
und Wartung des BaleTrak Monitors.

Feder ersetzen.

Bremse der Netzforderrollen
einstellen. Siehe Bremse flir
Netzforderrollen priifen i

Maschinen mit Bremsband) (Prifung
6) im Abschnitt Wartung.

Netzbindespannung erhdhen,
siehe hierzu Netzbindespannung
einstellen im Abschnitt “Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines”.

Netzbindespannung verringern.
Siehe Netzbindespannung
einstellen im Abschnitt "Betrieb
der Ballenpresse — Allgemeines".

Gummibremse ersetzen.

Die Fuhrung auf der Hohe der
unteren Heckklappenrolle Nr. 10
priifen. Siehe Position der unteren
Netzfiihrung prifen (Prifung 7) im
Abschnitt Wartung.

Prifen, ob die Zufihrzinken der 1,81
m (5 ft 11 in) Pickupvorrichtung in
Position 1 sind. Siehe Abschnitt
Betrieb der Ballenpresse —
Allgemeines.
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Netz wickelt sich teilweise um den
Rotor.

Ballen nicht gleichmaRBig oder
tiberhaupt nicht gebunden.

Ursache

Bremse fiir Netzférderrollen nicht
richtig eingestellt.

Gurtverbindung nicht glatt ausgefiihrt.

Schweifl3punkte oder Fehlstellen auf
der Einzugsrolle.

Gurte liegen zu fest an der unteren
Fuhrung an.

Ansammlung von Erntegut zwischen
Abstreifer und Rolle 2.

Verstopfung zwischen unterer
Netzfihrung und Heckklappenrolle

Nr. 9. Siehe Nummerierung der
Rollen im Abschnitt Wartung.

Fuhrung der Heckklappenrolle Nr. 10
verbogen.

Bremse fiir Netzférderrollen nicht
richtig eingestellt.

Blech der unteren Netzfiihrung nicht
in Kontakt mit den Gurten.

Antriebsriemen der Netzforderrollen
zu lang.

Abdeckung fir Netzbindevorrichtung
nicht geschlossen.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Bremse der Netzforderrollen
einstellen. Siehe Bremse fiir
Netzférderrollen prifen (bei
Maschinen mit Gummibremsklotz)
(Prifung 6) und Bremse fir
Netzforderrollen prifen (bei

Maschinen mit Bremsband)
(Prifung 6) im Abschnitt Wartung.

Gurtverbindung andern.

Schweil’punkte und -spuren
entfernen.

Kontakt korrigieren. Siehe Position

der unteren Netzflihrung prifen
(Prifung 7) im Abschnitt Wartung.

Abstreifer der Rolle 2 ausbauen.
Siehe Abstreifer der Rolle Nr. 2
ausbauen im Abschnitt Wartung.

Diesen Bereich reinigen.

Siehe Position der unteren

Netzflihrung priifen (Prifung 7)
im Abschnitt Wartung.

Bremse der Netzforderrollen
einstellen. Siehe Bremse fir
Netzférderrollen prifen (bei
Maschinen mit Gummibremsklotz)
(Prifung 6) und Bremse fir
Netzférderrollen priifen (bei

Maschinen mit Bremsband)
(Prifung 6) im Abschnitt Wartung.

Kontakt korrigieren. Siehe Position

der unteren Netzflihrung prifen
(Prifung 7) im Abschnitt Wartung.

Antriebsriemen ersetzen. Siehe

Antriebsriemen der Netzférderrollen

aus- und einbauen im Abschnitt
Wartung.

Fur optimale Ergebnisse muss
die Abdeckung geschlossen und
verriegelt sein.
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Netz ist lose um Ballen gewickelt.

Netz nicht abgeschnitten.

Summer verstummt nach
Abschneiden des Netzes nicht.

Netz nicht fest um den Ballen
gewickelt.

Ursache

Netzrolle falsch herum in den
Netzkasten eingelegt.

Gasdruckfeder(n) der Abdeckung fiir
Netzbindevorrichtung schwach.

Ansammlung von Erntegut zwischen
Abstreifer und Rolle 2.

Zu viele Netzumwicklungen.

Gasdruckfeder(n) schwach.

Netz ist nicht von empfohlener
Qualitat.

Elektrische Komponenten defekt.

Messer stumpf.

Bremse fir Netzférderrollen nicht
richtig eingestellt.

Gegenschneide liegt nicht Gber die
gesamte Breite am Netzmesser an.

Netzmesser nicht parallel.

Feder am Schalterbetatigungsbolzen
fehit.

Antriebsriemen der Netzforderrollen
zu lang.

Fortsetzung nédchste Seite

Abhilfe

Netzrolle richtig einsetzen.
Siehe Abschnitt "Vorbereiten der
Ballenpresse".

Federn auf beiden Seiten der Ab-
deckung fur Netzbindungsvorrichtung
prufen. Gegebenenfalls ersetzen.

Abstreifer der Rolle 2 ausbauen.
Siehe Abstreifer der Rolle Nr. 2
ausbauen im Abschnitt Wartung.

Normalerweise sind nur drei
Netzumwicklungen nétig.
Uberzéhlige Umwicklungen kénnen
lose erscheinen.

Feder(n) auf richtige Spannkraft
prifen.

Netz der empfohlenen Qualitat
verwenden.

Teile prufen und/oder ersetzen.

Messer scharfen. Siehe Abschnitt
“Wartung”.

Bremse der Netzforderrollen
einstellen. Siehe Bremse flr

Netzférderrollen priifen (bei
Maschinen mit Gummibremsklotz)
(Prifung 6) und Bremse fiir
Netzférderrollen priifen (bei

Maschinen mit Bremsband)
(Priifung 6) im Abschnitt Wartung.

Richtig wieder einbauen. Siehe
Position von Messer und
Gegenmesser prifen (Prifun
1) im Abschnitt Wartung.

Richtig wieder einbauen.
Feder ersetzen.

Antriebsriemen ersetzen. Siehe
Antriebsriemen der Netzférderrollen
aus- und einbauen im Abschnitt
Wartung.

181334,1685611499825 -29-27JUN23-4/5
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Abdeckung bleibt nicht offen.

John Deere B-Wrap ™-Netz schleift
auf dem Boden.

Metallstreifen wahrend des John
Deere B-Wrap™-Bindevorgangs
nicht erkannt.

Schnittlange des John Deere
B-Wrap™-Netzes hinter den
VELCRO®-Streifen zu lang.

BaleTrak™ Monitor zeigt “IOnEt”
an.

Ursache

Gasdruckfeder(n) schwach.

John Deere B-Wrap™-Netz zu kurz
abgeschnitten.

VELCRO®-Streifen beschadigt oder
fehlen.

John Deere B-Wrap™-Rolle nicht
richtig eingelegt.

John Deere B-Wrap™-Sensor defekt
oder nicht angeschlossen.

John Deere B-Wrap™-Sensor nicht
richtig eingestellt.

Zeit fir John Deere B-Wrap™-Rolle
nach falschem John Deere
B-Wrap™-Bindevorgang abgelaufen.

Schnittlange des John Deere
B-Wrap™-Netzes muss eingestellt
werden.

John Deere B-Wrap™ Rolle ist leer.

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
Velcro ist eine eingetragene Marke von Velcro Industries.

BaleTrak ist eine Marke von Deere & Company

Abhilfe

Gasfeder(n) ersetzen.

Schnittlange des John Deere
B-Wrap™-Netzes erhéhen. Siehe
Kanal 035: Schnittldnge des
B-Wrap-Netzes einstellen (falls
vorhanden) im Abschnitt Wartung mit
BaleTrak Monitor.

Den John Deere Handler aufsuchen.

Siehe Netzrolle einlegen im Abschnitt
Vorbereiten der Ballenpresse.

John Deere B-Wrap ™-Sensor wieder
anschliefen. Siehe Kanal 023:
Rechen Garnscheibensensor SB422
oder B-Wrap-Sensor SB416 (sofern
vorhanden) im Abschnitt Wartung
mit BaleTrak Monitor prifen, um den
John Deere B-Wrap™-Sensor zu
prifen. Sensor bei Bedarf ersetzen.

Siehe B-Wrap-Sensor SB416
einstellen (falls vorhanden) im

Abschnitt Wartung.

John Deere B-Wrap™-Rolle
ausrollen und das Netz etwa 25

cm (10 in) hinter den nachsten
VELCRO®-Streifen abschneiden.
Siehe Netzrolle einlegen im Abschnitt
Vorbereiten der Ballenpresse.

Siehe Kanal 035: Schnittlange
des B-Wrap-Netzes einstellen
(falls vorhanden) im Abschnitt

Wartung mit BaleTrak Monitor, um
die Schnittlange des John Deere
B-Wrap™-Netzes einzustellen.

Neue John Deere B-Wrap™-Rolle

einlegen. Siehe Netzrolle einlegen
im Abschnitt Vorbereiten der

Ballenpresse.

181334,1685611499825 -29-27JUN23-5/5
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Stérungen und deren Behebung

Probleme der Garnbindevorrichtung

Storung

Garn wickelt sich teilweise um
Ballen und Rotor oder iiber
gesamte Breite um Rotor.

Garnspannung zu hoch oder Garn
reit beim Binden.

Garn auf Ballen zu locker.

Garnabstand nicht konstant.

Kein Garn auf Ballen oder Garn
nicht vom Ballen erfasst.

Ursache

Ansammlung von Erntegut zwischen
Abweiser und Rolle Nr. 2.

Falsche Garnfiihrung.

Schlechtes Garn, Knoten im Garn,
neues Knauel mit eng gewickeltem
Kern, feuchtes Garn.

Falscher Bolzen oder falsche Federn
fur Garnbremse.

Feder von Garnbremse defekt oder
fehlt.

Falscher Spannbolzen.

Garnbremsen verschlissen.

Anderung der Zapfwellendrehzahl
wahrend des Bindevorgangs.

Am Ende der Garnarme
herausragendes Garn zu kurz.

Am Ende der Garnarme
herausragendes Garn zu lang.

Garnspannung zu hoch.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Garnabweiser einbauen. Siehe
Garnabweiser der mittleren

Einzugsrolle (Nr. 2) einbauen
im Abschnitt "Wartung".

Auf korrekte Garnfiihrung prifen.
Siehe Garn vom Garnkasten zu

den Garnarmen filihren (Rohrarme)

oder Garn vom Garnkasten zu den
Garnarmen fihren (verstellbare
Arme) im Abschnitt "Vorbereiten der
Ballenpresse".

Schlechtes Garn herausziehen oder
Garn ersetzen.

Durch korrekte Teile ersetzen.
Feder ersetzen.

Bolzen ersetzen.

Verschlissene Teile ersetzen.
Zapfwellrehzahl konstant halten.

Traktormotor abstellen und Garn
herausziehen, bis 150 mm (6 in.) am
Ende der Garnarme herausragen.
Siehe Garn vom Garnkasten zu

den Garnarmen flihren (Rohrarme)

oder Garn vom Garnkasten zu den
Garnarmen fihren (verstellbare
Arme) im Abschnitt "Vorbereiten

der Ballenpresse". Einstellung

des Garnmessers prifen. Siehe
Garnschnittlange einstellen und/oder

Messer der Garnbindung ersetzen im
Abschnitt "Wartung".

Einstellung des Garnmessers prufen.

Siehe Garnschnittlange einstellen

und/oder Messer der Garnbindung
ersetzen im Abschnitt "Wartung".

Garnspannung zu hoch oder Garn
reil’t beim Binden oben.

ga87848,1685628777613 -29-01JUN23-1/3
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Garn zu nah an beiden Randern
des Ballen.

Garn zu nah an einer Kante des
Ballen.

Garn nicht abgeschnitten.

Ursache

Garnspannung am Anfang des
Bindevorgangs zu hoch.

Garnqualitat.

Kein Garn mit Erntegut zugefiihrt.

Kein Garn in Ballenpresse
vorhanden.

Garnausloser nicht kalibriert.

Fassformige Ballen.

Kegelférmige Ballen.

Zapfwelle vor Abtrennen des Garns
ausgeruckt.

Garnmesser nicht richtig eingestellt.

Garnmesser stumpf.

Hindernis verhindert, dass Garn
gegen das Messer gefuhrt wird.

Hohe Garnspannung aufgrund
von falscher Garnfiihrung oder
schlechtem Garnknéauel.

Fortsetzung néachste Seite

Abhilfe

Garnausloser kalibrieren. Siehe
Kanal 029: Elektrischen Garnmotor
kalibrieren in Abschnitt Wartung des
BaleTrak Monitors.

Garn ersetzen. Siehe Garn
auswahlen im Abschnitt Ballenpresse
vorbereiten.

Vorwartsfahrt des Traktors nicht
unterbrechen. Einige Sekunden
verstreichen lassen, damit Garn
gemeinsam mit dem Erntegut
zugefihrt wird.

Mit Garn beflillen. Siehe Garnkésten
auffillen und Knoten fiir Garn

im Abschnitt Vorbereiten der
Ballenpresse.

Garnausloser kalibrieren. Siehe
Kanal 029: Elektrischen Garnmotor
kalibrieren in Abschnitt Wartung des
BaleTrak Monitors.

Ballenenden durch Zufuhr von
Schwaden verdichten.

Ballenenden durch Zufuhr von
Schwaden verdichten.

Vor dem Ausricken der Zapfwelle
sicherstellen, dass sich das Garn
nicht langer bewegt.

Garnmesserarm einstellen. Siehe

Garnschnittlange einstellen im
Abschnitt "Wartung".

Garnmesser ausbauen und in
umgekehrter Stellung wieder
einbauen oder Garnmesser ersetzen.

Siehe Messer der Garnbindung
ersetzen im Abschnitt "Wartung".

Hindernis beseitigen.

Ursache flir hohe Spannung
beheben.

ga87848,1685628777613 -29-01JUN23-2/3
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Stérungen und deren Behebung

Stérung

Durchlauf des Garnarms zu schnell
und Binden zu kleiner Ballen.

Der Garnbindevorgang beginnt
wenige Sekunden nach der
Anforderung.

Garnarme bewegen sich zu
langsam.

Garnarme bewegen sich nicht.

Gerausche am Anfang des
Bindevorgangs.

Ursache

Ballendurchmesser zu klein
eingestellt.

E-Intensitat zu gering.

Batterieladung zu niedrig.

Widerstand im Gestange.

Ungenligende Stromversorgung.

Defekter Garnausloser.

Steuereinheit defekt

Bindearme falsch eingestellt und
berihren dadurch die Rollen in der
Presskammer.

Abhilfe

Gewilinschten Ballendurchmesser
am Monitor neu einstellen. Siehe
Abschnitt Betrieb des BaleTrak
Monitors.

Zum Einstellen des aktuellen
Garnauslosers den John Deere
Handler aufsuchen.

Ladezustand der Batterie prifen
(min. 20 A).

Ursache feststellen und beseitigen

Elektrische Anschliisse (Stecker,
Batteriekabelbaum, Stecker des
Stellglied usw.) prifen.

Stromverbrauch des Traktors
reduzieren.

Nach Bedarf reparieren oder
austauschen.

Nach Bedarf ersetzen.

Garnbindungsarme einstellen. Siehe

Stellung der Garnarme einstellen
(Rohrarme) oder Stellung der

Garnarme einstellen (verstellbare
Arme) im Abschnitt "Wartung".

ga87848,1685628777613 -29-01JUN23-3/3
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Stérungen und deren Behebung

Kettenschmiersystem

Storung

Olverbrauch zu hoch.

Olverbrauch zu niedrig.

Keine Schmierung.

Ursache

Hauptleitung unterbrochen.

Zu dinnflissiges Ol.

Zu dickflissiges Ol.

Pumpe wird nicht einwandfrei
angetrieben.

Pumpe defekt.
Hauptleitung unterbrochen.

Kein Ol im System.

Luft im Schmiersystem oder Pumpe
leer.

System durch starke Verschmutzung
blockiert.

Leitung blockiert.

Abhilfe

Reparieren oder austauschen.

Richtige Olsorte verwenden (siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung).

Olfluss verringern. Siehe Olfluss
einstellen im Abschnitt Schmierung
und Wartung.

Richtige Olsorte verwenden (siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung).

Olfluss steigern. Siehe Olfluss
einstellen im Abschnitt Schmierung
und Wartung.

Bei laufender Maschine den

Lauf der Pumpe prtfen, hierzu
Pumpemabdeckung entfernen.
Wird die Pumpe nicht
ordnungsgemal angetrieben,
Anschlussrohr ersetzen. Pumpe
reparieren, einstellen oder ersetzen.

Reparieren, einstellen oder ersetzen.

Reparieren oder austauschen.

Bei Bedarf Ol der vorgeschriebenen
Qualitat einfillen. Siehe Abschnitt
Schmierung und Wartung.

Pumpe entliften.

System reinigen und alle
Dosierventile ersetzen.

Leitung instandsetzen

DC82261,0000656 -29-020CT15-1/1
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Stérungen und deren Behebung

Automatisches Schmiersystem (Falls mit Schmierfettversorgung aller anderen Schmiernippel

Patronenpumpe ausgestattet) unterbrochen. Der Druck steigt an und kein
Schmierfett tritt aus der Patronenpumpe aus.

HINWEIS: Wenn es an einem Schmiernippel oder in einer
Schmierleitung zu einer Verstopfung kommt, wird die

Storung Ursache

Maschine wurde nicht geschmiert  Schmiernippel oder -leitung sind
verstopft.

Schmierfettpatrone leer.

Pumpe arbeitet nicht.

Abhilfe

Die Leitungen zwischen Haupt-

und Unterverteilern einzeln 6ffnen.
Die Blockage liegt hinter dem
Unterverteiler an dessen Zuleitung
die “groRte” Fettmenge austritt. Eine
handelsublichen Fettpresse (Druck
bis 40000 Pa (400 bar) (5800 psi)) am
betreffenden Unterverteiler ansetzen,
um die Blockage zu beseitigen.

Die Schmierfettpatrone ersetzen.
Siehe Abschnitt Schmierung und
Wartung.

Pumpe entliften. Siehe Abschnitt
Wartung.

Pumpe kontrollieren. Vertriebspart-
ner konsultieren.

Schmiernippel wurde nicht Leckage in einer Schmierleitung. Beschédigte Schmierleitung
geschmiert austauschen. Vertriebspartner
konsultieren.
OUCCO006,0001AES5 -29-24SEP13-1/1
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Instandhaltung

Drehmomente fiir metrische Schrauben

TS1742 —UN—31MAY 18

Festigkeitsklasse 8.8
Festigkeitsklasse 4.8 oder 9.8 Festigkeitsklasse 10.9 Festigkeitsklasse 12.9
Schrauben- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch-
groke kopf@ kopf® kopfe kopf° kopf@ kopf® kopfe kopf°
Nm | lb-in Nm | lb-in Nm | Ibsin | Nm Ibsin | Nm | Ibin Nm | lb-in Nm | Ibsin | Nm Ib-in
M6 3,6 31,9 3,9 34,5 6,7 59,3 7.3 64,6 9,8 86,7 | 10,8 | 956 | 11,5 | 102 | 126 | 112
Nm lIb-ft | Nm Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm Ib-ft
M8 8,6 76,1 94 832 | 162 | 143 | 176 | 156 | 238 | 176 | 259 | 191 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3
Nm Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm Ib-ft
M10 16,9 | 150 | 184 | 13,6 | 31,9 | 23,5 | 34,7 | 256 | 46,8 | 345 51 37,6 55 40,6 60 44,3
Nm 1b-ft
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 | 128 | 944 | 141 104 150 111 165 122
M16 - - - - 135 | 99,6 | 149 110 198 146 219 162 232 171 257 190
M18 - - - - 193 142 214 158 275 203 304 224 322 245 356 263
M20 - - - - 272 201 301 222 387 285 | 428 316 | 453 334 501 370
M22 - - - - 365 263 405 299 520 384 576 425 608 | 448 674 | 497
M24 - - - - 468 345 518 382 666 491 738 544 780 575 864 637
m27 - - - - 683 504 758 559 973 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199
Die angegebenen Nennwerte fir Drehmomente sind Richtwerte bei einer Beim Austausch von Schrauben und Muttern darauf achten,
vermuteten Genauigkeit des Schraubenschliissels von 20 %, wie z. B. bei einem | dass entsprechende Teile der gleichen oder einer htheren
manuellen Drehmomentschlussel. Festigkeitsklasse verwendet werden. Schrauben und
Diese Werte NICHT verwenden, wenn ein anderes Drehmoment oder ein Muttern einer héheren Festigkeitsklasse mit dem gleichen
anderes Befestigungsverfahren fir eine bestimmte Anwendung vorgegeben ist. | Drehmoment anziehen wie die urspriinglich verwendeten Teile.
Bei Kontermuttern, Edelstahlschrauben und -muttern sowie Muttern fiir
Blgelschrauben, siehe Anweisungen zur Befestigung fir die jeweilige
Anwendung.

Fortsetzung néachste Seite
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Instandhaltung

Festigkeitsklasse 8.8
Festigkeitsklasse 4.8 oder 9.8 Festigkeitsklasse 10.9 Festigkeitsklasse 12.9
Schrauben- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch-
gréBe kopf? kopf® kopf? kopf® kopf? kopf® kopf? kopf®

® Sicherstellen, dass die Gewinde der Schrauben und Muttern sauber sind.

® Hy-Gard™ oder ein gleichwertiges Ol diinn unter dem Schraubenkopf sowie auf die Gewinde von Schraube und Mutter auftragen (siehe

nachfolgende Abbildung).

® Das Ol sparsam auftragen, um die Méglichkeit einer hydraulischen Blockade durch (iberschiissiges Ol in Sacklochbohrungen zu verringern.

® Schrauben richtig einsetzen.

TS1741 —UN—22MAY18

==

“Die Werte in den Spalten "Sechskantkopf” gelten fiir Sechskantschrauben mit Schaft und Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf geméaR
ISO 4014 und ISO 4017, fiir Sechskantschrauben mit Flansch geméR ISO 4162 sowie fiir Sechskantmuttern gemal ISO 4032.
bDie Werte in den Spalten "Flanschkopf” gelten fiir Sechskantschrauben und Sechskantmuttern mit Flansch

geméll ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 oder EN 1665.

DX,TORQ2 -29-09MAY22-2/2

Brandverhitung bei jeder Wartung

Darauf achten, dass sich keine Fremdkoérper (Frucht,
Spreu, Garn, Netzbindungsmaterial usw.) in der Nahe
von potenziell heiRen Maschinenteilen wie Lagern und
Rutschkupplung ansammeln. Solche Ansammlungen
im Rahmen der standardmafigen Wartungsarbeiten
entfernen.

Hochdruckreinigung im Bereich der Lager unterlassen,
um deren Dichtungen nicht zu beschadigen.

Lager regelmafig auf erste Anzeichen von
Funktionsbeeintrachtigungen priifen und bei Bedarf
ersetzen. Ballenpresse stromlos machen und auf
ungewohnliche Gerausche, heifde Teile, Brandgertiche
und ausgeblichene Farbe oder Metall Giberprifen. Zustand
der Lager priufen. (Siehe Taglich: Brandverhiutung im
Abschnitt Schmierung und Wartung.

Falls fir Wartungsarbeiten ein Schweil3gerat,
Schneidbrenner oder eine Schleifmaschine zum Einsatz
kommen, die folgenden Richtlinien beachten:

Ballenpresse auf dem Gehsteig oder auf blankem
Grund abstellen.

Spreu entfernen, da sie entflammbares Material

fir Funkenquellen darstellt. Kann die Spreu nicht
entfernt werden, vorher gut mit Wasser durchtranken.
Schlauche und Gurte von Funkenquellen, Lichtbogen
oder Flammen fernhalten.

Loschmittel fur unmittelbaren Einsatz bereithalten.
Bei Schweil3, Schneide- und Schleifarbeiten ist eine
zweite Person zur Beobachtung etwaiger Entstehung
von Branden ratsam.

Nach Abschluss der Schweil3, Schneide- und
Schleifarbeiten sollte den bearbeiteten Teilen genug
Zeit zur Abklhlung gelassen werden bevor mit

dem Pressen von Ballen begonnen wird. Vor dem
Verlassen des Wartungsbereichs sicherstellen, dass
keine Brandherde entstanden sind.

GA87848,0000556 -29-08FEB18-1/1
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Instandhaltung

Nummerierung der Rollen

~
o
w
2]
S
|
z
o]
|
N
3
3
CC310421 o
A—Vordere Reinigungsrolle 3— Obere Einzugsrolle 7— Obere vordere Rolle 11— Hintere Spannrolle fiir
B—Gatter-Reinigungsrolle (falls 4— Untere Gurtantriebsrolle 8— Obere hintere Gatterrolle Spannarm
vorhanden) 5— Obere Gurtantriebsrolle 9— Untere hintere Gatterrolle 12— Obere Spannrolle
1— Untere Einzugsrolle 6— Vordere Spannrolle fiir 10— Untere vordere Gatterrolle 13— Mittlere Spannrolle fiir
2— Mittlere Einzugsrolle Spannarm Spannarm

NB02380,00004CE -29-04SEP17-1/1
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Instandhaltung

Sichere Wartungsverfahren anwenden

ACHTUNG: Diese Maschine besitzt eine
automatische Ablaufsteuerung mit
Verweilpositionen: Die Maschine wirkt, als sei sie
gestoppt, und lauft dann unerwartet wieder an.

Um schwere oder tédliche Verletzungen
zu vermeiden:

e Zapfwelle deaktivieren

* Feststellboremse des Traktors betatigen
und/oder das Getriebe in die Parkstel-
lung schalten

* Traktormotor abstellen

* Ziindschliissel abziehen

¢ Hydraulikdruck abbauen

* Heckklappe verriegeln. Siehe Heckklappe
sicher befestigen im Abschnitt Sicherheit.

* Parksperre betétigen

* Handbremse anziehen

* Warten, bis alle sich bewegenden Teile zum
Stillstand gekommen sind

¢ Alle Bauteile abkiihlen lassen

Vor der Wartung der Maschine:

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen
der Maschine zu vermeiden, muss die

Maschine unbedingt auf einer ebenen

Flache gewartet werden.

Wenn die Maschine vom Traktor abgebaut
ist, Rader mit Unterlegkeilen sichern, um eine
Bewegung der Maschine zu verhindern.

WICHTIG: Bei SchweiBarbeiten an der Maschine

die Stromversorgung fiir alle elektronischen
Komponenten trennen. Uberspannung kann
elektronische Bedienelemente beschadigen.

TS230 —UN—24MAY89

E41125 —UN—250CT96

LX002510 —UN—17JAN95

ga87848,1677744952291 -29-02MAR23-1/1

Hydraulik-Druckspeichervorrichtung warten

A

Nur

ACHTUNG: Druckspeicher konnen nicht
repariert werden.

Aus unter Druck stehenden Druckspeichersy-
stemen austretende Fliissigkeiten oder Gase
konnen schwere Verletzungen verursachen.

ordnungsgemal ausgebildete Personen mit

geeigneter Ausristung dirfen Inspektionen und
Austausch von Druckspeichern durchfihren.

CC1022636

Fortsetzung nichste Seite

CC1022636 —UN—15JANO3

Druckspeicherwarnung

ga87848,1676020303443 -29-15FEB23-1/2
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Instandhaltung

Die folgenden Informationen missen entweder
auf Druckspeichern oder auf einem Aufkleber an
Druckspeichern angegeben werden:

* Name und kurze Adresse des Herstellers/Lieferanten

* Produktidentifizierung des Herstellers/Lieferanten

* Warnung mit folgendem Text: "Vorsicht - unter Druck
stehender Behalter. Vor dem Auseinanderbauen Druck
ablassen!"

® Gasladedruck XX bar

* Warnung mit folgendem Text: "Hydraulikdruckspeicher
dirfen nur mit Stickstoff beflllt werden"

CC564873 —UN—14FEB23

CC564873
A—Aufkleber
ga87848,1676020303443 -29-15FEB23-2/2
Nur John Deere Originalteile verwenden
John Deere Originalteile sind speziell fir den Einbau in
John Deere Maschinen vorgesehen.
Teile anderer Hersteller sind von John Deere weder geprft _
noch freigegeben. Der Einbau und die Verwendung g
solcher Produkte kann schadliche Auswirkungen auf die 8
Konstruktionseigenschaften der Maschine haben und J
deshalb ihre Sicherheit beeintrachtigen. 7
Zur Vermeidung dieses Risikos nur John Deere §
Originalteile verwenden. CC1020723 §
CC03745,0000FD5 -29-18SEP09-1/1
Hydraulikkomponenten ersetzen
AACHTUNG: Austretende Hochdruckfliissigkeiten
konnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen. Deshalb vor dem
Trennen von Leitungen die Anlage drucklos o
machen. Bevor der Druck in der Anlage wieder 3
aufgebaut wird, sich vergewissern, daB alle &
Leitungsverbindungen dicht sind. Bei der Suche il
nach Leckstellen ein Stiick Karton verwenden, 7
niemals die Hand. Hande und Korper schiitzen. =
x

Vor der Wartung von Hydraulikkomponenten stets den
Druck in der Hydraulikanlage abbauen.

Zum Entfernen und AnschlieRen der Schlauche
zwei Schraubenschliissel verwenden, damit sich die
Hydraulikleitungen nicht verdrehen kénnen.

Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen. st
irgendeine Flissigkeit in die Haut eingedrungen, muf}

diese innerhalb weniger Stunden entfernt werden,
andernfalls kénnen schwere Infektionen die Folge sein.
Arzte, die damit nicht vertraut sind, sollten sich die
entsprechenden Informationen von einer kompetenten
medizinischen Quelle besorgen.

CC03745,0000286 -29-23AUG01-1/1

55-5
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Befiillen des Druckwassertanks

HINWEIS: Der Druckwassertank wird ohne Inhalt
geliefert. Der Druckwassertanks muss VOR
Auslieferung der Maschine befiillt werden.

Wenn eine Frostschutzlésung verwendet wird,
ist eine vollstandige Entleerung und Wartung
des Druckwassertanks erforderlich.

ACHTUNG: Vor dem Befiillen sicherstellen,
dass der Druck im Druckwassertank
vollstandig abgebaut ist.

1. Den Restdruck vollstandig abbauen und das
verbliebene Wasser (oder die Frostschutzlosung)
vollstandig ablassen; dabei sicherstellen, dass kein
Luftdruck mehr vorhanden ist.

2. Mutter (A) I6sen und Ventilbaugruppe (B) vom
Behalter (C) abnehmen.

WICHTIG: Der Druckwassertank darf nur dann
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt
ausgesetzt werden, wenn ein Frostschutzmittel
verwendet wird.

HINWEIS: Korrosionsschutzmittel muss verwendet
werden, wenn das Wasser sehr viel Chlorid
enthélt (40 ppm).

3. Den Behélter mit 9,51 (2,5 gal.) sauberem Wasser
oder Frostschutzldsung fillen.

Fortsetzung nédchste Seite

A—NMutter
B—Ventilbaugruppe

C—2Zylinder

HINWEIS: Die Fliissigkeitsstand befindet sich ungeféhr
156 cm (6 in.) vom oberen Rand des Behélters.

4. Dichtung auf Beschadigungen Uberprufen und nach
Bedarf austauschen.

5. Dichtung in Mutter (A) der Ventilbaugruppe (B)
einsetzen.

DC82261,00004DE -29-20AUG14-1/3

H92727 —UN—10SEP08

55-6
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Instandhaltung ‘

AACHTUNG: Die Mutter mit der Hand gemag
der Spezifikation festziehen. Durch zu festes
Anziehen mit einem Schraubenschliissel

wird das Ventil beschadigt.

6. Ventilbaugruppe (A) einbauen und Mutter (B) mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment festziehen.

Spezifikation
Mutter—Drehmoment.............ooooeieeiiieeeeeeeeceee e 11,3—11,9 N-m
(100 — 105 Ib-in)

7. Die Kappe vom Druckventil (C) abnehmen.

HINWEIS: Den Druckregler am Luftkompressor so
einstellen, dass der Druck nicht mehr als 175
kPa (1,75 bar, 25 psi) iiber dem Betriebsdruck
des Manometers liegt.

ACHTUNG: Den Druckwassertank niemals fiir
langere Zeit am Regler einer Hochdruckquelle
angeschlossen lassen. Druckwassertank nicht
mit zu viel Druck beaufschlagen. Bei zu viel
Druck kénnte der Tank brechen.

8. Den Druckwassertank mit mit dem vorgegebenen
Druck beaufschlagen. Dazu Luft oder Stickstoff
verwenden.

Spezifikation
Druckwasser-
FANK—DIUCK ... eiiiiitii et 690 kPa
6,9 bar
(100 psi)

H92728 —UN—08SEP08

A—Ventilbaugruppe C—Druckventil
B—NMutter

HINWEIS: Mutter, Manometer, Druckventil, Schweil3ndhte
am Behélter und Ventil6ffnung auf Leckage
priifen; dazu Leckpriiffiiissigkeit oder
Seifenwasser verwenden.

9. Die vorher entfernte Kappe am Druckventil anbringen.

DC82261,00004DE -29-20AUG14-2/3

10. Stift (A) so anbringen, dass der Ring zur Vorderseite
des Druckwassertanks zeigt und Plombe anbringen.

11. Schlauch und Dise (B) in Halter (C) einsetzen.

12. Druckwassertank an die Maschine anbauen.

A—Bolzen C—Halter
B—Schlauch und Diise

H92729 —UN—O08SEP08

DC82261,00004DE -29-20AUG14-3/3
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Bezeichnung der Ketten der Ballenpresse

CC518949

A—Hauptantriebskette
B—Antriebskette der

Einzugsrolle (mit 2.

Antriebsrolle)

C—Pickupantriebskette E—Antriebskette des
D—Antriebskette der Zufiihrrotors
Einzugsrolle (ohne 2.
Antriebsrolle)

CC518949 —UN—O1SEP21

GA87848,00013C3 -29-25AUG21-1/1

55-8
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Anhangevorrichtung mit Kugel einstellen

Bei Verwendung einer Anhangevorrichtung mit Kugel kann
es erforderlich sein, den Abstand zwischen Verriegelung
(C) und Anhangevorrichtung mit Kugel (E) einzustellen.

1. Maschine an den Traktor anhangen.
2. Verriegelung (C) in verriegelte Stellung bringen.

3. Abstand zwischen Schraube (A) und
Anhangevorrichtung mit Kugel (E) mithilfe
Distanzscheibe (D) prifen. Sie muss im innerhalb der
technischen Angaben liegen:

CC526032 —UN—10MAY22

Spezifikation
Schraube an
Anhé . icht it A—Schraube D—Distanzscheibe
n angevgrrlc ung mi B—Kontermutter E—Anhé&ngevorrichtung mit
KUGEI—SPI€l....cc.eiiiiiiiiiiiiieee e 0,5 mm max. C—Verriegelung Kugel

(0 - 1/32 in.)

Wenn der Abstand oberhalb der technischen Angaben

liegt, weiter mit der nachsten Prifung. 6. Kontermutter (B) anziehen.

4. Kontermutter (B) l6sen.
5. Schraube (A) anziehen, bis obige technische Angabe

erreicht ist.
TL81334,00010A2 -29-19MAY22-1/1

071123
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Drehbare Garnkasten bedienen (falls
vorhanden)

CC576438 —UN—O05MAY23

A—Giriff B—Stift C—Garnkasten

Die Garnkasten (C) auf beiden Seiten der Maschine
konnen gedffnet werden, um Zugang zu Teilen der
Maschine hinter den Garnkasten (C) zu erhalten.

Nach der Wartung der Maschine die Garnkasten
schliel3en:

1. Griff (A) dricken, bis Garnkasten (C) vollstandig

Zum Offnen der Garnkasten (C) wie folgt vorgehen: geschlossen ist,

1. Stift (B) entfernen. 2. Alle Stifte (B) einsetzen, um Garnkasten (C) im
2. Griff (A) ziehen, bis Garnkasten (C) vollstindig Rahmen der Ballenpresse zu verriegeln.
geoffnet ist.
ga87848,1683296201799 -29-05MAY23-1/1
55-1 o 071123

PN=181
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Pickupantriebskette einstellen

Um sicherzustellen, dass Kette nicht durchhangt,
Heckklappe schlieRen und Zapfwelle einige Sekunden
lang einschalten. Motor des Traktors abstellen.

Wenn nétig, Antriebskette (A) der Pickupvorrichtung wie
folgt spannen:

1. Sicherungsmutter (D) I6sen.

2. Spannung der Pickupantriebskette (A) mithilfe der
Mutter (C) so einstellen, dass die Lange der Feder (B)
innerhalb der technischen Angaben liegt.

Spezifikation
Antriebskette der Heck-
klappenrolle—Feder-
JANGE e e 124 - 128 mm
(4-7/8 - 5-1/32 in)

3. Zapfwelle einige Sekunden lang einschalten.

Einstellung prifen. Bei Bedarf ab Schritt 2
wiederholen.

5. Kontermutter (D) anziehen.

A—Pickupantriebskette D—Kontermutter
B—Feder E—Lasche
C—Mutter

CC310423

CC310423 —UN—O01SEP17

aysdijz, 1683209645498 -29-05MAY23-1/1

Hauptantriebskette einstellen

Um sicherzustellen, dass Kette nicht durchhangt,
Heckklappe schliefen und Zapfwelle einige Sekunden
lang einschalten. Motor des Traktors abstellen.

Wenn nétig, Hauptantriebskette (A) wie folgt spannen:
1. Sicherungsmutter (D) I6sen.

2. Spannung der Hauptantriebskette (A) mithilfe der
Mutter (C) so einstellen, dass die Lange der Feder (B)
innerhalb der technischen Angaben liegt.

Spezifikation
Hauptantriebskette—Fe-
AEMANGE......iiiii e 108 - 112 mm
(4-1/4 - 4-13/32 in)

3. Zapfwelle einige Sekunden lang einschalten.

Einstellung prufen. Bei Bedarf ab Schritt 2
wiederholen.

5. Kontermutter (D) anziehen.

A—Hauptantriebskette D—Kontermutter
B—Feder E—Lasche
C—Mutter

CC310424

CC310424 —UN—O1SEP17

aysdijz, 1683209645451 -29-05MAY23-1/1

55-11
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Antriebskette der Einzugsrolle einstellen

Um sicherzustellen, dass Kette nicht durchhangt,
Heckklappe schlielen und Zapfwelle einige Sekunden
lang einschalten. Motor des Traktors abstellen.

Spannung der Antriebskette fur Einzugsrolle (A) oder (B)
wie folgt einstellen:

1. Kontermutter (E) l6sen.

2. Spannung der Antriebskette fiir Einzugsrolle (A) oder
(B) mithilfe der Mutter (D) einstellen, sodass die Lange
der Feder (C) innerhalb der technischen Angaben liegt.

Spezifikation
Antriebskette der Ein-
zugsrolle (A) (mit 2.
Antriebsrolle)—Feder-
[E= oo =PTSRS 107
(4-7/32 in)
Antriebskette der Ein- >
zugsrolle (B) (ohne 2. 2
Antriebsrolle)—Feder- §
JBNGE e 120 %'
(4-23/32 in) |
el
o
3. Zapfwelle einige Sekunden lang einschalten. 5
n
Q
4. Einstellung priifen. Bei Bedarf ab Schritt 2 °
wiederholen.
5. Kontermutter (E) anziehen. A—Antriebskette der D—Mutter
Einzugsrolle (mit 2. E—Kontermutter
Antriebsrolle) F—Lasche
B—Antriebskette der
Einzugsrolle (ohne 2.
Antriebsrolle)
C—Feder
aysdijz, 1683209645397 -29-05MAY23-1/1
55-1 2 071123
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Antriebskette des Zufiihrrotors einstellen

Um sicherzustellen, dass Kette nicht durchhangt,
Heckklappe schlieen und Zapfwelle einige Sekunden
lang einschalten. Motor des Traktors abstellen.

Wenn nétig, die Spannung der Antriebskette (A) des
Zufuhrrotors wie folgt einstellen:

1. Sicherungsmutter (D) I6sen.

2. Spannung der Antriebskette (A) des Zuflhrrotors
mithilfe der Mutter (C) so einstellen, dass die Lange
der Feder (B) innerhalb der technischen Angaben liegt.

Spezifikation
Antriebskette des Zuflhr-
rotors—Federlange............ccoccoiiiiiii e 124 - 128 mm
(4-7/8 - 5-1/32 in)

3. Zapfwelle einige Sekunden lang einschalten.

Einstellung prufen. Bei Bedarf ab Schritt 2
wiederholen.

5. Kontermutter (D) anziehen.

A—Antriebskette des D—Kontermutter
Zufiihrrotors E—Lasche

B—Feder

C—Mutter

CC316227

CC316227 —UN—O01SEP17

aysdijz,1683209645305 -29-05MAY23-1/1

Automatisches Schmiersystem entluften
(Falls mit Patronenpumpe ausgestattet)

HINWEIS: Jedes Mal, wenn die Schmierfettpatrone
ersetzt wird, das System wie folgt entlliften.

Die Kugel am Entluftungsanschluss (A) driicken und das
hintere Gatter mit Hilfe des Zusatzsteuergerats 6ffnen
und schliefen. Dieses Verfahren wiederholen, bis das
austretende Fett frei von Luftblasen ist.

A—Entliiftungsverschraubung

CC205259

CC205259 —UN—100CT13

OUCCO006,0001AEB -29-06SEP13-1/1

55-13
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Pumpe des Kettenschmiersystems entliiften

HINWEIS: Der Kettenschmierkreis muss entliiftet werden,
wenn der Olbehéilter vollsténdig leer war.

1. Einlassrohr (A) trennen.

2. Abwarten, bis die Luft aus der Einlassleitung (A)
vollstandig entwichen ist, bevor die Einlassleitung (A)
wieder an das Kupplungsstlick (B) angeschlossen
wird.

CC1032910 —UN—14SEP10

3. Ballenpresse laufen lassen, bis das Ol kontinuierlich
an den Schmiervorrichtungen austritt.

A—Einlassrohr B—Kupplungsstiick

0OUCCB849,0000133 -29-09NOV10-1/1

Schmierung einer Kette verwendet werden, die
Stellung der Schmiervorrichtungen entsprechend
einstellen:

Schmiervorrichtungen einstellen
1. Je nachdem, wieviele Schmiervorrichtungen zur

* Wird zur Schmierung der Kette eine
Schmiervorrichtung verwendet, muss die Mittellinie
der Schmiervorrichtung (A) mit einer der Platten in
der Kette (B) auf einer Linie sein.

* Werden zur Schmierung der Kette zwei
Schmiervorrichtungen verwendet, muss die
Mittellinie jeder Schmiervorrichtung (A) mit einer der
Platten in der Kette (B) auf einer Linie sein.

e e

2. Jede Schmiervorrichtung (A) so einstellen, dass die
vorgeschriebene Uberlappung (C) mit der Kette (B)
entsteht.

Spezifikation

Schmiervorrichtung an
Kette—Uberlappungs-

(0 - 0.08 in.)

Diese Einstellung ist erforderlich, um die Antriebskette
ordnungsgemal zu reinigen und zu schmieren.

Abweichende Einstellungen kénnen zu vorzeitigem

Kettenverschleif? fuhren. CC1035277

CC1035277 —UN—23SEP11

A—Schmiervorrichtung C—Schmiervorrichtung
B—Kette an Kette, Lénge der
Uberlappung

0OUCC006,000181D -29-110CT11-1/1
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Messer der Schneideinrichtung ersetzen

AACHTUNG: Um schwere oder sogar tédliche
Verletzungen durch die Messer zu vermeiden,
Hebel (A) des Absperrventils stets in die
verriegelte Stellung bringen, bevor Messer

ersetzt werden.

Beim Umgang mit den Messern stets
Handschuhe tragen.

HINWEIS: Jedes Messer (D) kann einzeln ausgebaut
oder ersetzt werden.

Zum Ersetzen eines Messers wie folgt vorgehen:

1. Messer einfahren. Siehe Funktion flir Messer der

Schneideinrichtung ein- oder ausfahren im Abschnitt
Betrieb mit BaleTrak Monitor.

2. Absenkbares Bodenblech absenken. Siehe

Verstopfung des Zufuihrrotors beseitigen im Abschnitt
Betrieb mit BaleTrak Monitor.

Heckklappe vollstandig 6ffnen.

. Heckklappe verriegeln. Siehe Heckklappe sicher
befestigen im Abschnitt Sicherheit.

5. Feststelloremse einlegen und/oder Getriebe in
Parkstellung bringen, Motor des Traktors abstellen
und Zindschlussel abziehen.

6. Absperrventil fir Messer mit dem Hebel (A) schlief3en.

7. Auf der linken Seite Hebel (B) aus dem
Sicherungsbolzen herausziehen und nach unten
schwenken.

Messer (D) von Fihrung (E) und Stange (C) abziehen.

9. Zum Einbau Messer (D) zuerst auf Stange (C)
anordnen, dann in Fuhrungsstiick (E) anbringen.

WICHTIG: Wenn ein Messer nicht mehr benétigt
wird, wird empfohlen, stattdessen
Messerschachtabdeckung (F) einzubauen.
Dadurch wird verhindert, dass sich an
der Offnung des fehlenden Messers
Pressgut ansammelit.

10. Hebel (B) nach oben schwenken und im
Sicherungsbolzen sichern.

11. Heckklappe absenken.

12. Das Absperrventil fir Messer 6ffnen (Hebel (A)
in untere Stellung bringen) und das absenkbare
Bodenblech anheben.

CC208370

CC208371

CC208372

A—Hebel des Absperrventils
fiir Messer der
Schneideinrichtung

B—Hebel

C—Stange

CC208371 —UN—O09DEC13 CC208370 —UN—O09DEC13 CC310412 —UN—18APR17

CC208372 —UN—O09DEC13

D—Messer
E—Fiihrung
F—Messerschachtabdeckung

ga87848,1682678883638 -29-01JUN23-1/1
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Messer der Schneideinrichtung scharfen

AACHTUNG: Zum Vermeiden von Verletzungen
beim Umgang mit den Messern immer
Schutzhandschuhe tragen.

Messer aus der Maschine entfernen. Siehe Messer der
Scheideinrichtung austauschen in diesem Abschnitt.

Messer auf eine Werkbank oder Tisch klemmen.

Die glatte abgeschragte Kante unter Einhaltung eines
Winkels von 12° ziehend mit einer Feile bearbeiten.
Wegen weiterer Informationen zum Messerscharfgerat mit
dem John Deere Handler Kontakt aufnehmen.

WICHTIG: Werden die Schneideinrichtungsmesser
beim Scharfen hei, kann sich dadurch
die Lebensdauer der Messer verringern.
Messer austauschen, wenn das Zahnprofil
(A) verschwindet.

S
CC1029106 —UN—O08JANO7

CC1029106

A—Zahnprofil

ga87848,1677760226410 -29-02MAR23-1/1

Pickupzinken ersetzen

AACHTUNG: Vor Beginn der Arbeiten an der
Ballenpresse Zapfwelle abschalten, Getriebe
in Parkstellung bringen, Feststelloremse
betatigen, Motor abstellen, Ziindschliissel
abziehen und warten, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind.

1. Untere Schraube (A) entfernen.
2. Zuerst obere Schraube (C) und dann Abstreifer (B)

entfernen.

A—Untere Schraube C—Obere Schraube

B—Abstreifer

Fortsetzung nichste Seite

CC286975 —UN—O03AUG16

7,
CC286976/

CC286976 —UN—O03AUG16

NB02380,00001BC -29-070CT16-1/3

55-16
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3. Schraube (B) entfernen.

4. Beschadigten Pickupzinken (A) ersetzen. Der
Pickupzinken muss wie abgebildet eingebaut werden.

5. Schraube (B) einsetzen und mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment festziehen.

Spezifikation
Schraube fiir Pickupzin-
Ken—DrehmomENt...........coiiieiiie i 64 Nm

A—Zinken B—Schraube CC286977

CC286977 —UN—O03AUG16

6. Abstreifer bei Bedarf ersetzen. Abstreifer wie
abgebildet einbauen.

7. Zuerst obere Schraube (C) und dann untere Schraube
(A) anbringen.

8. Schrauben (A) und (C) mit dem vorgeschriebenen e
Drehmoment anziehen. 2

[s2]

Spezifikation I

Abstreiferschrau- Dl
ben—Drehmoment............coooiiiiiiii i 25 Nm §
(18 Ib-ft) g

3

A—Untere Schraube C—Obere Schraube
B—Abstreifer
.’\* \\
q \

S_ —— e

- \- = Q

. — = — \\ g

=z

= &

©O

&

CC286975 .S

NB02380,00001BC -29-070CT16-3/3
55-1 7 071123
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Feder des Spannarms einstellen

Wenn die Feder ersetzt oder die Schrauben entfernt
wurden, die Feder wie folgt einstellen:

Schraube (B) anziehen oder I6sen, bis der
vorgeschriebene Abstand (A) erreicht ist.

Spezifikation
Halterung der Feder
des Spannarms zu
Unterseite der Feder des
Spannarms—ADbStand............cccceeiiiieriie s 16 - 24 mm
(5/8-1 in)

A—Abstand C—Feder
B—Schraube

CC576433 —UN—04MAY23

ga87848,1682679990202 -29-28APR23-1/1
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Gurt vorbereiten: Neuer Riemen

HINWEIS: Gurt-Ersatzteile von John Deere werden
ldnger als empfohlen und nur mit Haken
an Fasenseite geliefert.

Gurt muss dementsprechend auf die 8
angegebene empfohlene Lédnge geschnitten o
und eingehakt werden. 7
P4
)
1. Gurt auf ebener Flache ausrollen. é
8
3
©C423768 o
GA87848,000106F -29-22DEC20-1/4
WICHTIG: Gurtlange (A) wird von Stift zu
Stiftachse gemessen, als wiére der Gurt an
der Maschine angebracht. !<
2. Gurtlange wie angegeben messen: !
Spezifikation ‘ 8
Riemen V451G—LANGE..........c.cooeverereerreereeeeeaeseenins 11,650 + 0,015 m | 8
(38 ft 2-21/32 in + 19/32 in) ‘ T
Riemen VA51M—Lange........ccoovviiiiieiiiiicceeeeee 11,650 £ 0,015 m , §|>
(38 ft 2-21/32 in £ 19/32 in) | 3
Riemen V461M—LaNge........cccceevviiiiiiiieeiee e, 12,845+ 0,015 m ' §
(42 ft 45/64 in = 19/32 in) CC423769 3
3. Vorgeschriebene Riemenlange (A) an Riemen
markieren.
A—Vorgeschriebene Lange
GA87848,000106F -29-22DEC20-2/4
4. Neue Markierung (B) 5 mm (3/16 in) von vorheriger
Markierung, wie abgebildet, setzen. @

Gummiende und Stiftachse.

5. Riemen an markierter Stelle (B) mit
Riemenschneidewerkzeug schneiden.

A—Vorgeschriebene Linge C—Abstand

|
HINWEIS: Versatz entspricht Abstand (C) zwischen @—»*—14
| 1
i |
B—Markierung fiir Schnitt |

CC423770 —UN—O3DEC20

CC423770

Fortsetzung néachste Seite GA87848,000106F -29-22DEC20-3/4
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6. Prifen, ob Schnitt im rechten Winkel ist.

7. Riemenhaken anbringen. Siehe Gurthaken anbringen
in diesem Abschnitt.

E21798 —UN—24JUN99

GA87848,000106F -29-22DEC20-4/4
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Gurte reparieren

WICHTIG: Gurte kénnen an den Kanten ausfransen
oder reiBen. Ausgefranste Strange abschneiden.
Das Risiko vermeiden, dass sich ausgefranste
Strange bei der Formung des Ballens um
Rollen verfangen oder gewickelt werden,
was zu zusatzlichem Ausfransen oder
Beschadigungen der Gurte fiihrt.

HINWEIS: Wenn Gurte nicht mehr der angegebenen
Lénge entsprechen, ein Gurtverldngerungs-Kit
hinzufiigen.

Beide Seiten der Haken bei der Gurtre-
paratur ersetzen.

Bei der Behelfs- und der empfohlenen Reparatur wie folgt
vorgehen:

* Behelfsreparatur: Einen oder mehrere Gurte wahrend
der Arbeit auf dem Feld schnell reparieren. Die
empfohlene Reparatur muss so schnell wie mdglich
durchgefiihrt werden.

* Empfohlene Reparatur: Die 6 Gurte reparieren und
alle Haken jedes Gurtes ersetzen. Muss nach einer
Behelfsreparatur durchgefiihrt werden oder wenn
mindestens ein oder mehrere Gurte oder Gurthaken
beschadigt sind.

Behelfsreparatur:

1. Beschadigten Gurt ausbauen. Siehe Gurte abnehmen
in diesem Abschnitt.

2. Messen der beschadigten Gurtlange.

HINWEIS: Gurtlange vor und nach der Reparatur
muss gleich sein.

3. Den Gurt mit einem Gurtverlangerungs-Kit so
abschneiden, dass er die gleiche Lange hat. Siehe

Riemen vorbereiten: Behelfsreparatur in diesem
Abschnitt.

Haken anbringen. Siehe Gurthaken anbringen in
diesem Abschnitt.

CC368972 —UN—15JAN19

CC368972

5. Riemen anbringen. Siehe Gurte durch die
Ballenpresse verlegen und Gurte einbauen in diesem
Abschnitt.

6. Gurtlauf einstellen. Siehe Gurtlauf einstellen in diesem
Abschnitt.

7. Sobald wie moglich das empfohlene
Reparaturverfahren anwenden. Siehe folgende
empfohlene Reparaturverfahren.

Empfohlene Reparatur:

1. Alle Gurte abbauen. Siehe Gurte abnehmen in diesem
Abschnitt.

2. Gurte abschneiden, um die Haken an beiden Enden
zu entfernen, und sicherstellen, dass die Lange der
Gurte der Spezifikation entspricht. Siehe Riemen

vorbereiten: Empfohlene Reparatur in diesem
Abschnitt.

3. Haken anbringen. Siehe Gurthaken anbringen in
diesem Abschnitt.

4. Riemen anbringen. Siehe Gurte durch die
Ballenpresse verlegen und Gurte einbauen in diesem
Abschnitt.

5. Gurtlauf einstellen. Siehe Gurtlauf einstellen in diesem
Abschnitt.

GA87848,00010E2 -29-20JAN21-1/1
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Instandhaltung

Gurte ausbauen
1. Traktormotor anlassen und Monitor einschalten.

2. Sicherstellen, dass die Sensoren fur Verriegelung
der Heckklappe richtig mit Strom versorgt werden
(LED-Beleuchtung AN, wenn Heckklappe geschlossen
ist).

3. Heckklappe vollstéandig 6ffnen und mit
Sicherheitsverriegelung sichern.

AACHTUNG: Sicherstellen, dass die Heckklappe

verriegelt ist. Wenn Heckklappe wahrend
Durchfiihrung dieses Verfahrens nicht verriegelt
ist, kann sie plotzlich schlieRen und schwere
oder todliche Verletzungen verursachen.

TS698 —UN—21SEP89

GA87848,000106D -29-22DEC20-1/3

B

Schraube, M16 an beiden Seiten in Bohrung (A)
einsetzen.

o

Einen Magneten vor einem der Heckklappensensoren
platzieren.

o

Heckklappendffnung fir die Gatteroffnung trennen.

N

Das Zusatzsteuergerat betatigen, um die Heckklappe
zu schliel3en, bis der Spannarm vollstadndig angehoben
ist.

8. Traktormotor abstellen und Monitor abschalten.

A—Bohrung

CC406013 —UN—04MAR20

GA87848,000106D -29-22DEC20-2/3

9. Stift (A) mit Zange drehen und aus Riemenverbindung
ziehen.

10. Riemen abnehmen.

11. Gurthaken (B) und (C) auf Abnutzung oder
Beschadigung prifen. Verschlissene oder
beschadigte Teile ersetzen.

A—SpleiBstift C—Gurthaken
B—Gurthaken

CCa30711

CC330711 —UN—26SEP17

GA87848,000106D -29-22DEC20-3/3
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Instandhaltung

Gurt vorbereiten: Behelfsreparatur
Gurtschneidewerkzeug

Um beschadigte Gurtabschnitte zu entfernen, wird
empfohlen, ein Schneidewerkzeug zu verwenden, wie

abgebildet. Den John Deere Handler aufsuchen. 2
8
]
=z
T
S
2
2
CC368967 3
Gurtschneidewerkzeug — MC464300012
GA87848,0001070 -29-22DEC20-1/4
WICHTIG: Sicherstellen, dass Abstand zwischen N
zwei Haken mindestens 2 m betrigt. @
HINWEIS: Riemenlédnge (A) an Stiftachse messen,
als ob an Maschine installiert.
=
A—Lange z
S
|
z
I
©
2
2
CC368973 3
(=]
z
4
Q
2
I
8
2
8
CC368968 3
Fortsetzung néchste Seite GA87848,0001070 -29-22DEC20-2/4
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Instandhaltung

1. Gurtlange (A) messen.
(A )
2. Den Gurt mit einem Gurtverlangerungs-Kit so

abschneiden, dass er die gleiche Lange hat.

Spezifikation
Gurtverlangerungs- )
Kit—Minimale LANGE..........coevviiieiiieiecie ettt 2m E
6 ft 7 in) &l
z
3. Prifen, ob Schnitt im rechten Winkel ist. 7
(2l
4. Uberprifen, ob Riemenlange (A) mit %
. . . . 8
Riemenverlangerung der Messlange entspricht. CC368973 8
A—Liange
(2]
=z
g
[s¢]
il
=z
7
8
2
&
CC368968 3
i
:'il_lhﬁ
(2]
£
2
3
2
7
3
~
&
Fortsetzung nédchste Seite GA87848,0001070 -29-22DEC20-3/4
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Instandhaltung

WICHTIG: Endstiick des Gurtbandes NUR in
Laufrichtung abschneiden. e

NICHT von diesen Abmessungen abweichen.

5. Die Gurte so abschneiden, dass das nachlaufende

Ende innerhalb der Spezifikation liegt: 2
Spezifikation S
A — Nachlaufendes :Z|>
Ende abtrennen — “ “ L{')
Breite—ADSIAN..........coourverecrcc e 6 mm - @ @ - 8
(1/4 in) 3
CC368965 3
Spezifikation
B — Nachlaufendes
Ende abtrennen — A—Abstand B—Abstand
HOhe—ADStaNd...........cooiiiiiiiiceeee e 25 — 26 mm
(63/64 in — 1-1/32 in)
6. Riemenhaken anbringen. Siehe Gurthaken anbringen
in diesem Abschnitt.
GA87848,0001070 -29-22DEC20-4/4
55-25
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Instandhaltung

Gurt vorbereiten: Empfohlene Reparatur
Gurtschneidewerkzeug

Um beschadigte Gurtabschnitte zu entfernen, wird
empfohlen, ein Schneidewerkzeug zu verwenden, wie
abgebildet. Den John Deere Handler aufsuchen.

CC368967 —UN—21DEC18

CC368967
Gurtschneidewerkzeug — MC464300012

GA87848,0001071 -29-22DEC20-1/3

WICHTIG: Als empfohlene Reparatur werden alle
Haken von jeweils 6 Maschinengurten
ausgetauscht.

®

Darauf achten, dass Abstand zwischen zwei
Haken mindestens 2 m betragt.

z
HINWEIS: Um die Haken auszutauschen, den Gurt §
am Ende der Haken abschneiden. J
)
. . " . |
1. Sicherstellen, dass die Gurtlange (A) innerhalb der 2
Spezifikation liegt. 8
. ) . . . CC368973 3
* Wenn die Gurtlange (A) langer ist als die °
Spezifikation: Den Gurt mit der Spezifikation der
Gurtlange markieren.
* Wenn die Gurtlange (A) kirzer ist als die
Spezifikation: Den Gurt so markieren, dass er
der Spezifikation mit einem Gurtverlangerungs-Kit
entspricht. .
Spezifikation E
Gurtverlangerungs- @l
Kit—Minimale LANGE. ........covrerrereireeieereeeeesiseenesieees s seeseenes 2m 5
(6 ft 7 in) o
8
. . . ©
HINWEIS: Riemenlédnge (A) an Stiftachse messen, 8
als ob an Maschine installiert. CC368968 &
B CITTT o8
Spezifikation iimF
Riemen V451G—LANGE..........cccoveeverererrreereereeaerienians 11,650 + 0,015 m _,,.!H“'
(38 ft 2-1/2 in £ 19/32 in) i
Riemen VA51M—LaNge........cooovviiiiiiieniceceeeeee 11,650 £ 0,015 m
(38 ft 2-1/2 in + 19/32 in)
Riemen V4B61TM—LaNge........ccceeviieiiiiiieeiee e, 12,845+ 0,015 m
(42 ft 45/64 in + 19/32 in) g
2
2. Riemen auf definierte Lange (A) schneiden. §|
4
3. Prifen, ob Schnitt im rechten Winkel ist. : 7
A—Liénge &
Fortsetzung néchste Seite GA87848,0001071 -29-22DEC20-2/3
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Instandhaltung

WICHTIG: Endstiick des Gurtbandes NUR in
Laufrichtung abschneiden. G

NICHT von diesen Abmessungen abweichen.

4. Die Gurte so abschneiden, dass das nachlaufende
Ende innerhalb der Spezifikation liegt:

Spezifikation

A — Nachlaufendes

Ende abtrennen — A
Breite—ADSANG. ........c..oviieieeieeeeeeeeeeeeee e 6 mm - @ @ —

A

A

CC368965
Spezifikation
B — Nachlaufendes
Ende abtrennen — A—Abstand B—Abstand
HOhe—ADStaNd...........cooiiiiiiiiceeee e 25 — 26 mm

(63/64 in — 1-1/32 in)

5. Riemenhaken anbringen. Siehe Gurthaken anbringen
in diesem Abschnitt.

CC368965 —UN—17JAN19

GA87848,0001071 -29-22DEC20-3/3

Gurthaken anbringen
Gurtverbinder

Um Verbindungssegmente an den Pressgurten zu
befestigen, wird empfohlen, einen Gurtverbinder mit

einem Durchschlag oder Drucklufthammer zu verwenden, 2
wie abgebildet. S
o
Fir den Gurtverbinder muss ein Schraubstock an einer g'
Werkbank befestigt werden. I
0
John Deere Handler aufsuchen. g
CC368964 3
Gurtverbinder — MC411295872
E40772 —UN—O08AUG96
Drucklufthammer — MC411295806
Fortsetzung néachste Seite GA87848,0001072 -29-22DEC20-1/7
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Instandhaltung

1. Riemenverbinder (A) in einen Schraubstock spannen,
wobei Bohrungen (B) zum Bediener zeigen missen.
Die Schulter des Gurtverbinders sollte auf den
Schraubstockbacken aufliegen.

A—Gurtverbinder B—Bohrung S
@
Cl)
z
=}
o
B
3
CC423775 o
GA87848,0001072 -29-22DEC20-2/7
2. Gurtverbindungsleiste (C) in Gurtverbinder (B)
einlegen. Sicherstellen, dass in jeder der 15
Bohrungen des Gurtverbinders jeweils zwei
Niet-Steckstifte (A) jedes Gurtverbindungssegments
sitzen. Die Gurtverbindungssegmente miissen an den
Anschlagstiften (D) anliegen.
3. Schraubstock spannen, bis Riemenverbinderleiste
leicht erfa®t wird und Gurt mihelos eingelegt werden
kann.
A—Stift C—Leiste
B—Gurtverbinder D—Anschlagstift
8
O]
2
FS
T
z
Dl
<
£
3
Fortsetzung néachste Seite GA87848,0001072 -29-22DEC20-3/7
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Instandhaltung ‘

WICHTIG: Haken hat seitlichen Versatz im
Riemenverbinder. Haken muss wie abgebildet W 0¥
I

eingebaut werden, um sicherzustellen, dass Ju
Gurtenden richtig ausgerichtet sind.

—-=W<
oy

Sccoood
—

ONIRNEO)

Wenn nur ein Haken eingebaut werden muss,
erste Hakenposition merken, um richtige
Riemenseite in Riemenverbinder einzusetzen.
Falls erforderlich, Riemen drehen.

000c0o0o0o0oco0o0r

Wenn beide Haken eingebaut werden miissen,
muss Riemen zwischen Sitzen gedreht werden.

40000000000

D NO)
- |~
NS

[po00000000000606000000000000009

(@

XXX

0
o
o
o
1

[Eoccccocoocoovovsococooosoosod

WICHTIG: Sicherstellen, dass Riemenseite
gegen Anschlagplatte (A) gedriickt wird.
Riemenkanten miissen beim Einsetzen der
Haken richtig ausgerichtet sein.

1

—~etl—
CC500584 —UN—14DEC20

CC500584

4. Riemen (B) an Riemenverbinderleiste anbringen,
wahrend Riemenkanten an Anschlagplatte (A) gepref3t
werden, Riemen gleichmafig an Anschlagbolzen
driicken. Sicherstellen, dass Riemenverbindungsleiste
an Anschlagbolzen anliegt.

HINWEIS: Der Gurtverbinder ist mit einem Anschlag
ausgestattet, ziehen Sie den Schraubstock nicht
zu fest an, um einen gleichméRig verteilten
Druck auf den Gurt zu halten.

5. Sicherstellen, dass Gurt und Verbindungsleiste
rechtwinklig im Gurtverbindungswerkzeug
liegen. Schraubstock um Riemen und
Verbindungsleiste schlielen, bis Abstand zwischen
Riemenverbinderbacken Starke des Gurtes entspricht.

WICHTIG: Wird Handdurchschlag (E) verwendet, kann
bei Verwendung eines zu groBen Hammers
oder zu festen Schlags zu Beschadigung des
Riemenverbinders oder Verbindung fiihren.

CC423774 —UN—11DEC20

Wird Drucklufthammer (F) verwendet, kann
zu hoher Luftdruck oder zu lange Nietzeit
zu Beschadigung des Riemenverbinders
oder Verbindung fiihren.

6. Nieten mit Durchschlag (C) oder einem
Drucklufthammer (D) durch Riemen treiben.

Fir korrekte Installation folgende Anweisungen el :, :
beachten: CC423773

CC423773 —UN—11DEC20

Zuerst beide auReren Riemenverbindungssegmente,

dann von aulen nach innen restliche Segmente C—Anschlagblech E—Handdurchschlag
vernieten. D—Gurt F—Drucklufthammer

* Wird Durchschlag (C) verwendet, Nieten eintreiben,
bis sich Schulter des Dorns und Backe des
Riemenverbinders beriihren. Noch einmal einstellen. Hammer fiir jede Niete 1—2 Sekunden
auf Durchschlag schlagen, um Kontakt zwischen lang einschalten. Das Nachbessern der
Schulter und Riemenverbinderbacke sicherzustellen. Nietverbindungen ist normalerweise nicht nétig.

* Wird Drucklufthammer (D) verwendet, Luftdruck
auf 500—600 kPa (5—6 bar) (72,5—87 psi)

Fortsetzung néchste Seite GA87848,0001072 -29-22DEC20-4/7
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Instandhaltung

7. Gurt aus dem Schraubstock nehmen und Haken
Uberprifen. Alle Nieten missen durch den Gurt
durchgeschlagen sein und in der Mitte Ankdérnungen
aufweisen.

WICHTIG: Beim Flachschlagen der Nietenkopfe
nicht mit dem Hammer auf den gebogenen
Bereich der Gurtverbinder schlagen.

Nicht zu fest auf die Nieten schlagen, da sie AT

sich sonst verbiegen und die Verbindung
beschadigen konnen.

8. Gurt mit Haken auf eine feste Unterlage
legen. Nietenkdpfe mit der flachen Seite
eines kleinen Hammers flachschlagen. Leicht
auf mehrere Nieten gleichzeitig "Klopfen".
Flachgeschlagenen Nietenkdpfe dirfen nicht Gber
Riemenverbindungsstelle hinausragen.

E I
LT

CC368975 —UN—23JAN19

GA87848,0001072 -29-22DEC20-5/7

9. Haken (A) senkrecht mit Riemen (D), wie abgebildet,
Uberprifen.

a. Anschlagwinkel (C) 5 cm (2 in) von Riemenende
entfernt positionieren.

WICHTIG: Dickere Seite des Anschlagwinkels
(C), wie abgebildet, entlang Seite des
Riemens (D) drucken.

b. Abstand (E) und (F) an beiden Hakenenden
abmessen. Abstande (E) und (F) mussen gleich
sein.

Spezifikation
E - F—ADStaNd.....cccooiiiiiiiiieie e 0+1mm
(0 £ 1/32 in)

c. Schritt fur zweiten Haken wiederholen.
cca423771

¢ \WWenn zutreffend, weiter mit nachstem Schritt.
¢ Wenn nicht zutreffend, Verfahren wiederholen. Siehe

Riemen vorbereiten: Empfohlene Reparatur in diesem A—Haken

Abschnitt. B—Lineal
C—Anschlagwinkel

Fortsetzung nichste Seite
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F— Abstand
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Instandhaltung

10. Riemenlange (A) erneut Uberprifen.
11. Riemen anbringen. Siehe Gurte anbringen in diesem CA

Abschnitt.

A—Vorgeschriebene Lange

CC368973 —UN—21JAN19

CC368973

GA87848,0001072 -29-22DEC20-7/7

Gurte durch die Ballenpresse verlegen

CC368969 —UN—20DEC18

CC368969

Riemen wie gezeigt einbauen und durch einzelne
Flhrungen verlegen. Siehe Gurte anbringen in diesem
Abschnitt.

GA87848,0001074 -29-08JAN21-1/1
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Instandhaltung ‘

Gurte einbauen

1. Riemen losen, siehe hierzu Riemen Idsen in diesem
Abschnitt.

WICHTIG: Die Gurte miissen so eingebaut werden,
dass sich das abgeschnittene Ende in
der normalen Bewegungsrichtung bewegt
(groBe Pfeile in Abbildung).

2. Sicherstellen, dass die Gurte durch die einzelnen
Fahrungen hindurch gelegt werden. Riemenverlegung

Uberprufen. Siehe Riemen durch Ballenpresse fuhren
in diesem Abschnitt.

3. Riemen so einfadeln, dass Gurtende mit rechtwinkligen
Ecken (D) Ende mit abgeschnittenen Ecken (E) in
normale Fahrtrichtung fihrt (grof3e Pfeile).

WICHTIG: Anordnung (Verriegelung) von
Verbindungssegmenten beeinflusst Ausrichtung
der Riemenkante. Die Gurtkanten miissen
fluchten, sonst werden die Gurte beschadigt.

4. Das Verriegeln von Verbindungselementen stellt sicher,
dass Gurtkante (B) mit Gurtkante (C) fluchtet. Fluchten
die Gurtkanten nicht, die Verriegelungssegmente neu
ausrichten, indem ein Gurtende links (oder rechts)
um eine Verbindungskerbe gegenliber dem anderen
Gurtende verschoben wird.

HINWEIS: Zu lllustrationszwecken ist der Splei3stift um
90° gedreht (Verriegelungsstellung) abgebildet.
Der Stift darf nur in diese Stellung gedreht werden,
wenn er vollstandig eingeschoben ist.

HINWEIS: Es wird empfohlen, die Splei3stifte
mindestens einmal jéhrlich oder bei Verschleild
oder Bruch zu ersetzen.

5. Spleistift einschieben, wenn die Kerben (A) zu
Ruckseite und Vorderseite der Gurte zeigen. Darauf
achten, die Enden des Stifts beim Einbauen nicht
zu verformen. Stift um 90° drehen, nachdem er
vollstandig eingeschoben ist. Sicherstellen, dass die
Verbindungssegmente in den Stiftkerben sitzen.

6. Magnet entfernen.

7. M16 Schrauben auf beiden Seiten entfernen.

CC400819 —UN—27FEB20

CC400819

A—Aussparungen in E—Abgeschnittene Ecke
SpleiBstift F—AuBeres Segment

B—Gurtkante (rechtwinkliges (rechtwinkliges Ende)
Ende) G—AuReres Segment

C—Gurtkante (abgeschnitte- (abgeschnittenes Ende)
nes Ende)

D—Rechtwinklige Ecke

8. Hydraulikschlauch fir Heckklappendéffnung
anschliel3en.

9. Motor des Traktors anlassen.

WICHTIG: Vor SchlieRen der Heckklappe muss sich
Spannarm in unterer Stellung befinden, um
Beschadigung des Gurtes zu vermeiden.

10. Zusatzsteuergerat betatigen, um Heckklappe zu
offnen, dann Zusatzsteuergerat betatigen, um
Heckklappe zu schlieRen und unteren Spannarm zu
heben.

11. Heckklappe entriegeln.
12. Heckklappe schlielen.

13. Gurtlauf visuell prifen, falls erforderlich. Siehe
Gurtlauf einstellen in diesem Abschnitt.

GA87848,00010E1 -29-20JAN21-1/1
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Instandhaltung

Gurtlauf einstellen

HINWEIS: Funktion fiir weichen Ballenkern muss
deaktiviert sein.

HINWEIS: Ballenpresse muss leer, Heckklappe
geschlossen und Dichte auf Maximalwert
eingestellt sein.

Mithilfe der entsprechenden Hebevorrichtung den Gurtlauf
an Rollen Nr. 5, 8 und 11 und den oberen Gurtfihrungen
der Heckklappe beobachten.

Bei nicht korrektem Gurtlauf wie folgt verfahren:

1. Ballenpresse auf einer ebenen Flache abstellen.

Zapfwelle mit Nenndrehzahl laufen lassen. =
2. Zusatzsteuergeratehebel des Traktors in g
Gatterschlief3stellung halten, um der Gurtlauf wahrend 4
der Prifung unter Spannung zu halten. 7
Motor des Traktors abstellen. %
Q
Riemenlauf priifen: CLa20302 ©
* Wenn Riemen in Heckklappen- und
Spannarmfiihrung zentriert sind, ist A—Mutter C—Untere Heckklappenrolle
Riemenverfolgung in Ordnung, weiter mit Schritt 11. B—Kontermutter
* Wenn aufRere Riemen leicht mit auReren Flihrungen
in Kontakt stehen und inneren Riemen in Fihrungen
gec?]trri't‘taqf'“d' ist Riemenlauf in Ordnung, weiter mit * Laufen die Gurte nach rechts, rechte Seite der
: . ) . unteren Heckklappenrolle (C) absenken.
* Wenn alle Gurte von der gleichen Seite abweichen, * Laufen die Gurte nach links, rechte Seite der unteren
mit dem nachsten Schritt fortfahren. Heckklappenrolle (C) anheben.
5. Traktormotor anlassen. 10. Riemenlauf beobachten, dann weiter mit Schritt 1.
6. Heckklappe offnen. 11. Vordere Riemenfiihrungen priifen:
7. Motor des Traktors abstellen. * Wenn Riemen- und Spannarmfiihrung zentriert sind,
8. Die Heckklappe mit Zusatzsteuerventil in ist Ergebnis in Ordnung, weiter mit S?hl’ltt 15._
Schwimmstellung schlieBen, um den Hydraulikdruck * Wenn Heckklappen- und Spannarmfiihrung nicht
abzubauen zentriert sind, Gurtfiihrung des Rahmens anpassen
und weiter mit dem nachsten Schritt.
9. Kontermutter (B) I6sen, dann die Mutter (A) I6sen
bzw. anziehen, um die untere Heckklappenrolle (C)
abzusenken oder anzuheben.
Fortsetzung néchste Seite ga87848,1685105056779 -29-31MAY23-1/2
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Instandhaltung

12. Schrauben (A) I6sen.

13. Halter des Gurtlaufs (B) so verschieben, dass der
Gurtlauf nicht gegen den Gurt driickt.

14. Schrauben (A) festziehen.

15. Ballenpresse laufen lassen, um sicherzustellen, dass
Gurt nicht gegen Gurtfihrung lauft.

16. Potentiometer flir Ballendurchmesser RB311
kalibrieren. Siehe Kanal 027: Unterste Position des
Gurtspannarms aufzeichnen im Abschnitt Wartung
des BaleTrak-Monitors.

17. Ballenformpotentiometer RB321 und SB322
kalibrieren. Siehe Kanale 006 und 007:
Ballenformpotentiometer RB321 und RB322
kalibrieren im Abschnitt Wartung des
BaleTrak-Monitors.

) _
/] =

o

o

<

=

&

2

1

o

N

3

. g

€C400820 8
A—Schraube B—Gurtfiihrungshalterung

ga87848,1685105056779 -29-31MAY23-2/2

Abstreifer der unteren Einzugsrolle (Nr. 1)
einstellen

1. Das Gatter vollstéandig 6ffnen.

2. Die Parksperre des Traktors einlegen, den Motor
abstellen und den Schliissel abziehen.

3. Gatter verriegeln, siehe Gatter sichern im Abschnitt
Sicherheit.

ACHTUNG: Sicherstellen, dass das Gatter
verriegelt ist. Wenn das Gatter wahrend der
Durchfiihrung dieses Verfahrens nicht verriegelt
ist, kann das Gatter plotzlich schlieBen und

schwere oder todliche Verletzungen verursachen.

B

Rechte seitliche Klappe 6ffnen.

o

Antriebskette der Einzugsrolle entfernen; siehe
Bezeichnung der Ketten der Ballenpresse in diesem
Abschnitt, um die Kette ausfindig zu machen.

o

Muttern (E) l6sen.

N

Die Stange (C) auswahlen, deren Abstand (A) zum
Abstreifer (D) am kleinsten ist.

®

Abstreifer (D) an gewahlter Stange (C) auf folgende
Spezifikation einstellen:

Spezifikation
Abstreifer zu Leiste an
ROIE—ADSIANA. ......oeiiiieiiiiiiie e 2—3 mm
(3/32—1/8 in)

9. Rolle (B) drehen, um sicherzustellen, dass sich Rolle
(B) und Abstreifer (D) nicht berihren.

CC329288 —UN—O1SEP17

~
CC329288+_

A—Abstand D—Abstreifer
B—Untere Einzugsrolle (Nr. 1) E—Mutter
C—Stange

WICHTIG: Es darf keine Reibung zwischen Abstreifer

(D) und unterer Einzugsrolle (B) bestehen.

10. Auf beiden Seiten die Befestigungsmuttern (E) mit

dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen:

Spezifikation

Befestigungsmut-
tern—Drehmoment............cccoeeeiieiiiiieee e 65 N'm

(48 1b-ft)

11. Antriebskette der Einzugsrollen einbauen.

NB02380,00004D7 -29-05SEP17-1/1

55-34
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Instandhaltung ‘

Abstreifer der Rolle 2 einbauen

Empfohlene Werkskonfiguration nur mit in der Kammer
eingebautem Kunststoffabweiser (B).

Die Maschine kann lediglich dann mit einem Abstreifer
ausgestattet werden, wenn das Erntegut unter schwierigen
Bedingungen um Rolle 2 (A) herum haften bleibt.

A—Rolle 2 B—Abweiser

CC539032 —UN—30JUN22

ga87848,1687263736773 -29-28JUN23-1/4

Zum Einbau des Abstreifers wie folgt vorgehen:
1.
2.

N o o &

Heckklappe vollstandig offnen.

Feststelloremse einlegen und/oder Getriebe in
Parkstellung bringen, Motor des Traktors abstellen
und Zindschlussel abziehen.

Heckklappe verriegeln. Siehe "Heckklappe sichern"
im Abschnitt "Sicherheit".

Schrauben (B) entfernen.

Abweiser (A) ausbauen.

Schrauben (D) entfernen.

Abstreifer (F) aus Verstaulage nehmen. Siehe
"Abstreifer der Rolle 2 verstauen" in diesem Abschnitt

Abstreifer (F) und Exzenter (E) an Rotorabstreifer (C)
anbringen.

9. Schraube (D) einsetzen.
HINWEIS: Schraube nicht anziehen, um Abstreifer
einzustellen.
A—Abweiser D—Schraube
B—Schraube E—Exzenter
C—Rotorabstreifer F— Abstreifer N
P
2
g
2
7
(2]
S
2
0
CC539029 8
Fortsetzung néachste Seite ga87848,1687263736773 -29-28JUN23-2/4
55-35 071123
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Instandhaltung

10. Exzenter (E) mit einem geeigneten Werkzeug in
den Sechskantformen (F) im Uhrzeigersinn drehen,
um Abstreifer (B) so eng wie mdglich an Rolle (A)
einzustellen. Ausreichend Abstand (G) lassen, um
jegliche Berlihrung mit Rolle (A) zu vermeiden.

11. Ballenpresse von Hand drehen, um sicherzustellen,
dass sich Rolle (A) und Abstreifer (B) nicht berthren.
Siehe Sichere Wartung der Maschine im Abschnitt
Sicherheit.

12. Abstreifer-Befestigungsschrauben (C) und dann (D)
mit dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen:

CC539030 —UN—29JUN22

Spezifikation
Befestigungsschrauben
des Abstreifers—Dreh- A—Obere Einzugsrolle E—Exzenter
INIOMENE. ..ottt bbbttt 111 Nm B—Abstreifer F—Sechskantform
(82 Ib-ft) C—Befestigungsschraube des G—Abstand
Abstreifers
D—Befestigungsschraube des
Abstreifers
ga87848,1687263736773 -29-28JUN23-3/4
13. Abweiser (A) einbauen.
14. Schrauben (B) einsetzen und mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment anziehen:
Spezifikation
Abweiser, Schrau-
ben—Drehmoment..........ccoooiiiiiiii 111 Nm
(82 Ib-ft)

A—Abweiser B—Schraube

CC539031 —UN—29JUN22

ga87848,1687263736773 -29-28JUN23-4/4

Abstreifer der Rolle 2 ausbauen

Wenn sich Netz um den Rotor wickelt oder Erntegut auf
der Oberseite des Abstreifers ansammelt, Abstreifer wie
folgt ausbauen:

1. Feststellbremse einlegen und/oder Getriebe in
Parkstellung bringen, Motor des Traktors abstellen
und Zundschlissel abziehen.

2. Heckklappe verriegeln. Siehe "Heckklappe sichern”
im Abschnitt "Sicherheit".

3. Schrauben (B) entfernen.

4. Abweiser (A) ausbauen.

o\

CC539031

A—Abweiser

Fortsetzung néachste Seite

B—Schraube

CC539031 —UN—29JUN22

ga87848,1687264271209 -29-27JUN23-1/2

55-36
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Instandhaltung

5. Schrauben (A) entfernen.
6. Abstreifer (C) und Exzenter (B) ausbauen.

7. Abstreifer (C) und Exzenter (B) verstauen. Siehe
"Abstreifer der Rolle 2 verstauen" in diesem Abschnitt.

8. Schrauben (A) mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment anziehen:

Spezifikation
Schrauben des Abwei-
SErs—Drehmoment...........oooiiiiiiiieee s 111 Nm
(82 Ib-ft)

9. Abweiser (F) einbauen.

10. Schrauben (E) anbringen und mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment anziehen:

Spezifikation
Schrauben des Abwei-
Sers—DrehmOomMENt.........coouiiiiiiiiii e 111 Nm
(82 Ib-ft)
A—Schraube D—Rotorabstreifer

B—Exzenter E—Schraube

C—Abstreifer F— Abweiser
el
2
3
&
|
z
i
=]
2
2
9]
CC583858 3
ga87848,1687264271209 -29-27JUN23-2/2

55-37 071123
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Abstreifer der Rolle 2 verstauen

Bei Maschinen mit Garnbindesystem den Abstreifer (F)
und auf dem Garnkasten (H) verstauen.

Bei Maschinen ohne Garnbindesystem Abstreifer (F) auf
vorderen Abdeckung (H) verstauen.

Zur Entnahme des Abstreifers aus der Verstaulage wie
folgt vorgehen:

1.

Zum Verstauen des Abstreifers wie folgt vorgehen:
1.

2. Schrauben (D) entfernen.

3. Abstreifer (E) und Exzenter (F) ausbauen.
4,
5

2
3. Abstreifer (E) und Exzenter (H) einbauen.
4,
5

Muttern (A) entfernen.

Unterlegscheiben (B) entfernen.

Unterlegscheiben (C) entfernen.

Unterlegscheiben (C) anbringen.

Unterlegscheiben (B) anbringen.

Schrauben (D) anbringen.

Muttern (A) anbringen.

1— Verstaulage bei Maschinen D—Schraube
mit Garnbindungssystem E—Abstreifer

2— Verstaulage bei Maschinen F—Exzenter
ohne Garnbindungssystem G—Garnkasten

A—Mutter H—Frontdeckel

B—Unterlegscheibe

C—Unterlegscheibe

CC398691

CC398691 —UN—O09JAN20

CC576441 —UN—22MAY23

1 — Maschine mit Garnbindesystem ausgestattet

CURAIGZOZORYOLOZORIGY
002020
Q0SHR

CC576442 —UN—22MAY23

2 — Maschine nicht mit Garnbindesystem ausgestattet

ga87848,1684761744990 -29-27JUN23-1/1

55-38
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Instandhaltung ‘

Garnabweiser der mittleren Einzugsrolle (Nr.
2) einbauen

Garnabweiser einbauen, wenn Garn um den Rotor
gewickelt ist. Wie folgt vorgehen:

1. Heckklappe vollstandig 6ffnen und sichern.

AACHTUNG: Sicherstellen, dass die Heckklappe

verriegelt ist. Wenn Heckklappe wahrend
Durchfiihrung dieses Verfahrens nicht verriegelt
ist, kann sie plotzlich schlieBen und schwere
oder todliche Verletzungen verursachen.

2. Feststellbremse einlegen und / oder Getriebe in

Parkstellung bringen, Motor des Traktors abstellen S
und Zindschlissel abziehen. §
Linke Seitenklappe 6ffnen. i
pol
4. Antriebskette der mittleren Einzugsrolle (Nr. 2) \ ;\L
entfernen. 3
CC418972 g
5. Schrauben (C) entfernen. ~ ©
6. Abweiser (A) ausbauen.
A—Abweiser C—Schraube
7. Schrauben (D) entfernen. B—Rotorabstreifer D—Schraube
HINWEIS: Abweiser entfernen, falls vorhanden.
Fortsetzung néachste Seite GA87848,0001314 -29-09JUL21-1/4
55-39 071123
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Instandhaltung

8. Schraube (A) I6sen.

9. Rotorabstreifer (B) ganz absenken.

10. Darauf achten, dass Abstand (C) und (E) auf beiden
Seiten der Maschine gleich sind.

11. Schraube (A) anziehen.

A—Schraube
B—Rotorabstreifer
C—Abstand

D—Mittlere Einzugsrolle (Nr. 2)
E—Abstand

CC418973 N

CC418973 —UN—16DEC20

Rotorabstreifer V451M, V461M abgebildet

C)—

CC418974

CC418974 —UN—16DEC20

Rotorabstreifer V451M, V461M abgebildet

Fortsetzung néchste Seite

GA87848,0001314 -29-09JUL21-2/4

55-40
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Instandhaltung ‘

12. Garnabweiser (A) an Rotorabstreifer (B) anbringen.

13. Schrauben (C) anziehen, bis Kopf in Kontakt mit
Garnabweiser (A) ist.

14. Werkzeug verwenden, um Garnabweiser
wegzudriicken und fernzuhalten, um groRRtmoéglichen
Abstand (E) zwischen Garnabweiser (A) und mittlerer
Einzugsrolle (Nr. 2) (D) herzustellen.

Spezifikation
Garnabweiser zu
mittlerer Einzugsrolle
(Nr. 2)—Abstand...........cccoooiiiiiiii e GroRtmaoglicher

15. Schrauben (C) mit vorgeschriebenem Drehmoment
anziehen:

Spezifikation IS

Abweiserschrau- fg
ben—DrehmomeENnt.........coooiiiiiiiiie e 111 N'm 2{
(82 Ib-ft) z

o

A—Garnabweiser D—NMittlere Einzugsrolle (Nr. 2) §
B—Rotorabstreifer E—Abstand - g
C—Schraube CC418975 o

GA87848,0001314 -29-09JUL21-3/4

16. Abweiser (A) einbauen.

HINWEIS: Abstreifer nicht einbauen.

17. Schrauben (B) anbringen und mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen:

Spezifikation
Abweiserschrau-
ben—Drehmoment..........oocviiiiiiiii 111 N'm
(82 Ib-ft)

A—Abweiser B—Schraube

CC418976 —UN—16DEC20

GA87848,0001314 -29-09JUL21-4/4

55-41 071123
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Garnabweiser der mittleren Einzugsrolle (Nr.
2) aufbewahren

Um Garnabweiser (D) aus Einlagerung zu entnehmen,
wie folgt vorgehen:

1. Muttern (A) entfernen.

2. Schrauben (C) entfernen.

3. Garnabweiser (D) entfernen.

4. Schrauben (C) an Garnkasten (E) anbringen.
5. Muttern (A) an Schrauben (C) anbringen.

Zum Aufbewahren des Garnabweisers (D) wie folgt
vorgehen:

1. Mutter (A) entfernen.

2. Schraube (C) entfernen.

3. Unterlegscheibe (B) an Garnkasten (D) anbringen.
4

. Garnabweiser (D) wie abgebildet an Garnkasten (E)
anbringen.

5. Schrauben (C) anbringen.

A—NMutter

B—Unterlegscheibe
C—Schraube

6. Muttern (A) anbringen.

CC418960 —UN—14DEC20

D—Garnabweiser
E—Garnkasten

GA87848,0000F9E -29-07SEP20-1/1

55-42
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Instandhaltung ‘

Abstreifer der oberen Einzugsrolle (Nr. 3) einstellen (Maschine mit Garnbindung)

CC516998
A—Mutter D—Untere Einzugsrolle
B—Abstreifer E—Obere Einzugsrolle

C—Obere Einzugsrolle

1. Feststellboremse einlegen und/oder das Getriebe in
PARK-Stellung schalten. Motor des Traktors abstellen
und Schlissel abziehen.

2. Antriebskette der Einzugsrolle entfernen. Siehe

Bezeichnung der Ketten der Ballenpresse in diesem
Abschnitt, um die Kette ausfindig zu machen.

3. Pickup absenken und Ketten entfernen. Siehe

Untere Anschlage der Pickupvorrichtung einstellen im
Abschnitt Betrieb der Ballenpresse—Allgemeines.

4. Falls vorhanden, Rollenleitblech entfernen.
Muttern (A) auf beiden Seiten I6sen.

6. Abstreifer (B) so nahe wie moglich an obere
Einzugsrolle (C) bewegen und halten.

7. Muttern (A) anziehen.

CC516998 —UN—09JUL21

F— Abstand

8. Sicherstellen, dass Abstand (F) zwischen oberer
Einzugsrolle (C) und Abstreifer (B) innerhalb der
gesamten Breite innerhalb der Spezifikation liegt:

Spezifikation
Obere Einzugsrolle zu
Abstreifer—Abstand............. So nah wie méglich, aber ohne Beriihrung.

9. Obere Einzugsrolle (C) vollstandig drehen, um auf
Kontakte zu priifen. Weiter mit Schritt 3 nach Bedarf.

10. Falls vorhanden, Rollenleitblech einbauen.

11. Pickup-Ketten einbauen. Siehe Untere Anschlage der
Pickupvorrichtung einstellen im Abschnitt Betrieb der
Ballenpresse—Allgemeines.

12. Antriebskette der Einzugsrolle einbauen.

GA87848,0001315 -29-09JUL21-1/1
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Abstreifer der unteren hinteren Gatterrolle
(Nr. 9) einstellen

Zum Einstellen des Abstreifers wie folgt vorgehen:

1. Abstand (D) an beiden Enden des Abstreifers (B)
prifen. Ist der Abstand in Ordnung, weiter mit Schritt
5, andernfalls weiter mit dem néchsten Schritt.

2. Schrauben (C) auf beiden Seiten I0sen.

3. Den Abstreiferhalter so verschieben, dass er den
gleichen Abstand (D) an beiden Enden des Abstreifer
(B) hat.

4. Schrauben (C) rechts und dann links mit folgendem
Drehmoment anziehen:

Spezifikation
Schrauben im Halter des
Abstreifers der unteren
hinteren Gatterrolle (Nr.
9)—Drehmoment.........ccooiiiiiiiireee e 65 N'm
(48 Ib-ft)

5. Prifen, ob der Abstand (D) dem vorgeschriebenen
Wert entspricht. Bei Bedarf den Abstand (D) wie im
nachsten Schritt beschrieben anpassen.

Spezifikation
Untere hintere Gatterrolle
(Nr. 9), Abstreifer zu
Rolle (Nr. 9)—ADbStand..........cccoeeiuieiiiiieiiiee e 2—3 mm
(3/32—1/8 in)

6. Schrauben (A) losen.

Ca\¥

CC329290 —UN—O5SEP17

CC329290

A—Schraube D—Abstand

B—Abstreifer E—Untere hintere Gatterrolle
C—Schraube (Nr. 9)

. Abstreifer (B) so verschieben, dass der

vorgeschriebene Abstand (D) zwischen Abstreifer (B)
und Rolle (E) eingehalten wird.

. Schrauben (A) mit folgendem Drehmoment anziehen:

Spezifikation

Schrauben im Halter des

Abstreifers der unteren

hinteren Gatterrolle (Nr.

9)—DrehmMOMENL......c..eciiiiieeie e 65 N'-m

(48 Ib-ft)

NB02380,00004D9 -29-31AUG17-1/1

55-44

071123

PN=215




Instandhaltung

Abstreifer der Forderschnecke des Rotors
einstellen

1.

Absenkbares Bodenblech vollstandig anheben. Siehe

Verstopfungen am Zuflhrrotor beseitigen im Abschnitt
Betrieb der Ballenpresse—Allgemeines.

2. Schrauben (A) l6sen.

Abstreifer (B) und (D) so nahe wie mdglich an der
Forderschnecke des Rotors (C) ausrichten, jedoch
ohne diese zu berlhren; darauf achten, dass diese
Einstellung beibehalten wird.

Die Ballenpresse manuell drehen, um sicherzustellen,
dass Forderschnecke (C) des Rotors und Abstreifer
(B) und (D) sich nicht berthren.

5. Schrauben (A) festziehen.

6. Verfahren auf gegenuberliegender Seite wiederholen.

A—Schraube
B—Vorderer Abstreifer der

C—Forderschnecke des Rotors
D—Hinterer Abstreifer der

Forderschnecke des Rotors Forderschnecke des Rotors

CC202090

CC202090 —UN—18APR13

ga87848,1685543371123 -29-31MAY23-1/1

Netzbindemesser scharfen

AACHTUNG: Beim Umgang mit dem Messer

stets Handschuhe tragen, um Verletzungen
zu vermeiden.

. Alle Ablagerungen von der abgeschragten Kante

entfernen.

Messer an einer Werkbank oder einem Tisch
festklemmen.

Die abgeschragte Kante unter Einhaltung eines
Winkels von 25 ziehend mit einer Feile bearbeiten.

Die Verbiegung der Schneidkante darf hochstens 1
mm (0,04 in) betragen.

E36336 —UN—18DEC91

ga87848,1680270381989 -29-31MAR23-1/1

55-45

071123

PN=216




Instandhaltung

Lage der elektrischen Komponenten der Maschine ausfindig machen

SB416

SB555 q
0
Z1
SB554
A2
&
® z
s
3
4
\ Dl
~
2
SB533 ) ¢
CC576437 3
EB161—Kamera fiir hintere SB311—Schalter fiir SB414—Netzschnittsensor SB554—Sensor fiir Messerzylin-
Heckklappe BalleniibergroBe SB416—B-Wrap-Sensor (falls der der Schneideinrich-
MB411—Netzausloser SB3110—Linker Sensor fiir vorhanden) tung
MB421—Garnausloser Verriegelung der SB421—Linker Garnscheiben- SB555—Sensor fiir Messerzylin-
RB311—Potentiometer fiir Heckklappe sensor der der Schneideinrich-
Ballendurchmesser SB3111—Rechter Sensor SB422—Rechter Garnscheiben- tung
RB321—Linkes Ballenformpoten- fiir Verriegelung der sensor
tiometer Heckklappe SB533—Sensor fiir absenkbares
RB322—Rechtes Ballenformpo- SB365—Drehzahlsensor der Bodenblech
tentiometer Ballenpresse

ga87848,1683010497929 -29-23MAY23-1/1

55-46 071123
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Instandhaltung ‘

Erfassungsbereich des Sensors ermittein

Sicherstellen, dass der Erfassungsbereich (C) des
Sensors richtig auf die Zielplatte ausgerichtet ist, damit
der Sensor die Zielplatte genau erfassen kann. Der
Erfassungsbereich (C) des Sensors befindet sich nur auf
der Seite, auf der sich auch die beiden Senkbohrungen
(B) befinden.

Wurde der Sensor ausgetauscht oder wurden die
Sechskantschrauben (A) entfernt, Sechskantschrauben
(A) mit dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen:

CC205664 —UN—100CT13

Spezifikation CC205664

Sechskantschrau-

ben—Drehmoment............coooouiiiee i 1,2-1,8 Nm
(0,9—1,3 Ib-ft) A—Sechskantschraube C—Erfassungsbereich des
’ ’ B—Senkbohrung Sensors

NB02380,0000417 -29-24MAY17-1/1

Erfassungsbereich des B-Wrap-Sensors
ermitteln (falls vorhanden)

Um fir eine ordnungsgemaRe Erfassung des Ziels
durch den Sensor zu sorgen, sicherstellen, dass
Erfassungsbereich (A) des Sensors auf das Ziel gerichtet
ist. Der Erfassungsbereich (A) des Sensors befindet sich
nur auf der Seite, auf der sich auch die beiden Bohrungen

(B) befinden. Der Sensor muss so eingebaut sein, dass
die Stirnflache auf den Gurt ausgerichtet ist. %

Der John Deere B-Wrap™-Sensor ist mit einer

orangefarbenen Leuchtdiode (C) und einer griinen CC230304

Leuchtdiode (D) ausgestattet. Die griine Leuchtdiode (D)

zeigt an, dass der Sensor mit Strom versorgt wird, und die

orangefarbene Leuchtdiode (C) zeigt an, dass der Sensor A—Erfassungsbereich des C—Orangefarbene

das Ziel erfasst. B-Wrap-Sensors Leuchtdiode
B—Bohrungen D—Griine Leuchtdiode

CC230304 —UN—19FEB16

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
TL81334,00003B5 -29-28JUN18-1/1
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Instandhaltung ‘

Garnscheibensensoren SB421 und SB422
einstellen

1. Staubschutz anheben, um den Zugang zu
ermdglichen.

2. Mutter (A) einstellen, bis der vorgeschriebene Abstand
(B) zwischen Garnscheibe (C) und Halterung (D)
erreicht ist:

Spezifikation
Garnscheibe zu
Halterung—Abstand (B).........cccevviiiiiniiiicceccccecies 40—42 mm
(1-9/16 — 1-21/32 in)

3. Garnscheibe (C) drehen, bis der Magnet (F) dem
Sensor (E) gegenlbersteht.

4. Sicherungsmuttern (H) I6sen, dann Sensor (E)
verschieben, bis der vorgeschriebene Abstand (G)
erreicht ist:

Spezifikation
Sensor zu
Magnet—Abstand (G).......ccceeovevererieise e 2—4 mm
(5/64—10/64 Zoll)

5. Sicherungsmuttern (H) auf nachstehende Spezifikation
anziehen:

Spezifikation
Kontermuttern—Drehmo-

(1,5 Ib ft)

6. Riemenscheibe (C) mehrmals drehen, um
sicherzustellen, dass sich Sensor (E) und Magnet (F)
nicht gegenseitig berthren.

D@@\Q V

o

0 (@U= f@)

| o

uu [ I

|

@fﬁ\@ RON

S

CC1035274 3
A—NMutter E—Sensor
B—Abstand F—Magnet
C—Garnscheibe G—Abstand

D—Halter H—Kontermuttern

7. Das Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite

wiederholen.

. Am Monitor prufen, ob die Sensoren ansprechen.

Siehe

¢ Kanal 022: Prifung des linken Garnscheibensensors
SB421 im Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor.

e Kanal 023: Rechten Garnscheibensensor SB422
oder B-Wrap-Sensor SB416 (sofern vorhanden) im
Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor prifen.

TL81334,00003BA -29-20JUN18-1/1

55-48
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Sensor SB533 fiir absenkbares Bodenblech
einstellen

Zum Einstellen des Sensors (C) fur absenkbares
Bodenblech wie folgt vorgehen:

1. Das absenkbare Bodenblech vollstandig anheben.

2. Feststellboremse des Traktors einlegen, Getriebe in
Parkstellung schalten, Traktormotor abstellen und
Zundschllssel abziehen.

3. Prifen, ob Sensor (C) richtig eingebaut ist. Siehe

Erfassungsbereich des Sensors ermitteln in diesem
Abschnitt.

4. Sechskantschrauben (A) I6sen.

5. Ziel (B) ausrichten und diese Position beibehalten, um
den vorgeschriebenen Abstand (D) zwischen Sensor
(C) und Ziel (B) zu erreichen.

Spezifikation
Sensor zu
Ziel—ADSIANd........cooiiiiiii e 0,5—2 mm
(1/64—3/32 in)

6. Sechskantschrauben (A) festziehen.

7. Am Monitor prifen, ob der Sensor anspricht. Siehe
Kanal 024: Sensor fiir nkbares Bodenblech
SB533 priifen im Abschnitt Wartung mit BaleTrak
Monitor.

CC330695 —UN—22SEP17

CC330695

C—Sensor fiir absenkbares
Bodenblech
D—Abstand

A—Sechskantschraube
B—Ziel

GA87848,0000442 -29-200CT17-1/1
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Instandhaltung

Messersensor SB554 der Schneideinrichtung
einstellen

1.

Messer der Schneideinrichtung ausfahren. Siehe

Funktion flr Messer der Schneideinrichtung ein- oder
ausfahren im Abschnitt Betrieb mit BaleTrak Monitor.

Feststellboremse des Traktors einlegen, Getriebe

in Parkstellung schalten, Motor des Traktors
abstellen, Schllissel abziehen und Absperrventil fur
Messerfunktion schlieRen.

Absperrventile fir Messer der Schneideinrichtung

schlieen. Siehe Messer der Scheideinrichtung
austauschen in diesem Abschnitt.

Prufen, ob Sensor (C) richtig eingebaut ist. Siehe

Erfassungsbereich des Sensors ermitteln in diesem
Abschnitt.

Sechskantschrauben (A) I6sen.

6. Sensorhalterung (B) ausrichten und diese Position

beibehalten, um den vorgeschriebenen Abstand (D)
zwischen Sensor (C) und Balken (E) zu erreichen.

Spezifikation
Sensor zu
Balken—ADbStand..............cooiiiiiiiiiiiiiiiieie s 0,5—2 mm
(1/64—3/32 in)
7. Sechskantschrauben (A) wieder anziehen.

8.

Am Monitor priifen, ob der Sensor anspricht. Siehe
Kanal 024: Sensor fiir absenkbares Bodenblech
SB533 priifen im Abschnitt "Wartung mit BaleTrak
Monitors".

CC330696

A—Sechskantschraube

B—Sensorhalterung

C—Sensor fiir Messersensor
der Schneideinrichtung
(Messersatz 1)

D—Wegstrecke

CC330696 —UN—22SEP17

E—Auswahlbalken fiir Messer
der Schneideinrichtung

ga87848,1685108087937 -29-01JUN23-1/1
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Instandhaltung

Drehzahlsensor SB365 der Ballenpresse
einstellen

1. Ballenpresse von Hand drehen, bis Zahnrad (A) in
abgebildeter Stellung ist. Siehe Sichere Wartung der
Maschine im Abschnitt Sicherheit.

2. Kontermuttern (B) I6sen, dann Sensor (C) verschieben,
bis die vorgeschriebene Wegstrecke (D) erreicht ist.

Spezifikation
Sensor zu
Zahnrad—ADbstand............cccuiiiiiieie e 2—4 mm
(5/64—10/64 in)

3. Sicherstellen, dass die Mittellinie des Sensors (C) mit
der Mittellinie des Zahnrads (A) ausgerichtet ist.

4. Sicherungsmuttern (B) auf nachstehende Spezifikation
anziehen:

Spezifikation
Kontermuttern—Drehmo-
(17 Ib-ft)

5. Die Ballenpresse mehrmals drehen, um
sicherzustellen, dass Sensor (C) und Zahnrad (A) sich
nicht gegenseitig beeintrachtigen.

CC330692 —UN—O08SEP17

CC330692

A—Zahnrad
B—Kontermutter

C—Drehzahlsensor der
Ballenpresse
D—Wegstrecke

6. Am Monitor priifen, ob der Sensor anspricht. Siehe
Kanal 017: Drehzahlsensor SB365 der Ballenpresse
priifen im Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor.

ga87848,1685108087775 -29-31MAY23-1/1

Gatterverriegelung einstellen

WICHTIG: Um zu vermeiden, dass sich das Gatter
wahrend des Betriebs der Ballenpresse offnet,
muss Gatterverriegelung (B) ordnungsgeman
eingestellt werden.

1. Gatter vollstandig schlieRen. Die Hydraulikzylinder
des Gatters mussen vollstandig eingefahren sein.

2. Falls erforderlich, das Netzrollenfach und/oder
Garnrollenfach ausbauen, um den Zugang zu
ermoglichen.

3. Prufen, ob Abstand (E) der Spezifikation entspricht.
Bei Bedarf wie folgt vorgehen.

Spezifikation
Gatterverriegelung zu
Buchse fur Gatterverrie-
gelung—ADbStaNd.........cooiiiie e
(3/64—5/64 in)

Kontermutter (B) l6sen.

. Mutter (C) so einstellen, dass der vorgeschriebene
Abstand (E) erreicht wird.

6. Kontermutter (B) festziehen.

7. Prifen, ob der Sensor fiir Gatterverriegelung
ordnungsgemal eingestellt ist. Siehe Sensoren

CC330709 —UN—26SEP17

CC330709

E—Abstand
F—Sensor
G—Gatterverriegelung

A—Gatterzylinder

B—Kontermutter

C—Mutter

D—Biichse fiir Gatterverriege-
lung

SB3310 und SB3311 fiir Gatterverriegelung einstellen
in diesem Abschnitt.

8. Das Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

9. Netzrollenfach und/oder Garnrollenfach wieder
einbauen, falls diese Teile zuvor ausgebaut wurden.

GA87848,00006E7 -29-28JUN18-1/1
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Instandhaltung

Sensoren SB3310 und SB3311 fir
Gatterverriegelung einstellen

1. Gatter vollstandig schlieRen. Die Hydraulikzylinder
des Gatters mussen vollstéandig eingefahren sein.

2. Falls erforderlich, das Netzrollenfach und/oder
Garnrollenfach ausbauen, um den Zugang zu
ermoglichen.

3. Sicherstellen, dass das Gatter ordnungsgeman
verriegelt ist. Falls erforderlich, die Gatterverriegelung

einstellen. Siehe Erfassungsbereich des Sensors
ermitteln in diesem Abschnitt.

4. Kontermuttern (A) I6sen, dann Sensor (D) verschieben,
bis der vorgeschriebene Abstand (F) erreicht ist.

Spezifikation
Sensor zu
Blchse—Abstand...........oocciiiiiiiiiiiiee e 2,5—3,5 mm
(3/32—9/64 Zoll)

5. Sicherstellen, dass die Mittellinie des Sensors (D) mit
Blchse (E) ausgerichtet ist.

6. Sicherungsmuttern (A) mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen:

Spezifikation
Kontermuttern—Drehmo-
(17 Ib ft)

7. Das Verfahren auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

CC330693 —UN—11SEP17

CC330693

A—Kontermutter D—Sensor
B—Gatterzylinder E—Biichse fiir Gatterverriege-
C—Einstellschraube lung

F—Abstand

8. Am Monitor prifen, ob die Sensoren ansprechen.
Siehe

¢ Kanal 014: Prafung des rechten Gattersensors
SB3311 im Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor.

* Kanal 015: Prifung des linken Gattersensors
SB3310 im Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor.

9. Netzrollenfach und/oder Garnrollenfach wieder
einbauen, falls diese Teile zuvor ausgebaut wurden.

GA87848,00006E6 -29-28JUN18-1/1

Netzschnittsensor SB414 einstellen

1. Abdeckung fur Netzbindung entfernen, um den
Zugang zu ermoglichen.

2. Kontermuttern (B) I6sen, dann Sensor (C) verschieben,
bis der vorgeschriebene Abstand (A) erreicht ist.

Spezifikation
Sensor zu Netzbindungs-
stange—Abstand..............cooo i, 15—19 mm
(19/32—3/4 in)

3. Muttern (B) anziehen.

4. Muttern (D) I6sen, dann Sensor (C) verschieben, bis
der vorgeschriebene Abstand (F) erreicht ist.

Spezifikation
Sensor zu Netzbindungs-
stange—ADbStaNd...........cccooiiiiii e 0,5—2 mm
(1/64—3/32 in)

5. Muttern (D) festziehen.

6. Am Monitor priifen, ob der Sensor anspricht. Siehe

Kanal 012: Netzschnittsensor SB414 prifen im
Abschnitt Wartung mit BaleTrak Monitor.

)
L
.ZEA/:>
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O
CC330694 —UN—21SEP17

CC330694 \\,/ L U
A—Abstand D—Mutter
B—Mutter E—Netzbindungsstange

C—Netzschnittsensor F— Abstand

7. Abdeckung fiir Netzbindung anbringen.

GA87848,0000446 -29-200CT17-1/1
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Instandhaltung

B-Wrap-Sensor SB416 einstellen (falls
vorhanden)
Sensor (B) wird mit Schrauben, Kontermuttern und

Distanzscheiben (A) an Halterung (C) befestigt. Sensor
(B) muss so eingebaut sein, dass die Stirnflache auf den

®

Gurt ausgerichtet ist. g
A—Distanzscheibe C—Halter z|
B—Sensor DI

CC356280 3
TL81334,00003B7 -29-02AUG18-1/2
Abstand (C) zwischen Oberseite des Sensors (B) und
Gurt (A) muss innerhalb der Spezifikation liegen:
Spezifikation

Sensor zu

GUIt—ADSAN. ... 4-8 mm (0,16-0,31 in)

Distanzscheiben zwischen Sensor (B) und Halterung 8

nach Bedarf hinzufligen oder entfernen, um den 3

vorgeschriebenen Abstand zu erhalten. i

2

|

A—Riemen C—Abstand g
B—Sensor 8
CC356281 3

TL81334,00003B7 -29-02AUG18-2/2

Ausrichtung der Kamera EB161 einstellen

1. Schrauben (B) und (A) auf beiden Seiten |6sen.

2. Die Ausrichtung der Kamera einstellen.

3. Schrauben (B) und (A) auf beiden Seiten anziehen. @

14

o

A—Schraube B—Schraube é
:

.

CC574074 38

ga87848,1682080626799 -29-21APR23-1/1

Liste der Einstellungen fiir
Garnbindungsvorrichtung

Die folgenden Einstellungen sollten durchgefiihrt werden,
wenn im Feldbetrieb Probleme mit der Garnbindung
auftreten.

* Position des Garnbindungsarms einstellen.
* Position des Garnbindungsmotors einstellen.

* Schelle der Garnbindungsplatte einstellen.

* Garnbremse der Garnbindung einstellen.

* Abstreifer der Garnbindungs-Scheibe einstellen.

* Messer der Garnbindung ersetzen.

¢ Garnschnittlange einstellen.

¢ Kalibrierung des Auslésers der Garnbindung: Siehe
Kanal 029: Elektrischen Garnmotor kalibrieren in
Abschnitt Wartung des BaleTrak-Monitors.

GA87848,00010AB -29-18JAN21-1/1

55-53

071123

PN=224




Instandhaltung

Position des Garnarms einstellen (Rohrarme)
1. Abdeckung der Garnbindung (A) 6ffnen.

2. Bei eingezogenen Garnarmen (E) und (G) prufen,
ob der vorgeschriebene Abstand (F) eingehalten
ist.

Spezifikation
Linker Garnarm
zu rechter
Garnarm—ADbstand...........ccccviiiiiiii e, 10 — 14 mm
(25/64 — 35/64 in)

* Wenn die Prifung in Ordnung ist, weiter mit
Schritt 5

* Wenn die Prifung nicht in Ordnung ist, weiter
mit dem nachsten Schritt

3. + Wenn Abstand (F) unter Spezifikation liegt, wie

folgt vorgehen. §
a
a. Mutter (D) auf rechter Seite I6sen. ‘T'
=z
b. Mutter (D) auf linker Seite anziehen, um Abstand 1
(F) einzustellen. g
c. Mutter (D) auf rechter Seite festziehen. S
* Wenn Abstand (F) tber Spezifikation liegt, wie folgt
vorgehen.
a. Mutter (D) auf linker Seite 16sen.
b. Mutter (D) auf rechter Seite anziehen, um Abstand -
(F) einzustellen. &
c. Mutter (D) auf linker Seite anziehen. g|
z
4. Prifen, ob Abstand (F) den technischen Angaben z
entspricht. =
* Wenn die Prifung in Ordnung ist, weiter mit dem CC330703 8
nachsten Schritt
* Wenn Prifung nicht in Ordnung, weiter mit Schritt 2
A—Abdeckung der E—Rechter Arm
Garnbindung F— Abstand
B—Scheibe G—Linker Arm
C—Seil
D—NMutter
Fortsetzung néchste Seite GA87848,00010A9 -29-08JAN21-1/3
55-54 071123
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Instandhaltung

5. Garnarm (F) ganz ausfahren.

6. Prufen, ob Abstand (E) der Spezifikation entspricht:

Spezifikation
Garnarm zu
Presskammer-
Rahmen—ADbstand...........cccoooiiiiiiiiii e 25 — 35 mm
(1 — 1-3/8 in)

* Wenn in Ordnung: Weiter mit Schritt 10.
* Wenn nicht in Ordnung: Weiter mit dem n&chsten
Schritt.

7. Muttern (G) I6sen.

. Garnarm (E) ausfahren oder einziehen, um den
vorgeschriebenen Abstand (E) zu erreichen.

9. Anschlag (B) bewegen, bis er Halterung (C) berihrt.
10. Muttern (G) festziehen.

11. Garnmotor kalibrieren. Siehe Kanal 029: Elektrischen
Garnmotor kalibrieren in Abschnitt Wartung des

BaleTrak-Monitors. ‘ ;\
2 Q Q
A—Abdeckung der E—Abstand \,
Garnbindung F—Garnarm
B—Anschlag G—Mutter

CC418978 —UN—16DEC20

C—Halterung der Garnbindung
D—Presskammer-Rahmen

GA87848,00010A9 -29-08JAN21-2/3

12. Sicherstellen, dass Arm (B) mdglichst nah am oberen
Anlasser (Nr. 3) (C) anliegt, jedoch ohne Kontakt.

Spezifikation
Garnarme zu oberer
Einzugsrolle (Nr.
3)—Abstand..........ccocceeveenen. So nah wie mdglich, aber ohne Beriihrung

13. Wenn Abstand (A) nicht innerhalb technischer
Angaben liegt, auf beiden Seiten des
Garnbindesystems wie folgt vorgehen:

* Zum VergroRern des Abstands:
a. Schraube (E) I6sen.

b. Schraube (D) anziehen.

c. Schraube (E) anziehen.

® Zum Verringern des Abstands:
a. Schraube (D) I6sen.

b. Schraube (E) anziehen.

¢. Schraube (D) anziehen.
A—Abstand D—NMutter
B—Garnarm E—Mutter

C—Obere Einzugsrolle (Nr. 3)

CC398689 —UN—16JAN20

CC398689

GA87848,00010A9 -29-08JAN21-3/3
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Instandhaltung

Stellung des Garnarms einstellen
(einstellbare Arme)

1. Heckklappe 6ffnen und sichern.

2. Feststellboremse einlegen und / oder Getriebe in
Parkstellung bringen, Motor des Traktors abstellen
und ZundschlUssel abziehen.

Abdeckung der Garnbindung 6ffnen.
Muttern (B) entfernen.

Schrauben (A) entfernen.

U o

Lécher der Federplatten (C) und der
Garnarmverlangerung (E) und (F) mit gewlinschten
Bohrungen (D) der Garnarme (G) und (F) ausrichten.

HINWEIS: Werkseinstellung in Abbildung dargestelit:

* Rechter Garnarm (G): 2. Bohrung vom
Armende (siehe Abbildung).

* Linker Garnarm (H): 3. Bohrung vom
Armende (siehe Abbildung).

7. Schrauben (A) und Muttern (B) anbringen.

CC418955 —UN—14DEC20

A—Schraube E—Garnarm-Verldangerung
B—Mutter F— Garnarm-Verldngerung
C—Federplatte G—Rechter Garnarm
D—Bohrung H—Linker Garnarm

. Garnarm Verlangerung (E) ziehen und Mutter (B)

anziehen.

. Garnarm Verlangerung (F) dricken und Mutter (B)

festziehen.
GA87848,00010AA -29-08JAN21-1/4

10. Garnarme mit Hilfe des Monitors vollstandig ausfahren

11. Prifen, ob Abstand (A) der Spezifikation entspricht:

é\

Spezifikation W,
Rechter Garnarm zu
Presskammerrah- '§ S
MEN—ADSIANG........coeeieieeeeeeee e 25 —35mm g
(1 — 1-3/8 in) f i
Q) '
. . . . / =z
* Wenn in Ordnung: Weiter mit Schritt 15. \ 7
* Wenn nicht in Ordnung: Weiter mit dem nachsten Ty e
Schritt. i g
: : ©C418963 3
12. Abstand (A) wie folgt einstellen: - °
a. Muttern (E) 16sen.
o A—Abstand D—Anschlag
b. Garnarm (B) ausfahren oder einziehen, um B—Garnarm E—Mutter
vorgeschriebenen Abstand (A) zu erreichen. C—Presskammer-Rahmen
c. Stopp (D) bewegen, um Berthrung mit
Ballenpresserahmen (C) herzustellen.
d. Muttern (E) festziehen.
Fortsetzung nédchste Seite GA87848,00010AA -29-08JAN21-2/4
55-56 071123
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Instandhaltung

13.

Abstand (B) messen.

HINWEIS: Abstand (B) héngt von Abstand (A) ab.

14. Sicherstellen, dass zwischen Abstand (B) und Abstand

(A) 0—15 mm liege.

Beispiel von Abstand (B) in Verhéltnis zu Abstand (A)

Abstand (A)

Abstand (B)

25 mm 10-25 mm
30 mm 15-30 mm
35 mm 20-35 mm

15.

16.

* Wenn in Ordnung: Weiter mit Schritt 18.
* Wenn nicht in Ordnung: Weiter mit dem nachsten
Schritt.

Den Abstand (B) wie folgt einstellen:

* Wenn Abstand (B) unter Spezifikation liegt, wie folgt
vorgehen.

1. Mutter (D) auf rechter Seite |6sen.

2. Mutter (E) auf linker Seite anziehen, um Abstand
(B) einzustellen.

3. Mutter (E) auf rechter Seite festziehen.

» Wenn Abstand (B) tber Spezifikation liegt, wie folgt
vorgehen.

1. Mutter (E) auf linker Seite 16sen.

2. Mutter (E) auf rechter Seite anziehen, um Abstand
(B) einzustellen.

3. Mutter (E) auf linker Seite anziehen.

Sicherstellen, dass sich Garnarme wahrend
Bindevorgang nicht Uberlappen.

Fortsetzung néchste Seite

®

CC418964

A—Abstand E—Mutter

B—Abstand F—Seil

C—Garnarm G—Presskammer-Rahmen
D—Scheibe

HINWEIS: Vor allem am Ende des Zyklus.

* Wenn in Ordnung: Weiter mit dem nachsten Schritt.

* Wenn nicht in Ordnung: Abstand vergroRern (B).
Weiter mit Schritt 15.

CC418964 —UN—14DEC20

17. Garnmotor kalibrieren. Siehe Kanal 029: Elektrischen

Garnmotor kalibrieren in Abschnitt Wartung des
BaleTrak-Monitors.

GA87848,00010AA -29-08JAN21-3/4
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Instandhaltung

18. Sicherstellen, dass Arm (B) mdglichst nah am oberen
Anlasser (Nr. 3) (C) anliegt, jedoch ohne Kontakt.

Spezifikation
Garnarme zu oberer
Einzugsrolle (Nr.
3)—Abstand.........cccccceeveenen. So nah wie mdglich, aber ohne Beriihrung

19. Wenn Abstand (A) nicht innerhalb technischer
Angaben liegt, auf beiden Seiten des
Garnbindesystems wie folgt vorgehen:

* VergroRern des Abstands (A):
a. Schraube (E) I6sen.

b. Schraube (D) anziehen.

c. Schraube (E) anziehen.

* Verringern des Abstands (A):
a. Schraube (D) I6sen.

b. Schraube (E) anziehen.

c. Schraube (D) anziehen.

d

20. Abdeckung (A) der Garnbindung schlief3en.

A—Abstand D—Mutter
B—Garnarm E—Mutter
C—Obere Einzugsrolle (Nr. 3)

CC418957

CC418957 —UN—14DEC20

GA87848,00010AA -29-08JAN21-4/4
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Instandhaltung

Position des Garnbindungs-Stellglieds
einstellen

1. Abdeckung (A) der Garnbindung 6ffnen.

2. Prifen, ob Schraube (E) mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment angezogen ist.

Spezifikation
Schraube fiir Kettenrad
der Garnbindung—Dreh-

(15 — 3 Ibft)

Falls erforderlich, Schraube (E) mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment anziehen.

3. Schraube (C) Iésen.

Garnausloser (F) so weit schieben, bis die
Kettenradverzahnung (B) die Unterseite der
Zahnstange (D) bertihrt.

5. Schraube (C) mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
anziehen.

Spezifikation
Schraube fir Garnbin-
dungs-Stellglied—Dreh-
IMOMENT. ...ttt nnaee e 8 — 10 Nm
(6 — 7,5 Ib-ft)

6. Abdeckung (A) der Garnbindung schlief3en.

A—Abdeckung der D—Schraube
Garnbindung E—Unterseite des
B—Kettenradzahn Zahnstangenzahns

C—Schraube F—Garnmotor

00

VORI O OTRY
QY0
0

¢ 000

S
0200
0
OR0
O

CC418979 —UN—18DEC20

CC330704 —UN—28SEP17

GA87848,000107A -29-18JAN21-1/1
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Instandhaltung

Schelle der Garnbremse der Garnbindung
einstellen

1. Abdeckung (A) der Garnbindung 6ffnen.

2. Prifen, ob Abstand (C) dem vorgeschriebenen Wert
entspricht.

Spezifikation
Garnbindungs-
schelle—AbStand..........coooiiiieie e 23 — 25 mm
(29/32 — 1-1/16 in)

3. + Wenn der Abstand (C) kleiner als vorgeschrieben
ist, Mutter (D) I6sen.

* Wenn Abstand (C) groRer als vorgeschrieben ist,
Mutter (D) anziehen.

4. Abdeckung (A) der Garnbindung schlie3en.

A—Abdeckung der C—Abstand
Garnbindung D—NMutter
B—Feder

X Q
UK

OO0

00

CC418979 —UN—18DEC20

CC330706 \

CC330706 —UN—28SEP17

Ik

GA87848,000107B -29-18JAN21-1/1
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Instandhaltung

Garnbremse der Garnbindung einstellen
1. Abdeckung (A) der Garnbindung 6ffnen.

2. Prufen, ob Abstand (C) dem vorgeschriebenen Wert
entspricht.

Spezifikation
Garnbremse—Abstand..........ccccceviiieinn i 31 —33 mm
(1-1/4 — 1-5/16 in)

3. * Wenn der Abstand (C) kleiner als vorgeschrieben
ist, Mutter (D) l6sen.

» Wenn Abstand (C) grof3er als vorgeschrieben ist,
Mutter (D) anziehen.

4. Abdeckung (A) der Garnbindung schlief3en.

A—Abdeckung der
Garnbindung
B—Feder

C—Abstand
D—NMutter

NOYOFUAYOMCRORY
NIRBEERR

N 0 0
Q00RO
0%00

CC418979 —UN—18DEC20

CC330707 —UN—28SEP17

GA87848,000107C -29-18JAN21-1/1
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Instandhaltung

AV ORI ORI AV OO
NG ERIe

Abstreifer der Garnbindungs-Scheibe g
0RO U
0

einstellen wJ]%

1. Abdeckung (A) der Garnbindung 6ffnen.
2. Prifen, ob sich Abstreifer (B) der Scheibe in der Mitte

der Nut (D) der Scheibe befindet. Falls nicht, wie folgt S
vorgehen. =)
3. Mutter (C) I6sen. i
|
4. Abstreifer der Riemenscheibe in die Mitte der Nut in 2
der Riemenscheibe (D) verschieben. §
WICHTIG: Sicherstellen, dass der Abstreiferfinger (B) °
die Nut in der Riemenscheibe (D) nicht berihrt.
5. Mutter (C) anziehen.
6. Abdeckung (A) der Garnbindung schlief3en.
A—Abdeckung der C—Mutter E
Garnbindung D—Nut der Scheibe é
B—Abstreifer der Scheibe Bl
5
o

GA87848,000107D -29-18JAN21-1/1
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Instandhaltung

Messer der Garnbindung ersetzen
1. Abdeckung (A) der Garnbindung 6ffnen.

2. Garnbindungsarm einfahren.

AACHTUNG: Verletzungen vermeiden, indem

beim Umgang mit dem Messer der Garnbindung ‘ §
Handschuhe getragen werden. ‘ 3
|
3. Muttern (C) I6sen. %|
4. Messer (E) ersetzen. 3
WICHTIG: Schrauben (D) miissen richtig in
Halterungen (B) und (F) sitzen.
Das Messer (E) muss die Schrauben
(D) beriihren.
5. Muttern (C) anziehen. S
O
6. Abdeckung (B) der Garnbindung schlief3en. 8
|
z
A—Abdeckung der D—Schraube :|)
Garnbindung E—Messer 2
B—Halterung F—Halterung 3
C—NMutter 3
O
g
e
2
GA87848,000107E -29-18JAN21-1/1
55-63 071123

PN=234
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aggpns . N OOV ORUANOMCAVR
Garnschnittlinge einstellen U FRHORR
\\\\
RS

1. Abdeckung (A) der Garnbindung 6ffnen. &/ N

2. Sicherstellen, dass sich Schraube (B) wie abgebildet
in zweiter Bohrung (D) der Messerstange (B) befindet.

* Wenn in Ordnung: Garnschnittlange ist in Ordnung. %
* Wenn nicht in Ordnung: Weiter mit dem n&chsten e
Schritt. i
|
3. Schraube (C) entfernen. 2
4. Messerstange (B) wie abgebildet bewegen. §
5. Schraube (C) anziehen.
6. Abdeckung (A) der Garnbindung schlief3en. B D
A—Abdeckung der C—Schraube (Werkseinstel- 2N\ §
Garnbindung lung) B D ©
B—Messerstange D—Bohrung . o
N 3
S
© L asad BN
\s i
o 5
CC418971 I HOH 1E 3
GA87848,000107F -29-18JAN21-1/1
55-64 071123
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Netzbindevorrichtung priifen

Das folgende Verfahren sollte durchgefiihrt werden, wenn
im Feldbetrieb Stérungen bei der Netzbindung oder beim
Abschneiden des Netzes auftreten.

Das Prufverfahren besteht aus folgenden Prifungen:

* Prifung 1 - Stellung des Messers und der
Gegenschneide prufen
* Prufung 2 - Freie Bewegung des Schwenkhebels prifen

* Prufung 3 - Netzférderrollendruck prifen

* Prufung 4 - Position der Rolle Nr. 9 prifen

* Prifung 5 - Spannung des Antriebsriemens prifen
* Prufung 6 - Bremse der Netzférderrollen prifen

* Prifung 7 - Position der unteren Netzfihrung prifen

HINWEIS: Wenn alle Priifergebnisse in Ordnung sind, ist
die Netzbindevorrichtung optimal eingestellt.

NB02380,00004F2 -29-040CT17-1/1

Stellung von Messer und Gegenschneide
prufen (Prufung 1)

ACHTUNG: Bei Arbeiten an Messer und
Gegenschneide stets Handschuhe tragen, um
Verletzungen zu vermeiden.

HINWEIS: Wenn wéhrend des Betriebs schwere
Stérungen beim Abschneiden des Netzes
auftreten, muss die Stellung der Gegenschneide
zum Messer (berpriift werden.

1. Netzausl6ser in eingefahrener Stellung halten.

2. Prufen, ob die zwei Halter der Gegenschneide (B)
richtig ausgerichtet sind.

3. Gegenschneide (A) zwischen den seitlichen
Haltern zentrieren, um auf beiden Seiten den
vorgeschriebenen Abstand (C) zu erzielen.

Spezifikation
Gegenschneide
zu seitlichem
Halter—AbStaNd.........oooooiiee e 5+2mm
(3/16 + 5/64 in)

Fortsetzung néachste Seite

CC1026251

A—Gegenschneide C—Abstand

B—Halter der Gegenschneide

CC1026251 —UN—270CT04

1181334,1687770699647 -29-26JUN23-1/3

55-65
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Instandhaltung

4. Prufen, ob die Gegenschneide (A) Uber die gesamte
Breite am Netzmesser (D) anliegt.

WICHTIG: Die Gegenschneide sollte Kontakt mit dem
mittleren Bereich der scharfen Messerseite
haben, siehe Abbildung.

Der Abstand (E) des Bereiches, in dem kein Kontakt
besteht, darf nicht grofRer sein als nachfolgend
angegeben:

Spezifikation
Gegenmesser zu
Messer—ADbStaNd.............oooevviiiiiiiiiiiieeee s maximal 0,5 mm
(maximal 1/64 in)

Falls erforderlich, Abstand (E) wie folgt einstellen:
a. Muttern (B) und (F) lésen.

b. Gegenschneide (A) und Halter der Gegenschneide
(C) so verschieben, dass der vorgeschrieben
Abstand (E) besteht.

c. Muttern (B) und (F) festziehen.

A—Gegenschneide D—Messer
B—Muttern E—Abstand
C—Halter der Gegenschneide =~ F—Muttern

CC1026591

CC1026590

CC1026591 —UN—270CT04

CC1026590 —UN—270CT04

181334,1687770699647 -29-26JUN23-2/3

5. Falls die Gegenschneide (A) nicht Uber die volle Breite
des Messers (B) Kontakt hat, den Abstand (E) wie
folgt einstellen:

a. Kontermutter (C) I6sen.

b. Die Mutter (D) anzeigen, um das Messer (B) so zu
positionieren, dass der vorgeschriebene Abstand
(E) besteht.

Spezifikation
Gegenmesser zu
Messer—ADbStand...............ooevviviiiiieiiiiiiieaes maximal 0,5 mm
(maximal 1/64 in)

c. Kontermutter (C) nach der Einstellung festziehen.

6. Netzausloser aus- und einfahren. Abstand (E) priifen,
und das Verfahren gegebenenfalls wiederholen.

Weiter mit Priifung 2.
A—Gegenschneide D—Mutter

B—Messer E—Abstand
C—Kontermutter

CC1026592

s

N

~
~

OM
oW

CC1026592 —UN—270CT04

181334,1687770699647 -29-26JUN23-3/3

55-66
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Freie Bewegung des Schwenkhebels (Priifung 2)

i
T
€C1019126 g
O
A—Anschlage
WICH;LIG: B:vorE(:iesbenf’ rﬁfunngr(_i_tfurcr:‘hgff_irilh(;trxrc:; Bei entkoppeltem Stellglied prifen, ob sich der
uss S?sh get IS Vﬁ d uFl,’ gf ;f h ung Schwenkhebel frei bewegen kann, ohne Kontakt mit den
sein. Siene enisprechende Frulvertanren seitlichen Haltern zwischen den zwei Anschlagen (A) zu
in diesem Abschnitt. haben
Wie folgt vorgehen: Weiter mit Prufung 3
NB02380,00004F3 -29-20SEP17-1/1
55-67 071123
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Netzforderrollendruck priifen (Prifung 3)

POO0]

1

K

A
J\f\@

()
O
CC329305
A—Linge C—Feder
B—Schraube D—Gummirolle

WICHTIG: Vor Durchfiihrung dieser Priifung
sicherstellen, dass die Priifungen 1 bis 2 in
Ordnung sind. Mit den in diesem Abschnitt
beschriebenen relevanten Priifungen fortfahren.

Wie folgt vorgehen:

1. Bremse flr die Netzforderrollen 16sen; sieche Netzrolle

einlegen im Abschnitt Vorbereiten der Ballenpresse.

Durch Losen bzw. Anziehen der Schraube (B) den
vorgeschriebenen Abstand (F) einstellen.

Spezifikation
Schraube zu
Winkel—Abstand

(3/32 in)

CC329305 —UN—230CT17

E—Einstellmutter fiir Feder F— Abstand

3. Netzforderrollendruck durch Lésen bzw. Anziehen der
Federeinstellmuttern (E) einstellen, bis Lange (A) der
Federn (C) innerhalb der Spezifikationen liegt.

Spezifikation
Feder—Lange 20,5+ 0,5 mm

(0.8 + 0.02 in)

WICHTIG: Sicherstellen, dass sich die Gummirolle
und die beschichtete Rolle von Hand in beide
Richtungen frei drehen lassen.

4. Fremdkdrper oder Netzmaterial zwischen den Rollen
entfernen.

Weiter mit Prifung 4.

NB02380,00004F5 -29-230CT17-1/1

55-68
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Position der Rolle Nr. 9 prifen (Priifung 4)

n

MM

(=]

§Z

NN

i

e ’

l

CC333381

A—Rolle Nr. 9 B—Gummirollenscheibe

WICHTIG: Vor Durchfiihrung dieser Priifung
sicherstellen, dass die Priifungen 1 bis 3 in
Ordnung sind. Mit den in diesem Abschnitt

)
xR

beschriebenen relevanten Priifungen fortfahren.

WICHTIG: Die Position der Rolle Nr. 9
(A) ist nach jedem Austausch des
Antriebsriemens zu priifen.

Wie folgt vorgehen:

Prifen, ob das Axialspiel der Rolle Nr. 9 (A) zwischen
0,5 und 1,5 mm (1/64 bis 1/16 in.) betragt und ob die

CC333381 —UN—28SEP17

Gummirolle (B) sowie die Scheiben der Rolle Nr. 9 mit
einer Toleranz von 5 mm (0.2 in) ausgerichtet sind.

Zu beiden Seiten der Rolle Nr. 9 (A) die erforderliche
Anzahl von Scheiben einsetzen.

Netzférderrollen-Antriebsriemen wieder auflegen. Siehe
"Antriebsriemen der Netzforderrollen ein- und ausbauen
in diesem Abschnitt.

Weiter mit Prufung 5.

NB02380,00004F8 -29-28SEP17-1/1

55-69
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Spannung des Antriebsriemens priifen (Priifung 5)

i
1
CC1019129 g
O
A—Halter der Gegenschneide B—Abstand D—Spannrollen-Riemenscheibe
C—Langloch
WICHTIG: Bevor diese Priifung durchgefiihrt wird, und dem Ausschnitt in der Seitenwand 10 mm (3/8
miussen die Ergebnisse der Priifungen 1 bis 4 in.) betragt.
in Ordnung sein. Mit den in diesem Abschnitt . . .
beschriebenen relevanten Priifungen fortfahren. 3 Den Riemenantrieb 15 Sekunden lang bei voller
Drehzahl laufen lassen.
WICHTIG: Nach jedem Ersetzen des Antriebsriemens 4  steliglied mehrmals ganz aus- und wieder einfahren.
ist es unbedingt notwendig zu priifen, ob der
neue Riemen eine Linge hat, die eine optimale 5. Stellglied ganz ausfahren.
Einstellung des Netzbindungsantriebs zulasst. ¢ =\ 04 (B) auf 3,5+1,5 mm (2/16£1/16 in) einstellen.
Wie folgt vorgehen: WICHTIG: Bei ausgefahrenem Stellglied darf
1. Netzausldser ganz ausfahren. es nicht moglich sein, die Forderrollen
von Hand zu drehen.
2. Spannrolle (D) im Langloch (C) verstellen, sodass der
Abstand (B) zwischen Halter (A) der Gegenschneide =~ Weiter mit Priifung 6.
TL81334,0000FCF -29-08JUL21-1/1
55-70 071123
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Bremse fiir Netzforderrollen priifen (bei

Maschinen mit Gummibremsklotz) (Priifung

6)

WICHTIG: Bevor diese Priifung durchgefiihrt wird,

mussen die Prifungen 1 bis 5 erfolgreich
durchgefiihrt worden sein. Mit den in
diesem Abschnitt beschriebenen relevanten
Priifungen fortfahren.

WICHTIG: Vor dem Einsatz der Presse muss
die Bremse fiir die Netzférderrollen
eingestellt werden.

Wie folgt vorgehen:
1. NetzauslOser in eingefahrener Stellung halten.

2. Hebel (A) der Bremse fiir die Netzférderrollen
I6sen.

3. Sicherstellen, dass Lange (B) der Feder dem
vorgeschriebenen Maf} entspricht:

Spezifikation

Feder—Lange. ..o 20 mm
(3/4 in)

Falls erforderlich, die Federlange (B) wie folgt
einstellen:

a. Die zwei Kontermuttern (C) l6sen.

b. Die Schraube (D) nach rechts drehen, um Lange
(B) der Feder zu verkleinern bzw. nach links, um

sie zu vergroRRern.

4. Hebel (A) der Bremse fir die Netzférderrollen
betatigen.

5. Prifen, ob das Widerstandsmoment zum Drehen
der Schraube (E) der Gummiférderrolle um eine

Vierteldrehung nach rechts dem vorgeschriebenen

Wert entspricht:

* Bei einem bereits benutzten Gummibremsklotz:

Spezifikation
Rillenscheibe—Dre-

NUNG .. mindestens 40 Nm
(mindestens 30 Ib-ft)

CC332516

A—Hebel der Bremse fiir

Netzforderrollen
B—Lange
C—Kontermuttern

CC332516 —UN—21SEP17

D—Schraube
E—Schraube der
Gummiférderrolle

* Bei einem neuen Gummibremsklotz:

Rillenscheibe—Dre-

Fortsetzung néachste Seite

Spezifikation

(48—55 Ib-ft)

GA87848,00005A2 -29-17MAY 18-1/2

55-71
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6. Wenn das Widerstandsmoment kleiner als
vorgeschrieben ist, die Bremse fir Netzforderrollen
wie folgt einstellen:

a. Hebel (A) der Bremse fiir die Netzforderrollen I16sen.
b. Muttern (H) l6sen.

WICHTIG: Niemals zwei Distanzscheiben (G)
gleichzeitig verlagern, um unnétigen Verschleil
des Gummibremsklotzes (I) zu vermeiden.

c. Eine Distanzscheibe (G) zwischen Gummibrems-
klotz (I) und dessen Halter (F) verlagern.

d. Muttern (H) festziehen.

e. Hebel (A) der Bremse flir die Netzférderrollen
betatigen.

f. Prifen, ob das Widerstandsmoment zum Drehen
der Schraube der Gummiférderrolle um eine
Vierteldrehung nach rechts dem vorgeschriebenen
Wert entspricht:

* Bei einem bereits benutzten Gummibremsklotz:

Spezifikation
Rillenscheibe—Dre-
NUNG e mindestens 50 Nm
(mindestens 37 Ib-ft)

* Bei einem neuen Gummibremsklotz:
Spezifikation
Rillenscheibe—Dre-
(48—55 Ib-ft)

Wenn das Widerstandsdrehmoment kleiner als
vorgeschrieben ist, Schritt 6 wiederholen.

Wenn das Widerstandsdrehmoment nach
Verwendung aller Distanzscheiben (G) stets kleiner
als vorgeschrieben ist, wie folgt vorgehen:

a. Hebel (A) der Bremse fir die Netzforderrollen I6sen.
b. Kontermuttern (B) entfernen.

c. Eine Scheibe (D) zwischen Feder (E) und Halter
(C) einsetzen.

d. Kontermuttern (B) wieder anbringen und festziehen.

e. Hebel (A) der Bremse fur die Netzférderrollen
betatigen.

f. Widerstandsdrehmoment erneut prufen.

Weiter mit Priifung 7.

CC322517

CC1026593

A—Hebel der Bremse fiir
Netzférderrollen

B—Kontermuttern

C—Halter

D—Scheibe

E—Feder

F—Halter
G—Distanzscheiben
H—Muttern

I— Gummibremsklotz

CC332517 —UN—21SEP17

CC1026593 —UN—270CT04

GA87848,00005A2 -29-17MAY18-2/2

55-72
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Bremse fiir Netzforderrollen priifen (bei
Maschinen mit Bremsband) (Priifung 6)

WICHTIG: Bevor diese Priifung durchgefiihrt wird,
miissen die Priifungen 1 bis 5 erfolgreich
durchgefiihrt worden sein. Mit den in
diesem Abschnitt beschriebenen relevanten
Priifungen fortfahren.

WICHTIG: Die Einstellung der Bremse fiir
Netzforderrollen muss durchgefiihrt werden,
wenn sich das Netz um die Gummirolle
und/oder die Klemmrolle wickelt.

Wie folgt vorgehen:
1. Netzausloser vollstandig einfahren.
2. Band-Anschlag (A) einstellen:
a. Schrauben (B) l6sen.
HINWEIS: Bei angezogener Bremse muss mindestens
eine Bohrung das Bremsband (D) beriihren.
b. Kanten der Bohrungen (C) an Bremsband (D)
ausrichten.
c. Schrauben (B) anziehen.
3. Prufen, ob Abstand (E) der Spezifikation entspricht:

Spezifikation
Schraube zu
Halterung—ADbstand..............cccoiiiiiiiee 3—5mm
(1/8 — 3/16 in)

Wenn nétig, Einstellschraube (F) einstellen:

WICHTIG: Einstellschraube (F) nicht einstellen,
bevor Mutter (G) gelost ist, da sonst die
Bremse beschadigt werden kann.

a. Spannrohr (H) festhalten und Mutter (G) l6sen.

b. Einstellschraube (F) drehen, bis Abstand (E) den
Vorgaben entspricht.

Fortsetzung néchste Seite

54
s

L2

o]

CC353101 —UN—17MAY18

A—Band-Anschlag E—Abstand
B—Schraube F—Einstellschraube
C—Bohrung G—Mutter

D—Band H—Spannrohr

c. Spannrohr (H) festhalten und Mutter (G) anziehen.

4. Riemenscheibe mit einem Schraubenschliissel nach

rechts drehen. Der Kopf der Einstellschraube (F) darf
den Kopf des Spannrohrs (H) nicht berthren.

GA87848,0001149 -29-09JUL21-1/2

55-73
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Prufen, ob Netzbindungsmaterial ordnungsgeman
zugefihrt wird.

* Wenn die Bremseinstellung korrekt ist, liegt
Netzbindungsm.aterial (A) wie in Foto 1 dargestellt
eng an der Stahlrolle an

* Wenn die Bremseinstellung zu spat ist, kann sich 2
eine Netzschlaufe iber der Gegenschneide (B) =
bilden. Das Material kann zwischen dem vorderen ;
Blech und der Gummirolle eingeklemmt werden und 7
Einzugsprobleme wie in Foto 2 gezeigt verursachen. &
Einstellschraube wie angegeben einstellen und mit %
Schritt 2 fortfahren. 3]

* Wenn die Bremseinstellung zu friih ist, kann das Netz
zuriickschnappen und es kénnen Einzugsprobleme
wie in Foto 3 dargestellt auftreten. Einstellschraube
gemal Spezifikation einstellen und mit Schritt 2
fortfahren.

A—Netzbindungsmaterial B—Gegenschneide
©
z
2
3
=}
|
5
3
o
®
z
2
4
1
3
2
: 3
CC353104 ©
Foto 3: Einstellung ist verfriiht
GA87848,0001149 -29-09JUL21-2/2
55-74 071123
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Stellung der unteren Netzfiihrung priifen
(Priifung 7)

(e

€C332518 \\G>

CC332518 —UN—21SEP17

Fortsetzung néachste Seite ga87848,1683288014252 -29-31MAY23-1/2

55-75 PN=02722€?



Instandhaltung

Zum Einstellen der Stellung der Netzfiihrung wie folgt
vorgehen:

WICHTIG: Sicherstellen, dass sich die Netzfiihrungen
in der Stellung fiir normale Feldbedingungen
befinden. Siehe Netzfiihrung entsprechend

den Feldbedingungen einstellen im Abschnitt
Betrieb der Ballenpresse—Allgemeines.

IR

-

P

1’\\
AR

D
L~

1. Muttern (A) und (D) an allen FUhrungen l6sen.

o

2. Blech (C) mit dem vorgeschriebenen Abstand (B) N
zwischen Laufschienen (l) und Gurten (G) Uber die
gesamte Breite der Ballenpresse legen.

Spezifikation

Blechposition—Abstand..............c.cccooiiiiiiii 83 mm N
(3-1/4 in) &
‘U_>
3. Vordere Fixierung der Laufschiene (E) so weit nach q
oben schieben, dass sie den Halter berihrt. %l
4. Schraube (E) anziehen. §
5. Schritte 3 und 4 fir alle anderen Fihrungen CC332519 8
wiederholen.
6. Blech (C) entfernen.
7. Position der Laufschiene (I) so einstellen, dass
Laufschiene und Gurt den vorgeschriebenen Abstand
(F) haben.
Spezifikation é
Vorderes Ende der S
Laufschiene zu %
GUM—ADSTANG.......ooeiiiiiiceee e 2 mm c|>
(5/64 in) 8
8. Schraube (A) anziehen. CC332520 g

9. Schritte 7 und 8 fir alle anderen Fihrungen

wiederholen. A—Mutter F— Abstand

0 ; ; B—Abstand G—Gurt
10. Prafen, ob alle hinteren Enden der Laufschienen nach C—Blech, 1200 x 150 x 1,5 mm  H—Rolle 10

oben und unten frei beweglich sind. (3ft11-1/4inx5-7/8inx  |— Laufschiene
1/16 in)
D—NMutter
E—Vordere Fixierung der
Laufschiene

ga87848,1683288014252 -29-31MAY23-2/2
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Antriebsriemen der Netzforderrollen ein- und
ausbauen

Antriebsrollen fir die Netzférderrollen wie folgt abnehmen:

1. Den Netzausloser mithilfe des Monitors vollstandig
einfahren.

2. Abdeckung des Netzbindesystems 6ffnen.

Gatter etwas 6ffnen, um die Gurte zu entspannen.

B

Befestigungsschraube (A) der Gatterrolle Nr. 9 und
Scheibe (B) entfernen.

Distanzring (C) entfernen.
Bremshebel (E) I6sen.

Antriebsriemen (D) entfernen.

© N o 0

Den Einbau des Antriebsriemens in umgekehrter
Reihenfolge wie beim Ausbau beschrieben
durchfihren.

9. Gatter schlielen und Gurtlauf prifen. Siehe Gurtlauf
einstellen in diesem Abschnitt.

CC332521

A—Schraube
B—Waschanlage
C—Distanzring

D—Gurt
E—Bremshebel

CC332521 —UN—25SEP17

GA87848,0000C59 -29-05JUN19-1/1

Netzmesser aus- und einbauen

AACHTUNG: Verletzungen vermeiden, indem
beim Umgang mit dem Netzmesser immer
Handschuhe getragen werden.

1. Die Position der Schneidkante des Messers fiir den
Wiedereinbau beachten.

2. Abdeckung fiir Netzbindung 6ffnen.

3. Netzausloser ganz ausfahren, dann den
Auslosestecker abziehen.

4. Befestigungsschrauben (A) von Messer (B) entfernen
und Messer (B) aus seinen Halterungen entfernen.

5. Messer (B) so in die Halterungen einsetzen, dass es
die vorherige Lage wieder einnimmt.

6. Schrauben einsetzen und mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen.

Spezifikation

CC1019211

B—Messer

A—Befestigungsschraube

7. Stellgliedstecker wieder anschlieRen und Stellglied
einfahren. Abdeckung fir Netzbindung schliefen.

WICHTIG: Nach Einbau des Netzmessers
immer "Prifung 1" der Priifverfahren der

CC1019211 —UN—13FEBO1

Befestigungsschraube . . .. . .
, gung Netzbindevorrichtung ausfiihren, siehe hierzu
fir Netzmesser—Dreh- . .

) Stellung von Messer und Gegenschneide prifen
L0000 03T o | SRR 55 N'm . . " -

] (Priifung 1) in diesem Abschnitt.

(40 Ib-ft)
NB02380,00004FC -29-090CT17-1/1
55-77 071123
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Um die Forderrollen gewickeltes
Bindematerial entfernen

AACHTUNG: Verletzungen durch sich bewegende
Rollen vermeiden. Zapfwelle ausschalten und
Traktor vor Wartungsarbeiten abstellen.

Wenn sich Netz um die Gummirolle gewickelt hat:
Abdeckung fiir Netzbindung 6ffnen.

Bremse flir die Forderrollen 16sen.

CC332538 —UN—030CT17

WICHTIG: Netzmaterial nicht von der Gummirolle
schneiden. Eventuelle Messerschnitte im
Gummirollenbelag konnen dazu fiihren,
dass sich haufiger Material um die Rollen
wickelt, wodurch ein Austausch der
Rollen erforderlich wird.

Netzmaterial von der Zufuihrrolle weg ziehen. Netzmaterial
abschneiden.

Das freie Netzende aufnehmen und Uber die obere Rolle
des Netzmaterials legen.

CC332533 —UN—030CT17

Jegliches um die Rollen gewickeltes Netzmaterial sowie
Fadenreste, Drahtklammern usw. entfernen.

Netzférderrollen sauber wischen und prifen, ob sich
irgendwelche klebrigen Verunreinigungen auf ihnen
befinden. Wenn nétig, kann die Rolle mit Seife und
Wasser abgewaschen werden. NIEMALS Lésungsmittel
zum Reinigen der gummibeschichteten Forderrolle
verwenden. Rolle vor dem nachsten Einfadeln trocknen
lassen, sonst kommt es erneut dazu, dass sich Netz um
die Rolle wickelt.

CC332539 —UN—030CT17

ga87848,1683010390400 -29-02MAY23-1/1
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Instandhaltung ‘

Rampe zur Ballenablage einstellen
1. Die Ballenpresse auf einer ebenen Flache abstellen.

2. Prufen, ob Abstand (F) der Spezifikation entspricht.
Bei Bedarf wie folgt vorgehen.

Spezifikation
Rampe zur Ballenablage,
Blichse—Abstand..............coovviiiiiiiiiiiiiiiiieeeieeveveeeeeveans 38,5-41,5mm
(1-1/2 - 1-5/8 in)

Kontermutter (A) l6sen.

Mutter (B) so einstellen, dass der vorgeschriebene
Abstand (F) erreicht wird.

5. Kontermutter (A) anziehen.

CC330713 —UN—27SEP17

CC330713

A—Kontermutter D—Feder
B—Mutter E—Rampe zur Ballenablage
C—Biichse F— Abstand

ga87848,1684852141951 -29-23MAY23-1/1

Aufhangepunkte der Rundballenpresse

Wenn die Maschine angehoben werden muss, die
gezeigten Aufhangepunkte verwenden.

CC576042 —UN—26JUN23

181334,1687773239605 -29-26JUN23-1/1

55-79
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Instandhaltung

Rad aus- und einbauen

1. Feststellbremse einlegen und/oder Getriebe in
Parkstellung bringen, Motor des Traktors abstellen
und ZindschlUssel abziehen.

2. Radmuttern leicht l6sen. E
o
3. Wagenheber (A) wie abgebildet unter der Achse in der ]
Nahe des Aufklebers (B) ansetzen. §|
4. Rad mithilfe des Wagenhebers (A) vom Boden %
abheben. g
CC1035369 8
5. Die Ballenpresse mit einer Stiitze sichern. - ~
6. Radmuttern und Rad entfernen.
7. Neues Rad und neue Muttern anbringen. Muttern von
Hand leicht anziehen.
8. Stutze entfernen, Ballenpresse absenken und -
Wagenheber (A) entfernen. z
9. Radmuttern diagonal mit dem folgenden Drehmoment i
anziehen: 2
Spezifikation 3
Radmutter—Drehmo- 5
L0010 PSSR 270 Nm CC576043 - J 8
(200 Ib-ft)
10. Reifendruck priifen. Siehe "Reifendruck” im Abschnitt A—Wagenheber B—Aufkleber fiir Wagenheber
"Ballenpresse vorbereiten".
WICHTIG: Immer wenn ein Rad aus- und wieder
eingebaut wurde, Drehmoment der Radmuttern
in den im Abschnitt "Einlaufzeit" angegebenen
Zeitabstanden priifen.
1181334,1687778226671 -29-26JUN23-1/1
Stiitzrad reparieren
Wenn Befestigungsschraube (A) fir die Reparatur
der Standard- oder Nachlauf-Stitzrader gelost wird,
eine neue Befestigungsschraube (A) verwenden. Die
entsprechenden Schrauben sind beim John Deere g
Handler erhaltlich. 2
Die Befestigungsschraube des Stitzrads mit dem ;
folgenden Drehmoment festziehen: 7
Spezifikation %
Befestigungsschraube g
€C1038682 o

des Stiitzrads—Drehmo-

TTIEME .ottt 110 N'm Nachlauf-Stiitzrad gezeigt
(81 Ib.ft.)
A—Befestigungsschraube des
Stiitzrads
OUCC006,00019BA -29-14NOV12-1/1
55-80 071123

PN=251




Wartung mit BaleTrak-Monitor

Liste der Diagnosecodes

Die Diagnosecodes sind in folgender Tabelle erlautert:

Batterie

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code I6schen

E001

Spannungsabfall bei
eingeschaltetem Ausldser.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Batterie prifen.
Drehstromgenerator prifen.
Siehe Kanal 019: Voltmeter in
diesem Abschitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Bei abgeschaltetem Stellglied die
MINUS-Taste driicken.

E002

Batteriespannung nicht tber
11,2 V.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Batterie prifen.
Drehstromgenerator priifen.
Siehe Kanal 019: Voltmeter in
diesem Abschitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Verschwindet, nachdem das
Problem behoben wurde.

E003

Batteriespannung 16 V oder
héher.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Batterie prifen.
Drehstromgenerator priifen.
Siehe Kanal 019: Voltmeter in
diesem Abschitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Verschwindet, nachdem das
Problem behoben wurde.

Anzeige der Batteriespannung.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Batterie priifen.
Drehstromgenerator priifen.
Siehe Kanal 019: Voltmeter in
diesem Abschitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Verschwindet, nachdem das
Problem behoben wurde.

Potentiometer fiir Ballendurchmesser RB311

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code I6schen

E102

E103

Leitungsunterbrechung oder
Kurzschluss im Stromkreis des
Ballendurchmessers.

Kurzschluss zu Batterie im

Ballendurchmesser.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Potentiometer prifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Potentiometer prifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E104

Ballen unter MindestgroRe.

Kalibrierung des Potentiometers

Position des Gurtspannarms
erfassen in diesem Abschnitt.

Kabel und Steckverbinder priifen.
Potentiometer prifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

prifen. Siehe Kanal 027: Unterste

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste dricken.

E105

Ballen Gber MaximalgrofRe.

Kalibrierung des Potentiometers

Position des Gurtspannarms
erfassen in diesem Abschnitt.
Kabel und Steckverbinder prifen.
Potentiometer prifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

prifen. Siehe Kanal 027: Unterste

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Fortsetzung néachste Seite

1181334,1681895431617 -29-20APR23-1/8

56-1
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Ballenformpotentiometer rechts RB322

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E112

Leitungsunterbrechung oder
Kurzschluss im Stromkreis der
rechten Ballenform.

Kabel und Steckverbinder prifen.

Potentiometer priifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E113

Kurzschluss der rechten
Ballenform zur Batterie.

Kabel und Steckverbinder prifen.

Potentiometer prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E114

Rechte Ballenform unter
Mindestwert.

Kalibrierung des Potentiometers
prifen. Siehe Kanale 006 und
007: Ballenformpotentiometer
RB321 und RB322 kalibrieren in
diesem Abschnitt.

Kabel und Steckverbinder priifen.

Potentiometer priifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E115

Rechte Ballenform Uber
Maximalwert.

Kalibrierung des Potentiometers
prifen. Siehe Kanale 006 und
007: Ballenformpotentiometer
RB321 und RB322 kalibrieren in
diesem Abschnitt.

Kabel und Steckverbinder priifen.

Potentiometer prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Linkes Ballenformpotentiometer RB321

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code I6schen

E122

Leitungsunterbrechung oder
Kurzschluss im Stromkreis der
linken Ballenform.

Kabel und Steckverbinder prifen.

Potentiometer priifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste dricken.

E123

Linker Ballenformbereich,
Kurzschluss zu Batterie.

Kabel und Steckverbinder priifen.

Potentiometer priifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste dricken.

E124

Linke Ballenform unter
Mindestwert.

Kalibrierung des Potentiometers
prifen. Siehe Kanale 006 und
007: Ballenformpotentiometer
RB321 und RB322 kalibrieren in
diesem Abschnitt.

Kabel und Steckverbinder prifen.

Potentiometer priifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste dricken.

E125

Linke Ballenform tber
Maximalwert.

Kalibrierung des Potentiometers
prifen. Siehe Kanale 006 und
007: Ballenformpotentiometer
RB321 und RB322 kalibrieren in
diesem Abschnitt.

Kabel und Steckverbinder prifen.

Potentiometer prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste dricken.

Fortsetzung nédchste Seite

1181334,1681895431617 -29-20APR23-2/8

56-2
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Garn-Elektromotor MB421

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E201 Garn-Elektromotor nicht Kabel und Steckverbinder prifen. | Bei ausgeschaltetem Elektromotor
angeschlossen. Garn-Elektromotor priifen die MINUS-Taste driicken.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E202 Garn-Elektromotor defekt oder Kabel und Steckverbinder prifen. | Bei ausgeschaltetem Elektromotor
klemmt. Garn-Elektromotor prifen. die MINUS-Taste driicken.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E203 Hoher Widerstand der Kabel und Steckverbinder prifen. | Beiausgeschaltetem Elektromotor
Stromversorgungsleitung des Garn-Elektromotor prifen. die MINUS-Taste driicken.
Garn-Elektromotors. Den John Deere Handler
aufsuchen.
E204 Kurzschluss zu Batterie am Kabel | Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die
des Garn-Elektromotors. Garn-Elektromotor priifen. MINUS-Taste driicken.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E205 Masseschluss am Kabel des Kabel und Steckverbinder prifen. | Ist das Problem behoben, die
Garn-Elektromotors. Garn-Elektromotor priifen. MINUS-Taste driicken.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
Netzausléser MB411
Diagnosecode Beschreibung Losung Angezeigten Code I6schen
E211 Netzausloser nicht angeschlossen. | Kabel und Steckverbinder prifen. | Bei abgeschaltetem Stellglied die
Netzausloser priifen. MINUS-Taste dricken.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E212 Netzausloser defekt. Kabel und Steckverbinder priifen. | Bei abgeschaltetem Stellglied die
Netzausloser priifen. MINUS-Taste dricken.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E213 Hoher Widerstand der Wenn es wahrendJohn Deere Bei abgeschaltetem Stellglied die
Stromversorgungsleitung des B-Wrap™ des Bindevorgangs MINUS-Taste dricken.
Netzauslosers. erscheint, Kanal 036 auf 1410
Netzausldser wird nicht innerhalb einstellen. Siehe Kanal 036:
der erwarteten Zeit eingefahren. B-Wrap-Ballenausrichtung
einstellen (falls vorhanden) in
diesem Abschnitt.
Kabel und Steckverbinder prifen.
Netzausloser priifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E214 Batteriekurzschluss des Kabel und Steckverbinder prifen. | Ist das Problem behoben, die
Ausloserkabels. Netzausloser priifen. MINUS-Taste dricken.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E215 Masseschluss des Ausldserkabels. | Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die

Netzausloser priifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

MINUS-Taste driicken.

Fortsetzung néachste Seite

1181334,1681895431617 -29-20APR23-3/8
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Netzausloser MB411

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E217

John Deere B-Wrap™-
Metallstreifen werden wahrend des
Bindevorgangs nicht erkannt.

Siehe Metallstreifen

wahrend des John Deere
B-Wrap™-Bindevorgangs

nicht erfasst unter Stérungen
der Netzbindevorrichtung im
Abschnitt Stérungssuche.
Sensoren prifen. Siehe

Kanal 023: Rechten
Garnscheibensensor SB422 oder
B-Wrap-Sensor SB416 (sofern

vorhanden) priifen in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E218

IOnEt

Zapfwelle ausgeschaltet, bevor der
Ausloser vollstandig eingefahren
wurde.

Ende der John Deere B-Wrap™
Rolle.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Netzausl6ser prifen.

Zapfwelle prifen.
Sensoreinstellung prifen. Siehe
Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse einstellen im
Abschnitt Wartung.
Drehzahlsensor der Ballenpresse
prifen. Siehe Kanal 017:
Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse priifen in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

John Deere B-Wrap™ Rolle
prifen

Siehe BaleTrak™ zeigt

IOnEt an unter Probleme

mit Netzbindevorrichtung im
Abschnitt Stérungssuche.

Kabel und Steckverbinder prifen.
John Deere B-Wrap™ Sensoren
prifen. Siehe Kanal 023:
Rechten Garnscheibensensor
SB422 oder B-Wrap-Sensor
SB416 (sofern vorhanden

in diesem Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

rifen

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Magnetventil fiir weichen Ballenkern YB351

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E221

E222

Magnetventil fir weichen
Ballenkern nicht angeschlossen.

Masseschluss des Magnetventils
fur weichen Ballenkern.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Magnetventil fir weichen
Ballenkern prifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Magnetventil fur weichen
Ballenkern priifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E223

Batteriekurzschluss des
Magnetventils fiir weichen
Ballenkern.

Kabel und Steckverbinder priifen.
Magnetventil fir weichen
Ballenkern priifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Fortsetzung nédchste Seite

1181334,1681895431617 -29-20APR23-4/8
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Pickup-Magnetventil YB511

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code I6schen

E231 Magnetventil fir Pickupvorrich- Kabel und Steckverbinder prifen. | Ist das Problem behoben, die
tung nicht angeschlossen. Magnetventil fur Pickup MINUS-Taste driicken.
Uberprufen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E232 Masseschluss am Magnetventil Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die
fur Pickupvorrichtung. Magnetventil fir Pickup MINUS-Taste driicken.
Uberprifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E233 Kurzschluss zu Batterie Kabel und Steckverbinder prifen. | Ist das Problem behoben, die
am Magnetventil fir Magnetventil fur Pickup MINUS-Taste dricken.
Pickupvorrichtung. Uberprifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
Messermagnetventil der Schneideinrichtung YB551
Diagnosecode Beschreibung Losung Angezeigten Code 16schen
E241 Messermagnetventil der Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die
Schneideinrichtung nicht Magnetventil fir Messer der MINUS-Taste driicken.
angeschlossen. Schneideinrichtung prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E242 Masseschluss am Messermagnet- | Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die
ventil der Schneideinrichtung. Magnetventil fir Messer der MINUS-Taste driicken.
Schneideinrichtung prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E243 Kurzschluss zu Batterie am Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die
Messermagnetventil der Magnetventil flir Messer der MINUS-Taste driicken.
Schneideinrichtung. Schneideinrichtung prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
Magnetventile YB531 und YB532 fiir absenkbares Bodenblech
Diagnosecode Beschreibung Loésung Angezeigten Code 16schen
E251 Magnetventil fir absenkbares Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die
Bodenblech nicht angeschlossen. | Magnetventil des absenkbaren MINUS-Taste driicken.
Bodenblechs prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E252 Masseschluss am Magnetventil Kabel und Steckverbinder prifen. | Ist das Problem behoben, die
flir absenkbares Bodenblech. Magnetventil des absenkbaren MINUS-Taste driicken.
Bodenblechs prifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.
E253 Kurzschluss zu Batterie am Kabel und Steckverbinder priifen. | Ist das Problem behoben, die

Magnetventil fir absenkbares
Bodenblech.

Magnetventil des absenkbaren
Bodenblechs priifen.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

MINUS-Taste driicken.

Fortsetzung néachste Seite

1181334,1681895431617 -29-20APR23-5/8
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Drehzahlsensor der Ballenpresse SB365

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E311

Ballenpressen-Drehzahl zu gering
oder Sensor nicht angeschlossen.

Zapfwellendrehzahl erhéhen.
Sensoreinstellung priifen. Siehe
Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse einstellen im
Abschnitt Wartung. Sensor
prifen. Siehe Kanal 017:
Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse priifen in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E312

E313

Drehzahl der Ballenpresse zu
niedrig.

Drehzahl der Ballenpresse uber
Maximalwert.

Zapfwellendrehzahl erhéhen.
Sensoreinstellung prifen. Siehe
Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse einstellen im
Abschnitt Wartung. Sensor
prifen. Siehe Kanal 017:
Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse priifen in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Zapfwellendrehzahl verringern.
Sensoreinstellung priifen.
Siehe Drehzahlsensor SB365
der Ballenpresse im Abschnitt
“Wartung”.

Sensor priifen. Siehe Kanal
017: Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse priifen in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Wenn Problem behoben ist,
MINUS-Schaltflache driicken.

Wenn Problem behoben ist, die
MINUS-Taste dricken.

Fortsetzung nédchste Seite

1181334,1681895431617 -29-20APR23-6/8
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Garnscheibensensoren SB421 und SB422

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E321

Garnrolle ist leer oder Garn wird
nicht um den Ballen gewickelt.

Garnrolle ersetzen.
Garnfiihrung priifen. Siehe
Garn vom Garnkasten zu den

Garnarmen filhren (Rohrarme)

oder Garn vom Garnkasten zu den

Garnarmen fiihren (verstellbare
Arme) im Abschnitt "Vorbereiten
der Ballenpresse".

Einstellung der Garnscheibensen-
soren prifen.

Sensoren prifen. Siehe Kanal
022: Priifung des linken
Garnscheibensensors SB421
und Kanal 023: Rechten
Garnscheibensensor SB422 oder
B-Wrap-Sensor SB416 (sofern

vorhanden) priifen in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E322

Garn nicht abgeschnitten.

Einstellung des Garnarms priifen.
Siehe Stellung der Garnarme
einstellen (Rohrarme) oder
Stellung der Garnarme einstellen
(verstellbare Arme) im Abschnitt
"Wartung".

Messer der Garnbindung
ersetzen.

Siehe Messer der Garnbindung
ersetzen im Abschnitt "Wartung".
Sensoren prifen. Siehe Kanal
022: Prifung des linken
Garnscheibensensors SB421
und Kanal 023: Rechten
Garnscheibensensor SB422 oder
B-Wrap-Sensor SB416 (sofern
vorhanden) priifen in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Fortsetzung néachste Seite

1181334,1681895431617 -29-20APR23-7/8
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Netzsensor SB414

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E401

Netzschnittsensor erkennt immer
das Ziel (Netzbindungsstange).
Kein Netz auf dem Ballen.

Netzrolle ersetzen. Netzflihrung
prifen. Siehe Netzrolle einlegen
im Abschnitt Vorbereiten der
Ballenpresse.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Einstellung des Netzsensors
prifen.

Netzsensor Uberprifen. Siehe
Kanal 012: Netzsensor SB414
prifen in diesem Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E402

Netzschnittsensor erkennt nie das
Ziel (Netzbindungsstange). Netz
nicht abgeschnitten.

Position von Netzmesser und
Gegenschneide priifen. Siehe
Position von Messer und
Gegenmesser prifen (Prifung 1)
im Abschnitt Wartung.

Kabel und Steckverbinder priifen.
Einstellung des Netzsensors
prifen. Siehe Netzsensor SB414

einstellen im Abschnitt “Wartung”.

Netzsensor Uberprifen. Siehe
Kanal 012: Netzsensor SB414
prifen in diesem Abschnitt.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

Sensoren fiir Verriegelung der Heckklappe SB3310 und SB3311

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E411

Rechter Sensor fir Verriegelung
der Heckklappe SB3311 erkennt
nie das Ziel. Heckklappe immer
offen.

Kabel und Steckverbinder prifen.

Einstellung des rechten Sensors
fur Verriegelung der Heckklappe
prufen.

Siehe Sensoren SB3310 und
SB3311 fiir Verriegelung

der Heckklappe einstellen im
Abschnitt "Wartung".

Rechten Sensor fir Verriegelung
der Heckklappe prifen. Siehe
Kanal 014: Prifung des rechten
Gattersensors SB3311 in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E412

Rechter Sensor SB3311 fiir
Verriegelung der Heckklappe
erfasst immer das Ziel.
Heckklappe immer geschlossen.

Kabel und Steckverbinder prifen.

Einstellung des rechten Sensors
fur Verriegelung der Heckklappe
prifen.

Siehe Sensoren SB3310 und
SB3311 flr Verriegelung

der Heckklappe einstellen im
Abschnitt "Wartung".

Rechten Sensor fiir Verriegelung
der Heckklappe priifen. Siehe
Kanal 014: Priifung des rechten
Gattersensors SB3311 in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Sensoren fiir Verriegelung der Heckklappe SB3310 und SB3311

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E421

Linker Sensor fir Verriegelung der
Heckklappe SB3310 erkennt nie
das Ziel. Heckklappe immer offen.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Einstellung des linken Sensors
fur Verriegelung der Heckklappe
prifen.

Siehe Sensoren SB3310 und
SB3311 fiir Verriegelung

der Heckklappe einstellen im
Abschnitt "Wartung".

Linken Sensor flr Verriegelung
der Heckklappe prifen. Siehe
Kanal 015: Priifung des linken

Heckklappensensors SB3310 in
diesem Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E422

Linker Sensor SB3310 fiir
Verriegelung der Heckklappe
erfasst immer das Ziel.
Heckklappe immer geschlossen.

Kabel und Steckverbinder priifen.
Einstellung des linken Sensors
fur Verriegelung der Heckklappe
prifen.

Siehe Sensoren SB3310 und
SB3311 fir Verriegelung

der Heckklappe einstellen im
Abschnitt "Wartung".

Linken Sensor fiir Verriegelung
der Heckklappe priifen. Siehe
Kanal 015: Prifung des linken
Heckklappensensors SB3310 in
diesem Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E423

Heckklappe offen

Kabel und Steckverbinder prifen.
Einstellung der Sensoren fir
Verriegelung der Heckklappe
prifen.

Siehe Sensoren SB3310 und
SB3311 fiir Verriegelung

der Heckklappe einstellen im
Abschnitt "Wartung".

Sensoren fiur Verriegelung der
Heckklappe priifen. Siehe
Kanal 014: Prifung des rechten
Heckklappensensors SB3311 und
Kanal 015: Prifung des linken

Heckklappensensors SB3310 in
diesem Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Schalter SB311 fiir Balleniibergrofe

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code 16schen

E431

Ballen mit UbergroRe nicht
erkannt, wenn erwartet.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Sensor fiir Ballen mit UbergroRe
prifen. Siehe Kanal 013: Priifung
des Schalters fiir BalleniibergroRe
SB311 (Ballenpresse mit
BaleTrak™ Monitor) in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E432

Ballen mit UbergréRe.

Kabel und Steckverbinder prifen.
Sensor fiir Ballen mit UbergréRe
priifen. Siehe Kanal 013: Priifung
des Schalters fiir BalleniibergréRe
SB311 (Ballenpresse mit
BaleTrak™ Monitor) in diesem
Abschnitt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste dricken.

Positiver A

nalogbezug

Diagnosecode

Beschreibung

Losung

Angezeigten Code I6schen

E512

Masseschluss.

Potentiometerkabel und
Anschlisse Uberpriifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste driicken.

E513

Kurzschluss.

Potentiometerkabel und
Anschlusse Uberpriifen.
Den John Deere Handler
aufsuchen.

Ist das Problem behoben, die
MINUS-Taste dricken.

EEPROM

Diagnosecode

Beschreibung

Loésung

Angezeigten Code I6schen

E601

Speicher defekt.

Personliche Einstellungen neu
eingeben.

Verschwindet nach 5 Sekunden.

E602

Speicher defekt.

Personliche Einstellungen prifen.

Verschwindet nach 5 Sekunden.

E603

Speicher defekt.

Den John Deere Handler
aufsuchen.

Verschwindet, nachdem das
Problem behoben wurde.

E604

Speicher defekt.

Persdnliche Einstellungen prifen.

Verschwindet nach 5 Sekunden.

E605

Speicher defekt.

Den John Deere Handler

aufsuchen.

Verschwindet, nachdem das
Problem behoben wurde.

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
BaleTrak ist eine Marke von Deere & Company
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Diagnosemodus: Benutzerparameter

Anhand der Benutzerparameter kann der Fahrer alle
Einstellungen auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen
und Benutzerparameter einstellen. Anhand der
Benutzerparameter kann der Fahrer aul3erdem spezielle
Programme fiir Garnbindung auswahlen und elektrische
Komponenten, die mit dem Monitor verbunden sind,
Uberprifen und einstellen.

Die Benutzerparameter sind in mehreren Kanalen von
CHO001 bis CH040 gespeichert.

Monitor einschalten (Diagnosemodus wiéhlen)

Bei ausgeschaltetem Monitor die Zahlertaste (A) gedriickt
halten, dann durch Driicken der Ein/Aus-Taste (B) den
Monitor einschalten.

Wahrend des Einschaltvorgangs werden alle Piktogramme
am Monitor angezeigt, und das akustische Signal ertont
eine Sekunde lang.

Auf der LCD-Anzeige wird dann “CH001” angezeigt. Der
Monitor wird in den Diagnosemodus geschaltet, und

die Einstellung von Kanal 1 wird angezeigt, wenn die
Zahlertaste losgelassen wird.

HINWEIS: Um den Monitor im Diagnosemodus
einzuschalten, die Zahlertaste (A) nicht loslassen,
bevor "CHO001* am Monitor angezeigt wird.

Waihlen des Benutzerkanals

Ist der Monitor in den Diagnosemodus geschaltet, die
Zahlertaste (A) gedrickt halten und die PLUS- oder
MINUS-Taste driicken, um den Kanal zu wechseln.

Um in den normalen Modus zurtickzugelangen und die
Einstellungen der Benutzerparameter zu speichern, den
Monitor durch Driicken der Ein/Aus-Taste ausschalten.

A—Zahlertaste B—Schaltflache EIN/AUS
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 001: Auf Werkseinstellungen
zuricksetzen

Wenn CHOO1 ausgewahlt ist, wird 50 angezeigt.
Um alle Programme fiir Garn- und Netzbindung auf
Werkseinstellungen zurtickzusetzen, gleichzeitig
die PLUS- und MINUS-Taste driicken. Auf dem
LCD-Bildschirm wird “99” angezeigt.

HINWEIS: Es wird empfohlen, alle anderen
Kanalparameter nach dem Zuriicksetzen auf
Werkseinstellungen zu priifen.
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Kanal 002: Nicht aktiviert
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 003: Garnbindungsprogramm mit
Ausfahren des Garnarms

Dieses Programm ermdglicht dem Fahrer mehr
Garnschlingen am Ende des Bindevorgangs und kann
verhindern, dass sich das Garn vom Ballen I0st.

Nach Ausfuhrung der eingestellten Anzahl von
Umwicklungen am Bindungsende wird der Garnarm
erneut zur Ballenmitte ausgefahren, bis der eingestellte
Abstand erreicht wird. Anschlieend wird der Garnarm
vollstandig eingefahren.

In Kanal 003 die Taste PLUS driicken, um dieses
Programm einzuschalten und den Garnarm auf 10 oder
20 cm (4 oder 8 in) einzustellen.

MINUS-Taste driicken, um Abstand von 20, 10 cm (8 oder
4 in) zu verringern und dieses Programm zu beenden.
Wird das Garnbindungsprogramm mit Ausfahren des
Garnarms ausgeschaltet, zeigt der LCD-Bildschirm “AUS”
an.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 004: Nicht aktiviert

JC87117,0000329 -29-04APR17-1/1

Kanal 005: Standardwert des
Ballendurchmessers fiir niedrigste Position
des Gurtspannarms

WICHTIG: Diesen Wert nicht andern. Wenn dieser Wert
geandert wurde, den folgenden Wert einstellen:

* Bei Ballenpresse V451M: 8430.

* Bei Ballenpresse V461M: 8500.
Dieser Kanal wird verwendet, um den Standardwert

des Ballendurchmessers fur die niedrigste Position des
Gurtspannarms zu speichern.

TL81334,0001005 -29-25AUG21-1/1

Kanale 006 und 007:
Ballenformpotentiometer RB321 und RB322
kalibrieren

CHO006 ermdglicht der Arbeitskraft, die Position
des rechten Ballenformpotentiometers einzustellen,
und in CHOO7 kann die Position des linken
Ballenformpotentiometers eingestellt werden.

HINWEIS: Das Einstellverfahren ist fiir beide Seiten
identisch. Fiir jede Seite den entsprechenden
Kanal verwenden.

Vorrichtung fur weichen Ballenkern deaktivieren,
Heckklappe 6ffnen und schliefen und Ventil fir
Ballendichte auf Arbeitsdruck einstellen.

Die Zapfwelle ein paar Sekunden einschalten, so dass die
Gurte nicht mehr durchhangen. Den Bedienungshebel des
Zusatzsteuergerats erneut betatigen, um sicherzustellen,
dass sich der Gurtspannarm in seiner untersten Position
befindet.

In CHOO6 gleichzeitig die PLUS- und MINUS-
Taste dricken, um den Wert des rechten
Ballenformpotentiometers zu erfassen.

In CHOO7 gleichzeitig die PLUS- und MINUS-Taste
driicken, um den Wert des linken Ballenformpotentiome-
ters zu erfassen.

HINWEIS: In CHO06 und CHOO07 die PLUS-Taste driicken,
um den erfassten Wert des rechten und linken
Ballenformpotentiometers zu erfassen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 008: MaReinheiten

Der Monitor ist werkseitig auf metrische Maleinheiten \§§
eingestellt.

[=-]
Y
Y

CHO008 ermdglicht dem Fahrer das Umschalten von
metrischen auf nicht-metrische Maf3einheiten.

Zum Umschalten auf nicht metrische Einheiten die
MINUS-Taste driicken. Hierauf wird “En” (Englisch) r

angezeigt. Die MafReinheiten werden in Inch angezeigt. ‘—l—]

Die Plustaste driicken, um metrische MaReinheiten zu
wahlen. Daraufhin wird "SI" (Internationales System)

angezeigt. Die MaReinheiten werden in Zentimeter @K:O
angezeigt.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 009: Verzogerung der Netzbindung

Die Verzogerung der Netzbindung ist die Zeit zwischen
dem auf dem Monitor angezeigten Start der Netzbindung
und der Aktivierung des Netzausldsers.

Durch die Verzégerung der Netzbindung wird Zeit zum
Anhalten des Traktors geschaffen, um zu vermeiden, dass
Erntegut zwischen die Umwicklungen gelangt.

CHO009 ermdglicht dem Fahrer die Verzégerung der
Netzbindung auf einen Wert zwischen 0 und 15 Sekunden
einzustellen. Die Werkseinstellung betragt 0 Sekunden.

Die PLUS- oder MINUS-Taste driicken, um diie
Verzdgerung der Netzbindung zu verlangern oder zu
verkirzen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 010: Versatz fiir Alarm bei fast
erreichter BallengroRe

Der Versatz fur den Alarm bei fast erreichter Ballengrofie
stellt den Abstand dar, der von der voreingestellten
BallengroRe abgezogen wird, bei der das Piktogramm flr
fast erreichte BallengréRe angezeigt wird.

CHO010 ermdglicht dem Fahrer, diesen Abstand
zwischen 1 und 27 cm (0,5 bis 10 in) einzustellen. Die
Werkseinstellung ist 11 cm (4,5 in).

Die PLUS- oder MINUS-Taste driicken, um den Versatz
fir den Alarm bei fast erreichter BallengréRe zu erhéhen
oder zu verringern.

CC1018869
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 011: Ballenformempfindlichkeit

CHO11 ermoglicht dem Fahrer die Ballenformempfind-
lichkeit auf einen Wert zwischen 1 (Empfindlichkeit sehr
langsam) und 5 (Empfindlichkeit sehr schnell) einzustel-
len. Die Werkseinstellung betragt 3.

Die PLUS- oder MINUS-Taste driicken, um die
Ballenformempfindlichkeit zu vergroRern oder zu
verringern.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 012: Netzsensor SB414 priifen

In CHO12 kann die Arbeitskraft den Netzschnittsensor
prifen.

Der Monitor zeigt “12” an, wobei ein Dauersignalton zu
hdren ist, wenn Sensor (A) die Stange (B) nicht erkennt.

Der Monitor zeigt “0” an, wenn Sensor (A) die Stange
(B) erkennt.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen.

HINWEIS: Siehe Netzschnittsensor SB414 einstellen
im Abschnitt Wartung, um die Einstellung des
Netzschnittsensors zu priifen.

A—Netzschnittsensor B—Netzbindungsstange
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 013: Priufung des Schalters fiir
Balleniuibergrofe SB311 (Ballenpresse mit
BaleTrak™ Monitor)

CHO013 ermdglicht dem Fahrer, den Schalter fiir
BallenlbergroRe zu prifen.

Der Monitor zeigt “0” an, wenn der Schalter (A) das Ziel
(B) nicht erfasst.

Der Monitor zeigt “12” an und ein kontinuierliches
akustisches Signal ertdnt, wenn der Schalter (A) das Ziel
(B) erfasst.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 014: Prifung des rechten
Gattersensors SB3311

CHO014 ermdglicht dem Fahrer, den rechten Gattersensor
zu prufen.

Der Monitor zeigt 0 an, wenn Sensor (A) Ziel (B) erfasst.

Der Monitor zeigt 12 an und gibt ein kontinuierliches
akustisches Signal ab, wenn Sensor (A) Ziel (B) nicht
erfasst.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen.

HINWEIS: Siehe Sensoren SB3310 und SB3311

flir Gatterverriegelung einstellen im Abschnitt
Wartung, um die Einstellung des rechten
Gattersensors zu priifen.

A—Rechter Gattersensor B—Ziel des rechten
Gattersensors
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 015: Prifung des linken Gattersensors
SB3310

CHO015 ermdglicht dem Fahrer, den linken Gattersensor
zu prufen.

Der Monitor zeigt 0 an, wenn Sensor (A) Ziel (B) erfasst.

Der Monitor zeigt 12 an und gibt ein kontinuierliches
akustisches Signal ab, wenn Sensor (A) Ziel (B) nicht
erfasst.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen.

HINWEIS: Siehe Sensoren SB3310 und SB3311

flr Gatterverriegelung einstellen im Abschnitt
Wartung, um die Einstellung des linken
Gattersensors zu priifen.

B—Ziel des linken
Gattersensors

A—Linker Gattersensor
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Kanal 016: nicht belegt
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 017: Drehzahlsensor SB365 der
Ballenpresse prifen

In CHO17 kann der Fahrer die Drehzahl der Ballenpresse
prifen. Die gemessene Drehzahl kann 397 1/min
betragen, wenn die Nenndrehzahl der Traktorzapfwelle
540 1/min betragt.

HINWEIS: Siehe Drehzahlsensor SB der
Ballenpresse einstellen im Abschnitt
"Wartung", um die Einstellung des Sensors
der Getriebegehduse-Ausgangswelle priifen.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 018: Prifung Stromverbrauch des
Auslosers

b
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CHO018 ermdglicht dem Fahrer, den Stromverbrauch des
Garn- oder des Netzauslésers anzuzeigen.

Taste fir AUSFAHREN (A) oder fir EINFAHREN

(B) driicken, um den Ausloéser des gewahlten
Bindungssystems zu betatigen. Wahrend der Bewegung
des Ausldsers wird am Monitor der Stromverbrauch in
Ampere angezeigt.

A—Taste fiir AUSFAHREN B—Taste fiir EINFAHREN G@
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 019: Voltmeter

CHO019 ermoglicht dem Fahrer, um die Spannung im
elektrischen Schaltkreis anzuzeigen.

Wenn dieser Kanal aktiviert ist, kann die Spannung
wahrend der Bewegung des Garn- oder Netzauslésers
gemessen werden, um Leitungen mit einem zu hohen
Widerstand zu erkennen. Taste fir AUSFAHREN (A)
oder fur EINFAHREN (B) dricken, um den Ausldser des
gewahlten Bindungssystems zu bewegen. Die Spannung
wahrend des Ausldserbewegung wird am LCD-Bildschirm
in Ampere angezeigt.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 020: Priifung des LCD-Bildschirms

CHO020 ermdglicht dem Fahrer das Prifen aller
LCD-Bildschirmpiktogramme.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 021: Maximaler Stromverbrauch des
Auslosers

CHO021 ermdglicht die Anzeige des maximalen
Stromverbrauchs des Garn- oder Netzauslosers.

Taste fir AUSFAHREN (A) oder fir EINFAHREN
(B) dricken, um den Ausléser des gewahlten
Bindungssystems zu betétigen.

Der maximaler Stromverbrauch, gemessen wahrend der
Ausléserbewegung, wird angezeigt.

Um die Anzeige zurlickzusetzen den Ausléser durch
Dricken der Taste fir AUSFAHREN (A) oder fir
EINFAHREN (B) zur vollen Hubstellung aus- oder
einfahren. Dann dieselbe Taste erneut driicken.

A—Taste fiir AUSFAHREN B—Taste fiir EINFAHREN

EXTEND
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 022: Priifung des linken
Garnscheibensensors SB421

In CHO022 kann der Fahrer den Garnscheibensensor |
prifen.

Garnscheibensensor (C) meldet dem Monitor, dass s

inks

ich

die Garnscheibe dreht, wodurch bestatigt wird, dass beim

Bindevorgang das Garn um den Ballen gelegt wurde.
Riemenscheibe (A) mit der Hand drehen.

Auf dem Monitor wird "0“ angezeigt, und ein
kontinuierliches akustisches Signal ertéont, wenn der
Sensor (C) dem Magneten (B) gegentibersteht.

Auf dem Monitor wird "12“ angezeigt, wenn Sensor (C)

dem Magneten (B) nicht gegeniibersteht.

Wenn das Ergebnis dieser Priifung nicht in Ordnung
den John Deere Handler aufsuchen.

HINWEIS: Siehe Garnscheibensensoren SB421 und

ist,

SB422 einstellen im Abschnitt Wartung, um die
Einstellung des Garnscheibensensors zu priifen.

A—Riemenscheibe C—Sensor
B—Magnet

CC1027137

CC332697 —UN—050CT17

ic

CC1027137 —UN—10FEBO05

TL81334,0000F92 -29-23JUN21-1/1

56-28

071123

PN=279



Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 023: Rechten Garnscheibensensor
SB422 oder B-Wrap-Sensor SB416 (sofern
vorhanden) prufen

* Wenn die Ballenpresse auf Garnbindung eingestellt
ist:

CHO023 ermdglicht dem Fahrer, den rechten
Garnscheibensensor zu prifen.

Garnscheibensensor (C) meldet dem Monitor, dass sich
die Garnscheibe dreht, wodurch bestatigt wird, dass beim
Bindevorgang das Garn um den Ballen gelegt wurde.

Riemenscheibe (A) mit der Hand drehen.

Auf dem Monitor wird "0 angezeigt, und ein
kontinuierliches akustisches Signal ertont, wenn der
Sensor (C) dem Magneten (B) gegenibersteht.

Auf dem Monitor wird "12 angezeigt, wenn Sensor (C)
dem Magneten (B) nicht gegeniibersteht.

CC332696 —UN—050CT17

CC332696

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen. @

HINWEIS: Siehe Garnscheibensensoren SB421 und
SB422 einstellen im Abschnitt Wartung, um die
Einstellung des Garnscheibensensors zu priifen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor ‘

* Wenn die Ballenpresse auf John Deere
B-Wrap™-Bindung eingestellt ist:

CHO023 ermdglicht dem Fahrer, John Deere
B-Wrap™-Sensor (A) zu prifen.

John Deere B-Wrap™-Sensor (A) sendet dem
Monitor Informationen lUber den John Deere
B-Wrap™-Metallstreifen, so dass der Monitor das
John Deere B-Wrap™-Netz bei der richtigen Lange
abschneiden kann.

Ein diinnes Metallstlick zwischen John Deere
B-Wrap™-Sensor (A) und Gurt (B) halten.

Der Monitor zeigt "0” an und gibt ein kontinuierliches
akustisches Signal ab, wenn der Sensor das Metallstlick
erfasst.

CC356282 —UN—02AUG18

CC356282

Der Monitor zeigt 12" an, wenn der Sensor das
Metallstlick nicht erfasst.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen.

HINWEIS: Siehe B-Wrap-Sensor SB416 einstellen
(falls vorhanden) im Abschnitt Wartung,
um die Einstellung des John Deere
B-Wrap™-Sensors zu priifen.

A—B-Wrap Sensor B—Riemen

CC356279 —UN—O01AUG18

CC356279

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
TL81334,0000F93 -29-11JUN21-2/2
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 024: Sensor fiir absenkbares
Bodenblech SB533 priifen

CHO024 ermdoglicht dem Fahrer, den Sensor flr
absenkbares Bodenblech zu prifen.

Auf dem Monitor wird "0 angezeigt, wenn sich
der absenkbare Schneidwerksboden im normalen
Betriebsmodus befindet.

Auf dem Monitor wird "12“ angezeigt, und ein
kontinuierliches akustisches Signal ertont, wenn sich der
Schneidwerksboden in abgesenkter Position befindet.

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
die Einstellung des Sensors tberprifen.

HINWEIS: Siehe Sensor fiir absenkbares Bodenblech
SB533 einstellen im Abschnitt Wartung oder
John Deere-Héndler aufsuchen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 025: Messersensor der
Schneideinrichtung SB554 priifen

b

[=-]
"y
o

CHO025 ermdoglicht dem Fahrer, den Messersensor der
Schneideinrichtung zu priifen.

Auf dem Monitor wird “0” angezeigt, und ein
kontinuierliches akustisches Signal ertont, wenn die
Messer der Schneideinrichtung ausgefahren sind.

Auf dem Monitor wird "12" angezeigt, wenn die Messer
der Schneideinrichtung eingefahren sind.

[ ]

Wenn das Ergebnis dieser Prifung nicht in Ordnung ist,
den John Deere Handler aufsuchen.

HINWEIS: Siehe Messersensor SB554 der

Schneideinrichtung einstellen im Abschnitt
Wartung, um die Einstellung des Messersensors

der Schneideinrichtung zu priifen.
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 027: Unterste Position des
Gurtspannarms erfassen

CHO027 ermdglicht dem Fahrer, die unterste Position des
Gurtspannarms zu erfassen.

Sicherstellen, dass die Presskammer leer, das Gerat flir
weichen Ballenkern deaktiviert, das Ventil fiir Ballendichte
auf Arbeitsdruck eingestellt und der Spannarm in der
niedrigsten Position ist.

Die Zapfwelle ein paar Sekunden einschalten, um die
Gurte zu spannen. Motor des Traktors abstellen.

Kanal 27 auswahlen.

In CHO27 gleichzeitig die PLUS- und MINUS-Taste
driicken, um den Wert flr die unterste Position des
Gurtspannarms zu speichern.

CC356511

CC356511 —UN—29JUN18

TL81334,0001007 -29-25AUG21-1/1
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 028: Feinabstimmung der Ballengrofe

Abhangig vom Pressgut kann es vorkommen, dass
der gemessene Ballendurchmesser nicht mit dem
gewulnschten, am Monitor eingestellten Durchmesser
Ubereinstimmt.

WICHTIG: Bevor diese Einstellung geandert
wird, sicherstellen, dass Kanal 27 richtig
eingestellt ist.

In CHO028 kann am Monitor eine Feinabstimmung
vorgenommen werden, um den gewlnschten
Ballendurchmesser zu erhalten. Dazu wie folgt vorgehen:

1. Einen Ballen mit der aktuellen Einstellung fur
Durchmesser pressen.

HINWEIS: Fiir die erste Kalibrierung wird empfohlen,
den Sollwert fiir Ballendurchmesser auf 1,40
m (4 ft 7-2/16 in) fiir V451M und 1,50 (4 ft
11-1/16 in) fir V461M einzustellen, um eine
UbergréBensicherheitswarnung zu vermeiden.

2. Durchmesser der ausgeworfenen Ballen messen.

HINWEIS: Zum Priifen des Ballendurchmessers,
Ballen auf beiden Seiten horizontal und
vertikal messen. Die vier Mal3e addieren und
durch vier teilen, um den durchschnittlichen
Ballendurchmesser zu bestimmen.

Kanal 28 wahlen.

4. In CHO028, die PLUS- oder MINUS-Taste drlicken, bis
der ausgeworfene und gemessene Ballendurchmesser
anzeigt wird.

5. Wenn der gemessene Ballendurchmesser eingegeben
wird, gleichzeitig die PLUS- und MINUS-Taste
driicken, um den Wert zu speichern.

6. Gewtlnschten Sollwert flir Ballendurchmesser
einstellen und einen weiteren Ballen erstellen und das
Ergebnis priifen. Bei Bedarf das Verfahren aus Schritt
1 wiederholen.

HINWEIS: Nach der Feinabstimmung des
Ballendurchmessers wird der tatséchliche
Ballendurchmesser (leere Presskammer)
entsprechend der Korrektur gedndert.

Der Ballendurchmesser (leere Presskammer) muss
weniger als 93 cm (36 5/8 in.) betragen.

HINWEIS: Diese Feineinstellung muss méglicherweise
wiederholt werden, wenn der gewiinschte
Ballendurchmesser oder die gewiinschte
Fruchtart geédndert wird.

CC332700
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 029: Elektrischen Garnmotor
kalibrieren

HINWEIS: Vor der Kalibrierung der Garnbindung

sicherstellen, dass die Heckklappe ordnungsgemar3
geschlossen ist.

In CHO029 kann der Garn-Elektromotor kalibriert werden.

1.
2.

Kanal 29 wahlen.

Taste (A) fur Einfahren dricken, bis am Monitor "0"
angezeigt wird.

Taste Ausfahren (B) driicken, bis der Ausloser ganz
ausgefahren ist.

HINWEIS: Taste AUSFAHREN (B) erst loslassen, wenn

der Anschlag der Garnarme den Rahmen beriihrt.

Wenn der Wert wdhrend des Ausfahrens
der Arme nicht variiert:

e Sicherstellen, dass der Traktorziindschliissel
auf EIN steht.
* Sicherstellen, dass der Stromversorgungsstecker
richtig angeschlossen und mit Strom versorgt wird.
* Den John Deere Héndler aufsuchen.

Gleichzeitig die PLUS- und MINUS-Taste driicken, um
den Wert fur die Garnarmposition aufzuzeichnen.

Den Monitor ausschalten.

A—Taste fiir EINFAHREN B—Taste fiir AUSFAHREN

CC332701
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Kanal 030: Nicht aktiviert
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 031: Abstand der Garnschlingen in
der Mitte einstellen

Mit CHO31 kann der Fahrer Abstand der Garnschlingen
in der Mitte (B) einstellen.

Der Abstand der Garnschlingen in der Mitte kann
zwischen 2 und 8 cm eingestellt werden. PLUS- oder
MINUS-Taste driicken, um den Wert um eine Einheit zu
erhéhen oder zu verringern.

HINWEIS: Werkseinstellung ist 6 cm.
Nachdem der Wert des Abstands der Garnschlingen

in der Mitte eingestellt wurde, Monitor aus- und wieder
einschalten, um die Einstellung zu bestatigen.

CC510504
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 032: Automatischer Start des
Bindevorgangs

CHO032 ermdglicht dem Fahrer den automatischen Start
des Bindevorgangs zu aktivieren oder zu deaktivieren.

In CHO32 die Taste PLUS driicken, um den automatischen
Bindevorgang zu aktivieren. Am LCD-Bildschirm wird

“EIN” angezeigt.

Die Taste MINUS driicken, um den automatischen

Bindevorgang zu deaktivieren. Am LCD-Bildschirm wird

“AUS” angezeigt.

CC1023442
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

HINWEIS: Ist der automatische Start eines
Bindevorgangs deaktiviert, blinkt der “‘nA”
Code (A) im normalen Modus.

A—“nA” Code

CC10234423

nRT—®

CC1023443 —UN—18SEP03

TL81334,0000F97 -29-11JUN21-2/2

Kanal 033: Versatz fiir Start der Garnbindung
einstellen

Durch den Versatz am Beginn der Garnbindung kann der
Bindevorgang mit einer BallengréRe gestartet werden,
die geringer als der voreingestellte Ballengréfle ist. Dies
erleichtert das Ergreifen des Garns durch den Ballen.

CHO033 ermdglicht dem Fahrer, den Versatz fir Start der
Garnbindung zwischen 0 cm (0 in.) (kein Versatz) und 15

cm (5-7/8 in.) einzustellen.

Die Werkseinstellung ist 0 cm (0 in). PLUS- oder
MINUS-Taste driicken, um Versatz am Beginn der @D
Garnbindung zu erhéhen oder zu verringern.

CC510503 —UN—05JUL21

CC510503
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 034: B-Wrap-Modus auswahlen (falls
vorhanden)

HINWEIS: Vor dem Wechsel zu John Deere
B-Wrap™-Bindung, muss der Monitor auf
Netzbindung eingestellt und die Ballenpresse
mit dem John Deere B-Wrap™-Teilesatz
ausgestattet sein.

CHO034 ermdglicht dem Fahrer, zwischen Netzbindung
und zwei verschiedenen Modi der John Deere
B-Wrap™-Bindung zu wechseln.

PLUS- oder MINUS-Taste driicken, um zwischen
folgenden Werten im Kanal zu wechseln:

¢ O far Netzbindung.

* 1 fur John Deere B-Wrap™-Bindung mit
Ballenausrichtung.

e 2 fiur John Deere B-Wrap™-Bindung ohne
Ballenausrichtung.

Wenn John Deere B-Wrap™-Bindung freigegeben
ist, wird Symbol “b” (A) am Bildschirm angezeigt. Bei
ausgefahrenen Messer zeigt der Monitor Symbol “c”
anstelle von “b” an. Wenn das absenkbare Bodenblech
abgesenkt ist, zeigt der Monitor Symbol “d” anstelle von

“b” an.

Die Ballenausrichtung hilft dem Fahrer, die John Deere
B-Wrap ™-Materialnaht fir besseren Wetterschutz
auszurichten.

A—Symbol fiir B-Wrap Modus

CC230297 —UN—19FEB16

CC230297
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CC271107 —UN—19FEB16

cC271107

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
TL81334,0000F99 -29-11JUN21-1/1

56-39 PN=290




Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 035: Schnittlange des B-Wrap-Netzes
einstellen (falls vorhanden)

HINWEIS: Dieser Parameter wird nur verwendet, wenn
der Sensor den John Deere B-Wrap™-Metallstreifen
wéhrend des Bindevorgangs erfasst. Wenn der
John Deere B-Wrap™-Sensor den Metallstreifen
nicht erfasst, wird der Wert in Kanal 037 verwendet,
um bei der richtigen Ldnge abzuschneiden.

CHO035 ermdglicht dem Fahrer, die John Deere
B-Wrap™-Netzlange hinter den VELCRO®-Streifen (A)
einzustellen.

Der Parameter kann zwischen 95 und 1050 eingestellt
werden. Dazu PLUS oder MINUS driicken, um den Wert
um 5 zu erhdhen oder zu verringern. Die Werkseinstellung
betragt 740.

Den Parameter erhéhen, um die Lange des John
Deere B-Wrap™-Netzes hinter VELCRO®-Streifen
(A) zu erhdhen. Den Parameter verringern, um die
Lange des John Deere B-Wrap™-Netzes (B) hinter
VELCRO®-Streifen (A) zu verringern.

John Deere B-Wrap™-Netz (B) kann etwa 25 cm (10 in)
hinter VELCRO®-Streifen (A) abgeschnitten werden.

A—KLETTBAND B—B-Wrap-Netz

CC574252

CC271108

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
Velcro ist eine eingetragene Marke von Velcro Industries.

CC574252 —UN—19APR23

CC271108 —UN—19FEB16

181334,1681895521622 -29-19APR23-1/1
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 036: B-Wrap-Ballenausrichtung
einstellen (falls vorhanden)

HINWEIS: Fiir die Freigabe der Ballenausrichtung

siehe Kanal 034: B-Wrap-Modus auswéhlen (falls
vorhanden) in diesem Abschnitt.

Mit dem Wert in Kanal 036 kann die richtige Position
der John Deere B-Wrap ™-Materialnaht (B) nach der
Ballenablage erreicht werden. Um sicherzustellen,

dass der Ballen richtig ausgerichtet ist, muss sich John
Deere B-Wrap™-Materialnaht (B) unter Metallstreifen (A)
befinden. Eine gute Position der Materialnaht verhindert,
dass Wasser in den Ballen lauft.

Die John Deere B-Wrap ™-Materialnaht (B) muss sich
zwischen der 12-Uhr- und 6-Uhr-Stellung befinden. Die
ideale Position befindet sich in der 3-Uhr-Stellung (mit
Blick auf die linke Seite).

Der Parameter kann zwischen 305 und 1410 eingestellt
werden. Dazu PLUS oder MINUS driicken, um den Wert
um 5 zu erhdhen oder zu verringern. Die Werkseinstellung
betragt 1410.

Den Wert im Kanal erhéhen, um John Deere
B-Wrap™-Materialnaht (B) in Vorwartsrichtung
auszurichten (Ballen mit Blick auf die linke Seite des
Ballens nach links gedreht).

Den Wert im Kanal verringern, um John Deere
B-Wrap™-Materialnaht (B) in Ruckwartsrichtung
auszurichten (Ballen mit Blick auf die linke Seite des
Ballens nach rechts gedreht).

HINWEIS: Wenn Diagnosecode E213 angezeigt wird,
Kanal auf 1410 einstellen.

A—NMetallstreifen B—B-Wrap Materialstreifen

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry

CC574253

CC271106
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 037: Schnittlange des B-Wrap-Netzes
nach Zeitiiberschreitung einstellen (falls
vorhanden)

HINWEIS: Dieser Parameter wird nur verwendet, wenn
der Monitor den John Deere B-Wrap ™-Metallstreifen
wéhrend des Bindevorgangs nicht erfasst.

CHO037 ermdglicht dem Fahrer, die Schnittlange des John
Deere B-Wrap™-Netzes hinter den VELCRO®-Streifen
(A) einzustellen, wenn der Monitor den Metallstreifen
nicht erfasst.

Der Parameter kann zwischen 740 und 1270 eingestellt
werden. Dazu PLUS oder MINUS driicken, um den Wert
um 5 zu erhdéhen oder zu verringern. Die Werkseinstellung
betragt 740.

Den Parameter erhdhen, um die Lange des John Deere
B-Wrap™-Netzes hinter VELCRO®-Streifen (A) zu
erhohen. Den Parameter verringern, um die Lange des
John Deere B-Wrap™-Netzes hinter VELCRO®-Streifen
(A) zu verringern.

John Deere B-Wrap™-Netz (B) kann etwa 25 cm (10 in)
hinter VELCRO®-Streifen (A) abgeschnitten werden.

A—KLETTBAND B—B-Wrap-Netz

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
Velcro ist eine eingetragene Marke von Velcro Industries.

HNE

'

CC510515 —UN—19AUG21

CC510515

CC271108 —UN—19FEB16

CC271108

Schnittldnge des B-Wrap-Netzes zu kurz
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 038: Polaritat des B-Wrap-Sensors N
einstellen (falls vorhanden) \&
HINWEIS: Wenn die Polaritit des John Deere HE=E

B-Wrap™-Sensors nicht richtig eingestellt ist,
funktioniert die John Deere B-Wrap™-Bindung
nicht ordnungsgemal.

Deere B-Wrap™-Sensors zu andern. Dieser Kanal muss
auf 0 eingestellt sein, um sicherzustellen, dass der John
Deere B-Wrap™-Sensor den Metallstreifen erfasst.

CHO038 ermoglicht dem Fahrer, die Polaritat des John f—l_l

CC353882 —UN—20JUN18

CC353882

John Deere B-Wrap ist eine Marke von Tama Plastic Industry
TL81334,00003BF -29-20JUN18-1/1
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 039: Verzogerung am Ende des
Netzbindevorgangs einstellen

CHO039 ermoglicht dem Fahrer, eine Verzogerung am
Ende eines Netzbindevorgangs einzustellen. Diese
Verzogerung stellt sicher, dass die Netzbindung richtig
am Ballen befestigt ist.

Die Verzégerung kann zwischen 0 und 3 Sekunden
eingestellt werden. PLUS- oder MINUS-Schaltflache
driicken, um Wert um 0,5 Sekunden zu erhéhen oder zu
verringern.

HINWEIS: Die Werkseinstellung betréagt 0,5 Sekunden.
Nachdem der Wert der Verzégerung am Ende des

Netzbindevorgangs eingestellt wurde, Monitor aus- und
wieder einschalten, um die Einstellung zu bestatigen.

CC510501
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Wartung mit Bale Trak-Monitor

Kanal 040: Verzogerung am Ende des \k
Garnbindevorgangs einstellen

CHO039 ermoglicht dem Fahrer, eine Verzogerung am HEE
Ende eines Garnbindevorgangs einzustellen. Diese
Verzogerung stellt sicher, dass die Garnbindung richtig
am Ballen befestigt ist.

Die Verzégerung kann zwischen 0 und 3 Sekunden r
eingestellt werden. PLUS-Taste oder MINUS-Taste
driicken, um den Wert um 0,5 Sekunden zu erhdhen oder
zu verringern.

HINWEIS: Werkseinstellung betrdgt 0,5 Sekunden.

e

Nach dem Einstellen der Verzégerung am Ende

des Garnbindevorgangs, Monitor ausschalten und r L‘ 1 ,., al
einschalten, um die Einstellung zu bestatigen. L L VL oL
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Einlagerung

Ballenpresse fiir die Einlagerung vorbereiten

Binderollen entfernen und an einem kiihlen und trockenen
Ort aufbewahren.

Gurte entspannen.

Ballenpresse innen und auf3en griindlich reinigen.
Schmutz und Erntegutreste ziehen Feuchtigkeit an und
fuhren zu Rostbildung.

Binderahmen grindlich reinigen.

WICHTIG: Soll der Netzbindemechanismus fiir
einen langeren Zeitraum eingelagert werden,
konnen Verformungen der Gummiférderrollen
vermieden werden, indem diese vom Druck
entlastet werden und die Rollenbremse gel6st
wird. Uber die gesamte Rollenbreite ein Stiick
Karton zwischen die Forderrollen legen.

HINWEIS: Wird zur Reinigung der Ballenpresse
ein Hochdruckreiniger verwendet, dann den
Wasserstrahl nicht auf Lager oder elektrische
Komponenten richten.

Messer scharfen und einfetten.

Freigangigkeit aller Rollen priifen. Schwergangige Rollen
ausbauen, Lagergehause reinigen und, falls erforderlich,
Lager ersetzen.

Die Maschine vollstédndig und griindlich schmieren. Siehe
Abschnitt Schmierung und Wartung. Dieser Zusatz an
Schmierfett kann Feuchtigkeit auffangen und die Lager
vor Feuchte schitzen.

Freiliegende Kolbenstangen durch Einfetten vor Rost
schutzen.

Alle Gelenkstellen und Gestange leicht eindlen.

Das Gewinde aller Einstellschrauben mit einer diinnen
Schmierfettschicht versehen.

CC332541 —UN—040CT17

CC332541

A—Schutzrohr

Schutzrohre (A) der Gelenkwelle zu Beginn des Winters
einfetten, um Einfrieren zu verhindern.

Lackschaden ausbessern oder beschadigte Lackstellen
eindlen.

Alle Ketten reinigen. Grindlich trocknen und dickfliissiges
Ol auftragen.

Elektrische Anschlisse mit einem geeigneten Schutzmittel
(Spray) vor Korrosion schiitzen.

Eine Liste der bendtigten Ersatzteile aufstellen und diese
rechtzeitig bestellen.

Presse an einem trockenen Platz abstellen. Bei Lagerung
im Freien mit wasserdichtem Material abdecken.

Ballenpresse aufbocken, um die Reifen zu entlasten.
NICHT die Luft aus den Reifen lassen. Wenn Reifen Licht,
Fett und Ol ausgesetzt sind, diese zum Schutz abdecken.

ga87848,1683028620519 -29-31MAY23-1/1
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Einlagerung

Vorbereitungen fir die neue Erntesaison

Getriebedlstand prifen. Bei Bedarf, das Getriebegeh&use
bis zur Bohrung des Priifstopfens mit Ol fillen. See

Wéchentlich: Olstand im Getriebegehéuse priifen im
Abschnitt Schmierung und Wartung.

Die Maschine komplett abschmieren. Siehe Abschnitt
“Schmierung und Wartung”. Durch das Abschmieren
wird Kondenswasser, das sich eventuell in den Lagern
angesammelt hat, hinausgepresst.

Luftdruck der Reifen prifen. Siehe Reifendruck im
Abschnitt Vorbereiten der Ballenpresse.

Alle Schrauben und Muttern anziehen. Siehe Abschnitt
Wartung.

Alle Gurthaken priifen und ersetzen, falls erforderlich.
Siehe Gurthaken anbringen im Abschnitt "Wartung".

Alle Riemenspleiflbolzen ersetzen. Siehe Gurte einbauen
im Abschnitt "Wartung".

Die Einstellungen der Ballenpresse prifen; siehe
Beschreibung im Abschnitt Wartung.

Diese Betriebsanleitung durchlesen.
Funktion des Kontrollmonitors Uberprifen.

Netzférderrollen (B) sauber wischen und prufen, ob
sich irgendwelche klebrigen Verunreinigungen auf ihnen
befinden. Falls es erforderlich ist, kbnnen die Rollen
mit Seifenlauge abgewaschen werden. NIEMALS
Losungsmittel zum Reinigen der gummibeschichteten
Férderrolle verwenden.

CC332541 —UN—040CT17

CC332541

A—Netzrollenhalterungen aus
Stahl

B—Vorpresswalzen

Gummibeschichtete Forderrolle mit Talkum bestauben.

Bereiche prifen, die Kontakt mit der Netzrolle haben.
Diese Bereiche missen sauber und glatt sein, um zu
vermeiden, dass sich das Netz um die gummibeschichtete
Rolle wickelt. UbermaBige Ansammlungen von Staub
oder Pressgut von den Forderrollen (B) und den
Netzrollenhalterungen (A) aus Edelstahl mit einem
trockenen Tuch entfernen.

Einstellungen der Netzbindung prifen, vor allem den
Netzférderrollendruck. Siehe Netzbindevorrichtung priifen
im Abschnitt Wartung.

Prifen, ob das Netzmesser scharf ist.

TL81334,00006A4 -29-05JUN19-1/1

Handhabung von Rundballen mit B-Wrap

Vermeiden, dass am Netzmaterial Faden gezogen
werden oder es zerrissen wird. Wenn das Netzmaterial
gezogene Faden oder Risse aufweist, kann dies die
Haltbarkeit des Ballens verringern und die Qualitat des
Heus beeintrachtigen, wenn die Ballen im Freien gelagert
werden.

Die luftdurchlassige Materialnaht so ausrichten (zwischen
12-Uhr- und 6-Uhr-Stellung), dass das Wasser abgeleitet
wird und die Uberlappung der Naht nach unten zeigt,
damit kein Wasser eindringen kann.

JC87117,0000227 -29-29FEB16-1/1
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Technische Angaben

Technische Daten fiir Ballenpresse V451M

GroBe der Presskammer

Durchmesser der Presskammer .........cvuveieieiieieiiieeeeeeeaeeens 0,9 bis 1,65 m (3 to 5,4 ft)
Breite der Presskammer........covviiiiiiiiiniiiic e 1,21 m (4.ft)
Ballenpresse

Versandgewicht leer? 4350 kg (9590 Ib)

Lange, Gatter geschloSSen ........ocviiiiiiiiiiiiiiiic e 5,15 m (16 ft. 11in.)
Lange, Heckklappe offen ..o 5,85 m (19 ft 1/4 in)
Hohe, Heckklappe geschlossen .........ccvviiiiiiiiiniiiiiieeas 3,1m (10 ft 2 in)

HOhe, Gatter Offen ..o.ueiieiie e eaeas 4,2 m (13 ft 11-1/4 in)
Breite (mit Bereifung 500/55 - 20) ...vuvuiiiiiieeeieee e 2,75 m (9 ft 1/4 in)

@Gewicht ohne Verbrauchsmaterialien kann je nach Ausstattung variieren.

2,00 m (6 ft 6-3/4 in) Pickupvorrichtung mit absenkbarem Bodenblech

Pickup-Breite.......couiuiiiiiii 2,00 m (6 ft 6-3/4 in)
Breite (zwischen den dueren Zinken) .........oeveeeieiiiiiiiiieieeeeens 1,66 m (5 ft 5-1/4 in)
Zinkenleisten .........iuiuiiii 10 (2 x 5)

Anzahl der ZiNKeN.........oouiiuiiiiiiiii 130

Zinkenabstand ... ... 66 mm (2-1/2 in.)
AbStreiferdurChmeSSEr.......vuiiiiii e 340 mm (1 ft 1-1/2 in)

2,20 m (7 ft 3 in) Pickupvorrichtung mit absenkbarem Bodenblech

PiICKUP-BIreite .. .uvuiniieiei e 2,20 m (7 ft. 3in.)
Breite (zwischen den auBeren Zinken) .......oeveeeeieiiieiiniiiieieieeanens 1,92 m (6 ft. 4in.)
ZINKENIBISIEN ..ot 10 (2 x 5)

Anzahl der ZinKen..........ouiuiiiiii 150
Zinkenabstand..........cccoiiiiii 66 mm (2-1/2 in.)
Abstreiferdurchmesser.........c..oouiiiiiiiiiii 340 mm (1 ft 1-1/2 in)

13-Messer-Schneideinrichtung
ANZAhl dEr MESSEI ... et aeas 13

MeSSErabstand .......c.eieieiiiiiii e 80 mm (3-1/8 in.) (bei 13 ausgefahrenen Messern)

Bremssystem (falls vorhanden)

5 o J PPN hydraulisch oder pneumatisch

Verschiedenes

Zapfwellendrehzahl.............oooiiiiiii 540 1/min (Ballenpressen mit Getriebe fiir 540 1/min)
ANtriebSSChULZ....vvvecci Abschalt-Nockenkupplung

Gelenkwelle ......c.ivniiiiiii Gelenkwelle mit konstanter Drehzahl
Traktor-Hochstgewicht ..o 10000 kg (22050 Ib)

Mindestleistung des Traktors ..........cccvevviiiiiiniiiiiii s 82 kW (110 PS) an Zapfwelle

Reifenart ......oouiiiiiii 15/55-17 134 A8

500 /50-17 140 A8
500/55-20 150 A8
620/40R22 148D

DEICNS . .t Einstellbar
Fortsetzung néachste Seite ga87848,1685518226945 -29-14JUN23-1/2
65-1 071123
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Technische Angaben

Gerduschpegel
Maximaler Gerauschpegel in Ubereinstimmung mit EN1553; Messung
geman 1ISO3744 (Durchschnittswert) ..........ccveiiiiiiiiiiiiin 85 dB(A)
ga87848,1685518226945 -29-14JUN23-2/2
65-2 071123

PN=300




Technische Angaben

Technische Daten fiir Ballenpresse V461M

GroBe der Presskammer

Durchmesser der Presskammer .........cvuveieieiieieiiieeeeeeeaeeens 0,9 bis 1,85 m (3 bis 6 ft)
Breite der Presskammer.......ccovviiiiiiiiiniiiic e 1,21 m (4.ft)
Ballenpresse

Versandgewicht leer? 4450 kg (9810 Ib)

Lange, Gatter geschloSSen ........vcviiiiiiiiiiiiiiie e 5,15 m (16 ft. 11in.)
Lange, Heckklappe offen ..o 5,85 m (19 ft 1/4 in)
Hohe, Heckklappe geschlossen .........ccvviiiiiiiiiiiiiiiiieeas 3,3m (10 ft. 10in.)
HOhe, Gatter Offen ..o.ueiieiiiii e eaeas 4,2 m (13 ft 11-1/4 in)
Breite (mit Bereifung 500/55 - 20) ...vuvuieiniieeeeeie e 2,75 m (9 ft 1/4 in)

@Gewicht ohne Verbrauchsmaterialien kann je nach Ausstattung variieren.

2,00 m (6 ft 6-3/4 in) Pickupvorrichtung mit absenkbarem Bodenblech

Pickup-Breite.......couiuiiiiiii 2,00 m (6 ft 6-3/4 in)
Breite (zwischen den dueren Zinken) .........oeveeeieiiiiiiiiieieeeeens 1,66 m (5 ft 5-1/4 in)
Zinkenleisten .........iuiuiiii 10 (2 x 5)

Anzahl der ZiNKeN.........oouiiuiiiiiiiii 130

Zinkenabstand ... ... 66 mm (2-1/2 in.)
AbStreiferdurChmeSSEr.......vuiiiiii e 340 mm (1 ft 1-1/2 in)

2,20 m (7 ft 3 in) Pickupvorrichtung mit absenkbarem Bodenblech

PiICKUP-BIreite .. .uvuiniieiei e 2,20 m (7 ft. 3in.)
Breite (zwischen den auBeren Zinken) .......oeveeeeieiiieiiniiiieieieeanens 1,92 m (6 ft. 4in.)
ZINKENIBISIEN ..ot 10 (2 x 5)

Anzahl der ZinKen..........ouiuiiiiii 150
Zinkenabstand..........cccoiiiiii 66 mm (2-1/2 in.)
Abstreiferdurchmesser.........c..oouiiiiiiiiiii 340 mm (1 ft 1-1/2 in)

13-Messer-Schneideinrichtung
ANZAhl dEr MESSEI ... et aeas 13

MeSSErabstand .......c.eieieiiiiiii e 80 mm (3-1/8 in.) (bei 13 ausgefahrenen Messern)

Bremssystem (falls vorhanden)

5 o J PPN hydraulisch oder pneumatisch

Verschiedenes

Zapfwellendrehzahl.............oooiiiiiii 540 1/min (Ballenpressen mit Getriebe fiir 540 1/min)
ANtriebSSChULZ....vvvecci Abschalt-Nockenkupplung

Gelenkwelle ......c.ivniiiiiii Gelenkwelle mit konstanter Drehzahl
Traktor-Hochstgewicht ..o 10000 kg (22050 Ib)

Mindestleistung des Traktors ..........cccvevviiiiiiniiiiiii s 82 kW (110 PS) an Zapfwelle

Reifenart ......oouiiiiiii 15/55-17 134 A8

500 /50-17 140 A8
500/55-20 150 A8
620/40R22 148D

DEICNS . .t Einstellbar
Fortsetzung néachste Seite ga87848,1685518226737 -29-14JUN23-1/2
65-3 071123

PN=301




Technische Angaben

Gerduschpegel
Maximaler Gerauschpegel in Ubereinstimmung mit EN1553; Messung
geman 1ISO3744 (Durchschnittswert) ..........ccveiiiiiiiiiiiiin 85 dB(A)
ga87848,1685518226737 -29-14JUN23-2/2
65-4 071123

PN=302




Technische Angaben

EG-Konformitatserklarung:
Rundballenpressen V451M und V461M

Deere & Company
Moline, lllinois USA

Die Person, die dieses Zertifikat unterzeichnet hat, erklart hiermit, dass:
Maschinentyp: Rundballenpresse
Modelle: V451M und V461M

Ab Seriennummern: 1CCV451HAHM179001-
1CCV451LAHM179001-
1CCV451NAHM179001-
1CCV451PAHM179001-
1CCV461HAHM179001-
1CCV461LAHM179001-
1CCV461NAHM179001-
1CCV461PAHM179001-

alle entsprechenden Vorschriften und grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinie erfillt:

RICHTLINIE NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE

Maschinenrichtlinie 2006/42/EC Selbstzertifizierung

Das Produkt erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen und/oder anderen normativen Dokumente:

ISO 4254-1 I1ISO 4254-11

Name und Anschrift der Person in der Europaischen Gemeinschaft mit der Berechtigung zur Erstellung der technischen
Konstruktionsdokumentation:

Brigitte Birk

John Deere GmbH und Co. KG
Mannheim Regional Center
John-Deere-Straflte 70

D-68163 Mannheim, Deutschland

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers gegeben.

CC213594 —UN—090CT14

Fortsetzung néachste Seite CC03745,0001258 -29-15NOV17-1/2

65-5

071123
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Technische Angaben

Ausstellungsort: Arc-lés-Gray, Frankreich Name: Didier DELPHIGUE
Ausstellungsdatum: 15. November 2017 Titel: Manager Product Engineering
Herstellerwerk: John Deere, Arc-Lés-Gray, Frankreich

CC03745,0001258 -29-15NOV17-2/2

071123
65-6 PN=304




Technische Angaben

EU-Konformitatserklarung:
Rundballenpressen V451M und V461M

Deere & Company
Moline, lllinois USA

Die Person, die dieses Zertifikat unterzeichnet hat, erklart hiermit, dass:
Maschinentyp: Rundballenpresse

Modelle: V451M und V461M

Ab Seriennummern: 1CCV451HALM210001- 1CCV461HALM210001-
1CCV451NALM210001- 1CCV461NALM210001-
1CCV451PALM210001- 1CCV461PALM210001-

alle entsprechenden Vorschriften und grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinie erfillt:

RICHTLINIE NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Selbstzertifizierung

Das Produkt erfillt die Anforderungen der folgenden Normen und/oder anderen normativen Dokumente:

I1ISO 4254-1 1ISO 4254-11

Name und Anschrift der Kérperschaft in der Européischen Gemeinschaft mit der Berechtigung zur Erstellung der technischen
Konstruktionsdokumentation:

John Deere Walldorf GmbH und Co. KG
Kundendienst

Impexstralle 3

D-69190 Walldorf, Deutschland
EUConformity@JohnDeere.com

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers gegeben.

CC414332 —UN—24JUN21

Ausstellungsort: Arc-lés-Gray, Frankreich Name: Frédéric PERROTIN
Ausstellungsdatum: 1. August 2020 Titel: Engineering Manager

Herstellerwerk: John Deere Arc-lés-Gray, Frankreich

GA87848,0001188 -29-01AUG20-1/1
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Technische Angaben

EU-Konformitatserklarung:
Rundballenpressen V451M und V461M

Deere & Company
Moline, lllinois USA

Die Person, die dieses Zertifikat unterzeichnet hat, erklart hiermit, dass:
Maschinentyp: Rundballenpresse

Modelle: V451M und V461M

Ab Seriennummern: 1CCV451HAMM220001- 1CCV461HAMM220001-
1CCV451NAMM220001- 1CCV461NAMM220001-
1CCV451PAMM220001- 1CCV461PAMM220001-

alle entsprechenden Vorschriften und grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinie erfillt:

RICHTLINIE NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Selbstzertifizierung

Das Produkt erfillt die Anforderungen der folgenden Normen und/oder anderen normativen Dokumente:

EN ISO 4254-1 EN ISO 4254-11 + A1

Name und Anschrift der Kérperschaft in der Europdischen Gemeinschaft mit der Berechtigung zur Erstellung der technischen
Konstruktionsdokumentation:

John Deere Walldorf GmbH und Co. KG
Kundendienst

Impexstrafle 3

D-69190 Walldorf, Deutschland
EUConformity@JohnDeere.com

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers gegeben.

CC414332 —UN—24JUN21

Ausstellungsort: Arc-lés-Gray, Frankreich Name: Frédéric PERROTIN
Ausstellungsdatum: 1. Juli 2021 Titel: Engineering Manager

Herstellerwerk: John Deere Arc-lés-Gray, Frankreich

GA87848,00012BB -29-01JUL21-1/1

071123
65-8 PN=306




Technische Angaben

Konformitatserklarung GroBbritannien
Rundballenpressen V451M und V461M

Deere & Company
Moline, lllinois USA

Die Person, die dieses Zertifikat unterzeichnet hat, erklart hiermit, dass:
Maschinentyp: Rundballenpresse

Modelle: V451M und V461M

Ab Seriennummern: 1CCV451HAMM220001- 1CCV461HAMM220001-
1CCV451NAMM220001- 1CCV461NAMM220001-
1CCV451PAMM220001- 1CCV461PAMM220001-

Alle entsprechenden Bestimmungen und grundlegenden Anforderungen der folgenden britischen Vorschriften erfiillt:

VERORDNUNG NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE

Supply of Machine (Sicherheit) -Vorschriften S. 1. 2008/1597 Selbstzertifizierung
2008

Das Produkt erfillt die Anforderungen der folgenden Normen und/oder anderen normativen Dokumente:

EN ISO 4254-1 EN ISO 4254-11 + A1

Vevollméachtigter fur die technische Konstruktionsdokumentation ist:

John Deere Ltd

Harby Road

Langar

Nottinghamshire

NG13 9HT

United Kingdom
EUConformity@JohnDeere.com

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers gegeben.

UK
CA

Ausstellungsort: Arc-lés-Gray, Frankreich Name: Frédéric PERROTIN

CC511493 —UN—19MAY21

Ausstellungsdatum: 1. Juli 2021 Titel: Engineering Manager

Herstellerwerk: John Deere Arc-lés-Gray, Frankreich

GA87848,000118F -29-01JUL21-1/1

071123
65-9 PN=307




Technische Angaben

Eurasische Wirtschaftsunion

Diese Information gilt nur fur Produkte, welche die
Konformitatskennzeichnung EAC der Mitgliedsstaaten der
Eurasischen Wirtschaftsunion aufweisen.

Hersteller:
Deere & Company, Moline, lllinois, USA

Name der autorisierten Vertretung in der Eurasischen
Wirtschaftsunion: L )
Gesellschaft mit beschrankter Haftung
“John Deere Rus”

TS1738 —UN—26APR16

EAC-Kennzeichnung

Adresse der autorisierten Vertretung: .

142050, Russland, Region Moskau, Distrikt Domodedovo, Das Herstellungsdatum wird auf der Produktkenn-
Domodedovo, Mikrodistrikt Beliye Stolbi, vladenye "Lager ~ 2€ichnung auf oder neben dem Seriennummernschild
104", Gebaude 2 angegeben.

Wenn technische Unterstlitzung bendtigt wird, mit dem
Handler in Verbindung treten.
DX,EAC -29-27APR16-1/1

65-10 PN=308




Seriennummern

Seriennummernschild

Die Seriennummer zur Kennzeichnung der

Ballenpresse ist auf dem Seriennummernschild zur
Werksproduktidentifikation oder dem europaischen
Fahrzeug-Identifikationsnummernschild eingestanzt.

Diese Nummern und Buchstaben werden zur Bestellung
von Ersatzteilen bendotigt.

Um diese Seriennummern zur Hand

zu haben, sollten sie

in die dafiir vorgesehenen Tabellen unter den Abbildungen

eingetragen werden.

GA87848,00006F8 -29-09JUL18-1/1

Beschreibung des Seriennummernschilds

(" JoHN DEERE
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CC356514 —UN—04JUL18

GA87848,00006EF -29-03AUG18-2/2
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Seriennummern

Identifikationsnummer der Rundballenpresse

CC333399

Das Schild mit der Identifikationsnummer der
Rundballenpresse befindet sich auf der rechten Seite der
Ballenpresse hinter dem Schutzgitter.

CC333399 —UN—060CT17

Die Seriennummer in untenstehender Tabelle notieren.

Seriennummer

GA87848,0000427 -29-110CT17-1/1

Eigentumsnachweise aufbewahren

1.

An einem sicheren Ort eine Auflistung aller Maschinen-

und Komponentenseriennummern aufbewahren.

Diese Auflistung sollte auf dem neuesten Stand sein.

RegelmaRig Giberpriifen ob die Seriennummernschilder

noch vorhanden sind. Sollten Anzeichen von

Manipulationen zu erkennen sein, die entsprechenden

Behdrden benachrichtigen und Ersatzschilder

bestellen.

Andere Malinahmen, die ergriffen werden kénnen:

- Maschinen mit einem persdnlichen Zahlencode
markieren

- Farbfotos von jeder Maschine aus verschiedenen
Blickwinkeln anfertigen

TS1680 —UN—O9DECO03

DX,SECURE1 -29-18NOV03-1/1

Maschinen sicher abstellen

1.
2.

@

o

Vorrichtungen zum Verhindern von Vandalismus

einbauen.

Bei Einlagerung der Maschine:

- Anbaugerate auf den Boden absenken.

- Rader in die weiteste Position bringen, um ein
Aufladen der Maschine zu erschweren

- Schlussel und Batterien entfernen

Beim Einlagern in Gebauden, grof’e Ausristungsteile

vor den Ausgangen lagern und Turen verschlie3en.

Zum Einlagern im Freien, gut beleuchtete und

eingezaunte Bereiche wahlen.

Verdachtige Aktivitdten notieren und Diebstahle sofort

bei den entsprechenden Behdrden melden.

Bei Verlusten auch den John Deere Handler

benachrichtigen.

TS230 —UN—24MAY89

DX,SECURE2 -29-280CT09-1/1

70-2
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Verfugbare John Deere Wartungsliteratur

Technische Daten

Technische Informationen sind bei John Deere erhaltlich. A

Veroffentlichungen stehen als Druckversion oder auf i =

CD-ROM zur Verfugung. :' r R
e _:—i Q --':1

Bestellungen kénnen Uber folgende Kanale erfolgen: p L % il

¢ John Deere Store fiir technische Informationen: | = T VE L5 o
www.JohnDeere.com/TechinfoStore | 'E : b

* Telefon 1-800-522-7448 (USA) E

* Wenden Sie sich an lhren John Deere Vertriebspartner ' U

il
TS189 —UN—17JAN89

Folgende Materialien stehen zur Verfigung:

ERSATZTEILKATALOGE enthalten Listen mit
Ersatzteilen, die flr Inre Maschine erhaltlich sind.
Abbildungen mit Explosionszeichnungen erleichtern die
Bestimmung der korrekten Teile. Diese helfen auch bei
Montage und Zerlegung.

DX,SERVLIT -29-07DEC16-1/4

BETRIEBSANLEITUNGEN enthalten Informationen zu
Sicherheit, Bedienung, Wartung und Instandsetzung.

‘j;_ - =
¢ T?.‘”'mﬁ,liﬁ' i

| == E
7 [in vi

TS191 —UN—02DEC88

DX,SERVLIT -29-07DEC16-2/4

TECHNISCHE HANDBUCHER liefern Informationen
zur Wartung und Pflege lhrer Maschine. Sie enthalten
technische Angaben, bebilderte Anleitungen zu
Montage und Zerlegung, Hydraulikél-Flussdiagramme
und Leitungsplane. Einige Produkte verfigen Uber
separate Handbucher mit Informationen zu Reparatur
und Diagnose. Fur einige Komponenten, z. B. Motoren,

D
stehen separate technische Handbdiicher fir Komponenten 2
zur Verfugung. &
2
1
<
| N
[
-
Fortsetzung nédchste Seite DX,SERVLIT -29-07DEC16-3/4
SLIT-1 071123

PN=311




Verfligbare John Deere Wartungsliteratur

AUSBILDUNGSPLANE enthalten fiinf umfassende
Buchreihen, in denen herstelleriibergreifend die
Grundlagen ausfihrlich erlautert werden:

* Die Serie zu landwirtschaftlichen Grundlagen behandelt
die Technologien in Land- und Viehwirtschaft.

* Die Serie zur Fuhrung landwirtschaftlicher Betriebe
untersucht reale Problemstellungen und bietet
praktische Losungen in den Bereichen Marketing,
Finanzierung, Auswahl der Gerate und der Einhaltung
von Normen und Vorschriften.

* Die Handbticher "Wartung — Grundlagen" enthalten
Informationen zur Reparatur und Wartung von Geraten
fur Gelandeeinsatz.

* Die Handbuicher "Maschinenbetrieb — Grundlagen”
erlautern die Kapazitaten und Einstellungen von
Maschinen, Moglichkeiten zur Verbesserung der
Maschinenleistung und das Vermeiden uberflissiger
Feldeinséatze.

THE I’IE‘C}SWIRIINH
RGRICULTURIZTS

TS1663 —UN—100CT97

* Handbucher "Kompaktmaschinen — Grundlagen"
informieren Uber die Wartung und Pflege von Maschinen
mit bis zu 40 PS an der Zapfwelle.

DX,SERVLIT -29-07DEC16-4/4

SLIT-2

071123
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Stichwortverzeichnis

Abbau
Abstellstltze ausklappen .........coccvveeeeiiiiiiiennnn,
Feststelloremse der Maschine einlegen
(Ballenpresse mit hydraulischen Bremsen).........
Siebenpolige Anhangersteckdose,
Stecker trennen.........ccccooveciiiiie i,
Abbauen
Teleskopantriebswelle aufbewahren.....................
Abgewandelter Weberknoten
GaAIMN ..t
Abnehmen
Ballenpresse vom Traktor..........cccccvvvvvvviiiinnnnnnn.
Ballenpresse vom Traktor abbauen.....................
Druckluftbremsen trennen............ccccvveeeeeiiiiinnenn.
Feststellboremse der Maschine einlegen
(Ballenpresse mit Druckluftbremsen)..................
Hydraulikschlauche aufbewahren.........................
Hydrauliksystem der Ballenpresse
Vom Hydrauliksystem des Traktors trennen......
Hydraulische Bremsen trennen...........cccccccco.o...
Mechanische Kupplung verriegeln.......................
Teleskopantriebswelle von Traktor-

Zapfwelle trennen...........ccooooiiiiiiiiiiiiee e,
Absperrventil fir Schneideinrichtung........................
Abstand der Garnschlingen in der Mitte

einstellen

Kanal 031 ...
Abstand der Garnspulen in der Mitte

Einstellen
Abstellstiitze

AUSKIBPPEN ...

EinKIappen ...,
Abstreifer

Forderschnecke des RotOrs........coocuveiieeiiiiiiieenn.
Abstreifer der Férderschnecke des Rotors

Einstellung
Abstreifer der oberen Einzugsrolle (2)

AUSDAUEN ...
Abstreifer der oberen Einzugsrolle (Nr. 3)

StelluNg ...
Abstreifer der Rolle 2

Einbauen........ccoo e,

VErstauen.......ooocviiiiee i
Abstreifer der unteren Einzugsrolle (Nr. 1)

Einstellen
Abstreifer der unteren hinteren Gatterrolle

(Nr. 9) einstellen

Einstellen
Alle 10 Betriebsstunden...........ccoevveeeueeeeeennnn.. 45-12,
Alle 100 Betriebsstunden

Drehmoment der Radmuttern priifen....................

Feststellboremse prifen
Alle 30 Betriebsstunden

Gelenke der Netzbindung .........cccceevviiiiiiieenis

Seite

55-44

Seite
Alle 3000 Ballen
Bremse flir Netzférderrollen priifen (bei
Maschinen mit Bremsband) ............ccocceveienneene 45-31
Alle 50 Betriebsstunden............cccceeeeeiiiiieniennis 45-14
Teleskopantriebswelle............oovviii. 45-15
Tirscharniere, Hydraulikzylinder und
Stifte des Ballenformsensors ..........cccccceevvivveeenn. 45-16
Untere Gurtantriebsrolle (mit 2. Antriebsrolle)...... 45-18
Verlangerungswelle...........coccoviieiiniiiniieccniene 45-26
Verriegelungen der Heckklappe...........ccccccoeee. 45-17
Alle 500 Betriebsstunden
Abstellstitze........ccccceeviiiiiiieeee e 45-25
Getriebegehause entleeren und wieder beflillen .. 45-25
Gurtfihrung auf Verschleild prifen...........ccccco... 45-27
An- und Abbau
AnschlieRen, Druckluftbremsen.........cccccceeeeeereennee 25-11
Hydraulische Bremsen anschlief3en ..................... 25-10
Anbau
Abstellstitze einklappen ..., 25-3
Feststellboremse der Maschine 16sen
(Ballenpresse mit hydraulischen Bremsen)......... 25-10
Anbau und Abbau
Teleskopantriebswelle an Zapfwelle des
Traktors anschlielBen.........ccoocoeriiiiiiiiiiiie e 25-5
Anbauen
Ballenpresse an Trakior.........ccccccoeeciviivieenvcciieeennn. 25-2
Maschinenkabelbaum anschlieRen......................... 25-8
Sicherheitskette ..........cccccve i 25-6
Sicherheitskette befestigen............ccccoociiiiii 25-6
Anbaugerat
SUCNEN ..o 40-1
Anbaugerate suchen ...........cccoooiiiiiiinii 40-1
Anbauteile
Batteriekabelbaum...........ccccoviieeiiic 40-1
Anbringen
Feststellboremse der Maschine 16sen
(Ballenpresse mit Druckluftbremsen)................... 25-11
Anhangen
Ballenpresse an Traktor anbauen..............cccoue..... 25-2
Anhangevorrichtung mit Kugel
Einstellen ... 55-9
AnschlieRen
An Hydrauliksystem des Traktors ...........cccccoveveenne 25-6
Druckluftbremsen........cccccovviiiiieee e 25-11
Hydraulische Bremse...........ccccceiiiiiiiiins 25-10
Kabelbaum der Videokamera ............ccccccovviveenneen. 25-9
Maschinenkabelbaum.............cccccooeiini i, 25-8
Anschluss an siebenpolige Anhangersteckdose ........ 25-8
Antriebskette der Einzugsrolle
Einstellen ... 55-12
Antriebskette des Zuflhrrotors
Einstellen ... 55-13
Anzahl der Garnspulen an den Seiten
Einstellen ... 38-11
Anzahl der Garnspulen in der Mitte
Einstellen ... 38-12
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Anzahl der Netzumwicklungen

Einstellen ..........ouveeeiiiiiiceeeee e

Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

Kanal 007 ...

Ausbauen

Abstreifer der oberen Einzugsrolle (2)..........

Ausgleichsfeder der Pickup

StelluNg.cooe e

Ausrichtung der Kamera

Einstellen ..........oveeeiiiiiiiceeeee e

Austauschen

Gurthaltedrahte ........ccccooviiiiiiiiiieeeeeeee,

Auswahlen

Garnbindung .........ccoeeeiiiiiiee e
Netzbindung.........cocoiiiiiiii s

Automatischer Start des Bindevorgangs

BaleTrak Monitor............cceeevieveieiiiieeeeeeis
Kanal 032........oeeiiiieeeeeee e

Automatisches Fettschmiersystem

Allgemeines .........cccooceveiiieeecee e
Durchflussrate einstellen..............ccccceeeeeee.

Automatisches Schmiersystem

EntlUften.. ..o oo
Schmiermittel ...........ceeeeiiiiiiiiieeeeeeee,
StOruNgSSUChe .......ccvveiiiiiiciicc e

Axialspiel

Alle 100 Betriebsstunden.........cccccccovvveeenen.

B-Wrap Ballenausrichtung einstellen (falls
vorhanden)

Kanal 036.......cceuiiiieiieiiieee e

B-Wrap Modus auswahlen (falls vorhanden)

Kanal 034.........oeeiiiiiieeeeeee e

B-Wrap Sensor

Prifen ..o

B-Wrap-Sensor

Einstellen ..........oviiieeiiiiiieeeeee e

BaleTrak

Monitor einbauen ...........ccoeevveveieiiiiiieeeeeis

BaleTrak Plus

1Y/ (o] 11 (o]

BaleTrak Plus Monitor

LCD-Beschreibung..........coocvvvieeeiiiiiiiieneennn

BaleTrak Plus-Monitor

Beschreibung der Tastatur............ccccoeee.
Diagnosecode.........cccccveevviiviiieee e

Ballen

Bei Verstopfung........ccccoeeviiiiiiieiciiiieeeen

Ballendichte

Einstellung .........oooviiini e

Ballendurchmesser

Einstellen .........oeiieieeiiiieeeeeee e

Ballenformanzeiger
Einen Ballen formen

BaleTrak Monitor ..........c.coeveviieieiiiiieieeeenn,

Ballenformempfindlichkeit

.......... 38-9 Kanal 011 ..o, D6-18
Ballenformpotentiometer kalibrieren
........ 56-12 Kanal 006 und 007 ..........ccceecieeeiieee e 56-14
Ballenpresse
........ 55-36 Am Traktor anbauen .............cccccooiiiiiiniiieen. 25-2
Vom Traktor abbauen ...........cccccooviiiiiiniiiiniiiieee, 27-1
.......... 35-5 Ballenpresse betreiben
Ventil fur Verriegelung der Heckklappe................... 35-4
........ 55-53 Ballenpresse fur Einlagerung vorbereiten .................. 60-1
Ballenpresse vorbereiten
........ 45-30 Drehmoment der Radmuttern prifen.................... 20-16
Maschinenwinkel einstellen ..............cccccviieinnen, 20-2
.......... 38-6 Nachlauf-Tastrad in Arbeitsstellung einbauen......... 20-5
.......... 38-6 Pflege der Netzbindevorrichtung............................. 20-6
ReifendruCk.........oooueiiiiie e 20-1
........ 38-13 Standard-Tastrader in Arbeitsstellung einbauen..... 20-4
........ 56-37 Ballenzéhler
BaleTrak Plus Monitor...........ccccoociiiiieeiieeeee 38-21
.......... 45-5 Batteriekabelbaum
.......... 45-5 Einbauen.........ccccoooiiiii .. 154
Bedienen
........ 55-13 Weicher Ballenkern..........ccccccooiiiiiiiiiieee..n.. 38-18
.......... 45-2 Behalter der Druckluftbremse
........ 50-21 Prifen und Wasser ablassen.............ccc.ccceee.e.ee.. 45-19
Behalter der Druckluftoremse, Wasser ablassen ..... 45-19
........ 45-23 Benutzerparameter
Diagnosemodus...........cceeeviiiiiiiiie e 56-11
Beschreibung der Tastatur
BaleTrak Plus-Monitor ...........cccccooiiiieeniiiiiieeeen, 38-2
Betrieb der Ballenpresse
Absperrventil fur Schneideinrichtung....................... 35-4
________ 56-41 Ballendichte einstellen.............ccccocciieiiiiiiiiieee... 35-8
Handhabung von Rundballen mit B-Wrap .............. 60-2
________ 56-39 Schwadgrofe.........coccvvieeeeeeecieeece e, 3973
Schwadniederhalter einstellen............cccccceeeennee. 35-7
________ 56-29 Schwadverdichterwalze einstellen.......................... 35-7
Seitliche Klappe 6ffnen und schlielen.................... 35-3
________ 55-53 Vorbereiten des Ernteguts (Heu) ...................eee...... 35-3
Vorbereiten des Ernteguts (Silage).........ccccceveeennns 35-3
__________ 15-5 Vorbereiten des Ernteguts (Stroh) .......................... 35-3
Betrieb mit BaleTrak Monitor
__________ 38-1 Automatischer Start des Bindevorgangs............... 38-13
Bindevorgang manuell starten ..............cccocceeenee. 38-15
__________ 38-3 Manueller Start eines Bindevorgangs................... 38-15
Bewegung des Schwenkhebels............cccccoeninneee. 55-67
.......... 38-2 Bildschirm
________ 38-23 Prifen ... DB-20
Bildung eines optimalen Ballens..............cc.ccccceeenne. 35-9
.......... 35-9 Bindevorgang
Automatischer Start ..o, 38-13
__________ 35-8 Manueller Start..........cccccoviiiiee . 38-15
Bindevorgang manuell starten
__________ 38-5 BaleTrak Monitor...........cccoccvieveieiiiiiiiieen . 38-15
Bindevorrichtung
Netzbindemesser scharfen ............ccccccceviieee. 55-45
........ 38-19 Brand
Beflllen des Druckwassertanks............cccocceeennneen. 55-6
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Seite

Im Brandfall........ccccoooiiiiiiiiiiieee e 05-10
BrandverhUtung ........cccoooviiiiiiiieeiiieee e 45-10
Allgemeinheit .........ccccooeeciiieiie e 05-10
Brandverhitung bei jeder Wartung..........cc.ccoccoeeeee. 55-2
Bremse der Netzforderrollen ............ccccceeeeeeeieniiennne. 55-73
Bremse flr Netzforderrollen ..............ceeeeeeeeeeeniiennnne. 55-71

Bremse fiir Netzforderrollen prifen (bei
Maschinen mit Bremsband)
Alle 3000 Ballen.........cccoeeiiiiieiiiieeee e 45-31
Bremse fiir Netzforderrollen prifen (bei
Maschinen mit Bremsband)

JANIICN. e 45-31
D
Deichsel
EIiNStellen .....ooeeeeeeeeeeeeee e 20-3
Deichsel einstellen............ccooovveviiiiiiiieiee e, 20-3
Diagnosecode
BaleTrak Plus-Monitor ...........ccoeovveeveeiiiiiieieieis 38-23
Diagnosemodus
Benutzerparameter ... 56-11
Drehbarer Garnkasten
BELHED.....coeieeeeeeee e, 55-10
Drehmoment der Radmuttern
Profen ..o 20-16
Drehmoment-Tabellen
MELFISCR .o 55-1
Drehmomente fiir Befestigungsteile
MELFISCh ..o 55-1
Drehmomente fiir metrische Schrauben..................... 55-1
Drehmomente flir Schrauben
MELHISCR ..o 55-1
Drehzahlsensor der Ballenpresse
Einstellung ....oooeeeeeiee e 55-51
PrOfen ..o 56-23
Druckluftoremsen
ANSChIIEREN ..o 25-11
B LT 1= o 27-3
Druckspeicher
Wartung ....ceeeeeeviciieeeee e, 45-9, 45-30, 45-32, 55-4
Druckspeicher fir Ballendichte
alle BJANIE ... 45-31
Druckwassertank
Prifung ...cooveeeeeeeeee e 45-20
E
Einbauen
Abstreifer der Rolle 2.........cooviveeeiiiiiiiiiiiieiieis 55-35
Antriebsriemen der Netzférderrollen..................... 55-77
BaleTrak-Monitor ...........oovviiieiiieeeeeeeeeeeeve e, 15-5
(10 [ (YRR 55-32
Monitorhalter.........cooueeiiiieiiiieeeeee e, 15-3
Nachlauf-Tastrad
Arbeitsstellung..........cccvveeiiiiiiiiee e 20-5
NELZMESSEr....cceeeeeeee e 55-77

Seite
Standard-Tastrader
Arbeitsstellung.........ccccoeeviiiiiiiie 20-4
Teleskopantriebswelle..........ccccovvviii . 25-4
Einen Ballen formen
Ballenformanzeiger
BaleTrak Monitor...........ooooieeeeiieieeeee 38-19
Einlagerung
Ballenpresse vorbereiten ...........cccocccvevveeiiiciienenn. 60-1
Vorbereitungen fiir die neue Erntesaison................ 60-2
Einlaufzeit
Drehmoment der Radmuttern...........cccccccoeevvveenn.. 32-1
Einlaufzeit der Ballenpresse ...........ccocceceeviiiiieeenn. 321
Nach den ersten 50 Betriebsstunden...................... 32-1
Nach den ersten 500 Ballen............cccccceeeviiiinieenn. 32-2
Radnabenlager ..........cccovviiiiiiiniieiiiees 32-1, 45-23
Einstellen
Abstand der Garnspulen in der Mitte .................... 38-12
Abstreifer der unteren Einzugsrolle (Nr. 1) ........... 55-34
Abstreifer der unteren hinteren Gatterrolle
(Nr. 9) einstellen..........coeeiiiiini e 55-44
Anhangevorrichtung mit Kugel.............cccccoveneeenns 55-9
Antriebskette der Einzugsrolle ............c.cccooviineeen. 55-12
Antriebskette des Zufuhrrotors............coccvieeeeennn. 55-13
Anzahl der Garnspulen an den Seiten................... 38-11
Anzahl der Garnspulen in der Mitte ...................... 38-12
Anzahl der Netzumwicklungen..............ccccoveeeeennnns 38-9
Ausrichtung der Kamera ........ccoovevvviiii. 55-53
B-Wrap-Sensor ... 55-53
Ballendurchmesser ..........oocccuveeeeeiecciiiieie e 38-5
Deichsel ... 20-3
Durchflussrate des automatischen
Fettschmiersystems ..., 45-5
Feder des Spannarms ..........cccoceceevieeeeiciieeeneen. 55-18
Garnabstand ..o 38-10
Garnbindung ........ooooiiiii e 55-53
Abstreifer der Scheibe............cccccoiii 55-62
GarNbremMSE ......ccvvieeiiiiiiiee e 55-61
Position des Stellglieds ..........ccccocvoeiiiiieeneenn. 55-59
Schelle der Garnbremse ...........ccccceeevviiiiineennn. 55-60
Garnschnittlange........cccceeeee e 55-64
Gatterverriegelung ........ccoceeeieeiiiciieciee e 55-51
Hauptantriebskette........ccccoooiiiiiiiiiiiiie 55-11
Maschinenwinkel...........cccccoooiiiiiiiiieeeeeeeeeee 20-2
Netzbindespannung.........cccocceeeiiiiiiiniinc e 35-10
Netzfordersensor .......ccccceevveciiiiee e 55-52
NetzfURruNg ......ooeeieee e 35-10
OIfIUSS ..ttt 45-7
Pickupantriebskette...........ccccovvveiiiicciin e 55-11
Rampe zur Ballenablage.............cccccoviiviiniieeennen. 55-79
Schmiervorrichtungen ..........cooccviiieeiiiicciiieee e 55-14
Schwadniederhalter ... 35-7
Schwadverdichterwalze .............cccccovviiiiieiiennnee, 35-7
SCV-Durchfluss des Traktors ...........cccccvveereeeeinnnen. 15-2
Sensor fur absenkbares Bodenblech.................... 55-49
Sensoren fur Gatterverriegelung...........cccccceeeenne. 55-52
Einstellung
Drehzahlsensor der Ballenpresse..........ccccc......... 55-51
Gurtlauf ... 55-33
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Seite
Messersensor der Schneideinrichtung.................. 55-50
Elektrische Anlage
Lage der Komponenten ..........ccccccoueeiiiiiieeeienennnens 55-46
Elektrischen Garnmotor kalibrieren
Kanal 029..........oooiiiiiiiie e 56-35
Entluften
Automatisches Schmiersystem...........c.ccccevnieen. 55-13
Pumpe des Kettenschmiersystems....................... 55-14
Ersetzen
Garnbindung
MESS ...t 55-63
F
Feinabstimmung der Ballengrofie
Kanal 028...........oooiiiiiiiieeee e 56-34
Feldbedingungen
NetzfUhruNg .......oooviiiiii e 35-10
Feststellboremse der Maschine einlegen
(Ballenpresse mit Druckluftbremsen).............cc.c....... 27-2
Feststellboremse der Maschine einlegen
(Ballenpresse mit hydraulischen Bremsen).............. 27-1
Feststellboremse der Maschine I6sen
(Ballenpresse mit Druckluftbremsen)....................... 25-11
Feststellboremse der Maschine I6sen
(Ballenpresse mit hydraulischen Bremsen)............ 25-10
Feuer
Vorbeugende Malinahmen
Allgemein giiltige Regeln...........cccoecvvevvieinnnns 05-10
Maschine reinigen ..........coooeeeeeieiicicces 35-2
Funktion ein- oder ausfahren
Messer der Schneideinrichtung ...........cccccceeeennes 38-16
G
Garn
AUSWENIEN ..o 20-11
Probleme der Bindevorrichtung .........ccccccveeevinnes 50-17
Garn verlegen
Vom Garnkasten zum Garnarm
(einstellbare Arme)........cccooeieeeeiie e 20-15
Vom Garnkasten zum Garnarm (Rohrarme)......... 20-14
Garnabstand
Einstellen ... 38-10
Garnbindung
AUSWANIEN ..o 38-6
Einstellen ... 55-53
Abstreifer der Scheibe............ccccccciiiiiiii. 55-62
Garnbremse ........cooovciiiii e 55-61
Position des Stellglieds ...........cccocoveiiiieiiniienn. 55-59
Schelle der Garnbremse ...........cccccoceeeiiieeennnen. 55-60
Ersetzen
MESSEN ...t 55-63
Garnabweiser der mittleren Einzugsrolle
(Nr. 2) einbauen ..........ccoeeeviiieiiciiiie e 55-39
Versatz fir Start ... 38-12

Seite
Garnbindungsprogramm mit Ausfahren des
Garnarms

Kanal 003.......oooeiiiiiee e 56-13
Garnkasten

AUFFGIEN .. 20-12
Garnkasten aufflllen ..........ccccceeei e, 20-12
Garnscheibensensoren

Einstellen ... 55-48
Garnschnittlange

Einstellen ... 55-64
Gatterverriegelung

Einstellen ... 55-51
Getriebegehause

Entleeren.......ccooo e 321

Entleeren und neu befiillen...........ccccvvvevvveenennnnn.. 45-25

(0] 151 =13 c ISR 45-18
Getriebedl

O, GetriEDE. ..o, 45-3
Gurt vorbereiten

Empfohlene Reparatur............cccccovviineeen. 55-19, 55-26
Gurt vorbereiten: Behelfsreparatur............ccccvveeee... 55-23
Gurte

Drahte ersetzen .........cccccccvvviiviiiveieeeeeeeeeeeeeeeeee 45-30

Einbauen........cccco v 55-32

Entfernen ..., 55-22

Reparieren .........cccccceeiieeeeeeeeeeeeeeeeee e 55-21
Gurte durch die Ballenpresse verlegen..................... 55-31
Gurtfihrungen

Verschleild prafen.........ccceeeeeviicniee e 45-27
Gurthaken anbringen...........ccccooiioiiiiiei e 55-27
Gurthaken und Drahte reinigen .........cccccceeeviiiieeeennn. 45-10

H

Halterung fir Teleskopantriebswelle........................... 25-5
Handhabung

Rundballen mit B-Wrap.......cccccceevivciiiieneeeeiieeee, 60-2
Hauptantriebskette

Einstellen ... 55-11
Hub- bzw. Senkfunktion

PICKUD c e 38-15
Hydraulikanschlusskupplung

Filter reinigen ... 45-8
Hydraulikdruckspeicher

WartUNG ..ooooeoeiiiieeee et 55-4
Hydraulikschlauche

An Traktor anschlief3en..........ccccevevevevveiiiiiiieieeenee... 25-6

Ersetzen.....vi i 45-31

SPEIChET ... 27-7

Vom Traktor trennen .........cccceeveeviiiiiiiene e, 27-6
Hydrauliksystem der Ballenpresse

An Traktor anschlie3en.........ccccevvveeeviiiiiiiiieeeeeeenn.. 25-6

Vom Traktor trennen .........ccccooeeciiiieie e 27-6
Hydraulische Bremsen

ANSChIIEREN ......uvveiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee e 25-10

LT 0 0T o SRR 27-2
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J
Jahrlich
Abstellstlitze. ... 45-25
Baugruppe aus Trommel und
Bremsbacken reinigen ...........cccccvvviiiiiiii 45-29
Bremse fur Netzférderrollen prifen (bei
Maschinen mit Bremsband) ...........cccccccoeviinneen. 45-31
Drehmoment der Radmuttern prifen.................... 45-22
Feststellboremse prifen .........cccccoviiiiiiiinniiiieenn. 45-22
Getriebegehause entleeren und wieder beflillen .. 45-25
Gurtfihrung auf Verschleil® prifen........................ 45-27
Trommel auf Verschleild prifen............................. 45-29
Verschleild der Achse.......cccccceevvciiiieee e 45-28
Verschleil der Bremstrommel...........c..cocceeeenn. 45-29
VerschleiBplatten ..o, 45-30
Jahrliche Wartung
Gurthaltedrahte ersetzen ..........ccoceeiiiiiiiecs 45-30
John Deere Originalteile..........c.cccceeeeeviciieeee e, 55-5
K
Kamera
Kabelbaum anschlieRen ...........ccocoviiveeiiiiciieennennn, 25-9
Kabelbaum trennen...........ccceveeiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeee, 27-4
Kanal 001
Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen.................. 56-12
Kanal 003
Garnbindungsprogramm mit Ausfahren
des GarNarms .......c..uevveeeiiciieee e 56-13
Kanal 005
Standardwert des Ballendurchmessers fir
niedrigste Position des Gurtspannarms .............. 56-14
Kanal 006 und 007
Ballenformpotentiometer kalibrieren. ..................... 56-14
Kanal 008
MaReinheiten .........ccccoeeiiiiiii e, 56-15
Kanal 009
Verzogerung der Netzbindung .........ccccooien. 56-16
Kanal 010

Versatz fur Alarm bei fast erreichter BallengroRe.. 56-17
Kanal 011

Ballenformempfindlichkeit..............ccccovvveeeiiinnnenn. 56-18
Kanal 012

Prifung des Netzschnittsensors ..........cccccocuvvnee. 56-19
Kanal 013

Prifung des Schalters fir BallentbergréRe.......... 56-20
Kanal 014

Prifung des rechten Gattersensors...................... 56-21
Kanal 015

Prifung des linken Gattersensors.............cccuvveeee. 56-22
Kanal 017

Drehzahlsensor der Ballenpresse prifen.............. 56-23
Kanal 018

Prifung des Stromverbrauchs des Stellglieds ...... 56-24
Kanal 019
Voltmeter.......oooiii 56-25

Seite
Kanal 020
Prufung des LCD-Bildschirms..........cccccccvveeeninnns 56-26
Kanal 021
Maximale Stromaufnahme des Stellglieds............ 56-27
Kanal 022
Prifung des Garnscheibensensor links................. 56-28
Kanal 023
B-Wrap Sensor prifen ........ccccvvveeeiiecciiienieee s 56-29
Rechten Garnscheibensensor priifen ................... 56-29
Kanal 024
Sensor flr absenkbares Bodenblech prifen......... 56-31
Kanal 025
Messersensor der Schneideinrichtung prifen ...... 56-32
Kanal 027

Unterste Position des Gurtspannarms erfassen ... 56-33
Kanal 028

Feinabstimmung der BallengroRe........................ 56-34
Kanal 029
Elektrischen Garnmotor kalibrieren...................... 56-35
Kanal 031
Abstand der Garnschlingen in der Mitte
eiNStellen ..., 56-36
Kanal 032
Automatischer Start des Bindevorgangs............... 56-37
Kanal 033
Versatz fur Start der Garnbindung ...........ccccceee.... 56-38
Kanal 034

B-Wrap Modus auswahlen (falls vorhanden)........ 56-39
Kanal 035
Schnittlange des B-Wrap Netzes

einstellen (falls vorhanden) ...........cccccccoeeviinnnenn. 56-40
Kanal 036
B-Wrap Ballenausrichtung einstellen (falls
VOrNANAEN) ... 56-41
Kanal 037

Schnittlange des B-Wrap Netzes nach
Zeituberschreitung einstellen (falls vorhanden) .. 56-42
Kanal 038
Polaritat des B-Wrap-Sensors einstellen

(falls vorhanden) ..........ccccvveeeeeeeiciiieece e 56-43
Kanal 039
Verzégerung am Ende des
Garnbindevorgangs einstellen ..................ccc...... 56-45
Verzdégerung am Ende des
Netzbindevorgangs einstellen.................cccuuveee.. 56-44
Kette
Alle 50 Betriebsstunden - Spannung prifen......... 45-14
Antriebskette der Einzugsrolle einstellen.............. 55-12
Antriebskette des Zufiihrrotors einstellen ............. 55-13
Hauptantriebskette einstellen.............cccccccoenneenn. 55-11
Pickupantriebskette einstellen ................cccoiieeeee. 55-11
Ketten
Lage der Komponenten fiir Schmiersystem............ 45-6
Kettenschmiersystem
Pumpe entliften...........ccccoooiiiiieeeeeees 55-14
) (o] (1] o =Y o PSRt 50-20
Klappe
SchlielBen ... 30-1
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Seite
Komponenten ausfindig machen
Elektrische Anlage ..o, 55-46
L
Lage der Komponenten
Elektrische Anlage .........ccooooeveiiiie i, 55-46
Lage der Komponenten fiir Schmiersystem
Ketten. ..o 45-6
LCD-Beschreibung
BaleTrak Plus Monitor.........cccccceeeeeciiieiie e 38-3
LCD-Bildschirm
Prifen ..o 56-26
Linker Gattersensor
Prafen ..o 56-22
Liste der Diagnosecodes..........ccovvuvveeieeesiiciiiieneeenns 56-1
M
Manueller Start eines Bindevorgangs
BaleTrak Monitor...........cccccceiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeees 38-15
Maschine abstellen
TransPortieren........cccooviiiieeei e 30-4
Maschine parken ............eeeeveeiiiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeeeee, 30-3
Maschinenkabelbaum
ANSChIIEREN ..., 25-8
L= 01T o 1RSSR 27-5
Maschinenwinkel
Einstellen ... 20-2
MaReinheiten
Kanal 008.........ocooiiiiiiieee e 56-15
Maximale Stromaufnahme des Stellglieds
Kanal 0271 ......oeeeee e 56-27
Maximaler Betriebsdruck des Hydrauliksystems...... 05-12
Messer der Schneideinrichtung
AUStauSCheN ... 55-15
Funktion ein- oder ausfahren.............ccccccoovunneen.. 38-16
Prifung ..o 45-11
Schleifen ... 55-16
Messersensor der Schneideinrichtung
Einstellung ... 55-50
Prafen ... 56-32
Mischen von Schmierstoffen ...........cccccceviiiiiieneenns 45-4
Monitor
BaleTrak PIUS........cc.ueeviiiiiiiiee e 38-1
Halterung einbauen...........ccccvveeeiivcciiieniee e, 15-3
Monitor EIN oder AUS ........oooviiiiiiiiiiie, 38-4
Monitor ein-/ausschalten
Ein 0der AUS ... 38-4
N
Nach Bedarf
Behalter der Schmierpumpe fir die
Zentralschmierung auffillen...........c.cccocveieenieens 45-7
Filter der hydraulischen Anschlusskup-
pluNg reinigen.... ..o 45-8

Seite
Filter des Reindlbehalters reinigen ............cccceeee.. 45-8
Gurthaken und Drahte reinigen............cccceeeeeeennes 45-10
Patrone des automatischen
Fettschmiersystems tauschen...............cccccoccee. 45-9
Presskammerrollen reinigen ...........cccccveveeeennnneee. 45-10
Nach den ersten 10 Betriebsstunden
Drehmoment der Radmuttern ..........cccoovvvvveveeeeenn... 32-1
Nach den ersten 50 Betriebsstunden
Getriebegehduse ..o 321
Nach den ersten 500 Ballen
Bremse der Netzforderrollen prifen............ccc......... 32-2
Nachlauf-Tastrad
Einbauen
Arbeitsstellung..........coooii 20-5
Nachristsatze
Kamera fur hintere Heckklappe ........cccccccovviiveennnn. 40-2
Verdichterwalze fur Pickupvorrichtung................... 40-2
Netz
Probleme der Bindevorrichtung ..........cccccceeeeeee.. 50-12
Netzbindemesser
SCharfeN. ... 55-45
Netzbindespannung
Einstellen ... 35-10
Netzbindevorrichtung
PAlEege ..o 20-6
Prufverfahren - Allgemein ........cccccoociieeeeeieenneen, 55-65
Netzbindevorrichtung prifen ..........ccccccoovecivieeeeens 55-65
Netzbindung
AUSWENIEN ..ooiiiiie e 38-6
Netzférderrolle
Antriebsriemen........cccccviiiii 55-77
Netzférderrollendruck
Prifen ... 55-68
Netzférdersensor
Einstellen ... 55-52
Netzfuhrung
Einstellen ... 35-10
Feldbedingungen ..., 35-10
Netzmesser
F YU E o = 1F = o 55-77
Netzrolle
Aufbewahrung........cccccoveiiiiiiiie e 20-6
AUSWENIEN ... 20-6
Einlegen ... 20-7
Netz durch Forderrollen flhren.........cccccoeviiieeenn. 20-7
o)
Offnen
Seitliche Klappe ........coooiiiiiii, 35-3
Olfluss
Einstellen ... 45-7
P
Pflege
Netzbindevorrichtung..........ccccocii, 20-6
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Seite
Pickup
Hub- bzw. Senkfunktion..........cccccoiiiiineiiiiiiinen. 38-15
Tiefenanschlage einstellen ..........cccccoeeeciieeee i, 35-6
Pickupantriebskette
Einstellen ... 55-11
Pickuptastrader
SEElUNG .. 35-5
Pickupzinken
ErsetZen ... 55-16
Piktogramm
WaAINUNG .oeeeeeeicceee e e 38-22
Polaritat des B-Wrap-Sensors einstellen
(falls vorhanden) ..........cccceiieiiiiiiiiiee e 56-43
Position der Rolle Nr. 9
PrUfen .. 55-69
Presskammerrollen reinigen..........cccoceeeeeeeciieeneenn. 45-10
Prifen
Drehmoment der Radmuttern .............cccccooevnneee. 20-16
ReifendrucK.........ccouvvieeiiiiiiieee e 20-1
Stellung der NetzfUhrung ... 55-75
Prifung
Druckwassertank ...........cooccuvieiiiiiniiiieiee e, 45-20
Prufung des Garnscheibensensor links
Kanal 022......ccoooeiiieiee et 56-28
Prifung des Netzschnittsensors
Kanal 012, ... 56-19
Prifung des Stromverbrauchs des
Stellglieds
Kanal 018........eeeeie e 56-24
R
Rad
Aus- und einbauen...........ccccceiiiiiiiiee e 55-80
Drehmoment der Muttern...........cocccvveeeeeiecciiieeneeenn, 32-1
Drehmoment der Muttern priifen..............cccco........ 45-22
Feststellboremse prifen ........ccccccoovviieieeeiiiicineenn. 45-22
Radnabenlager
JANTlICh ..o 45-23
Nach den ersten 10 Betriebsstunden.................. 32-1
Rampe zur Ballenablage
Einstellen ... 55-79
Rechter Garnscheibensensor
PrUfEN oo 56-29
Rechter Gattersensor
Prifen ..o 56-21
Reifendruck
Prifen .. 20-1
Reinigen
der Masching .......cooooviiiiiiii i 35-2
Richtlinie fur die Bildung eines optimalen Ballens...... 35-9
Rundballen
Handhabung mit B-Wrap ......cccccoeviiiiieeiiiiieeee 60-2
Rundballenpresse
Aufh@ngepunkte..........ccccoiiiiiiinin e 55-79

Seite
S
Schalter fiir BallentbergrofRRe
Profen ..o 56-20
Scharfen
Netzbindemesser ..o 55-45
Schleifen
Messer der Schneideinrichtung ..........ccccccceeeenne 55-16
Schlief3en
KIQPPE ... oo 30-1
Seitliche KIappe ........ccccovevveeeiiiiiee e, 30-1, 35-3
Schmierfett
Schmierfett zur Schmierung.........cc.cooccieveeeinneee. 45-2
Schmierfett zur Schmierung ..........ccoccooiiiiiiiiii 45-2
Schmiermittel
Automatisches Schmiersystem............ccccccveveeenns 45-2
Schmiermittel, Sicherheit.............cc.evveememiieiiiie 45-4
Schmierstoffe
MisSChen. ... 45-4
Schmierstoffe, Lagerung
Lagerung, Schmierstoffe.........ccccceeciievieeniiciienn. 45-4
Schmierung und Wartung
Absenkbares Bodenblech............c.ccccciiiiiiniiinne 45-11
Alle 10 Betriebsstunden..........ccccceeeeuuennn. 45-12, 45-13
Alle 100 Betriebsstunden
Bremswellen...........cccovveeiiiiiiiiiiee e 45-23
Deichselrahmen und Anhangevorrichtung ........ 45-21
Drehmoment der Radmuttern.............cccccceee. 45-22
Feststellboremse........cccccceveevviiiiiii e, 45-22
Alle 30 Betriebsstunden
Gelenke der Netzbindung..........cccccooviiiiennnnnn. 45-13
Alle 50 Betriebsstunden..........cccccvvveeeiiiciiieneeenn. 45-14
Kettenspannung prifen..........cccccoviiiiiine 45-14
Schmierung der Tirscharniere,
Hydraulikzylinder und Stifte des
Ballenformsensors.........coccueeeeeeiiiiiiieenie s 45-16
Teleskopantriebswelle .............cccccviviieeniicinnnnn. 45-15
Untere Gurtantriebsrolle (mit 2. Antriebsrolle) .. 45-18
Verlangerungswelle...........cccceeiiiiiiiiieniee i, 45-26
Verriegelungen der Heckklappe ............coeeeeeeee. 45-17
Alle 500 Betriebsstunden............cccccccoviiiiiiennennn. 45-25
Bremsbacken ..........cccceeiiiiiiiiiee e 45-24
Getriebegehduse..........cooooiiiiiiiii . 45-25
Gurtfihrung auf Verschleild prifen................... 45-27
alle 6JaANIE ....oeveiieee e 45-31
BrandverhUtung ..........ocooiiiiiiii e 45-10
JAhrliCh ..., 45-25, 45-30
Baugruppe aus Trommel und Bremsbacken..... 45-29
Bremswellen..........occuveeeiiiiiiiee e 45-23
Deichselrahmen und Anhangevorrichtung........ 45-21
Drehmoment der Radmuttern...............cccccoc.. 45-22
Feststelloremse.........cccoovieeiiiiiiii, 45-22
Getriebegehause..........cccccceeeeeciieeic e, 45-25
Gurtfiihrung auf Verschleil® prifen.................... 45-27
Radlager.......cccoveiiiiiiieee e 45-28
Verschleild der Achse ........cccceeeeiviciiieee e, 45-28
Verschleild der Trommel .........ccccooeiiiieeieiinnnnee. 45-29
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Seite

VerschleiBplatten..........ccooooviieiiiiieee e 45-30
Jahrliche Wartung .........cccccoeviiiiiieie e 45-30
Lage der Komponenten fiir Kettenschmiersystem.. 45-6
Messer der Schneideinrichtung ............ccccoovevnene 45-11
Nach Bedarf..........ooeviiiiiiiiiee e 45-7,45-10
Olfluss einstellen...........ccooveueeveeeeeereeeeeceee e 45-7
Prufen

Radlager......ccvvvveiiiiiieee e 45-28
Reinigen

Radlager......ccovveviiiiiie e 45-28
Schmieren

Radlager.........ccoveiiiii e 45-28
Wartungsintervalle beachten ...............ccocceneennis 45-1
Wochentlich ... 45-18, 45-20
Zweimal im Jahr

Reifen prifen.........cccceeii e 45-24

Schmiervorrichtungen

Einstellen ... 55-14

Schnittlange des B-Wrap Netzes einstellen
(falls vorhanden)
Kanal 035......ccuiiiiiieie e 56-40
Schnittlange des B-Wrap Netzes nach
Zeitlberschreitung einstellen (falls

vorhanden)

Kanal 037 ... 56-42
Schotsteckknoten

(7= 4 o T 20-13
Schwadgrofe ........c.oooiiiiiiieee e 35-3
Schwadniederhalter

EiNStElIEN ... 35-7
Schwadverdichterwalze

Einstellen ........eeeeiiiiiiieeeee e 35-7
SCV-Durchfluss des Traktors

Einstellen ........eeeeiiiiiiiceee e 15-2
Seitliche Klappe

ST o] 01 11T Y=Y o [ 30-1
Sensor

Erfassungsbereich ermitteln

B-Wrap-Sensor...........cooooiiiiiiieieieeecc, 55-47

Erkennungsbereich identifizieren
(Ballenpressen mit BaleTrak Monitor und

ab Seriennr. 135000) .......ccoocvveiieeeiiiiieeee e 55-47

Sensor fur absenkbares Bodenblech

Prifen ..o 56-31
Sensoren flir Gatterverriegelung

Einstellen ... 55-52
Seriennummer

Platte.. ... 70-1
Seriennummern

Beschreibung des Seriennummernschildes............ 70-1

Identifikationsnummer der Ballenpresse................ 70-2
Sichere Wartung der Reifen ..........cccccoceiiiiiiniienn 05-8
Sicherheit

Rotierende Antriebswellen, Abstand halten............ 05-5

Sichere Wartung der Reifen.............cocccevieeennnee. 05-8

Sicherheit bei Wartungsarbeiten................c.......... 05-12
Sicherheit, Schmiermittel..............cccccoeeiiiiiiiee . 45-4

Seite
Sicherheit, Stufen und Handlaufe
Stufen und Handlaufe richtig verwenden................ 05-8
Sicherheit, Vorsicht bei Hochdruckfliis-
sigkeiten
Vorsicht bei unter hohem Druck stehenden
Flussigkeiten ... 05-13
SicherheitsmaflRnahmen
Beflllen des Druckwassertanks............cccocceeennneen. 55-6
Siebenpolige Anhangersteckdose
TrENNEN ..ot 27-5
Signalworter, verstehen.........ccccceeeev v, 05-2
Spannarm
Feder einstellen ........ccociiiie 55-18
Spannung des Antriebsriemens .............cccoccceeeeen. 55-70
Standard-Tastrader
Einbauen
Arbeitsstellung..........ccooi 20-4
Standard-Tiefenfihrungsrad
Transportstellung .....cooovvveeivieiiiii, 30-2
Standardwert des Ballendurchmessers flr
niedrigste Position des Gurtspannarms
Kanal 005..........oooiiiieee e 56-14
Start der Garnbindung
VEISALZ ..o 38-12
Stellung
Abstreifer der oberen Einzugsrolle (Nr. 3) ............ 55-43
Ausgleichsfeder der Pickup .........ccccvveveeeiiiiineenenn. 35-5
Pickuptastrader..........ccccooiiiiiiiii e, 35-5
Tiefenanschlage fur Pickup........cccccooveiviiiiieeeeenes 35-6
ZUgpendel...........eeiiiiiiii e 15-1
Stellung der Netzfiihrung
Prifen ... 55-75
Stellung von Messer und Gegenschneide
Prifen ... 55-65
Steuermonitor anschlieRen
Batteriekabelbaum einbauen ............ccccccooviiiieenn. 15-4
Storungssuche
Allgemeine Stoérungen der Ballenpresse................. 50-7
Automatisches Schmiersystem.........ccccccooiiieeeenn. 50-21
Ballenbeschaffenheit............ccccooiiiiiiiiii, 50-5
Kettenschmiersystem...........cccccoociiiiieiniiene, 50-20
Probleme der Garnbindevorrichtung..................... 50-17
Probleme mit Netzbindevorrichtung...................... 50-12
Schwierigkeiten im Betrieb der Silagegerate ......... 50-11
Stoérungen bei Pressgutzufuhr ...........cccceeveeeeinnnen. 50-1
Storungen der PiCKUD .....coveiiiieeiieee e 50-1
Strohabweiser, Zugpendel.............ccoociieeiiiiniiiiieennn, 15-5
Stutzrad
Reparatur ... 55-80
T
Taglich
Messer der Schneideinrichtung prifen .................. 45-11
Tastrader
Transportstellung .......cccvvveeeeeiiciiiee e 30-3
Technische Angaben
Ballenpresse VA51M.........ccccovvviviiiieeeeeeieeeeeeeeeeee 65-1
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Seite
Ballenpresse VAGIM........c..oeeviiiiiiiiiiiiii e 65-3
Teleskopantriebswelle
AUDEWENIEN......eveeiiiiiee e 27-8
EiNDAUEN ... 25-4
L= 0101 o PR 27-7
] o] 10T = o 1 25-5
Traktor
Strohabweiser, Zugpendel ............ccoocvvvveeiiiciinnenn. 15-5
Traktor vorbereiten
Batteriekabelbaum einbauen.............ccccoeeeiiiniinnnnn. 15-4
Batteriekabelbaum zum Anschluss des
Steuermonitors einbauen............ccccccveveeevvveeeennnnns 15-4
Monitorhalterung einbauen ............ccccccceeeviiieennenn. 15-3
SCV-Durchfluss des Traktors einstellen ................. 15-2
Traktorseitige
Einbau der Monitorhalterung..........ccccccoeeveicviiennenn. 15-3
Zugpendel ... 15-1
Transport
Maschine parken............cccceeeeeieeiiieiiieiiieieeeeeeeeeeeenn 30-3

Transport der Ballenpresse auf 6ffentlichen Stral3en.. 30-1
Transport und Parken

Seitliche Klappen schlief3en............ccccooiiiiiiiienene 30-1
Transportieren
Maschine abstellen ............cccccceeeviiiiiee e 30-4
Transport der Ballenpresse auf
Offentlichen Straflen..........ccccocvveiiii e, 30-1
Transportstellung
Standard-Tiefenflhrungsrad ............cccccceeiiininnn. 30-2
TasStrAder.. ... 30-3
Trennen
Druckluftbremsen...........occoeiiiiiiiiiie e 27-3
Hydraulische Bremse..........ccccccevviviiiieee e 27-2
Kabelbaum der Videokamera ............ccccovivvieeneenn. 27-4
Maschinenkabelbaum...........cccccooiiiiiieeiiiiiiieeneen 27-5
Siebenpolige Anhangersteckdose ..........ccccccocenns 27-5
Vom Hydrauliksystem des Traktors .............cccco...... 27-6
TYPENDbIld ... 00-1
U
Um die Foérderrollen gewickeltes Bindematerial ....... 55-78
Unterste Position des Gurtspannarms
erfassen
Kanal 027 .....ooeeeeeeeee et 56-33
\")
Ventil fur Verriegelung der Heckklappe ...................... 35-4
Versatz flr Alarm bei fast erreichter
Ballengroiie
Kanal 010....eeeeee e 56-17
Versatz fiir Start der Garnbindung..........cccccocveierenne 38-12
Kanal 033.......oooiieeie e 56-38
Verstauen
Abstreifer der Rolle 2.........ooovvvviivviiiiiiiiiiiii 55-38
Verstopfung beseitigen
WAV 1 (8] 015 o] (o] o PR 38-17

Seite

Verzogerung am Ende des Garnbindevor-
gangs einstellen
Kanal 039......ccieeeee e 56-45
Verzdgerung am Ende des Netzbindevor-
gangs einstellen

Kanal 039......coeeeee e 56-44
Verzégerung der Netzbindung
Kanal 009........c.oiiiiiiie e 56-16
Voltmeter
Kanal 019....ccooiiiii e 56-25
Vor jedem Einsatz der Ballenpresse...........cccc.ccou....... 35-1
Vorbereiten der Ballenpresse
Abgewandelter Weberknoten...............cccccvveeeeen. 20-13
Garn auswahlen..........coocoieiiiee e 20-11
Netzrolle auswahlen...........cccoeeeiiiiii e, 20-6
Netzrolle einlegen .........cccovciieee i 20-7
Pflege der Garnrolle............ccccoeeiiiiiiiieeee e 20-11
Schotsteckknoten...........ccccoviiiiiiiiieee 20-13
Vorbereiten der Presse
Aufbewahrung der Netzrolle .............cccoociiiinee 20-6
Vorbereiten des Ernteguts
HEU <. 35-3
SchwadgrofRe..........ccoviiiiiiieiiiiee e 35-3
SHlAGE e 35-3
SHrON .o 35-3
Vorbereiten des Traktors
BaleTrak-Monitor einbauen.............ccccceeeiiiiineeenn. 15-5
Strohabweiser, Zugpendel ............ccccooiiiieiiiinnnnee. 15-5
Zapfwellendrehzahl des Traktors auswahlen.......... 15-1
VORBEREITUNG
Zu Beginn der Erntesaison .........cccccceeviviiiieeneeeens 60-2
Vorbereitung des Traktors
Zugpendel einstellen............cccocoeiiiiiieiici e 15-1
w
Warnpiktogramme .........ccocceeviiiiiiee e 38-22
Wartung
Antriebsriemen der Netzférderrollen..................... 55-77
B-Wrap-Sensor einstellen............cccccccvveeveeeennneee. 55-53
Bezeichnung der Ketten der Ballenpresse.............. 55-8
BrandverhUtung ........cccccoeviiiiieeiien e 55-2
Bremse der Netzforderrollen einstellen................. 55-73
Bremse der Netzférderrollen prufen...................... 55-73
Bremse flr Netzférderrollen einstellen.................. 55-71
Bremse flr Netzforderrollen prifen....................... 55-71
Drehbare Garnkasten ..........ccccccceiviiiiienieeenie, 55-10
Drehzahlsensor der Ballenpresse einstellen......... 55-51
Druckspeicher.........cccooeeieiiiiiiiiinnns 45-9, 45-30, 45-32
Einstellen
Feder des Spannarms..........ccccccvveeviiiviieeeeeeenns 55-18
Freie Bewegung des Schwenkhebels prifen........ 55-67
GUrte repariereN........cccuvveeeee e e eeieee e e 55-21
Gurtlauf einstellen ... 55-33
Messer der Schneideinrichtung ersetzen.............. 55-15
Messersensor der Schneideinrichtung einstellen.. 55-50
Netzbindevorrichtung prifen.........ccccooveiiiinece 55-65
Netzforderrollendruck prifen ..........cccveeeeeeeeveeeneeen. 55-68
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Netzfordersensor einstellen ... 55-52
Netzmesser aus- und einbauen.............cccocceeeenee 55-77
Nummerierung der Rollen der Ballenpresse............ 55-3
Pickupzinken ersetzen...........cccccciiiiiiiiieinnnins
Position der Rolle Nr. 9 priifen
Pumpe des Kettenschmiersystems entluften........ 55-14
Rad aus- und einbauen.............cccccooviiiieniiennins 55-80
Schmiervorrichtungen einstellen..............c............ 55-14
Sensor fur absenkbares Bodenblech einstellen.... 55-49
Sensoren flur Gatterverriegelung einstellen .......... 55-52
Spannung des Antriebsriemens prifen................. 55-70
Stellung der unteren Netzflhrung..........c.cccceeee. 55-75
Stellung von Messer und Gegenschneide prifen.. 55-65
Stltzrad reparieren ..........cccoeeoee e 55-80
Um die Forderrollen gewickeltes
Bindematerial entfernen...........ccccccocevveeiiinnneenn. 55-78
Verfahren zum Prifen der Netzbindevorrichtung.. 55-65
Vor jeder Wartung ........cccvveeeeeeeiiiieiee e 55-2
Wartungsintervalle.............cooecviieee e 45-1
Weicher Ballenkern
Bedienen.........oooiiiiiiii e 38-18
WoOchentlich ..., 45-18
Bremse. ... 45-20
Radnabendeckel..........ccccovviiiiiieei e 45-19
V4
Zahler fur Ballen
BaleTrak Plus Monitor..........cccvvveeeiiiiiiiienie e 38-21
Zapfwelle
Drehzahl auswahlen ..o, 15-1
Teleskopantriebswelle anschliefien ............ccco....... 25-5
Teleskopantriebswelle trennen..............ooccieeeeenns 27-7
Zapfwellendrehzahl des Traktors
AUSWENIEN ... 15-1
Zufihrrotor
Verstopfung beseitigen .........cccoccvvvviiiiiiiiiiennenn. 38-17
Zugpendel
StEllUNG .o 15-1
Zweimal im Jahr
REIfEN....cci i 45-24
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John Deere Service - Sorgt fur lhre Produktivitat

John Deere Ersatzteile

Wir beschaffen Ihnen in kirzester Zeit John Deere
Originalersatzteile und helfen so, lange Ausfallzeiten zu
vermeiden.

Da wir ein umfangreiches, gut sortiertes Lager halten,
sind wir lhrem Bedarf immer einen Schritt voraus.

TS100 —UN—23AUG88

DX,IBC,A -29-04JUN90-1/1

Die richtigen Werkzeuge

Prazisionswerkzeuge und Priifgerate lassen unseren
Kundendienst Stérungen schnell erkennen und beseitigen.
Sie sparen dabei Zeit und Geld.

Gut ausgebildete Kundendienstleute

Far den John Deere Kundendienst heif3t es niemals:
"Schule aus".

In regelmafigen Kursen lernen unsere Mechaniker lhre
Maschinen und Gerate in- und auswendig kennen. Neue

Wartungsmethoden runden das Programm ab. 8
Das bringt Erfahrung, auf die Sie bauen kénnen. §|
!

DX,IBC,C -29-04JUN90-1/1

Schnell zur Stelle

Wir mochten Ihnen schnell und wirksam helfen, vor allem

dann und dort, wo Sie Hilfe am nétigsten brauchen.

Wir reparieren bei Ihnen oder in unserer Werkstatt ganz

nach den Umstanden. Kommen Sie zu uns und vertrauen

Sie uns. .

JOHN DEERE HAT DEN UBERLEGENEN é

KUNDENDIENST: WIR SIND DA, WENN SIE UNS q

BRAUCHEN §|>

DX,IBC,D -29-04JUN90-1/1
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