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Einflhrung

Vorwort

LESEN SIE DIESES HANDBUCH aufmerksam, um sich mit dem korrekten Betrieb der Maschine und der
Durchfiihrung der Wartungsarbeiten vertraut zu machen. Auf diese Weise kénnen Unfélle oder Schaden an
Geraten vermieden werden.

Dieses Handbuch und die Sicherheitszeichen an der Maschine sind auch in anderen Sprachen erhaltlich (wenden
Sie sich fiur die Bestellung an einen John Deere-Vertragshandler).

DAS VORLIEGENDE HANDBUCH MUSS ALS integraler Bestandteil der Maschine betrachtet werden und sie bei
einem eventuellen Weiterverkauf begleiten.

DIE WERTE in diesem Handbuch werden sowohl im metrischen als auch im angelsachsischen System
ausgedruickt.

Verwenden Sie nur korrekte Ersatzteile und Befestigungselemente.

Die Befestigungsvorrichtungen in metrischen und ZollmaRRen kénnen die Verwendung von Spezialschlissel (in
metrischen oder ZolimafRen) erfordern.

DIE BEZEICHNUNGEN LINKS und RECHTS und ,rechts” beziehen sich auf die Fahrrichtung der Maschine.

DIE PRODUKTIDENTIFIKATIONSNUMMERN (P.ILN.) mussen im Abschnitt ,Technische Daten“ oder
-Kennnummern“ notiert werden. Notieren Sie sich sorgfaltig alle Nummern, um die Suche der Maschine im Falle
eines Diebstahls zu erleichtern. Auflerdem missen diese Nummern dem Vertragshandler bei der Bestellung von
Ersatzteilen mitgeteilt werden. Die Kennnummern miissen an einem sicheren Ort und nicht zusammen mit dem
System aufbewahrt werden.

VOR DER ZUSTELLUNG DER MASCHINE muss der Vertragshandler die entsprechende ,lInspektion vor
Auslieferung® durchgefiihrt haben. Wir empfehlen grundsatzlich die Planung einer After-Sales-Inspektion mit dem
Vertragshandler nach den ersten 100 Betriebsstunden, damit die Leistungen der Maschine Uber lange Zeit optimal
beibehalten werden.

DIESE RUNDBALLENPRESSE WURDE AUSSCHLIESSLICH fir einen normalen Gebrauch zu
landwirtschaftlichen oder dhnlichen Zwecken (bestimmungsgemaler Gebrauch). Jede andere Verwendung gilt als
nicht bestimmungsgemal. Der Hersteller lehnt jede Haftung flir Schaden oder Unfalle durch unsachgemalien
Gebrauch ab, und diese Folgen gehen allein zulasten des Anwenders. Ein weiteres wesentliches Element des
bestimmungsgemalien Gebrauchs ist die strikte Einhaltung der Betriebsmodalitdten sowie der regelmalligen
Wartungsarbeiten und Reparaturen, die vom Hersteller angegeben sind.

DIESE RUNDBALLENPRESSE DARF NUR von Personen bedient, gewartet und repariert werden, die ihre
spezifische Eigenschaften und die zugehdrigen Sicherheitsvorschriften kennen (um madglichen Unfallen
vorzubeugen). Alle Unfallverhitungs-, allgemeinen Sicherheits- und Arbeitsschutzvorschriften sowie die
Bestimmungen der StraRenverkehrsordnung missen zu jedem Zeitpunkt beriicksichtigt werden.

Jede nicht genehmigte Anderung an dieser Rundballenpresse entbindet den Hersteller von der Haftung fiir jegliche
Schaden oder Verletzungen.

WENN SIE EINE GEBRAUCHTE MASCHINE ERWORBEN HABEN, so wenden Sie sich bitte an einen John
Deere-Handler in lhrer Ndhe, und teilen Sie ihm die Seriennummer des Fahrzeugs mit. Dies ermdglicht es der
Firma John Deere, den neuen Besitzer tUiber Produktverbesserungen oder Anderes zu informieren.

Ubersetzung der Originalanleitung.

Alle Informationen, Abbildungen und technischen Daten in diesem Handbuch basieren auf den neuesten
Informationen, die zum Zeitpunkt der Veroffentlichung verfigbar waren. Wir behalten uns das Recht auf
Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vor.




Einfuhrung

Inspektion vor Auslieferung

Die Prifung vor der Ubergabe ist eine Dienstleistung, die John Deere den Vertragshandlern immer empfiehlt, bevor
die Maschine an den Kunden geliefert wird. Dazu gehoéren die Montage, die Einstellung und die Kontrolle. Diese
Dienstleistung gewahrleistet, dass die Maschine dem Kunden in gutem Zustand (bergeben wird, und dass der
Kunden von Anfang an mit den Leistungen zufrieden ist.

Vor der Lieferung der Maschine wurden die folgenden Kontrollen, Einstellungen und Arbeiten
vorgenommen:
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. Schmierung samtlicher Schmiernippel.

. Kontrolle und Auffiillen (falls erforderlich) des Olstandes im Getriebe.

. Kontrolle und Anpassung des Reifendrucks.

. Anziehen aller Schrauben und Muttern mit dem vorgeschriebenen Drehmoment.
. Entfernen von Fett vom Netzschneidemesser.

. Korrekter Anschluss des Batteriekabels.

. Es wurde ein Zyklus zur Abnahme durchgeflhrt.

. Prifung, dass die Ture ungehindert 6ffnet und schlief3t.

. Kontrolle, dass die Vorschneidevorrichtung korrekt funktioniert.

. Kontrolle der Funktionstlchtigkeit des Monitors.

. Kontrolle der Einstellung der Schalter und Sensoren.

. Hydraulikventil richtig eingestellt

. Prifung der Hydraulikschlauche und ihrer Verbindungen auf Lecks.

. Die korrekte Spannung der Kettenlinie prifen.

. Prifung der korrekten Spannung und Schmierung der Ketten.

. Kontrolle des Lacks und der Etiketten auf Unversehrtheit und Sauberkeit.

Ubergabe der Betriebsanleitung an den Kunden.

. Ubergabe weiterer Dokumente (CE - Zulassung fiir den StraRenverkehr, wenn erforderlich).

. Vergewisserung, dass der Bediener die Vorsichtsmallinahmen kennt, die beim Umgang mit der Maschine
achtet werden mussen.

. Der Bediener ist sich der Notwendigkeit bewusst, dass die Einstellung des hydraulischen Ventils vom

Vertragshandler ausgeflihrt werden muss, falls der Traktor (ber eine Olférdermenge verfiigt, die nicht 25

Lit

Datum:

er/Minute betragt.

Unterschrift des Hindlers oder seines Techniker:
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Zusatzlich zu den in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Vorschriften missen auch die geltenden allgemeinen
Sicherheits- und Unfallverhiitungsbestimmungen in Ihrem Land beachtet werden.

Diese Maschine wurde entwickelt und gebaut, um maximale Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten. Die
Beibehaltung dieser Sicherheitsbedingungen ist fiir den Bediener Pflicht.

Lesen Sie daher aufmerksam diese Betriebsanleitung und insbesondere die Sicherheitshinweise. Achten Sie dabei
vor allem auf solche Arbeiten, die besonders geféhrlich sein kdnnen; erst wahrend der Arbeit im Handbuch
nachzuschlagen, ist zu spat!

John Deere iibernimmt keine Haftung fiir die Nichtbeachtung der Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften in diesem Handbuch.

AuBerdem ubernimmt die Firma keinerlei Verantwortung fiir Schaden infolge eines unsachgemaRen
Gebrauchs der Rundballenpresse oder unbefugte Anderungen an dieser.

Sicherheitshinweise erkennen

Dieses Symbol soll die Aufmerksamkeit auf
Sicherheitsaspekte lenken.

Wenn es an der Maschine oder in diesem Handbuch
erscheint, achten Sie auf mogliche
Verletzungsgefahren.

Beachten Sie die Hinweise und halten Sie sich an die
empfohlenen Sicherheitsmallnahmen.

Kennenlernen der Terminologie der Zeichen

Zusammen mit dem Sicherheitssymbol werden auch

die folgenden Worte benutzt: GEFAHR, WARNUNG A GEFFAHR

oder ACHTUNG.
Das Wort GEFAHR weist auf die gefahrlichsten

Situationen hin. WARN U N G

Die Symbole GEFAHR oder WARNUNG befinden sich
in der Nahe von Gefahrenbereichen.

Allgemeine  VorsichtsmaRnahmen  werden mit ACHTU N G

ACHTUNG gekennzeichnet.

Das Wort ACHTUNG lenkt in diesem Handbuch die
Aufmerksamkeit auf Sicherheitshinweise.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise beachten

Vor Inbetriebnahme der Maschine:

Machen Sie sich mit dem korrekten Gebrauch der Maschine und der ordnungsgemafRen Verwendung der
Bedienelemente vertraut. Gestatten Sie die Nutzung nur entsprechend geschultem Personal.

Uberpriifen Sie regelméaRig die Unversehrtheit der gesamten Maschine, einschlieBlich aller Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen.

Lesen Sie aufmerksame alle Sicherheitshinweise in dieser Anleitung und auf den Hinweisschildern an der
Maschine.

Die Warnschilder missen sich stets und gutem Zustand befinden. Ersetzen Sie umgehend fehlende oder
beschadigte Schilder.

Stellen Sie sicher, dass neue Komponenten oder Ersatzteile mit den erforderlichen Warnschildern versehen
sind. Neue Warnschilder erhalten Sie bei lhrem John Deere-Vertragshandler. (Ersatzteile und
Komponenten von anderen Lieferanten kdnnen zusatzliche Sicherheitsinformationen enthalten, die nicht in
dieser Betriebsanleitung wiedergegeben sind).

Alle Schutzvorrichtungen missen in Ubereinstimmung mit den Vorschriften des Herstellers montiert und
befestigt sein; Anderungen an diesen sind verboten. Halten Sie Ihre Maschine stets in einem einwandfreien
Zustand.

Alle Schutzvorrichtungen missen gemafl den Anweisungen des Herstellers montiert und befestigt werden.
Jede ohne Genehmigung ausgefiihrte Anderung kann den Betrieb und/oder die Sicherheit der Maschine
und des Bedieners beeintrachtigen.

Sollten Sie einen Teil dieser Anleitung nicht verstanden haben und Hilfe bendtigen, so wenden Sie sich
bitte an lhren John Deere-Vertragshandler.

WICHTIG:

Verwenden Sie keine Bedienelemente, Rohrleitungen und andere hervorstehende Teile der
Maschine als Haltegriffe.

Montieren, betatigen und entfernen Sie die Kardanwelle immer unter Beriicksichtigung der
Informationen und Sicherheitsvorschriften der Anleitung des Herstellers der Kardanwelle, welche
zusammen mit dieser geliefert wurde.

Es ist strengstens verboten, Personen oder Tiere auf der Maschine und dem Traktor zu beférdern.

A ACHTUNG!

Es ist absolut verboten, die Rundballenpresse zu verwenden, wenn die Anweisungen in diesem
Handbuch nicht vollstiandig gelesen und verstanden wurden.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Gebrauch der Rundballenpresse unter sicheren Bedingungen

A ACHTUNG!

= Lassen Sie die Maschine wahrend des Betriebs niemals unbeaufsichtigt.
= Lassen Sie den Traktor bei laufendem Motor nie unbeaufsichtigt.

= Lassen Sie die Maschine nur von volljahrigen und ausreichend qualifizierten Personen in gutem
gesundheitlichem Zustand und mit dem benétigten Fiihrerschein bedienen.

Kontrollieren Sie vor Gebrauch stets den Zustand der Stral’e und die allgemeinen Sicherheitsbedingungen der
Maschine.

A ACHTUNG!

Flihren Sie vor Betreten des Arbeitsbereiches
immer die folgenden Schritte durch:

= Die Zapfwelle (PTO) auskuppeln.

= Den Motor des Traktors abschalten.

= Den Schliissel des Hauptschalters abziehen.
= Den Hydraulikdruck ablassen.

= Keile unter die Rader legen.

= Die Feststellbremse des Traktors betétigen.

= Warten Sie, bis alle beweglichen Teile
stillstehen.

= Schalten Sie das System ,,Electric Control* ab.

Wahrend des Betriebs der Maschine ist es absolut verboten, sich den mechanischen Komponenten zu nahern,
die sich bewegenden Teile zu beriihren oder sich zwischen diese zu begeben. Halten Sie Ihr Gesicht, lhre
Hande und FiRe von beweglichen Teilen fern und halten Sie einen sicheren Abstand zu diesen ein.

A ACHTUNG!

Um schwere oder gar todliche Verletzungen zu vermeiden, indem Sie sich in der Maschine verfangen,
versuchen Sie NICHT, die Rundballenpresse mit Handen, FiiBen oder mithilfe eines beliebigen anderen
Gegenstandes mit dem Produkt, Schnur oder Netz zu versorgen oder den Zufiihrbereich zu befreien,
WAHREND DIE RUNDBALLENPRESSE LAUFT.

Die Maschine zieht das Produkt schneller ein, als Sie es loslassen konnen.

Bei Eindringen des Produktes in den Zufiihrbereich:

= Stoppen Sie den Traktor, ziehen Sie die Schliissel aus dem Ziindschloss und warten Sie, bis alle
beweglichen Teile der Maschine zum Stillstand gekommen sind.

= Schalten Sie das System ,,Electric Control“ ab.

05-3
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Schutz von Personen und Tieren

Unterbinden Sie den Durchgang fiir Personen in der Nahe der Maschine, wahrend sich diese in Betrieb
befindet.

Halten Sie wahrend der Arbeit Menschen, Vieh oder Haustiere vom Arbeitsbereich der Maschine fern.

Vorbereitung auf den Notfall

Seien Sie gerustet, um mogliche Brande zu
bekampfen.

Ein Feuerléscher und ein Verbandskasten missen
immer in Reichweite sein.

Halten Sie in der Nahe lhres Telefons Notrufnummern
fur Arzte, Krankenwagen, Krankenhaus und Feuerwehr
bereit.

Sicherheitskleidung tragen

Tragen Sie bei der Arbeit geeignete Kleidung.

Tragen Sie eng anliegende Kleidung und
Sicherheitsausristung, die fir die jeweilige Art der
Arbeit angemessen ist. Tragen Sie niemals weite
Kleidung oder Stiicke, die sich in den Mechanismen
und beweglichen Teilen der Maschine verfangen
kénnten.

Langes Haar sollte zusammengebunden werden. AR _a=

Wahrend der Wartungs- und Reparaturarbeiten ist das Tragen von Schutzausristung Pflicht, z. B.:
= Schnittschutzhandschuhe,

= UnfallverhGtungsschuhe,

= Gesichtsschutz und/oder Schutzbrille.

Fir das Arbeiten unter sicheren Bedingungen ist die volle Aufmerksamkeit des Bedieners erforderlich. Tragen
Sie bei der Verwendung der Maschine keine Kopfhérer zum Radio- oder Musikhdren.

Eine langer andauernde Einwirkung von Larm kann zu Gehdérschaden oder Verlust des Gehors flihren. Zum
Schutz vor unerwiinschten oder unangenehm lauten Gerduschen verwenden Sie einen geeigneten
Larmschutz wie Ohrenschitzer oder -stdpsel.

Im Falle von Betriebs- oder Wartungsarbeiten, bei denen Staub oder sonstige Stoffe entstehen kénnen, die
schadlich fur Ihre Atemwege sind, empfehlen wir den Einsatz von geeigneter PSA.
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Sicheres Arbeiten zur Gewohnheit machen

Erlernen Sie vor Beginn der Arbeiten die
Vorgehensweise fir die Wartungsarbeiten. Halten Sie
den Arbeitsbereich sauber und trocken. .

Halten Sie Hande, FURe und Kleidung von beweglichen
Teilen fern.

Fiuhren Sie keine Schmier-, Wartungs-und Einstellarbeiten durch, wahrend sich die Maschine in
Bewegung befindet.

Trennen Sie alle Ubertragungsorgane und lassen Sie den Druck ab.

= Senken Sie die Gerate auf den Boden ab.

= Stellen Sie den Motor ab.

= Ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

= Lassen Sie die Maschine abkiihlen.

Stitzen Sie sicher samtliche Maschinenteile ab, die fur Wartungsarbeiten angehoben werden missen. Achten
Sie stets darauf, dass alle Teile in gutem Zustand und ordnungsgemaf installiert sind.

Reparieren Sie Schaden sofort.
Verschlissene oder kaputte Teile ersetzen.
Entfernen Sie Ansammlungen von Fett, Ol oder Schmutz.

Trennen Sie vor dem Durchfilhren von Einstellungen an der elektrischen Anlage oder vor
SchweilBarbeiten an selbstfahrenden Maschinen immer erst das Massekabel von der Batterie.

Trennen Sie bei gezogenen Anbaugerdaten vor Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage oder
SchweiBarbeiten an der Maschine immer zunéchst die elektrischen Kabel von der Zugmaschine.
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Wartung der Maschine unter sicheren Bedingungen

Binden Sie lange Haare zusammen. Tragen Sie bei
Arbeiten an der Maschine oder an beweglichen Teilen
keine Krawatten, Schals, lose Kleidung oder Halsketten.
Diese konnen in die Maschine gezogen werden und
schwere Verletzungen verursachen.

Legen Sie Ringe und anderen Schmuck ab, um
elektrische Kurzschlisse und ein Hangenbleiben an
beweglichen Teilen der Maschine zu verhindern.

Fernhalten von den rotieren den Teilen des Getriebes

Das Hangenbleiben in rotierenden Wellen kann zu
schweren Verletzungen oder gar zum Tod flihren.
Vergewissern Sie sich, dass die Schutzmechanismen des
Traktors und der Antriebswelle immer angebracht sind und .y
dass sich die rotierenden Vorrichtungen frei drehen.

Tragen Sie eng anliegende Kleidung. Halten Sie den e =
Motor an und vergewissern Sie sich, dass die Welle des

Nebenabtriebs stillsteht, bevor Sie Einstellungen oder

Anschlisse vornehmen oder die vom Nebenabtrieb
gesteuerte Ausristung reinigen.

Aktionsradius der Maschine

Der Aktionsradius der Maschine ist als Gefahrenbereich

zu betrachten: Prifen Sie daher vor Inbetriebnahme der R
Maschine, dass rund um den Arbeitsbereich keine '\\
Menschen oder Tiere anwesend sind; sollte dies der Fall N

sein, so missen Sie die Maschine sofort anhalten und a .
daflr sorgen, dass die Personen bzw. Tiere den Bereich )
verlassen. \\\ L
Der Anwender der Rundballenpresse ist \ Z

verantwortlich gegentiber Dritten fiir Schaden, die von
der Maschine in ihrem Aktionsradius verursacht
werden.

Gefahr durch das AusstoBen/Abladen von Ballen

Halten Sie sich nicht hinter der Maschine auf: Es kann
passieren, dass die Klappe geodffnet und der Ballen d

ausgeworfen wird.
Q) s

Laden Sie die Ballen auf ebenem Untergrund oder an
Abhangen in einer geeigneten Position ab.
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Sicherheitssperre Netzbindesystem

A ACHTUNG!

Bevor man Eingriffe am Netzbindesystem ausfiihrt,
die Sicherheitssperre verriegeln, um Quetschungen
der Hédnde ober die Amputation der Hénde zu
vermeiden.

Der zu verwendende Hebel fiir die Betatigung der
Sperre (verriegeln oder entriegeln) befindet sich auf der
linken Seite der Maschine (im Inneren der Seitenwand).

A ACHTUNG!

NIE AM NETZBINDESYSTEM ARBEITEN, WENN
DER HEBEL INS ROHR DER SICHERHEITSSPERRE
EINGEFUHRT IST.

Nachdem die Sicherheitssperre betatigt wurde
8verriegelt oder entriegelt), den Hebel wieder in den
entsprechenden Sitz auf der linken Seite der
Maschine zuriickbringen (innerhalb Seitenwand),
wenn er nicht gebraucht wird.

Handling der Klingen der Bindevorrichtung

Unfélle verhiten.

Tragen Sie beim Handhaben der Klingen der
Bindevorrichtung Sicherheitshandschuhe.
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Gefahren in Verbindung mit unter Druck stehenden Fliissigkeiten

Spritzer von unter Druck stehenden Flissigkeiten
kénnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen.

Um Verletzungen zu vermeiden, lassen Sie immer erst
den Druck ab, bevor Sie Hydraulikschlauche oder ’
andere Leitungen trennen. Ziehen Sie alle

Verbindungen fest, bevor Sie wieder Druck herstellen.
Verwenden Sie ein Stlick Pappe, um Lecks zu
lokalisieren.

Schitzen Sie Hande und Koérper vor unter Druck stehenden Flissigkeiten. Im Falle einer Verletzung wenden
Sie sich sofort an einen Arzt.

Sollte FlUssigkeit in die Haut eingedrungen sein, so muss diese innerhalb von wenigen Stunden chirurgisch
entfernt werden, um Wundbrand zu verhindern. Medizinisches Personal, das nicht mit dieser Art von
Verletzungen vertraut ist, muss die entsprechenden medizinischen Unterlagen konsultieren.

Hydraulikanschlisse missen immer gut gesaubert werden; um zu verhindern, dass sie verschmutzen oder
beschadigt werden, schiitzen Sie sie bei Nichtverwendung immer mit den mitgelieferten Kunststoffkappen.
Kontrollieren Sie Leitungen und Anschliisse und ersetzen Sie sie bei Bedarf. Schlauche missen zudem in
jedem Fall jeweils 5 Jahre nach dem aufgedruckten Datum ersetzt werden.

Einhaltung der maximalen Transportgeschwindigkeit

WICHTIG: Fahren Sie nie auf 6ffentlichen und/oder privaten StraRen, wahrend sich ein Ballen in der Kammer
der Rundballenpresse befindet.

Leeren Sie die Kammer immer erst, verlassen Sie das Feld und vergewissern Sie sich, dass die Klappe geschlossen
und verriegelt ist.

Ziehen Sie vor dem Schleppen der Maschine den Feststellfu? in die Transportstellung ein.

WICHTIG: Die maximale Transportgeschwindigkeit
wird durch die lokale StraBenverkehrsordnung und
technischen Daten der Maschine bestimmt.

Halten Sie sich beim Fahren auf offentlichen StraRen
immer an die StraBenverkehrsordnung.

Uberschreiten Sie beim Schleppen dieser Maschine bei
Transportgeschwindigkeit nicht ihre zulassige
Gesamtmasse (zGM).

Einige Traktoren kénnen hohere Geschwindigkeiten als
die maximale Transportgeschwindigkeit dieser Maschine
erreichen. Unabhangig von der maximalen
Geschwindigkeit, die der zum Schleppen dieser Maschine
verwendete Traktor erreichen kann, darf die maximale
Transportgeschwindigkeit der Maschine nicht
Uberschritten werden.

WICHTIG: Das Uberschreiten der maximalen Transportgeschwindigkeit der Maschine kann zu Folgendem
fiihren:

= Verlust der Kontrolle tiber die Gruppe Traktor/Maschine
= Verringerung oder volliges Fehlen Bremsleistung

= Schaden an den Reifen der Maschine

= Schaden an der Struktur oder den Komponenten

= der Maschine

Wenn Lasten auf Boden geschleppt werden, die sich in einem schlechten Zustand befinden, bei in Kurven
oder an Hangen muss mit besonderer und geringer Geschwindigkeit Vorsicht gefahren werden.
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Kontrolle von Ballast, Radabstand und Reifendruck

Stellen Sie sicher, dass der Ballast, der Abstand zwischen den Radern und der Reifendruck an den Typ der
Zugmaschine angepasst wurden und eine gute Stabilitdt der Maschine unter allen Bedingungen gewahrleisten, vor
allem beim Einsatz auf hiigeligem Gelande und bei widrigen Bedingungen. Lesen Sie dazu die Betriebsanleitung des
Traktors.

Verwendung von Beleuchtung und Sicherheitseinrichtungen

Beugen Sie ZusammenstolRen mit anderen Ae
Verkehrsteilnehmern, langsamen Traktoren mit montierten
oder geschleppten Geraten sowie selbstfahrenden =
Maschinen vor. Uberprifen Sie regelmaRig die ’
Fahrzeuge, die von hinten kommende, vor allem vor dem @

Abbiegen, und verwenden Sie die Fahrtrichtungsanzeiger.

Verwenden Sie die Scheinwerfer, Warnblinker und Blinker
sowohl nachts als auch tagslber. Beachten Sie die
Regeln der StralRenverkehrsordnung zur Erleuchtung des
Fahrzeugs und den verschiedenen Anzeigen und
Signalen. Die  Scheinwerfer und verschiedenen
Signalvorrichtungen missen in einem deutlich sichtbaren
und guten Zustand gehalten werden.

Ersetzen oder reparieren Sie beschadigte oder verlorene
Beleuchtungs- und Signalvorrichtungen.

&

Freileitungen

Seien Sie bei der Arbeit in der N&he von Freileitungen

besonders vorsichtig und halten Sie stets einen

Sicherheitsabstand zu diesen ein; die Maschine besteht

hauptsachlich aus Metall und ein Kontakt mit einer

Stromleitung oder eine Entladung zwischen der Leitung N
und der Maschine kann fatale Folgen fir den Bediener

haben.

Wenn Sie in der Nahe von Freileitungen arbeiten
mussen, wenden Sie sich zunachst an das zustandige
Energieversorgungsunternehmen.

Warmequellen von Leitungen mit unter Druck stehenden Fliissigkeiten fernhalten

Das Erhitzen von Leitungen, die unter Druck stehende
Flissigkeiten enthalten, kann zu einem Austreten von
entziindlichen  Dampfen flihren, die schwere
Verbrennungen am Bediener und an anderen in Nahe
befindlichen Personen verursachen kénnen.

Beim Schweillen, Léten oder bei der Verwendung
offener Flamme dirfen die Bereiche in der Nahe der
Leitungen mit unter Druck stehenden Flussigkeiten
oder anderen brennbaren Materialien nicht erwarmt
werden. Wenn diese Bereiche Temperaturen kurz Gber
dem Flammpunkt erreichen, kann dies zu ungewollten
Explosionen der unter Druck stehenden Leitungen
fUhren.
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Im Falle eines Brandes

A ACHTUNG! BRANDGEFAHR

Entfernen Sie regelméRig das angesammelte Produkt, um die Brandgefahr zu reduzieren und zu
vermeiden, dass sich das Material um die mechanischen Maschinenteile wickelt.

Wenn sich der Ballen entziinden sollte:
1. Werfen Sie den Ballen sofort aus.

2. Bewegen Sie den Traktor und die Rundballenpresse
moglichst weit weg von dem brennenden Material,
und vergewissern Sie sich, dass der Wind das
Feuer nicht in Richtung der Maschine blast.

3. Heben Sie die Klappe an und aktivieren Sie die
Blockiervorrichtung.

Um das Feuer zu loschen, verwenden Sie einen

Feuerléscher mit Wasser unter Druck oder eine

alternative Wasserversorgung.

Vor dem SchweiRen oder Erhitzen Lack entfernen

Vermeiden Sie potenziell giftige Dampfe und Staub.

Das Erwarmen des Lacks bei Schweilarbeiten oder fiir
die Verwendung einer Flamme kann gefahrliche
Dampfe erzeugen.

Vor dem Erhitzen:

= Entfernen Sie den Lack auf einer Flache von
mindestens 100 mm Durchmesser um die Stelle, die
erwarmt werden soll. Sollte es nicht moglich sein,
den Lack vor dem Erhitzen oder Schweiflen zu
entfernen, tragen Sie ein  zugelassenes
Atemschutzgerat.

= Atmen Sie beim Entfernen des Lacks keinen Staub
ein. Tragen Sie ein zugelassenes Atemschutzgerat.

= Wenn Sie Loésungsmittel oder Abbeizmittel
verwenden, entfernen Sie die Rickstande vor
Beginn der Schweiltarbeiten mit Wasser und Seife.
Halten Sie Behalter mit Loésungsmittel, Abbeizmittel
oder anderen brennbaren Materialien fern.

Lassen Sie die Dampfe erst mindestens 15 Minuten
verfliegen, bevor Sie mit dem Erhitzen oder
Schweil3en beginnen.

Verwenden Sie keine chlorierten Ldsungsmittel in
Bereichen, in denen geschweilt werden soll.

Fihren Sie alle Arbeiten an einem gut bellfteten Ort
aus, an dem giftige Dampfe und Staub abziehen
kénnen.

Entsorgen Sie Lacke und Lésungsmittel
vorschriftsmafig.
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Sicherheitsfeststeller der Klappe

Blockieren Sie vor Arbeiten an der Rundballenpresse
oder in ihrer Nahe mit angehobener Klappe immer erst
beide Schafte des Hebebocks (einer auf der rechten
und einer auf der linken Seite) mit den entsprechenden
Feststellern, indem Sie den Sicherungsstift einsetzen.
Denken Sie daran, beide Sicherheitsfeststeller der
Klappe wieder zu entfernen, bevor Sie sie schlief3en,
da sonst schwere Schaden an der Struktur der
Maschine verursacht werden kénnen!

Um Unfalle zu vermeiden, halten Sie immer einen
ausreichenden Sicherheitsabstand zur Klappe ein,
bevor diese angehoben oder abgesenkt wird.

Bevor Sie die Klappe betatigen, vergewissern Sie sich,
dass sich niemand in ihrer Nahe befindet.

Entfernen Sie Fremdkorper von der Maschine.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die Klappe
geschlossen ist, indem Sie auf Sicht den Zeiger des
Manometers priifen. Dieser muss sich zwischen
dem gelben und dem griinen Bereich befinden, d. h.
einen Druck zwischen 80+130 bar (8000+-13000 kPa)
anzeigen

Wenn man bei geschlossener Hecktir und mit dem
Traktor auf einer niedrigen Drehzahl den eingestellten
Betriebsdruck berschreitet, muss eingegriffen werden,
indem man das hydraulische Ventil reguliert.

Fur diesen Vorgang den Vertragshandler
kontaktieren.

Maximaler hydraulischer Betriebsdruck

Die Rundballenpresse ist fur einen maximalen
hydraulischen Betriebsdruck von 19.000 kPa (190 bar)
ausgelegt.

Die Ballenpresse nicht an einen Traktor ankoppeln, der
einen maximalen hydraulischen Betriebsdruck von
mehr als 190 bar (19,000 kPA) liefert.

Der Traktor muss eine Olférdermenge von 25
Liter/Minute haben.

Wenn der Traktor Uber eine hdhere Fdérdermenge
verfigt und wahrend der Arbeit Probleme entstehen,
weil der eingestellte Druckwert tGberschritten wird, muss
das hydraulische Ventil reguliert werden.

Fur diesen Vorgang den Vertragshandler
kontaktieren.

Max. Druck = 190 bar (19,000 kPa)
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Verkleidung

Die Maschine ist mit einer Verkleidung ausgestattet. Diese schiitzt einerseits den Bediener vor der Bertihrung
der mechanischen, beweglichen Teile und andererseits die mechanischen Teile selbst vor dem ungewollten
Eindringen von Fremdkdrpern.

VORDERANSICHT

1 1

RUCKANSICHT

[l Al

1) Verkleidung der Abzweigdose.

2) Vordere Schutzverkleidung.

3) Schutzhaube Kardanwelle/Getriebegehause.
4) Verkleidung der Pickup (rechts und links).

5) Verkleidung der Sammelgruppe (linke Seite).
6) Verkleidung der grof3en Rolle

7) Verkleidung Ubertragung/Zufuhr

8) Seitenverkleidung (rechts und links).

9) Hintere Verkleidung der Klappe.

An der Seitenverkleidung ist eine Sicherheitsverriegelung vorgesehen, die die perfekte SchlieBung der
Verkleidung an der Maschine gewahrleistet und so die versehentliche Offnung der Verkleidung wahrend des
Betriebs oder Transports verhindert.

Verwenden Sie zum Offnen einen 13-mm-Schraubenschliissel.

A ACHTUNG!

Vor dem Entfernen einer der Schutzverkleidungen:
e Halten Sie die Maschine an.
¢ Schalten Sie den Traktor aus und ziehen Sie den Schliissel aus dem Ziindschloss des Traktors.
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Sicherheitssystem Kardanwelle

Jede Welle ist mit einem Sicherheitssystem
ausgestattet, das die mechanischen Teile gegen grof3e
Anlaufmomente und sehr hohe Drehmomente schitzt:

= FV = mit Drehmomentbegrenzer.
=SB = mit Brechbolzen.

Sicherheitsvorrichtung Ubertragung Pickup

An der Ubertragung der Pickup st eine
Sicherheitsvorrichtung mit Scherbolzen vorhanden, der
vor Uberlastungen und mdglichen Fremdkdrpern
schitzt.

Sicherheitsvorrichtung Versorgungsiibertragung

An der Ubertragung der Bewegung  zur
Versorgungsvorrichtung ist eine Sicherheitsvorrichtung
mit zwei  Scherbolzen vorhanden, die vor
Uberlastungen und méglichen Fremdkérpern schiitzt.

Kardanwellenstiitze

Diese dient dem Abstitzen der Kardanwelle, wenn sie
nicht mit dem Traktor verbunden ist, und schitzt sie
somit vor Schaden.

Sicherheitskette Kardanwelle

Diese muss an der Deichsel befestigt werden und dient
dazu, die Rotation der Sicherheitsvorrichtungen der
Kardanwelle wahrend der Arbeit zu verhindern.

Rohrstutze und -flihrung

Diesen dienen dem Abstlitzen der Hydraulikschlauche,
der elektrischen Verdrahtung und Verkabelung.
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Feststellkeile

Diese werden unter den Reifen positioniert, wo sie die
Maschine blockieren und verhindern, dass diese
wahrend der Ruhezeit, bei Reparatur-, Wartungs- oder
Reinigungsarbeiten plotzlich losrollen kann. e
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Richtiges Abstiitzen der Maschine

Senken Sie das Zubehor oder die Maschine immer erst
auf den Boden ab, bevor Sie Arbeiten daran
vornehmen.

Sorgen Sie fur eine ausreichende Abstitzung der
Ausristung, wenn die durchzufiihrende Arbeit das
Anheben der Maschine erfordert.

Hydraulisch abgestiitzte Vorrichtungen kénnen sich,
wenn sie angehoben werden, infolge von Leckagen
setzen oder absenken.

Verwenden Sie zum Abstitzen der Maschine keine
Abfallblécke, Hohlziegel oder andere Materialien, die
unter einer Dauerbelastung nachgeben konnten.
Arbeiten Sie niemals unter einer Maschine, die von nur
einem Wagenheber abgestitzt wird. Befolgen Sie
immer die Anweisungen in diesem Handbuch.

Ergreifen Sie bei der Verwendung von Geraten oder
Zubehor mit der Maschine immer die
SicherheitsmalRnahmen, die in in der Betriebsanleitung
des Zubehors bzw. der Ausrustung angegeben sind.

Hochdruckstrahlen nicht auf die Sicherheitsetiketten richten

Hochdruckstrahlen nicht auf die
Sicherheitsetiketten richten

Das unter Druck stehende Wasser kann die
Warnschilder beschadigen oder entfernen. Richten Sie
Hochdruckstrahlen deshalb mdéglichst nie direkt auf die
Sicherheitsetiketten.

Ersetzen Sie fehlende oder beschadigte
Sicherheitsetiketten immer sofort. Neue
Sicherheitsetiketten erhalten Sie bei lhrem John
Deere-Vertragshandler.

Hochdruckstrahlen nicht auf Zylinder halten

Unter Druck stehendes Wasser kann die Zylinder
schadigen.

Hochdruckstrahlen nicht direkt auf die Zylinder halten
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Entsorgen Sie Abfélle auf ordnungsgemaBe und umweltfreundliche Weise, um Verschmutzungen zu
vermeiden

WICHTIG: Fiir die Verwendung und Entsorgung der Produkte, die fiir den Betrieb, die Wartung und
Reinigung der Maschine verwendet werden, beachten Sie die Gesetze lhres Landes.

Eine unsachgemalie Entsorgung von Abfallen kann
eine Bedrohung fir die Umwelt und das ©kologische
System darstellen. Die Abfélle folgender Produkte, die
fir die Maschinen von John Deere verwendet werden,
sind gefahrlich:  Ol, Dieselél, Kuhlflissigkeit,
Bremsflissigkeit, Filter und Batterien.

WICHTIG: Lassen Sie Fliissigkeiten immer in dichte Behélter ab. Verwenden Sie keine Lebensmittel-
oder Getrankebehilter, die irrefiihrend sein und dazu verleiten konnen, den Inhalt zu trinken.
Leiten Sie diese nicht in den Boden, das Abwassersystem oder in Gewasser ab.

Kuahlflussigkeiten fir Klimaanlagen, die in die Umwelt gelangen, kénnen die Atmosphare beeinflussen.
Kuhlflissigkeiten fur Klimaanlagen sollten daher aufgefangen und qualifizierten Entsorgungsstellen ibergeben
werden — vor allem, wenn dies gesetzlich so vorgeschrieben ist.

Entsorgen Sie eventuelle Verpackungsreste der Maschine in entsprechenden Behaltern fir die getrennte
Abfallentsorgung.

WICHTIG: Fiir die korrekte Entsorgung oder Recycling wenden Sie sich an die zustiandigen Behorden.
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SICHERHEITSAUFKLEBER

SICHERHEITSAUFKLEBER

Sicherheitssymbole/Piktogramme

An der Maschine sind Aufkleber mit wichtigen Hinweisen fir die Sicherheit des Personals vorhanden. Diese
haben die Aufgabe, die Aufmerksamkeit des Bedieners auf Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen
sowie auf mogliche Gefahrensituationen wahrend des Betriebs und der Wartung zu lenken.

Diese Sicherheitszeichen werden durch schwarze und rote Piktogramme auf gelbem Hintergrund dargestellt.

Sie mussen stets sauber und gut lesbar sein und sofort ersetzt werden, sollten sie sich ablésen oder
beschadigt worden sein.

Wenn Teile ersetzt oder lackiert werden, an denen Sicherheitsaufkleber angebracht sind, miissen Sie diese so
wiederhergestellt werden, wie sie urspriinglich waren.

Zu diesem Zweck ist jeder Aufkleber mit einer Kennnummer fiir die Nachbestellung beim Ersatzteilservice

versehen; bestellen Sie diese Sicherheitsautkleber bei unserem Ersatzteilservice unter Angabe der
Kennnummern.

WICHTIG: Um die volilstandige Auswahl von Sicherheitsaufkleber der Rundballenpresse zu erhalten,

bestellen Sie bei unserem Ersatzteilservice die folgende Kennnummer: ,,5FB7Z00077 = Decal
Sicherheit CE*

Auf den folgenden Seiten werden alle Sicherheitsaufkleber gezeigt und beschrieben, die an der
Rundballenpresse vorhanden ist.

Lesen Sie aufmerksam die Bedeutung der Zeichen und informieren Sie Ihre Mitarbeiter alle diejenigen dartber,
die wahrend des Betriebs und der Wartung in die Nahe der Maschine kommen kdnnen.

Lesen Sie aufmerksam die Bedeutung der Zeichen und informieren Sie Ihre Mitarbeiter alle diejenigen dartber,
die wahrend des Betriebs und der Wartung in die Nahe der Maschine kommen kénnen.

Betriebsanleitung

Art. 5FB7500185

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme, zu jedem
Saisonbeginn und vor jeglichen Arbeiten an der A
Maschine zunachst die Gebrauchs- und
Wartungsanweisungen der Betriebsanleitung, und
behalten Sie diese stets im Hinterkopf.

|
|

Reparatur und Wartung

Art. 5FB7500186

VORSICHT! Schalten Sie vor Wartungs- oder
Reparaturarbeiten an der Maschine immer zunéchst
den Motor des Traktors ab, ziehen Sie den Schllssel
aus dem Zindschloss ab und lesen Sie die
Betriebsanleitung.

b3y
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SICHERHEITSAUFKLEBER

Klappe angehoben
Art. 5FB7500198

ACHTUNG Gehen Sie nur dann unter der
angehobenen Klappe hindurch und halten Sie sich nur
dann darunter auf, wenn die entsprechenden

Sicherheitsfeststeller blockiert sind — anderenfalls
besteht Quetschgefahr.

Sicherheitsverriegelung Klappe
Art. 5SFB7500194

ACHTUNG Blockieren Sie vor dem Betreten der
Ballenkammer flir Arbeiten oder anderes immer erst die
hydraulischen Hubzylinder mit den entsprechenden

Sicherheitsfeststellern, um Quetschungen zu
vermeiden.

Offnen der Klappe
Art. 5SFB7500197
ACHTUNG Halten Sie sich nicht hinter der Maschine

g
auf, da dort Quetschgefahr durch plétzliche | '.I
Fahrmandéver besteht. '|
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SICHERHEITSAUFKLEBER

Versorgung
Art. 5SFB7500207

ACHTUNG Fihren Sie niemals Material zu bzw.
entfernen Sie niemals Material von Hand vor der
Pickup, solang die Maschinenteile in Bewegung sind.

Dabei kénnten Korperteile eingezogen und schwere
Verletzungen verursacht werden.

Rotationsorgane
Art. 5FB7500203

ACHTUNG Warten Sie vor der Durchfiihrung jeglicher
Arbeiten, bis samtliche Maschinenteile vollkommen
stillstehen, und verhindern Sie dann mit geeigneten
Vorrichtungen ungewollte Bewegungen.
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SICHERHEITSAUFKLEBER

Drehzahl der Zapfwelle
Art. 5SFB7500187

VORSICHT! Die Maschine eignet sich fur Traktoren mit

PTO mit 540 U/min und Drehrichtung.

Hydraulikanlage

Art. 5FB7500208
ACHTUNG Konsultieren Sie vor Arbeiten an der
Hydraulikanlage die Betriebsanleitung.

Das unter Druck stehende Ol kann schwerwiegende
Infektionen verursachen.

Quetsch-/Schneidgefahr

Art. 5FB7500221

ACHTUNG Nahern Sie sich nicht der Maschine, da
dabei Quetsch- oder Schnittgefahr fir die oberen
Gliedmafen aufgrund des Gewichts und der
Abwartsbewegung der Maschine besteht.

Halten Sie einen sicheren Abstand ein.

Sicherheitsfeststeller (nur mit Netzbindevorrichtung)
Art. 5FB7500320

ACHTUNG Wenn Sie die Schutzvorrichtungen fir
Arbeiten  entfernen, blockieren Sie den den
Mechanismus mit dem Sicherheitsfeststeller, um
Quetschungen oder ein Abtrennen der oberen
Gliedmalien durch eine dynamische und plétzliche
Belastung zu vermeiden.
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SICHERHEITSAUFKLEBER

Befestigungsschrauben des Deichselrahmens
Art. 5FB75P0207
Ziehen  Sie die

Befestigungsschrauben  des
Deichselrahmens in den festgelegten Intervallen fest.
o Q%Q

240 Nm (175 Ib-ft)

| p—

240 Nm (175 Ib-ft)

Befestigungsschrauben der Anschlussplatte
Art. 5FB75P0208
Ziehen  Sie die

Befestigungsschrauben  der
Anschlussplatte in den festgelegten Intervallen fest.

o}

478 Nm (350 i)
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VORBEREITUNG DES TRAKTORS

VORBEREITUNG DES TRAKTORS

A ACHTUNG!

Die Vorgehensweise zum Anbau an den Traktor kann gefahrlich sein; seien Sie dabei besonders
vorsichtig.

Verwenden Sie einen Traktor, der zum Schleppen der verwendeten Maschine geeignet ist.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Gegenstande auf der Maschine und Personen und/oder Tiere in der
unmittelbaren Umgebung befinden.

Die Deichsel der Maschine ist mit einer schwenkbaren Zugése versehen.

WICHTIG!: Priifen Sie vor dem Einstellen der Deichsel, ob:
* Reifendruck richtig ist;
* die Klappe geschlossen ist.
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VORBEREITUNG DES TRAKTORS

Einstellen der Zugstange

WICHTIG: Stellen Sie vor dem Anbringen der
Rundballenpresse die Zugstangen ein. Montieren
Sie wieder alle Schutzvorrichtungen.

Die Maschinen verlassen das Werk mit einer Kupplung =
fur den Traktor in der ,Standard“-Konfiguration.

Bei Bedarf ist die Verwendung einer Verlangerung ,P*
fir die Standardkupplung Ihres Traktors innerhalb der

zulassigen Grenzwerte moglich. :
g 9 E@ |
= =

Stellen Sie die Verlangerung der Zugstange wie folgt

ein

= zwischen dem Ende der Zapfwelle und der Achse @
der Offnung des Lochs in der Kopplung der
Zugstange !
(A)=Abstand ........ccccocieiiiiiiien, 300 mm (12 in)

A =300 mm (12 in)

. z\}/éssigigeder Zapfwelle und der Oberseite der B = 160+290 mm (6+11 i)
(B) = Abstand ..........o...ooooo..... 160+290 mm (6+11 in) C =450 mm (18 in)

= zwischen dem Boden und der Oberseite der
Zugstange
(C)=Abstand ..........ccovreiiiireen. 450 mm (18 in)

Einstellen einer hohen Kupplung

Sie konnen die Rundballenpresse innerhalb der @

zulassigen Grenzwerte auch an Traktoren mit einer

»,#HOHEN® Zugvorrichtung ankuppeln, wie in der TR

Abbildung dargestellt. :i

Um dies zu tun, ist es notwendig, die Deichsel der I
Rundballenpresse an die Kupplung ,A“ des Traktors —— :

anzupassen.
Stellen Sie die hohe Kupplung so ein, dass sie die
folgenden Vorgaben erflllt:
= zwischen dem Ende der Zapfwelle und der Achse @
der Offnung des Lochs in der Kopplung der
Zugstange
(A) = Hochstabstand ..........ccc...ccce.. 200 mm (8 in)
= zwischen der Zapfwelle und der Oberseite der
Zugstange
(B)-= Mindestabstand von.................... 200 mm (8in) A max. = 200 mm (8 in)
= zwischen dem Boden und der Oberseite der B min. = 200 mm (8 in)
Zugstange C = 800+1050 mm (31+41 in)
(C) = Abstand ................... 800+1050 mm (31+41 in)

A ACHTUNG!

Es darf eine hohe Kupplung mit einem MaR von 800 bis 1050 mm (31+41 in) verwendet werden

A ACHTUNG!

IN ITALIEN IST DIE VERWENDUNG DER HOHEN KUPPLUNG FUR DIE TEILNAHME AM
STRASSENVERKEHR VERBOTEN!

Fir die Teilnahme am StraBenverkehr muss die Deichsel der Maschine wieder mit der
Standardkupplung konfiguriert werden!
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VORBEREITUNG DES TRAKTORS

Auswahl der Zapfwellendrehzahl des Traktors

Fir die Auswahl der Zapfwellendrehzahl des Traktors siehe das Etikett an der Vorderseite der
Rundballenpresse.
Die Drehrichtung wird durch durch den entsprechenden Sicherheitsaufkleber angegeben.

Rundballenpresse mit Zapfwellendrehzahl 540
U/min: A

Das MalR der Zapfwelle des Traktors muss 3,5 cm (13/8
in) betragen.

Far die Installation der Zapfwelle und die Einstellung 540
der Zapfwellendrehzahl siehe die Betriebsanleitung des
Traktors.

WICHTIG: Halten Sie die Zapfwelle beim Umkehren
am Ende der Schwade und beim Lenken in sehr
engen Kurven an.
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VORBEREITUNG DES TRAKTORS

Installation der Halterung der Steuerzentrale (Schwalbenschwanz)

Befestigen Sie den Schwalbenschwanz stabil im
Inneren der Kabine des Traktors.

Positionieren Sie den Schwalbenschwanz in der Kabine
des Traktors so, dass die Steuereinheit leicht
zuganglich, gut sichtbar und in Reichweite des
Bedieners ist.

Die Steuereinheit wird dann wahrend der Arbeit am
Schwalbenschwanz befestigt.

Anforderungen an den Schaltkreis und die Versorgung der Rundballenpresse

Trennen Sie bei ausgeschaltetem Traktor das Erdungskabel von der Batterie, schlieRen Sie dann das
Stromkabel des Traktors ,CT“ an die Klemmen der 12-V-Batterie an, indem Sie den roten Draht (+) an den
Pluspol und den schwarzen Draht (-) an den Minuspol anschlieRen.

SchlielRen Sie jetzt das Erdungskabel wieder an.

WICHTIG! Achten Sie darauf, nicht die Polaritat zu vertauschen:
* ROTES Kabel ,+* (positiv)
» SCHWARZES Kabel ,-“ (negativ)

Einige Stromkabel konnen braun und blau sein. In diesem Fall ist das braue Kabel positiv (+) und das
blaue negativ (-).

Befestigen Sie das Stromkabel des Traktors ,CT“ entlang des Traktors so, dass sich der COBO-Stecker auf
Hohe der Zugdse oder in der Nahe der Zapfwelle befindet.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass das Stromkabel des Traktors nach seinem Anschluss an das Kabel
der Maschine nicht gegen die Zapfwelle schldagt oder die Arbeitsmanodver stort.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

Entfernungsvorrichtung fiir Ballen

Dient dazu, die Entfernung des ausgestof3enen Ballens
aus dem Schlief3radius der Klappe zu erleichtern.

Wird nicht an Hangen empfohlen.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

Bindung

Die Rundballenpresse kann mit drei Arten von Bindevorrichtungen ausgestattet werden:
e Bindevorrichtung mit einfacher Schnur,

e Bindevorrichtung mit doppelter Schnur,

¢ Netzbindevorrichtung.

Die Schnur- oder Netzbindevorrichtungen kénnen beide an der Maschine montiert werden.

Schnurbindevorrichtung
Auswahl der Schnur

Um bessere Leistungen zu erhalten, empfehlen wir die Verwendung von Propylenschnur mit einem Titer von
500 bis 750 oder von Schnur aus Pflanzenfasern von 200 bis 400 m/kg.

Die Schnurbindevorrichtung lhrer Rundballenpresse funktioniert jedoch auch mit anderen Arten von Schnur.
Fir gute Ergebnisse ist die Verwendung einer Schnur von guter Qualitat wichtig.

Zu diesem Zweck muss eine Schnur mit guter Zugfestigkeit und gleichmafiger Grofle gewahlt werden. Auf
diese Weise wird auch einem Reilen der Schnur wahrend der Handhabung oder dem Transport der Ballen
vorgebeugt.

Verbindung mittels Weberknoten (Kunststoffschnur)

WICHTIG!: Der Knoten muss klein genug sein, um durch die Filhrungen und den Schnurhaltearm
gefuhrt werden zu kénnen.

Verbinden Sie die Schnurrollen wie gezeigt mithilfe
eines Weberknotens.

A = FlieRrichtung der Schnur

Verbindung mittels modifiziertem Kreuzknoten (Sisal-Schnur)

WICHTIG!: Der Knoten muss klein genug sein, um durch die Fiihrungen und den Schnurhaltearm
gefiihrt werden zu kénnen.

Die Rollen wie gezeigt mit einem Kreuzknoten oder
einem modifizierten Kreuzknoten verbinden.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

Beladen der Bindevorrichtung mit einfacher Schnur

A ACHTUNG!

Beim Laden und Einfiihren der Bindeschnur miissen der Motor und die Steuerzentrale abgeschaltet
sein.

A ACHTUNG!

Bevor man Eingriffe am Drahtbindesystem

ausfiihrt, sicherstellen, dass:

1. Der Messerarm des Netzes in Entladeposition
steht;

2. Das Hebelwerk ausgehakt ist.

= Heben Sie die Abdeckung an, und positionieren Sie
die Schnurrollen.

= Prifen Sie, dass die Ausgangsposition des
Schnurfihrungswagens der in der Abbildung
entspricht.

= Drehen Sie anderenfalls die Riemenscheibe ,P*
mit der Hand entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die
richtige Position erreicht ist.

= Fuhren Sie die Schnur durch den Schnurstopper
auf der linken Seite unter dem Rollenkasten und
wickeln Sie ihn fir eine anderthalbe Umdrehung
um die groRe Riemenscheibe. Fuhren Sie ihn dann
zwischen die gerandelten Vorschubrollen, und
lassen Sie sie fir 15+20 cm nach dem letzten
Schnurfihrungsring Gberhangen.

= Verbinden Sie die Rollen ,A, B, C und D
miteinander, indem Sie das innere Ende einer
Rolle mit dem &uferen Ende der angrenzenden
Rolle verknoten.

= Achten Sie darauf, dass die Knoten fest
angezogen und klein genug sind, um den Verlauf
der Schnur nicht zu behindern.

= Fihren Sie die Schnur durch den Schnurstopper
auf der linken Seite unter dem Rollenkasten und
wickeln Sie ihn fir eine anderthalbe Umdrehung
um die groRe Riemenscheibe. Fiihren Sie ihn dann
zwischen die gerandelten Vorschubrollen, und
lassen Sie sie fir 15+20 cm (6+8 in) nach dem
letzten Schnurfihrungsring Gberhangen.

A ACHTUNG!

Beginnen Sie niemals zu arbeiten, wenn die Schutzvorrichtungen nicht an ihrem Platz sind.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

Beladen der Bindevorrichtung mit doppelter Schnur

A ACHTUNG!

Beim Laden und Einfiihren der Bindeschnur miissen der Motor und die Steuerzentrale abgeschaltet
sein.

A ACHTUNG!

Bevor man Eingriffe am Drahtbindesystem
ausfiihrt, sicherstellen, dass:

1. Der Messerarm des Netzes in Entladeposition
steht;

2. Das Hebelwerk ausgehakt ist.

= Heben Sie die Abdeckung an, und positionieren
Sie die Schnurrollen.

= Prifen Sie, dass die Ausgangsposition des
Schnurfihrungswagens der in der Abbildung
entspricht.

= Drehen Sie anderenfalls die Riemenscheibe ,P*
mit der Hand entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die
richtige Position erreicht ist.

= Verbinden Sie die Rollen ,A, B, C und D¢
miteinander, indem Sie das innere Ende der Rolle
LA“ mit dem auleren Ende der Rolle ,B* verknoten
und dann denselben Vorgang fir die Rollen ,C und
D* wiederholen.

= Achten Sie darauf, dass die Knoten fest
angezogen und klein genug sind, um den Verlauf
der Schnur nicht zu behindern.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

= Fldhren Sie die beiden Schnire durch die
Schnurstopper auf der linken Seite unter dem
Rollenkasten.

= Nehmen Sie die Schnur ,S1“ und wickeln Sie ihn
fur eine anderthalbe Umdrehung um die
Riemenscheibe ,P“. Fihren Sie sie dann zwischen
den gerandelten Vorschubrollen durch, und lassen
Sie sie fur 15+20 cm (6+8in) nach dem letzten
Schnurfihrungsring Gberhangen.

= Nehmen Sie dann die Schnur ,S2% flhren Sie sie
dann zwischen den gerandelten Vorschubrollen
durch, und lassen Sie sie fur 15+20 cm (6+8 in)
nach dem letzten Schnurfuhrungsring
Uberhéangen..

A ACHTUNG!

Beginnen Sie niemals zu arbeiten, wenn die Schutzvorrichtungen nicht an ihrem Platz sind.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

NETZBINDEVORRICHTUNG
Auswahl der Netzrolle

Die Rundballenpresse ist fir die Verwendung von Standardrollen ausgelegt.
Fir optimale Ergebnisse empfehlen wir die Verwendung von Netzrollen mit einem Gewicht von 14 bis 16 g/m

WICHTIG!: Es kénnen Netzrollen mit einer héheren
Dichte verwendet werden. Stellen Sie in diesem Fall
sicher, dass die Bindevorrichtung ordnungsgeman o]
eingestellt und das Messer scharf ist.

Der Durchmesser der Netzrolle darf hoéchstens
30 cm (11,8 in) betragen.

A = Bereich ohne Netz e B e ( : ) e

Umgang mit der Netzrolle

WICHTIG!: Schiitzen Sie die Netzrolle vor Feuchtigkeit und StoRen. Entfernen Sie die Schutzabdeckung
erst kurz vor dem Gebrauch. Vorspriinge kéonnen zu unregelmaBigem Leistung fiihren und die
Witterungsbestandigkeit des Ballens beeinflussen. Verwenden Sie kein Klebeband direkt auf dem Netz.

Bewahren Sie die Rolle an einem kiihlen, trockenen Ort geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung auf.

Pflege der Netzbindevorrichtung

Gehen Sie vor der Nutzung der Presse wie folgt vor: Reinigen Sie gut die Zufiihrrollen und kontrollieren Sie, ob
Gefahrenbereiche vorhanden sind. Verwenden Sie NIEMALS aggressive Reinigungsmittel wie Erddl, Benzin,
Terpentin oder ahnliche Losungsmittel an den Zufiihrrollen aus Gummi.

WICHTIG!: Verteilen Sie niemals Talkumpulver auf der Gummirolle.

Wir empfehlen die Verwendung von:
» Wasser,;
» Wasser und Seife.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

Beladen des Netzbinders

A ACHTUNG!

Vor der Installation der Netzrolle kuppeln Sie die Zapfwelle aus, legen Sie die Parkbremse ein, halten
Sie den Motor des Traktors an, und ziehen Sie den Schliissel ab. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile
stillstehen.

A ACHTUNG!

Bei allen Arbeiten in der Nahe immer sehr gut auf
die Messer des Bindesystems aufpassen.

Bevor man Eingriffe am Netzbindesystem ausfiihrt,
die Sicherheitssperre verriegeln, um Quetschungen
der Hidnde ober die Amputation der Hande zu
vermeiden.

A ACHTUNG!

NIE AM NETZBINDESYSTEM ARBEITEN, WENN DER HEBEL INS ROHR DER SICHERHEITSSPERRE
EINGEFUHRT IST.

Nachdem die Sicherheitssperre betatigt wurde 8verriegelt oder entriegelt), den Hebel wieder in den
entsprechenden Sitz auf der linken Seite der Maschine zuriickbringen (innerhalb Seitenwand), wenn er
nicht gebraucht wird.

. Das linke seitliche Gehause o6ffnen und den Griff
herausnehmen.

= Die Griffe ins Rohr der Sicherheitssperre
einflhren.

= Die Sicherheitssperre betdtigen und den
Messerarm des Netzbindesystems verriegeln.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

= Den Griff aus dem Rohr der Sicherheitssperre
entfernen und ihn in den entsprechenden Sitz auf
der linken Seite der Maschine zurlckbringen.

* Heben Sie die Abdeckung des Rollenkastens
vollstandig an, und sichern Sie die Offnung mit der
entsprechenden Sicherheitsvorrichtung.

= Hangen Sie beide Federn der Netzbremse aus,
und heben Sie sie an.

WICHTIG!: Entfernen Sie vor der Installation der Netzrolle samtliches Verpackungsmaterial von der
Rolle (Heftklammer, Band etc.).

= Legen Sie die Netzrolle in den dafiir vorgesehenen
Kasten. Achten Sie dabei darauf, dass das Netz
vom unteren Bereich der Rolle eingezogen wird.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

= Verdrehen Sie die Enden des Netzes, und fiihren E
Sie sie zwischen der Gummirolle ,RG" und den
beiden glatten Rollen ,R1“ und ,R2“ durch (wie auf
dem Aufkleber an der Maschine gezeigt wird).

= Fihren Sie das Netz dann zwischen dem Messer
,C1“ und dem Gegenmesser ,C2“ durch, breiten
Sie es Uber die gesamte Breite aus, und lassen Sie
es nach dem Gegenmesser ,,C2“ etwa 20 cm (8 in)
Uberhangen.

= Legen Sie die Netzbremse auf der Rolle ab.

= Hangen Sie beide Federn der Netzbremse wieder
ein.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

Entriegeln Sie die Sicherheitsvorrichtung der
Offnung des Rollenkastens, und schlieBen Sie
diesen wieder.

. Den Griff auf der linken Seite der Maschine erneut
holen.

= Den Griff erneut ins Rohr der Sicherheitssperre
einflhren.

= Die Sicherheitssperre deaktivieren und den
Messerarm des Netzbindesystems entriegeln.

= Den Griff aus dem Rohr der Sicherheitssperre
entfernen und ihn in den entsprechenden Sitz auf
der linken Seite der Maschine zuriickbringen.

A ACHTUNG!

Beginnen Sie niemals zu arbeiten, wenn die Schutzvorrichtungen nicht an ihrem Platz sind.

WICHTIG!: Wir empfehlen, das Netz am Ende des Tages immer von den Zufiihrrollen zu entfernen.
Dadurch wird verhindert, dass sich auf der Gummirolle Verkrustungen des Materials bilden, aus dem
das Netz besteht, welche zu Problemen beim Start fiihren kann. Entfernen Sie das Netz unter der
Gummirolle, wenn die Presse fiir die Schnurbindung verwendet wird.
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VORBEREITUNG DER RUNDBALLENPRESSE

Reifendruck

Mit einer maximalen Transportgeschwindigkeit von
40 km/h (25 mph):

= Standardreifen: 11,5/80-15. = 3,5 bar (350 kpa)

= Optionaler Reifen: 400/60-15,5 = 3,5 bar (350 kpa)

Reifendruck der Rader der Pickup
. = 2,5 bar (250 kpa)
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ANBAU UND ABBAU

ANBAU UND ABBAU
ANBAU

A ACHTUNG!

Die Vorgehensweise zum Anbau an den Traktor kann gefahrlich sein; seien Sie dabei besonders vorsichtig.

Beachten Sie in jedem Fall alle grundlegenden Sicherheitsvorschriften aus den Kapiteln ,,Allgemeine
Sicherheitshinweise“.

Verwenden Sie einen Traktor, der zum Schleppen der verwendeten Maschine geeignet ist.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Gegenstande auf der Maschine und Personen und/oder Tiere in der
unmittelbaren Umgebung befinden.

Deichsel

Die Deichsel der Rundballenpresse kann an die Zugvorrichtung des Traktors angepasst werden, welche vom Typ
»> TANDARD® oder ,HOCH® sein kann.

In jedem Fall muss die Zugése immer parallel zum Boden sein.

Die Zugeinrichtung FF ist ausschlief3lich fir die Verwendung an den Heu-/Strohpressen Typ: F440E bzw. Typ:
F450E des Herstellers Feraboli
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ANBAU UND ABBAU

Einstellung der Deichsel

Die Deichsel der Maschine kann nur in vertikaler
Richtung an den Traktor angepasst werden.

In umgekehrter Position kann sie in der ,HOHEN“ B __.--7~ o
Kupplung des Traktors verwendet werden. g -

>\¢. ke ()
A ACHTUNG!

IN ITALIEN IST DIE VERWENDUNG DER HOHEN KUPPLUNG FUR DIE TEILNAHME AM
STRASSENVERKEHR VERBOTEN!

Fiir die Teilnahme am StraBenverkehr muss die Deichsel der Maschine wieder mit der
Standardkupplung konfiguriert werden!

A ACHTUNG!

Die Vorgehensweise fir die Einstellung der Deichsel kann geféhrlich sein; seien Sie dabei besonders
vorsichtig.

LYY N—

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen zu vermeiden, stellen Sie die Maschine stabil auf einem
flachen und ebenen Untergrund ab.

Beachten Sie in jedem Fall alle grundlegenden Sicherheitsvorschriften aus den Kapiteln ,Allgemeine
Sicherheitshinweise”.

Losen Sie die sechs Schrauben (drei pro Seite), die die
Deichsel am Rahmen der Maschine sichern.

Passen Sie dann die Position der Deichsel an den
Anschluss am Traktor an, indem Sie sie in den
verschiedenen Lochern verriicken und/oder umdrehen.

WICHTIG!: Stecken Sie die sechs Schrauben (drei pro Seite) in die Locher der Deichsel. Stellen Sie
dabei sicher, dass sie sich in denselben Positionen befinden.

Ziehen Sie die sechs Schrauben (drei pro Seite), die den Rahmen der Deichsel befestigen, mit dem
folgenden Drehmoment an: 240 Nm (175 Ib-ft)
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ANBAU UND ABBAU

Einstellen der Zugstange/Zugose

Die Zugotse kann an die Kupplung des Traktors und die
Position der Kardanwelle angepasst werden, indem sie
in der HOhe verstellt und umgedreht wird.

A ACHTUNG!

Die Vorgehensweise fiir die Einstellung der Zugstange/Zugése kann gefahrlich sein; seien Sie dabei
besonders vorsichtig.

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen zu vermeiden, stellen Sie die Maschine stabil auf einem
flachen und ebenen Untergrund ab.

Beachten Sie in jedem Fall alle grundlegenden Sicherheitsvorschriften aus den Kapiteln ,Allgemeine
Sicherheitshinweise®.

Lésen Sie die drei Schrauben, die die
Zugstange/Zugdése an der Deichsel der Maschine
sichern.

Passen Sie dann die Position der Zugstange/Zugése
an den Anschluss am Traktor an, indem Sie sie in den
verschiedenen Lochern verriicken und/oder umdrehen.

WICHTIG!: Positionieren Sie die Zugstange/Zugése immer parallel zum Boden.

Ziehen Sie die drei Schrauben, die die Zugstange/Zugose sichern, wie folgt an: 475 Nm (350 Ib-ft).
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ANBAU UND ABBAU

Einstellung der Radnabe

Bei Bedarf kann die Hohe der Maschine Uber dem
Boden eingestellt werden, indem die Radnabe um 180°
gedreht wird.

A ACHTUNG!

Die Vorgehensweise fiir die Einstellung der Radnabe kann gefihrlich sein; seien Sie dabei besonders
vorsichtig.

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen zu vermeiden, stellen Sie die Maschine stabil auf einem
flachen und ebenen Untergrund ab.

Beachten Sie in jedem Fall alle grundlegenden Sicherheitsvorschriften aus den Kapiteln ,Allgemeine
Sicherheitshinweise*.

WICHTIG!: Zum Einstellen der Hohe der Radnabe muss ein Wagenheber mit angemessener Tragkraft
zum Anheben der Maschine verwendet werden.

Die Last der Maschine auf der 1. Achse betrégt:
= F440E = 1780 kg (3924 Ib)
= F450E = 2030 kg (4475 Ib)

Es ist aulRerdem erforderlich, auch die Reifen der Maschine abzunehmen.

Positionieren Sie dann Feststellkeile jeweils unter dem
Reifen, denn Sie gerade nicht abnehmen.

Positionieren Sie den Wagenheber und heben Sie die
Maschine auf einer Seite an.
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ANBAU UND ABBAU

Losen Sie die Schrauben des Rades, und entfernen Sie
dieses.

Losen Sie die Schrauben der Radnabe.

Passen Sie dann die Position der Radnabe an lhre
Anforderungen an.

Ziehen Sie die Schrauben der Radnabe wieder wie folgt an. 240 Nm (175 Ib-ft)

Montieren Sie das Rad wieder, und ziehen Sie seine Schrauben wie folgt an: 230Nm (168 Ib-ft)

WICHTIG!: Fiihren Sie dieselbe Arbeit auch auf der gegeniiberliegenden Seite de Maschine durch.
Stellen Sie dann die Position der Radnabe auf beiden Seiten der Maschine auf dieselbe Weise ein.
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ANBAU UND ABBAU

Anbau an den Traktor

» Befestigen Sie die Rundballenpresse am Haken an
der Rickseite des Traktors, und gehen Sie dabei
sicher, dass sich die Maschine in einer stabilen
und horizontalen Position befindet und sich die
Zugose auf derselben Hohe wie die Zugvorrichtung
des Traktors befindet.

* Drehen Sie die Kurbel ,M“ der Hilfsdeichsel ,P*,
um die Zugdse abzusenken oder anzuheben, bis
sie sich auf einer H6he mit der Zugvorrichtung des
Traktors befindet.

+ Stecken Sie den Bolzen ,S* in die Zugdse, und
sichern Sie ihn mit dem Sicherungsstecker; heben
Sie dann die Hilfsdeichsel ,P* an, indem Sie erneut
die Kurbel ,M* betatigen.

WICHTIG!: Stellen Sie sicher, dass die Klappe
geschlossen ist, indem Sie den Zeiger des
Manometers kontrollieren. Dieser muss sich
zwischen dem gelben und dem griinen Bereich
befinden, d. h. bei einem Druck zwischen 80+130
bar (8000 +13000 kPa)

Wenn man bei geschlossener Hecktir und mit dem
Traktor auf einer niedrigen Drehzahl den eingestellten
Betriebsdruck  Uberschreitet, muss eingegriffen
werden, indem man das hydraulische Ventil reguliert.
Fur diesen Vorgang den Vertragshandler
kontaktieren.

« Entfernen Sie alle Keile unter den Radern, falls vorhanden.

« Stecken Sie den Netzstecker der Beleuchtungsanlage fur den Strallenverkehr der Rundballenpresse in die
Steckdose des Traktors, und Uberprifen Sie die korrekie Funktion aller Lampen der
Fahrtrichtungsanzeiger, der Brems- und der Stoppleuchte.

» Vergewissern Sie sich, dass die Verkleidungen geschlossen und gesichert sind.
» Vergewissern Sie sich, dass sich die Pickup in der oberen Position befindet.

WICHTIG!: Halten Sie sich beim Fahren auf offentlichen StraBen immer an die
StraBenverkehrsordnung.

Denken Sie daran, dass Sie den entsprechenden Fahrzeugschein vorweisen kénnen und ein Duplikat des
Kennzeichens im entsprechenden Bereich an der Rundballenpresse angebracht haben missen.

25-6



ANBAU UND ABBAU

Anbringen der Sicherheitskette (Pflicht in Frankreich)

Wenn die Maschine mit Sicherheitskette ausgestattet
ist, befestigen Sie diese Kette ein und befestigen Sie
sie am Traktor. Lassen Sie genlgend Platz fir
Kurven.

Die Kette muss verhindern, dass die Deichsel auf
den Boden schlagt, sollte sich die
Rundballenpresse versehentlich vom Traktor
losen.
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ANBAU UND ABBAU

Anschluss der Teleskopwelle an die Zapfwelle des Traktors

A ACHTUNG!

Die Kardanwelle ist eine Antriebskomponente (Maschine) und mit der CE-Kennzeichnung versehen.

Jede Kardanwelle ist mit einer Betriebs- und Wartungsanleitung versehen; befolgen Sie gewissenhaft
alle darin enthaltenen Informationen und Sicherheitsvorschriften.

= SchlieBen Sie die Teleskopwelle niemals dann an, wenn der Traktor in Bewegung ist.

= Verwenden Sie niemals einen Eisenhammer fiir zum Verbinden oder Trennen der Teleskopwelle
mit bzw. von der Zapfwelle.

WICHTIG!: Die Nutprofile der Teleskopwelle und der
Zapfwelle miissen immer frei von Lack, Schmutz, 7
Spreu und Graten sein.

[ ;
Seien Sie beim Anschlie3en der Welle sehr vorsichtig, M? y =
und prifen Sie anschlieRend, dass sie sicher mit der !((i( 509
Zapfwelle verbunden ist. QLA g(

Der Anbau der Kardanwelle auf Traktorseite wird durch it

einen Aufkleber an der Kardanwelle selbst angezeigt.

=> 53

Prifen Sie, dass die Lange niemals den
Mindestabstand zwischen Maschine und Traktor
Uberschreitet (Klemmgefahr).

Das Spiel muss mindestens 4 cm (1,6 in) betragen. min 4 cm

L min

>
Wenn die Kardanwelle soweit wie mdglich
herausgezogen ist, missen die Teleskoprohre in jeder i E@

Situation einander mindestens 1/3 ihrer Lange
Uberlappen.
min 1/3 L max

L max

*

Bevor Sie mit den Arbeiten beginnen, gehen Sie wie folgt vor:

= Uberpriifen Sie, dass die Sicherheitsknépfe- oder -schrauben richtig in den Nuten der Zapfwellen
stecken und sich die Schutzvorrichtung frei dreht; anderenfalls muss sie geschmiert werden;

= Stellen Sie sicher, dass an den Schutzvorrichtungen die entsprechenden Sicherheitsketten vorhanden
sind, die verhindern, dass sie sich mit der Kardanwelle drehen;

»  Uberpriifen Sie oft den Schutzhauben und ersetzen Sie sie umgehend mit neuen, wenn sie nicht
vollkommen intakt sind.

A ACHTUNG!

Stellen Sie nach Durchfiihrung aller Wartungsarbeiten an der Kardanwelle immer die Schutzhauben an
dieser wieder her.

Verstauen Sie wahrend des Betriebs der Rundballenpresse die Stltze der Kardanwelle entlang der Seite der
Deichseln.
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ANBAU UND ABBAU

John Deere Iehnt jegliche Verantwortung fiir Schaden infolge der Nichtbeachtung dieser Hinweise ab.

Aufkleber Kardanwelle

An der Kardanwelle befindet sich ein Aufkleber, der den
Bediener an die Beachtung und Einhaltung der
Sicherheitsvorschriften fir die Verwendung der
Kardanwelle erinnert.

Pon e et s 8]

John Deere lehnt jegliche Verantwortung flir Schaden infolge der Nichtbeachtung dieser Hinweise ab.
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ANBAU UND ABBAU

Anschluss an das Hydrauliksystem des Traktors

A ACHTUNG!

Der maximale Betriebsdruck in den Hydraulikschlauchen der Rundballenpresse betragt etwa 20.000
kPa (200 bar; 2900 psi). Um Verletzungen durch Spritzer von unter Druck stehenden Fliissigkeiten zu
vermeiden, schalten Sie vor dem AnschlieBen oder Trennen von Hydraulikschlauchen oder
Schlduchen mit anderen Fliissigkeiten immer erst den Motor ab und lassen Sie den Druck aus dem
Hydrauliksystem ab. Ziehen Sie alle Verbindungen fest, bevor Sie wieder Druck herstellen.

WICHTIG!: Alle Hydraulikanschliisse miissen frei
von Schmutz, Staub und Sand sein. Schiitzen Sie
die Offnungen bis zum Zeitpunkt des Anschlusses
mit Kappen. Fremdkorper konnen zu Schaden an
der Hydraulikanlage fiihren.

HINWEIS: Die Rundballenpresse ist mit [ISO
Hydraulikkupplungen ausgestattet.

Sollten diese nicht fir den Anbau an den Traktor
geeignet sein, wenden Sie sich an lhren John Deere-
Fachhéandler fur den richtigen Anschluss.

(A) = Durchmesser ..23,66 + 23,74 mm (0,931 + 0,934 in.)
(B) =L&NGE oo 24 mm (0,945 in.)

*ﬂ_B—-v

lt—— T — =

A = Durchmesser
B = Lange

Anschluss der Hydraulikschlauche zum Anheben der Pickup und der Klappe

Stecken Sie mit einer gewissen Kraft die Enden der
Schlauche in die Anschlisse am Traktor.

Fir den Betrieb der Klappe schlielen Sie die
Hydraulikschlauche (A) der Klappe an einen
doppeltwirkenden Hydraulikverteiler an. Wenn der
Hebel des Hydraulikverteilers des Traktors riickwarts
bewegt wird, muss sich die Klappe 6ffnen.

SchlieRen Sie den Hydraulikschlauch (B) fiur das
Anheben der Pickup an einen einfachwirkenden
Hydraulikverteiler an. Wenn der Hebel des
Hydraulikverteilers des Traktors riickwarts bewegt wird,
muss sich die Pickup anheben.

A = Hydraulikschlauche der Klappe
HINWEIS: Fir den Anschluss des Hydraulikschlauches B = Hydraulikschliuche der Pickup

der Pickup an den empfohlen Anschluss siehe die
Betriebsanleitung des Traktors.

Vor dem Anheben der Pickup:

* Bringen Sie den Hebel des Absperrventils in die GESCHLO
Position ,OFFEN“, und heben Sie ihn dann an
(Transportstellung).

* Drehen Sie den Hebel des Hahns schliellich in die
Position ,GESCHLOSSEN®, um ihn zu blockieren.
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ANBAU UND ABBAU

Anschluss der siebenpoligen Anhdngersteckdose

SchlieBen Sie den Stecker der Beleuchtung fur den
StralRenverkehr an die siebenpolige
Anhangersteckdose des Traktors an.
Das Stromkabel der Scheinwerfer fur den
StralBenverkehr  dieser  Maschine  erflllt  die
Anforderungen der Norm I1SO 1724.

"C)...
S

Kontakt Funktion Referenz Traktoranschluss mit sieben Kontakten

Linker .
1 Fahrtrichtungsanzeiger L (links)

R ——
4 Rechter @
e oNe

Fahrtrichtungsanzeiger R (rechts)
Hintere und rechte
S Leuchten 58R (rechts)
6 Stoppleuchte 54 4
Hintere und linke .
’ Leuchten 58L (links)
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ANBAU UND ABBAU

Installation und Anschluss der Verkabelung der Rundballenpresse an den Monitor

Prufen Sie, ob Sie das folgende Material zur Verfigung
haben, das im Lieferumfang der Maschine enthalten ist:
1) Stromkabel

2) Bedienterminal

3) Schwalbenschwanz

WICHTIG: Priifen Sie, dass keine Kabel vorhanden sind, die die Fahrmanéver behindern oder sich in
der Ndhe der beweglichen Teile befinden.

Stellen Sie sicher, dass das Stromkabel des Traktors nach seinem Anschluss an das Kabel der
Maschine nicht gegen die Zapfwelle schlagt oder die Arbeitsmanéver stort.

= Schlielen Sie den Stecker des Signalkabels ,CS“ (ausgestattet mit einem 24-poligen rechteckigen
Stecker) an die Buchse der Steuerzentrale an, und ziehen den Ring fest.

Setzen Sie dann die Steuerzentrale in den Schwalbenschwanz ein, den Sie zuvor in der Kabine installiert
haben.

= Schliellen Sie das Versorgungskabel der Maschine ,CM* an das Versorgungskabel des Traktors ,CT“ an.
Stellen Sie sicher, dass die Lasche der Abdeckung der COBO-Buchse des Versorgungskabels der
Maschine in den Schlitz des COBO-Steckers des Versorgungskabels des Traktors eingesetzt ist.

Dadurch wird ein versehentliches Trennen der beiden Kabel mit einem darauffolgenden Systemausfall
verhindert.

= Testen Sie nun das Einschalten der Steuerzentrale durch Driicken der entsprechenden Taste; wenn die
Kabel korrekt miteinander verbunden wurden, schaltet sich das System ein.
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ANBAU UND ABBAU

ABBAU

Trennen der Teleskopwelle/Kardanwelle von der Zapfwelle des Traktors

Kuppeln Sie die Zapfwelle aus, legen Sie die
Feststellbremse ein, stellen Sie den Motor ab und
ziehen Sie den Ziindschlissel ab.

Um die Teleskopwelle korrekt von der Zapfwelle zu
trennen, siehe die Betriebsanleitung der
Teleskopwelle.

Bringen Sie nun alle eventuell entfernten
Schutzvorrichtungen wieder an.

Wiederanbringen der Teleskopwelle/Kardanwelle

Beim Einstellen der Deichsel der Rundballenpresse flr
die Verwendung mit der Anhangerkupplung des
Traktors positionieren Sie die Halterung wie in der
Abbildung gezeigt, damit die Teleskopwelle darauf
abgelegt werden kann.

Verstauen der Hydraulikschldauche

A ACHTUNG!

Spritzer von unter Druck stehenden Fliissigkeiten konnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen. Um Verletzungen zu vermeiden, lassen Sie immer erst den Druck ab, bevor
Sie Hydraulikschlauche oder andere Leitungen trennen.

Trennen Sie die Hydraulikschlauche und bringen Sie
die Kappen an den Verbindungsstellen an.

Bringen Sie die Hydraulikschlauche in der dafur
vorgesehenen Halterung unter, um sie sauber zu
halten und zu vermeiden, dass sie mit dem Boden in
Beriihrung kommen.

Abbau vom Traktor

Vor dem Abbau der Rundballenpresse vom Traktor:

» drehen Sie die Kurbel ,M“, um die Hilfsdeichsel auf .
den Boden abzusenken.

= Ziehen Sie den Bolzen ,S* aus der Zugdse heraus,
und entfernen Sie den Traktor von der Maschine.
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TRANSPORT UND PARKEN

Abschleppen der Rundballenpresse auf 6ffentlichen StraRen

A ACHTUNG!

Beim Abschleppen diese Maschine auf offentlichen StraBen empfehlen wir den Einsatz der
Signalleuchten und Fahrtrichtungsanzeiger.

* Verwenden Sie die Maschine als Transportmittel fiir Gliter und/oder Personen.
* Es ist streng verboten, die Rundballenpresse mit Ballen an Bord abzuschleppen.
* Verwenden Sie die Rundballenpresse beim Abschleppen nicht.

A ACHTUNG!

Seien Sie vorsichtig beim Abschleppen der Rundballenpresse. Wenn das Gewicht der
Rundballenpresse das Gewicht des Traktors iibersteigt, drosseln Sie die Geschwindigkeit. Wahrend
des Transports auf der StraBe muss die Rundballenpresse leer sein.

WICHTIG: Fahren Sie beim Abschleppen der
Rundballenpresse keine scharfen Kurven. Sollte die
Deichsel gegen den Reifen des Traktors schlagen,
kann es zu erheblichen Schaden kommen.

WICHTIG: Die maximale Fahrgeschwindigkeit

wird durch die StraBenverkehrsordnung und die
ReifengroBe bestimmt. Fiir die Bestimmung der
zulassigen Hochstgeschwindigkeit pro Reifen und
die der Rundballenpresse siehe den Abschnitt
»Reifendruck“ im Kapitel ,Vorbereitung der
Rundballenpresse*.
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GEBRAUCH DER RUNDBALLENPRESSE

Sicherer Start

WICHTIG:
Vor dem Ausfiihren dieser Priifungen kontrollieren, dass sich niemand in der Nahe aufhilt.

Alle Arbeiten diirfen jeweils von nur einem Bediener ausgefiihrt werden. Dieser muss alle Teile dieses
Handbuchs insbesondere die Kapitel liber die Sicherheit gelesen und verstanden haben.

Stellen Sie vor Beginn der Arbeiten sicher, dass die Maschine in Ordnung ist, dass die Schmierdle den
richtigen Stand haben und dass alle Komponenten, die Verschleifd unterliegen, voll leistungsfahig sind.

WICHTIG:; Beim ersten Mal vorsichtig betatigen und den korrekten Betrieb aller mechanische Elemente
und der Antriebe priifen.

A ACHTUNG!

Sofern nicht anders in der vorliegenden Betriebsanleitung angegeben, miissen bei den Einstellungen
und Vorbereitungen fiir den Betrieb stets die folgenden Bedingungen erfiillt sein:

e Der Traktor ist aus und der Schliissel steckt nicht im Ziindschloss.
* Die Maschine ist aus und stabil auf dem Boden gesichert.

Nachdem Sie die einzelnen im Kapitel ;,Anbau und Abbau“ beschriebenen Anschliisse vorgenommen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

= Den Traktor ohne Einschaltung der Zapfwelle anlassen.

= Prifen Sie den Betrieb der Hydraulikanlage und das SchlieRen der Klappe; heben und senken Sie die
Pickup (denken Sie daran, den Hebel des Hahns in die Position ,OFFEN" zu bringen, um die Pickup
anheben zu kénnen).

= Prifen Sie die Funktionsweise der elektrischen Verbindung zum Terminal: Schalten Sie das System
~Electric Control“ mit der entsprechenden Taste ein.

= Prifen, ob die Beleuchtungsvorrichtungen funktionieren.
»  Offnen Sie die Klappe, und priifen Sie, dass die Bewegung der Kettenfahrleitung anhalt.

= SchlieRen Sie die Klappe wieder, und prifen Sie, dass die Kettenfahrleitung die Rotationsbewegung im
Inneren der Kammer wieder aufnimmt.

= Betatigen Sie die Zapfwelle.

Wenn die oben beschriebenen Vorgange geprift wurden und keine Stérung festgestellt wurde, kann man mit den
Tétigkeiten auf dem Feld beginnen.

35-1



GEBRAUCH DER RUNDBALLENPRESSE

Anlaufphase

Betrachten Sie die Zeit der ersten funfzig Ballen als Anlaufphase (d. h. bis der Lack der Ballenkammer glatt
geworden ist).

Schmieren Sie vor dem Gebrauch grindlich die Teleskopbauteile der Verbindung mit der Zapfwelle.

WICHTIG: Wenn die Kupplung wahrend des Betriebs rutscht, schalten Sie die Zapfwelle aus und dann
bei niedriger Drehzahl wieder ein, bis die Kupplung wieder einkuppelt, und nehmen Sie schlief8lich den
Betrieb bei normaler Drehzahl wieder auf.

Vorbereitung des Produktes
GroRe der Schwade

Gut geformte und gleichmaflige Ballen erhalt man durch die Zufuhr von Schwaden, deren Breite entweder der
Breiter der Pickup oder hochstens der Halfte der Breite der Pickup entspricht.

Vermeiden Sie Schwaden mit einer anderen Breite. Wenn sich der Bediener neben einer Schwade mit dieser
Breite bewegt, um das Produkt an die Enden der Pickup zu bewegen, wird das Produkt kontinuierlich zur Mitte
zugefuhrt. Folglich wird mehr Material in Richtung der Mitte des Ballens als zu den Enden hin zu gefiihrt. Das
Ergebnis sind fassférmige Ballen mit einer geringen Dichte an den Enden und einer hohen Dichte in der Mitte.

Vorbereitung von Heu fiir das Pressen

Es gibt verschiedene Arten fur die Vorbereitung des zu pressenden Produktes, die je nach den Praferenzen
und der verfigbaren Ausristung ausgewahlt werden kdnnen. Die besten Ballen lassen sich mit geschnittenem
und konditioniertem Produkt formen, das zu Schwaden entsprechender GréRe geformte wurde. Das gestattet
es dem Bediener, der Schwade zu folgen und das Material ordnungsgemaf in die Presse zu beférdern, um
kompakte und gleichmafige Ballen zu formen.

Die Technik der Bildung von Ballen akzeptiert einen Feuchtigkeitsgehalt des Produktes von bis zu 18 %.

Wenn die Feuchtigkeit zu hoch ist, wird sich das Produkt verschlechtern.

Wenn die Feuchtigkeit zu gering ist, kommt es zu einer Gbermafigen Zerstiickelung und dem Verlust von
Blattern.

Schneiden Sie das Produkt so lang wie maoglich. Bei vielen Produkten erleichtert eine gréRere Lange das
Formen der Ballen und die Ballen werden glatter und witterungsbestandiger.

Konditionieren Sie das Produkt nicht zu stark, insbesondere Hilsenfriichtler wie Luzerne und Rotklee.

Eine UbermafRige Konditionierung fuhrt zum zu schnellen Austrocknen der Blatter und dem Ablésen an den
Stellen, an denen sie bereits beschadigt sind (Verluste). Wenn die Ballen im Freien gelagert werden sollen,
kann ein Ubermafige Quetschen der Stiele eine Aufnahme von Feuchtigkeit férdern. Auch die unzureichende
Konditionierung kann zu einer Verschlechterung flihren, insbesondere bei Produkten mit Stamm oder
robustem Stiel.

HINWEIS: Ubermé&Big trockene und rutschige Produkte, die man manchmal in Maisstroh, einigen Krautern und
Weizenstroh vorfindet, kdnnen in zufriedenstellender Weise verpackt werden, wenn das Produkt lang genug
ist, um den Ballen zusammenzuhalten.

Vorbereitung von Silage zum Pressen
Das Produkt kann mit den gewohnten Geraten wie Mahmaschine und Heuwender geschnitten und vorbereitet
werden.

Stellen Sie gleichmalige Schwaden her. Flach und vollstdndige Schwaden sind vorzuziehen. Die besten
Ergebnisse bei der Lagerung werden erzielt, wenn das gepresste Produkt zu 40 + 50 % aus Trockenmasse
besteht.

Vorbereitung von Stroh fiir das Pressen

Wenn mdglich, stellen Sie sicher, dass das Stroh bei der Ernte des Getreides nicht UbermaRig vom
Drehmechanismus des Mahdreschers zerkleinert wird. Wenn das Stroh bereits sehr trocken und kurz ist,
bewegen Sie den Schwaden vor dem Pressen nicht mehr. Eine volle Schwade mit den korrekten
Abmessungen produziert von einem grolden Mahdrescher gibt bessere Ergebnisse als die eines sehr kleinen
Mahdreschers.
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Einstellung der Pickup-Rader

WICHTIG: Die Rafferzinken der Pickup diirfen niemals den Boden beriihren; stellen Sie die Arbeitshohe
der Pickup deshalb so ein, dass die Rafferzahne mindestens 2 + 3cm (1in) liber dem Boden
angehoben bleiben.

Die Arbeitsposition der Pickup wird mithilfe der
seitlichen Stitzrader in einer der vorgesehenen
Positionen eingestellt, und zwar in gleicher Weise auf
beiden Seiten.

Anpassen der Arbeitshéhe der Pickup:

Heben oder senken Sie die Arbeitshéhe der Pickup,
indem Sie die Position der Bolzens ,S* am Arm der
Stitzrader andern. Schieben Sie ihn dazu einfach in
das Loch an der Stitzstruktur, das Ihren
Arbeitsbedingungen am besten entspricht.

Zum Absenken oder Anheben der Pickup betatigen Sie
den Hebel des Wahlschalters des Traktors. Offnen Sie
dazu den Absperrhahn in der Nahe der
Schnellkupplung (Position: ,OFFEN®).

WICHTIG: Stecken Sie den Stecker ,,S“ in dieselbe Position auf der rechten und linken Seite der
Pickup.

Rechen

Prifen Sie die Hohe des vorderen Rechens im

Vergleich zu den Blenden der Pickup.

= Positionieren Sie den Rechen im unteren Loch
»,min“ bei der Sammlung von feuchtem Materialien
und in kleinen Schwaden.

= Positionieren Sie den Rechen im oberen Loch
.,max“ bei der Sammlung von trockenen Materialien
und in volumindsen Schwaden.
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Ballendichte

Je nach den Eigenschaften des einzusammelnden
Produktes kann der Druck flir trockenen Produkte
erhdht und fur feuchte Produkte verringert werden.

Drehen Sie den Knauf ,,P“ am Manometer NUR,
WENN DAS MANOMETER NICHT UNTER DRUCK
STEHT, und stellen Sie den gewinschten Druck ein,
der von der Referenz ,,R* angezeigt wird.

Wenn die Maschine wahrend der Arbeit den
eingestellten Betriebsdruck nicht erreicht (mit "R"
angegeben), muss das hydraulische Ventil reguliert
werden.

Fur diesen Vorgang den Vertragshandler
kontaktieren.

WICHTIG: NIEMALS EINEN DRUCK VON 190 bar
(19000 kPa) UBERSCHREITEN

Die Uberschreitung des Héchstdrucks beim Max. Druck = 190 bar (19000 kPa)
Pressen schadigt die Maschine!

Zufiihren des Produkts
Breite der Schwade gleich Breite der Pickup

Dies ist die ideale Schwadenbreite.

Die Schwade muss gleichmaBig sein mit einem L
geringen oder gar keinem Kamm. Ein UbermaRiger \
Kamm fihrt zur Bildung von fassférmigen Ballen.

Wenn Die Breite des Schwadens der der Pickup @
entspricht, ist das der beste Fall, da keine

Schlangenlinien oder  gekreuzte Bewegungen
erforderlich sind.

|

A = Zeit der Vorwartsbewegung auf der Linie

Schmale Schwade

Flihren Sie das Produkt je 6 bis 8 Sekunden lang von einer Seite der Pickup zu. Lenken Sie dann uber die
Schwade hinweg, und flihren Sie schlieBlich Produkt auf der gegeniberliegenden Seite fiir den gleichen
Zeitraum zu. Verklrzen Sie die Zeit der Vorwartsbewegung auf der Linie (A) fur schwere Schwaden bzw.
erhéhen Sie sie fir leichte.

Die so geformten Ballen werden gleichmaRiger sein, als die, die Sie erhalten, wenn Sie den Traktor in
kontinuierlichen Schlangenlinien vorwarts bewegen, wie gezeigt. Die kontinuierliche Bewegung flhrt zu einer
Ubermafligen Materialanhdufung in der Ballenmitte.

Schwaden von mittlerer GroRe

Wenn mdglich, vermeiden Sie Schwaden von mittlerer GroRe.

Wenn der Bediener mit Zickzack-Bewegungen Uber eine solche Schwade hinwegfahrt, um das Produkt an die
Enden der Pickup zu bewegen, wird das Produkt kontinuierlich zur Mitte zugefuhrt. Folglich wird das Material
starker in der Mitte des Ballens konzentriert, als an den Seiten. Das Ergebnis ist die Bildung fassférmiger
Ballen.
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Ballen mit kurzen, trockenen, glatten Produkten

Bei Verstopfung versuchen Sie eine der folgenden Mdglichkeiten:

= Heben Sie die Pickup auf das Maximum an.

= Reduzieren Sie die Zapfwellendrehzahl des Traktors.

= Reduzieren Sie die Dichte des Ballens soweit wie notig.

= Bilden Sie breiteren Schwaden (bei Bedarf mehrere Schwaden verbinden).
= Ersetzen Sie abgebrochene Zinken der Pickup.

Gebrauch der Rundballenpresse auf Maisstroh

Um die Lebensdauer der Zinken zu verlangern, schneiden Sie das Stroh vor dem Pressen.
Um die Einfall6ffnung zu vergréRern, senken Sie die Pickup ab (die Zinken dirfen nicht den Boden berthren).

Nicht mehr als sechs Reihen auf einmal zusammenlegen, um ein Verstopfen des Pickup-Bereichs zu
vermeiden. Eine hdhere Produktivitdt kann durch das Verpacken kleinerer Schwaden bei hoéherer
Fahrgeschwindigkeit erzielt werden.

Stellen Sie sicher, dass die Nenndrehzahl der Zapfwelle eingehalten wird.

Gebrauch der Rundballenpresse mit Silage und nassen Produkten

Zentrieren Sie die Pickup zu beginn des Ballens immer auf der Schwade.

Bevor Sie die Schwade befahren, verringern Sie die Motordrehzahl des Traktors auf das Minimum. Wahlen Sie
einen Gang, der eine Fahrtgeschwindigkeit von 6 bis 10 km/h (46 mph) bei der Nenndrehzahl der Zapfwelle
ermoglicht.

Um eine regelmafige Zufuhrung zu garantieren, stellen Sie sicher, dass die Zugstange nicht die Schwade
berGhrt.
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Manuelle Behebung von Verstopfungen durch Produktansammlungen

A ACHTUNG!

GEHEN SIE KEIN RISIKO EIN. Verwenden Sie niemals irgendeine Art von Werkzeug oder Schliissel an
der Welle, wahrend der Motor des Traktors lauft.

Versuchen Sie niemals, Futter aus der Maschine zu entfernen, wahrend sich in Bewegung befindet.
Vor Ausfiihren der einzelnen Vorgange der Behebung von Verstopfungen:

= Stoppen Sie den Traktor, ziehen Sie die Schliissel aus dem Ziindschloss und warten Sie, bis alle
beweglichen Teile der Maschine zum Stillstand gekommen sind.

= Schalten Sie das System ,,Electric Control“ ab.
= Entfernen Sie gleich nach der Nutzung das Werkzeug von der Welle.

1) Entfernen Sie die Stecker ,S“ die den Rechen
sichern, um das Futter zu entfernen, das den
vorderen Bereich verstopft.

2) Heben Sie die Klappe an.

3) Blockieren Sie beide Schafte der Hubzylinder mit
den entsprechenden Feststellern, und setzen Sie
auch die Sicherheitsbolzen ein.

I

4) Entfernen Sie dann das Produkt aus dem Inneren der Ballenformungskammer.

A ACHTUNG!

Versuchen Sie niemals, Futter aus der Maschine zu entfernen, wahrend sich in Bewegung befindet.
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Einstellen der Schnurbindevorrichtung

Der Abstand der Bindung vom Rand des Ballens wird
durch die beiden Feststeller an den Aullenseiten der
Bindevorrichtung festgelegt.

2 I:EH—— —1121:
+1—

—1
+ ([ *
- {8

= Um eine dichte Bindung zu erhalten, drehen Sie den Drehknopf ,M“ entgegen den Uhrzeigersinn, in
diesem Fall positioniert sich der Riemen auf dem kleineren Durchmesser.

= Um eine lockerere Bindung zu erhalten, drehen Sie den Drehknopf ,M“ im Uhrzeigersinn, in diesem Fall
positioniert sich der Riemen auf dem gréf3eren Durchmesser.

SCHNUR DOPPELTE SCHNUR

Es ist auch mdglich, je nach Anforderungen samtliche Zwischenpositionen zu verwenden.

A ACHTUNG!

Beginnen Sie niemals zu arbeiten, wenn die Schutzvorrichtungen nicht an ihrem Platz sind.
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Einstellen der Netzbindevorrichtung

Die Netzrolle kann gebremst werden, indem die
Federspanner ,T“ der seitlichen Federn in eines der
vorgesehenen Ldcher eingehangt wird.

Wenn die Rolle zu stark gebremst wird, kénnen die
Vorschubrollen das Netz nicht abwickeln.

nlg

R

U]

i e
=
M,

Um die Drehzahl einzustellen, mit der der Ballen
umwickelt werden soll, offnen Sie die linke
Seitenschutzverkleidung, und wahlen Sie das Loch
aus, das der Drehzahl entspricht, die verwendet
werden soll.

Auch der Kontaktdruck der Vorschubrollen kann

eingestellt werden, und zwar mit den seitlichen

Federspannern ,M*

=  Wenn der Druck zwischen den Rollen zu hoch ist,
neigt das Netz dazu, sich zur Mitte hin
zurtickzuziehen und der Ballen wird nicht Gber
seine gesamte Breite umwickelt.

= Wenn der Druck hingegen zu gering ist, so kdnnen
die Rollen das Netz gar nicht umwickeln.

)9@
T
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GEBRAUCH DER RUNDBALLENPRESSE

Wenn sich das Netz beim Binden nicht ganz ausbreitet und zu stark im Inneren des Ballens verbleibt,
wird empfohlen, die beiden Anschlage des Drahtbindesystems (1) zu entfernen oder (2) an den Enden
des Bindesystems zu positionieren, um zu vermeiden, dass das Netz zerschnitten wird oder zerreiRt.
Die beiden Sperren wieder montieren oder positionieren, um das Drahtbindesystem erneut zu
verwenden.

(1) (2)

LO [ Oj’ O :ﬁ{ O
X XK

Wenn sich das Netz wiahrend des Bindens nicht ganz ausbreitet und zu stark im Inneren des Ballens
verbleibt, wird empfohlen, den Netzausbreiter in den unteren Bohrungen zu positionieren, wie auf der
Abbildung gezeigt, um zu vermeiden, dass das Netz zerschnitten wird oder zerreifit.

Den Netzausbreiter auf beiden Seiten der Maschine in denselben Bohrungen positionieren.

Linke Seite Rechte Seite

a % TS g -

b

A ACHTUNG!

Beginnen Sie niemals zu arbeiten, wenn die Schutzvorrichtungen nicht an ihrem Platz sind.
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Sicherheitsfeststeller der Klappe

A ACHTUNG!

Blockieren Sie vor Arbeiten im Inneren oder an der
Rundballenpresse bzw. in ihrer Ndhe bei geoffneter
Klappe immer erst beide Schafte der Hubzylinder
(einer auf der rechten und einer auf der linken
Seite) mit den entsprechenden Feststellern, indem
Sie den Sicherungsstift einsetzen.

Treffen Sie bei Arbeiten mit geodffneter Klappe
immer zuerst diese SicherheitsmafRnahme.

Wenn Sie sich von der Maschine entfernen,
schlieBen Sie die Klappe.

-
WICHTIG: Denken  Sie  daran, beide /‘J

Sicherheitsfeststeller der Klappe (einer auf der
rechten und einer auf der linken Seite) wieder zu

entfernen, bevor Sie sie schlieBen, da sonst

schwere Schaden an der Struktur der Maschine

verursacht werden konnen!
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Ballenformung

A ACHTUNG!

GEHEN SIE KEIN RISIKO EIN. Um zu vermeiden, in die Maschine gezogen zu werden, was zu

Verletzungen oder zum Tod fiihren kann, beachten Sie folgende Hinweise:

= Versuchen Sie niemals, Produkt oder die Schnur manuell in die Rundballenpresse zu laden oder
den Zufiihrbereich von Blockierungen zu befreien, wahrend die Rundballenpresse in Bewegung ist.
Die Maschine zieht das Produkt schneller ein, als Sie es loslassen konnen.

= Die Zapfwelle auskuppeln und den Motor anhalten.

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, prifen Sie, dass sich die Arme der Bindevorrichtungen (mit Schnur und
Netz) in der Ruhestellung befindet und die zugehoérigen Schneideinrichtungen leer sind.

Positionieren Sie sich Uber der Schwade, bringen Sie den Sperrhahn der Pickup (Position ,OFFEN®), und
senken Sie sie schliel3lich ab.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die Klappe geschlossen ist, indem Sie auf Sicht den Zeiger des
Manometers priifen. Dieser muss sich zwischen dem gelben und dem griinen Bereich befinden, d. h.
einen Druck zwischen 80+130 bar (8000+13000 kPa) anzeigen

Prifen Sie ob die Hbéhe des vorderen Rechens im Vergleich zu den Blenden der Pickup lhre
Arbeitsanforderungen erflllt.

Stellen Sie den Druckwert entsprechend lhrer Arbeitsanforderungen ein.

WICHTIG: UBERSCHREITEN SIE NIEMALS den Druck von 190 bar (19000 kPa). Die Uberschreitung des
Hochstdrucks beim Pressen schédigt die Maschine!

Schalten Sie die Zapfwelle ein, lassen Sie den Traktor bei der Nenndrehzahl laufen und beginnen Sie dann mit
der Versorgung der Rundballenpresse mit Material, wie unter ,Zufiihren des Produkts® im Kapitel ,Gebrauch
der Rundballenpresse” beschrieben.
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Binden und Abladen der Ballen

Wenn der Ballen fertig ist, geht das rote Licht am
Terminal des Steuersystems an. Gleichzeitig ertont ein
akustisches Signal, da der schwarze Zeiger auf dem
Manometer die rote Markierung ,R* erreicht (der Wert,
der mit dem Knauf ,P“ eingestellt wurde). Der
Bindevorgang muss dann manuell gestartet werden.

Wahrend die Maschine auf dem freien Boden zwischen den Reihen weiterfahrt und das Produkt pfliickt, die
Taste zum Binden auf der Bedientafel "Electric Control" driicken, je nachdem, welche Art des Bindens man

gerade gebraucht, wie beschrieben in den Abschnitten:
= Funktionsweise der Schnurbindevorrichtung
= Funktionsweise der Netzbindevorrichtung

Fir sehr kurze Produkte kann ein zweiter

Bindedurchgang mit einfacher oder doppelter Schnur

erforderlich sein.

= Ziehen Sie das Seil ,F*“, um zu vermeiden, dass
die Schnur beim ersten Durchgang des
Schnurfiihrungswagens ,,C“ durch die Klinge ,,L“
abgeschnitten wird und dem Wagen so einen
zweiten Durchgang zu ermdglichen.

= Nach dem ersten Durchgang des Wagens von der
Klinge ,,L“ lassen Sie das Seil ,,F“ los, um den
Schnitt der Schnur am Ende des zweiten
Bindezyklus zu ermdglichen.

Ziehen, um den Bindevorgang zu verdoppeln

WICHTIG!: Die Schnurbremse muss der Schnurfiihrung einen Widerstand von etwa 1 kg (2,2 Ib)
entgegensetzen. Dieser kann durch Anziehen oder Lésen der Schrauben erhalten werden, die die

Feder zusammendriicken.
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Nach Abschluss des Bindevorgangs, kuppeln Sie die Zapfwelle aus, und 6ffnen Sie die Klappe.

Betatigen Sie die Zapfwelle zum AusstoRen des Ballens auf ebenem Untergrund und nicht in der Nahe von
Personen, und schlielen Sie die Klappe dann wieder.

Wahrend der Offnung der Klappe wird automatisch die Auskupplung betatigt, der die Ubertragung der
Kettenfahrleitung trennt.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die Klappe
geschlossen ist, indem Sie auf Sicht den Zeiger des
Manometers priifen. Dieser muss sich zwischen
dem gelben und dem griinen Bereich befinden, d. h.
einen Druck zwischen 80+130 bar (8000+13000 kPa)
anzeigen

Wenn man bei geschlossener Hecktlir und mit dem
Traktor auf einer niedrigen Drehzahl den eingestellten
Betriebsdruck Uberschreitet, muss eingegriffen werden,
indem man das hydraulische Ventil reguliert.

Fur diesen Vorgang den Vertragshandler
kontaktieren.

Ballenauswerfer (Sonderausstattung)

Zwei Ballenauswerfer (Art. 5FBZJDP0019) kénnen an
der Klappe auf beiden Seiten in der Position ,E*
montiert werden.

Diese Auswerfer dienen dazu, das Auswerfen des
Ballens zu erleichtern, wenn das Produkt feucht ist
sowie im Fall von Silage.

In andere Fallen sind die Auswerfer nicht hilfreich
und sollten dann auch nicht montiert werden.

Reset des mechanischen Ballenzahlers

Sie kénnen den Ballenzahler mithilfe des Drehknopfes
(A) auf Null zurtckstellen. Beim Zurlcksetzen des
Zahlers missen die Ziffern ,0“ (B) genau ausgerichtet
werden, da der Ballenzahler sonst nicht korrekt
funktioniert.

A = Drehknopf
B = Ziffern
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GEBRAUCH DES STEUERSYSTEMS ,,ELECTRIC CONTROL*

Das Steuersystem ,,Electric Control*

Die Steuerzentrale ,,Electric Control“, die in der

Kabine des Traktors installiert ist und in Reichweite des

Bedieners installiert ist, gestattet den Zugriff auf

verschiedene Kontroll- und Steuerfunktionen fir die

Ballenbindung.

Die Steuerzentrale ist ausgestattet mit:

= einer  Kontrolleuchte zum  Erregen  von
Aufmerksamkeit und Tasten fur die Aktivierung der
verschiedenen Einrichtungen,

=  einem akustischen Signalgeber,

= einer Buchse flr den Anschluss fir das Kabel der
Maschine.

Einschalttaste
Dies dient zum Ein- und Ausschalten des Terminals.

Taste Schnurbindevorrichtung

Die Taste der Schnurbindevorrichtung betatigt einen
Elektromotor, der die Schnurrollen aktiviert.

Taste Netzbindevorrichtung

Die Taste der Netzbindevorrichtung betatigt einen
Elektromotor, der die Netzrollen aktiviert.

Kontrollleuchte

Die Kontrollleuchte geht zusammen mit einem
akustischen Signal an, um Aufmerksamkeit zu erregen.
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Funktionsweise der Schnurbindevorrichtung
1) Wenn das Manometer die Einstellung erreicht hat (und der Ballen geformt ist), geht die Kontrollleuchte
»STOP“ zusammen mit einem akustischen Signal an.

2) Betatigen Sie nun die Taste der Schnurbindevorrichtung und halten Sie die gedrickt, bis die Schnur von
der Rotation des Ballens in die Ballenformkammer gezogen wird.

1 : 2 = SCHNUR

A

Warten Sie, bis der Wagen den gesamten Vorgang abgeschlossen und die Schnur zerschnitten hat.

Funktionsweise der Netzbindevorrichtung
1) Wenn das Manometer die Einstellung erreicht hat (und der Ballen geformt ist), geht die Kontrollleuchte
»STOP“ zusammen mit einem akustischen Signal an.

2) Betatigen Sie nun die Taste der Netzbindevorrichtung und halten Sie die gedriickt, bis das Netz von der
Rotation des Ballens in die Ballenformkammer gezogen wird.

2=NETZ

Die Bindevorrichtung komplettiert selbststdndig den Bindezyklus bis zum Abschneiden des Netzes und ist
dann breit fir den nachsten Zyklus.
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ANHANGE

ANHANGE

Um die Leistungen und den Betrieb der Rundballenpresse zu verbessern, kénnen Sie eine Reihe von
Zubehors und Bausatzen verwenden, die sie auf Wunsch an die Maschine anbringen kénnen.

Wenden Sie sich an |Ihren Handler oder unseren Ersatzteilservice, um zu prifen, welches Zubehor bzw.
welche Bauséatze fir das Modell Ihrer Rundballenpresse am besten geeignet sind.

Zubehor

Darunter werden alle auf Wunsch erhaltlichen Vorrichtungen verstanden, die zum Zeitpunkt des Kaufs der
Rundballenpresse verlangt werden missen und vom Hersteller an der Maschine montiert werden.

= Netzbindevorrichtung.

= Reifen.

Bausitze

Darunter werden alle auf Wunsch erhaltlichen Vorrichtungen verstanden, die auch nach dem Kauf noch
bestellt und vom Bediener montiert werden kénnen. Diese Bausatze sind mit den notwendigen Anweisungen
versehen, damit sie je nach lhren Arbeitsanforderungen bei Bedarf an- und wieder abgebaut werden kénnen:
= Entfernungsvorrichtung fiir Ballen.
Dient dazu, die Entfernung des ausgestoRenen Ballens aus dem Schlief3radius der Klappe zu erleichtern
(nicht an Hangen zu empfehlen).
= Kardanwellen.
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SCHMIERUNG UND WARTUNG

Schmierung und Wartung der Maschine unter sicheren Bedingungen

WICHTIG: Eine regelmaBige und sorgféltige Wartung verlangert die Lebensdauer lhrer Maschine und
sorgen fiir lhre Sicherheit.

A ACHTUNG!

Beachten Sie vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an der Maschine immer alle grundlegenden
Sicherheitsinformationen im Kapitel ,,Allgemeine Sicherheitshinweise”.

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen zu vermeiden, stellen Sie die Maschine vor den
Wartungsarbeiten stabil auf einem flachen und ebenen Untergrund ab.

Fuhren Sie keine Schmier- oder Wartungsarbeiten
an der Maschine durch, wdhrend sich diese in
Bewegung befindet. Fiihren Sie Wartungsarbeiten
nur bei abgeschalteter Maschine durch und
wahrend samtliche beweglichen Organe véllig
stillstehen.

Wenn die Maschine an den Traktor angeschlossen
ist, schalten Sie dessen Motor ab und ziehen Sie
seinen Zindschlissel vom Ziindschloss ab.
Schalten Sie immer erst das System ,Electric
Control“ ab.

Wenn die Maschine vom Traktor abgekoppelt ist,
blockieren Sie die Rader, um jegliche Bewegungen
zu verhindern.

Heben Sie niemals die Maschine vom Boden ab.

A ACHTUNG!

Wenn Sie die Wartungsarbeiten an der Maschine
bei geodffneter Klappe oder in der Ballenkammer
durchfiihren miissen, dann blockieren Sie die
geoffnete Klappe mithilfe der
Sicherheitsvorrichtung zum Verriegeln der Klappe.

Einhaltung der Wartungsintervalle

Fihren Sie mithilfe des Stundenzahlers des Traktors als Richtwert die Wartungsarbeiten in den Intervallen
durch, die auf den folgenden Seiten erlautert werden.

WICHTIG: Die empfohlenen Wartungsintervalle gelten fiir normale Betriebsbedingungen. Fuhren Sie
die Wartungsarbeiten HAUFIGER durch, wenn die Rundballenpresse unter widrigen Bedingungen
arbeitet.

Ausfiihren der Schmier- und Wartungsarbeiten

Reinigen Sie die Schmiernippel, bevor Sie die Fettpresse verwenden. Ersetzen Sie defekte oder fehlende
Verbindungen umgehend. Sollte die neuen Verbindung kein Fett erhalten, entfernen Sie sie, und prifen Sie
die angeschossenen Teile.
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Schmierfett

Verwenden Sie je nach der Umgebungstemperatur, die
fur den Verwendungszeitraum vorhergesehen ist, ein
Fett mit einer angemessenen NLGI-Zahl (Konsistenz).

Verwenden Sie moglichst da Fett John Deere SD
POLYUREA GREASE.

AuRerdem kdnnen auch die folgenden Fette empfohlen
werden:

* John Deere HD LITHIUM COMPLEX GREASE
» John Deere HD WATER RESISTANT GREASE
» John Deere GREASE-GARD™

Wenn andere Fette verwendet werden, so missen
diese dem folgenden Standard entsprechen:
Klassifizierung NLGI Performance GC-LB

WICHTIG: Einige Arten von Verdickungsmitteln fiir
Schmierfette sind nicht kompatibel mit anderen.
Bevor Sie verschiedene Arten von Fett miteinander
mischen, sollten Sie sich deshalb an lhren Handler
wenden.

GREASE-GARD ist eine Handelsmarke der Deere & Company.

Ol mit hoher Viskositit fiir Getriebegehiuse

Verwenden Sie ein Ol mit einer Viskositat, die fiir die
Temperatur  geeignet ist, die zwischen einem
Olwechsel und dem nachsten erwartet wird.

Wir empfehlen die Verwendung des Ols John Deere
HY-GARD™ (hohe Viskositat).

Es konnen auch andere Ole verwendet werden, die
dem Standard John Deere JDM J20C entsprechen.

Von der Verwendung von Olen mit niedriger Viskositat
wie John Deere HY-GARD™ und BIO-HY-GARD™
wird abgeraten.

HY-GARD ist eine Handelsmarke der Deere & Company
BIO-HY-GARD ist eine Handelsmarke der Deere & Company

John Deere SD POLYUREA
John Deere HD LITHIUM COMPLEX
John Deere HD WATER RESISTANT

John Deere HY-GARD

JOM J20C

Iq— John Deere GREASE-GARD

A
50°C [ 122°F
40°C HH 104°F
30°C {1 86°F
200C [T 68°F
10°C (ul 500F
0°C (ul 320F
A10°C [ 14°F
-200C [T -4°F
-30°C il -220F
-40°C (ul -40°F
©
A

50°C | 122°F
40°C Il 104°F
30°C Il 86°F
20°C Il 68°F
10°C Il 50°F
0°C Il 32°F
-10°C Il 14°F
-20°C Il -4°F
-30°C Il -22°F
-40°C Il -40°F
-56°C -67°F

||— NLGI Number 1 _pl

|<_ NLGI Number 0 _>|

NLGI Number 2
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Ol fiir Multiluber-Ketten
Nutzen Sie das folgende Ol fiir das Kettenschmiersystem Multiluber. John Deere BIO-MULTILUBER-OIL'

Es kénnen auch andere gleichwertige biologisch abbaubare Ole verwendet werden.
WICHTIG: Verwenden Sie fiir diese Anwendung niemals Mineraldle.

HINWEIS: Das Ol John Deere BIO-MULTILUBER-OIL ist bei Ihrem John Deere-Handler erhaltlich.
= DC43300: BIO-MULTILUBER-OIL 5 Liter
« DC44063: BIO-MULTILUBER-OIL 25 Liter

1 "
Das Ol John Deere BIO-MULTILUBER-OIL effiillt oder ibertrifft die Anforderungen an eine biologische Abbaubarkeit von 80 % in 21 Tagen geméal3 der
Priifmethode CEC-L-33-T-82. Das Ol BIO-MULTILUBER-OIL darf nicht mit Mineraldl gemischt werden.

Alternative und synthetische Schmierstoffe
Die Bedingungen in bestimmten geografischen Gebieten erfordern andere Schmierstoffe, als die, die in
diesem Handbuch angegeben werden.
Bestimmte Kihl- oder Schmiermittel sind méglicherweise nicht in lhrer Nahe verfligbar.
Fir Ratschlage oder Informationen wenden Sie sich bitte an Ilhren John Deere-Vertragshandler.
Es koénnen synthetische Schmierstoffe verwendet werden, insofern diese die Leistungsanforderungen erfillen.
Es konnen Produkte aus der Zweitraffination verwendet werden, wenn der Schmierstoff die
Leistungsanforderungen erfilllt.

Aufbewahrung von Schmierstoffen

Ihr Gerat kann dann optimal arbeiten, wenn saubere Schmierstoffe verwendet werden.

Verwenden Sie zum Umfillen von Schmierstoffen saubere Behalter. Bewahren Sie Schmierstoffe und ihre
Behalter moglichst in einem Bereich geschitzt vor Staub, Feuchtigkeit und anderen Verunreinigungen auf.
Legen Sie die Behalter auf die Seite, um zu vermeiden, dass sich Wasser oder Schmutz am Deckel
ansammelt.

Stellen Sie sicher, dass alle Behalter richtig beschriftet sind, damit ihr Inhalt identifiziert werden kann.
Entsorgen Sie alte Behalter und sdmtliche Schmiermittelreste ordnungsgeman.

Alternative und synthetische Schmierstoffe

WICHTIG: Respektieren Sie die geltenden Gesetze in Ihrem Land zur Verwendung und Entsorgung von
Olen und/oder Schmiermittein.

Ihr Gerat kann dann optimal arbeiten, wenn saubere Schmierstoffe verwendet werden.

Verwenden Sie zum Umfillen von Schmierstoffen saubere Behalter. Bewahren Sie Schmierstoffe und ihre
Behalter moglichst in einem Bereich geschiitzt vor Staub, Feuchtigkeit und anderen Verunreinigungen auf.
Legen Sie die Behalter auf die Seite, um zu vermeiden, dass sich Wasser oder Schmutz am Deckel
ansammelt.

Stellen Sie sicher, dass alle Behalter richtig beschriftet sind, damit ihr Inhalt identifiziert werden kann.
Entsorgen Sie alte Behalter und samtliche Schmiermittelreste ordnungsgemaR.

Mischen von Schmierstoffen

In der Regel soliten das Mischen verschiedener Marken oder Olsorten vermieden werden.
Schmiermittelhersteller geben Zusatzstoffe in ihre Ole, um bestimmte Spezifikationen und Leistung zu
erreichen.

Das Mischen der Ole kann das Verhalten dieser Zusatze stéren und die Eigenschaften des Schmierstoffs
beeintrachtigen.

Fir Ratschlage oder Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren John Deere-Vertragshandler.
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SCHMIERUNG UND WARTUNG

Einstellung der automatischen Kettenschmierung

Die Rundballenpresse ist mit einem automatischen Schmiersystem der Ketten ausgestattet.
Dieses System funktioniert bei jedem SchlieRen der Klappe mittels der Bewegung einer kleinen Pumpe.
Es ist mdglich, den Olfluss durch direktes Einstellen des Hubs des Kolbens ,P* an der Pumpe zu regulieren.

Wenn die ausgehende Olmenge zu gering oder zu hoch ist, stellen Sie den Abstand ,D“ so ein, dass der Hub
des Kolbens der Pumpe erhdht oder verringert wird.

= Linke Seitenschutzverkleidung 6ffnen und darauf
achten, dass Sie die automatische Schmierpumpe
erreichen, die direkt unter dem Scharnier der
Schutzverkleidung sitzt.

= Ldésen Sie die beiden Inbusschrauben V¢ und
lassen die Sie Pumpe entlang den Osen gleiten, um
den Hub des Kolbens ,P“ zu erhéhen oder zu
verringern.

Je KLEINER der Hub des Kolbens ,P“ desto
groBer ist die Olmenge, die gepumpt und in der
automatischen Schmieranlage der Ketten in
Umlauf gebracht wird.

Je GROSSER der Hub des Kolbens ,P“ desto
kleiner ist auch die Olmenge, die gepumpt und
in der automatischen Schmieranlage der Ketten
in Umlauf gebracht wird.

DER MAXIMALE ZULASSIGE HUB BETRAGT
MINDESTENS 10 mm.

= Ziehen Sie am Ende der Einstellung die beiden
Inbusschrauben wieder fest, und schlieen Sie die
linke Seitenschutzverkleidung.

Tank

Priifen Sie regelmaRig den Olstand im Tank der

automatischen Kettenschmierung, und fiillen Sie Ol

nach:

» Offnen Sie die linke Seitenschutzverkleidung.

» Losen Sie den Stopfen ,T¢, fiillen Sie den Oltank,
und schrauben Sie den Stopfen ,T“ wieder auf.

DAS __FASSUNGSVERMOGEN DES OLTANKS
BETRAGT 1,5 LITER.

Filter (jahrlich)

Prufen und kontrollieren Sie regelmafig den Zustand
des Filters des automatischen Kettenschmiersystem.

Wenn Sie ihn ersetzen missen, wie folgt vorgehen:
= Linke Seitenschutzverkleidung 6ffnen.

= Lésen Sie die Binder ,F“, und ersetzen Sie den
Filter mit einem neuen vom gleichen Typ.

= Ziehen Sie die 2 Binder ,F“ wieder an.
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SCHMIERUNG UND WARTUNG

Olstand im Getriebe (alle 30 Arbeitstage)

WICHTIG: Priifen und kontrollieren Sie den Olstand des Getriebes zu jedem Saisonbeginn.

Befiillen Sie das Getriebegehiuse nicht zu weit, um keine Uberhitzung oder einen Verlust des Ols zu
verursachen.

Verwenden Sie von John Deere empfohlene Ole.

Priifen und kontrollieren Sie je nach dem Typ des Gehauses an lhrer Maschine regelméRig den Olstand im
Getriebegehause mithilfe des entsprechenden Stopfens im hinteren Bereich des Gehauses, der vom hinteren
Loch im vorderen Querbalken der Maschine sichtbar ist.

Wenn Ol aus dem Gehause austritt oder sich der Stand auf Hohe des Lochs des Stopfens befindet, dann ist
der Olstand korrekt.

Gehadusetyp COMER Gehausetyp BYPY

SchlieRen Sie nach der Uberpriifung der Olstandes im Getriebegehduse den Deckel wieder.

45-5



SCHMIERUNG UND WARTUNG

Ablassen und Nachfiillen von Ol im Getriebegehiuse (jahrlich)
WICHTIG: Ersetzen Sie das Ol im Getriebegehiduse nach den ersten 50 Betriebsstunden und dann am
Anfang jeder Saison.

Befiillen Sie das Getriebegehiduse nicht zu weit, um keine Uberhitzung oder einen Verlust des Ols zu
verursachen.

Lassen Sie das Ol ab, solange es noch heiB ist (z. B. nach dem Gebrauch der Maschine).

Ablassen von Ol

1. Vorgehensweise (mit Gehdusetyp COMER):

= Besorgen Sie sich einen Behalter fir das Auffangen
des Altdls.

= Positionieren Sie diesen unter der Maschine, und
entfernen Sie den Stopfen im unteren Bereich des
Gehauses.

« Lassen Sie das Ol aus dem Gehduse ab, und
fangen Sie es in dem daflr vorgesehenen Behalter
auf.

« SchlieRen Sie nach dem Ablassen des Ols aus dem
Getriebegehduse mit dem Stopfen wieder die
Ablasso6ffnung des Gehauses.

N

. Vorgehensweise (mit Gehdusetyp BYPY):

= Besorgen Sie sich einen Behalter fir das Auffangen
des Altdls.

= Losen und entfernen Sie den Stopfen im hinteren
Bereich des Gehauses, der vom hinteren Loch im
vorderen Querbalken der Maschine sichtbar ist.

« Lassen Sie das Ol aus dem Gehduse ab, und
fangen Sie es in dem daflr vorgesehenen Behalter
auf.

« SchlieRen Sie nach dem Ablassen des Ols aus dem
Getriebegehduse mit dem Stopfen wieder die
Ablasso6ffnung des Gehauses.

45-6



SCHMIERUNG UND WARTUNG

Nachfiillen von Ol (jahrlich)
WICHTIG: Fiihren Sie das Nachfiillen von Ol am Anfang jeder Saison durch.

Wenn die Menge im Getriebegehause enthaltene Olmenge unzureichend ist, miissen Sie Ol nachfiillen.
DIE ERFORDERLICHE OLMENGE IST 1,1 kg

Gehen Sie zum Auffiillen von Ol je nach dem Typ des Gehauses an lhrer Maschine wie folgt vor:

1. Vorgehensweise (mit Gehausetyp COMER):

= Losen Sie die Schrauben und entfernen Sie die
Schutzverkleidung des Gehauses,

= Loésen und entfernen Sie den Stopfen im oberen
Bereich des Gehauses und flllen Sie Ol ein.

» Nachdem Sie das Ol im Getriebegehduse
nachgeflllt haben, reinigen Sie den Stopfen und
schlieen Sie ihn wieder.

= Bringen Sie die Schutzverkleidung wieder an, und
sichern Sie sie mit denselben Schrauben.

2. Vorgehensweise (mit Gehdusetyp BYPY):

= Ldsen und entfernen Sie den Stopfen im vorderen
Bereich des Gehauses, der vom hinteren Loch im
vorderen Querbalken der Maschine sichtbar ist, und
fillen Sie Ol im Gehause nach.

» Nachdem Sie das Ol im Getriebegehduse
nachgeflllt haben, reinigen Sie den Stopfen und
schlieen Sie ihn wieder.

Hydraulikschlauche (jahrlich)

WICHTIG: Uberpriifen Sie den Zustand der
Hydraulikleitungen am Anfang jeder Saison.

Bei widrigen Arbeitsbedingungen missen sie haufiger
Uberprift werden.

WICHTIG: Aufgrund der Alterung des Gummis ist
es ratsam, die Hydraulikschlauche alle 5 Jahre zu
ersetzen.
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SCHMIERUNG UND WARTUNG

Schmierarbeiten
WICHTIG: Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten miissen unbedingt am Anfang und am Ende einer
jeden Saison durchgefiihrt werden.

Beachten Sie bei Schmierarbeiten immer die Vorschriften im Kapitel ,Wartung und Einstellungen®.

Schmierstellen (30 Betriebsstunden)

Schmieren und fetten Sie alle Stellen, die auf den
entsprechenden Aufklebern angegeben sind:
,7500214“ vorhanden an der Maschine.

7500214

Schmieren der Nocken (10 Betriebsstunden)

= Loésen Sie die Schrauben und entfernen Sie die Schutzverkleidung auf der rechten Seite der Pickup.
= Spritzen Sie Fett in die entsprechende Offnung, um die Bahn der Nocken der Pickup zu schmieren.
Wenn Sie fertig sind, bringen Sie die Schutzverkleidung wieder an, und ziehen Sie sie gut fest.
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SCHMIERUNG UND WARTUNG

Schmieren der Antriebswelle (30 Betriebsstunden)

Schmieren und fetten Sie die Kardanwelle gemaR den
Anweisungen in ihrer Betriebs- und Wartungsanleitung.

Manuelle Schmierung der Ketten (alle 10 Betriebsstunden)

Alle Ketten, die nicht vom automatischen Schmiersystem geschmiert werden, mussen manuell mithilfe einer
Lésung aus Ol und Fett geschmiert werden.

Prifen und Schmieren Sie diese Ketten regelmaBig, und achten Sie dabei besonders auf die
Ubertragungsketten der Pickup.
WICHTIG: Fiir die manuelle Schmierung der Ubertragungsketten der Pickup miissen die

entsprechenden Schutzverkleidungen entfernt werden.
Am Ende der Schmierarbeiten miissen diese Sicherheitsschutzverkleidungen dann wieder korrekt montiert

werden.
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SCHMIERUNG UND WARTUNG

Deichsel
Regelmafige Schmierung der Kuppelkontaktflachen.

Rader und Reifen (alle 30 Arbeitstage)

WICHTIG: Reparaturen an Réaddern und Reifen diirfen nur von qualifiziertem Personal und mit
geeigneten Werkzeugen durchgefiihrt werden.

Uberpriifen Sie regelmaRig den Reifendruck basierend
auf der Art des Reifens, den Sie an |hrer Maschine
montiert haben.

WICHTIG: Uberpriifen Sie regelmiBig das
Drehmoment der Muttern an den Stehbolzen der
Radnabe, welches 230 Nm (168 Ib-ft) betragen muss

= Die Rader entfernen und die Lager reinigen.
= Mit dem Fett John Deere GREASE-GARD

schmieren.
=  Wieder zusammenbauen und die Lager einstellen. ( \Q Q
= Die Mutter mit den folgenden Drehmomenten

anziehen. 230Nm (168 Ib-ft) /\,
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SCHMIERUNG UND WARTUNG

Demontage/Montage der Rader

A ACHTUNG!

Die Vorgehensweise fiir die Demontage/Montage der Rader kann gefahrlich sein; seien Sie dabei
besonders vorsichtig.

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen zu vermeiden, stellen Sie die Maschine stabil auf einem
flachen und ebenen Untergrund ab.

Beachten Sie in jedem Fall alle grundlegenden Sicherheitsvorschriffen aus den Kapiteln ,Allgemeine
Sicherheitshinweise*.

WICHTIG!: Zum Abbauen/Anbauen eine Rades muss ein Wagenheber mit angemessener Tragkraft zum
Anheben der Maschine verwendet werden.

Die Last der Maschine auf der 1. Achse betragt:
= F440E = 1780 kg (3924 Ib)
= F450E = 2030 kg (4475 Ib)

Legen Sie dann unter die jeweils anderen Réader
Feststellkeile.

Positionieren Sie den Wagenheber und heben Sie die
Maschine auf einer Seite an.

Losen Sie die sechs Schrauben des Rades, und
entfernen Sie dieses.

Montieren Sie das Rad, und ziehen Sie seine sechs seine Schrauben wie folgt an: 230 Nm (168 Ib-ft)
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FEHLERBEHEBUNG

FEHLERBEHEBUNG
Diese Tabellen gewahren einen Uberblick Uber die wahrscheinlichsten und wiederkehrenden Probleme, die
wahrend der Arbeit auftreten kdnnen.

Wenn die vorgeschlagenen Lésungen das Problem hingegen nicht 16sen kénnen, dann wenden Sie sich bitte
an lhren Handler oder direkt an unseren Kundenservice, der lhnen gern die erforderlichen technischen

Ratschlage fir die Lésung des Problems gibt.

Versorgung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Die Sammelgruppe dreht sich, aber
nicht die Kettenfahrleitung.

Klappe nicht geschlossen.

Betatigen Sie die Hydraulikanlage, und
schliel3en Sie die Klappe.

Einstellen der Auskupplung.

Stellen Sie die Schraube unter dem
rechten Hubzylinder der Klappe ein.

Die Pickup hebt und senkt sich nicht.

Das Drehbolzenscharnier der Pickup
ist nicht geschmiert.

Das Drehbolzenscharnier schmieren.

Verstopfung der Zuflihroffnung.

Zu grolke und unregelmafige
Schwaden oder zu hohe
Fahrtgeschwindigkeit.

Bilden Sie Schwaden mit den richtigen
Proportionen oder wahlen Sie eine
geringere Fahrtgeschwindigkeit.

Die Schwaden werden nur am Rand
eingesammelt.

Bewegen Sie sich beim Einsammeln
gleichmaflig von einer Seite zur
anderen.

Zu niedrige Drehzahl.

Arbeiten Sie mit einer Drehzahl von
540 g/1'".

Die Zinken der Pickup werfen das |Zu hohe Geschwindigkeit der Pickup |Erhdhen Sie die
Futter. im Vergleich zur | Arbeitsgeschwindigkeit.
Arbeitsgeschwindigkeit.
Reduzieren Sie die
Zapfwellendrehzahl des Traktors.
Die Zinken der Pickup fahren Uber [Zu niedrige Geschwindigkeit der |Verringern Sie die
das ankommende Futter driber. Pickup im Vergleich zur | Arbeitsgeschwindigkeit.
Arbeitsgeschwindigkeit.

Erhohen Sie die Zapfwellendrehzahl
des Traktors.

Die Pickup sammelt nicht die gesamte
Schwade ein.

Zu breite Schwade.

Bilden Sie eine schmalere Schwade.

Die Pickup sammelt keine flachen
Schwaden ein.

Pickup zu hoch.

Senken Sie die Pickup mithilfe des
Wahlschalters am Traktor ab.

Stellen Sie die Position der Stitzrader
auf dem Boden der Pickup ein.

Die Pickup rutscht und halt an.

Der Sicherungsbolzen ist gebrochen.

Reduzieren Sie das Volumen der
Schwade, indem Sie sie halbieren.

Heben Sie die Sammelvorrichtung an
und regulieren Sie die Position der
Stitzrader.

Entfernen Sie die Verstopfung und
schlieBen Sie den Sicherheitsbolzen.

Unzureichende des

Produkts.

Sammliung

Zinken der Pickup sind beschadigt
oder fehlen.

Die Zinken ersetzen.
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FEHLERBEHEBUNG

Ballenformung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Die Ubertragung ist zu laut.

Die Ketten sind locker oder trocken.

Schmieren Sie die Ketten.

Der Ballen ist unférmig oder hat eine
konische Form.

Vorrangig einseitige Materialzufuhr.

Bewegen Sie sich beim Einsammeln
gleichmaflig von einer Seite zur
anderen.

Die Ketten springen aus den Zahnen
der Zahnrader.

Die Spanner sind lose.

Ziehen Sie die Ketten mithilfe der
Kettenspanner an.

Die Zahnrader oder Ketten sind

verschlissen.

Ersetzen Sie die Zahnrdder oder
Ketten.

Bindung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Die Schnur rutscht vom Ballen.

Die seitlichen Begrenzer der Schnur
sind zu weit aul3en.

Positionieren Sie die Begrenzer weiter
innen.

Der Ballen nimmt die Schnur nicht an.

Der Bindevorgang wurde ohne Produkt
an der Pickup begonnen.

Beim Sammeln muss immer Produkt
an der Pickup vorhanden sein.

Die Schnurbremse ist zu stark |Lockern Sie die Klemmen der
angezogen. Schnurbremse so weit wie nétig.
Der Ballen zieht die Schnur ein, aber | Der Ubertragungsriemen rutscht. Schmieren Sie die beweglichen Teile
der Schnurfihrungswagen bewegt sich der variablen Riemenscheibe.
nicht.
Die Schnure werden nicht |Die Schneidklinge ist zu stark [Drehen Sie die Klinge der
zerschnitten. abgenutzt. Schneidvorrichtung um oder ersetzen

Sie sie.

Die Schnire Uberschreiten nicht die
Klinge der Schneidvorrichtung.

Stellen Sie die Feststellschraube des
Klingenarms ein.

Das Netz wird nicht richtig um den
Ballen verteilt.

Das Netz hat zu groRe Maschen.

Verwenden Sie Standardnetz.

Der Verlauf des Netzes ist falsch.

Prifen Sie, dass das Netz richtig
eingesetzt wurde.

Die Rolle bremst nicht richtig. Betatigen Sie die seitlichen
Federspanner.

Zu hoher oder niedriger Druck |Betatigen Sie die seitlichen

zwischen den Rollen. Federspanner.

Das Netz zerreilt, oder es wickelt sich
um die Startwalzen.

Prifen, dass keine Rickstande oder
Verschmutzungen auf den Walzen
vorhanden sind.

Die Walzen reinigen.

Prifen, dass keine Materialriickstande
oder klebrige Bereiche auf den Walzen
vorhanden sind.

Die Walzen mit Seife und Wasser
reinigen.

Das Netz wird nicht ganz ausgebreitet
und bleibt zu stark innerhalb des
Ballens.

Den Netzausbreiter in den unteren
Bohrungen (auf beiden Seiten)
positionieren.

Die Sperren des Drahtbindesystems
entfernen oder sie an den Enden des
Bindesystems positionieren
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Kardanwelle

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Die Kupplung rutscht.

Der Ballen ist zu schwer oder sein
Durchmesser zu grof} ist.

Reduzieren Sie das Gewicht oder den
Durchmesser des Ballens.

Die Kupplungsscheiben sind

verschlissen.

Ersetzen Sie die Scheiben
dazu die Anweisungen in
Anleitung der Kardanwelle).

(siehe
der

Die Sicherungsbolzen geht kaputt.

Der Ballen ist zu schwer oder sein
Durchmesser zu groR ist.

Reduzieren Sie das Gewicht oder den
Durchmesser des Ballens.

Hydraulikanlage

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Die Klappe lasst sich nicht schliel3en.

Kontrollieren Sie auf Sicht den Zeiger
des Manometers.

Dieser muss sich zwischen dem
gelben und dem grinen Bereich
befinden, d.h. bei einem Druck
zwischen 80+130 bar (8000+13000
kPa).

Es ist Futter im Schlielbereich der
Klappe zuriickgeblieben.

Entfernen Sie das Futter.

Die Ruckkehr der Hydraulikanlage
wurde vom Traktor getrennt.

Prifen Sie die Schnellkupplungen der
Ruckkehr der Hydraulikanlage, und
setzen Sie sie richtig ein.

Das Hydraulikanlage funktioniert |Die hydraulischen Ausgange wurden |Aktivieren Sie vom Traktor aus die
nicht. nicht aktiviert. hydraulischen Hilfsausgange.
Die Hydraulikschlduche sind nicht |[Priifen Sie die Schnellkupplungen in
richtig in die Hilfsanschlisse des |den Hilfsanschlissen des Traktors,
Traktors eingesetzt. und setzen Sie sich richtig ein.
Unzureichende Hydraulikélzufuhr. Prifen Sie den Hydraulikdlstand im
entsprechenden Tank des Traktors,
und filllen Sie bei Bedarf Ol nach.
Die Pumpe ist verschlissen oder |Reparieren oder ersetzen Sie die
beschadigt (niedriger Druck). Hydraulikpumpe des Traktors.
Es hat sich Schmutz im Inneren des |Entliften Sie die Hydraulikolfilter und
Hydraulikkreislaufs gebildet. reinigen Sie sie bei Bedarf.
Das Manometer ist defekt. Das Manometer oder sein Kapillarrohr
ersetzen.
Die Zylinder verlieren Ol. Ersetzen Sie die Dichtungen der
Zylinder.
Die Hydraulikanlage verliert Ol. Kontrollieren Sie die Leitungen und
ziehen Sie bei Bedarf  die
Verbindungen fest.
Druck. Die Maschine erreicht wahrend der |Das hydraulische Ventil regulieren.

Arbeit den eingestellten Druckwert
nicht.

Fur diesen Vorgang den

Vertragshandler kontaktieren.

Die Maschine Uberschreitet wahrend
der Arbeit den eingestellten
Druckwert.

Das hydraulische Ventil regulieren.
Fur diesen Vorgang
Vertragshandler kontaktieren.

den
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WARTUNG

WARTUNG

WICHTIG: Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten miissen unbedingt am Anfang und am Ende einer
jeden Saison durchgefiihrt werden.

A ACHTUNG!

Beachten Sie vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an der Maschine immer alle grundlegenden
Sicherheitsinformationen im Kapitel ,,Allgemeine Sicherheitshinweise.

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen zu vermeiden, stellen Sie die Maschine vor den
Wartungsarbeiten stabil auf einem flachen und ebenen Untergrund ab.

Fuhren Sie keine Wartungsarbeiten an der
Maschine durch, wahrend sich diese in Bewegung
befindet. Fiihren Sie Wartungsarbeiten nur bei
abgeschalteter Maschine durch und wahrend
samtliche beweglichen Organe véllig stillstehen.

Wenn die Maschine an den Traktor angeschlossen
ist, schalten Sie dessen Motor ab und ziehen Sie
seinen Ziindschliissel vom Ziindschloss ab.
Schalten Sie immer erst das System ,Electric
Control“ ab.

Wenn die Maschine vom Traktor abgekoppelt ist,
blockieren Sie die Rader, um jegliche Bewegungen
zu verhindern.

Heben Sie niemals die Maschine vom Boden ab.

A ACHTUNG!

Wenn Sie die Wartungsarbeiten an der Maschine
bei geodffneter Klappe oder in der Ballenkammer
durchfiihren miissen, dann blockieren Sie die
geoffnete Klappe mithilfe der
Sicherheitsvorrichtung zum Verriegeln der Klappe.

Originale Ersatzteile

WICHTIG: VERWENDEN SIE NUR ORIGINALE ERSATZTEILE.

Die originalen Ersatzteile von sind unter Beriicksichtigung der spezifischen Anforderungen der
Maschine von John Deere hergestellt.

Ersatzteile anderer Hersteller werden durch John Deere weder kontrolliert noch genehmigt. Die
Verwendung solcher Komponenten an Maschinen von John Deere koénnte deren Betrieb
beeintrachtigen und die Sicherheit gefahrden.

Um dieses Risiko auszuschlieBen, verwenden Sie nur originale Ersatzteile von Jonh Deere.

55-1



WARTUNG

SchweiBarbeiten (jahrlich)

A ACHTUNG!

BRANDGEFAHR! Fiihren Sie niemals SchweiBarbeiten an lhrer Rundballenpresse durch, wenn sich ein
Ballen in der Kammer befindet.

Gehen Sie vor der Durchfiihrung von Schweiarbeiten an lhrer Rundballenpresse wie folgt vor:

= Stoppen Sie den Traktor, ziehen Sie die Schliissel aus dem Ziindschloss und warten Sie, bis alle
beweglichen Teile der Maschine zum Stillstand gekommen sind.

» Trennen Sie alle elektrischen und elektronischen Funktionen.
= Schalten Sie das Steuersystem ab.

Ersatz von hydraulischen Komponenten

A ACHTUNG!

Spritzer von unter Druck stehenden Fliissigkeiten konnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen.

Lassen Sie immer erst den Druck ab, bevor Sie Hydraulikschldauche oder andere Leitungen trennen.
Ziehen Sie alle Verbindungen fest, bevor Sie wieder Druck herstellen.

Verwenden Sie fiir die Ermittlung von Lecks ein Stiick Pappe.

Schiitzen Sie Hiande und Korper vor unter Druck stehenden Fliissigkeiten.

Lassen Sie vor Arbeiten an hydraulischen Komponenten immer zuerst den Hydraulikdruck ab.

WICHTIG: Verwenden Sie zum Entfernen oder Trennen der Verbindungsschlauche immer zwei
Schiliissel, um die Hydraulikschlauche nicht zu verdrehen.

Sollten Sie von einem Flussigkeitsstrahl getroffen werden, suchen Sie sofort
einen Arzt auf. Sollte Flussigkeit in die Haut eingedrungen sein, so muss
diese innerhalb von wenigen Stunden chirurgisch entfernt werden, um
Wundbrand zu verhindern. Medizinisches Personal, das nicht mit dieser Art
von Verletzungen vertraut ist, muss sich an einen Spezialisten werden.

Anziehen der Bolzen (jahrlich)

WICHTIG: Alle mit Schrauben verbundenen Baugruppen miissen, wenn nicht anders angegeben, in
Ubereinstimmung mit den Werten im Kapitel ,,Tabelle der Anzugsmomente“ festgezogen werden.

WICHTIG: Priifen Sie die Dichtheit der Schrauben nach den ersten 3 Betriebsstunden oder nach den
ersten 10 Ballen, die die neue Maschine verpackt hat.

8,8 STELLT F_[_JR DIESE MASCHINE DEN STANDARDWERT UND DIE VERWENDETE
MINDESTQUALITAT DAR.

Durchmesser und Anzugsmomente fiir die Materialqualitat nach DIN ISO 898.

Deichsel der Rundballenpresse

RegelmaRige Kontrolle der Schraubverbindungen mit Drehmomentschlissel:

= Ziehen Sie jahrlich die Schrauben, die den Rahmen an der Deichsel sichern, auf 240 Nm (175 Ib-ft). fest.
= Ziehen Sie die Schrauben, die die Abschleppdse sichern, auf 475 Nm (350 Ib-ft) fest.

Gelockerte Schraubverbindungen sind durch Neuteile zu ersetzen.

Verschlissene / verformte / deformierte Bauteile der Zugeinrichtung sind zu ersetzen. Der Austausch von
Komponenten ist durch Fachkrafte durchzuftihren.
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Tabelle der Anzugsmomente

aEa ol %}
= o =
Bolzen-@ Klasse 4,8 Klasse 8,8 oder 9,8 Klasse 10.9 Klasse 12.9
Schraube | Geschmiert® | Trocken® | Geschmiert® | Trocken® | Geschmiert? | Trocken® | Geschmiert? | Trocken®

Abmessungen| Nm | Ib-in | Nm | Ib-in | Nm | Ib-in | Nm | Ib-in | Nm | lb-in | Nm | Ib-in | Nm | Ib-in | Nm | Ib-in
M6 47 42 6 53 8,9 79 11,3 | 100 13 115 | 16,5 | 146 | 155 | 137 | 19,56 | 172
Nm | Ib-in | Nm | Ib-in | Nm | Ib-in | Nm | Ib-in

M8 11,5 | 102 | 14,5 | 128 22 194 | 27,5 | 243 32 23,5 40 29,5 37 27,5 47 35

Nm | Ib-<in | Nm | Ib<in | Nm | lb-in
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
Nm Ib-in

M12 40 29,5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 | 220 165 | 205 150 | 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 | 240 175 | 275 | 200 | 350 | 255 | 320 | 235 | 400 | 300
M18 135 100 170 125 | 265 | 195 | 330 | 245 | 375 | 275 | 475 | 350 | 440 | 325 | 560 | 410
M20 190 140 | 245 180 | 375 | 275 | 475 | 350 | 530 | 390 | 675 | 500 | 625 | 460 | 790 | 580
M22 265 195 | 330 | 245 | 510 | 375 | 650 | 480 | 725 | 535 | 920 | 680 | 850 | 625 | 1080 | 800
M24 330 | 245 | 425 | 315 | 650 | 480 | 820 | 600 | 920 | 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 | 360 | 625 | 460 | 950 | 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 | 490 | 850 | 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 | 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500

Die aufgefiihrten Werte sind fir den allgemeinen Gebrauch gedacht und basieren auf der Widerstandsfahigkeit der Schraube bzw. des
Bolzens. Verwenden Sie diese Werte NICHT, wenn ein anderes Drehmoment oder Anzugsverfahren fir eine bestimmte Anwendung
vorgeschrieben ist. Fur Verbindungselemente aus Edelstahl oder Muttern auf U-Bligeln wird auf die Anweisungen fir die spezifische
Anwendung verwiesen. Ziehen Sie Kunststoffeinsatze oder Sicherungsmuttern aus Pressstahl auf das in der Tabelle angegebene
trockene Drehmoment an, es sei denn, es liegen abweichende Anweisungen fiir die spezifischen Anwendung vor.

Sicherheitsbolzen brechen, wenn sie bestimmten Belastungen ausgesetzt werden. Ersetzen Sie diese immer mit Sicherheitsschrauben
gleicher Festigkeitsklasse. Ersetzen Sie Schrauben und Bolzen mit Artikeln derselben oder einer hoéheren Klasse. Wenn Sie
Verbindungselemente einer héheren Klasse verwenden, so mussen diese trotzdem mit dem Drehmoment der Originalelemente
angezogen werden. Stellen Sie sicher, dass die Gewinde der Verbindungselemente sauber sind und perfekt greifen. Wenn mdglich,
schmieren Sie normale oder verzinkte Verbindungselemente (mit Ausnahme von Blockiermuttern, Radbolzen und -muttern), sofern keine
abweichenden Anweisungen fiir die spezifische Anwendung vorliegen.

2 Geschmiert* bedeutet bestrichen mit einem Schmiermitteln wie Motordl; Befestigungselemente mit Phosphat- oder Olbeschichtung oder
Befestigungselemente M20 oder héher mit Verzinkung.
® Trocken“ bedeutet normal oder verzinkt chne jegliche Schmierung oder Befestigungselementen von M6 bis M18 mit Verzinkung.
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Kettenspannung (30 Arbeitstage)

WICHTIG: Uberpriifen Sie regelmiBig die Spannung der Antriebsketten und gegebenenfalls den
Betrieb der automatischen Spanner.

Der Wert ,F“ der Kettenspannung muss 5 bis
10 mm (2+4 in) betragen.

Einstellen der automatischen Spanner

Die Rollenketten der Maschine werden automatisch von Federspannern gespannt; prifen Sie regelmafig die
korrekte Spannung der Ketten und stellen Sie sie immer dann wieder her, wenn es erforderlich ist.
Prufen Sie den Betrieb der automatischen Spanner.

Gehen Sie zum Prifen und Einstellen der
Kettenspannung wie folgt vor:

« Offnen Sie die rechte Seitenschutzverkleidung.
= Regulieren Sie mit der Mutter die Kettenspannung.

= SchlieBen Sie die rechte Seitenschutzverkleidung
wieder.

Einstellen der manuellen Spanner

Einige Rollenketten der Maschine werden von Spannern gespannt, deren Einstellung manuell erfolgen muss;

prifen Sie regelmaRig die korrekte Spannung der Ketten und stellen Sie sie immer dann wieder her, wenn es
erforderlich ist.

Offnen Sie zur Uberprifung und Einstellung der Kettenspannung die rechten und linken
Seitenschutzverkleidungen (schliefen Sie die Schutzverkleidungen nach der Einstellung wieder).
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Spannen der Kette der Transportrolle (linke Seite):

= Losen Sie die Schrauben, und entfernen Sie die
linke Schutzverkleidung.

= Losen Sie die drei Schrauben ,V* und regulieren Sie
die Spannung der Ketten, indem Sie den Spanner
mit leichten Hammerschlagen aufwarts bewegen.

= Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die drei
Schrauben ,V* wieder an.

= Bringen Sie die Schutzverkleidung wieder an, und
ziehen Sie sie gut fest.

Spannen der Transportrolle (rechte Seite):

= Losen Sie die drei Schrauben ,V* und regulieren Sie
die Spannung der Ketten, indem Sie den Spanner
mit leichten Hammerschlagen abwarts bewegen.

= Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die drei
Schrauben ,V* wieder an.

Spannen der Kette des Zufiihrsystems (linke Seite):

1. Loésen Sie die Schrauben, und entfernen Sie die linke Schutzverkleidung.

2. Loésen Sie die beiden Schrauben ,V*.

3. Regulieren Sie die Spannung der Ketten, indem Sie den Spanner mit leichten Hammerschlagen abwarts
bewegen.

= Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die beiden Schrauben ,V* wieder an.
= Bringen Sie die Schutzverkleidungen wieder an, und ziehen Sie sie gut fest.
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Spannen der Kette der Pickup (linke Seite)

= Losen Sie die Schrauben und entfernen Sie die
Schutzverkleidung auf der linken Seite der Pickup.

= Loésen Sie die beiden Schrauben ,V* und regulieren
Sie die Spannung der Ketten, indem Sie den
Spanner mit leichten Hammerschlagen aufwéarts
bewegen.

= Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die
beiden Schrauben ,V* wieder an.

= Bringen Sie die Schutzverkleidung wieder an, und
ziehen Sie sie gut fest.

Spannen der Kette der Pickup (rechte Seite)

= Losen Sie die Schrauben und entfernen Sie die
Schutzverkleidung auf der rechten Seite der Pickup.

= Losen Sie die beiden Schrauben ,V* und regulieren
Sie die Spannung der Ketten, indem Sie den
Spanner mit leichten Hammerschlagen bewegen.

= Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die
beiden Schrauben ,V* wieder an.

= Bringen Sie die Schutzverkleidung wieder an, und
ziehen Sie sie gut fest.
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Kettenfahrleitung

WICHTIG: Bevor die Einstellung ausgefiihrt wird, die Maschine einige Minuten lang in Betrieb setzen.
Dann die Maschine ausschalten und warten, bis alle sich bewegenden Elemente in Ruhestellung sind.

WICHTIG: Mit ausgeschalteter leerer Maschine die Einstellung der Federn vornehmen, die die
Spannung der Hauptkettenlinie regulieren. Die Einstellung muss an beiden Federn gleich erfolgen (auf
der rechten und auf der linken Seite der Rundballenpresse).

e Die Mutter “d” anschrauben.

e Prifen, dass der angegebene Abstand (zwischen
den Buchsen der Federfiihrung “A” und “B”) 225 mm
betragt, wie auf dem Bild unten gezeigt

WICHTIG: Der Druckwert muss an beiden Federn,
rechts und links, gleich sein!

Auskupplung

Stellen Sie die Auskupplung der Kettenfahrleitung bei 5 mm (0,2 in)
offener Klappe ein. Achten Sie dabei darauf, dass ein ’
Spalt von 5 mm (0,2 in) zwischen den Zahnen bleibt.

Stellen Sie dazu die Schraube ,V* unter dem rechten
Hubzylinder zum Offnen der Klappe entsprechend ein.
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Austauschen der Sicherungsschraube der Pickup

Sollte die Schraube an der Sicherheitsvorrichtung der Pickup kaputt sein, ersetzen Sie sie mit einer der
gleichen Qualitat: Schraube ,,B“ TE M8X 45-10,9 UNI5738 — DIN 960 (nicht verzinkt; mit Teilgewinde).

= Losen Sie die Schrauben und entfernen Sie die linke Schutzverkleidung.

= Entfernen Sie die Schrauben, und priifen Sie, ob Teile der kaputten Schraube zwischen die Antriebsorgane
geraten sind.

= Richten Sie die Locher der Sicherheitsvorrichtung neu aus, indem Sie die Schnecke von Hand drehen;
setzen Sie die neue Schraube ein, und ziehen Sie sie fest.

= Bringen Sie die Sicherheitsverkleidung wieder an, und ziehen Sie die Schrauben fest.

Austausch der Sicherungsschrauben der Zufuhriibertragung

Sollte die Schrauben an der Sicherheitsvorrichtung der Zufuhribertragung kaputt sein, ersetzen Sie sie mit
einer der gleichen Qualitat: Schrauben ,,B“ TE M8X 40-8.8 UNI5737.

« Offnen Sie die rechte Seitenschutzverkleidung.

= Losen Sie die Schrauben und entfernen Sie die
linke Schutzverkleidung.

= Entfernen Sie die Schrauben, und prifen Sie, ob
Teile der kaputten Schraube zwischen die
Antriebsorgane geraten sind.

= Richten Sie die Lécher der Sicherheitsvorrichtung
neu aus, indem Sie das Getriebe von Hand drehen;
setzen Sie die neuen Schrauben ein, und ziehen Sie
sie fest.

= Bringen Sie die Sicherheitsverkleidung wieder an,
und ziehen Sie die Schrauben fest.

= Schlielen Sie die rechte Seitenschutzverkleidung
wieder.
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Austausch der Rafferzinken

= Ldésen Sie die 4 Schrauben ,V* (2 oben und 2
unten), die die Blende ,F“ auf Hohe des zu
ersetzenden Zinkes sichern, und ziehen Sie die
Blende dann heraus. Flhren Sie dabei den Kopf der
Schrauben ,V* durch das Loch der Ose am Band
selbst.

= Ldsen Sie die Schraube ,B“, entfernen Sie den
Zinken ,D* und den zugehorigen Dubel , T

= Ersetzen Sie den Rafferzinken ,D“ mit einem neuen

und gleichwertigen.
= Ziehen Sie den Dibel ,T“ und die Schraube ,B*

wieder an.

= Bringen Sie die Blende ,F* wieder an, indem Sie sie
auf die Schrauben ,V* einsetzen, und schieben Sie
dann alles gegen die Schraube.

= Ziehen Sie schlieBlich die 4 Schrauben V¢ mit
einem Drehmoment von 15 Nm (11 Ib/ft) fest.
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Einstellung der Nocken der Pickup

Stellen Sie die Position, an der das Produkt vom Rafferzinken losgelassen wird mithilfe des Nockens an der
rechten Seite der Pickup ein.

= Losen Sie die Schrauben und entfernen Sie die
Schutzverkleidung auf der rechten Seite der Pickup.

= Losen Sie die vier Schrauben ,V*, die den Nocken
sichern.

Stellen Sie die Position des Nockens ein, indem Sie sie so drehen, dass Sie den Rafferzinken von an die
Transportgruppe annahern bzw. von ihr entfernen.

Drehen Sie den Nocken in Richtung der Position:
A, um den Zinken an die Sammelgruppe anzunahern.
B, um den Zinken von der Sammelgruppe zu entfernen.

» Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die beiden Schrauben ,V* wieder an.
« Bringen Sie die Schutzverkleidung wieder an, und ziehen Sie sie gut fest.
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Scharfen der Klinge

Wenn die Schnur nicht mehr zerschnitten wird, muss
die Klinge des Messer nur an der Schneide gescharft
werden, wie in der Abbildung gezeigt.

WICHTIG: Achten Sie gut auf die Klinge der Bindevorrichtung.
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Elektrische und elektronische Bauteile
« Stellen Sie sicher, dass die Kabel der elektrischen Anlage und der Steuerzentrale nicht gequetscht oder
beschadigt sind.

+ Prufen Sie, dass alle Buchsen, Stecker und Leitungen sauber und frei von Erd- oder Produktablagerungen
sind.

» Kontrollieren Sie die Glihbirnen der Beleuchtungsanlage, und ersetzen Sie sie bei Bedarf.

WICHTIG: Fiihren Sie nach den ersten 200 produzierten Ballen eine Uberpriifung der Maschine wie
oben beschrieben durch.

Nach den ersten 30 Betriebsstunden

WICHTIG: Jede neue Maschine muss nach den ersten 30 Betriebsstunden uiberpriift werden, wobei auf
Folgendes zu achten ist:

= die Dichtheit aller Befestigungselemente;

«» die Spannung aller Ubertragungsketten;

» Ollecks an samtlichen Komponenten der Hydraulikanlage;

= den Luftdruck der Reifen.

= die richtige Schmierung der Getriebekomponenten.

» Halten Sie sich an die Schmierstoffempfehlungen.
* Die Ersatzteile missen den John Deere festgelegten VVorgaben entsprechen.

Tagliche Kontrolle

WICHTIG: Priifen Sie vor einer erneuten Verwendung der Maschine, dass keine Olflecken _guf dem
Boden vorhanden sind. Soliten Olflecken vorhanden sein, diirfen Sie die Maschine NICHT BETATIGEN.

Ermitteln Sie die Leckstelle und das AusmaB des Schadens, und wenden Sie sich erst dann an die
autorisierte Kundendienststelle.

» Uberpriifen Sie taglich den allgemeinen Zustand der Maschine: den VerschleiRzustand der Kranze,
Halterungen, Lager, Ketten, Bolzen, Wellen und samtlicher beweglicher und rotierender Maschinenteile.

AuBerordentliche Wartung

WICHTIG: Wenden Sie sich bei eventuellen Schaden oder Fehlfunktionen direkt an lhren
Vertragshéndler oder lhre Kundendienststelle von John Deere.
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LAGERUNG/UNTERBRINGUNG DER MASCHINE

LAGERUNG/UNTERBRINGUNG DER MASCHINE

A ACHTUNG!

Beachten Sie vor der Durchfilhrung von Reinigungsarbeiten an der Maschine immer alle
grundlegenden Sicherheitsinformationen im Kapitel ,,Allgemeine Sicherheitshinweise“.

Um Verletzungen durch unerwartete Bewegungen zu vermeiden, stellen Sie die Maschine vor den
Wartungsarbeiten stabil auf einem flachen und ebenen Untergrund ab.

Fihren Sie keine Wartungsarbeiten an der
Maschine durch, wahrend sich diese in Bewegung
befindet. Fiihren Sie Wartungsarbeiten nur bei
abgeschalteter Maschine durch und wahrend
samtliche beweglichen Organe véllig stillstehen.

Wenn die Maschine an den Traktor angeschlossen
ist, schalten Sie dessen Motor ab und ziehen Sie
seinen Ziindschliissel vom Ziindschloss ab.
Schalten Sie immer erst das System ,Electric
Control“ ab.

Wenn die Maschine vom Traktor abgekoppelt ist,
blockieren Sie die Rader, um jegliche Bewegungen
zu verhindern.

Heben Sie niemals die Maschine vom Boden ab.

A ACHTUNG!

Wenn Sie die Wartungsarbeiten an der Maschine
bei geoéffneter Klappe oder in der Ballenkammer
durchfilhren miissen, dann blockieren Sie die
geodffnete Klappe mithilfe der
Sicherheitsvorrichtung zum Verriegeln der Klappe.

WICHTIG: Wenn diese Arbeiten sorgfiltig durchgefiihrt werden, so wird sich lhre Maschine bei
Wiederaufnahme der Arbeiten immer in optimalen Zustand befinden.

Beachten Sie beim Abbau der Maschine die in lhrem Land geltenden Umweltschutzbestimmungen
sowie die geltenden Vorschriften fiir die Entsorgung von Schmiermittein.
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LAGERUNG/UNTERBRINGUNG DER MASCHINE

Vorbereitung der Rundballenpresse fiir die Lagerung/Reinigung

Am Ende der Saison, oder vor einer ldngeren Nichtnutzung, missen Sie die folgenden Schritte ausfihren:

Stellen Sie sicher, dass die Maschine vollstandig entladen ist.
Lassen Sie den Druck aus dem Hydraulikkreis ab.

Stellen Sie die Maschine in einem geschlossenen und/oder bewachten Raum ab, zu dem Unbefugte keinen
Zugang haben.

Stellen Sie die Maschine an einem trockenen Ort, vor der Witterung geschitzt und auf einer geeigneten
und ebenen Oberflache ab (um plétzliche und ungewollte Bewegungen der Maschine zu vermeiden, legen
Sie Unterlegkeile unter die Reifen).

Stellen Sie sicher, dass alle Schutzvorrichtungen in der richtigen Position an der Maschine montiert sind.
Schitzen Sie die Rundballenpresse mit einer Kunststoffplane.

Entfernen Sie die Netz- und Schnurrollen. Lagern Sie sie kihl und trocken in den dafir vorgesehenen
Boxen.

Bewahren Sie diese Boxen geschutzt vor Nagetieren auf.

WICHTIG: Gehen Sie vorsichtig mit den Schnur- und Netzrollen um, um diese nicht zu beschadigen.

Reinigen Sie die Maschine griindlich innen und aul3en.

Halten Sie das Motorgetriebe sauber, frei von Drahten, Netz oder Material, um die Lager und Dichtung nicht
zu beschadigen. Flecken und Schmutz ziehen Feuchtigkeit an und férdern die Rostbildung.

WICHTIG: Soliten Sie zur Reinigung Hochdruck-Strahlwasser verwenden, so halten Sie den
Wasserstrahl nicht direkt auf Lager oder elektrische Komponenten.

Verwenden Sie keine Scheuermittel, L6sungsmittel oder Alkohol.

Lassen Sie die Zylinder niemals mit dtzenden Chemikalien in Berlihrung kommen, um Veranderungen an
der Oberflache des Kolbens zu vermeiden.

Schmieren alle exponierten Teile der Stangen der Zylinder und der elektrischen Aktoren, um Rost zu
verhindern.

Geben Sie einige Tropfen Ol auf alle Scharniere und Gelenke.

Fiihren Sie eine sorgfaltige Schmierung aller vorgesehenen Stellen durch, tragen Sie Rostschutzmittel, Ol
oder Fett auf alle unlackierten Metallteile auf, um sie vor Rost zu schitzen.

Fetten Sie die Klingen der Bindevorrichtungen.
Fetten Sie leicht die Gewinde aller Stellschrauben.

Komponenten, an denen der Lack abblattert, missen neu lackiert oder zumindest gefettet werden.

Alle Zahnrader und Ketten mussen sauber gehalten werden. Reinigen Sie die Ketten mit Diesel. Trocknen
Sie sie grundlich, und schmieren Sie sie mit Ol mit hoher Viskositat.

Prifen Sie, dass alle Buchsen, Stecker und Leitungen sauber und frei von Erd- oder Produktablagerungen
sind; reinigen Sie sie mit einem feuchten Lappen.

Schutzen Sie die elektrischen Anschliisse mit einem geeigneten Fluid vor Korrosion.

Reinigen Sie das Terminal mit einem feuchten Tuch und einem milden Reinigungsmittel, um zu vermeiden,
dass die Beschriftung des Bedienfeldes abgeht. Entfernen Sie das Kontrollterminal.

Bewahren Sie sie es an einem Ort geschutzt vor der Witterung, vor Staub, Feuchtigkeit, Insekten und
Nagetiere auf.

Entfernen Sie die Kardanwelle von der Maschine, und verstauen Sie sie an einem trockenen und
geschiitzten Ort.

Fir weitere Informationen lesen Sie die Betriebs- und die Wartungsanleitung der Kardanwelle.

Fihren Sie eine grindliche Uberpriifung durch, und ersetzen Sie beschadigte oder abgenutzte Teile.
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LAGERUNG/UNTERBRINGUNG DER MASCHINE

Vorbereitung der Rundballenpresse auf den Saisonbeginn/erneuten Einsatz

Bevor Sie die Arbeit wieder aufnehmen, prifen Sie sorgfaltig und umfassend den Zustand Ihrer Maschine, und
fUhren Sie alle erforderlichen Wartungsarbeiten durch, die in der vorliegenden Anleitung beschrieben werden.

Lesen Sie die vorliegende Betriebsanleitung erneut.
Beachten Sie immer alle Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Kontrollieren Sie den Olstand im Getriebegehduse, und fiillen Sie bei Bedarf Ol bis zum Stopfen nach.
Siehe Abschnitt ,Schmierung und Wartung*.

Entfernen Sie das Ol von den Ketten.

Schmieren Sie die Maschine vollstandig, um die Abgabe von Feuchtigkeit aus den Lagern zu erzwingen.
Siehe Abschnitt ,Schmierung und Wartung*.

Prifen Sie den Reifendruck. Siehe Abschnitt ,Vorbereitung der Rundballenpresse®.

Ziehen Sie alle Schrauben, Bolzen und Muttern fest. Siehe Abschnitt ,Wartung®.

Kontrollieren Sie die Einstellungen der Rundballenpresse, wie im Abschnitt ,Wartung“ beschrieben.
Prifen Sie, dass der Monitor des Steuersystems einwandfrei funktioniert.

Uberpriifen Sie die Bereiche, die mit der Netzrolle in Berlihrung kommen. Diese missen sauber und glatt
sein.
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TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN

Die technischen Daten in den folgenden Tabellen dienen allein der Informationen und wir behalten uns
das Recht vor, sie ohne vorherige Ankiindigung zu aktualisieren.
Das Symbol ,+“ zeigt einen Wert zwischen einem Mindest- und einem Héchstwert an.

S

Abmessungen der Rundballenpresse

F440E F450E
L = Lange 3560 mm (11 ft 8,2 in) 3760 mm (12 ft 4 in)
B = Breite 2510 mm (8 ft 2,8 in) 2510 mm (8 ft 2,8 in)

H* = Hodhe (mit serienmafiigen Reifen)

20202070 mm
(6ft7,5in+6f9,5in)

23202370 mm
(77,3in+7f9,3in)

(*) Bei umgekehrter Montage der Achswelle kommt es zu einer H6henabweichung.

Gewicht

F440E

F450E

Mit Pickup

2140 kg (4718 Ib)

2450 kg (5401 Ib)

Last auf der Zugose (Hochstwert)

360 kg (794 Ib)

420kg (9261b)

(Sonderausstattung)

Mit Entfernungsvorrichtung

far

Ballen

2164 kg (4771 Ib)

2474 kg (5454 Ib)
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TECHNISCHE DATEN

Pickup

Max. Aufnahmebreite

1725 mm (5 ft 7,9 in)

Zinkenabstand

1593 mm (5 ft 2,7 in)

Zinkenabstand 69 mm (2,7 in)
Durchmesser Rolle 250 mm (9,8 in)
Anz. Stangen pro Rolle 4 mm (0,2 in)
Anz. Zinken pro Stange 24 mm (0,9 in)
Anz. Zinken insgesamt 96 mm (3,8 in)
Stitzrader Feststehend
Radergréfie/Anz. Gewebelagen 16.650/10

Einstellung Arbeitshdhe

Mechanik 13 Positionen

Transportaggregat

Anz. Zinken 16
Zinkenabstand 69 mm (2,7 in)
Bindung

Anz. Wicklungen 4

Fasern (m/kg)

Titer der Schnur aus Kunstfaser/pflanzlichen

500+700/200+400

Netz Standard
Titer Netz (g/m) 14+16
Elektrische Fernsteuerung Ja
Eigenschaften des Ballens

F440E F450E
Durchmesser 1200 mm (3 ft 11,2 in) 1500 mm (4 ft 11,1 in)
Breite 1200 mm (3 ft 11,2 in) 1200 mm (3 ft 11,2 in)

. 150+270 kg 240+420 kg
Gewicht Heuballen (330,7-595,2 Ib) (529,1-925.9 Ib)

. 100+170 kg 150+260 kg
Gewicht Strohballen (220,5:374,8 Ib) (330,7-573,2 Ib)

. 300+570 kg 480+900 kg
Gewicht Grasballen (661,4-1256,6 Ib) (1058,2-1984,2 Ib)
Produktion pro Stunde 20+35 15+30
Kammertyp feststehend feststehend
Ballendichte variabel variabel

Entfernungs-/Auswerfvorrichtung fir Ballen

Sonderausstattung auf
Anfrage

Sonderausstattung auf
Anfrage

Anz. Stabe

33

41
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TECHNISCHE DATEN

Anforderungen an den Traktor

einfachwirkend

F440E FA50E
Mindestleistung kw/PS 30/40 37/50
Zapfwellendrehzahl 540g/min 540g/min
1 Anschluss doppeltwirkend d; Agﬁsvr:lrlﬁ:i d
Hydraulikanlage + 1. Anschluss PP

+ 1. Anschluss
einfachwirkend

Elektrische Anlage 7-poliger-Anschluss 12 V = | 7-poliger-Anschluss 12V =

Hochstgeschwindigkeit StralRenverkehr 40 km/h 40 km/h

Portata olio 25 It./min 25 It./min
Kardanwellen

F440E F450E
Serienmalig 5FEF08013080
Sonderausstattung 5FEB03600077
Reifen
Serienmalig 11.5/80-15.3
Sonderausstattung 400/60-15.5
Reifendaten
11.5/80-15.3 400/60-15.5

Anzahl der Gewebelagen 12-14 P.R. 10-14 P.R.
Radius Index (mm) 410 380
Geschwindigkeit (km/h) 40 40
Tragkraft (kg) 1930+2187 2240+2745
Druck (bar) 3,5 3,5
AuRendurchmesser (mm) 845 875
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TECHNISCHE DATEN

Eigenschaften des Steuersystems ,,Electric Control“

Versorgung

10+30V DC

Bedienelemente

3 elektromechanische

Leuchtanzeige

Hochleistungs-LED

Helligkeit ~ 46 cd/m?
Mikroprozessor 8 bit
Interner Speicher Flash
Akustischer Signalgeber Summer
Schutzart IP 44
Betriebstemperatur 10+50
Lagertemperatur -10+70

Relative Luftfeuchtigkeit

90 % ohne Kondensbildung

Vibrationstest (x-y-z fir 1 h)

20+50 Hz — 1.0 G/51+300Hz - 0,5 G

Gehause ABS
Befestigungsmethode Edelstahlbugel
Abmessungen (ohne Kabel) 120x 96 x 68 (LxH x T)
Gewicht ~500¢g

Konformitat

Konformitat mit CE-Vorschriften

Lautstarke

Maximale Lautstarke gemal EN1553
Verfahren fir die Messung gemal 1SO3744 (Durchschnittswert)

85 dB(A)
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TECHNISCHE DATEN

CE-Konformitatserklarung

MASCHIO

Die Firma: MASCHIO Fienagione S.p.A.
Sitz: Via Bredina, 6 — 26100 Cremona (ltalia)

erklart auf eigene Verantwortung, dass die Maschine: RUNDBALLENPRESSE
Modelle: F440E und F450E

mit den folgenden europaischen Richtlinien konform ist:
Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG
Richtlinie Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EG

Fir die Anpassung der Maschinen wurden die folgenden harmonisierten Normen bericksichtigt:
EN ISO 4254-11:2010

EN ISO 4254-1:2015

CEIl EN 60204-1:2013

EN 15811:2014

Sowie die folgende technische Norm
ISO 11684:1995
EN ISO 3767-2:2015

Die technischen Dokumentation ist bei der folgenden Adresse hinterlegt:
Technische Abteilung Tecnico MASCHIO Fienagione — Via Bredina, 6 — Cremona (ltalien)

Cremona, 01/08/2016

Der Unternehmensvertreter

MASCHIO Fienagione S.p.A. a socio unico
Sede legale e stabilimento produttivo

Cremona

Via Bredina, 6 26100 Cremona (ltaly)

Tel. +39 0372 564610 — Fax +39 0372 564625

Email: info@maschio.com — www.maschio.com

Capitale sociale euro 1.201.280,00 Sottoscritto e Versato - Cod. Fisc e P.IVA 00106230196 R.E.A. CR n° 44774
Societa sottoposta all’attivita di direzione e coordinamento da parte di MASCHIO GASPARDO S.p.a. art. 2497 bis del Codice Civile
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SERIEN-/KENNNUMMER

SERIEN-/KENNNUMMER

Die Seriennummern, die die Rundballenpressen und ihr Zubehor identifizieren, werden im Werk auf

entsprechende Schilder aufgebracht.

Diese Folge von Ziffern und Buchstaben wird bei der Bestellung von Ersatzteilen fir die Rundballenpresse

oder von Zubehdr bendtigt.

Um diese Nummern immer sofort griffbereit zu haben, notieren Sie sich am besten in den entsprechenden

Felder in den Abbildungen.

Beschreibung des Typenschilds

= Hersteller
- Typ
= Baujahr

= Fahrzeug-dent.-Nr

= Zulassiges Gesamtgewicht

= zulassige Achslast

= Ordnungsnummer

= Stutzlast

=  Genehmigungzeichen (ABE Nr.)

= Bezeichnung

= Hersteller

~ Typ

= Zulassige Hochstgenschwindigkeit
= Stutzlast

= Dc-Wert

= Genehmigungzeichen

JOHN DEERE

Hersteller | Costrutione

Typ! Tipe

Baujahr | Anno
Fahrzeug-ident.-Nr

. telaio

zullissiges Gesamigewicht /
Massa complessiva
zulissige Achslast/
Massa max ammissibile asse

Ordnungsnummer [

Numerodisere |
stiitziast/Massaverticale ||| | || | A AN c €

ABE Nr.

MADE IN EU

JOHN DEERE

Besnctrung Drorinsicos

T I

Hersteller | Costruttore

zul I-icl:hsq;eschmm:llglettf
Velocita

Stiltziast! Massa verticale 1 ‘ €

Dec-Wert/ Valore DC

Genehmigungszeichen [
Sigla di omologa

MADE IN EU

70-1



SERIEN-/KENNNUMMER

Kennnummer der Rundballenpresse
A = Das Schild mit der Kennnummer der Rundballenpresse ist vorne rechts an die Maschine genietet.

Kennnummer der Zugdeichsel
B = Das Schild mit der Kennnummer der Zugdeichsel ist vorne rechts an die Zugdeichsel genietet.

Einbruchssicherung

1 Installieren Sie vandalensichere Vorrichtungen.

2 Wahrend der Einlagerung der Maschine:
= Senken Sie das Gerat auf den Boden ab
= Positionieren Sie die Rader moglichst weit

auseinander, damit ein eventuelles Beladen
schwierig ist.
= Entfernen Sie Schlissel und Batterien.

3 Wenn die Maschine an einem geschlossenen Ort
positioniert wird, stellen Sie eine grofte Maschine
vor den Ausgang und verschlieBen Sie das
Gebaude mit dem Schlussel.

4 Wenn die Maschine im Freien geparkt wird, stellen
Sie sie an einem gut beleuchteten und
eingezaunten Ort ab.

5 Achten Sie auf  eventuelle verdachtige
Vorkommnisse, und zeigen Sie einen Diebstahl
umgehend bei der Polizei an.
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Unsere Assistenz fiir lhre Effizienz

Unsere Assistenz fiir lhre Effizienz

Ersatzteile von John Deere

Die schnelle Lieferung originaler Ersatzteile von John
Deere tragt dazu bei, dass die Ausfallzeiten der
Maschine minimiert werden kdnnen.

Unser umfassender und vollstandiger Lagerbestand ist
perfekt auf lhren Bedarf eingestellit.

Geeignete Ausriistung

Prazisions- und Prifgerate ermoglichen es unserem
Kundendienst, Probleme schnell zu 16sen, wodurch Sie
Zeit und Geld sparen kénnen.

Gut geschulte Techniker

Die Aus- und Weiterbildung der Techniker des
Kundendienstes von John Deere endet nie.

Damit unser Personal unsere Maschine und ihre
Wartung gut kennt, wenn regelmaRig Weiterbildungen
abgehalten.

Das Ergebnis?
Erfahrung und Fachwissen, den Sie vertrauen kénnen.

Schneller Service

Unser Ziel ist ist, unseren Kunden bei Bedarf einen
schnellen und effizienten Service bereitstellen zu
kénnen — ganz, wo Sie mdchten.

Wir kénnen je nach Situation Reparaturen bei lhnen
oder in unserer Werkstatt vornehmen.

DER HERAUSRAGENDE KUNDENSERVICE VON
JOHN DEERE: Immer in lhrer Nahe, wenn Sie uns
brauchen.
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