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JOHN DEERE

An den Kunden

Ihre neue Rundballenpresse wurde mit aller Sorg-
falt entworfen und gebaut, damit sie lhnen iber
viele Jahre hinweg Nutzen bringen kann. Um sie
immer einsatzbereit zu halten, lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung sorgfaltig durch. Ob es sich um
den Betrieb der Presse, das Abschmieren oder um
die Wartung handelt.’ Sie werden in den einzelnen
Abschnitten alle Informationen finden, die Sie be-
noétigen. Das Sachverzeichnis am Ende wird lhnen
beim raschen Auffinden der gewiinschten Hinweise
hilfreich sein.

Wie jedes Prazisionsgerat braucht auch lhre Ballen-
presse regelmaRige Wartung. Die Betriebsanleitung
gibt lhnen hierzu die notwendige Information.
Sollten Sie weitergehende Fragen haben, wenden
Sie sich bitte an Ihren John Deere Handler.

Dieses Zeichen soll auf die in der Betriebs-

anleitung enthaltenen Sicherheitshinweise
aufmerksam machen. Befolgen Sie diese Hinweise,
um Unfélle zu vermeiden.

WICHTIG: |hre Betriebsanleitung enthélt die
international genormten MaReinheiten nach dem
SI-System.

Um einen sicheren Betrieb der Maschine zu gewahr-
leisten, beachten Sie bitte die SicherheitsmaR-
nahmen auf Seite 2 dieser Betriebsanleitung.

Die Begriffe “rechts’” und "’links”” beziehen sich auf
die Maschine in Fahrtrichtung gesehen.

Notieren Sie bitte die Seriennummer der Maschine
in die dafiir vorgesehene Spalte auf Seite 48 oder
49. Diese Nummer bendtigt thr Handler bei Ersatz-
teilbestellungen, damit das richtige Teil ohne Zeit-
verlust beschafft werden kann. Verwenden Sie nur
Original John Deere Ersatzteile.

©by Deere & Co., European Office, D-6800 Mannheim
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Sicherheitsmafinahmen

Die Sicherheit fiir den Fahrer der Maschine

war eines der Hauptanliegen unserer Ingeni-
eure beim Entwurf der Maschine. Schutzbleche,
einfache Einstellungen undviele andere Sicherheits-
vorkehrungen wurden, wo immer maglich, vorge-
sehen.

Sie konnen lhren Hof zu einem noch sichereren
Arbeitsplatz machen, wenn Sie die hier angege-
benen Sicherheitsvorkehrungen sorgfaltig beachten.

Jede Maschine soll nur von der hiermit beauf-
tragten Person bedient werden.

Achten Sie bitte vor Wartungs- und Einstellungs-
arbeiten auf folgendes:

1. Alle Antriebe abschalten
2. Motor abstellen

Vorsicht beim Bewegen der Heuballen - sie sind
schwer und haben die Tendenz wegzurollen.

Halten Sie Abstand von der arbeitenden Maschine.

Versuchen Sie nicht, bei laufender Maschine Heu
aus der Pickup-Vorrichtung herauszunehmen.

Fertige Heuballen dirfen nur auf ebenem Gelande
oder so, daR sie nicht wegrollen konnen, aus der
Presse gelassen werden.

Bei laufender Maschine darf kein Bindegarn aus der
Presse genommen oder erneuert werden.

Zur Vermeidung von Unfallen durch lose Kleidung,
die von drehenden Maschinenteilen erfaldt werden
konnte, soll der Fahrer nur enganliegende Hosen
und Jacken tragen.

Wird ein Frontlader zum Bewegen der Ballen einge-
setzt, so MUSS der Lader mit einem Greifer ver-
sehen sein, damit der Ballen nicht riuckwarts auf
den Fahrer rollt.

Ganz besondere Sorgfalt ist beim Arbeiten am
Hang zu beachten. Die Presse kann bei Uneben-
heiten zur Seite kippen, wenn sie etwa einen Gra-
ben oder eine Vertiefung uberfahrt.

Hande, FiRe und Kleider weg von drehenden
Maschinenteilen.

Nicht hinter der Presse stehen, wenn ein Ballen
entladen wird.

Keine Abschmier- oder Einstellungsarbeiten bei
laufender Maschine.

Achten Sie immer darauf, daR alle Abdeckbleche
und Schutzbleche angebaut sind; das gilt vor allem
fiir die Zapfwelle und die Gelenkwelle.

Sich vergewissern, dall die Gelenkwelle richtig ver-
riegelt ist.

Wenn die Presse gewartet oder eine Verstopfung
beseitigt werden muR, ist zum Drehen der sechs-
kantformigen Getriebeausgangswelle ein Schrauben-
schlissel zu verwenden.

1. Zapfwelle ausricken und Motor abstellen,
bevor die Presse gewartet oder eine Verstopfung
beseitigt wird.

2. Schraubenschlussel abnehmen und Abdeckblech
herunterklappen, bevor die Presse wieder in
Betrieb gesetzt wird.

Um Verletzungen durch unbeabsichtigte Betati-
gung oder Herabfallen des AuslaBgatters infolge
Versagens der hydraulischen Anlage zu vermeiden:

1. Vom AuslaRgatter wegbleiben, wenn dieses an-
gehoben oder abgelassen wird.

2. Sich vergewissern, dal sich niemand neben dem
AuslaRgatter aufhalt, wenn dieses betatigt wird.

3. Vor Arbeiten an oder neben dem ausgehobenen
AuslaRgatter den Hydraulikzylinder verriegeln.



Bei unsachgeméBer Handhabung der Rundballen
mit einem Frontlader kann sich der Traktorfahrer
verletzen und zwar dadurch, daR

a. der Rundballen auf der Ladeschwinge auf die
Fahrerplatform zuriickrollt oder

b. der Traktor sich iberschlagt, da der Rundballen
nicht in abgesenkter Lage gefahren wird.

ACHTUNG: Bei Verwendung eines Front-

laders zum Transport von Rundballen
auBerst vorsichtig sein, um Korperverletzungen zu
vermeiden.

1. Rundballen kénnen auch dann geféahrlich sein,
wenn die richtigen Transportmittel eingesetzt
werden. Darauf achten, daR die in dieser Be-
triebsanleitung, sowie die auf den Abzieh-
bildern gegebenen VorschriftsmaRnahmen ein-
gehalten werden.

2. Rundballen nur mitdem Frontlader handhaben,
wenn die eigens dazu entworfene Ballengabel
angebaut ist. Ohne Ballengabel kann der Rund-
ballen beim Anheben der Ladeschwinge auf
den Traktorfahrer zuriickrollen.

3. Um Gleichgewichtsprobleme bei der Hand-
habung der Ballen zu vermeiden, sind die
technischen Angaben des Frontladerherstellers
zu beachten.

4. Um Verletzungen beim Uberschlagen des
Traktors zu vermeiden, muR dieser mit einem
Uberschlagschutz versehen sein
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5. Hochstzulassige Hinterradgewichte am Traktor
anbauen und maximale Spurweite einstellen.
Siehe Betriebsanleitung des Traktors.

6. Im niedrigsten Arbeitsgang fahren. Den Rund-
ballen soweit wie moglich senken und immer
auf ausreichende Sicht- und Bodenfreiheit
achten.

7. Traktor und Lader kénnen durch ruckhaftes
Fahren aus dem Gleichgewicht gebracht wer-
den. Laderbewegungen gleichméRig ausfiihren.

8. Beim Aufnehmen von Rundballen an einem
Hang, den Ballen von der Talseite her anfahren.

9. Einen rollenden Ballen nie mit dem Traktor
anhalten.

Um den Schaden im Falle eines Brandes in Grenzen
zu halten, empfiehlt es sich, einen 101 (2-1/2 U.S.
gal.) NaRloscher an leicht zuganglicher Stelle (siehe
Seite 7) anzubringen. Dieser Ldscher ersetzt nicht
den fir den Traktor empfohlenen Feuerloscher.

Denken Sie stets daran — das Leben, daR Sie
schitzen, konnte Ihr eigenes sein.
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A Obere Bander
B Gelenkwelle
C Deichselstiitze

D Pickup-Vorrichtung G Garnkasten
E Niederhalter H Ablage fiir Sicherungsbolzen
F Fihrungsrohr fiir Bindegarn | AuslalRgatter

John Deere Rundballenpresse 410 —
(Ansicht von rechts vorn)
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A Obere Bander D Pickup-Vorrichtung G Garnkasten
B Gelenkwelle E Niederhalter H Ablage fiir Sicherungsbolzen
C Deichselstiitze F Fihrungsrohr fiir Bindegarn I AuslaRgatter

John Deere Rundballenpresse 510 —
(Ansicht von rechts vorn)
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Betrieb

Vorbereiten der Presse

Gebrauch

Das Arbeitsergebnis der Ballenpresse hangt direkt
von der Sorgfalt und der Kenntnis des Fahrers ab.
Wenn die Presse auf die Art des Erntegutes einge-
stellt ist, ist der Rest Sache des Fahrers.

Die Kenntnis der Funktion der Presse

Die Rundballenpresse ist von der Konstruktion so
ausgelegt, daR sie einen weiten Bereich von Ein-
satzbedingungen abdeckt. Diese wechseln von Jahr
zu Jahr, von Tag zu Tag und von Stunde zu Stunde.
Verschiedenes Erntegut ergibt unterschiedliche
Probleme. Machen Sie sich daher mit den Ein-
stellungen vertraut - erst dann wird die Presse ihre
vielen Vorteile zeigen.

Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt eingehend, da-
mit Sie die Funktion der einzelnen Teile kennen
und durch richtige Einstellung ein optimales Er-
gebnis erreichen.

Abschmieren

Uberpriifen Sie vor dem Einsatz, ob die Presse nach
den Seiten 28 und 29 richtig abgeschmiert ist.

Reifendriicke

Der korrekte Reifendruck ist wichtig fir die
Lebensdauer der Reifen. Bei zu geringem Druck
rutschen sie auf den Felgen, die Ventile reilRen ab
und der VerschleiR ist sehr hoch. Zu hoher Druck
verursacht Briiche der Karkasse und Schaden durch
Steine, auRerdem dringt der Reifen tiefer in den
Boden ein.

Die Ventilkappen sollen immer fingerfest aufge-
schraubt sein, damit kein Staub eindringt.

Die Radbolzen werden mit 75 Nm (7,5 mkp; 55
ft-lb) festgezogen.

Der Reifendruck soll 2 bar (28 psi) betragen.
Regelmaflig uberprifen.

ACHTUNG: Fehlerhafte Reifenmontage

auf die Felge kann schwere Schaden, wie
Platzen des Reifens, hervorrufen. Montieren Sie da-
her einen Reifen nur, wenn Sie die notwendigen
Einrichtungen hierfiir haben; andernfalls lassen Sie
dies durch lhren Handler besorgen.

Anbringung eines Feuerldschers

Aufgrund der hohen Brennbarkeit des Ernteguts,
besonders nach guter Austrocknung, ist das Brand-
risiko beim Einsatz der Rundballenpressen beson-
ders hoch. Bei Einhaltung der folgenden Vorsichts-
maBnahmen kann dieses Risiko eingeschrankt
werden:

1. ACHTUNG: Zapfwelle auskuppeln und vor
jeder Arbeit an der Ballenpresse den Motor
abstellen.

2. Das am Ende der Rollen, im Bereich des Haupt-
kettenantriebs, hinter der linken Zugangs-
6ffnung und im Pick-up-Antriebsbereich be-
findliche Erntegut ausraumen.

3. RegelmiRig die Maschine auf Uberhitzung der
Teile, wie Lager, usw. uberprifen.

4. Verkniuelung des Bindegarns kann zur Uber-
hitzung von Teilen fiilhren und soll sofort be-
hoben werden.

5. Um den Schaden im Falle eines Brandes in
Grenzen zu halten, empfiehlt essich, einen 10 |
(ca. 2-1/2 U.S.gal.) NaRléscher an leicht zu-
ganglicher Stelle anzubringen. Bei einem Gras-
oder Heubrand erweist sich der NaRldscher
als besonders wirksam. Den Feuerloscher unter
Beachtung der vom Hersteller gegebenen An-
weisungen nachfillen.

WICHTIG: Dieser Feuerloscher ersetzt nicht den
fir den Traktor empfohlenen Feuerioscher. Nie-
mals Wasser zum Loschen von Elektro- oder
Treibstoffbranden verwenden. Auf der folgenden
Seite wird eine Moglichkeit zur Anbringung eines
Loschers gezeigt.
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Bei Feuergefahr folgendermafen vorgehen:
1. Ballen sofort auswerfen.

2. Traktor mit Presse ca. 9 m (30 ft) vom Brand-
herd gegen den Wind abstellen.

3. Gatter in hochste Stellung bringen und Hydrau-
likverriegelung einschalten.

4. Brandherd mit Feuerléscher bekampfen.

Die Garnauswahl

Sehr wichtig ist die Auswahl einer guten Bindegarn-
qualitat.

Das Garn mull gute Festigkeit und gleichmaRige
Dicke aufweisen. Dies verhindert auch Reien des
Garns beim Transport der Ballen.

Auffiillen des Garnkastens

In jeden Teil des Garnkastens ein Garnkniuel
setzen.
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HINWEIS: Beim Verbinden der beiden Kniuel dar-
auf achten, dal8 das Garn an dem mit “oben” be-
zeichneten Ende herausgezogen wird. Das innere
Ende des einen Garnknéauels mit dem dulSeren Ende
des anderen verbinden. Je nachdem, ob Hanf- oder
Plastikgarn verwendet wird, die auf Seite 5 be-
schriebenen Knoten anwenden. Die losen Enden so
nahe wie moglich am Knoten abschneiden.

Das Garn anschlieBend durch die Fiihrung ziehen
(Pfeil). Das Garneinfadeln ist auf Seite 8 beschrie-
ben.

Wird eine neue Garnrolle eingesetzt, so legt man
den noch vorhandenen Knauel in den vorderen Teil
des Garnkastens, den neuen Knauel in den hinteren
Abschnitt und verbindet beide miteinander.

Verbindungsknoten bei Hanf- (Sisal-) Garn

Zur Verbindung der beiden Garnenden zunéachst
beide Enden iiberkreuzen, dann fasert man sie etwa
auf eine Lange von 40 mm (1-1/2 in.) auf, schiebt
sie ineinander und rollt sie zwischen den Finger-
spitzen. Nun wird der Knoten festgezogen. Der
Knoten wird nun in das Innere des zweiten Knauels
gesteckt; man vermeidet damit ein Verwickeln,
wenn ein neuer Knauel eingesetzt wird.

WICHTIG: Der Knoten muR klein genug sein, da-
mit er leicht durch die Fiihrung lauft.
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Verbindungsknoten bei Plastikgarn

Die Plastik-Garnknauel werden mit einem anderen
Knoten verbunden (einem sog. Schotstek). Man
formt zunachst das eine Ende zu einer Schleife.
Dann macht man aus dem anderen Ende ebenfalls
eine Schleife und fiihrt die erste durch die zweite
Schleife. Man halt beide Schleifen mit der rechten
Hand fest und filhrt das freie Ende der zweiten
Schleife durch das '"Auge” der ersten Schleife
(sieche Abb.) Dann zieht man den Knoten fest und
schneidet die freien Enden ab.

WICHTIG: Der Knoten muR klein genug sein, da-
mit er leicht durch die Fiihrung lauft.

Garnbeschickung

Garnarm in Rechtslage (Presse 410)

1. Wenn das Garnfiihrungsrohr in Rechtslage ist,

schiebt man das Garn durch die Garnfiihrungen.

2. Das Ende eines Drahtstiickes (ca. 1,25 m =4 ft
lang) wird zu einem Haken gebogen und das
Garn eingehangt; dann zieht man das Garn
durch das Endstick des Fuhrungsrohres.

Garnarm in Rechtslage (Presse 510)

.

<A

C Garn
D Messer

A Fiihrungsrohr
B AmboR

3. Das Garn wird dann etwa 150 mm (6 in.) aus
dem Fihrungsrohr (A) herausgezogen. Man
drickt den AmboR (B) nach unten und bringt
das Garn (C) zwischen AmboR und Messer (D).
Man 1aRt den AmboR (B) los, wobei eine Garn-
lange (C) von etwa 40 mm (1-1/2in.) Ubersteht,
die zwischen AmbofR (B) und Messer (D) ge-
halten wird.



Handhabung der Deichselstiitze

Presse 510

Beim Transport der Presse liegt die Deichselstiitze
auf dem Deichselende auf und ist mit einem Splint-
bolzen gesichert.

Beim Ankuppeln vom Traktor bringt man die
Deichselstiitze in senkrechte Stellung, sichert sie
mit dem Splintbolzen und kurbelt sie bis zum
Boden herunter. Ein weiteres Herunterdrehen der
Stiitze gewahrleistet ein miheloses Trennen der
Anhangevorrichtung vom Anhéngebolzen des
Traktors.

Betrieb 9

Vorbereiten des Traktors

Die Rundballenpresse kann an jeden Schlepper an-
gehangt werden, der iber ein Zugpendel und eine
Zapfwelle mit 540 U/min verfiigt.

ACHTUNG: Auf keinen Fall darf die Presse
mit einer Zapfwelle mit 1000 U/min be-
trieben werden.

EINSTELLEN DER TELESKOP-GELENKWELLE

CC 2405 \

A. Anhingeabstand 540 mm (17-3/4 in.)

Rohre und Plastikabdeckungen werden nach
Skizze A gekiirzt.

Die Anhangelasche oder die Lasche mit der
Kugelbuchse befinden sich in hinterer Position

B. Anhidngeabstand 575 mm (22-5/8 in.)
Rohre und Plastikabdeckungen werden nach
Skizze B gekiirzt.
Anhangelasche oder Kugelbuchsenlasche be-
finden sich in mittlerer Position.

C. Anhingeabstand 700 mm (27-9/16 in.)

Die Gelenkwelle wird bei diesem Abstand
nicht gekiirzt (Skizze C).
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Die gerade Anhéngelasche sitzt in vorderer
Position.

Die Kugelbuchsenanhangung kann in diesem
Falle nicht benutzt werden.

HINWEIS: In der vorstehenden Zeichnung sind die
Millimeter zuerst angegeben, gefolgt von den Zoll-
malSen in Klammern.

WICHTIG: Beim Anbau oder Abbau der Gelenk-
welle darf auf keinen Fall ein Stahlhammer verwen-
det werden.

Die Nuten der Gelenkwelle und der Zapfwelle
miussen immer sauber gehalten werden.

Wenn die Teleskop-Gelenkwelle gekurzt wurde,
miissen die gekiirzten Enden gesdubert und einge-
fettet werden.

Einstellen der Spurweite

Bei Schleppern mit verstellbarer Spurweite werden
die Rader vorn und hinten auf breiteste Spur einge-
stellt, damit sie das Heu nicht Uberfahren.

WICHTIG: Bei breiter Spur dirfen keine engen
Kurven gefahren werden, damit keine Schaden an
der Presse durch Berithren mit den Radern ent-
stehen.

AnschlieRen an die Schlepperhydraulik

A Hydraulikleitungen zum Garnzylinder
B Hydraulikleitungen zum AuslalBgatter

Zum AnschluR der Hydraulikleitungen der Presse
nimmt man die Schutzkappen vom linken Lei-
tungspaar (A) ab und setzt das Schlauchende mit
der Nut in das rechte AnschluBstiick mit der Nase
ein und den anderen Schlauch in den linken An-
schluR. Die beiden Leitungen (B) werden in
gleicher Weise mit den verbleibenden AnschluB-
stiicken verbunden.

Fiir Traktoren mit Doppel-Hydraulik-System ist ein
Zusatzsteuergerat erhaltlich. Siehe Seite 42.

WICHTIG: Beim AnschlieBen muR darauf geachtet
werden, daR die Leitungen nicht verwechselt
werden.

ACHTUNG: Unter Druck austretendes Hy-

draulikél kann die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen. Bevor das Hy-
drauliksystem unter Druck genommen wird, sich
vergewissern, daR alle Anschliisse fest und alle
Leitungen und Schlduche dicht sind. Ein dinner
Olstrahl kann beinahe unsichtbar sein. Besser ein
Stiick Karton oder Holz als die Hande verwenden,
um vermutete Leckstellen aufzuspiiren.

Bei Verletzungen durch austretendes Ol sofort
einen Arzt aufsuchen. Wenn nicht sofort arztliche
Behandlung in Anspruch genommen wird, kénnen
eine ernsthafte Infektion oder andere Auswir-
kungen die Folge sein.

Uberpriifen der Hydraulikanlage

Wenn die Presse vollstandig angeschlossen ist, wer-
den AuslaRgatter und Garnzylinder mehrere Male
betatigt. Die Hydraulikhebel des Schleppers
werden Uber ein volles Arbeitsspiel betatigt, damit
evtl. vorhandene Luft in der Anlage beseitigt wird.
Der Hydraulikhebel wird nach hinten gefiihrt, um
den Garnarm nach links zu bewegen. Dann zieht
man den zweiten Hydraulikhebel nach hinten zum
Anheben des AuslaRgatters. Wenn die Funktion
umgekehrt ablduft, missen die Anschlisse ver-
tauscht werden. Dann fiihrt man den Garnarm wie-
der zurlick und senkt das Auslal3gatter.

Nun wird der Olstand im Hydraulikbehalter des
Schieppers nachgesehen und, wenn nétig, Ol zuge-
fiigt (s. Betriebsanleitung des Schleppers). Die Hy-
draulikzylinder mehrere Male betatigen und den
Olstand nochmals nachpriifen.
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Arbeitsweise der Rundballenpresse

Vorbereitung des Erntegutes

Wird das Erntegut beim Mahen gleichzeitig aufbe-
reitet, damit die Feuchtigkeit gleichmaRig auch aus
den Stengeln verdunstet, wird es gleichmaRig trock-
nen und die Presse wird schneller arbeiten kénnen,
ohne dal§ das Heu wickelt.

In diesem Falle ist es nicht notwendig, das Heu zu
wenden. Bei schwerem Erntegut wird die Ober-
flache schneller trocknen als die unteren Lagen und
man wird das Heu vor dem Pressen wenden miissen.

Fir die Leistungsfahigkeit der Rundballenpresse ist
die Vorbereitung des Schwades wichtig. Der
Schwad soll geniigend Material haben, damit bei
Fahrgeschwindigkeiten unter 8 km/h (5 mph) ein
einwandfreier Ballen entsteht. Ein gleichmaRiger
Schwad mit geniigend Material ist die Basis fiir
storungsfreie Arbeit der Presse. Bei starkstengeligem
Erntegut empfiehlt es sich, das Heu vorher aufzu-
bereiten. Verstopft die Presse in einem starken
Schwad, verringert man die Geschwindigkeit oder
verkleinert wenn maglich den Schwad.

Die Presse 410 arbeitet am besten in einem ein-
fachen, mittelgroRen Schwad, dessen Breite der der
Pickup-Vorrichtung entspricht, und ohne daR
Schlangenlinien gefahren werden miissen.

Die Presse 510 arbeitet am besten in einem ein-
fachen, mittelgroBen Schwad, der nicht breiter als
90 cm (3 ft) ist oder in einem Schwad von 1,50 m
(5 ft) Breite; in diesem Fall fahrt man in ziemlich
gerader Richtung iiber den Schwad.

Die Presse nimmt alle Arten von Futtergras auf,
aulerdem Sojabohnen- und Maisstengel.

HINWEIS: Damit keine “eiférmigen” Ballen ent-
stehen, darauf achten, dal8 der Schwad gleichmaBig
liegt. Bei Sojabohnen- oder Maisstengeln recht man
4 -6 Reihen zusammen und prelSt in iblicher Weise.

Feuchtigkeitsgehalt

Die Rundballenpresse liefert feste, kompakte Bal-
len, die im Winter gut auswittern und nach dem
PreRvorgang innen nicht vollig austrocknen. Um
einen Verlust durch AusschulR zu verhindern, wird
empfohlen, erst dann mit dem PreRvorgang zu be-
ginnen, wenn dieser mit einer konventionellen Pres-
se beim Heu ebenfalls maglich ware.

Das Erntegut soll beim Pressen einen Feuchtigkeits-
gehalt von 20-25 % haben.

Ist das Erntegut extrem trocken, preft man am
besten frihmorgens, solange noch Tau vorhanden
ist.

WICHTIG: Wenn das Heu sich um die Rollen
wickelt, ist es noch nicht preRfahig. Wenn mit zu
hohem Feuchtigkeitsgehalt gepreRt wird, entsteht
Hitze im Ballen und das Heu verdirbt. AuRerdem
kann die Presse dabei beschadigt werden.

Fahrtrichtung

Das Heu mit dem geringsten Feuchtigkeitsgehalt
zuerst pressen; man fahrt daher in der Richtung, in
der der Schwad gelegt wurde.

Materialanhdufung im Schutzbereich und zwischen
den oberen Biandern

ACHTUNG: Vorderen Schutz nicht ab-
nehmen.

Beim Prellvorgang gewissen Erntegutes mit der
Solldrehzahl der Zapfwelle kann im vorderen
Schutzbereich und/oder zwischen den oberen Bin-
dern eine Materialanhdufung auftreten. Sie behin-
dert die Sicht und kann sich zwischen Bander und
Banderfiihrungen einklemmen. Dieses Einkeilen
kann einen Bruch der oberen Bandverbindungen
verursachen.

Um die Anhaufung einzuschranken, sollte eine nie-
drigere Zapfwellendrehzahl gewahlt werden: Halb-
gas-Stellung oder weniger. Zur Beibehaltung der
gewunschten Fahrgeschwindigkeit ist ein hoherer
Gang einzulegen.

Wird zwischen Einzugs- und Abnehmerrollen oder
am Gatter nach Auswerfen des Ballens lose Heuan-
haufung festgestellt, ist die Zapfwelle einzukuppeln,
wahrend sich das Gatter senkt. Dadurch wird eine
Anhaufung zwischen den Rollen verringert.
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Probleme beim Aufnehmen des Erntegutes

Wenn in groRen Schwaden oder bei schlechten Wet-
terbedingungen  Schwierigkeiten wéhrend der
Erntegutaufnahme auftreten, konnen die 4 Spann-
bugel eingesetzt werden.

Sie sollen jedoch nur bei gewissen Erntebedingungen
vor allem bei windigem Wetter, leichtem und
kurzem Heu und bei Maisstengelaufnahme verwen-
det werden.

Anfahren und Fahrweise

WICHTIG: AUSLASSGATTER MUSS BEIM
PRESSVORGANG IMMER VERRIEGELT SEIN.
Andernfalls kénnen Schaden bei der Presse auftre-
ten.

Liuft die Presse langere Zeit leer, ist das Gatter an-
zuheben, sodaR sich die oberen und unteren Ban-
der nicht beriihren, da diese Bénder in entgegenge-
setzter Richtung laufen und durch ldngere Be-
riilhrung beschadigt werden kdnnen.

Bei vorschriftsmaRig gelegtem Schwad (s. o.) soll
die Arbeitsgeschwindigkeit zwischen 6 und 10 km/h
(4-6 mph) betragen. Wenn schneller gefahren
werden muR, fahrt man mit Vollgas.

Zur Schonung des Erntegutes und zu Vermeidung
von Blattverlusten soll jedoch im allgemeinen
mit 3/4 Gas gefahren werden; die Pickup-Vorrich-
tung nimmt dann das Heu mit einem Minimum an
Verlusten auf.

Die Pickup-Vorrichtung soll so hoch wie moglich
eingestellt werden, wobei sie aber in der Lage sein
muB, alles Heu im Schwad aufzunehmen (siehe
Seite 23).

HINWEIS: Die sechs Spannbiigel sollen nur unter
bestimmten Erntebedingungen eingesetzt werden.
Sie werden normalerweise bei windigem Wetter
oder bei leichtem und kurzem Heu verwendet oder
wenn Maisstengel aufgenommen werden sollen. Ist
dies jedoch nicht der Fall, dreht man sie um — die
Presse arbeitet dann besser.

Bei einem Stand von ca. 90 cm (3 ft) beginnt man
in der Mitte, fahrt dann rasch zur rechten Seite und
dann nach links: damit erreicht man, daR das Heu
seitlich von der Maschine aufgenommen wird. Wenn
der Schwad zu oft iberquert wird, erhélt der mitt-
lere Teil des Ballens zuviel Material und es entsteht
ein Rundballen in Form eines Fasses. Man fahrt
daher zweckmaRig immer zur Seite des Schwadens
und iiberquert ihn sehr schnell, dann ergibt sich ein
gleichmaRiger Ballen.

HINWEIS: Eine weitere Moglichkeit beim Ein-
fahren von dichten Schwadreihen ist dadurch ge-
geben, daB das Schwadgut mit dem Pick-up der
Presse vor dem Einlegen der Zapfwelle auseinander
gezogen wird, bis die Schwadbreite der Breite der
Ballenkammer entspricht. Dann die Zapfwelle ein-
kuppeln und, wie oben beschrieben, das Erntegut
wechselseitig aufnehmen.

Verriegeln des AuslaRgatters

Das AuslaRgatter ist verriegelt, wenn die Anzeige-
lasche (Pfeil) waagerecht steht, wie im Bild gezeigt.

WICHTIG: AUSLASSGATTER MUSS BEIM
PRESSVORGANG IMMER VERRIEGELT SEIN.
Andernfalls kénnen Schaden bei der Presse auf-
treten.

Siehe Seite 23 wegen der Einstellung der Verriege-
lungsanzeige.

Bildung des Rundballens

Den Anfang des Ballens dadurch bilden, dall der
Schwad in die Mitte der Pickupvorrichtung ein-
lauft. Gleich darauf von einer zur anderen Seite (je
nach Breite des Schwads) fahren und somit in der
Ballenkammer einen gleichmaRigen Kern bilden.
Danach in groBeren Zeitabstanden den Schwad
wechselseitig in die Presse einlaufen lassen. Gleich-
miRig geformte Rundballen durch rasches Uber-
wechseln von links nach rechts und umgekehrt auf-
bauen.

E15032

Richtiger PrelSvorgang

WICHTIG: Wird der Schwad anfangs zuerst seitlich
eingefiihrt, kann sich das Schwadgut zwischen
juReres Oberband und Seitenwand zwangen. Da-
durch werden die auBeren Béander zur Mitte ge-
driickt, verkeilen sich zwischen Aufnehmer- und
Abnehmerrollen und filhren zum Bruch der Ver-
bindungsstellen.



Bildung des Heuballens

E13416

A ACHTUNG: Kein Risiko eingehen. Nicht

versuchen, bei laufender Presse Garn nach-
zufiillen oder Erntegut in die Maschine zu bringen.
Nichtbeachten dieses Hinweises kann zu tédlichen
Verletzungen fiilhren. Zapfwelle abschalten und
Motor abstellen.

Fir die Ballenbildung ist der Beginn ganz besonders
wichtig. Der Ballenkern muB mit Sorgfalt gebildet
werden, damit ein gleichméaRiges Ergebnis erreicht
wird. Bei Beginn fahrt man mit 3/4 Gas und nimmt
in der Mitte der Pickup-Vorrichtung auf.

E13416

Wenn der Ballen seinen vollen Umfang erreicht hat,
erscheint an der Ballenanzeige das Wort "STOP"’
(oben rechts an der Presse). Siehe Seite 15.

Wenn nun nicht sofort die Arbeit unterbrochen
wird, schaltet die Pickup-Vorrichtung ab. Man
fahrt dann langsam aus dem Schwad zuriick und
laBt dabei die Zapfwelle weiterlaufen, bis die Pick-
Jp-Vorrichtung wieder zuschaltet. Dann muR der
Ballen sofort gebunden werden. Siehe Seite 20.

Betrieb 13

ACHTUNG: Das Bindegarn darf AUF
KEINEN FALL von Hand eingefiihrt
werden.

Binden des Ballens

Wenn der Ballen seine SollgréRe erreicht hat, ist er
fertig zum Binden.

WICHTIG: Die Presse muR} sofort angehalten und
stillgesetzt werden, wenn die Zebramarkierung an
der Anzeige erscheint (siehe Seite 13). Wenn die
Spannrolle die obere Rollenwelle beriihrt, kénnen
Schaden an der Presse auftreten.

Waéhrend man nun langsam mit der Arbeit fort-
fahrt, wird der Ballen wie folgt gebunden:

1. Den Hydraulikhebel nach hinten bringen, um
den Garnarm nach links zu fiihren.

2. Wenn das Garn mit dem Heu in die PreRrolle
eingefiihrt ist, wird der Schlepper gestoppt.

WICHTIG: Das Garn kann sich um die untere Rolle
wickeln und die Maschine beschidigen, wenn es
nicht einwandfrei vom Heu erfalt wurde.

3. Den Hydraulikhebel weiterhin in hinterer Lage
festhalten, bis der Garnarm ganz nach links ge-
wandert ist. Man halt ihn dort einige Sekunden,
bis der Ballen wenigstens einmal rundum
gebunden ist.

HINWEIS: Die Anzahl der Umschlingungen kann
mit dem Mengenregelventil gedndert werden (siehe
Seite 13).

4. Nun schiebt man den Hydraulikhebel nach
vorn, damit der Garnarm nach rechts liuft und
den Ballen mindestens einmal umschlingt,
bevor das Garn abgeschnitten wird.

5. JETZT WIRD DIE ZAPFWELLE AUSGE-
SCHALTET und der Motor auf Leerlauf
zuriickgenommen.
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Absetzen des Ballens

ACHTUNG: Um Verletzungen durch unbe-

absichtigte Betédtigung oder Herabfallen des
AuslaRgatters infolge Versagens der hydraulischen
Anlage zu vermeiden:

a. Vom AuslaBgatter wegbleiben, wenn dieses an-
gehoben oder abgelassen wird.

b. Sich vergewissern, daR sich niemand neben dem
AuslaRgatter aufhilt, wenn dieses betétigt wird.

c. Hydraulikverriegelung einschalten, wenn am
Gatter selbst oder in der Nahe des hochgestell-
ten Gatters gearbeitet wird.

1. Zum Ansetzen des Ballens fahrt man den
Schlepper ca. 2,5 - 3,0 m (8 - 10 ft) zuriick.

ACHTUNG. Zur Vermeidung von Unféllen
darf der Ballen nur auf ebenem Gelénde ab-
gesetzt werden.

2. Der Hydraulikhebel wird zur Offnung des Aus-
laRgatters nach hinten genommen.

Der Ballen fallt dann auf den Boden. Geschieht
dies nicht, schaltet man die Zapfwelle ein.

ACHTUNG: Beim Absetzen des Ballens
darf niemand hinter der Presse stehen.

3. Man fahrt nun etwa 2,5 m (8 ft) vorwarts, da-
mit das Gatter den Ballen beim Schliel3en nicht
streift, nimmt den Hebel nach vorn, bis das
Gatter geschlossen ist, dann nimmt man den
Hydraulikhebel in Neutralstellung zurick.

WICHTIG: Wenn das Gatter beim SchlieBen den
Ballen streift, konnen ernste Schaden entstehen.

HINWEIS: Wenn das AuslalSgatter nicht einwand-
frei geschlossen ist, offnet und schlieSt man es
nochmals, bis ein kraftiges SchlielSgerdusch zu
héren ist. Nach dem SchlieBen halt man den Hy-
draulikhebel noch ca. 5 Sekunden in seiner Lage,
damit das Gatter einwandfrei verriegelt wird.

HINWEIS: Bildet sich nach Ablage des Ballens ein
Stau am Gatter, Zapfwelle beim Herablassen des
Gatters einkuppeln. Dadurch vermindert sich die
Staubbildung zwischen Anfangs- und Abstreiferrol-
len.

Zur Fortsetzung der Arbeit fahrt man mit 3/4-Gas
in den Schwad.

Gatterverriegelung

A Gatter
B Hydraulische Sicherheitsverriegelung

Wenn es notwendig ist, das AuslaRgatter zum Ab-
setzen des Ballens oder um eine Verstopfung zu be-
seitigen zu 6ffnen, fahrt man das Gatter nach oben,
faRt den Hebel und bringt die Sicherheitsverriege-
lung (B) nach unten.



Verstopfen der Presse

ACHTUNG: Wenn die Presse gewartet oder
eine Verstopfung beseitigt werden muR, ist
zum Drehen der sechskantformigen Getriebeaus-
gangswelle ein Schraubenschlissel zu verwenden.

1. Zapfwelle ausricken und Motor abstellen,
bevor die Presse gewartet oder eine Ver-
stopfung beseitigt wird.

2. Schraubenschliissel abnehmen und Abdeckbleck
herunterklappen, bevor die Presse wieder in Be-
trieb gesetzt wird.

Wenn die Presse verstopft ist oder wenn die Welle
von Hand durchgedreht werden muf}, setzt man
einen Schraubenschlissel auf die Welle und dreht
nach links, bis sie wieder frei drehen kann.

BallengroRen-Anzeige

Die BallengroBen-Anzeige sitzt auf der rechten
oberen Seite der Presse. Man mul nicht warten, bis
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das Wort ""'STOP’" voll erschienen ist. Ein Ballen
kann jederzeit gebunden und abgelegt werden, so-
bald er einen Durchmesser von 760 mm {2-1/2 ft)
erreicht hat.

Wenn der Spannarm soweit nach oben gewandert
ist, dall das Wort “STOP’’ voll lesbar ist, mul3 der
Ballen gebunden und abgelegt werden.

WICHTIG: Die Presse darf nicht tiberladen werden.
Wenn nicht kurz nach Erscheinen des Buchstabens
"P"" gestoppt wird, schaltet die Pickup-Vorrichtung
automatisch ab (siehe Seite 21).

Allgemeine Vorbereitung

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, lesen Sie den
Abschnitt ""Betrieb der Rundballenpresse” genau
durch und lberpriifen Sie die Funktion aller Teile
Ihrer Maschine und deren Einstellung. Es empfiehlt
sich, dies in jedem Jahr zu wiederholen, da sich die
Einsatzbedingungen jedesmal andern. Sie sichern
sich damit einen optimalen Wirkungsgrad lhrer
Maschine.

Fiihren Sie folgende Priifungen durch:

1. Ist Ihr Schlepper fir die Arbeit mit der Presse
geeignet?

2. Hinweise fiir das Anhangen an den Schlepper
finden Sie auf Seite 7.

3. Sind die Hydraulikschlauche korrekt ange-
schlossen (siehe Seite 10).

4. Sind die Antriebsketten einwandfrei gespannt
und ist die Spannung des Pickup-Keilriemens
in Ordnung?

5. Laufen die oberen Bander einwandfrei auf den
Rollen?

6. Haben Sie lhre Presse auf die besonderen Ein-
satzbedingungen eingestellt?

Tagliche Wartung

Die tagliche Wartung ist auBerst wichtig und er-
spart lhnen unnotige Liegezeiten und Reparaturen.
Uberpriifen Sie daher taglich vor Beginn der Arbeit:
1. Fillung des Garnkastens (Seite 7).

2. Abschmieren (Seiten 28 und 29).

3. Spannung der Antriebsketten und deren exak-
tes Fluchten.

4. Fester Sitz aller Schrauben und Bolzen.
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5. Spannung der unteren Béander priifen. Siehe
Seite 21.
6. Reifenluftdruck = 2 bar (28 psi).

7. Verstopfung durch Schmutz, Unkraut, Ranken
an allen beweglichen Teilen.

8. Wartung des Schleppers, besonders der Hydrau-
likanlage (s. Betriebsanleitung).

9. Kurzer Probelauf der Presse zur Uberpriifung
der Einstellungen.

10. Garn, das sich um die Rollen oder die Zinken

der Pickup-Vorrichtung gewickelt hat, entfer-
nen.

EINSTELLUNGEN FUR DEN BETRIEB

Einstellung der Spannarme

Die Spannarme haben drei Bohrungen zur Einstel-
lung der Federspannung. Bei leichtem Heu wird die
Ballendichte erhoht, wenn die Spannfedern in die
hintere Bohrung eingehangt werden (Pfeil). Zur
Verringerung der Dichte hangt man die Federn in
eine der vorderen Bohrungen ein.

ACHTUNG: Vor dem Umhéangen muR die
Federspannung entlastet werden.

Einstellung des Mengenregelventils

)

Presse 410

Das Mengenregelventil (s. Pfeil) befindet sich rechts
vom Steuerzylinder des Garnarmes. Dieses Ventil
regelt die Bewegung des Garnarmes nach rechts.
Durch Drehen des Knopfes nach rechts wird die
Bewegung des Garnarmes verlangsamt. Damit er-
héht sich die Anzahl der Garnwindungen um den
Ballen. Dreht man den Knopf nach links, bewegt
sich der Garnarm schneller und der Ballen erhalt
weniger Wicklungen.

HINWEIS: Die Geschwindigkeit des Garnarms wird
nur durch das Ventil und nicht durch die Motor-
drehzahl gesteuert.

Man stellt das Ventil so ein, dall die gewiinschte
Umschlingung des Ballens bei normaler Motordreh-
zahl eintritt. Wird nun die Motordrehzahl erhoht,
so erhoht sich infolge der groReren Drehgeschwin-
digkeit des Ballens auch die Umschlingung; wird sie
verringert, werden auch die Garnwindungen um
den Ballen geringer. Nach der Einstellung wird die
Stellschraube seitlich am Ventil festgezogen.



Einstellung der Rutschkupplung

A Rutschkupplung
B Einstellschraube
C Abstand 41 mm (1-5/8 in.)

Presse 510

A Rutschkupplung
B Einstellschraube
C Abstand 39 mm (1-17/32 in.) bei 540 U/min

Wenn die Kupplung wahrend der Arbeit stark
rutscht oder nach einer Reparatur, muR sie neu ein-
gestellt werden.

Eine neue Rutschkupplung ist richtig eingestellt,
wenn der Abstand (C) bei der Presse 410 (41 mm =
1-5/8 in.), bei der Presse 510 (39 mm = 1-17/32
in.) betragt.

Betragt das MaR (C) mehr als 39 mm (1-17/32 in.)
(510) oder mehr als 41 mm (1-5/8 in.) (410), Ein-
stellschrauben (B) wieder auf das vorgeschriebene
MaR (C) festziehen.

WICHTIG: Die Rutschkupplung dient dem Schutz
des Pressenantriebs. Wird sie zu eng eingestellt,
geht dieser Schutz verloren.
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Zur Einstellung dreht man die Einstellschraube (B)
soweit, bis die Feder die vorgesehene Lénge hat
und sichert durch die Mutter (B).

Einstellung der Spannfedern fiir die oberen Bander

v A

F14028Y

(Das Rad wurde der besseren Sichtbarkeit
wegen entfernt)

A Spannfeder
B Mutter
C Einstellschraube

Je eine Spannfeder (A) auf beiden Seiten der Presse
angebracht, sorgen fiir gleichmaRige Spannung der
oberen Bander.

Bei der Presse 410 sind die Spannfedern richtig ein-
gestellt, wenn das MaR zwischen den Federenden
1,07 m bis 1,22 m (42 bis 48 in.) betragt. Ab Se-
riennummer 501229 kénnen die Spannfedern beim
Strohpressen auf eine groRere Ballendichte einge-
stellt werden. Beim Heupressen muR die Feder ent-
spannt werden. Hierzu hangt man die Spannfeder
in eine der vorderen Bohrungen der Spannarme ein
und lockert die Einstellschraube (C) bis das MaR
von 1,07 m (42 in.) erreicht ist.

Bei der Presse 510 sind die Spannfedern richtig
eingestellt, wenn die Einstellschraube (C) so fest
wie moglich angezogen ist. Bei zu groRer Ballen-
dichte kann die Federspannung verringert werden.
Das MaB zwischen den Federenden soll jedoch
nicht weniger als 1,07 m (42 in.) betragen.

Zur Einstellung der Federn 16st man die Mutter (B)
und dreht die Einstellschraube (C) soweit, bis das
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gewiinschte FedermaR erreicht ist. Dann die Mutter
(B) wieder fest anziehen. Diese Einstellung erfolgt
auf beiden Seiten gleichmaRig.

Einstellung der breiten duBeren Béander

Die breiten duReren Bander verringern Schwierig-
keiten, die bei PreRbeginn auftreten konnen. Die
Bandfiihrungen liefern den breiten Béandern zwei
Stellungen.

CC 2926

Fiihrungen — PrelSkammer

A AuRenposition B Innenposition

CC 2927 é

Fiihrungen — Gatter

A AuRenposition B Innenposition

WICHTIG: Bei Positionsanderung der Band-
fiilhrungen sind stets beide Bandfiihrungen zu
wechseln, andernfalls kann bei den Bandern
schwerer Schaden auftreten und die Haken der
Bandverbindungen kénnen abrei3en.

Bei PreRbeginn von Gras, Heu und Stroh wird
empfohlen, die AuRenposition (A) zu wahlen. Die
breiten Bander sind naher an den Seitenblechen.

Bei groRer Materialanhaufung im Pressenvorderteil
zwischen auBerem Band und Seitenblech, ist die
Zapfwellendrehzahl zu reduzieren. Verringert sich
die Anhaufung nicht, so sind die breiten Bander
auf die Innenposition (B) zu wechseln.

Beim Pressen von Maisstengeln kann das Wecheln
auf die Innenposition erforderlich sein.



Einstellung des unteren Abstreifers

o G

E151167 : -
A Abstreifer der unteren Einzugsrolle
B Einstellmuttern

C 1,5-2,5mm (0.060 -0.090 in.)

Der Abstreifer (A) verhindert den Stau von
Schlamm, Schnee oder Schwadgut auf der unteren
Einzugsrolle.

Abstreifer (A) durch Lésen der Einstellmuttern
(B) beiderseits auf das AbstandsmaR 1,5 - 2,5 mm
(0.060 bis 0.090 in.) zur Rolle einstellen. Einstell-
muttern (B) anziehen.

Einstellung der Spannfedern fiir die unteren Binder

WICHTIG: Ein Schrumpfen der unteren Gurte
kann auftreten. Téaglich iberpriifen und, wenn er-
forderlich, die Spannung der Federn nachstellen.
Wird das Nachstellen dieser Spannung unterlassen,
konnen Schaden an Lagern und Rollen durch er-
hohte Belastung entstehen.

(Das Rad ist abgenommen)

A Spannfeder
B Kontermutter

C Einstellmutter
D Sichtloch

Presse 410
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(Das Rad ist abgenommen)

C Einstellmutter
D Sichtloch

A Spannfeder
B Kontermutter

Presse 510

Einstellung der Gurtenspannung erfolgt nach Ldsen
der Kontermutter (B) und Ldsen oder Anziehen
der Einstellmutter (C), bis die Scheibe in der Mitte
des Sichtloches (D) des Spannfederhalters zentriert
ist. Wird diese Einstellung der Scheibe im Sicht-
loch (D) nicht eingehalten, liegt die Feder an und
ubt einen UbermaRigen Druck auf die untere
Gurtrolle aus. Die Federn miissen unter Handdruck
auf die unteren Rollen nachgeben. Einstellmutter
(B) fest anziehen.

Diesen Vorgang auf der Gegenseite wiederholen.

WICHTIGE: Einstellung der Spannfeder der unteren
Gurte taglich iiberpriifen, um Beschadigung der
Gurte zu vermeiden.

Die Scheibe muB beiderseits im Sichtloch des
Spannfederhalters zentriert sein.

Einstellung der Pickup-Abschaltung

HE RN AR,

Die Abschaltung des Pickup-Antriebs (Pfeil) ist
eine Sicherheitsvorkehrung, damit die Spannrollen
die oberen Antriebsrollen nicht beriihren.
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Zur Einstgllung der Verriegelung wird das AuslaR-
gatter gedffnet und dann geschlossen, bis der

A 5Tmm(2in.)

Man stellt die Abschaltung ein, indem man einen
Heuballen herstellt und den Abstand (A) =51 mm
(2 in.) von der oberen Rolle einstellt.

ST

B Kontermutter
C Einstellmutter

D Abschalthebel der Pickup-Vorrichtung

Man 16st die Kontermutter (B) und dreht die Ein-
stellmutter (C) soweit, bis der Abschalthebel (D)
die Spannung des Pickup-Keilriemens vermindert,
so daRR die Pickup-Vorrichtung nicht mehr arbeitet,
wenn die Zapfwelle eingeschaltet ist. Dann mit der
Kontermutter sichern.

Einstellung der Verriegelung des Auslaligatters

untere Zylinderbolzen am Schlitzende steht.

£13432Y
A Verriegelungslasche

B 6,4mm(1/4in.)

Die neue Verriegelungslasche (A) ist richtig einge-
stellt, wenn der Abstand (B) 6,5 mm (1/4 in.) be-
tragt.

(Das Rad ist abgenommen)

C Kontermutter E Feder
D Stift F Einstellstange

Zur Einstellung der Verriegelung 16st man die
Kontermutter (C) und nimmt den Stift (D) heraus.
Nach Aushangen der Feder (E) schwenkt man die
Einstellstange (F) nach auflen und verdreht sie zur
Einstellung. Nach Erreichen des Einstellabstandes
von 6,5 mm (1/4 in.) (B), die Kontermutter (C)
fest anziehen.



Einstellung der Schneidvorrichtung

WICHTIG: Vor Einstellung der Schneidvorrichtung
muR die StoRstange immer getrennt werden, sonst
konnen ernsthafte Schiaden entstehen.

D Steuerhebel
E Garnarm

A Splint
B AmboR-StoRstange
C Kontermutter

1. Man trennt zunichst die StoRstange durch
Herausnehmen des Splints (A). Dann schiebt
man Uber den Hydraulikhebel den Garnarm (E)
ganz nach rechts.

HINWEIS: Wenn der Garnarm parallel zum Rohr-

rahmen uber die Pickup-Vorrichtung steht, fihrt
man mit der Einstellung fort (siehe unter 2).

=

Presse 410

F Kontermutter G Einstellauge des Zylinders
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4 j," | [

Presse 510

F Kontermutter G Einstellauge des Zylinders
Zur Einstellung des Garnarmes (E) 16st man die
Kontermutter (F) und dreht die Kolbenstange mit
dem Gewindeende, bis der Garnarm parallel zum
Rohrrahmen steht. Kontermutter wieder festziehen
(siehe Abbildung gegeniiber).

S| R—
i

2. Mit der Hydraulik verschiebt man nun den
Garnarm (E) soweit, bis er seinen engsten Ab-
stand zum AmboRhebel (H) hat.

Den Garnarm (E) so einstellen, daR er vom AmboR-
hebel einen Abstand von 3,2 mm (1/8 in.) (I) hat.
Diese Einstellung wird vorgenommen, indem die
Kontermutter (C) gelost und die StoRstange (B)
soweit verdreht wird, bis der Abstand erreicht ist.
Dann kann die Mutter wieder festgezogen und die
StoRstange eingehangt werden.
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R
c_ L )
E12627 L®
J Garnmesser L Mutter

K 3,2 mm (1/8in.) M Anschlagbolzen

3. Das Garnmesser (J) wird nach Losen der Mut-
ter (L) durch Drehen des Anschlagbolzens (M)
auf den Abstand (K) von 3,2 (1/8 in.) mm ein-
gestellt.

E15116

N Garnfinger P Garnhalter

O Senkschraube

4. Garnfinger (N) in die auRerste rechte Stel-

lung bringen. Senkschraube (O) lésen und

Garnhalter (P) mit dem Garnfinger in Be-

rihrung bringen. Schraube fest anziehen.

HINWEIS: Der Garnhalter (P) bietet durch Dre-

hung vier neue Abrieb flachen.

H AmboRhebel

5. Der AmboRhebel (H) muB fiir einen korrekten
Garnschnitt die vorgeschriebene Spannung
haben.

Den Garnarm hydraulisch ganz nach rechts ver-
schieben. Der AmboRhebel (H) muf unter einer
Spannung (nach unten) von 107 - 125 N (10,7 -
12,5 kp; 24 - 28 Ib) stehen, damit das Garn ein-
wandfrei geschnitten wird. Man priift dies mit einer
Federwaage. Ist die Spannung groRer als 125 N
(12,5 kp; 28 1b) 16st man die Kontermutter (F) und
dreht die Kolbenstange aus dem Zylinder-Einstell-
auge (G); bei geringerer Spannung als 107 N
(10,7 kp; 24 Ib) wird die Kolbenstange in das Ein-
stellauge (G) gedreht, bis die Spannung erreicht ist.
Die Mutter (F) wieder festziehen.

Wenn diese Einstellungen alle durchgefiihrt sind,
fihrt man mit dem Garnarm hydraulisch ein volles
Arbeitsspiel durch. Er soll abei:

1. Am AmboRhebel ca. 3,2 mm (1/8 in.) vorbei-
laufen.

2. Nach der linken Seite der Presse wandern und
hydraulisch zur rechten Seite zuriickkehren.

3. In der duRersten rechten Stellung stehen blei-
ben, wobei er am Steuerhebel (D) anliegen
muR, wahrend das Garnmesser (J) den AmboR-
hebel (H) beriihrt.
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Einstellung der AuslaRgatter-Anzeige

i

A Anzeigelasche B Sechskantmutter

bstreifer C15-25mm
Das AuslaBgatter wird nun fest geschlossen. Nach instellmuttern (0.060 - 0.090 in.)
Losen der Mutter (B) dreht man die Anzeige- Presse 410

lasche (A) SﬁV\;ei;frhTs sie zur Oberkante des Garn- Der Abstreifer (A) hat die Aufgabe, das Festsetzen
kastens parallel steht. oder Wickeln von Material auf der unteren An-
triebsrolle zu verhindern.

@ >
m >

. . Der Abstreifer (A) wird eingestellt, indem man die
Einstellung des Abstreifers Muttern (B) auf beiden Seiten 16st und den Ab-
streifer auf einen Abstand von 1,5-2,3 mm (0.060-
0.090 in.) von der Rolle reguliert; darauf achten,
dal der Abstand auf der ganzen Linge des Ab-
streifers gleich ist. Dann die Muttern wieder fest-
ziehen.

Hoéheneinstellung der Pickup-Vorrichtung

ENE N RS S

A Abstreifer C 15-25mm

B Einstellmuttern (0.060 - 0.090 in.)
Presse 510

Die Aufnahmezinken der Pickup-Vorrichtung
werden so hoch wie mdglich eingestellt, jedoch
niedrig genug, daB sie alles Material aufnehmen
konnen. Die Pickup-Vorrichtung wird durch
Drehen der Handkurbel auf der linken Seite der
Maschine eingestellt (Pfeil).

Wenn Pickup-Zinken fehlen, kann die Vorrichtung
nicht einwandfrei arbeiten; fehlende oder ge-
brochene Zinken missen daher sofort erneuert
werden.
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Einstellen der Gewichts-Ausgleichsfeder

E1403
A Ausgleichsfeder
Presse 410

B 51Tmm(2in.)

B 58 mm (2-19/64 in.)

A Ausgleichsfeder
Presse 510

Die Ausgleichsfeder (A) wirkt als ein StoRfanger;
die Pickup-Vorrichtung ist mit dieser Feder auch in
der Lage, den Bodenunebenheiten zu folgen.

Die Einstellung erfolgt durch Anziehen der Mutter
des Augbolzens, bis die freie Bolzenlange (B)
51 mm (2 in.) bei der Presse 410 oder 58 mm
(2-19/64 in.) bei der Presse 510 betragt.

Einstellen der Spannfeder fiir die PreRrolle

Die Spannfedern fiir die Prelirolle sorgen fir den
richtigen AnpreRdruck und damit dafiir, daR das
Heu beim Einfihren in die Presse entsprechend zu-
sammengedrickt wird.

Zur Einstellung zieht man die Mutter des Augbol-
zens soweit wie maglich an.

HINWEIS: Zur Einstellung auf der rechten Seite
muB der Garnkasten abgebaut werden.

Die Verstellung des Noekens der Pickup-Vorrich-
tung um 150 nach vorn verbessert die Férderung
des Heus zwischen den PreRrollen. Diese Ver-
stellung nimmt Ihr John Deere Hiandler vor.
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Transport der Rundballen

Um Gefahren und mdglichen Verletzungen beim
Transport der Rundballen zu vermeiden, sind fol-
gende Empfehlungen einzuhalten:

1. Zum besseren Verstindnis der Gefahren beim
Transport von Rundballen mit einem Frontlader,
die auf den Seiten 2 und 3 gegebenen Sicherheits-
malinahmen lesen.

2. Keine Rundballen mit dem Frontlader ohne
die eigens dafiir vorgeSehene Ballengabel aufneh-
men. Der Einsatz ungeeigneter Frontladeranbauten
zum Transport von Rundballen bedeutet eine Ge-
fahrdung des Traktorfahrers, da die Ballen nach
hinten gegen die Fahrerplattform abrollen kénnen.

3. Der Transport der Rundballen ist auch dann ge-
fahrlich, wenn die vorgesehenen Gerate verwendet
werden. Der Traktor kann umschlagen, wenn der
Ballen zu hoch gehoben und nicht in unterer
Stellung gefahren wird. AuRerst vorsichtig sein.

4. Um Gleichgewichts- und Transportschwierig-
keiten zu vermeiden, nur das vom Laderhersteller
empfohlene Rundballengewicht einhalten.

5. Gleichgewichtsstdrungen enstehen durch ruck-
artiges Fahren, daher die Laderbedienung ruckfrei
ausfuhren.

6. Steilhange und unebenes Gelande vermeiden.

ACHTUNG: Das vom Hersteller des Front-
laders empfohlene Hochstgewicht des Bal-
lens darf nicht Gberschritten werden.

Ballengabel 6ffnen und Schaufel oder Schubrechen
auf den Boden absenken. Schaufel oder Schub-
rechen auf Bodenhohe halten, um den Ballen nicht
zu beschadigen. Anfahren, bis sich der Ballen auf
der Schaufel oder dem Schubrechen befindet.

Ballengabel schlieBen, =zuriickrollen und Lade-
schwinge anheben. Dabei auf Sicht- und Boden-
freiheit achten.

Beim Transport von Rundballen am Hang, den
Ballen hangaufwarts anfahren. Gabel 6ffnen,
Schubrechen oder Schaufel absenken und zur Ver-
meidung von Ballenschdden auf Bodenhdhe halten.
Anfahren bis sich der Ballen auf dem Schubrechen
oder der Schaufel befindet. Gabel schlieRen, zu-
rickrollen und Ladeschwinge um 152 mm (6 in.)
anheben, damit beim Hangfahren ausreichende
Bodenfreiheit vorhanden ist. Mit duRerster Vor-
sicht langsam weiterfahren.

Ist wieder ebener Grund erreicht, die Ladeschwinge
wieder in der Hohe so einrichten, daR ausreichende
Sicht- und Bodenfreiheit geboten wird.

ACHTUNG: Nie einen rollenden Ballen mit
dem Frontlader anhalten.

ACHTUNG: Immer den Ballen in niedrig-
ster Stellung fahren.

Traktorgeschwindigkeit beim Hangfahren oder
Wenden herabsetzen.

Schmale Tore und Durchgange langsam durch-
fahren.



26 Betrieb

ACHTUNG: Rundballen nie ohne die da-
fir vorgesehene Ballengabel mit Frontlader
transportieren.

In Bereichen, in denen Hinterradspur oder Hub-
hohe beschrankt sind, ist besondere Vorsicht an-
gebracht.

Bei Ankunft am Ablageort, den Ballen auf die er-
forderliche Hohe bringen. Beim Anheben der
Ladeschwinge, den Schubrechen oder die Schaufel
durch leichtes Kippen waagerecht zum Boden hal-
ten. In der vorgesehenen Hohe den Schubrechen
oder die Schaufel 2 bis 10 Grad vorkippen. Ballen-
gabel 6ffnen und den Ballen absetzen. Traktor
zuriickstoRen, Gabel schlieRen, Rechen oder
Schaufel zuriickkippen und Lader zur Fahrt
senken.

Beim Absetzen eines Rundballens, den Traktor
langsam anhalten, um Schaden am Traktor oder
Lader zu vermeiden.

TRANSPORT DER PRESSE

Beim Transport auf der StraRe oder auf dem Feld
muR die Pickup-Vorrichtung angehoben werden,
damit keine Beschadigung eintritt. AulRerdem wird
das AuslaBgatter geschlossen.

WICHTIG: Beim Transport der Presse diirfen keine
scharfen Kehren gefahren werden, damit keine
Schaden durch Streifen an den Schlepperradern
entstehen.

ACHTUNG: Beim StralRentransport bei

Tage oder bei Nacht darauf achten, daR

die von der StVZO vorgeschriebenen Be-
grenzungsleuchten und SicherungsmaRnahmen ein-
gehalten werden.
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Einlagerung

27

Am Ende einer jeden Erntesaison sollte die Rund-
ballenpresse dem John Deere Handler zu einem
vollstdndigen Wartungsdienst lbergeben werden.
Damit wird die Einsatzbereitschaft zur nichsten
Saison sichergestellt.

Einlagerung zum Saisonende
1. Die Presse an einem trockenen Platz lagern.

2. Die Presse griindlich reinigen und von allem
Schmutz und Rost befreien.

3. Die Garnschneidvorrichtung reinigen und ein-
olen.

4. Grihdlich abschmieren nach den Angaben auf
Seite 28 und 29.

5. Alle Schraubengewinde mit einer diinnen Fett-
schicht versehen.

6. Lackschaden ausbessern.

7. Alle Antriebsketten mit Dieselkraftstoff rei-
nigen und dann mit einem schweren Ol eindlen.

8. Das Auslal3gatter ablassen.

9. Die Presse aufbocken, damit die Reifen ent-
lastet sind; DIE LUFT IN DEN REIFEN DARF
JEDOCH NICHT ABGELASSEN WERDEN. Sind
die Reifen der Sonne ausgesetzt, miissen sie abge-
deckt werden.

10. Alle Ersatzteile notieren, die bendtigt werden,
damit Ihr Handler sie beschaffen kann und Repara-
turen wahrend der ruhigen Zeit ausgefiihrt werden
konnen. Sie vermeiden damit Ausfallzeiten in der
kommenden Saison.
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Vorbereitungen beim Beginn der nachsten Saison
1. Den Schneidapparat von Ol reinigen.

2. Antriebsketten von Schutzdl befreien und mit
Motorol SAE 30W eindlen.

3. Maschine komplett abschmieren (Seite 28 und
29).

4. Reifendruck iberpriifen. Siehe Seite 6.

5. Das Getriebegehause mit Getriebedl SAE 85-
140 API-GL 5 bis zur Hohe des Prifstopfens auf-
fillen (Seite 29).

6. Alle Bolzen, Schrauben, Muttern und Einstell-
schrauben nachziehen (Seite 36).

7. Alle Einstellungen der Presse liberpriifen (Seiten
16 bis 24).

8. Wenn bewegliche Teile erneuert wurden,
mussen sie einige Zeit einlaufen.

HINWEIS: Gatter vor dem Einlaufen 6ffnen, damit
sich obere und untere Gurte nicht berihren.

9. Die Bolzen der Kupplung l6sen und wieder
festziehen, um sicherzustellen, daR die Kupplungs-
scheiben nicht zusammenkleben. Siehe Seite 17
wegen der Einstellung der Rutschkupplung.

10. Die Betriebsanleitung nochmals durchlesen.

Lagerung der Heuballen

Rundballen nur dort im Freien lagern, wo das
Klima sehr trocken und warm ist, andernfalls, nur
unter Dach lagern. Im Freien missen die Ballenrei-
hen einen Mindestabstand von 30 cm (1 ft) haben.
Ohne ausreichende Durchliftung verdirbt das Heu.
Die Reihen konren so gebildet werden, dal3 die
Ballen Kopf-an-Kopf oder Seite-an-Seite gestellt
werden. Siehe nebenstehende Abbildung.
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Schmierung

Der wirtschaftliche und wirksame Betrieb einer
jeden Maschine wird maRgeblich beeinflut vom
regelmaBigen Abschmieren aller bewegten Teile.
WICHTIG: Die angegebenen Abschmierzeitrdume
basieren auf normalen Einsatzverhaltnissen; bei er-
schwerten Bedingungen verkiirzen sich diese Zeit-
raume.
Vor dem Abschmieren miissen die Schmiernippel
von Schmutz gesaubert werden. Beschadigte
Nippel sofort erneuern.
ACHTUNG: Kein Abschmieren oder Ein-
stellarbeiten bei laufendem Motor.

SYMBOLE

Abschmieren mit John Deere- oder
SAE-Mehrzweckfett in den angege-
benen Stundenzeitraumen.

In den im Symbol genannten Zeitab-

' QJB) standen (Betriebsstunden) mit SAE-30
N5 Ol schmieren.

NACH BEDARF

B_éinder-Spannarme, Banderrollen und Gatterver-
riegelung, Gabelkopfe, Garnwelle, Gestange, Ballen-
anzeige und alle bewegten Teile.

Beim Abschmieren der Presse bringt man auch ein
paar Tropfen Motorol SAE 30 auf die Spannarme,
Gestange, Gabelkopfe, Garnwelle, Ballenanzeige
und alle bewegten Teile. Sie erhdhen damit die
Lebensdauer Ihrer Maschine.

Kraftiibertragung

=<0

Al 1 |
20h 40h 8h 40h

40h 8h 40h

N
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ALLE 10 STUNDEN

Ketten

Die Ketten sollen alle 10 Stunden mit SAE 30-0l
eingedlt werden.

Das Eindlen der Ketten geschieht am wirksamsten
gleich nach dem Einsatz, solange sie noch warm
sind. Die Ketten erreichen so eine hohere Lebens-
dauer.

Obere Antriebskette




ALLE 30 STUNDEN

Getriebeausgangswelle (nur bei Presse 410)
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ZWEIMAL WAHREND DER SAISON

Getriebegehduse (nur bei Presse 510)

(A

| 4

&

y |
|

EINMAL WAHREND DER SAISON

Radlager (410 und 510)
Die Rader abnehmen, die Lager reinigen, neu mit

SAE-Mehrzweckfett oder Radlagerfett packen und
neu einstellen.

Getriebegehiause (nur bei Presse 410)

B Priifstopfen

A Entliftungsstopfen

Den Olstand uberprifen und das Gehause mit Ge-
triebed! SAE 85-140 API-GL 5 bis zur Hohe der
Priifschraube auffiillen. Die Fillmenge betragt 1,2 |
(2-1/2 US pts.).

WICHTIG: Nicht zuviel Ol auffiillen; dies wiirde
Uberhitzung, Olleckage und moglicherweise Scha-
den im Getriebe zur Folge haben.

A Entliftungsstopfen
B Priifstopfen

Den Olstand iberpriten und das Gehause mit Ge-
triebedl SAE 85-140 API-GL 5 bis zur Hohe der
Priifschraube auffiillen. Die Fiillmenge betragt 1,9 |
(2 US qts.).

WICHTIG: Nicht zuviel Ol auffiillen; dies wiirde
Uberhitzung, Olleckage und moglicherweise Scha-
den im Getriebe zur Folge haben.
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Wartung

REPARATUR DER OBEREN BANDER

Die oberen Béander kénnen mit dem Bander-Ver-
bindungssatz repariert werden (siehe Seite 42).

Die Biander-Verbindungssatze sind je 1,80 m (71 in.)
lang und sowohl fiir breite als auch fiir schmale
Bander geeignet (siehe Ersatzteilkatalog).

HINWEIS: Die Bénder kénnen ausfransen oder sich
verziehen und erscheinen reparaturbediirftig.
Schneiden Sie evtl. vorhandene Fransen sofort ab.
Beachten Sie, daR Bander schrumpfen konnen.
Spannfedern entspannen (siehe Seite 27).

Gatter anheben und Hydraulikverriegelung ein-
schalten (siehe Seite 31).

Ist ein Band gebrochen, so nimmt man es zuerst
aus der Maschine. Man schneidet die beschadigten
Enden im rechten Winkel sauber ab.

Oy
2

E14803 N
A 10 mm (3/8in.) B 16 mm (5/8 in.)

Dann schneidet man die Ecken in der angegebenen
Weise zu.

WICHTIG: Wird ein Band erneuert, schneidet man
es um 76 mm (3in.) langer als die mittlere Lange der
anderen Béander in der Maschine, da es schrumpfen
kann. Das neue Band soll, wenn mdglich, in der
Mitte der Presse eingesetzt werden (nur fiir Presse
510).

Wenn das neue Band in der Maschine ""wandert”,
kiirzt man es um ca. 25 mm (1in.).

A Halterung fiir Riemenverbinder
B Verbindungsosen

C Stift

D Beilage

Man setzt die Haltevorrichtung (A) in einen
Schraubstock, bringt die entsprechende Anzahl von
Osen in die Vorrichtung und schiebt einen langen
Stift (C) ein, um die Osen (B) festzuhalten.

WICHTIG: Wenn eine Reparatur nur an einem
Ende des Bandes notwendig ist, zdhlt man die An-
zah!l der Osen. An einem Ende des schmalen Ban-
des braucht man 21 und am anderen Ende 22 Osen.
Bei den breiten Biandern werden 76 beziehungs-
weise 77 Osen gebraucht.

Man richtet nun das Band so aus, daR die Osen (B)
mittig im Band sitzen. Dann driickt man die Osen
mit dem Schraubstock durch das Band. Der Einbau
der oberen Bander ist auf Seite 31 beschrieben.

Wenn die Osen durch den Schraubstock nicht
gleichmaRig gebogen wurden, setzt man die Bei-
lage (D) ein und driickt die Osen nochmals mit dem
Schraubstock zusammen.



ERNEUERN DER UNTEREN BANDER

1. Auslagatter hochfahren und mit Sicherungs-
stift sichern, Hydraulikanschlag einlegen; siehe
Seite 14.

2. Unter die Mitte der Pickup-Vorrichtung einen
Bock mit einem Holzblock setzen.

3. Handkurbel, Entriegelung, Abdeckblech und
Klappe abbauen.

Wartung 33

4. Splint, Scheibe, Keilriemenscheibe und Keil-
riemen abnehmen.

5. Sechskantschraube, Scheibe, Abstandsring und
Mutter von StoRdampfer abnehmen.

6. Drei Sechskantschrauben und Sicherungsmut-
tern von Flansch und Sicherungsring abbauen.
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12. Auf beiden Seiten nimmt man die Halteringe,
Muttern und Platten ab.

13. Splint und Platte auf jeder Seite abbauen und
Spannrolle und Antriebsrolle nach unten
herausnehmen.

BT5143%y

7. Garnkasten, Pickup-Feder und die Feder fiir die
Prelrolle auf der rechten Seite abnehmen.

P

8. Drei Sechskantschrauben, Muttern und Halte-
ring abbauen. Vier Sechskantschrauben, Mut-
tern und Abstreifer der unteren Einzugsrolle

i1

abbauen.
9. (Nicht im Bild) Die linke Seite der Pickup-Vor- 14. Antriebskette{ Ketten.rad, Stellring und Flan-

richtung wird nun um weitere 76 mm (3 in.) sche von der linken Seite abbauen.

angehoben, die Presse unterbaut und die Pick- sy

up-Vorrichtung abgebaut.

. : E15403Y
15. Auf der rechten Seite die Muttern vom Flansch,
Stellring und Lager l6sen.

16. Unter die vordere Rolle einen Bock setzen,
damit die Spannung beseitigt wird und die
Platte abbauen.

BN - .. 17. Dies auf der linken Seite wiederholen und die
a— vordere Rolle auf den Boden ablassen.

10. Auf beiden Seiten werden die Flansche abge-
nommen. 18. Nun kann das beschadigte Band erneuert wer-
den; die lbrigen Bander uberprufen.
11. Die Spannung der unteren Béanderrolle wird
beseitigt und die Schraube, Abstandsbichse
und Sicherungsmutter abgenommen.



Zwei Prelwerkzeuge zur Bandverbindung sind lie-

ferbar: Eines mit einer Breite von 102 mm (4 in.),
das andere mit 152 mm (6 in.) Breite. Die Verbin-
dung eines schmalen Bandes kann mit beiden Werk-
zeugen auf einmal hergestellt werden. MuB bei
einem breiten Band eine Verbindung wieder herge-
stellt werden, so sind entweder zwei SpleiRRvor-
gange mit dem breitem Werkzeug (dies wird em-
pfohlen) oder drei SpleiBungen mit dem schmalen
Werkzeug erforderlich.

WICHTIG: Der Langenunterschied zwischen den
schmalen Bandern darf nach einer gewissen Anzahl
von Betriebsstunden 51 mm (2 in.) nicht iiber-
schreiten. Dies gilt gleichermaRen fiir die beiden
breiten Bander der Presse.

Immer wenn ein schmales Band gekiirzt wurde, ist
die Stelle und der Betrag der Kiirzung auf Seite 43
einzutragen.

MuRte ein schmales Band um mehr als 51 mm (2
in.) gekiirzt werden, so ist das beschadigte Teil ab-
zuschneiden, die neue Lange des Bandes zu messen
und die anderen Bander dann um denselben Betrag
zu kirzen.

Neue breite Bander schrumpfen schneller als
schmale Bander. Zeigen schmale Bander ein be-
trachtliches Durchhéangen und die breiten Bander
einen festen Sitz, so sind erstere an der SpleiBung
zu kiirzen, um zwischen schmalen und breiten Ban-
dern einen Langenunterschied von 51 mm (2 in.)
zu erhalten.
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Die breiten oder schmalen oberen Bander konnen
mehrmals gekirzt werden, ohne dal§ ihre Funktion
beeintrachtigt wird.

Erreicht der Rundballen nicht seine volle GroRe, so
ist dies ein Anzeichen dafiir, daR die Bander zu
kurz sind.

Der maximale Ballendurchmesser wird bei jeder
Bandkiirzung von 450 mm (18 in.) um 150 mm
(6 in.) verringert. Wird dies nicht gewiinscht, so
kann ein kurzes Bandreparaturstiick in jedes Band
eingefiigt werden, um die urspriingliche Bandlange
wiederherzustellen.

ERNEUERN DER OBEREN BANDER

A Gatter
B Stift

D Sperrschiene

Zum Austausch eines oberen Bandes oder zur Ent-
spannung der Bander das Gatter (A) heben, bis die
Spannarme einige Zentimeter iber den Bohrungen
fir den Sperrstift (B) liegen. Die Sperrschiene (D)
am Hebel nach unten in die mittlere Stellung
bringen. Beide Sperrstifte (B) einsetzen und Gatter
auf die Stifte ablassen.

WICHTIG: Sperrstifte (B) vor Inbetriebnahme der
Presse entfernen und in die Ablage (C) stecken.
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E13443

Die Bander werden mit der Gummiseite nach
auBBen und der Gewebeseite nach innen eingesetzt.
Das Einfiihren geschieht wie auf der Abbildung ge-
zeigt, indem man die Bander durch die einzelnen
Fihrungen hindurchfihrt.

WICHTIG: Die Riemenverbindungen werden ver-
setzt angeordnet. Dadurch ergibt sich erhohte
Spannung bei der Bildung des Ballens.

!

Ansicht der Riemenverbindung (von hinten gesehen)

A 21 oder 76 Osen
B 22 oder 77 Osen
C Stift

Das Auflegen eines fertigen schmalen Bandes er-
folgt so, daR 21 Osen an der SpleiBstelle (A) oben
und 22 Osen unten (B) vorhanden sein miissen. Bei

breiten Bandern sind es 76 bzw. 77 Osen. Den Hal-
testift (C) einfiihren und die Enden um 60 bis 90
Grad nach oben biegen, gegen die Bewegungsrich-
tung der Bénder (s. Pfeil).

EINSTELLEN DES STEUERVENTILS

@
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E13447
A Rollenwelle D Steuernocken
B Steuerventil E 13mm(1/2in.)
C Rolle F Sechskantschrauben

Wenn sich das AuslaBgatter bei Betatigung des
Garnarms ebenfalls hebt, wie folgt einstellen:

1. Traktormotor abstellen, Kontrollhebel nach
vorn (nicht in Pfeilrichtung) legen und priifen,
ob die Rollenwelle (A) voll in das Ventilge-
hause (B) eingedriickt ist, wahrend die Rolle
(C) auf dem Nockenvorsatz (D) aufliegt.

2. Das Steuerventil ist richtig eingestellt, wenn das
MaR (E) 13 mm (1/2 in.) betragt.

3. Zum Einstellen die Sechskantschrauben (F) 16-
sen, den Ventilkorper auf das Mal3 (E) 13 mm
(1/2 in.) vorschieben und die Schrauben an-
ziehen.

WICHTIG: Steuerventil (B) muR mit dem Nocken
(D) parallel ausgerichtet sein, andernfalls liegt die
Rolle nicht auf der Mitte des Nockens und iiber-
hohter Verschleil’ ist die Folge.



WICHTIG: Sind alle Bénder bis auf eins gerissen,
dann gleich alle Bander ersetzen.

19. Beim Einbau der Rollen verfahrt man umge-
kehrt wie beim Ausbau, zieht aber die Schrau-
ben der Stellringe nicht an, bis der Zusammen-
bau beendet ist.

HINWEIS: Die vordere Rolle mul3 zwischen den
Seitenblechen genau in der Mitte sitzen.

20. Wenn die vordere Rolle ganau zentriert ist,
zieht man die Stellringe fest.

21. Die Ubrigen Stellringe erst nach dem komplet-
ten Zusammenbau festziehen.

22. Nun die Spannung der Pickup-Feder und der
PreRrollenfeder einstellen; siehe Seite 24.

23. Einstellen der Spannung der unteren Rolle;
siehe Seite 21.

EINSTELLEN DES BALLENZAHLERS

E13454

A Stellschraube

B Zahlerblech

Zur Einstellung des Ballenzahlers die Stellschraube
(A) am Zahlerhebel 16sen. Das AuslaRgatter anhe-
ben, bis das Zahlerblech (B) unter dem Z&hlerhebel
steht. Den Hebel dann senk- und waagerecht so ein-
stellen, daRR das Zahlerblech den Hebel beriihrt,
wenn das Gatter geschlossen ist. Den Hebel senk-
und waagerecht so einstellen, daRR das Zahlerblech
den Hebel berthrt, wenn sich der Spannrollenarm
beim Auswerfen des Ballens senkt.

Wartung 35

FESTZIEHEN DER STELLRINGE DER LAGER

Die Stellringe (A) der Lager (B) missen immer fest
angezogen sein.

Stellring

Lager
Drehende Welle
Stehende Welle

OOw>

Alle Stellringe (A) auf drehenden Wellen (C) in
Richtung der Wellendrehung festziehen.

Alle Stellringe (A) auf feststehenden Wellen (D) in
Gegenrichtung der Lagerdrehung festziehen.
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SPANNEN DER KETTEN

Die Spannung aller Rollenketten wird eingestellt,
indem man den Befestigungsbolzen der Spannrolle
16st und mit Daumendruck die Rolle gegen den
Kettenstrang preBt und den Bolzen wieder fest-
zieht.

Sichern des Kettenschlosses

Ol +2-04@

e

E11025

Beim Verbinden der Kettenglieder mul} darauf ge-
achtet werden, daR die SchlieBfeder mit dem ge-
schlossenen Ende in die Bewegungsrichtung der
Kette zeigt.

SCHRAUBENANZUGSMOMENTE

Die untenstehende Tabelle gibt die Anzugsmo-
mente fir die verschiedenen Bolzen und Schrau-
ben an. Die meisten Bolzen sind aus hochfestem
Material gefertigt.

SCHRAUBENANZUGSMOMENTE Nm (ft-Ib)
ENG- UND NORMALGEWINDE

S

2(B)<:> 5(D)€:> 8 (P

Durch- Glatter Drei Sechs
”Z?rfs)er Kopf Kerben Kerben

1/4 - 14 (10) 19 (14)
5/16 — 27 (20) 41 (30)
3/8 - 47 (35) 68 (50)
7/16 47 (35) 75 (55) 108 (80)
1/2 75 (55) 115 (85) 163 (120)
9/16 102 (75) 176 (130) 237 (175)
5/8 142 (105) 230 (170) 325 (240)
3/4 251 (185) 407 (300) 576 (425)
7/8 217 (160) 603 (445) 929 (685)
1 339 (250) 908 (670) 1396 (1030).
1-1/8 447 (330) 1234 (910) 1979 (1460)
1-1/4 651 (480) 1695 (1250) | 2793 (2060)

Wenn ein Bolzen erneuert werden mul}, immer
darauf achten, daR er mit einem Bolzen gleicher
Festigkeit ersetzt wird. Normale Bolzen haben
einen glatten Kopf. Festigkeitsbolzen haben drei
Kerben auf dem Kopf, wahrend hochfeste Bolzen
mit sechs radialen Kerben gekennzeichnet sind.
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Wartungsmangel und deren Behebung

Die meisten Storungen beim Einsatz der Rund-
ballenpresse sind auf falsche Einstellungen und
mangelnde Wartung zuriickzufiihren. Die folgen-
de Zusammenstellung soll Ihnen helfen, die Ur-
sache von Fehlern zu finden und Hinweise fiir
deren Abhilfe geben.

Fehler Ursache
Das Heu wickelt sich um die Rollen

Schwad liegt zu diinn und/oder
das Heu ist zu kurz

Feuchtigkeitsgehalt zu hoch
oder feuchte "Nester”” im Schwad

Abstreifer der unteren Rolle
nicht richtig eingestellt

"Eiformige’” Ballen

Schwad hat nicht die richtige
Breite

In der Mitte wird zuviel Heu
aufgenommen
""Konisch’’ geformte Ballen

An einem Ende des Ballens
wird zu wenig Heu aufgenommen

An einem Ende der Pickup-Vor-
richtung ist ein Spannbiigel ge-
brochen

Ballenenden nicht rechtwinklig

Pickup-Vorrichtung nimmt auf
einer Seite zuwenig Heu auf

Obere Bander arbeiten nicht

Gummibelag auf der oberen
Antriebsrolle schadhaft

Diese Vorschlage sind jedoch mit Vorsicht anzu-
wenden. Uberzeugen Sie sich, daR die Fehlerquelle
nicht anderswo liegt, als es den Anschein hat. Dazu
gehort jedoch, daR Sie die Maschine wirklich
kennen und mit den Einsatzproblemen vertraut
sind. Nur dann koénnen Sie die Fehler sinnvoll
und wirksam beheben.

Abhilfe Seite

GroReren Schwad legen und Motordreh-
zahl auf 1700-1800 U/min zuriick-

nehmen

Der Feuchtigkeitsgehalt des Heus 1
soll bei 20 % liegen.

Abstreifer nach Vorschrift einstellen 21
Siehe Vorbereitung des Erntegutes 1
Siehe ""Hinweise fiir den Fahrer” 12
Siehe "Hinweise fiir den Fahrer"” 12
Spannfeder der PreRrolle erneuern 24
Siehe "Hinweise fiir den Fahrer”’ 12

Den John Deere Handler aufsuchen
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Fehler Ursache Abhilfe Seite
Rutschkupplung der Zapfwelle schleift Rutschkupplung einstellen 17
Nasses Schwadgut Siehe Feuchtigkeitsgehalt 1
Unzureichender Seitenwechsel Siehe Fahrerhinweise 12
Erhohte Ballendichte Spannfeder in das vordere Loch einsetzen 16

Untere Bander arbeiten nicht

Spannfedern der unteren Bander Federn einstellen 21
falsch eingestellt

Spannfeder gebrochen Feder erneuern 23

Oberes Band gerissen

Zu feuchtes Erntegut setzt sich Siehe ""Feuchtigkeitsgehalt” 11
auf den Rollen fest

Falsche Fahrweise bei Beginn des Siehe "Hinweise fiir den Fahrer” 12
PrelRvorgangs, die duRReren Bander
laufen unter den Ballen

Bandverbindung ausgerissen Band reparieren 30

Rutschkupplung sitzt fest oder Rutschkupplung einstellen 17
ist falsch eingestellt

Verstopfung zwischen Einzugs- Siehe Verstopfung zwischen den Rollen
und Abnehmerrollen mit Behin-
derung der auReren Béander

Heu lauft durch die Presse hindurch

AuslaBgatter nicht geschlossen, Verriegelung einstellen. 22
falsch eingestellt oder nicht Auf einwandfreie Verriegelung

verriegelt achten

Uberdruckventil zu niedrig ein- Den John Deere Handler aufsuchen

gestellt

Obere oder untere Bander ar- Bander nicht geniigend gespannt 17, 21
beiten nicht

Ballen wird nicht geniigend gebunden

Mengenregelventil nicht richtig Ventil einstellen 16
eingestellt
Olfiltersieb verstopft Den John Deere Handler aufsuchen

Garn wird nicht automatisch geschnitten
AmboR nicht parallel zum Garnmesser AmboRhebel einstellen

Schneidapparat nicht richtig Einstellung priifen und richtig- 18
eingestellt stellen

Garnmesser schneidet nicht Messer scharfen
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Fehler Ursache Abhilfe Seite

Obere Bander laufen nicht einwandfrei

eingefuhrt
Materialaufbau auf oberer PreR-
rolle

Staubildung auf der unteren
Einzugsrolle

zwischen den PreRrollen einlduft

PreRrolle saubern

Verstopfung beseitigen. Einsatz beim
Anlauf des Bindevorgangs fortsetzen.

Bander haben verschiedene Bander auf eine maximale Langen- 30
Lange differenz von 51 mm (2 in.) bringen
Obere Rollen verbogen durch Den John Deere Handler aufsuchen
Materialansatz oder Ballen
wurde zu groR gepref3t
Bander nicht rechtwinklig ge- Ausbauen und reparieren 30
schnitten
Unteres Band halt Spur nicht ein
AuslaRgatter nicht geschlossen Gatter verriegeln 12
Untere Rollen von Garn oder Heu Garn oder Heu entfernen. 13
umwickelt Siehe Bildung des Heuballens.
Darauf achten, daR Rollen-Abstreifer richtig
eingebaut und eingestellt ist. 23
Gatter zum Absetzen des Ballens bei Vor dem Absetzen die Zapfwelle auskuppeln. 14
eingelegter Zapfwelle gedffnet
Spannfedern der unteren Bander Spannfedern einstellen. 21
nicht richtig eingestellt.
Pickup-Vorrichtung arbeitet nicht
Keilriemen gebrochen Den John Deere Handler aufsuchen
NockenstoRel ausgeschlagen Den John Deere Handler aufsuchen
oder beschadigt, Keilriemen
rutscht
Schwad ist zu groR, kann nicht Siehe ""Vorbereitung des Erntegutes’’ 1
aufgenommen werden
Bodenabstand der Pickup-Vor- Pickup-Vorrichtung richtig einstellen 23
richtung zu gering
Pickup-Abschaltung zugeschaltet Abschaltvorrichtung richtig einstellen 21
Bindegarn umschlingt den Ballen nicht
Falsche Garnfiihrung Uberpriifen 8
Bindegarn wird nicht in das Heu Heu solange aufnehmen, bis das Garn 13
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Fehler Ursache

Ballendichte ist zu gering
Federn der PreBrolle gebrochen

Ungeniigende Banderspannung

Erhohte Fahrgeschwindigkeit

Ballen teilweise geformt und halt an
Gatter unverriegelt
Hohe Feuchtigkeit des Schwadguts

Rutschkupplung falsch eingestellt

Spannung der oberen Bander zu hoch

Hohe Reibung durch frischgestrichene

Seitenbleche
Das Heu wird nicht in die Presse transportiert

Schwad zu groB oder zu ungiin-
stige Erntebedingungen

Leichtes, kurzes oder zu trockenes
Erntegut

Abhilfe Seite

Den John Deere Handler aufsuchen

Federn in hinteres Loch am Spannarm 16
einhangen

Geschwindigkeit oder Schwadgrofie

herabsetzen. 12
Ballen absetzen und Gatter verriegein 12
Feuchtigkeitsgehalt soll bei 20 %liegen. 1
Kupplung einstellen 17
Spannfeder ins vordere Loch setzen 16

Seitenbleche an den Stellen entlacken, an
denen sie vom Ballen beriihrt werden

Federbugel von der Pickup-Vorrichtung 12
abnehmen

Schwad groRer machen, Federbiigel
der Pickup einstellen, Pickup anheben

11,12, 23

Verstopfung zwischen den Rollen durch allméhliches Stauen

Lockeres Schwadgut 10st sich an den
Seiten des Ballens und staut sich

Plotzliche Verstopfung zwischen den Rollen
Falsches Anfahren oder Fahren
Schwadgut lauft zwischen auBerem

Band und Seitenblech und zwingt
Bander zur Mitte

Garnbindung zu weit vom linken Ballenende
Garnarm nicht richtig eingestellt

Garnfiihrung verbogen
Schwadgut lauft iiber Verdichtungsrolle zuriick

Umwicklung auf der Einzugsrolle

Obere (Verdichtungs-) Rolle hat zu
hohe Reibung

Zapfwellengeschwindigkeit herabsetzen.
Motorumdrehungszah! auf 1500 U/min oder
darunter stellen. Erwiinschte Fahrgeschwindigkeit
liber Gangschaltung.

Siehe Abladen 14
Siehe Fahrerhinweise 12
Siehe Fahrerhinweise 12
Garnmesser einstellen 18

Richten oder ersetzen

Schwadgut zum Einpressen zu feucht 1

Schwadgutverdichtungen vermeiden. Zapfwelle
auskuppeln, Motor abstellen und Rolle mit
einem schnelltrocknenden Hochglanzlack
einsprihen.



Fehler Ursache
Gatter verriegelt nicht

Auf der Achse aufgestauchtes
Schwadgut verhindert das voll-
standige SchlieBen des Gatters

Verriegelungsanzeiger hat sich
uberdreht
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Abhilfe Seite

Verstopfung entfernen. Zapfwelle beim
Herablassen des Gatters einschalten und
Umdrehungen der Zapfwelle auf 1500 U/min
oder darunter beim Ballenpressen halten 13
In die richtige Stellung bringen und
Gatterriegel schlieen. 23
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Sonderausrustungen

BANDVERBINDER

Ein Sonderwerkzeug und Ersatzteile sind fir die
Reparatur schadhafter Bander erhaltlich und
konnen von Ihrem John Deere Handler auch nach-
bestellt werden. Dieses Werkzeug ermdglicht eine
engpassende, gleichmaRige Verteilung der zur Re-
paratur der Bander verwendeten Haken (s. Seite 30).

KUGELGELENKANHANGUNG

Zur Vermeidung von zu starken Spannungen,
hohem Verschleill oder sogar Bruch der Anhange-
platten oder des Anhangebolzens beim Arbeiten
auf sehr unebenem Boden kann eine Kugelgelenk-
anhangung anstelle der normalen Anhangeplatten
verwendet werden. '

HINWEIS: Diese Kugelgelenkanhdngung mul8 an
das schwenkbare Zugpendel des Schleppers ange-
héangt werden. Sie kann nicht verwendet werden
bei einer Anhangung auf 700 mm (27-9/16 in.)
(s. Seite 9).

ZURUCKSTELLBARER BALLENZAHLER

Der Ballenzahler erlaubt die genaue Kontrolle Uber
die Anzahl der geprel3ten Ballen. Anbauanleitung,
s. Seite 47).

ZUSATZSTEUERVENTIL

Der Einbau des Zusatzsteuerventils ermdglicht
eine vollstandige hydraulische Anpassung an
Traktoren, die mit einem Einzelsteuerventil aus-
geriistet sind. Siehe Seite 45 zum Anbau des Ventils.



UMGEHUNGSVENTIL FUR TRAKTOREN MIT
OFFENEM HYDRAULIKSYSTEM

Fur den Betrieb einer Rundballenpresse 410 oder
510 mit einem Traktor mit offenem Hydraulik-
system ist ein Umgehungsventil notwendig. Dieses
Ventil ist als Zusatzgerat erhaltlich.

WICHTIG: Verschiedene Ausfiihrungen sind mag-
lich.

1.

Die Presse ist mit dem hydraulischen Zusatz-
steuergerat ausgestattet und die Pumpe des of-
fenen Hydrauliksystem beim Traktor liefert
einen OIfluR, der 45 I/min (12 US gpm.) nicht
lbersteigt:

Umgehungsventil bestellen.

Die Presse ist mit dem hydraulischen Zusatz-
steuergerat ausgestattet und die Pumpe des of-
fenen Hydrauliksystems beim Traktor liefert
einen OIfluR von mehr als 45 I/min (12 US
gpm.):

Umgehungsventil und Spezial-Schlauche be-
stellen.

Die Presse ist nicht mit dem hydraulischen Zu-
satzsteuergerat ausgestattet und der Traktor
hat ein offenes Hydrauliksystem:
Umgehungsventil und Spezial-Schlauche bestel-
len.

Siehe Seite 46 und 47 fir den Einbau.

Sonderausristungen

43
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Zusammenbau

Die Bezeichnungen “rechts” und “links”, ""vorn”
und “"hinten’”’ beziehen sich auf die Position des
Fahrers in Fahrtrichtung der Presse nach vorn.

Vor dem Anbau der Niederhalter der Pickup-Vor-
richtung und (bei 510) die Eingangsrolle, Ver-
sandteile der Beipackung entnehmen und die
Presse auf ebenem Boden abstellen.

ANBAU DER NIEDERHALTER

E14041Y

HINWEIS: Die vier Niederhalter werden nur
unter besonderen Erntebedingungen angebaut und
verwendet. Sie werden normalerweise an windigen
Tagen bendtigt, bei kurzem und leichtem Heu und
beim Pressen von Maisstengeln. Ist dies nicht der
Fall, 1aBt man die Spannbigel beiseite.

1. Die vier Niederhalter werden mit 3/8 in.-Mut-
tern angebaut.

EINBAU DER DRITTEN EINGANGSWELLE

HINWEIS: Dieser Abschnitt betrifft nur die Presse
510 an der die dritte Rolle zu Transportzwecken
abgebaut wird.

E15144

1. Gatter anheben, bis die Spannarme einige Zenti-
meter iiber die Sperrstiftiocher liegen.

N

Sperrstifte einsetzen.

3. Sperriegel der Hydraulik in die gezeigte Sperr-
stellung herunterklappen.

4. Rolle mit zwei Scheiben 35,7 x 50,8 x 1,5 mm
(1-13/32 x 2 x 0.060 in.) und zwei Sechskant-
schrauben 15,9 x 38 mm (5/8 x 1-1/2in.) ein-
bauen.

5. Schrauben mit 251 Nm (25 mkp = 185 ft-lb)
festziehen.

6. Sperrstifte entfernen und in den dafir vorge-
sehenen Bohrungen ablegen.



EINBAU DES ZUSATZSTEUERVENTILS

E15006

Winkelanschluf

WinkelanschluB3

Hydraulikleitung (zum Hubzylinder)
Hydraulikleitung (Riicklauf)
Hydraulikleitung (zum Hubzylinder)
Hydraulikleitung (Ricklauf)

MMOoO®@>

1. Zwei 5/16 x 3/4 in. Blechschrauben abnehmen
und Steuerventil mit dem Griff nach vorn auf
den Zapfwellenschutz setzen. Sechskantschrau-
ben (1) wieder einsetzen und festziehen.
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ACHTUNG: Unter Druck austretendes Hy-

draulikol kann die Haut durchdringen und

schwere Verletzungen verursachen. Bevor
das Hydrauliksystem unter Druck genommen wird,
sich vergewissern, da alle Anschliisse fest und alle
Leitungen und Schlduche dicht sind. Ein diinner
Olstrahl kann beinahe unsichtbar sein. Besser ein
Stiick Karton oder Holz als die Hinde verwenden,
um vermutete Leckstellen aufzuspiiren.

Bei Verletzungen durch austretendes Ol sofort
einen Arzt aufsuchen. Wenn nicht sofort arztliche
Behandlung in Anspruch genommen wird, kénnen
eine ernsthafte Infektion oder andere Auswir-
kungen die Folge sein.

2. Samtliche vier Hydraulikkupplungen abneh-
men (im Bild nicht dargestellt) und die Lei-
tungen nach hinten zum Durchlall ziehen.

WICHTIG: Darauf achten, daR keine Fremdstoffe
in die Hydraulikanlage eindringen konnen.

3. Samtliche sechs Winkelanschlisse mit O-Ring
versehen und am Steuerventil anbauen. Fest an-
ziehen.

4. Hydraulikleitung (C) (Vorlauf) an den rech-
ten vorderen AnschluB (C) anschlieBen. Die
Leitung (D) (Ricklauf an den rechten hinteren
AnschluB) (D). Fest anziehen.

HINWEIS: An jedem AnschluB8 ist zur besseren
Montage ein Kennbuchstabe eingeschlagen.
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Leitung (E) (Vorlauf) an den linken vorderen
AnschluB (E), Leitung (F) (Ricklauf) an den
AnschluB (F) anschlieRen und fest anziehen.
Uberstehende Schlauchleitungen unter die Ab-
deckung schieben.

Neue Hydraulikleitungen an die auf der Ober-
seite des Ventils sitzende Anschlisse anschlies-
sen (A) und (B) und festziehen.

WICHTIG: Werden die Hydraulikleitungen (C, D,
E oder F) in umgekehrter Weise angeschlossen,
kann sich das Gatter bei Betrieb des Garnarms off-
nen, oder umgekehrt, und Schaden verursachen.

10.

Durch den falschen AnschluR der Leitungen
konnen libermaRige Olverluste im Steuerventil
auftreten und die Leistung der Presse stark
herabsetzen.

Die unter Punkt 2 abgebauten Hydraulikkupp-
lungen mit den Leitungen verbinden.

Darauf achten, daB alle Leitungen fest angezo-
gen wurden.

Siehe Seite 32 zur Einstellung des Steuerventils.

Kabeltulle durch Bohrung im Griff des Steuer-
ventils fiihren, Seilzug einfadeln. Etwa 76 mm
(3 in.) unterhalb der Ose das Seilende ein-
splieRen. Festziehen.

EINBAU DES UMGEHUNGSVENTILS

|. Presse mit hydraulischem Zusatzsteuergerat

CC 2928

Beide Winkelsticke und Hydraulikschlauche
(A), die den Garnarm-Zylinder speisen, vom
Steuergerat entfernen.

Umgehungsventil (B) mit zwei AnschluB3-
stiicken (C) mit Zusatzsteuergerdt verbinden.
Hydraulikschlduche vom Offnungsende des
Garnarm-Zylinders an Offnung (F), und vom
Stangenende des Garnarm-Zylinders an Off-
nung (E) anschlieRen.

Halteplatte (D) zwischen Steuergeratkonsole
und Gelenkwellenschutz einsetzen, damit sich
das Steuergerat und Umgehungsventil nach
rechts schieben lassen und somit bei enger Kur-
venfahrt Schaden vermieden werden.
Wird die Presse von einem Traktor mit offenem
Hydrauliksystem angetrieben, dessen Pumpe
einen OIfluR von mehr als 45 I/min (12 gpm.)
liefert, sind die vorhandenen Schlauche und
Anschliisse, die das Steuergerat mit dem Traktor
verbinden, durch die Spezial-Schlduche (G) aus-
zutauschen.
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Il. Presse ohne hydraulisches Zusatzsteuergerit EINBAU DES BALLENZAHLERS

1. Der Ballenzédhler wird mit vier Schrauben Nr. 5
x 5/8 in., Federringen und Muttern angebaut.
Siehe Seite 35.

CC 2929

— Halter (A) an Gelenkwellenschutz anbringen.

— Umgehungsventil (B) an Halter schrauben.

— Hydraulikschlauch und AnschluB (C) vom Off-
nungsende des Garnarmzylinders an die oben
im Umgehungsventil liegende Offnung (F) an-
schlieRen.

— Hydraulikschlauch und AnschluR (D) vom
Stangenende des Garnarmzylinders an die Off-
nung (E) auf der linken Seite des Umgehungs-
ventils anschlieRen.

— Spezial-Schlauche (G) von Offnungen (E) und
(F) an der Vorderseite des Umgehungsventils
mit der Traktorhydraulik verbinden.

WICHTIG: Hydrauliksystem von Schmutz und
Staub sauber halten.
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Technische Daten - (Rundbalenpresse 410)

Ballengrofie:
DUICRMIESSEr .« . o oottt e e 1,60 m (5 ft.)
Breite . 1,20 m (4 ft.)
Gewicht (bei Heu und je nach Ernteverhaltnissen) .. ......................... ca. 385 kg (850 Ib})
Breite der Pickup-Vorrichtung. . . .. ... . . 1,560 m (5 ft.)
Durchmesser des Pickup-Zylinders . ... i e et e 0,25 m (10 in.)
Hohe (bei gedffnetem Gatter) . . ... ... ittt e e 290m (9 ft.9in.)
Hohe (bei geschlossenem Gatter). . ... .. ittt e 2,50 m (8 ft. 4 in.)
Lange (bei geoffnetem Gatter) .. ... ...t 450m (14 ft. 8 in.)
Lange (bei geschlossenem Gatter) . . ... ... it 400m (13 ft. 1in.)
Breite .« 2,10 m (6 ft. 10 in.)
GeWICt. . . o 1338 kg (2950 Ib)
Erforderliche Schlepperleistung. . . . ... .. ... . min. 30 kW (40 PS)
ANtriebsSCRULZ . . . . e Rutschkupplung
Reifengrofe. .. .............. 95L-14,4PR Reifendruck . .. .............. 2 bar (28 psi)
Zapfwellendrehzahl. . .. .. . . 540 U/min
Getriebe:
Kegelrader. . ... . 900 Kegelrader
Ubersetzung 1 : 1
Fullmenge . .. ... o 1,2 1(2-1/2 US pts.) SAE 85-140 API-GL5
(Anderungen der Technischen Daten und Konstruktion vorbehalten)
SERIEN-NUMMER
Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist es notwen- Die Serien-Nummer findet sich auf der rechten
dig, immer die Serien-Nummer der Presse anzu- Seite der Presse oberhalb des Garnkastens.
geben. Sie unterstitzen damit lhren Handler und er .
kann sie schneller beliefern. Tragen Sie bitte die Serien-Nummer . ...
Serien-Nummer lhrer Maschine hier auf der rechten )
Seite ein. Lieferdatum . ........ ... . ... ... 19.....

(Vom Kéufer auszufiillen)
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Technische Daten - (Rundballenpresse 510)

BallengroRe:
Durchmesser . ... 1,83 m (6 ft.)
Breite Ceeeeeaiees SR T 1,60 m (5 ft. 3in.)
Gewicht (bei Heu und je nach Ernteverhaltnissen) ................ ... . .. .. . ca. 771 kg (1700 Ib.)
Breite der Pickup-Vorrichtung. . .............. .. ... ... .. . 1,80 m (6 ft.)
Durchmesser des Pickup-Zylinders ......................... ... ... ... ... 0,25 m (10 in.)
Hohe (bei gedffnetem Gatter) . ................. ... ... ... ... ... .. .. 3,30 m (10 ft. 10 in.)
Hohe (bei geschlossenem Gatter). .................... ... .. ... ... ... ... . 2,77 m (9 ft. 1in.)
Lange (bei gedffnetem Gatter) ................ ... ... ... ... ... ... ... . 4,75 m (15 ft. 7 in.)
Lange (bei geschlossenem Gatter) . ........................ ... ... .4,29m (14 ft. 1in.)
Breite . ... 249 m (8 ft. 2 in.)
Gewicht. . ... o 1656 kg (3650 Ib)
Erforderliche Schlepperleistung. .. .................... ... ... . ... ... . min. 52 kW (70 PS)
Antriebsschutz . ....... ... Rutschkupplung
ReifengroRe. 1ML—-14,6PR Reifendruck.................. 2 bar (28 psi)
Zapfwellendrehzahl. . ...... ... . .. . . . . . .. 540 U/min
Getriebe:
Kegelrdder. . ... o 900 Kegelrader
Untersetzung 1 : 1,35
Flllmenge . ... 1,9 ISAE 85-140
(Anderungen der Technischen Daten und Konstruktion vorbehalten)
SERIEN-NUMMER
Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist es notwen- Die Serien-Nummer findet sich auf der rechten
dig, immer die Serien-Nummer der Presse anzu- Seite der Presse oberhalb des Garnkastens.
geben. Sie unterstiitzen damit lhren Handler und er _
kann sie schneller beliefern. Tragen Sie bitte die Serien-Nummer ................. ... .. .....
Serien-Nummer Ihrer Maschine hier auf der rechten
Seite ein. Lieferdatum ....................... 19.....

(Vom Kéufer auszufiillen)
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Mit uns schaffen Sie lhre Arbeit

Ilhr John Deere Handler sorgt
dafir, daR Sie lhre Arbeit
schaffen, die das Geld
bringt . ..

John Deere Ersatzteile

Wir beschaffen lhnen in kirzester
Zeit die passenden Ersatzteile und
helfen so, lange Ausfallzeiten zu
vermeiden. Weil wir ein umfang-
reiches, gut sortiertes Lager halten,
sind wir lhrem Bedarf immer einen
Schritt voraus.

] “
Die richtigen Werkzeuge
Prazisionswerkzeuge und Prifgerate
lassen unseren Kundendienst
Storungen schnell erkennen und
beseitigen. Sie sparen Zeit und
Geld dabei.

Gut ausgebildete Kundendienstleute
Fir den John Deere Kundendienst
heikt es niemals: "“"Schule aus’™. In
regeimafigen Kursen  lernen
unsere Mechaniker Ihre
Maschinen und Gerdte in- und

auswendig kennen. Neue War-
tungsmethoden runden das Pro-
gramm ab. Das bringt Erfahrung,
auf die Sie bauen konnen.

Schnell zur Stelle

Wir mochten lhnen schnell und
wirksam helfen, vor allem dann
und dort, wo Sie Hilfe am notig-
sten brauchen. Wir reparieren bei
Ilhnen oder in unserer Werkstatt,
ganz nach den Umstanden.
Kommen Sie zu uns und ver-
trauen Sie uns.

John Deere hat den Uberlegenen Kundendienst: Wir sind da, wenn Sie uns brauchen








