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Wir danken lIhnen flir das Vertrauen, das Sie uns
mit dem Kauf dieser Maschine engegengebracht
haben.

INSPEKTIONEN

Ihr Handler hat vor der Ubergabe eine Inspektion
dieser Maschine durchgefihrt. Nach den ersten 100
Betriebsstunden sollte von lhrem Handler eine
weitere Inspektion vorgenommen werden, um die
sichere Funktion der Maschine zu gewahrleisten.

Die fur die Auslieferungs-Inspektion vorgesehene
Prufliste (am Anfang der Betriebsanleitung) wird
von lhrem John Deere Handler ausgefillt und
entnommen. Die ordnungsgemaBe Ausfihrung der
Inspektion wird auf der Prifliste bestéatigt. Die
rosafarbene Kopie wird Ihnen ausgehandigt.

WICHTIG: Diese Ballenpresse ist ausschlieBlich
fiir den liblichen Einsatz bei landwirt-
schaftlichen Arbeiten gebaut (bestim-
mungsgemaBer Gebrauch).

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch
gilt als nicht bestimmungsgemas; fiir
hieraus resultierende Schaden haftet
der Hersteller nicht; das Risiko hier-

fur tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung
gehort auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandhaltungsbedin-
gungen.

Die Ballenpresse darf nur von Perso-
nen genutzt, gewartet und instandge-
setzt werden, die hiermit vertraut und
liber die Gefahren unterrichtet sind.

Die einschléagigen Unfallverhiitungs-
vorschriften sowie die sonstigen all-
gemein anerkannten sicherheitstech-
nischen, arbeitsmedizinischen und
straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind
einzuhalten.

Eigenméachtige Veranderungen an der
Ballenpresse schlieBen eine Haftung
des Herstellers fiir daraus resultieren-
de Schéaden aus.

SICHERHEIT

A Dieses Zeichen soll auf die in der
Betriebsanleitung enthaltenen Sicher-
heitshinweise aufmerksam machen.
Befolgen Sie diese Hinweise, um
Unféalle zu vermeiden.

Bei der Ubergabe hat der Handler lhnen die
Bedienung und Wartung der Maschine erlautert.
Lesen Sie diese Betriebsanleitung, bevor Sie die
Maschine das erste Mal einsetzen, und beachten Sie
unbedingt die Sicherheitshinweise.

MASSEINHEITEN

Diese Betriebsanleitung enthalt die international
genormten MaBeinheiten nach dem SI-System.

FAHRTRICHTUNGSANGABEN

Die\Bezeichnungen “rechts” und “links“ beziehen
sich auf die Vorwarts-Fahrtrichtung der Maschine.

SERIENNUMMERN

Vermerken Sie die Seriennummern der Maschine auf
der am Ende der Betriebsanleitung vorgesehenen
Seite. Ihr Handler bendtigt diese Angaben, um

Ihnen schnell und korrekt Ersatzteile zu liefern.

Alle Informationen, Abbildungen und technischen
Angaben in dieser Betriebsanleitung entsprechen
dem neuesten Stand zum Zeitpunkt der Veréffent-
lichung. Konstruktionsdnderungen jederzeit und
ohne Bekanntgabe vorbehalten.
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Sicherheit

SICHERHEITSSYMBOLE UND -HINWEISE
BEACHTEN

A ACHTUNG: Hier wird auf aligemeine Sicher-
heitsvorkehrungen oder -risiken hingewie-
sen. Dieser Hinweis erscheint in der Be-
triebsanleitung, und/oder das Symbol in
der Farbkombination gelb/schwarz ist an
der Maschine angebracht.

WARNUNG: Hier wird auf eine bestimmte Unfall-
gefahr aufmerksam gemacht. Das Symbol in
der Farbkombination gelb/schwarz ist an
moglichen Gefahrenstellen an der Maschine
angebracht.

T27999 N

GEFAHR: Hier wird auf eine erhbhte Unfallgefahr
hingewiesen. Das Symbol in der Farbkom-
bination rot/weiB ist in méglichen Gefah-
renzonen an der Maschine angebracht.

T27999N-5305AAG-030285

HINWEISE “WICHTIG“ BEACHTEN

Als “WICHTIG" gekennzeichnete Hinweise erscheinen in
der Betriebsanleitung und/oder an der Maschine. Sie
beinhalten bestimmte Einstellungs-, Wartungs- oder
sonstige Vorschriften. Ihre Nichtbeachtung kann zu
Maschinenschaden fiihren.

530SABG-030285
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Sicherheit

VORSICHT BEI HOCHDRUCKFLUSSIG-
KEITEN

Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten kénnen
die Haut durchdringen und schwere Verletzungen ver-
ursachen. Vor dem Trennen von Druckleitungen System-
druck abbauen. Anschliisse vor dem Druckaufbau fest-
ziehen. Leckprifungen nur mit einem Stiick Karton

o. dhnl., da Leckstellen kaum sichtbar. Bei Verlet-
zungen durch Hochdruckstrahl, sofort einen Arzt

wegen ernster Infektionsgefahr aufsuchen.

X9811-530ADG-000285

SICHERE REIFENMONTAGE

Beim Aufziehen und Aufpumpen eines Reifens auf Rad
oder Felge kann die MiBachtung der Sicherheitsvor-
schriften zu explosionsartigem Platzen des Reifens
mit ernsthaften Folgen fihren. Daher keine Reifen-
montage ohne vorschriftsmaBige Ausristung und aus-
reichende Erfahrung. Andernfalls Reifenmontagen nur
durch lhren John Deere-Handler oder einen qualifi-
zierten Reifendienst ausfiihren lassen.

Beim Anpressen der Reifenwllste gegen die Felge nie
den vom Reifenhersteller angegebenen héchstzulas-
sigen Druck Uberschreiten. Uberschreitung dieses
Druckes kdnnte zu explosionsartigem Platzen des Rei-
fens fuhren. Bei fehlerhaftem Sitz der Reifenwdlste,
Luft ablassen, Reifenlage verbessern, Reifenwllste
neu einfetten und wieder aufpumpen.

E19547-550ACCG-030285

KEIN UMBAU DER MASCHINE

Unbefugte Veranderungen an der Presse kdnnen die
Funktion, Betriebssicherheit oder Lebensdauer be-
eintrachtigen.

530-SAFG-030285
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Sicherheit

SICHERHEIT IM STRASSENVERKEHR

Beim Fahren auf 6ffentlichen StraBen am Tag oder bei
Dunkelheit aus Griinden der Verkehrssicherheit ent-
sprechende Beleuchtung und Warnvorrichtungen ver-
wenden. Die Bestimmungen der StraBenverkehrsordnung
einhalten. Ihr John Deere Handler hilt eine Auswahl
verschiedener Sicherheitsausriistungen bereit.

SECURITE-550ACCG-030285

SICHERES ARBEITEN

Keine weite lose Kleidung tragen, die von laufenden Ma-
schinenteilen erfaBt werden kann.

Keine Beifahrer auf der Presse zulassen.

Beim Einsatz der Presse stets samtliche Schutzvorrich-
tungen fest anbauen.

Bei laufender Presse niemals Garn oder Erntegut aus
dem Pickup-Bereich herausziehen.

Niemals Garn oder Erntegut von Hand der Presse zufiih-
ren. :

220912
Die Bedienung der Maschine nur solchen Personen

Uberlassen, die dazu ausgebildet und berechtigt

sind.

Bei laufender Maschine stets einen ausreichenden
Sicherheitsabstand einhalten.

Machen Sie sich mit der Handhabung aller Bedienungs-
einrichtungen vertraut.

Vor der Wartung, Einstellung oder Reinigung der Ma-
schine, samtliche Antriebe und den Motor abstellen.

Z20912-545ACCG-000285

Vor Arbeiten an der Presse bei angehobenem Gatter
muB das Gatter verriegelt werden (siehe “Betrieb
der Presse"”).

Beim Anheben oder Absenken des Gatters stets einen
ausreichenden Sicherheitsabstand einhalten.

Vor Betatigung des Gatters darauf achten, daB sich
niemand in diesem Bereich aufhalit.

Zum Entfernen von Fremdkérpern aus der Maschine
siehe “Betrieb der Presse*.

CC7917-540ACCG-031286
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Sicherheit

Beim Warten oder Reinigen der Presse kann ein Schrau-
benschlissel behilflich sein, um die Getriebeaus-
gangswelle (Sechskantform) in Drehung zu bringen.
Kein Werkzeug auf diese Welle bei laufendem Traktor-
motor ansetzen. Nach jedem Gebrauch das Drehwerk-
zeug sofort wieder abnehmen.

Darauf achten, daB die Gelenkwelle sicher mit der
Traktorzapfwelle verbunden ist. Zu diesem Zweck
den gabelférmigen Wellenbereich nach hinten ziehen.

Betriebsanleitung sorgfaltig durchlesen. Die auf
der Presse angebrachten Sicherheits- und Betriebs-
hinweise beachten.

CC7667-540ACCG-031286
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Sicherheit

VERWENDUNG EINES FRONTLADERS ZUM
TRANSPORT VON RUNDBALLEN

A ACHTUNG: Bei Verwendung eines Front-
laders zum Transport von Rundballen ist
éuBerste Vorsicht geboten.

Bei Verwendung eines Frontladers zum Transport von
Rundballen MUSS dieser mit einer Ballengabel ausgerii-
stet sein, um ein Abrollen des Ballens nach hinten auf
den Fahrer zu verhindern.

Beim Fahren am Hang ist erhéhte Vorsicht erforderlich,
da der Traktor beim Uberfahren eines Grabens, einer
Vertiefung oder einer Bodenerhebung seitlich umkippen
kann.

Aufgrund des Gewichtes und der Rollbeweglichkeit von
groBen Rundballen ist besondere Vorsicht geboten.

Um Verletzungen oder Schaden durch einen rollenden
Ballen zu vermeiden, miissen Rundballen auf ebener
Erde oder so abgelegt werden, daB sie nicht von

selbst ins Rollen kommen kdnnen.

Beim Ablegen der Ballen darf sich niemand im Be-
reich hinter der Presse aufhalten.

Die Handhabung von Rundballen ist auch beim Einsatz
der richtigen Transportmittel gefahrlich. Daher

die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen oder an

der Presse bzw. am Frontlader angebrachten Sicher-
heitshinweise beachten.

Rundballen nur mit dem Frontlader aufnehmen, wenn
dieser mit der eigens dazu entworfenen Ballengabel
ausgerustet ist. Ohne diese Gabel kann der Rundbalien
beim Anheben nach hinten auf den Fahrer zurlickrollen.
Um Gleichgewichtsprobleme zu vermeiden, darauf ach-
ten, daB die vom Hersteller angegebene Hochst-Hub-
kraft des Traktors nicht Gberschritten wird.

Um Verletzung des Fahrers beim Umkippen des Traktors
zu vermeiden, muB der Traktor mit einem Uberschlag-
schutz ausgeristet sein.

Hochstzuléssige Hinterradgewichte am Traktor anbauen
und die Rader auf maximale Spurweite einstellen.

Siehe Betriebsanleitung des Traktors.

Im niedrigsten Arbeitsgang fahren, dabei den Rund-
ballen mdglichst tief senken. Stets auf ausreichende
Sicht- und Bodenfreiheit achten.

Ruckartiges Fahren flhrt zu Gleichgewichtsproblemen
mit dem Frontlader. Laderbewegungen gleichmaBig aus-
fuhren.

W8104-545ACCG-281186
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Sicherheit

Beim Aufnehmen von Rundballen die Ballengabel &ff-
nen; Schaufel oder Schubrechen auf den Boden absen-
ken. Schaufel oder Schubrechen auf Bodenh&he halten,
um den Ballen nicht zu beschadigen. Anfahren, bis

sich der Ballen voll auf Schaufel oder Schubrechen
befindet. Ballengabel schlieBen, Ladevorsatz zurtick-
kippen und Ladeschwinge anheben. Dabei auf Sicht-
und Bodenfreiheit achten.

Beim Transport von Rundballen am Hang, den Ballen
hangaufwarts anfahren. Gabel &éffnen, Schubrechen oder
Schaufel absenken und zur Vermeidung von Ballenschéa-
den auf Bodenhohe halten. Anfahren,bis sich der Bal-
len-auf dem Schubrechen oder der Schaufel befindet.
Gabel schlieBen, Ladevorsatz zuriickkippen und Lade-
schwinge um 150 mm (6 in.) anheben, damit beim Hang-
fahren ausreichende Bodenfreiheit vorhanden ist. Mit
auBerster Vorsicht langsam weiterfahren.

Niemals den Frontlader einsetzen, um einen rollenden
Ballen anzuhalten. :

Bei unsachgemaBer Handhabung der Rundballen mit ei-
nem Frontlader kann sich der Traktorfahrer verletzen
und zwar dadurch, daB

a. der Rundballen von der Ladeschwinge auf die Fah-
rerplattform zurickrollt oder

b. der Traktor sich Uberschlagt, da der Rundballen
nicht in abgesenkter Lage gefahren wird.

WB8053-545ACCG-281186

GELENKWELLE

Sicherstellen, daB die Gelenkwelle, Zapfwelle des
Traktors und Anhangung der Presse ausreichend abge-
deckt sind.

Sicherstellen, daB die Gelenkwelle vorschriftsméaBig

mit der Zapfwelle verbunden ist.

Sicherstellen, daB die Schutzbleche mit Ketten abge-
sichert sind.

Stets sicheren Abstand zur arbeitenden Zapfwelle hal-
ten.

SECUOM-550ACCG-030285
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Sicherheit

BRANDBEKAMPFUNG
1. Ballen sofort ablegen.

2. Traktor und Presse in Windrichtung méglichst weit
von brennbarem Material wegfahren.

3. Gatter anheben und verriegeln.

4. Brand mit Druckwasser-Feuerldscher oder einem
anderen L&schmittel bekampfen.

SECUOM-545ACCG-030285

FEUERLOSCHER ANBRINGEN

Druckwasser-Feuerléscher gemaB den gesetzlichen Be-
stimmungen sind in verschiedenen Landern erhéltlich.

Néhere Auskinfte zur Auswahl und Montage eines Feu-
erléschers erteilt der JOHN DEERE-Handler.

SECUOM-545BCCG-030285
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Vorbereiten des Traktors

ZUGPENDEL EINSTELLEN

Die Anhangebohrung des Zugpendels vertikal auf die
Zapfwellenmitte ausrichten.

WICHTIG: Vor dem Anhéngen der Presse unbedingt
das Zugpendel richtig einstellen. Alle
zu diesem Zweck abgenommenen Schutz-

vorrichtungen wieder anbringen.
A-350 mm (14 in.)
B-330 bis 508 mm
(13 bis 20 in.)

E21641-545ACCG-281186

EINSTELLEN DER SPURWEITE DER
TRAKTOR-VORDERRADER

Vorderrader auf eine Spurweite (Reifeninnenkante zu
Reifeninnenkante) von 1372 bis 1524 mm (54 bis
60 in.) einstellen.

E21602-550ACCG-030285

EINSTELLEN DER SPURWEITE DER

TRAKTOR-HINTERRADER

Hinterrader auf eine Spurweite (ReifenauBenkante zu

ReifenauBenkante) von 2591 bis 2743 mm (102 bis

108 in.) einstellen.

HINWEIS: Beim Anbau von Schwadformréddern darf das
AuBenmal der Hinterrdder 2286 mm (90 in.)

. nicht dberschreiten.

WICHTIG: Um Schwadformrader nicht zu beschadigen:

Keine allzu scharfen Kurven fahren. Beim

Riickwértsfahren darauf achten, daB3 die

Presse nicht seitlich ausschert.

E21603-545ACCG-281186

PRUFEN DER ZUSATZGEWICHTE,
RADEINSTELLUNGEN UND REIFEN-
DRUCKE

Bei Arbeiten auf unebenem Gelande muB die Stabilitat
des Traktors dadurch gewéhrleistet werden, daB Zu-
satzgewichte, Spurweite und Reifendruck anhand der
Betriebsanleitung des Traktors gewéhit werden.

530PTEG-000285
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Vorbereiten des Traktors

HYDRAULIKANSCHLUSSE EINSTELLEN

Zusatzsteuergerate des Traktors auf maximale Durch-
laufleistung einstellen.

530PTGG-030285

ZUGPENDEL-STROHABWEISER

Wird das Schwadgut vom Traktorzugpendel erfaBt, ist
der Anbau eines Strohabweisers mdglich.

E21604-530PTIG-030285

" % x 4-3/8"
STROHABWEISER - EIGENHERSTELLUNG RO SN P St A

Bandmaterial (2 oder 4 Lagen) verwenden. 6" l 25
7
6"
\ (152 mm)
\ 4
24"
(610 mm)

<+~——18" (457 mm)——|

E19651-550ACCG-030285
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Vorbereiten des Traktors

ZAPFWELLENDREHZAHL

A ACHTUNG: Auf keinen Fall darf eine Pres-
se, die fiir 540 U/min ausgelegt ist,
durch eine Zapfwelle mit 1000 U/min an-

getrieben werden.

530PTFG-000285
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Vorbereiten der Presse

GARNAUSWAHL

Eine gute Bindegarnqualitat spielt eine wichtige Rolle
beim reibungslosen Betrieb der Presse.

Das gewahlte Bindegarn muB eine gute Zugfestigkeit
und gleichmaBige Starke besitzen. Damit wird auch das
ZerreiBen des Garns bei der Handhabung und beim
Transport der Ballen verhindert.

PREPPRES-550ACCG-030285

AUFFULLEN DES GARNKASTENS

1. Eine Rolle Bindegarn guter Qualitét in jedes Fach
des Garnkastens einlegen. Darauf achten, daB das
Garn an dem mit OBEN bezeichneten Ende herausge-
zogen wird.

2. Das innere Garnende der einen Rolle mit dem
auBeren Ende der nachsten Rolle verknoten. Bei Si-
salgarn, mit einem abgewandelten Weberknoten; bei
Plastikgarn, mit einem Schotsteck-Knoten.

3. Die losen Enden méglichst nahe am Knoten kiirzen.

CC7891-540ACCG-031286

GARNVERBINDUNG -
SCHOTSTECK-KNOTEN BEI PLASTIKGARN

WICHTIG Der Knoten muB klein genug sein,
um leicht durch die Osen der Garn-
fiihrung und des Garnarmes zu lau-
fen.

Enden der Garnrollen, wie gezeigt, zusammen-
knoten.

E11344-530PMCG-000285
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Vorbereiten der Presse

GARNVERBINDUNG - WEBERKNOTEN BEI
SISALGARN

WICHTIG: Der Knoten muB klein genug sein, um
leicht durch die Osen der Garnfiihrung
und des Garnarmes zu laufen.

Enden der Garnrollen, wie im Bild gezeigt, zusam-
menknoten.

E7986-530PMDG-030285

GARNFUHRUNG

HINWEIS: Auf der Innenseite der rechten Schutz-
klappe befindet sich ein genauer Plan
der Garnfihrung.

Garn durch die Garnspannplatte und Offnung (A)
Ziehen.

cC7892
CC7892-540ACCG-031286

Wenn die Presse mit einem Anzeiger zur Uberwachung
des Bindevorgangs ausgerustet ist (Sonderausriistung),
das Garn um die Scheibe (A) legen.

__ £C1846
CC7646-540ACCG-031286

Garn durch die Fuhrungen (A) ziehen.

€C7893
CC7893-540ACCG-031286
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Vorbereiten der Presse

Garnarmabdeckung (D) 6ffnen. Das_'Garn hinter den
Garnarm (A) flhren und durch die Ose (B) ziehen,
so daB es hinter die Platte (C) gelangt.

Garn hinter die Spannplatte (A) fihren und unter den
Flhrungsstiften (B) einlegen.

©Cr898
CC7896-540ACCG-031286

Garn von beiden Seiten der Spannplatte (A) anziehen,
um es unter die Platte zu bekommen.

CCr897

Garn durch den Garnarm (A) fadeln. Am Ende des
Garnarmes mussen 300 mm (12 in.) Garn heraus-
ragen.

Garnarmabdeckung schlieBen.

CCr898

CC7898-540ACCG-031286
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Vorbereiten der Presse

10.0/80 x 12 (6 PR)

REIFENDRUCK

............................. 207 kPa (2,1 bar; 30 psi)

PREPPRES-540ACCG-031286
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An- und Abhangen

PRESSE AN ZAPFWELLE (540 U/min)
ANSCHLIESSEN

A ACHTUNG: Auf keinen Fall darf eine Presse
fiir 540 U/min mit 1000 U/min betrieben
werden.
Die Presse kann mit jedem Traktor betrieben werden,
der mit einer Zapfwelle fiir 540 U/min und einem Zug-
pendel bzw. einer Anhangevorrichtung ausgerustet ist.
Traktoren mit einer Zapfwelle fir 1000 U/min mussen
vom JOHN DEERE-Héndler entsprechend umgeristet

werden.
ATTACHOM-545ACCG-281186

PRESSE AN ZUGPENDEL ANHANGEN

Anhangevorrichtung der Presse und Zugpendel des
Traktors so ausrichten, daB die MaBe (A),(B) und
(C) erreicht werden (siehe Abbildung).

A-75 mm (3 in.)
B-350 mm (14 in.)
C-430 mm (17 in.)

HINWEIS: Die werksseitige Einstellung der Zug- CC 8082
deichsel ist auf das Zugpendel abge-
stimmt.

CCB8082-545ACCG-281186

ANKOPPELN DER PRESSE MIT
ANHANGEVORRICHTUNG

Bei Verwendung der Anhéngevorrichtung zum Ankop-
peln der Presse kann der Abstand zwischen Boden
und Zugdeichsel vergrdBert werden. Dies erleich-

tert die Arbeit bei sehr hohen Schwaden.

Ein UmrUstsatz ist beim JOHN DEERE-Héandler erhélt- cC 8083
lich, um die Deichsel in umgedrehter Position mon-
tieren zu kénnen.

Die Anhéngevorrichtung (B) mit Kugelgelenk so ein-
stellen, daB der Abstand (A) zwischen dem Zapfwellen-
ende und der Deichsel mindestens 300 mm (12 in.)
betragt.

A-Mindestens 300 mm (12 in.)
B-Anhéngevorrichtung mit
Kugelgelenk

CC8083-545ACCE-281186
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An- und Abhéngen

DEICHSELSTUTZE - OBERE STELLUNG

Nachdem die Presse am Traktor angehangt ist, Deich-
selstltze (A), wie gezeigt, nach oben klappen und
sichern.

CC7665
CC7665-540ACCG-031286

DEICHSELSTUTZE - UNTERE STELLUNG '

Beim Abkuppeln der Presse vom Traktor, Deichsel-
stltze in senkrechte Stellung (A) bringen.

Mittels Bolzen und Klappstecker (B) an der Deichsel
befestigen.

cC7900
CC7900-540ACCG-031286

ANSCHLIESSEN UND TRENNEN DER
GELENKWELLE

Stift (A) dricken und gleichzeitig Gelenkwelle (B) auf
die Traktorzapfwelle schieben, bis der Stift einrastet.

Zum Trennen Stift (A) dricken und gleichzeitig die am
Schutzrohr festgehaltene Welle (B) von der Traktor-
zapfwelle ziehen.

CC 7797

CC7797-540ACCG-031286

A ACHTUNG: Bei laufender Zapfwelle stets
einen ausreichenden Sicherheitsabstand
einhalten.

Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, daB alle Teile richtig
verriegelt und die Sicherheitsketten angebracht sind.
Falls der Zapfwellenschutz zum AnschlieBen der Gelenk-
welle abgenommen wurde, ist er danach sofort wieder
anzubringen.

Beschédigte Plastikschutzrohre an der Gelenkwelle un-
verzuglich ersetzen.

ATTACHOM-545BCCG-281186
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An- und Abhéngen

GELENKWELLE MIT EINGANGSWELLE
VERBINDEN

Sperring (A) drehen und gleichzeitig Gelenkwelle auf
die Eingangswelle schieben, bis der VerschluB einrastet.

|

\

Schraube (B) Uber dem Klemmkeil (Markierung) mit
50 Nm (35 ft-lb) festziehen.

CC7924-645ACCG-281186 |

HYDRAULIKANSCHLUSS - TRAKTOR

ISO-Hydraulikkupplungen sind an der Presse Standard-
ausristung. Sollte der Traktor mit anderen Anschliis-
sen ausgerustet sein, wenden sie sich bitte an lhren
JOHN DEERE-Handler.

1. Durch Zurticklegen des Hydraulikhebels am Traktor
feststellen, welcher HydraulikanschiuB unter Druck
steht.

2. Hydraulikschlauch mit dem Symbol fir Zylindervor-
schub (A) an diesen AnschluB anschlieBen.

3. Ubrige Hydraulikleitungen anschlieBen.

E21606-530ADIG-000382
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An- und Abhédngen

STEUERGERAT DES ELEKTRO-
ZYLINDERS AM TRAKTOR ANSCHLIESSEN

Das Pluskabel des Steuergerats am Pluspol der Traktor-
batterie bzw. an das von der Batterie zum Anlasser
fihrende Kabel anschlieBen.

Das Massekabel des Steuergerats mit dem Minuspol der
Traktorbatterie verbinden.

HINWEIS: Die Stromstédrke muB 30 A betragen, sonst
arbeitet der Elektro-Zylinder nicht ein-
wandfrei,

ATTACHOM-540ACCG-031286
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Transport

WARNBELEUCHTUNG

A ACHTUNG: Beim StraBentransport bei Tag
oder Nacht darauf achten, daB die
vorgeschriebenen SicherheitsmaBnahmen
eingehalten werden. Ein Warnbeleuchtungs-
Anbausatz ist beim JOHN DEERE-Héandler
erhéltlich.

TRANSPOM-550ACCG-000285

TRANSPORTVORBEREITUNGEN

Gatter schlieBen, Pickup-Vorrichtung und, falls ange-
baut, die Schwadformrader anheben.

WICHTIG: Beim Transport der Presse keine scharfe
Kehren fahren, da die Zugdeichsel von den
Traktorreifen erfat werden kann.

A ACHTUNG: Beim Transport der Presse auf
die Fahrgeschwindigkeit achten. Ist das
Gesamtgewicht der Presse mit Ballen
groBer als das Gewicht des Traktors,
langsamer fahren.

Bei hbherer Geschwindigkeit kann die Presse anfangen
zu wippen. Fahrt verlangsamen, bis das Wippen auf-
hért.

Beim Transport der Presse darf die Geschwindigkeit
25 km/h (16 mph) nicht Gberschreiten.

Bei StraBenfahrten muB die Presse leer sein.

TRANSPOM-545ACCG-281186
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Betrieb der Presse

VORBEREITUNG DES ERNTEGUTS

Anlegen der Schwadreihen entweder

a. Nicht mehr als die halbe Pickup-Breite
b. Oder volle Pickup-Breite und flach, um
“Slalomfahren” zu vermeiden.

Um Verrottungsverluste zu vermeiden, Rundballen-
presse erst dann einsetzen, wenn mit einer herkdmm-
lichen Heupresse gearbeitet werden kann.

UTILISOM-545ACCG-281186

BALLENBILDUNG BEI KURZGUT

A ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN,
um Verletzungen oder tédliche Unfélle zu
vermeiden.

Bei laufender Presse jeden Versuch unter-
lassen, Garn oder Erntegut der Presse zuzu-
fuhren oder den Einzugsbereich zu reinigen,
da die Presse das Erntegut schneller einzieht
als man es loslassen kann. Zuerst Zapfwelle
abschalten und Motor abstellen.

Um Verstopfungen bei kurzem, trockenem und glattem
Erntegut zu verringern, kénnen folgende Versuche
unternommen werden:

Pickup méglichst hoch anheben.

Motordrehzahi auf 1500 U/min drosseln und in einen
héheren Gang schalten.

Ballendichte nach Bedarf verringern.

GréBere Schwadreihen anlegen (Schwadreihen nach
Bedarf zusammenlegen).

WICHTIG: Die Teile des Silage-Anbausatzes (falls
vorhanden) miissen bei diesen Erntebedin-
gungen abgenommen werden

UTILISOM-540ACCG-031286
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Betrieb der Presse

MAISSTENGEL-BALLEN

Maisstengel zur Schonung der Pickup-Zinken vorher
méhen.

Beim Pressen von Maisstengeln nicht mehr als sechs
Reihen zu einer Schwadreihe zusammenfassen, andern-
falls kann es zu Verstopfungen im Pickup-Bereich
kommen. Eine héhere Arbeitsproduktivitat ist moglich,
wenn kleinere Schwadreihen bei héherer Fahrgeschwin-
digkeit aufgenommen werden.

Zur Verbesserung der Erntegutzufuhr folgendes
beachten:

Pickup méglichst tief stellen

Fehlende Pickup-Zinken ersetzen.

UTILISOM-540BCCG-031286
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Betrieb der Presse

SILAGE-BALLEN (NASSES ERNTEGUT)

Um Rundballen aus Silagegut zu pressen, ist oftmals
die Montage eines Silage-Anbausatzes (siehe “Montage
des Silage-Anbausatzes”) erforderlich.

WICHTIG: Beim Pressen von kurzem und sehr feuch-
tem Silagegut kann es vorkommen, daB die
Ballen keine exakte Zylinderform aufwei-
sen. Fiir solche Fiélle ist ein Anbausatz
zum Pressen von feuchtem Silagegut er-
haltlich.

Beim Pressen von nassem Erntegut ist allgemein die
Unterseite der Schwadreihe sehr feucht. Diese Feuch-
tigkeit verringert die Griffigkeit der Gurte und

kann zu Stérungen bei der Ballenbildung fihren. In
diesem Fall wie folgt vorgehen:

Zum Aufbau des Ballenanfangs die Mitte der Pickup-
Vorrichtung auf der Mitte der Schwadreihe ansetzen.

Traktor im unteren Leerlauf an die Schwadreihe heran-
fahren; dabei einen Gang wahlen, der eine Geschwin-
digkeit von 6 bis 10 km/h (4 bis 6 mph) bei Nenn-
drehzahl der Zapfwelle ergibt.

Der kritische Moment, in dem mehr Erntegut zum Auf-
bau des Ballenkerns benétigt wird, liegt etwa

2 bis 3 m (80 bis 120 in.) nachdem die Schwadreihe
angefahren worden ist; an dieser Stelle darf die
Vorwartsbewegung nicht abgebrochen werden.

Die Pickup-Vorrichtung mdglichst tief stellen.

Darauf achten, daB die reibungslose Zufiihrung nicht
durch Berihrung des Zugpendels mit der Schwadreihe
beeintrachtigt wird (siehe “Zugpendel-Strohabweiser”).

HINWEIS: Lagerstellen auf Silageansammiungen unter-
suchen. Presse jeden Tag nach Arbeitsende
sédubern, um Rostbildung an den Lagerstel-
len zu vermeiden.

UTILISOM-540CCCG-031286
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Betrieb der Presse

BILDUNG DES RUNDBALLENS -
ARBEITSWEISE

Beginn der Ballenbildung

CC7222-545ACCG-030285

Formbildung des Ballens

SO

CC7223-545ACCG-030285

Ballen hat seine endgultige GréBe erreicht

I
1Q1~~

CC7224

CC7224-545ACCG-030285

30-4




Betrieb der Presse

Ablegen des Ballens

CC7225-545ACCG-030285

EINLAUFZEIT

WICHTIG: Bei zunehmendem Ballendurchmesser
erhéhen sich die Belastungen der Gurte
und des Antriebs. Allzu héufige Bil-
dung von Ballen mit UbergréBe kann
zu vorzeitigen Schaden fiihren.

Die Bildung der ersten 50 Rundballen kann als Ein-
laufzeit betrachtet werden (d.h. bis die Farbe in
der Ballenkammer abgeschliffen worden ist).

Vor dem Einsatz die Schiebeteile der Gelenkwelle
reichlich- schmieren.

UTILISOM-545CCCG-030285
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Betrieb der Presse

BILDUNG DES RUNDBALLENS

A ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwerwiegende oder todliche Verlet-

zungen zu vermeiden:
Keine Versuche unternehmen, bei laufen-
der Presse Garn oder Erntegut nachzufiih-
ren oder herauszuziehen. Die Presse er-
faBt das Erntegut schneller als man es
loslassen kann. Zuvor Zapfwelle abschal-
ten und Motor abstellen.

Motordrehzahl des Traktors so wihlen, daB die Zapf-
wellen-Nenndrehzahl erreicht wird.

Am Traktor Kontrollhebel zum SchlieBen des Gatters be-
dienen und in dieser Stellung halten, bis der obere
Spannarm vollstédndig abgesenkt ist, dann Hebel wieder
in Neutralstellung schalten.

Zapfwelle einschalten.

Prdfen, ob die Zahl, die der vorgewahliten BallengréBe
entspricht, im Sichtfenster erscheint (3 bis 6). Die
Zahl “6“ darf nicht Uiberschritten werden, sonst

wird der Ballen zu groB.

WICHTIG: Bei héufiger Bildung von iibergroBen Ballen
kann es zu Schéaden an der Presse kommen.

CC7265-540ACCG-031286
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Betrieb der Presse

BALLENFORM-ANZEIGER

Zur Erzielung von gut geformten Ballen ist eine gleich-
maBige Verteilung des Ernteguts in der PreBkammer
von entscheidender Bedeutung. Die Ballenform-
Anzeiger erméglichen eine entsprechende Kontrolle
wahrend des PreBvorgangs.

UTILISOM-540DCCG-031286

Bei leerer Presse stehen die Anzeiger (A) in der
gezeigten Stellung (untere Stellung).

CC8120-540ACCG-031286

Bleibt der linke Anzeiger (A) in unterer Stellung,
wahrend der rechte Anzeiger (B) nach oben geht und
fast waagrecht steht, so liegt eine ungenliigende Be-
schickung der Presse auf der linken Seite vor. In
diesem Fall zur rechten Schwadseite wechseln, um
zusatzliches PreBgut aufzunehmen.

HINWEIS: Bei zu langsamem Wechsel von einer Schwad-
seite zur anderen sammelt sich in der
Mitte der Pickup-Vorrichtung zu viel
Material an, was zur Bildung von faB-
férmigen Ballen fihrt.

)

Bleibt der rechte Anzeiger (A) in unterer Stellung,
wahrend der linke Anzeiger (B) nach oben geht und
fast waagrecht steht, so liegt eine ungeniigende Be-
schickung der Presse auf der rechten Seite vor. In
diesem Fall zur linken Schwadseite wechseln, um
zusétzliches PreBgut aufzunehmen.

CC8122-540ACCG-031286
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Betrieb der Presse

Bleiben beide Anzelger (A) in unterer Stellung, so
befindet sich zuviel Erntegut in der Mitte der PreB-
kammer und es bilden sich faBférmige Ballen.

CC8120-540BCCG-031286

ELEKTRONISCHER BINDUNGSMONITOR A\ B\

Der Monitor (A) erméglicht sowohl einen im voraus fest-

gelegten als auch einen manuellen Bindevorgang. (-

\

1. Vorheriges Festlegen des Bindevorgangs: Anzahl der
Garnwicklungen (Garnabstand) mit Hilfe der Potentiome-
ter fir den Garnabstand einstellen, und zwar Potentio-
meter (B) fur die rechte Seite, (C) fiir die Mitte und

(D) fir die linke Seite.

Um mehr Garnwicklungen um den Ballen zu erhalten,
Potentiometer im Uhrzeigersinn drehen. Kippschalter (E)
auf ON stellen, dann einen Ballen bilden, wie unter
“Bildung des Rundballens* beschrieben.

Hat der Ballen den gewilnschten Durchmesser erreicht,

Knopf START (F) driicken und damit den festgelegten |
Bindevorgang auslésen. Q7

2. Manueller Bindevorgang: Kippschalter (E) auf ON

stellen, dann einen Ballen bilden, wie unter “Bildung

des Rundballens“ beschrieben. Hat der Ballen den ge-
wunschten Durchmesser erreicht, Bindevorgang mit E
Schalter (H) ausldsen (siehe “Binden der Rundballen*). ‘

HINWEIS: Wéhrend des Bindevorgangs (vorher festge-

legt oder manuell) leuchtet die rote Kontroll-
lampe IN CYCLE (G).

WICHTIG: Ein Stromkreisunterbrecher schiitzt den Mo-
nitorstromkreis. Wird bei voll aus- oder
eingefahrenem Zylinder der Schalter (H)
eingeschaltet, 16st der Stromkreisunter-
brecher aus und die Kontrollampe IN CYCLE
(G) erlischt. In diesem Fall muB ein paar
Sekunden abgewartet werden bis der Strom-
kreisunterbrecher abgekiihlt ist, daraufhin
Schalter in Stellung OFF und wieder in

Stellung ON bringen.
A-Elektron. Bindungsmonitor E-Ein-Aus Schalter
B-Potentiometer links F-Startknopt
C-Potentiometer Mitte G-Kontrollampe IN CYCLE
D-Potentiometer rechts H-Schalter fiir man. Bindung

CC9446

CC9446-540ACCE-011089
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Betrieb der Presse

ANZEIGER FUR BALLENGROSSE

Priifen, ob die Zahl, die ’der vorgewahiten Ballen-
groBe entspricht, im Sichtfenster erscheint (3 bis
6),-dann'Ballen binden (siehe “Binden des Rundbal-
lens®). . ‘

CC7232-540ACCG-031286

ANZEIGER FUR BINDEVORGANG
(Sonderausriistung)

Mit dieser Sonderausrﬁstung laBt sich feststellen, ob
das Garn wahrend des Bindevorgangs richtig lauft.

AKUSTISCHE WARNANLAGE
(Sonderausriistung)

Die akustische Warnanlage spricht in folgenden zwei
Fallen an:

— wenn das Gatter nicht ordnungsgemés verschlos-
sen ist

— wenn der Ballen die maximal zulassige GréBe
erreicht hat

Spricht die akustische Warnanlage bei leerer Presse
an, so ist das Gatter nicht richtig verschlossen
(siehe “Ballenbildung®).

Sobald der Ballen die maximal zulassige GréBe er-
reicht hat, spricht die akustische Warnanlage an.

In diesem Fall Vorwartsfahrt sofort abbrechen, 2 bis
3 m (8 bis 10 ft.) rickwarts fahren und Ballen binden.

CC7230-540ACCG-031286
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Betrieb der Presse

BINDEN DER RUNDBALLEN

Sobald die Zahl (3 bis 6), die der vorgewahlten Bal-
lengréBe entspricht, im Sichtfenster erscheint, Vor-
wartsfahrt beenden. Zapfwelle eingeschaltet lassen.

HINWEIS: Die Zahl “6“ darf nicht liberschritten
werden, sonst wird der Ballen zu groB.

} CC 7240
CC7240-540ACCG-031286

Wenn keine Rampe zur Ballenablage angebaut ist, mit
der Presse 2 bis 3 m (8 bis 10 ft.) rickwarts fahren.
Bei Ausrustung mit der Rampe ist dies nicht erforder-
lich.

Den Bindevorgang mit dem am Steuergerét (A) befind-
lichen Schalter (B) auslésen. Der Garnarm geht nun
ganz nach rechts.

€er920
CC7920-540ACCG-031286

Durch Betétigung des Schalters den Garnarm einige
Sekunden lang in der rechten Stellung halten, damit
sich eine ausreichende Anzahl von Garnschlingen am
rechten Ballenende bildet.

Danach den Garnarm mit dem Schalter in seine Aus-
gangsstellung zuriickbringen. Die Rickwartsbewegung
des Garnarms mehrere Male unterbrechen, damit der
Ballen vom Garn ausreichend umschlungen wird. Die
Bewegung des Garnarms laBt sich durch Beobachten
der Anzeige (A) leichter steuern. Diese Anzeige

gibt die jeweilige Stellung des Garnarms an.

A-Anzeige fiir Garnarm-
stellung (rechte Position)

CC7908-540ACCG-031286
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Betrieb der Presse

Kurz bevor der Garnarm in seine Ausgangsstellung zu-
rickgeht (A), die Bewegung einige Sekunden lang un-
terbrechen, damit sich eine ausreichende Anzahl von
Garnschlingen am linken Ballenende bildet.

Sobald der Garnarm wieder seine urspriingliche Stel-
lung einnimmt, wird der Schneidevorgang ausgelést.

A-Anzeige fiir Garnarm-
stellung (Ausgangsstel-
lung)

WICHTIG: Der Motor zur Betéatigung des Elektro-
Zylinders ist durch eine Thermosicherung
geschiitzt. Wird der Steuerschalter bei
voll aus- oder eingefahrenem Zylinder
betétigt, unterbricht die Sicherung
die Stromzufuhr. In diesem Falle warten,
bis sich der Stromkreis wieder schlieBt.

Bei Unterbrechung der Stromzufuhr durch
die Sicherung muB die Zapfwelle abgeschal-
tet werden, damit das Garn nicht weiter-
lauft. Sobald der Stromkreis wieder ge-
schlossen ist, Zapfwelle einschalten.

CC7907-540ACCG-031286

ABLEGEN DES RUNDBALLENS

Um sicherzustellen, daB das Garn abgeschnitten wurde,
die Scheibe (A) beobachten. Sobald diese sich nicht
mehr dreht, ist der Schneidevorgang beendet.
Zapfwelle abschalten.

Gatter anheben.

Gatter sofort nach Ablegen des Ballens wieder
schlieBen, wenn die Presse mit einer Rampe zur
Ballenablage ausgeriistet ist.

Bei einer Presse ohne Rampe zur Ballenablage nach

vorn vom abgelegten Ballen wegfahren, dann Gatter
schlieBen.

UTILISOM-540ECCG-031286
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Betrieb der Presse

BINDEN DES RUNDBALLENS -
BALLENUNTERGROSSE

Ballen beliebiger GréBe kdnnen vor Erreichen des
vorgewdhlten Durchmessers gebunden werden.

Siehe “Binden der Rundballen®.

UTILISOM-5400MPG-281186

BINDEN DES RUNDBALLENS -
BALLENUBERGROSSE

Wenn die Zahl “6“ am unteren Rand (A) des Sichtfen-
sters steht, muB der PreBvorgang sofort unterbrochen
werden, sonst wird der Ballen zu gro8.

Vorwartsfahrt beenden und Ballen sofort binden (siehe
“Binden der Rundballen®).

WICHTIG: Bei haufiger Bildung von iibergroBen Ballen
kann es zu Schéaden an der Presse kommen.

CC7259-540BCCG-031286

GATTERVERRIEGELUNG

Die Gatterverriegelung (A) verhindert unbeabsichtigtes
Senken des Gatters bei Wartungsarbeiten.

A ACHTUNG: Bei Arbeiten im inneren oder
&auBeren Pressenbereich mit gedffnetem
Gatter muB das Gatter unfallsicher ver-
riegelt sein. Geoffnetes Gatter stets
gegen unbeabsichtigtes Senken sichern.
Gatter immer schlieBen, wenn die Presse
ohne Aufsicht abgestellt wird.

A-Sicherheitsvorrichtung
in Verriegelungsstellung
B~Stange zur Bedienung
der Gatterverriegelung
C-Sicherungsstift

CC7918-540ACCG-031286

30-12




Betrieb der Presse

BALLENDICHTE EINSTELLEN
(Sonderausriistung)

HINWEIS: Zur Einstellung der Ballendichte Gatter
schlieBen und Gurtspannarm senken.
Dadurch /4Bt sich das Einstellrad (A)
leichter drehen.

Zur Erzielung maximaler Balledichte, SchlieBring (B)
I6sen und Einstellrad (A) ganz nach rechts drehen.
Zum Pressen von leichteren Ballen, Einstelirad (A)
nach links drehen (maximal 4 Umdrehungen vom rech-
_ten Anschlag aus). Nach der Einstellung SchlieB-

ring (B) wieder festziehen.

Bei einer neuen Presse zunachst folgende Einstellung
vornehmen:

SchlieBring (B) l16sen. Einstellirad (A) bis zum
Anschlag nach rechts drehen, danach 1-1/2 Umdre-
hungen nach links. SchlieBring (B) wieder fest-
Ziehen.

CC7238-540ACCG-031286

PICKUP-VORRICHTUNG -
HOHENEINSTELLUNG

1. Bei erstmaliger Einstellung durch Drehen der Kur-
bel (B) die zweite Einstellbohrung (A) der Gabel nach
der hinteren Kante der Klappe ausrichten.

2. Die Endeinstellung wird durch die Feldbedingungen
bestimmt. Kurbel (B) im Uhrzeigersinn drehen, um
Pickup anzuheben; entgegen dem Uhrzeigersinn drehen,
um Pickup zu senken.

Ist die Presse mit hydraulischem Pickup-Hubzylinder
ausgerustet, wirkt die Kurbel als unterer Anschlag

zur Begrenzung der Pickup-Betriebshéhe. Die Pickup-
Vorrichtung kann dadurch stets auf die gleiche
Arbeitsstellung abgesenkt werden.

CC7239-545ACCG-030285
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Betrieb der Presse

SCHWADFORMRADER -
HOHENEINSTELLUNG

1. Kette (A) vom Kettenhaken abnehmen und Rader
(B) auf den Boden ablassen.

2. Kette (A) um ein Kettenglied anheben und wieder
einhangen. Der Abstand Rad - Boden soll etwa
25 mm (1 in.) betragen.

HINWEIS: Es handelt sich hierbei um eine Grobein-
stellung. Die Feldbedingungen bestimmen
die endgtiltige Einstellung. Die Schwadform-
réder sollen den Boden nur leicht bertihren.

E21636-5300MAAG-000285

VERSTOPFUNG BEHEBEN

1. Gatter &6ffnen.

2. Gedffnetes Gatter verriegeln.

3. Traktormotor abstellen.

4. Angefangenen Ballen aus der Presse entfernen.

5. Pickup freimachen; dabei das angestaute Ernte-
gut mit dem FuB aus der Maschine stoBen.

6. Aus dem entfernten Erntegut neuen Schwad bilden
und diesen mit der Presse aufnehmen.

CC7917-540BCCG-031286
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Betrieb der Presse

PRESSE MIT DER HAND DURCHDREHEN

Bei laufendem Traktormotor kein Werkzeug am Sechs-
kantende der Welle ansetzen. Stets Werkzeug sofort
nach Gebrauch von der Welle abziehen.

Falls erforderlich, Schilissel wie gezeigt auf der
Ausgangswelle des Getriebes ansetzen und Welle
drehen.

CC7667-540BCCG-031286
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Sonderausriistungen

SCHWADFORMRADER

Diese Rader werden auf beiden Seiten der Presse vor
der Pickup-Vorrichtung angebaut.

Die leicht nach innen gestellten Rader erleich-

tern das Aufnehmen breiter Schwadreihen und vermin-
dern Ernteverluste bei ungleichen Schwadreihen.

Die Rader sind auch gegen hartes Auflaufen ge-
sichert.

" "E21643-530ATBG-000285

PICKUP-HUBHYDRAULIK

Eine hydraulische Hubvorrichtung ermdglicht die
Verstellung der Pickup-Vorrichtung vom Fahrersitz
aus. Die Hydraulikleitungen werden an die Hydrau-
likanlage des Traktors angeschlossen.

ACCESSOM-545ACCG-281186

GURTREPARATURSATZ

Werkzeug und Ersatzteile sind zur Reparatur beschadig-
ter Gurte erhéltlich.

E21645-530ATIG-000285
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Sonderausristungen

BALLENZAHLER

Die Anzahl der gepreBten Ballen wird mit diesem
Zahler festgehalten.

E21646-530ATJG-030285

WARNBELEUCHTUNGSSATZ

Wird die Warnbeleuchtung des Traktors durch die
Presse verdeckt, diesen Warnbeleuchtungssatz zur
Verkehrssicherheit anbauen.

ACCESSOM-550ACCG-000285

SILAGE-ANBAUSATZ

Eine Sonderausriistung ermdéglicht das Pressen von
Silage (siehe “Betrieb der Presse“ und “Zusammen-
bau“).

ACCESSOM-545FCCG-281186

ANBAUSATZ FUR FEUCHTES SILAGEGUT

Dieser Anbausatz wird am oberen Spannarm angebracht
und dient zum Pressen von Silagegut unter ungunsti-
gen Bedingungen (kurzes, sehr feuchtes Gras,

keine gleichméBige Erntegutzufuhr).

ACCESSOM-545ACCG-030285
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Sonderausristungen

AKUSTISCHE WARNANLAGE

Die akustische Warnanlage spricht in folgenden Fallen
an:

- wenn das Gatter bei Beginn des PreBvorgangs nicht
geschlossen ist

- bei Ballen-UbergréBe

Die akustische Warnanlage kann an jeder beliebigen
Stelle im Inneren der Traktorkabine angebracht werden.

CC7230-540BCCG-031286

ANHANGEVORRICHTUNG MIT KUGEL-
GELENK

Diese Anhangevorrichtung erlaubt die Verwendung von
Anhéangebolzen verschiedener Durchmesser: 26,5 mm
(1.04 in.) oder, nach Ausbau der Blchse, 33 mm

(1.3 in.). Die Vorrichtung verhindert Uberlastung

des Anhéngebolzens.

HINWEIS: Die Vorrichtung muB an das Zugpendel des
Traktors angekuppelt werden.

ACCESSOM-540ACCG-031286

ABSTELLSTUTZENVERLANGERUNG UND
ANHANGEVORRICHTUNG MIT KUGEL-
GELENK FUR UMKEHRBARE DEICHSEL

Beim Pressen von sehr groBen Schwadreihen kann durch
Montage eines Umrlstsatzes und Umdrehen der Deich-
sel der Bodenabstand vergréBert werden.

ACCESSOM-545DCCG-281186
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Sonderausristungen

VENTIL ZUR REGULIERUNG DER
BALLENDICHTE

Ein einstellbares Ventil (A) mit SchlieBring (B) dient
zur Regulierung der Ballendichte.

CC 7238

CC7238-540BCCG-031286

RAMPE ZUR BALLENABLAGE

Bei Verwendung dieser Sonderausristung ist es nicht
notwendig, zum Ablegen des Rundballens mit der Presse
rickwaérts zu fahren. Das Gatter 148t sich ohne Bedin-
derung wieder schlieBen.

ACCESSOM-545ECCG-281186
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Schmierdienst und periodische Wartung

SCHMIERSYMBOLE BEACHTEN

A - Mit JOHN DEERE-Mehrzweckfett oder gleichwerti-
gem SAE-Mehrzweckfett zu den mit Symbolen angege-
benen Stundenzeitraumen abschmieren.

B - Zu den mit Symbolen angegebenen Zeitrdumen mit
SAE 30-Ol versehen.

A B
CC 7196

CC7196-1340ACCG-000185

A ACHTUNG: Bei laufender Presse keine
Reiningungs-, Schmier- oder Einstellar-
beiten ausfiihren.

WICHTIG: Die empfohlenen Schmierintervalle bezie-
hen sich auf normale Arbeitsbedingungen.
Harte oder auBergewdhnliche Bedingungen
kénnen kiirzere Intervalle oder haufigeren
Olwechsel erforderlich machen.

Alle in diesem Abschnitt aufgefiihrten Schmier- und
Wartungsarbeiten ausfihren.

Schmiernippel vor dem Abschmieren reinigen. Schad-
hafte oder fehlende Schmiernippel sofort ersetzen.
Nimmt ein neuer Schmiernippel kein Fett an, aus-
bauen und entsprechende Teile auf Schaden unter-
suchen.

GRAISSOM-1326BCCG-000284

VERWENDUNG ANDERER SCHMIERSTOFFE

Die Einsatzverhaltnisse in bestimmten Gegenden
kénnen die Verwendung von anderen, in dieser
Betriebsanleitung nicht angegebenen Schmierstoffen
erfordern. Zur Klérung dieser Fragen den JOHN
DEERE-Handler zu Rate ziehen.

530LMCG-030285
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Schmierdienst und periodische Wartung

MEHRZWECKFETT

Je nach der im Wartungszeitraum zu erwartenden Luft-
temperatur, das in der nebenstehenden Tabelle aufge-
fuhrte Schmierfett verwenden.

Es wird John Deere Mehrzweckfett empfohlen. Bei Ver-
wendung anderer Fette empfiehlt sich:

- SAE-Mehrzweckfett
- SAE-Mehrzweckfett mit 3 bis 5 /0 Molyb-
dan-Disulfid-Zusatz.

Bei Temperaturen unter -30°C (-22°F) Schmierfett

fur arktische Verhéltnisse entsprechend der Spezifi-
kation MIL-G-10924C verwenden.

1-Lufttemperatur

]

SAE (NLGI)
No.0 OR No.1

ES 32542

AIR TEMPERATURE

SAE (NLGI) No.Z—I

le

°C
50°

40°

30°

°F
122°

104°

L—JD MULTIPURPOSE GREASE—’]

ES32542-560ACCG-000285
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Schmierdienst und periodische Wartung

GETRIEBEOL

Je nach der im Wartungszeitraum zu erwartenden Luft-
temperatur, die in nebenstehender Tabelle angegebene
Olviskositat verwenden.

Es wird John Deere SAE 85W 140 API GL-5 empfohlen.
Werden andere Olsorten genommen, missen sie folgen-
den Spezifikationen entsprechen:

- API GL-5
- MIL-L-2105B
- MIL-L-2105C

Bei Temperaturen unter -35°C (-31°F) Ol fir arkti-
sche Verhaltnisse der Spezifikation API-CC/SC oder
MIL-L-10324A verwenden.

1-Lufttemperatur
2-Einbereichsole
3-Mehrbereichsodle

@

SINGLE VISCOSITY

l—SAE 75W—5]

SAE SOW—’I
| SAE 9?—-]
,‘—S E

L -10°

F

AIR TEMPERATURE @

50°
‘——-40°

30°

40

1

IA
- N
o o
° °

[
(=]
o o

-15°
-20°
-25°
-30°

ES 32541

-35°
-40°

Oc N\

ey
o
H

o

®
K
°

j

68°

MULTIVISCOSITY

SAE 85W

SAE 80W 140
SAE 80W90

[———SAE85W

s

[— ARCTIC OIL—

ES32541-560ACCG-030285

KETTEN

Die Ketten alle 10 Betriebsstup_den reichlich mit
SAE 30 oder dickflussigerem Ol versehen.

Ketten sofort nach der Arbeit, wenn die Ketten noch
warm sind, abschmieren. Danach die Presse Uiber einen
klrzeren Zeitraum abgestellt lassen, damit das Ol
besser eindringen kann. Dadurch wird die Lebensdau-
er der Ketten verlangert.

530LMKG-030285
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Schmierdienst und periodische Wartung

ALLE 8 BZW. 10 BETRIEBSSTUNDEN

1. Schwadformrader 3. Radschwenklager

2. Gelenkwelle

* Schutzrohre im Winter einfetten, um Einfrieren
zu verhindern

CcC 8124

CC8124-540ACCG-031286
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Schmierdienst und periodische Wartung

ALLE 30 BETRIEBSSTUNDEN

CC 7902

1. Ballenform-Tastarm 3. Schwenklager des Garnarms
und Zahnradsegments
2. Gurtspannarm (beide Seiten abschmieren)
) 4. Kurbel der Pickup-Hubvorrichtung

CC7902-540ACCG-031286
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Schmierdienst und periodische Wartung

1. Pickup-Spannrolle

ALLE 30 BETRIEBSSTUNDEN

CC 8125

CC8125-540ACCG-031286

40-6




Schmierdienst und periodische Wartung

JAHRLICH

2. Radlager

Rader abnehmen und die Lager reinigen, neu einfet-
ten und einstellen. Zum Abschmieren JOHN DEERE-

Mehrzweckfett oder ein gleichwertiges SAE-Mehr-
zweckfett bzw. Radlagerfett verwenden. Nach der
Einstellung die Radmutter mit 400 + 40 Nm an-
Ziehen.

CC 8126

WICHTIG: Nicht zuviel Ol in das Getriebege-
héuse einfiillen, da dies zu Uberhit-
zung und Olverlusten fiihren kann.

3. Getriebegehause

Olstand priifen und nach Bedarf Ol nachfiillen
(SAE 85-140 API GL-5 Schmierél).

Hat der VerschluBstopfen der Einfllléffnung einen
Innensechskant (“Superior* Getriebegehéuse), so
sind 0,651 (0.17 U.S. gal.) Ol einzufiillen.

Hat der VerschluBstopfen der Einflll6ffnung einen
AuBensechskant (“Comer* Getriebegehause), so
sind 1,31 (0.34 U.S. gal.) Ol einzuftillen.
Olwechsel jahrlich durchfiihren.

CC8126-540ACCG-031286
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Stérungssuche

BINDEVORGANG

Garnarm bewegt sich zu langsam von links
nach rechts

Gestange schwergangig -
Gestange géngig machen -

Garnarm bewegt sich nicht

Elektro-Zylinder falsch angeschiossen —
Zylinder richtig anschlieBen , -

Steuergeréat oder Schalter defekt —
Teile nach Bedarf instandsetzen oder
austauschen -

Garnspannung zu hoch oder Garn reiBt beim
Wickeln

Garnflhrung falsch -
Richtige Fuhrung prifen 15-2

Garn mangelhaft, mit Knoten oder naB. Garnrolle

zu fest gewickelt —

Mangelhafte Garnstrecke heraustrennen oder Garn-
rolle ersetzen 15-1

Feder oder Teile der Garnspannplatte falsch —
Richtige Teile einsetzen -

Garnumwicklung des Ballens zu lose

Garnspannfeder fehlt oder ist gebrochen -
Feder ersetzen -

Falscher Spannbolzen -
Bolzen ersetzen -

Garnspannplatten abgenutzt —
Abgenutzte Teile ersetzen -

Garn zu nahe am Ballenrand

Garnarmbewegung nicht richtig eingestellt —
Garnarm einstellen 50-16
FaBférmige Ballen -

Auf beiden Seiten mehr Erntegut zufihren.

Dabei schnell von einer Schwadseite zur anderen
wechseln -

Ballen ohne Garn oder Garn vom Ballen nicht
erfaB3t

Garn am Ende des Fuhrungsrohres des Garnarms

zu kurz -

Traktormotor abstellen und Garn ca. 30 cm (1 ft.)
herausziehen 15-3

Garnspannung zu hoch -
Siehe “Garnspannung zu hoch oder Garn rei3t
beim Wickeln* 45-1

Garn gelangt nicht mit dem Erntegut in die

Maschine —

Traktor nicht anhalten. Einige Sekunden abwarten,

bis das Garn mit dem Erntegut in die Maschine
gelangt -

Kein Garn mehr vorhanden -
Garnkasten aufflillen ' 15-1

Garn nicht abgeschnitten

Zapfwelle vor Abschneiden des Garns ausge-
schaltet —

Vor dem Ausschalten der Zapfwelle sich verge-
wissern, daB sich das Garn nicht mehr

bewegt " -

Garnmesser nicht richtig eingestellt —
Messer einstellen 50-16
Messer stumpf oder Schnittkante ohne

Kontakt zum AmboB -

Messer scharfen oder ersetzen -

Messer und AmboB nicht parallel -

Kontakt des Messers mit dem AmboB im Schneid-
bereich durch Einstellen des Messerhalters her-
stellen 50-11
Garn wird nicht unter das Messer gefiihrt -
Behinderung beseitigen -

Messer- oder Garnarmgestange klemmt —
Teile instandsetzen oder ersetzen -

Falsche Garnflihrung oder Garnrolle zu fest
gewickelt —

‘Fehler beseitigen 15-1

PANNESOM-540ACCG-031286
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Stérungssuche

AKUSTISCHE WARNANLAGE

Akustische Warnanlage spricht beim SchlieBen

des Gatters an

Warnschalter fur BallenlbergréBe nicht richtig

eingestellt —
Schalter einstellen

Akustische Warnanlage spricht bei leerer
Presse und geschlossenem Gatter an

Gatterschalter nicht richtig eingestellt —
Schalter einstellen

Akustische Warnanlage arbeitet nicht

Spannung zu gering -
Sicherstellen, daB Spannung 12 V betragt

Akustische Warnanlage defekt —
Anlage ersetzen

Mangelhafter AnschluB oder Kabelbruch —
Schaden beheben

50-12

50-11

Akustische Warnanlage spricht bei gedffnetem
Gatter nicht an, arbeitet jedoch sonst normal

Gatterschalter defekt oder Kabel gebrochen —
Schaden beheben oder Schalter ersetzen -

Akustische Warnanlage spricht nicht an, wenn
Ballen maximal zulédssige GroBe erreicht hat

(Gatter geschlossen)

Schalter fiir BallenibergréBe nicht richtig

eingestellt —

Schalter einstellen 50-12

Schalter fur BalleniibergroBe defekt —
Schalter ersetzen -

Kabelbruch -
Schaden beheben -

Akustische Warnanlage arbeitet unregelméBig

Schalter defekt oder KurzschluB -
Instandsetzen oder ersetzen -

PANNESOM-540BCCG-031286

45-2




Stérungssuche

ZUFUHRUNG
Presse nimmt kein Erntegut auf, Einzugs- Presse formt aus kurzem, trockenem und
6ffnung verstopft glattem Erntegut keine Ballen
Schwadreihen zu groB und/oder Fahrgeschwin- Zapfwellendrehzahl zu hoch -
digkeit zu hoch - Drehzahl auf 1500 U/min verringern und einen
Schwaden verkleinern, Geschwindigkeit ver- héheren Gang wéhlen

ringern -

Ballendichte zu groB —
Fehlende Pickup-Zinken - Dichte verringern
Zinken ersetzen -

Pickup-Vorrichtung zu tief —

Gatter 6ffnet sich beim Pressen — Pickup-Vorrichtung anheben

Undichte Hydraulikzylinder instandsetzen -

Einstellung der Ventils zur Regulierung der Zu leichte Schwaden —

Ballendichte prifen (Sonderausriistung) 30-13 Dichtere Schwaden bilden

Gatter nicht geschlossen - Schwaden sehr feucht durch wiederholte
Ballen ablegen, Gatter schlieBen - Regenfille —

Neue, dichtere Schwaden bilden
Ballendichte zu groB —

Dichte verringern 30-13 Presse formt aus Maisstengeln keine Ballen
Gurtfihrung falsch — Pickup-Vorrichtung zu hoch —

Gurtfiihrung berichtigen 50-18 Pickup-Vorrichtung absenken

Scherbolzen abgeschert — Zu groBe Schwaden —

Neuen Scherbolzen einsetzen 50-17 Kleinere Schwaden bilden

Pickup-Zinken fehlen oder sind verbogen -
Zinken ausrichten oder ersetzen

30-13

30-13

30-13

PANNESOM-540CCCG-031286
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Stérungssuche

AUFNEHMEN DES ERNTEGUTS

Pickup-Zinken drehen sich nicht Pickup-Zinken dringen in den Boden ein
Riemenschlupf - Pickup steht zu niedrig —
Riemen spannen oder ersetzen 50-15 Pickup anheben 30-13
Nocken gebrochen - Mangelhaftes Schwimmverhalten der Pickup-
Nocken prifen - Vorrichtung —

Ausgleichsfedern anziehen. Schwenklager
Pickup nicht frei beweglich prifen 50-14
Gewichtsausgleich zu stark oder zu schwach Pickup-Zinken brechen ab
eingestellt —
Ausgleichsfedern richtig einstellen 50-14 Pickup steht zu niedrig —

Pickup anheben 30-13
Schwenklager klemmt —
Erntegut- und Schmutzansammlungen entfernen. Fremdkdrper und/oder Zinken gebrochen -
Richtigen Abstand zwischen Gleitflachen Behinderungen beseitigen -
einstellen -

Pressen von Maisstengeln —
Erntegut wird nicht sauber aufgenommen Pickup anheben. Bei Maisernte ist mit haufi-

gerem Zinkenbruch zu rechnen 30-13
Pickup-Zinken stehen zu hoch —
Pickup senken 30-13 Verstopfung an den Seitenblechen
Pickup bleibt oben - Einseitiges Anfahren —
Ausgleichsfederspannung verringern 50-14 GleichmaBiger anfahren -
Fahrgeschwindigkeit zu hoch - Pickup steht zu niedrig —
Fahrt verlangsamen - Pickup anheben 30-13
Schwadreihen zu locker — v Schwadgut wird von Traktorreifen niederge-
Dichtere Reihen legen - drickt -

Spurweite vergroBern 10-1

Pickup-Zinken verbogen oder gebrochen —
Zinken richten oder ersetzen - Innenseite der Abstreifer abgenutzt

Abstreifer verbogen, schlagen gegen Zinken -

Auf Verstopfung an den Seitenblechen prifen -
Ausgleichsfedern spannen 50-14
Pickup anheben 30-13

PANNESOM-545DCCG-031286
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Stérungssuche

BALLENBESCHAFFENHEIT

Ballen konisch

Ballenformanzeiger falsch eingestellt ~
Anzeiger richtig einstellen

Feder des Gurtrollenhebels gebrochen —
Feder ersetzen

Ballen faférmig

Gurtrollenhebel falsch eingestellt —
Gurtrollenhebel einstellen

AuBere Gurte zu kurz —

Lénge der Gurte korrigieren (Langenunter-
schied nicht mehr als 38 mm (1-1/2in.).
Richtige Gurtlange ist unter “Technische
Angaben® aufgefihrt

' Presse formt keine dichten Ballen

50-13

50-13

50-19

Gurtspannzylinder undicht —
Vom JOHN DEERE-Handler beheben lassen

Uberdruckventil verschmutzt oder defekt —
Den JOHN DEERE-Handler aufsuchen

Ballenenden nicht ausreichend verdichtet —
Seitlich mehr Schwadgut aufnehmen

Vorrichtung zur Regulierung der Ballendichte
auf leichte Ballen eingestellt -
Ballendichte erhdhen

PreBgurte zu kurz —
Lange prufen und korrigieren

Presse formt zu kleine Ballen

PreBgurte zu kurz —
Lange korrigieren

30-13

50-19

50-19

PANNESOM-540ECCG-031286
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Stérungssuche

ALLGEMEINE STORUNGEN

Gatter o6ffnet sich beim Pressen

Zu geringe Ballendichte eingestellt bzw.

Stdrung an der Hydraulikanlage des Traktors —

Einstellung der Ballendichte prifen. Priifen,

ob Hebel des Zusatzsteuergerits am Traktor in

Neutralstellung ist. Traktor-Hydraulik
prifen

Gurte laufen nicht richtig

Hintere untere Gatterrolle verstellt -
Rolle einstellen

Gurtflhrung falsch —
Gurte nach Gurtfuhrungsplan einbauen

Garn- oder Schlammstau auf den Rollen der
Presse —
Stau beseitigen

Gurtverbindungsstelle schriag angeschnitten —
Gurt neu verbinden

30-13

50-9

50-3

50-19

Reibung zwischen den PreBgurten

Gurtspannarm nicht in unterster Stellung —
Spannarm mit Traktor-Steuergerit senken

Gurtfuhrung falsch -
Gurte nach Gurtflhrungsplan einbauen

Erntegut verstopft Einlaufrolle
Fahrgeschwindigkeit und Drehzahl zu Beginn
des PreBvorgangs zu hoch —

Drehzahl verringern, bis sich Ballenkern
gebildet hat

Pressen von Silagegut —
siehe “Silagevorrichtung*

Ballen héngt in PreBkammer

Neue Presse —

Ballendichte verringern, bis Kammerwznde nach

Pressen einiger Ballen geglattet sind

Ballendichte zu hoch -
Ballendichte verringern

50-3

45-8

30-13

30-13

PANNESOM-540FCCG-031286
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Stérungssuche

ALLGEMEINE STORUNGEN

Einstelirad fiir Ballendichte schwergéngig

SchlieBring hangt am Ventilgehause fest —
SchlieBring vor der Einstellung |6sen -

Trockenes Gewinde -
Mit OI oder Graphitpulver versehen -

Gatter angehoben und/oder Gurtspannarm
erfordert zusatzlichen Kraftaufwand —
Ballendichte bei geschlossenem Gatter und
gesenktem Spannarm einstellen 30-13
Gurtverbindung falsch ausgefiihrt

Gurte haben unterschiedliche Lange -

Der Langenunterschied darf 38 mm (1-1/2 in.)
nicht Uberschreiten 50-19
Falsche Verbindungshaken oder mangelhafte
Verbindung -

Siehe “Gurtreparatur® 50-19
Erntegutansammiungen an Rollen oder Gurtfuh-
rungen —

Ansammlungen beseitigen -

Gurte rutschen durch oder bleiben stehen

Gurtspannarm spannt die Gurte nicht -
Prifen, ob Spannarm Gurte spannt -

Gurte zu lang -
Gurte entsprechend kirzen -

Gurte naB, Ballen haben keine Zylinderform —
Teilesatz fur feuchtes Silagegut montieren 60-8

Gatter 1aBt sich nicht ganz schlie3en
(akustische Warnanlage spricht an)

Fremdkérper zwischen Gatter und Rahmen —
Fremdkorper beseitigen -

Rautenmuster der Gurte beschédigt

Materialansammlungen driicken Gurte gegen
Einlaufrolle —

Siehe “Ballenbildung-Kurzgut* und “Silage-
Ballen® 30-1,30-3
Scherbolzen brechen héufig ab

Zapfwelle wird zu schnell eingeschaltet -

Zapfwelle langsam einschalten -
Beim Einschalten der Zapfwelle Motordrehzahl
verringern ’ -

Falscher Scherbolzen —
Original JOHN DEERE-Scherbolzen verwen-
den 50-17

PreBgut wickelt sich um Einlaufrolle -
Materialansammlungen beseitigen -

PANNESOM-540GCCG-031286
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Stérungssuche

SILAGEVORRICHTUNG

Erntegutstau an der Einlaufrolle

Abstreifer bertihrt Einlaufrolle nicht —
Abstreifer verstellen 60-6

Gurte rutschen durch

Silage-Ballen zu groB -

Ballendurchmesser verkleinern -

Gurte naB, Ballen haben keine

Zylinderform -

Teilesatz fir feuchtes Silagegut

montieren 60-8

Stérungen bei der Ballenkernbildung durch
verregnetes PreBgut

Kern dreht nicht mit —

Ballenkern ablegen; mit niedrigster Drehzahl
PreBvorgang beginnen, bis Kern mitdreht (siehe
“Silage-Ballen®) 30-3
Erst bei 40% Trockengut-Anteil pressen -

PreB3gutstau an Versatzrolle

Gatter anheben und verriegeln. Traktormotor
abstellen und Rolle freimachen -

Verstopfung der Presse durch zuviel Silagegut

UnregelmaBige Schwadreihen —

Ballen ablegen und Presse freimachen 30-14

PANNESOM-540HCCG-031286
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Wartung

SICHERHEITSMASSNAHMEN BEACHTEN

A

ACHTUNG: Bei Wartungs- oder Einstell-
arbeiten an der Presse:

1. Samtliche Antriebe abstellen.

2. Traktormotor abstellen.

3. Abwarten, bis alle beweglichen Teile zum Still-
stand gekommen sind.

530SVAG-030285

REIFENMONTAGE

A

ACHTUNG: Beim Aufziehen und Aufpumpen
eines Reifens auf Rad oder Felge kann die
MiBachtung der Sicherheitsvorschriften zu
explosionsartigem Platzen des Reifens mit
ernsthaften Folgen fiihren. Daher keine Rei-
fenmontage ohne vorschriftsméBige Ausrii-
stung und ausreichende Erfahrung. Andern-
falls Reifenmontagen nur durch lhren John
Deere-Handler oder einen qualifizierten
Reifendienst ausfiihren lassen.

Beim Anpressen der Reifenwiilste gegen die
Felge niemals den vom Reifenhersteller an-
gegebenen hdchstzuléssigen Druck liber-
schreiten. Uberschreitung dieses Druckes
kénnte zu explosionsartigem Platzen des
Reifens fiihren. Bei fehlerhaftem Sitz der
Reifenwiilste Luft ablassen, Reifenlage
korrigieren, Reifenwiilste neu einfetten

und wieder aufpumpen.

ENTRETOM-550ACCG-000285
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Wartung

SCHRAUBENANZUGSMOMENTE

Folgende Tabellen geben die fir verschiedene Schrau-
ben vorgeschriebenen Anzugsmomente. Anhand dieser
Tabellen regelméBig den Sitz aller Schrauben Uber-
prufen.

METRISCHE SCHRAUBEN
Durch
messer Anzugsmoment in Nm (ft-Ib)
“A” 8.8 10.9

5mm 6 (5 9 7

6 mm 11 9) 17 (13)

8 mm 28 (20) 40 (30)
10 mm 55 (40) 80 (59)
12 mm 95 (70) 140 (103)
16 mm 235 (173) 350 (258)
20 mm 475 (350) 675 (498)
24 mm 825 (608) 1170 (863)
30 mm 1630 (1201) 2320 - (1712)

Beim Austausch nur Schrauben mit gleicher Festigkeit
verwenden.

ZOLLSCHRAUBEN
Durch- Anzugsmoment in Nm (ft-Ib)
messer
“A” SAE 2 SAES SAE 8

1/4" - - 19 (14) 26 (19)
5/16" - - 37 (27) 56 (41)
3/8” 31 (23) 47 (35) 68 (50)
7/16" 47  (39) 75 (55) 108 (80)
1/2" 75 (55) 115 (85) 163 (120)

9/16” 102 (75) 176 (130) 237 (175)
5/8” 142 (105) 231 (170) 325 (240)
3/4” 217 (160) 407 (300) 576 (425)
7/8” 251 (185) 603 (445) 929 (685)
17 339 (250) 910 (670) 1396  (1030)
1-1/4” 447 (330) 1235 (910) 1979  (1460)

HINWEIS: Mit Kontermuttern versehene Schrauben
mit ca. 65% des oben angegebenen ent-
sprechenden Drehmoments festziehen.

SAE-2

SAE-5  SAE-8

E19563,E19562-5645ACCG-281186
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Wartung

ROLLEN-NUMERIERUNG

6
an

1-Einzugsrolle

2-Untere Gurtantriebsrolle
4-Obere Gurtantriebsrolle
5-Spannarmrolle, vorn

6-Obere Spannrolle
7-Obere Gatterrolle, hinten
8-Untere Gatterrolle hinten
9-Untere Gatterrolle vorn

HINWEIS: Bei Bestellung von Rollen-Ersatzteilen,
nicht diese Kennummern verwenden. Die
richtigen Bestell-Nummern sind dem ent-
sprechenden Ersatzteilkatalog zu ent-

nehmen.

13

CC7252

10-Spannarmrolle, hinten
11-Spannarmrolle, oben
12-Spannarmrolle, mitte
13-Gurtversatzrolle

CC7262-545ACCG-030285




Wartung

SCHALTPLAN - AKUSTISCHE WARNANLAGE
(Sonderausriistung)
PN

o

@

+ G ,—-@JI
® @ {@i@;@ii"

=)

:

CcC8127 4 ;.l;
|._.l 3 @
é‘ 6
4 S
By

1-Rot 7-Batterie 12-Akustische Warnanlage 17-UbergréBe-Schalter
2-Braun 8-Traktorschalter 13-Steckdose, Traktor-Presse 18-Gatterschalter
3-Blau 9-Stromunterbrecher 14-Stecker, Presse-Traktor C-Masse
4-Braun 10-Steckdose, Traktor 15-Steckdose NC-Normalerweise geschlossen

5-Griin 11-Stecker, Traktor 16-Stecker NO-Normalerweise gedffnet
6-Schwarz .

CC8127-540ACCG-031286
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Wartung

SCHALTPLAN - ELEKTRO-ZYLINDER

40

0|

1-Rot

2-Schwarz
3-Thermo-Sicherung
4-Kippschalter
5-Steuergerit

6-Stecker (Steuergedt)
7-Stecker (Zylinder)
8-Elektro-Zylinder
9-Batterie

CC 8237

CC8237-540ACCG-031286
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Wartung

HYDRAULIKSCHALTPLAN - BALLENDICHTE UND GATTERSTELLUNG

1-Vom Traktor-Zusatzsteuer-
gerét
2-Steuerventil (Ballendichte)

®

ccs128
3~Oberer DurchlaB 5-Zylinder
4-Unterer DurchlaB . 6-Zylinder
7-Einstellvorrichtung (Sonder-
ausriistung)

CC8128-540ACCG-031286
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Wartung

KETTENSPANNUNG EINSTELLEN

Kettenspannung folgendermaBen einstellen: Halte-
schrauben der Spannrollen I6sen und Spannrollen
mit einer Kraft von 22,6 bis 44,1 N gegen die An-
triebsketten dricken.

Die Halteschrauben flr die Plastik-Spannrolle der
unteren Antriebsrollenkette mit 81 Nm (60 ft-Ib)
festziehen, alle anderen Spannrollen-Halteschrau-
ben mit 163 Nm (120 fi-Ib).

Falls erforderlich, Kettenspannung nachstellen.

E21791-545ACCG-281186

OBERE ANTRIEBSROLLE -
KETTENSPANNUNG EINSTELLEN

Betragt der Abstand zwischen den Endhaken der

Feder (A) weniger als 140 mm (5-1/2 in.), ein Ketten-

glied der Antriebskette ausbauen.

CC7914-540ACCG-031286
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Wartung

OBERE GURTSPANNARMFEDER
. EINSTELLEN

HINWEIS: Die Presse muB entleert und der Gurt-
spannarm in unterster Stellung sein.

Die Feder befindet sich rechts an der Presse.
1. Kontermutter (A) l6sen.

2. Feder (B) drehen, bis die Federlange 380 mm
(15 in.) betragt.

3. Feder-Endstlick mit einem Schllissel festhalten und
Kontermutter (A) festziehen.

CC7910-540ACCG-031286

UNTEREN ABSTREIFER DER
EINZUGSROLLE EINSTELLEN

Gatter ausreichend anheben und verriegelin.
Muttern (A) I6sen. Abstreifer verstellen, bis er

die Einzugsrolle berthrt, dann Muttern wieder fest-
Ziehen.

E21747-545ACCG-000285
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Wartung

GURTLAUF - EINSTELLEN

HINWEIS: Die Presse muB entleert und das Gatter
geschlossen sein.

Presse auf ebene Flache stellen. Zapfwelle mit
niedriger Drehzahl laufen lassen.

Gurtlauf an d‘é‘r unteren Gurtflihrung beobachten.
Bei Gurtlauf nach links, folgende MaBnahmen treffen:

1. Mit Traktor-Steuergerat Gurtspannarm anheben und
damit Gurte entspannen.

2. Traktormotor abstellen.

3. Schraube (A) |6sen, rechtes Ende der Rolle im
Schlitz anheben und Schraube festziehen.

4. Motor anlasseh, Gurtspannarm senken und Gurt-
lauf beobachten. Falls erforderlich, nachstellen.

Laufen die Gurte nach rechts, die Afbeitsgénge
1 und 2 durchfihren.

5. Die linksseitige Schraube 16sen, Rolle anheben
und Schraube festziehen.

6. Motor anlassen, Gurtspannarm senken und Gurtlauf
beobachten. Falls erforderlich, nachstellen.

7. Befindet sich eine Einstellschraube bereits am
oberen Ende des Schlitzes, die gegenuberllegende
Schraube tiefer setzen.

HINWEIS: Haben sich Gatter und Rahmen verzogen,
so kann ungenauer Gurtlauf die Folge sein.
In diesem Fall das Gatter vom JOHN DEERE
Héndler richten lassen.

E21749-540ACCG-031286
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Wartung

BALLENGROSSENANZEIGER EINSTELLEN
Gatter schlieBen.

Gurtspannarm mit dem Traktor-Steuergerat in héchste
Stellung bringen.

Leine an die Bohrung der BallengréBenanzeige (A)
binden und durch die Ose der Garnfihrung (B)
fadeln.

Leine so ausrichten, daB die Unterkante der Zahl “6*
ganz unten am Fenster (A) steht.

CC7259-545ACCG-030285

Das freie Ende der Leine, wie gezeigt, am Gurtspann-
arm (A) befestigen.

Mit dem Traktor-Steuergerat den Gurtspannarm senken.

CC7911-540ACCG-031286
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GARNMESSERAMBOSS EINSTELLEN

Garnarm (D) mit dem Schalter am Steuergerat tber
AmboBmitte (C) bringen.

Muttern (A) I6sen.
Schneidvorrichtung (B) so ausrichten, daB zwischen

AmboB (C) und Garnarm (D) ein Abstand von 4 mm
(0.16 in. ) entsteht.

Muttern (A) festziehen.

Garnarm in seine Ausgangsstellung zurlickbringen.

A-Muttern
B-Schneidvorrichtung
C-AmboB

D-Garnarm

CC7905-540ACCG-031286

GATTERSCHALTER EINSTELLEN
(Sonderausriistung)

Gatter schlieBen.
Schraube (A) I6sen.
Wenn der Schaltarm das Schaltergehéduse beriihrt,

Halterung (B) so einstellen, daB die Rampe (C) die
Rolle (D) berthrt.

Schraube (A) wieder festziehen. Dabei darauf achten,
daB der Schaltarm nicht in Endstellung steht.

CC7214-540ACCG-031286
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Wartung

BALLENUBERGROSSESCHALTER EIN-
STELLEN (Sonderausriistung)

Gatter schlieBen.

Gurtspannarm mit Traktor-Steuergerat in hdchste
Stellung bringen.

ENTRETOM-540ACCG-031286

Muttern (A) I6sen.
Schalter waagrecht in Stellung (B) bringen.

Schalter senkrecht ausrichten, bis er gerade noch
betétigt wird.

Muttern (A) festziehen.

Gurtspannarm senken und wieder anheben, um Ein-
stellung zu prufen.

Gurtspannarm senken.

E21773-545ACCG-030285
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Wartung

BALLENFORM-TASTARME EINSTELLEN

Diese Arme sitzen links und rechts am hinteren Teil
der Presse.

Gatter schlieBen.

Gurtspannarm hydraulisch in héchste Stellung anheben
und damit die Gurte entspannen.

Auf beiden Seiten der Presse Tastarm (A) andriicken
und Feder (B) aushangen.

E21774-545ACCG-000285

Gurtspannarm senken und Zapfwelle einige Sekunden
lang einschalten, damit die Gurte gespannt werden.

Rollen (A) sollen nun die auBeren Gurte auf der rech-
ten und linken Seite beruhren.

A-Rolle

Sechskantschraube (A) I6sen und Einstellplatte (B)
nach oben oder unten bzw. nach rechts oder links ver-
schieben, bis die beiden Bligel des Ballenformanzeigers
(C) im gleichen Winkel zur Mittellinie (D) der Presse
stehen.

Nach dieser Einstellung, Sechskantschraube (A) wieder
festziehen.

CC7268,CC8104-545ACCG-281186
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PICKUP-AUSGLEICHSFEDER -
EINSTELLUNG LINKS

Schraube auf der linken Seite in das Endstlick der
Feder eindrehen, bis das EinstellmaB 113 mm
(4.45 in.) erreicht ist.

CCro1s
CC7915-540ACCG-031286

PICKUP-AUSGLEICHSFEDER -
EINSTELLUNG RECHTS

Schraube auf der rechten Seite in das Endstlick der
Feder eindrehen, bis das EinstellmaB 184 mm

(7-1/4 in. ) erreicht ist.

Dadurch kann die Pickup-Vorrichtung beim Senken in
die unterste Stellung gehen. Geschieht dies nicht,
Federspannung leicht verringern. Bei Arbeiten mit
héher eingestellter Pickup ist zusétzliche Federkraft |y v ( V
erforderlich (zur Erzielung einer Schwimmwirkung). ' : / e e,

CCa12
CC7912-540ACCG-031286
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Wartung

PICKUP-SPANNROLLE EINSTELLEN

WICHTIG: Die Riemenspannrolle soll Pickup-Teile
schiitzen; iberhohte Spannung verringert
den Schutz. Einstellung téglich iiber-
priifen.

Vor dem Einstellen Zapfwelle einschalten und die Bewe-
gung der Scheibe (B) zur Sichtbohrung (C) beobach-
ten.

Betragt die gesamte Bewegung mehr als 2 bis 3 mm
(1/32 bis 1/8 in.), hat der Riemen eine schadhaft aus-
gedinnte Stelle. Prifen und, falls erforderlich,

ersetzen.

Einstellung der Spannrolle:
1. Kontermuttern (A) I6sen.

2. Feder so einstelien, daB das gezeigte MaB 6 mm
-(1/4 in.) betragt.

3. Kontermuttern (A) festziehen.

CC7272-545ACCG-030285
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Wartung

GARNARMWEG EINSTELLEN

Zwischen dem rechten Seitenblech (B) und der Spitze
des Garnarms (C) muB ein Abstand (A) von 80 bis

150 mm (3.15 bis 5.90 in.) bestehen. Wenn der
Garnarm in seine Ausgangsstellung zuriickgeht, soll

er auBerdem das Gesténge (D) der Schneidvorrichtung
betétigen, damit das Garn abgeschnitten wird.

A-80 bis 150 mm

(3.15 bis 5.90 in.)
B-Rechtes Seitenblech
C-Spitze des Garnarms
D-Gesténge der Schneid-
vorrichtung

©C7904

/ CC8129,CC7904-540ACCG-031286

Einstellung wie folgt vornehmen:

Mit dem Schalter am Steuergerat den Garnarm ganz
nach rechts bewegen. Der Elektro-Zylinder ist nun
ganz ausgefahren.

Sechskantschraube (E) lI6sen.

Zylinderhalterung (F) im Langloch (G) verschieben,
bis der Abstand (A) 80 bis 150 mm (3.15 bis 5.90 in.)
betragt und der Garnarm das Gesténge der Schneid-
vorrichtung betétigt, so daB ein sauberer Schnitt

des Garns erzielt wird.

Sechskantschraube (E) festziehen.

Garnarm in die Ausgangsstellung zurlckbringen.

E-Sechskantschraube
F-Zylinderhalterung
G-Langloch

CC7906-540ACCG-031286
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Wartung

SCHERBOLZEN DER GELENKWELLE
ERSETZEN

Nabenbohrungen ausrichten und eine Sechskantschrau-
be (8 x 50 mm, Giteklasse 8.8) einsetzen. Schraube
mit Kontermutter (A) sichern.

WICHTIG: Um Ubeﬂastung des Scherbolzens zu ver-
meiden, die Zapfwelle stets langsam ein-
schalten.

Gelenkwellenschutz wieder an der Zugdeichsel der
Presse anbringen.

CC7899-540ACCG-031286

GURTE AUSBAUEN

Sollen alle Gurte abgenommen werden, dann Gurt-
spannarm (A) wie gezeigt in oberer Stellung sichern.

CC7277-545ACCG-030285
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Wartung

GURTEINBAU

Um die Gurte zu entspannen, Spannarm mit Hilfe des
Traktor-Steuergerates anheben.

Gurte mit Profilseite nach auBen einbauen und durch
die im Bild gezeigten Fiihrungen fuhren. Lage der
langen und kurzen Gurte den Abbildungen entnehmen.

CC 8130
CC8130-540ACCG-031286

Einflhrung der Gurte so beginnen, daB sich zum SchluB
bei der gezeigten Laufrichtung 44 Haken an der Naht-
stelle (A) und 45 Haken an der Nahtstelle (B) be-
finden. Haltestift einsetzen und beide Enden im Win-

kel von 70 bis 80° entgegen der Laufrichtung (C)

(Pfeil) hochbiegen.

E21796-540ACCG-031286
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Wartung

GURTREPARATUR

Zur Gurtreparatur ist ein Sonderwerkzeug (Gurtver-
binder) mit Ersatzhaken erhéltlich.

Um die Gurte zu entspannen, Gatter anheben und ver-
riegeln.

HINWEIS: Gurte kénnen an den Kanten ausfransen.
Ausfransungen sofort abschneiden — damit
verringert sich die Gefahr, daB sich Aus-
fransungen beim Pressen verfangen und zu
weiterer Ausfransung oder Gurtschdden
fahren.

E21645-545ACCG-000285

Beschédigte Gurte ausbauen.

Beschédigte Stelle mit einem Stahlwinkel und schar-
fem Messer rechtwinklig abschneiden.

WICHTIG: Léngenunterschied der Gurte darf nicht
mehr als 38 mm (1-1/2 in.) betragen.

E21797-545ACCG-030285

Nachprifen, ob Schnitt im rechten Winkel.

E21798-550ACCG-030285

50-19




Wartung

Gurt mit einem 25 bis 51 mm (1 bis 2 in.) sta;’ken
Brett festhalten. Siehe Abbildung.

Mit einem in Flussigseife getauchten Messer das Rau-
tenprofil bis 25 mm (1 in.) vom Gurtende herunter-
schneiden. Vergleiche vorhergehende Nahtstelle.

WICHTIG: Nur hervorstehendes Rautenprofil abtren-
nen, da eine gréBere Schnittiefe die
Gewebeeinlagen beschédigen wiirde.

E21799-550ACCG-030285

Nur die Ecken des nachlaufenden Gurtendes, wie im
Bild gezeigt, abtrennen.

25mro
(1in}

t—

(1/4in)

E22649-550ACCG-030285
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Wartung

WICHTIG: Ist eine Reparatur nur an einem Ende des
Gurtes erforderlich, die Anzahl der Haken
feststellen. Das nachlaufende Ende erfor-
dert 44 Haken; das filhrende Ende 45
Haken.

Sonderwerkzeug (A) in einen Schraubstock spannen.
Die erforderliche Anzahl von Haken (B) ins Werk-
zeug einlegen und mit dem Stift (C) festhalten.

Gurt nach AugenmaB so ansetzen, daB die Haken (B)
nach der Gurtmitte ausgerichtet sind. Darauf achten,
daB die volle Breite des Gurtes am Anschlag des
Werkzelges anliegt. Haken mit dem Schraubstock zu-
sammendriicken.

E21801-550ACCG-030285

WICHTIG: Folgende MaBnahmen gewéhren den richti-
gen Einbau der Haken und damit eine
langere Lebensdauer der Verbindung:

Druckplatte (A) in die Mitte des Schraubstocks set-
zen. An einer Seite des Gurtes beginnend, jeweils
sechs Haken nochmals mit dem Schraubstock zusam-
mendricken.

E21802-550ACCG-000285

Mit Druckplatte (A) in gleicher Stellung, Gurt und
Werkzeug um sechs Haken versetzen und Schraubstock
spannen.

Diesen Vorgang wiederholen, bis alle Haken fest
sitzen. '

E21803-550ACCG-030285
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Wartung

Bei richtig ausgefuhrter Verbindung haben die Haken-
spitzen (A) den Gurt durchstochen und sind leicht
gestaucht (zum Einbau der Gurte siehe “Gurteinbau®).

E21804-550ACCG-030285

GURTHALTESTIFTE UBERPRUFEN

Nach Pressen von 2000 Ballen (1000 Ballen bei sandigen
Bodenverhéltnissen), Haltestifte auf Abnutzung oder
Beschadigung Uberprifen.

Abgenutzte oder beschédigte Stifte austauschen.

ENTRETOM-545CCCG-281186

BALLENZAHLER ZURUCKSTELLEN

Mittels Drehknopf (A) wird der Ballenzahler auf Null
zurlckgestellt.

Dabei ist darauf zu achten, daB die vier Nullen (B) ‘EKE‘E( 0
genau in einer Reihe stehen, da sonst der Ballenzéhler '

nicht einwandfrei arbeitet.

ccC 8017

CC8017-5645ACCG-281186
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Einlagerung

EINLAGERUNG DER PRESSE NACH
ERNTEEINSATZ

AN

\\Y_f

Presse an einem trockenen Platz abstellen. Ist Ab-
stellen nur im Freien méglich, kann die Haltbarkeit
der Gurte durch Ausbau oder durch Abdecken zum
Schutz gegen Sonne und Witterungseinflisse verlan-
gert werden. Gurte kihl und trocken lagern.

e YO
4 i DT

S ———

o
Fallzu

Presse innen und auBen grundlich reinigen. Schmutz
zieht Feuchtigkeit an und fihrt zu Rostbildung.

HINWEIS: Wird zur Reinigung der Presse ein Hoch-
druck-Waschgerét verwendet, dann den Was-
serstrahl nicht auf die Lager richten.

Freigangigkeit aller Spannrollen priifen. Schwergan-
gige Rollen ausbauen, Lagerstelle reinigen und, falls
erforderlich, Lager ersetzen.

Samtliche Gelenkstellen leicht eindlen.

Presse grindlich abschmieren (siehe “ Schmierdienst
und periodische Wartung®)

Das Gewinde samtlicher Einstellschrauben mit einer
dinnen Schmierfettschicht versehen.

Schutzrohre (A) zu Beginn des Winters einfetten, um
Einfrieren zu verhindern.

Lackschaden ausbessern bzw. beschadigte Lackstel-
len eindlen.

Samtliche Ketten in Dieseldl reinigen, abtrocknen
und mit einem schweren Ol einfetten. v

Zur Entlastung der Reifen, Presse aufbocken. Luft in
den Reifen NICHT ablassen. Falls erforderlich, Reifen
gegen Sonneneinwirkung, Fett und Ol schitzen.

Liste der benétigten Ersatzteile aufstellen und diese
rechtzeitig bestellen.

nErooo-
-

Tz
Z

--------

CC 8112

CC8112-545ACCG-281186
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Einlagerung

VORBEREITUNGEN FUR DEN
ERNTEEINSATZ

Getriebedlstand prifen und nach Bedarf bis zum Prif-
stopfen (A) aufflllen. Siehe “Schmierdienst und perio-
dische Wartung®.

Schutzdl von den Igetten abwaschen und Ketten mit 30W
oder schwererem Ol einfetten.

Gesamte Presse abschmieren (siehe “Schmierdienst und |
periodische Wartung*). Die in den Lagern befindliche 1 — CCra03
Feuchtigkeit durch Einpressen des Fettes herausdriicken.

Reifendruck prufen.

Samtliche Schrauben, Muttern und Einstellschrauben
festziehen.

Stifte der Gurtverbindungen prufen und, falls er-
forderlich ersetzen.

Die im Abschnitt “Wartung“ beschriebenen Einstellun-
gen prufen.

Prifen, ob die akustische Warnanlage einwandfrei ar-
beitet. Schalter nach Bedarf einstellen oder erneuern.

Auflauffedern der Schwadformrader ausbauen und Rader
drehen. LaBt sich die Scheibe nicht von Hand dre-

hen, Radstltze abbauen, Lagerstellen einfetten und
Teile wieder zusammenbauen.

Betriebsanleitung erneut durchlesen.

CC7903-540ACCG-031286
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Zusammenbau

AKUSTISCHE WARNANLAGE
ANSCHLIESSEN

Die akustische Warnanlage ist fir eine 12-Volt-Anla-
ge mit Plus oder Minus als Masse ausgelegt.

Feststellen, ob der.Traktor Plus- oder Minus-Masse
besitzt. Entsprechende Anleitungen befolgen.

MONTAGOM-540ACCG-031286

STECKDOSEN-EINBAU BEI TRAKTOREN
MIT MINUS-MASSE OHNE KABINE

Steckdose (A) an einer leicht zuganglichen Stelle
am Traktor montieren.

HINWEIS: Bei der Kabelverlegung gefédhrdete Stellen,
wie Réder, Hubarme, scharfe Kanten oder
Quetschstellen vermeiden. Kabel mit mitge-
lieferten Laschen befestigen.

E21694-550ACCG-030285

A ACHTUNG: Um Verletzungen durch Funken

oder KurzschluB bei Elektroarbeiten zu ver-

meiden, MASSEKABEL DER BATTERIE AB-
KLEMMEN.

Einen mit Schalter versehenen AnschluB suchen.
Rotes Kabel (A) auf erforderliche Lange zuschnei-
den und mit Verbindungsstiick (B) an das strom-
fuhrende Kabel anschlieBen.

E21695-545ACCG-281186

Rotes Kabel etwa 10 cm (4 in.) vom eben hergestellten
AnschiluB abschneiden und das Ende abisolieren. Das
Ende vom Steckdosenkabel abisolieren.

E21696-560ACCG-030285
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2Zusammenbau

Isolierhiilsen (A) und Kabeléseq Uber abisolierte
Kabelenden streifen. Kabel an Osen klemmen und
Klemmstellen mit Hilsen (A) abdecken.

Kabelésen mit zwei Muttern (M 10) auf dem jewei-
ligen GewindeanschluB des Stromunterbrechers (B)
befestigen.

Gewindeanschlisse mit Isolierband (C) gegen Kurz-
schluB sichern. Stromunterbrecher mit Band befesti-
gen.

E21697-550ACCG-000285

Schraube mit MasseschluB suchen und schwarzes Kabel
in entsprechender Lange abschneiden. Kabelende abiso-
lieren.

Isolierhllse (B) ung Ose Uber abisoliertes Ende (A)
streifen. Kabel an Ose klemmen und Klemmstelle mit
Hulse (B) abdecken.

Kabel6se an Masse-Schraube befestigen.

E21698-550ACCG-030285
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2Zusammenbau

STECKDOSEN-EINBAU BEI TRAKTOREN
MIT PLUS-MASSE OHNE KABINE

Steckdose (A) an einer leicht zugéanglichen Stelle
am Traktor montieren.

HINWEIS: Bei Verlegung des Kabels gefdhrdete Stel-
len, wie Rader, Hubarme, scharfe Kanten
oder Quetschstellen meiden. Kabel mit mit-
gelieferten Laschen befestigen.

E21694-550BCCG-030285

A ACHTUNG: Um Verletzungen durch Funken

oder KurzschluB bei Elektroarbeiten zu ver-

meiden, MASSEKABEL DER BATTERIE AB-
KLEMMEN.

Einen mit Schalter versehenen AnschluB suchen.
Schwarzes Kabel (A) auf erforderliche Lange zu-
schneiden und mit Verbindungsstuick (B) an das
stromflihrende Kabel anschlieBen.

E21695-550BCCG-030285

Schwarzes Kabel etwa 10 cm (4 in.) vom eben herge-
stellten AnschluB abschneiden und das Ende abisolie-
ren. Das Ende vom Steckdosenkabel abisolieren.

E21696-550BCCG-030285

Isolierhiisen (A) und KabelGsen Uber abisolierte
Kabelenden streifen. Kabel an Osen klemmen und
Klemmstellen mit Hilsen (A) abdecken.

Kabelésen mit zwei Muttern (M 10) auf dem jewei-
ligen GewindeanschluB des Stromunterbrechers (B)
befestigen.

Gewindeanschlisse mit Isolierband (C) gegen Kurz-
schluB sichern. Stromunterbrecher mit Band befesti-
gen.

E21697-550BCCG-030285
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Zusammenbau

Schraube mit MasseanschluB suchen und rotes Kabel
in entsprechender Lange zuschneiden. Kabelende ab-
isolieren.

Isolierhiilse (B) und Ose tber abiso!iertes Ende des
roten Kabels (A) streifen. Kabel an Ose klemmen und
Klemmstelle mit Hulse (B) abdecken.

Kabelése an Masse-Schraube befestigen.

E21698-550BCCG-030285

STECKDOSEN-EINBAU BEI TRAKTOREN
MIT KABINE

Abdeckung der Konsole rechts vom Fahrer abnehmen.
Alle Kontrollhebel in hinterste Stellung bringen.

Stelle suchen, an der die Steckdose die Kontroll-
hebel nicht behindert. An dieser Stelle eine 19 mm
(3/4 in.) Bohrung anbringen; Steckdose (A) einsetzen
und mit der Mutter befestigen. '

E21699-550ACCG-030285

Kabel (A) an die Steckdose anschlieBen. Kabel (A)
zum Boden fihren; dabei bewegliche Teile und
Quetschstellen umgehen.

E21700-550ACCG-030285

In der Konsolenwand auf Bodenhdhe eine 14 mm (9/16
in.) Bohrung anbringen und Gummimuffe (A) einsetzen.

Kabel (B) durch diese Bohrung unter der Bodenmatte
zur linken Armaturenwand fiihren.

B s

E21701-550ACCG-030285
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Zusammenbau

A ACHTUNG: Zur Vermeidung von Verletzun-
gen durch Funken oder Kurzschiu
MASSEKABEL DER BATTERIE ABKLEMMEN.

Linke Armaturenwand und Deckel der Stromverteilung
des Traktors abnehmen.

Stromunterbrecher (A) an die rechte durch Schalter
kontrollierte Klemmleiste anschlieBen. Mit Mutter
sichern.

E21702-550ACCG-030285

Rotes (+) Kabel (A) an Stromunterbrecher flihren, auf
erforderliche Lange schneiden und Kabelende abiso-
lieren.

Hulse (B) und Ose auf abisoliertes Ende streifen;
Kabel an Ose klemmen und mit Hulse (B) abdecken.

Rotes Kabel (A) mit Mutter (M 10) an Stromunterbre-
cher anschlieBen.

Schwarzes (-) Kabel (C) an geeigneter Stelle an
MasseanschluB fliihren, Lange zuschneiden und Kabel-
ende abisolieren.

Halse und -C')se Uber abisoliertes Ende (C) streifen,
Kabel an Ose klemmen und mit Hiise (B) abdecken.

Mit Schraube an Masse anschlieBen.
Verteilerdeckel und linke Armaturenwand einbauen.

Abdeckung der Seitenkonsole einbauen.

E21703-550ACCG-000285
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Zusammenbau

SILAGE-ANBAUSATZ ANBAUEN

An beiden Abstreiferstiitzen (B) je einen Anschlagbol-
zen M 10 x 80 mm (A) mit M 10 Muttern (C) anbringen.
Bolzen jetzt noch nicht festziehen.

A-Anschlagbolzen
B-Abstreiferstiitzen
C-M 10 Muttern

é

ccs8113

CC8113-545ACCG-281186

Beide Abstreiferstiitzen (A) an jeder Seite der Presse
vor der Einlaufrolle (B) mit vier M 12 x 25 mm Schrau-
ben und vier M 12 Kontermuttern befestigen (siehe
“Rollen Numerierung“ im Abschnitt “Wartung*).

cC 8114

CC8114-545ACCG-001186

Abstreifer (A) an die Stutzen (E) mit zwei M 12 x 50
Schrauben (C) und zwei M 12 Muttern anbauen.

Schrauben (C) leicht anziehen.

Abstreifer (A) so nahe wie mdglich an die Einzugsrolle
(B) bringen, dabei aber gentigend Abstand (D) lassen,
damit der Abstreifer die Rolle nicht berthrt. Den Ab-
stand (D) mit Hilfe der Schrauben (C) einstellen. Nach
erfolgter Einstellung, Schrauben (C) festziehen.

Befestigungsschrauben (F) anziehen, wenn der Ab-
streifer in der richtigen Position ist.

A-Abstreifer
B-Einzugsrolle
C-Einstellschrauben
D-Abstand

E-Stiitze
F-Befestigungsschraube

cc 8115

CC8115-545ACCG-281186
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Zusammenbau

HINWEIS: Beim Ausbau des Abstreifers vor dem Pres-
sen von trockenem Erntegut, die Abstreifer-
stdtzen (A) nicht abnehmen. Beim Wieder-
einbau des Abstreifers sind diese dann be-
reits in der richtigen Stellung.

WICHTIG: Abstreifer vor dem Pressen von trockenem
Erntegut wie Heu oder Stroh, ausbauen.

CC 8116

CC8116-545ACCG-281186

Unter Verwendung der Bohrungen zur Anbringung

der Rollenlager, Abstreiferstiitzen (A) mit den ver-
stellbaren Abstreifern (C) an die Rolle Nr. 13 montieren
(siehe “Rollen-Numerierung® in Abschnitt “Wartung*).
Die vier vorhandenen Schrauben M 12 x 30 zur Befesti-
gung der Rollenlager durch die im Anbausatz enthal-
tenen Schrauben M 12 x 35 (B) ersetzen. Vorhandene
Muttern M 12 wiederverwenden.

Abstreifer so einstellen, daB ein Abstand von 0,5 mm
(0.02 in.) (D) zwischen Abstreiferkante und Oberseite
der Spirale besteht.

HINWEIS: Stitzen (A) und Abstreifer (C) kénnen
wéhrend des Pressens von trockenem Ernte-
gut an der Maschine bleiben.

0,5 mm
(.0196 in)

CC 8117

CC8117-545ACCG-281186

WICHTIG: Bei Silagegut kénnen die Rollenlager
durch Ansammlungen des Ernteguts und
durch die korrodierende Wirkung der
Pflanzenséfte leiden. Es ist ratsam,
bei erneutem Einsatz die Leichtgéngigkeit
der Rollen zu priifen.

Klemmende Rollen ausbauen, Lager reinigen
und priifen.

MONTAGOM-545CCCG-281186
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Zusammenbau

ANBAUSATZ FUR FEUCHTES SILAGEGUT
EINBAUEN

Beim Pressen von sehr feuchtem Silagegut und wenn
die Ballen keine Zylinderform haben, diesen Anbausatz
an der Presse anbringen.

MONTAGOM-540BCCG-031286

Blchse (A) auf das Ende der Sechskantwelle (B)
schieben. Die Welle ist mit zwei 8 mm (0.31 in.)
Bohrungen versehen.
Die 8 mm (0.31 in.) Bohrungen der Welle nach den
entsprechenden Bohrungen der Blchse ausrichten.
Blchse (A) mit einer 8 x 50 mm Spannhiilse (C) an

“ Welle (B) befestigen.
Die 16 mm (5/8 in.) Bohrungen (D) der Bichse muis-
sen die im Bild gezeigte Stellung einnehmen.

CC7291-545ACCG-281186

Gatter schlieBen und obere Spannarmfeder vollstandig
entspannen.

Schraube (A) entfernen und aufbewahren. Arm (B)
abnehmen.

Welle (A) mit der Biichse voraus in die linke Offnung
von Rohr (B) einschieben.

CC 7293

CC7292,CC7293-545ACCG-281186
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Zusammenbau

Arm (A) an Welle (B) befestigen; dabei die vorher
entfernte Schraube (C) verwenden.

Obere Spannarmfeder wieder spannen (siehe “Obere
Spannarmfeder einstellen).

Gatter 6ffnen, bis der im Bild gezeigte Abstand ca.
200 mm (7-7/8 in.) betragt.

Hebelarm (A) an Sechskantwelle montieren. Dabei soll
der Hebelarm den oben am Seitenblech angeschweiBten
Winkel (B) berihren.

Hebelarm mit drei 1.41 x 2 x 0.06 in. Scheiben (C)
und einem 6,3 x 50 mm Splint (D) an der Sechskant-
welle befestigen.

Gatter schlieBen.
HINWEIS: Die Anbauteile zum Pressen von nassem

Silagegut wieder abnehmen, sobald die
Silagesaison beendet ist.

CC7295-540ACCG-031286
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Technische Daten

BALLENABMESSUNGEN
Durchmesser ..............c.couiiiiiiniinnnii..
Breite ...

PRESSE

Gewicht ....... . ... ..,
Lange, Gatter geschlossen .......................
Lange, Gatter gedffnet........ P
Héhe, Gatter geschlossen . .......................
Hohe, Gatter gedffnet ...........................
Breite .......... ... e

PICKUP-VORRICHTUNG

Breite (innen) ..............c.
Breite (zwischen den Abweisblechen) ..............
Breite (zwischen den auBeren Zinken) .............
Zinkenleisten . ............. ... .. ...,
Anzahlder Zinken ................... ... . ...
Zinkenabstand ............. ... ... ... ...

PRESSGURTE

Anzahl ... . .
Ausflhrung ...... ... ... .. . ...
Breite ............ .,
Lange . ...

BINDEVORRICHTUNG
Steuerung ............i i
Bauart ....... ...

UBERWACHUNG DER BALLENBILDUNG

Ballenformanzeige .................... e
Schutz gegen BallenlibergréBe ...................
Gatter geschlossen .............................

VERSCHIEDENES

Drehzahl der Zapfwelle ..........................
Schutz des Antriebs ............................
Gelenkwelle . ................ ... ... oo,
Empfohlene Traktorleistung .............. P
ReifengroBe . ............cooiiiini i,
Zugdeichsel ................ ... i,

ANBAUSATZE FUR BESONDERE
ERNTEBEDINGUNGEN ..................c00vunn.

Konstruktionsénderungen jederzeit und ohne Bekanntgabe vorbehalten

0,90 bis 1,30 m (35 bis 51 in.)
1,17 m (46 in.)

1450 kg (3197 Ib)
3,62 m (143 in.)
452 m (178 in.)
2,40 m (94 in.)
2,88 m (113in.)
231 m (91in.)

1,177 m (46 in.)
1,41 m (55.5in.)
1,12 m (44 in.)
4

72

66 mm (2.5in.)
255 mm (10 in.)

6

3-fache Einlage, Rautenprofil
178 mm (7 in.)

10.23 m (402.75 in.) (2 Gurte)
10.42 m (410.25 in.) (4 Gurte)

Manuell
mit Elektroantrieb
Manuell steuerbar

Mechanisch
Akustische Warnanlage (Sonderausriistung)
Akustische Warnanlage (Sonderausriistung)

540 oder 1000 U/min
Scherbolzen

Konstante Gelenkwellendrehzahl
35 kW (47 hp) an der Zapfwelle
10.00/80 x 12 (6 PR)

Umkehrbar

Anbausatz fir Silagegut

SPECIFOM-540ACCG-031286
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Seriennummer

Bei der Bestellung von Ersatzteilen bzw. Garantie-
anspriichen muB stets die Serien-Nummer der Presse
angegeben werden. Tragen Sie bitte deshalb die
Serien-Nummer Ihrer Maschine in die dafir vorgese-
henen Felder am unteren Bildrand ein.
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‘Stichwortverzeichnis
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Akustische Warnanlage ................. 30-9,35-3 Garnauswahl ............. ... ... . i 156-1
An-und Abbau ........ e 20-1 Garnbindung .......... ... .. o i 15-2
Anbausatz fur feuchtes Silagegut, Gatterverriegelung ........................ 30-12
Montage ............coiiiiiiiiiiiiinnnnn. 60-8 Gelenkwelle . .......... .. ... i, 05-6
Gesamtansicht ............................ 00-1
B Gurtausbau ........... i 50-17
Gurteinbau ......... ... ... i 50-18
Ballendichte ............. ... . ... ... ..., 30-13 Gurtreparatur ............... ... .0 ... 50-19
Ballenzdhler .......................... 35-2,50-22
Betrieb ... 30-1 H
Brandbekédmpfung ............... ... .. ... 05-7
Hochdruckflissigkeiten . .................... 05-2
E Hydraulikanschliisse ................... 10-2,20-3
Hydraulikschaltplan ........................ 50-6
Einlagerung .......... ..o, 55-1
Einlaufzeit ............cccoiiiiieneeennnn.. 30-5 |
Einstellungen
—Ballendichte ............................ 30-13 Inhaltsverzeichnis . ......................... 00-2
—Ballenform-Tastarme ..................... 50-13
-BallengréBenanzeiger .................... 50-10 K
—BallenibergroBeschalter .................. 50-12
—Einzugsrollen-Abstreifer ................... 60-6 Ketten ...... ... .. i, 40-3,50-7
—Garnarmweq ..........c.ciiiiiiiiiiianen. 50-16 '
—-GarnmesseramboB . ......... e 50-11 ‘ M
—Gatterschalter ............... ... .. ... ..., 50-11
=Gurtlauf .......... ... 50-9 Maisstengel-Ballen ......................... 30-2
—Gurtspannarmfeder .............. .. ... ..., 50-8
“Ketten ... . 50-7 R
—Pickup-Ausgleichsfedern .. ................ 50-14
—Pickup-Spannrolle ....................... 50-15 Reifendruck . ........... ... ... o i, 15-4
—Pickup-Vorrichtung ...................... 30-13 Rollen, Numerierung ....................... 50-3
-Schwadformrader ........................ 30-14 Rundballen
—Spurweite, Traktor ........................ 10-1 =Ablegen ....... ... ... . 30-11
-Teleskop-Gelenkwelle ..................... 20-2 —BallenUbergréBe ................... ... ... 30-12
=Zugpendel ........... ... i, 10-1,20-1 —BallenuntergréBe ........................ 30-12
-Bildung ....... ... .. 30-1
-Binden ........ ... ... 30-10

INDEXOM-540ACCG-031286
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Schraubenanzugsmomente .................. 50-2
Schwadformrader ..................... 30-14,35-1
Seriennummern ......... A S 70-1
Sicheres Arbeiten .. ............. ... ... 05-3
Sicherheit ............ ... o it 05-1
Silage . ......iii e 30-3
Sonderausriistungen ....................... 35-1
Spurweite, Traktor ......................... 10-1
Steuergerat ........... ... ... i, 20-4
Stérungssuche .................ccoviiinn.. 45-1
Strohabweiser ... ......... ... ... ... .. 10-2
StromanschluB ................. .. .. ... ..., 20-4

T
TechnischeDaten .......................... 65-1
Transport . ... oiv e e e 25-1

\'J
Verstopfung derPresse . ................... 30-14
Vorbereitungen
-Erntegut . ....... .. ... 30-1
—Presse .......... i 15-1
—Traktor . ... e 10-1
w
Wartung ... e 50-1
Z
Zapfwellendrehzahl ......................... 10-3
Zusammenbau ... 60-1
—Akustische Warnanlage anschlieBen ......... 60-1
—Anbausatz fir feuchtes Silagegut montieren .. 60-8
—Silage-Anbausatz montieren ................ 60-6
—Steckdosen-Einbau .................... 60-1,3,4
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Mit uns schaffen Sie lhre Arbeit

JOHN DEERE-ERSATZTEILE

[
|

"o
o

Wir beschaffen lhnen in kiirzester Zeit JOHN DEERE
Original-Ersatzteile und helfen so, lange Ausfalizeiten
zZu vermeiden.

”“;u

1

Da wir ein umfangreiches, gut sortiertes Lager halten,
sind wir Inrem Bedarf immer einen Schritt voraus.

DIE RICHTIGEN WERKZEUGE

Prazisionswerkzeuge und Prufgerate lassen unseren
Kundendienst Stérungen schnell erkennen und beseiti-
gen. Sie sparen Zeit und Geld dabei.

GUT AUSGEBILDETE KUNDENDIENST-
LEUTE

Fur den JOHN DEERE-Kundendienst heiBt es niemals:
“Schule aus”.

In regelmaBigen Kursen lernen unsere Mechaniker lhre
Maschinen und Gerate in- und auswendig kennen. Neue
Wartungsmethoden runden das Programm ab. Das bringt
Erfahrung, auf die Sie bauen konnen.

SCHNELL ZUR STELLE

Wir mochten Ihnen schnell und wirksam helfen, vor
allem dann und dort, wo Sie Hilfe am nétigsten
brauchen.

Wir reparieren bei lhnen oder in unserer Werkstatt,
ganz nach den Umstanden. Kommen Sie zu uns und
vertrauen Sie uns.

JOHN DEERE hat den iiberlegenen Kundendienst:
Wir sind da, wenn Sie uns brauchen.

TS103-ESPDAG-200488
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