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Einleitung

DIESE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG
DURCHLESEN, um sich mit der korrekten Bedie-
nung und Wartung der Maschine vertraut zu ma-
chen und um Verletzungen oder Maschinenschaden
zu vermeiden. Diese Betriebsanleitung und die
Sicherheitsaufkleber an der Maschine sind
maoglicherweise auch in anderen Sprachen er-
haltlich (lhr John Deere Handler kann diese

fur Sie bestellen).

DIESE BETRIEBSANLEITUNG GEHORT zur Ma-
schine und sollte bei einem Weiterverkauf dem
Kéaufer der Maschine ausgehandigt werden.

MASSANGABEN in dieser Betriebsanleitung entspre-
chen den metrischen MaBen. AuBerdem sind jeweils
noch die entsprechenden U.S.-MaBBe angegeben. Nur
passende Teile und Schrauben verwenden. Fur
metrische Schrauben bzw. Zollschrauben sind
unterschiedliche Schraubenschlissel notwendig.

DIE BEZEICHNUNGEN “RECHTS” UND “LINKS” be-
ziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung des Anbau-
gerats.

TRAGEN SIE DIE PRODUKT-IDENTIFIKATIONS-
NUMMERN an der entsprechenden Stelle in den
Abschnitten “Technische Daten” oder “Produkt-
Identifikationsnummern” ein. Bitte alle Ziffern genau
notieren. Im Falle eines Diebstahls kénnen diese
Nummern eine wichtige Hilfe fur die Fahndung sein.
AuBerdem benétigt Ihr John Deere Handler diese
Nummern, wenn Sie Ersatzteile bestellen. Es ist

ratsam, diese Nummern auch noch an einer anderen
Stelle zu notieren.

VOR AUSLIEFERUNG DER MASCHINE hat Ihr
Handler eine Inspektion durchgefuhrt. Nach den
ersten 100 Betriebsstunden sollte von Ihrem Handler
eine weitere Inspektion vorgenommen werden, um die
bestmdgliche Leistung der Maschine zu
gewabhrleisten.

DIESE RUNDBALLENPRESSE IST AUSSCHLIESS-
LICH fir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaft-
lichen oder gleichgearteten Arbeiten gebaut
(“BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH”).

Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemas; fur hieraus resultierende Scha-
den haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfir tragt
allein der Benutzer. Zur bestimmungsgemaBen Ver-
wendung gehért auch die Einhaltung der vom Her-
steller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und In-
standhaltungsbedingungen.

DIESE RUNDBALLENPRESSE DARF NUR von
Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt
werden, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren
unterrichtet sind. Die einschlagigen Unfallver-
hatungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeits-
medizinischen und straBenverkehrsrechtlichen Regeln
sind einzuhalten.

Eigenméachtige Veranderungen an dieser
Rundballenpresse schlieBen eine Haftung des
Herstellers flr daraus resultierende Schaden aus.

CC,IFC,RB -29-01JUN94
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Inspektion vor Auslieferung

Folgende Prifungs-, Einstellungs- und Wartungsarbeiten wurden vor Auslieferung der Maschine durchgefihrt:

1.

Unterschrift des Handlers/Technikers:

2.

Alle Schmierstellen abgeschmiert

Getriebedlstand geprift und ge-
gebenenfalls Ol nachgefullt

. Reifendruck geprift und gegebe-

nenfalls korrigiert

. Alle Schrauben und Muttern vor-

schriftsmaBig angezogen

. Fett vom Netzmesser abgewischt

. Netzrollenspannfedern auf

20 mm (0.78 in) eingestellt

. Gummibeschichtete Netzrolle mit

Talkum versehen

10.

11.

12.

13.

14.

. Batteriekabelbaum eingebaut (Pres-

sen mit BaleMaster Kontrolimonitor

. Probelauf durchgefuhrt

Gatter 6ffnet/schlieBt einwandfrei

Schneideinrichtung arbeitet
einwandfrei

Elektronischer Bindungsmonitor
arbeitet einwandfrei

Schalter richtig eingestellt

Hydraulikleitungen und -anschllsse
gepruft und dicht

. Spannung der Ketten korrekt

. Lack und Abschiebebilder

einwandfrei

. Betriebsanleitung dem Kunden

ausgehandigt

. Kunden mit SicherheitsmaB3nahmen

beim Betrieb vertraut gemacht

Datum:

CC,575RBCHECK -29-080CT99
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Inspektion vor Auslieferung
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Typenbilder

CC015009

CCo50e03

Rundballenpresse 565 mit Standard-Pickup

-UN-30NOV98

CCoi5029

CC015029

Rundballenpresse 565 m. breiter Pickupvorr.

CC,565RB 004614-29-25AUG99

00-1
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Typenbilder

-UN-17FEB97

CC007956

Rundballenpresse 575 mit Schneideinrichtung

17FEB97

“UN-

CCoo0a3

CC010083

Rundballenpresse 575 mit Standard-Pickup

CC,575RB 003473-29-25AUG99
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SicherheitsmaBnahmen

WARNZEICHEN ERKENNEN

Dieses Zeichen macht auf die an der Maschine ange-
brachten oder in dieser Druckschrift enthaltenen Si-
cherheitshinweise aufmerksam. Es bedeutet, da3 Ver-
letzungsgefahr besteht.

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise sowie die all-
gemeinen UnfallverhUtungsvorschriften.

DX,ALERT

-UN-07DEC88

T81389

-29-29SEP98

SICHERHEITSHINWEISE BEFOLGEN

Sorgfaltig alle in dieser Druckschrift enthaltenen Sicher-
heitshinweise, sowie alle an der Maschine angebrachten
Warnschilder lesen. Auf lesbaren Zustand der Warnschil-
der achten und fehlende oder beschadigte Schilder er-
setzen. Darauf achten, daf3 neue Ausristungen und Er-
satzteile mit den gegenwartig gultigen Warnschildern
versehen sind. Ersatzwarnschilder sind beim John

Deere Handler erhaltlich.

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn mit der Handhabung
der Maschine und ihren Kontrolleinrichtungen vertraut.
Nie zulassen, dal3 jemand ohne Sachkenntnisse die
Maschine betreibt.

Maschine stets in gutem Zustand halten. Unzuléssige
Veréanderungen beeintrachtigen die Funktion, Betriebs-
sicherheit und Lebensdauer der Maschine.

Wenn Sie irgendeinen Teil dieser Betriebsanleitung nicht
verstehen und Hilfe brauchen, setzen Sie sich mit lhrem
John Deere Handler in Verbindung.

DX,READ

-UN-23AUG88

TS201

-29-03MAR93

WARNBEGRIFFE VERSTEHEN

Das Warnzeichen wird durch die Begriffe GEFAHR, AGEFAHR

VORSICHT oder ACHTUNG erganzt. Dabei kennzeichnet
GEFAHR die Stellen oder Bereiche mit der héchsten
Gefahrenstufe.

Warnschilder mit GEFAHR oder VORSICHT werden an
spezifischen Gefahrenstellen angebracht. Warnschilder

men. Warnzeichen mit ACHTUNG machen auch in die-

AVORSICHT

mit ACHTUNG enthalten allgemeine VorsichtsmaBnah- AACHTUNG

ser Druckschrift auf Sicherheitshinweise aufmerksam.

DX,SIGNAL

-29-30SEP88

TS187

-29-03MAR93

05-1

221299
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

STRASSENVERKEHRSBESTIMMUNGEN
EINHALTEN

Beim Befahren von 6ffentlichen StraBen stets die
entsprechenden Bestimmungen einhalten.

FX,ROAD

-UN-30JUN89

H28930

-29-01MAY91

ZUBEHOR SICHER LAGERN

Nicht sachgeman gelagerte Zubehdrteile wie z.B.
Zwillingsrader, Gitterrader oder Lader kdnnen um- bzw.
herunterfallen und schwere, unter Umstanden sogar
tédliche Verletzungen verursachen.

Daher abgestellte Zubehdrteile gegen Um- bzw. Herun-
terfallen sichern. Kinder und unbefugte Personen fern-
halten.

DX,STORE

-UN-23AUG88

TS219

-29-03MAR93

VORBEREITUNGEN FUR DEN NOTFALL
Im Brandfall gerUstet sein.

Feuerldoscher und Verbandskasten in greifbarer Nahe
aufbewahren.

Notrufnummern fir Arzte, Krankenwagen, Krankenhaus
und Feuerwehr am Fernsprecher bereithalten.

DX,FIRE2

-UN-23AUG88

TS291

-29-03MAR93

05-2

221299
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

SCHUTZKLEIDUNG TRAGEN

Enganliegende Kleidung und entsprechende Sicherheits-
ausrustung bei der Arbeit tragen.

Langanhaltende Larmbelastigungen kénnen zu Gehdr-
schaden oder Taubheit flhren.

Einen geeigneten Larmschutz wie z.B. Schutzmuscheln
oder Ohrstopfen verwenden.

Eine sichere Bedienung der Maschine erfordert die volle
Aufmerksamkeit des Fahrers. Keine Kopfhérer zum
Radio- oder Musikhéren tragen.

DX,WEAR

-UN-23AUG88

TS206

-29-10SEP90

BETRIEBSSICHERHEIT DER MASCHINE

Stets die Maschine vor dem Einsatz auf Fahr- und
Betriebssicherheit Uberprifen.

FX,READY

-29-28FEB91

VORSICHT BEI SICH DREHENDEN
ANTRIEBSWELLEN

Unachtsamkeit im Bereich sich drehender Antriebswellen
kann schwere oder sogar tédliche Verletzungen zur
Folge haben.

Stets darauf achten, da3 alle Wellenschutzvorrichtungen
vorschriftsmaBig angebracht sind und daB das Gelenk-
wellenschutzrohr sich ungehindert drehen kann. Engan-
liegende Kleidung tragen. Vor der Einstellung und Rei-
nigung sowie dem An- und Abkoppeln von zapfwellen-
betriebenen Geraten, Motor abstellen und den Stillstand
aller beweglichen Maschinenteile abwarten.

P\

@,

DX,PTO

-UN-22AUG95

TS1644

-29-12SEP95

05-3

221299
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

SICHERHEITSBELEUCHTUNG UND
-EINRICHTUNGEN BENUTZEN

ZusammenstdBe mit anderen Verkehrsteilnehmern
vermeiden. Langsam fahrende Traktoren mit Anbau- oder
Anhéngegeraten sowie selbstfahrende Maschinen stellen
auf o6ffentlichen StraBen eine besondere Gefahr dar.
Stets den rlckwartigen Verkehr beobachten, besonders
bei Fahrtrichtungséanderungen. Durch Fahrtrichtungsan-
zeiger fur sichere Verkehrsverhéaltnisse sorgen.

Scheinwerfer, Warnblinkleuchten, Fahrtrichtungsanzeiger
und andere Sicherheitseinrichtungen geman den
jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen benutzen.
Sicherheitseinrichtungen in gutem Zustand erhalten.
Fehlende oder beschadigte Teile ersetzen. Ein Satz
Sicherheitsleuchten fir Anbaugeréate ist beim John Deere
Handler erhaltlich.

-UN-12APR90

TS951

DX,FLASH -29-07JUL99

SICHERHEITSKETTE VERWENDEN

Die Sicherheitskette dient zur zusatzlichen Absicherung
gezogener Gerate, falls diese sich beim Transport vom
Zugpendel I6sen sollten.

Die Kette mit den entsprechenden Befestigungsteilen an
der Zugpendelhalterung des Traktors oder einem an-
deren angegebenen Anlenkpunkt befestigen. Die Kette
soll nur soviel Spiel aufweisen, daB Kurven gefahren
werden kdnnen.

-UN-23AUG88

TS217

Besorgen Sie sich bei lhrem John Deere Handler eine
Kette, deren Zugfestigkeit mindestens dem Bruttoge-
wicht der gezogenen Maschine entspricht. Die Sicher-
heitskette nicht zum Abschleppen verwenden.

DX,CHAIN -29-03MAR93

05'4 221299
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

VORSICHT BEIM BETRIEB DER PRESSE

Um schwere oder sogar todliche Verletzungen zu
vermeiden, die dadurch verursacht werden, dafi
Personen in die Maschine hineingezogen werden:

- NIE von Hand Erntegut oder Garn in die Maschine
eingeben oder Verstopfungen im Einzugsbereich
beseitigen SOLANGE DIE PRESSE LAUFT. Die
Maschine zieht Erntegut schneller ein als man es
loslassen kann.

- Zapfwelle ausschalten und Motor abstellen.

- Sich nie im Gefahrenbereich der laufenden Presse
aufhalten.

CC,575RB 001311-29-20MAY94

VERMEIDEN VON SCHWEREN ODER
TODLICHEN VERLETZUNGEN DURCH
HERUNTERFALLENDE RUNDBALLEN

ACHTUNG: Um schwere oder sogar todliche
Verletzungen durch herabfallende Rundballen
zu vermeiden, folgendes beachten:

-UN-05APR95

* NIEMALS Rundballen mit einem Frontlader handhaben,
wenn am Lader die dafir vorgesehene Ausrustung nicht
angebracht ist. Ohne diese Ausristung kann der
Rundballen auf den Fahrer zurlckrollen, wenn der Lader
angehoben wird.

CC000828

CC 000828

* Bei Traktoren der Serien 6000 und 7000 die
Einstellknépfe oben auf den Zusatzsteuergeraten in
Stellung “Lader” bringen, wenn der Lader Uber die Hebel
der Zusatzsteuergerate bedient werden soll (siehe
“Zusatzsteuergeréat einstellen” im Abschnitt “Vorbereiten
des Traktors”).

* Angehobene Rundballen vorsichtig handhaben.

* Ballen mdglichst nahe am Boden transportieren und
langsam fahren.

CC,575RB 001312-29-20MAY94
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

VERWENDUNG EINES FRONTLADERS ZUM
TRANSPORT VON RUNDBALLEN

ACHTUNG: UnvorschriftsmaBiger Einsatz des
Laders zur Handhabung von Rundballen kann
zu Verletzungen des Fahrers flihren, durch:

- Zuriickrollen des Ballens Uber den
Laderausleger auf die Fahrerplattform,

- Umkippen des Traktors, welches durch
Ballentransport nicht nahe genug am Boden
verursacht wurde.

Beim Fahren am Hang ist erhdhte Vorsicht erforderlich,
da der Traktor beim Uberfahren eines Grabens, einer
Vertiefung oder einer Bodenerhebung seitlich umkippen
kann.

Aufgrund des Gewichts und der Rollbeweglichkeit von
groBen Rundballen ist besondere Vorsicht geboten:

* Um Verletzungen oder Schaden durch einen rollenden
Ballen zu vermeiden, mussen Rundballen auf ebener
Erde oder so abgelegt werden, daf3 sie nicht von selbst
ins Rollen kommen kénnen.

* Beim Ablegen der Ballen darf sich niemand im Bereich
hinter der Presse aufhalten.

* Um Gleichgewichtsprobleme zu vermeiden, darauf
achten, daf3 die vom Hersteller angegebene hdchste
Hubkraft des Traktors nicht Gberschritten wird.

e Um Verletzungen des Fahrers beim Umkippen des
Traktors zu vermeiden, muf3 der Traktor mit einem
Uberschlagschutz ausgerustet sein.

* Hochstzuldssige Hinterradgewichte am Traktor
anbringen und die Rader auf maximale Spurweite
einstellen (siehe Betriebsanleitung des Traktors).

* Im niedrigsten Arbeitsgang fahren, dabei den
Rundballen so nahe wie mdglich zum Boden absenken.
Stets auf ausreichende Sicht und Bodenfreiheit achten.

* Ruckartiges Fahren flhrt zu Gleichgewichtsproblemen
mit dem Frontlader. Laderbewegungen gleichmaBig
ausfuhren.

* Beim Aufnehmen von Rundballen an einem Abhang,
den Ballen hangaufwarts anfahren.

¢ Niemals versuchen einen rollenden Ballen mit Hilfe des
Laders aufzuhalten.

CC,570RB 001523-29-20MAY94

05-6

221299
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

BRANDBEKAMPFUNG
1. Ballen sofort ablegen.

2. Traktor und Presse mit der Windrichtung moglichst
weit von brennbarem Material wegfahren.

3. Gatter anheben und verriegeln.

4. Brand mit Druckwasser-Feuerldscher oder einem
anderen Léschmittel bekampfen.

CC,575RB 001313-29-20MAY94

GATTER SICHER ARRETIEREN

GatterschlieBventil in Sperrstellung bringen, bevor
Arbeiten an der Presse bei angehobenem Gatter
durchgefuihrt werden (siehe Abschnitt “Betrieb der Presse
- Aligemeines”).

Beim Anheben oder Absenken des Gatters stets einen
ausreichenden Sicherheitsabstand einhalten.

Vor Betéatigung des Gatters darauf achten, daf3 sich
niemand in diesem Bereich aufhalt.

Zum Entfernen von Fremdkdrpern aus der Maschine
siehe “Betrieb der Presse - Allgemeines”.

CC,565RB 004615-29-15NOV98

SICHERE WARTUNG DER PRESSE

Beim Warten oder Reinigen der Presse kann ein
Schraubenschlussel behilflich sein, um die
Getriebeausgangswelle (Sechskantform) in Drehung zu
bringen. Niemals irgendein Werkzeug oder einen
Schraubenschissel an dieser Welle ansetzen, solange
der Traktormotor lauft. Nach jedem Gebrauch das
Drehwerkzeug sofort wieder entfernen.

-UN-06MAY96

CC007188

CCo007188

CC,575RB 003040-29-13NOV95
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

SICHERHEIT BEI WARTUNGSARBEITEN

Wartungsarbeiten setzen voraus, daf3 deren Ablaufe
bekannt sind. Den Arbeitsplatz sauber und trocken
halten.

Schmier-, Wartungs- und Einstellarbeiten nur bei
stehender Maschine ausfuhren. Darauf achten, dafi3
Hande, FuBe und Kleidungssticke nicht in den
Gefahrenbereich angetriebener Teile kommen. Samtliche
Antriebssysteme abschalten; Druck durch Betatigen der
Bedienungseinrichtungen abbauen. Geréat auf den Boden
ablassen. Motor abstellen und ZandschlUssel abziehen.
Die Maschine abkuhlen lassen.

Maschinenteile, die zur Wartung angehoben werden
mussen, unfallsicher unterbauen.

Stets auf guten Zustand und sachgemaf3e Montage aller
Teile achten. Schaden sofort beheben. Abgenutzte oder
beschéadigte Teile ersetzen. Ansammlungen von
Schmierfett, Ol oder Schmutz beseitigen.

-UN-23AUG88

Wenn bei selbstfahrenden Maschinen, Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder SchweiBBarbeiten durchgefihrt
werden, zuerst das Massekabel (—) der Batterie
abklemmen.

TS218

Bei gezogenen Anbaugeraten die elektrischen
Verbindungen zum Traktor trennen, bevor Arbeiten an
der elektrischen Anlage oder SchweiBarbeiten
durchgefuhrt werden.

DX,SERV -29-04FEB99

05'8 221299
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

VORSICHT BEI LEITUNGSLECKS

Austretende Hochdruckflissigkeiten kénnen die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb vor dem Trennen von Leitungen die Anlage
drucklos machen. Bevor der Druck in der Anlage
wiederaufgebaut wird, sich vergewissern, daf3 alle
Leitungsverbindungen dicht sind.

-UN-23AUG88

Aus einer kleinen Offnung austretendes Hydrauliké! ist
kaum zu sehen, deshalb bei der Suche nach Leck-
stellen ein Stick Karton verwenden. Hande und Kérper
schatzen.

X9811

Ist irgendeine Flussigkeit in die Haut eingedrungen, muf3
diese unverziglich von einem Arzt, der mit Ver-
letzungen dieser Art vertraut ist, entfernt werden;
andernfalls kénnen schwere Infektionen die Folge sein.
Arzte, die damit nicht vertraut sind sollten sich die
entsprechenden Informationen von einer kompetenten
medizinischen Quelle besorgen. Diese Informationen sind
auch von Deere & Company Medical Department in
Moline, lllinois zu erhalten.

DX,FLUID -29-03MAR93

SICHERE WARTUNG

Lange Haare am Hinterkopf zusammenbinden. Bei Ar-
beiten an der Maschine oder beweglichen Teilen keine
Krawatten, Schals, lose Kleidungssticke oder Halsketten ‘
tragen. Wenn diese Gegenstande von der Maschine er-
faBt werden, kdnnen schwere Verletzungen die Folge
sein.

-UN-23AUG88

8]

DX,LOOSE -29-04JUN90

Ringe und anderen Schmuck ablegen, um Kurzschlisse
oder Hangenbleiben an beweglichen Teilen zu vermei-
den.

TS228

05'9 221299
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

MASCHINE UNFALLSICHER UNTERBAUEN

Vor Arbeiten an der Maschine stets das Anbaugerat auf
den Boden absenken. Bei Arbeiten an angehobener Ma-
schine oder angehobenem Anbaugerat immer fir unfall-
sicheren Unterbau sorgen. In angehobener Stellung
kénnen hydraulisch gestltzte Vorrichtungen bedingt
durch Undichtheiten ungewollt absenken.

Zum Unterbauen keine Hohlblock-, Backsteine oder an-
dere Materialien, die unter einer dauernden Belastung
nachgeben kénnten, verwenden. Nie unter einer Maschi-
ne arbeiten, die nur von einem Wagenheber gehalten
wird. Immer die in dieser Druckschrift empfohlenen
Arbeitsweisen beachten.

Wenn angebaute oder gezogene Gerate mit einem
Traktor benutzt werden, immer den Sicherheitshinweisen
in der Betriebsanleitung des jeweiligen Gerates folgen.

DX,LOWER

-UN-23AUG88

TS229

-29-04FEB99

VOR SCHWEISSARBEITEN ODER ERHITZEN
VON TEILEN FARBE ENTFERNEN

Die Bildung von giftigen Dampfen und Staub vermeiden.

Geféahrliche Dampfe kénnen entstehen, wenn Farbe
durch SchweiB3- oder Létarbeiten bzw. durch einen
SchweiB3brenner erhitzt wird.

Vor SchweiBarbeiten oder Erhitzen von Teilen Farbe
entfernen:

* Die Farbe in einem Bereich von 76 mm (3 in) um die
zu erhitzende Stelle entfernen.

¢ Beim Entfernen der Farbe durch Sandstrahl oder
Abschleifen den entstehenden Staub nicht einatmen.
Deshalb einen geeigneten Atemschutz tragen.

e Bei Verwendung eines Farblésungsmittels ist das
Losungsmittel vor Durchfuhrung von SchweiBarbeiten mit
Wasser und Seife abzuwaschen. Lésungsmittelbehalter
und andere brennbare Materialien aus dem
Arbeitsbereich entfernen. Danach mindestens 15 Minuten
warten, bis sich die Dampfe aufgelést haben.

Alle Arbeiten im Freien oder in einem gut bellfteten
Raum durchfihren.

Vorschriften zur Beseitigung von Farben und
Lésungsmitteln beachten.

DX,PAINT

-UN-23AUG88

TS220

-29-220CT99

05-10
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SICHERHEIT
hat Vorfahrt

HITZEENTWICKLUNG IM BEREICH VON
DRUCKLEITUNGEN VERMEIDEN

Leicht entzindbare Flussigkeitsnebel kénnen durch
Hitzeentwicklung in der Nahe von Druckleitungen
entstehen. Diese kdnnen zu schweren Verbrennungen
fuhren. Im Bereich von Druckleitungen oder leicht
brennbaren Materialien keine Hitzeentwicklung durch
SchweiBarbeiten, Lotarbeiten oder den Gebrauch eines
SchweiBBbrenners verursachen. Druckleitungen kénnen
versehentlich durchtrennt werden, wenn Hitze sich Gber
den unmittelbaren Flammenbereich hinaus entwickelt.

-UN-15MAY90

TS953

DX, TORCH -29-03MAR93

VORSCHRIFTSMASSIGE BESEITIGUNG VON
ABFALLEN

Wird die Beseitigung von Abfallen nicht nach Vorschrift
vorgenommen, kénnen Umwelt und ékologische Systeme
geschédigt werden. Zu den in John Deere Maschinen
verwendeten Teilen, welche als Abfall umweltschadigend
sein kénnen, gehdren Ol, Kraftstoff, Kithimittel,
Bremsflissigkeit, Filter und Batterien.

-UN-26NOV90

Auslaufsichere und dichte Behalter beim Ablassen der
Flussigkeiten verwenden. Keine Lebensmittel- oder
Getrankebehalter verwenden; sie kénnten jemanden dazu
verleiten, daraus zu trinken.

TS1133

Niemals Abfalle auf die Erde, in den Abflu3 oder in ein
Gewasser schitten.

Aus Klimaanlagen entweichendes Kaltemittel kann die
Erdatmosphére schadigen. Durch gesetzliche Vorschrif-
ten kann bestimmt werden, daf3 nur anerkannte Fachbe-
triebe die Aufarbeitung und das Recycling von Kaltemit-
teln durchfihren duarfen.

Vor dem Wegwerfen von Teilen den richtigen Weg zur
Beseitigung derselben bei der zustdndigen Umwelt-
schutzbehdérde oder beim John Deere Handler erfragen. DXDRAIN  -20-03MARG3

05'1 1 221299
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Sicherheitsaufkleber

SICHERHEIT
hat Vorfahrt

-29-070CT88

TS231

FX,WBZ -29-05AUG99

BETRIEBSANLEITUNG

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise fur die
sichere Bedienung dieser Maschine. Zur Vermeidung von
Unféallen ist es erforderlich, alle Sicherheitshinweise
sorgféltig zu beachten.

CC007189

-UN-06MAY96

CC007189

REPARATUR UND WARTUNG

Vor Ausfihrung von Reparatur- bzw. Wartungsarbeiten,
Traktormotor abstellen und Zindschlissel entfernen.

-UN-06MAY96

CC007190

PRESSENANTRIEBSWELLE

Sich nicht im Bereich der Antriebswelle aufhalten.
Verletzungsgefahr!

CC009747

-UN-13NOV96

CC009747

CC,575RB 003557-29-07NOV96

10-1

221299

PN=18



Sicherheitsaufkleber

ANGEHOBENES GATTER

Unter dem angehobenen Gatter darf sich niemand
aufhalten oder Arbeiten ausfuhren.

Sich vom Gefahrenbereich des angehobenen Gatters
fernhalten, da dieses schneller schlie3t als man sich
entfernen kann. Schwere oder sogar tédliche
Verletzungen kdnnen die Folge sein.

CC009748

-UN-13NOV96

CC009748

CC,575RB 003558-29-07NOV96

GATTERVERRIEGELUNG

Immer das Gatter verriegeln, bevor Arbeiten unter dem
Gatter oder im Gefahrenbereich des angehobenen
Gatters ausgefuhrt werden.

Vor dem Entriegeln des Gatters, Gefahrenbereich
verlassen.

CC009749

-UN-14NOV96

-—

CC009749

CC,575RB 003559-29-07NOV96

OFFNEN DES GATTERS

Es darf sich niemand unmittelbar hinter der Maschine
aufhalten oder dort arbeiten.

Wahrend das Gatter gedffnet wird, ausreichenden
Sicherheitsabstand zur hinteren Seite der Presse
einhalten.

Das Gatter 6ffnet schneller als man sich entfernen kann.

Schwere oder sogar tédliche Verletzungen kénnen die
Folge sein.

CC009750

-UN-13NOV96

CC009750

CC,575RB 003560-29-07NOV96

10-2

221299
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Sicherheitsaufkleber

PICKUP

Die rotierende Pickup-Vorrichtung kann eine Person
schneller erfassen, als diese sich wegbewegen kann.

Sich von der rotierenden Pickup-Vorrichtung fernhalten,
da sonst schwere oder sogar tédliche Verletzungen die
Folge sein kénnen.

-UN-13NOV96

CC009751

CC009751

ANTRIEBSKETTEN

Schutzvorrichtungen nicht 6ffnen oder entfernen, solange
die Presse lauft.

-UN-14NOV96

CC009752 —

CC009752

BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN DES
DEICHSELRAHMENS

Befestigungsschrauben des Deichselrahmens nach
Ablauf der vorgeschriebenen Zeitrdume nachziehen.

-UN-06MAY96

P00 Ne

CC007197

COoBT187

CC,575RB 003049-29-13NOV95

BEFESTIGUNGSSCHRAUBE DER
ANHANGEPLATTE

Befestigungsschraube der Anhé&ngeplatte nach Ablauf der
vorgeschriebenen Zeitrdume nachziehen.

-UN-06MAY96

620 Na (450 Lb.ft.)

-——— —

CC007198

CC,575RB 003050-29-13NOV95
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Vorbereiten des Traktors

ZUGPENDEL EINSTELLEN

WICHTIG: Vor dem Anhédngen der Presse unbedingt
das Zugpendel einstellen. Alle zu diesem
Zweck abgenommenen Schutzvor-
richtungen wieder anbringen.

Die Anhangebohrung des Zugpendels auf die
Zapfwellenmitte ausrichten.

Zugpendel auf folgende Abmessungen einstellen:

A—150 bis 200 mm (4 bis 8 in.) werden empfohlen
héchstens 350 mm (13.8 in.)
B—330 bis 508 mm (13 bis 20 in.)

=0

—\\__.

-UN-05APR95

CC 000830

CC000830

CC,570RB 003490-29-15SEP98

SPURWEITE DER TRAKTORVORDERRADER
EINSTELLEN

Abstand von Reifeninnenseite (A) zu Reifeninneseite auf
mindestens 1372 mm (4 ft 6 in) oder héchstens
1524 mm (5 ft) einstellen.

Zur Einstellung siehe Betriebsanleitung des Traktors.

CC,575RB 001317-29-16SEP98

SPURWEITE DER TRAKTORHINTERRADER
EINSTELLEN

Hinterrader auf eine Spurweite (Reifenau3enkante zu
ReifenauBBenkante) von 2591 bis 2743 mm (8 ft 6 in bis
9 ft.) einstellen.

Weitere Einstellhinweise sind in der Betriebsanleitung
des Traktors zu finden.

CC,575RB 001318-29-16NOV98

15-1
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Vorbereiten des Traktors

PRUFEN DER ZUSATZGEWICHTE

Bei Arbeiten auf unebenem Gelande oder anderen
ungunstigen Arbeitsbedingungen, mul3 die Stabilitédt des
Traktors durch ausreichende Zusatzgewichte
gewahrleistet werden (siehe Betriebsanleitung des
Traktors).

CC,570RB 001444-29-15SEP98

ZAPFWELLENDREHZAHL

ACHTUNG: Auf keinen Fall darf eine Presse,
die fur 540 1/min ausgelegt ist, durch eine
Zapfwelle mit 1000 1/min angetrieben werden.

CC,570RB 001445-29-15SEP98

ZUSATZSTEUERGERATE EINSTELLEN

Zusatzsteuergerate des Traktors auf eine Durchflu3-
menge von etwa 40 L/min (10.55 US gal/min) einstellen.

Zur Einstellung siehe Betriebsanleitung des Traktors.

» Bei Traktoren der 3000er Serie sicherstellen, daf3 der
Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats in
Neutralstellung steht, wenn das Zusatzsteuergerat nicht
benutzt wird.
€C000833
* Bei Traktoren der 5000er Serie, den Bedienungshebel
des Zusatzsteuergerats nicht ganz nach vorn schieben,
damit der Hebel in Neutralstellung zurtckgehen kann,
wenn er losgelassen wird.

* Bei Traktoren der 6000 und 7000er Serie, den
Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats nicht in
Raststellung bringen, damit der Hebel in Neutralstellung
zurickgehen kann, wenn er losgelassen wird.

* Bei Traktoren der 8000er Serie die Einrastzeit auf “0”
einstellen.

-UN-05APR95

* .
©)
CC000833

CC,575RB 004143-29-15NOV98
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Vorbereiten des Traktors

VORBEREITEN DES TRAKTORS ZUM
MONITORANBAU

Die Kontrollmonitore sind fur den Anschlu3 an 12 Volt
Anlagen mit negativem Masseanschlu3 ausgelegt. Alle
Monitore sind mit einem Polarisierungsschutz ausge-
rustet.

Elektronische und manuelle Bindungssteuerung

Die Stromversorgung muf3 Uber eine 12 Volt, 30 A
Batterie erfolgen, die voll geladen sein muf3. Mindestens
20 A massen zur Verfagung stehen beim Einzug des
Elektrozylinders.

WICHTIG: Spannungsspitzen diirfen 19 V nicht
tberschreiten.

Die Unterspannung darf fir die elektro-

nische Bindungssteuerung nicht unter 9 V

liegen, da sonst der Stromkreisunter-
brecher auslést. Dies kann bei
ungeniigendem Ladezustand der Batterie

oder bei mangelhaften Batterieanschliissen

geschehen. Deshalb immer den

Ladezustand der Batterie bzw. den Zustand

der Anschliisse prifen, indem vor

Inbetriebnahme der Presse die Ausléser in

Betrieb genommen werden.

HINWEIS: Wegen der hohen Stromschwankungen

(Spannungsspitzen), keine Uberpriifungen des
Monitors fir elektronische Bindungssteuerung

durchftihren, wenn die Batterie an ein
Ladegerédt angeschlossen ist.

Fortsetzung auf der néchsten Seite
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Elektronische Bindungssteuerung

Manuelle Bindungssteuerung

CC,565RB 004725-29-25AUG99

-UN-11FEB99

CC015238

-UN-09FEB96

CC000973

15-3

221299

PN=

23




Vorbereiten des Traktors

BaleMaster Kontrollmonitor

Die Stromversorgung muf3 Uber eine 12 Volt Batterie
erfolgen, die voll geladen sein muf3. Mindestens 20 A
mussen zur Verflgung stehen beim Einzug des
Elektrozylinders. Die Verbindung muf3 Uber eine
Zusatzsteckdose erfolgen, die zusammen mit dem
Monitor geliefert wird (siehe “BaleMaster Kontrollmonitor
am Traktor anschlieBen” in diesem Abschnitt).

HINWEIS:

WICHTIG:

HINWEIS:

Die BaleMaster-Steuereinheit befindet sich an
der Presse und ist mit einer 30 A Sicherung
(A) ausgerustet. Eine Ersatzsicherung befindet
sich im Gehduse der Steuereinheit (siehe
“Sicherung der BaleMaster Steuereinheit
ersetzen” im Abschnitt “Wartung”)

Spannungsspitzen dirfen 16 V nicht
uberschreiten.

Die Unterspannung darf nicht unter 7 V
liegen, da sonst die BaleMaster Steuerung
nicht mehr funktioniert. Dies kann bei
ungeniigendem Ladezustand der Batterie
oder bei mangelhaften Batterieanschliissen
geschehen. Deshalb immer den
Ladezustand der Batterie bzw. den Zustand
der Anschlisse priifen, indem vor
Inbetriebnahme der Presse die Ausléser in
Betrieb genommen werden.

Wegen der hohen Stromschwankungen
(Spannungsspitzen), keine Uberpriifungen des
BaleMaster Monitors durchftihren, wenn die
Batterie an ein Ladegerédt angeschlossen ist.

Coopnudy

-UN-22MAR95

CC000941

CC010033

-UN-230CT97

CC010033

Sicherung der BaleMaster Steuereinheit

CC,570RB 003853-29-15SEP98

15-4
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Vorbereiten des Traktors

HALTERUNG FUR BALEMASTER BZW.
MONITOR FUR ELEKTRONISCHE
BINDUNGSSTEUERUNG (TRAKTOREN DER
SERIEN 6000, 7000 UND 8000)

Die beiden oberen Stopfen am rechten unteren
Kabinenpfosten entfernen.

Winkel (A) mit Hilfe von zwei M10x20 Flanschschrauben
am Kabinenpfosten anbringen.

Lasche (B) an Winkel (A) mit einer Sechskantschraube
M10x35 (C), Scheibe und Flanschmutter (D) befestigen.

Monitorhalter (E) mit Knopf (F) und Rundkopfschrauben
(G) an Lasche (B) befestigen.

A—Winkel

B—Lasche
C—Sechskantschraube
D—Flanschmutter
E—Monitorhalter
F—Knopf
G—Rundkopfschraube

CC 000836

CC 000837

-UN-05APR95

CC000836

-UN-05APR95

CC000837

CC,570RB 003437-29-15SEP98

15-5
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Vorbereiten des Traktors

HALTERUNG FUR BALEMASTER BZW.
MONITOR FUR ELEKTRONISCHE
BINDUNGSSTEUERUNG EINBAUEN (BEI
TRAKTOREN DER SERIEN 6000 UND 7000
OHNE KABINE)

Halter (A) auf der Motorhaube des Traktors anbringen
und mit zwei Blgelschrauben (B), Scheiben und Muttern
befestigen.

Monitor (C) mit Monitorhalterung (D) am Halter (A) an
der gewunschten Stelle anbringen und mit Knopf (E) und
Rundkopfschraube (F) befestigen.

HINWEIS: Falls erforderlich, kann die Position des
Monitors (C) mit der Verldngerung (G) weiter
verdndert werden.

Bei Monitor mit elektronischer Bindungssteuerung:

Batteriekabelbaum (H) an der Motorhaube hinab
verlegen. Kabelbaum an der Blgelschraube (B) mit
Kabelbinder (nicht mitgeliefert) befestigen.

A—Winkel
B—Biigelschraube
C—NMonitor
D—Monitorhalterung
E—Knopf
F—Rundkopfschraube
G—Verlangerung
H—Kabelbaum

CC010034

CC010035

-UN-230CT97

CC010034

-UN-230CT97

CC010035

CC,570RB 003854-29-15SEP98
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Vorbereiten des Traktors

HALTERUNG FUR BALEMASTER BZW.
MONITOR FUR ELEKTRONISCHE
BINDUNGSSTEUERUNG EINBAUEN (ALLE
TRAKTOREN MIT AUSNAHME DER SERIEN
6000, 7000 UND 8000)

HINWEIS: Ist der Traktor nicht mit einer Kabine ausge-
rastet, Monitorhalterung an Armaturenwand,
Kotflligel oder einer anderen geeigneten Stelle
anbringen. Bevor die dafir notwendigen
Bohrungen angebracht werden, prifen ob
gentigend Platz fir die Schrauben vorhanden
ist.

HINWEIS: Bei Traktoren mit Kabine, Halterung
zusammenbauen und an der Fensterbristung
mit den drei Sechskantschrauben (A)
anbringen.

Scheibe (B) Uber dem Loch einsetzen.

Halter am Bugel befestigen.

Die Abbildung zeigt den BaleMaster Kontrollmonitor

-UN-15SEP88

E21704

-UN-15SEP88

-UN-22MAR95

CC000835

CC,570RB 003855-29-15SEP98

SCHALTKASTEN FUR MANUELLE
BINDUNGSSTEUERUNG EINBAUEN

Schaltkasten far manuelle Bindungssteuerung an einer
geeigneten Stelle in der Nahe des Fahrersitzes
anbringen.

CC007871
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Vorbereiten des Traktors

MONITOR FUR BALEMASTER ODER
ELEKTRONISCHE BINDUNGSSTEUERUNG
AM TRAKTOR ANSCHLIESSEN
(ANSCHLIESSEN DES
BATTERIEKABELBAUMES)

Monitore fur BaleMaster bzw. elektronische
Bindungssteuerung sind zum Anschluf3 an die
Traktorsteckdose vorgesehen. Ist der betreffende Traktor
nicht damit ausgerUstet, den Batteriekabelbaum (B) mit
der Steckdose (A) einbauen. Den Kabelbaum (B) direkt
an der Batterie anschlieBen.

HINWEIS: Der Spezialkabelbaum (B) ist auch als
Sonderausristung erhéltlich.

* Folgendermal3en vorgehen:

- In die Seitenwand der Traktorkabine ein Loch an einer
Stelle bohren, die zum Anbau der Steckdose (A)
geeignet ist.

- Die Anschlisse (C), (D) und (E) an den Kabeln
anbringen. Kabel wie gezeigt an der Steckdose (A)
anschlieBen.

- Den Kabelbaum (B) durch die Kabine zur Batterie
verlegen

- Die Anschlisse (F), (G) und (H) an den Kabeln
anbringen, dann die roten Kabel am Pluspol und das
schwarze Kabel am Minuspol der Batterie anschlieBen.

WICHTIG: Die Pluskabel (F) und (H) (ROT) diirfen
NICHT am Magnetschalter des Anlassers
angeschlossen werden!

HINWEIS: Bei SchweilBarbeiten an der Presse, Batterie-
oder HauptkabelbaumanschluB trennen.
Die Stromversorgung der
BaleMaster-Steuereinheit muf3 nicht getrennt
werden.

A—Steckdose
B—Batteriekabelbaum

C—Rot (1,5 mm?)

D—Schwarz (6,0 mm?)

E—Rot (6,0 mm?)

F—Rotes Pluskabel (1,5 mm?)
G—Schwarzes Minuskabel (6,0 mm?)
H—Rotes Pluskabel (6,0 mm?)

-UN-05APR95
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Vorbereiten des Traktors

MANUELLE BINDUNGSSTEUERUNG AM
TRAKTOR ANSCHLIESSEN

Positives Kabel (ROT) der manuellen Bindungssteuerung
an das positive Batteriekabel anschlieBen.

Massekabel (SCHWARZ) an das negative Batteriekabel
anschlieBen.

-UN-11FEB99
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Vorbereiten des Traktors

ZUGPENDEL-STROHABWEISER

Wird das Schwadgut vom Zugpendel (A) des Traktors
erfaB3t, ist der Anbau eines Strohabweisers (B) mdglich.

\\ ©
3
ﬁ\'ﬂ
z
3
CC007918 g
Die Zeichnung gegenulber dient als Vorlage zur Selbst-
anfertigung eines Strohabweisers unter Verwendung von
2 oder 4-lagigem Bandmaterial. 152mm | 152mm
¢ (6in) | (6in)
152mm X
(6in.)
| 610mm
(24in.)
| -
5
s
- 456mm - ?
(18in.)
€C007919 §
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Vorbereiten der Presse

GARNAUSWAHL

Eine gute Bindegarnqualitat spielt eine wichtige Rolle
beim reibungslosen Betrieb der Presse.

Das gewahlte Bindegarn muf3 eine gute Zugfestigkeit und
gleichmaBige Starke besitzen. Damit wird auch das
ZerreiBen des Garns bei der Handhabung und beim
Transport der Ballen verhindert.

CC,570RB 001463-29-15SEP98

GARNVERBINDUNG - SCHOTSTECKKNOTEN
BEI PLASTIKGARN

WICHTIG: Der Knoten muB klein genug sein, um
leicht durch die Osen der Garnfiihrung und
des Garnarms zu laufen.

Enden der Garnrollen, wie gezeigt, zusammenknoten.

T.UN-07JUN8S

E11344

CC,570RB 001468-29-15SEP98

GARNVERBINDUNG - ABGEWANDELTER
WEBERKNOTEN BEI SISALGARN

WICHTIG: Der Knoten muB__kIein genug sein, um
leicht durch die Osen der Garnfiihrung und
des Garnarms zu laufen.

Enden der Garnrollen, wie gezeigt, zusammenknoten.

-UN-16SEP88
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Vorbereiten der Presse

VORDEREN GARNKASTEN AUFFULLEN
(PRESSEN OHNE SEITLICHEN
GARNKASTEN)

Rechte Wartungstur 6ffnen.

Garnrollenhebel (A) absenken, so dal3 sechs Bindegarn-
rollen (B) guter Qualitdt in das Garnfach (C) eingelegt
werden kdnnen. Darauf achten, daf3 das Garn aus dem
mit “oben” bezeichneten Ende herausgezogen wird.

Garnrollenhebel (A) anheben, um die Garnrollen in der
richtigen Position zu halten.

CCo015010

CCo015011

-UN-30NOV98
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Vorbereiten der Presse

GARNKASTEN AUFFULLEN (PRESSEN MIT
SEITLICHEM GARNKASTEN)

Rechte Wartungstir 6ffnen.
Garnrollenhebel (A) absenken.

Sechs Bindegarnrollen (B) guter Qualitat in das vordere
Garnfach (C) einlegen. Darauf achten, daf3 das Garn aus
dem mit “oben” bezeichneten Ende herausgezogen wird.

Garnrollenhebel (A) anheben, um die Garnrollen in der
richtigen Position zu halten.

Vier Garnrollen (B) guter Qualitat in den seitlichen
Garnkasten (D) einlegen. Darauf achten, dal3 das Garn
aus dem mit “oben” bezeichneten Ende herausgezogen
wird.

A—Garnrollenhebel
B—Garnrollen
C—Vorderes Garnfach
D—Seitlicher Garnkasten

-UN-30NOV98

CC015012

CCo015012 =k
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Vorbereiten der Presse

EINFADELN DES GARNS AUS DEM
VORDEREN GARNKASTEN (PRESSEN OHNE
SEITLICHEN GARNKASTEN)

Schutzgitter und Abdeckung (A) 6ffnen.

HINWEIS: Sisalgarn mit einem abgewandelten
Weberknoten, Plastikgarn mit einem
Schotsteckknoten verbinden. Die losen
Garnenden mdéglichst nahe am Knoten
abschneiden.

Das innere Garnende der dritten linken Garnrolle durch
Offnung (D) und Fuhrung (E) ziehen.

- Das innere Garnende der zweiten linken Garnrolle
durch Fahrung (B) ziehen und mit dem auBeren
Garnende der dritten linken Garnrolle verbinden.

- Das innere Garnende der ersten linken Garnrolle mit
dem &auBeren Garnende der zweiten linken Garnrolle
verbinden.

- Das ipnere Garnende der sechsten linken Garnrolle
durch Offnung (C) und Fihrung (E) ziehen.

- Das auBBere Garnende der sechsten linken Garnrolle
mit dem inneren Garnende der nachsten Garnrolle
verbinden. Die Garnenden bis zur vierten linken
Garnrolle in dieser Weise verbinden.

Abdeckung (A) schlieBen.

Rechte Wartungstur schlieBen.

-UN-21FEB97

CCO074985

A—Schutz
B—Fiihrung
C—Offnung
D—Offnung
E—Fihrungen

CC009757
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Vorbereiten der Presse

EINFADELN DES GARNS AUS DEN
GARNKASTEN (EINFACHE GARNBINDUNG)

Schutzgitter und Abdeckung (A) 6ffnen.

HINWEIS: Sisalgarn mit einem abgewandelten
Weberknoten, Plastikgarn mit einem
Schotsteckknoten verbinden. Die losen
Garnenden mdéglichst nahe am Knoten
abschneiden.

- Das innere Garnende der ersten rechten Garnrolle des
vorderen Garnkastens durch Offnung (C) und Fuhrung
(D) ziehen.

- Das auBere Garnende der ersten rechten Garnrolle mit
dem inneren Garnende der zweiten linken Garnrolle
verbinden. Die Garnenden bis zur vierten Garnrolle in
dieser Weise verbinden.

- Das innere Garnende der flinften rechten Garnrolle
durch die Fuhrung (B) ziehen und mit dem &auferen
Garnende der vierten rechten Garnrolle verbinden.

- Das auBBere Garnende der funften rechten Garnrolle mit
dem inneren Garnende der letzten Rolle verbinden.

Abdeckung (A) schlieBen.

Linke Wartungstir schlieBen.

-UN-17FEB97

CC009761
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A—Schutz

B—Fiihrung
C—Offnung
D—Fiihrung
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Vorbereiten der Presse

EINFADELN DES GARNS AUS DEN
GARNKASTEN (PRESSEN MIT SEITLICHEM
GARNKASTEN)

Schutzgitter und Abdeckung (A) 6ffnen.

HINWEIS: Sisalgarn mit einem abgewandelten
Weberknoten, Plastikgarn mit einem
Schotsteckknoten verbinden. Die losen
Garnenden mdéglichst nahe am Knoten
abschneiden.

-UN-21FEB97

CC009764

- Das innere Garnende der zweiten rechten Garnrolle
des vorderen Garnkastens durch Offnung (D) und
Fuhrung (E) ziehen.

- Das auBBere Garnende der zweiten rechten Garnrolle
mit dem inneren Garnende der dritten rechten Garnrolle
verbinden.

- Das auBere Garnende der dritten rechten Garnrolle mit
dem inneren Garnende der vierten linken Garnrolle
verbinden.

- Das innere Garnende der flinften rechten Garnrolle
durch die Fuhrung (B) ziehen und mit dem auBeren
Garnende der vierten rechten Garnrolle verbinden.

- Das auBBere Garnende der flnften rechten Garnrolle mit CCon7485 |
dem inneren Garnende der letzten Garnrolle verbinden.
- Das innere Garnende der ersten rechten Garnrolle des
vorderen Garnkastens durch Offnung (C) und

Fuhrung (E) ziehen.

- Das innere Garnende der ersten Garnrolle des
seitlichen Garnkastens durch Offnung (F) und (G) ziehen
und mit dem auBeren Garnende der ersten rechten
Garnrolle des vorderen Garnkastens verbinden.

- Das innere Garnende der zweiten Garnrolle des
seitlichen Garnkastens hinter die Trennwand ziehen und
mit dem auBeren Garnende der ersten Garnrolle des
seitlichen Garnkastens verbinden.

- Das innere Garnende der dritten Garnrolle des
seitlichen Garnkastens hinter den seitlichen Garnkasten
ziehen und mit dem auBeren Garnende der zweiten
Garnrolle des seitlichen Garnkastens verbinden.

-UN-21FEB97

CC009765

CC009765

. . A—Schutz
- Das innere Garnende der vierten Garnrolle des B—Fiihrung
seitlichen Garnkastens hinter die Trennwand ziehen und Cc—Offnung
mit dem &uBeren Garnende der dritten Garnrolle des D—Offnung
seitlichen Garnkastens verbinden. E—Fuhrungen
F—Garnfiihrung
G—Offnung

Abdeckung (A) schlieBen.

Rechte Wartungstur schlieBen.

CC,575RB 003573-29-15NOV98
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Vorbereiten der Presse

EINFADELN DES GARNS AN DEN
FUHRUNGEN (DOPPELTE GARNBINDUNG)

Garnstrange under der Spannplatte (A) hindurchfihren.
Einen Garnstrang durch die Fihrung (B) ziehen.
Garnstrange wie gezeigt um die Scheiben (C) legen.
Garnstrange durch die Ose (D) ziehen.

Garnstrange zwischen die Fuhrungsstifte (E) legen und
hinter die Spannplatte (F) ziehen (siehe Abbildung).

Garnstrange in die Garnarmrohre (G) einfadeln. Am
Ende des Garnarms missen 300 mm (12 in.) Garn
sichtbar sein.

Schutzgitter schlieBen.

A—Spannplatte
B—Garnfiihrung
C—Scheiben
D—Ose
E—Fiihrungsstift
F—Spannplatte
G—Garnarmrohre
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Vorbereiten der Presse

EINFADELN DES GARNS AN DEN
FUHRUNGEN (EINFACHE GARNBINDUNG)

Garn unter der Spannplatte (A) hindurchfihren.
Garn durch die Fuhrung (B) ziehen.

Garn wie gezeigt um die Scheiben (C) legen.
Garn durch die Ose (D) ziehen.

Garn zwischen die Fuhrungsstifte (E) legen und hinter
die Spannplatte (F) ziehen (siehe Abbildung).

Garn in das Garnarmrohr (G) einfadeln. Am Ende des
Garnarms mussen 300 mm (12 in.) Garn sichtbar sein.

Schutzgitter schlieBen.

A—Spannplatte
B—Garnfiihrung
C—Scheiben
D—Ose
E—Fihrungsstift
F—Spannplatte
G—Garnarmrohr

€C009774
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Vorbereiten der Presse

AUSWAHL DER NETZROLLE

Um das bestmdgliche Ergebnis zu erzielen, wird die
Verwendung eines Netzes mit folgenden Eigenschaften
empfohlen:

e Material: Polyathylen mit hoher Dichte ===
* Dichte: mindestens 10 g/m? £10%
(0.083 0z/sq.ft.210%) A\

« ReiBfestigkeit (Wickelrichtung): 900 N/500 mm —| A) —
(662 1b/20 in.)

e Dehnbarkeit: 15%=3%

e Lange: 3000+100 m (9842+305 ft.)

e Materialbreite: 1222 +16 -11 mm (3 ft 11.7 in bis 4 ft
0.7 in)

e Kernbreite: max. 1255 mm (4 ft 1.4 in)

* Material/Kernversatz (A): 2 bis 16 mm (0.08 bis

0.63 in.) auf beiden Seiten

-UN-26NOV96

CC009708

CC009708

WICHTIG: Netzrollen mit hoherer Dichte kdnnen
verwendet werden, jedoch muB in diesem
Fall sichergestellt sein, daB der
Netzbindemechanismus genau eingestellt
und das Netzmesser sehr scharf ist (siehe
Abschnitt “Wartung”).

Mit einer 3000 m (9842 ft.) langen Rolle Netz kénnen
etwa 500 Ballen von 1.25 m (4 ft 1.2 in) Durchmesser
gebunden werdem, wobei das Netz 1/, mal um den
Ballen gewickelt wird.

HINWEIS: Der Durchmesser der Netzrolle darf 32 cm
(12.6 in.) nicht Ubersteigen.

CC,570RB 003440-29-16SEP98
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Vorbereiten der Presse

AUFBEWAHRUNG DER NETZROLLE

WICHTIG: Netzrolle vor Feuchtigkeit und Beschadi-
gung schiitzen. Schutzhiille erst vor dem
Gebrauch der Rolle entfernen. Risse
kénnen zu Betriebsstérungen fiihren und
die Witterungsbesténdigkeit der Ballen
herabsetzen. Klebeband nicht direkt auf
das Netz aufkleben.

Netzrolle kiihl und trocken aufbewahren
und vor direkter Sonneneinstrahlung
schiitzen.

CC,570RB 001466-29-15SEP98

PFLEGE DES NETZBINDEMECHANISMUS
Vor Inbetriebnahme der Presse:

- Forderrollen sauberwischen und prufen, ob sie klebrige
Verschmutzungen aufweisen. NIEMALS aggressive
Reinigungsmittel wie Dieselkraftstoff, Benzin, Terpentindl
0.4. zur Reinigung der Forderrollen aus Gummi
verwenden.

Die Verwendung folgender Reinigungsmaterialien wird
empfohlen:

* ein mit Salmiakgeist getranktes Tuch
» Seifenwasser
e eine 1:10 Mischung aus Glyzerin und Spiritus

- Talkumpulver auf die Rollen auftragen.

CC,570RB 003477-29-15SEP98
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Vorbereiten der Presse

NETZROLLE IN NETZKASTEN EINLEGEN

* Der Netzkasten (A) kann eine Netzrolle fur die
Netzbindung aufnehmen.

- Uber die Trittstufen die Maschine besteigen und obere
Abdeckung (B) 6ffnen.

HINWEIS: Die Netzrollenbremse (C) wird beim Offnen
der oberen Abdeckung (B) vollstdndig
angehoben.

- Die rechte Wartungstir der Presse ganz 6ffnen und
Netzrolle in den Netzkasten (A) einlegen.

HINWEIS: Der Netzkasten (A) besitzt eine spezielle
Rampe, welche das Einlegen der Netzrolle
erleichtert.

* Das Garnfach (D) kann fur die Aufbewahrung einer
zweiten Netzrolle verwendet werden.

Vor dem Einlegen der Netzrolle in das Garnfach (D),
Garnrollenhebel (E) in untere Stellung bringen.

A—Netzkasten
B—Obere Abdeckung
C—Netzrollenbremse
D—Garnfach
E—Garnrollenhebel

coon7ass

o
0
[
N~
o
e
O
(&)

-UN-30NOV98

0\
CCo015013

—

CC015013

Presse 565 gezeigt

CC,575RB 003576-29-25AUG99

20-11

221299

PN=41



Vorbereiten der Presse

NETZ DURCH DIE ROLLEN FUHREN

Einsetzen der Netzrolle

ACHTUNG: Vor dem Einsetzen der Netzrolle,
Pressenantrieb abschalten, Traktormotor
abstellen, Ziindschliissel abziehen und
abwarten, bis alle beweglichen Maschinenteile
zum Stillstand gekommen sind.

Netzrolle (A), wie gezeigt, in den Netzkasten (B)
einsetzen.

Etwa 60 cm (24 in.) Netz (A) abrollen und mit dem
Ende eine Schlaufe bilden.

CC,575RB 003155-29-15NOV98

Netz durch die Rollen fiihren

Das Netz (A) unter der Rolle (B) hindurchfihren und die
Netzschlaufe zwischen die beiden Rollen (C) schieben.

HINWEIS: Schlaufe nicht mehr als 25 mm (1 in.)
zwischen die beiden Rollen (C) schieben.

Obere Abdeckung und rechte Wartungstur schlie3en.

WICHTIG: Beim SchlieBen der oberen Abdeckung
darauf achten, daB die linke und rechte
Seite der Netzbremse (D) den gleichen
Abstand zur linken und rechten Seite der
Netzrolle haben.

A—Netz
B—Netzspannrolle
C—Netzférderrollen
D—Netzbremse

£CooTass

CC,575RB 003577-29-15NOV98

20-12

221299

PN=42




Vorbereiten der Presse

REIFENLUFTDRUCK

Reifentyp Luftdruck

11.5/80 X 15.3 (10 PR) . . . ottt e 207 kPa (2,1 bar; 30 psi)
500/40 - 17 (19/45 - 17) (10 PR) . .. .\t 138 kPa (1,4 bar; 20 psi)
500/50 - 17 (10 PR) . . .\ vt e e e e e e 138 kPa (1,4 bar; 20 psi)
Sttzrad der Pickup . . . . . ... 138 kPa (1,4 bar; 20 psi)

CC,575RB 004012-29-150CT97
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An- und Abhangen

PRESSE AN ZAPFWELLE (540 1/MIN)
ANSCHLIESSEN

ACHTUNG: Auf keinen Fall darf eine Presse fiir
540 1/min mit 1000 1/min betrieben werden.

Die Presse kann mit jedem Traktor betrieben werden,
der mit einer Zapfwelle fir 540 1/min und einem
Zugpendel bzw. einer Anhangevorrichtung ausgerustet
ist.

CC,575RB 001341-29-15NOV98
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An- und Abhédngen

PRESSE AN ZUGPENDEL ANHANGEN

Um allen Anh&ngebedingungen gerecht zu werden, kann
die Deichsel entweder am Gelenk der Anhangevor-
richtung mit Kugelgelenk oder am Gelenk der Deichsel
selbst verstellt werden. Zugpendel des Traktors einstellen
wie unter “Zugpendel einstellen” im Abschnitt
“Vorbereiten des Traktors” beschrieben.

» Kontermuttern (B), Befestigungsmuttern der Deichsel
(A) und Befestigungsschraube der Anhangevorrichtung
mit Kugelgelenk (C) I6sen, so daf Deichselrahmen (D)
und Anhangevorrichtung (E) mit der Hand in die richtige
Stellung gedreht werden kdnnen.

* Anhéngevorrichtung (E) mit Kugelgelenk mdglichst
horizontal ausrichten.

» Befestigungsmuttern der Deichsel (A) mit 700 N-m
(516 Ib-ft), Kontermuttern (B) mit 300 N-m (221 Ib-ft)
und Schraube (C) mit 620 N-m (450 Ib-ft) anziehen.

HINWEIS: Beim Anziehen von Schraube (C) und Muttern
(A) und (B) darauf achten, dal3 alle Zacken
der Ringe ineinandergreifen (die Spitzen der
Zacken dlrfen sich nicht gegentberstehen).

WICHTIG: Einen kurzen Probelauf mit angehangter
Presse durchfiihren, um sicherzustellen,
daB es beim Fahren von engen Kurven zu
keinerlei Beriihrung zwischen Deichsel-
rahmen (D) und Gelenkwelle kommt, sonst
kann es zu gréBeren Schaden an der
Gelenkwelle kommen.

Um Probleme bei der PreBgutzufuhr zu
vermeiden, stets die Maschine in moglichst
horizontaler Lage halten.

Das VersatzmaB (F) zwischen Gelenk der
Deichsel und Anhéngevorrichtung mit
Kugelgelenk (E) darf max. 700 mm
(27.56 in.) betragen. Deichsel und
Anhéngevorrichtung entsprechend
verstellen, falls erforderlich.

HINWEIS: Die werksseitige Deichselstellung ist auf das
Anhédngen an das Zugpendel abgestimmt.

A—Befestigungsmuttern der Deichsel

B—Kontermuttern

C—Befestigungsschraube der Anhangevorrichtung
mit Kugelgelenk

D—Deichselrahmen

E—Anhéangevorrichtung mit Kugelgelenk

F—700 mm (27.56 in.) max.

CC007934
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An- und Abhédngen

ANKOPPELN DER PRESSE MIT
WAGENANHANGEVORRICHTUNG

Bei Verwendung der Anhangevorrichtung kann der
Abstand zwischen Boden und Zugdeichsel vergréBert
werden. Dies erleichtert die Arbeit bei sehr hohen
Schwaden.

Um allen Anh&ngebedingungen gerecht zu werden, kann
die Deichsel entweder am Gelenk der Anhangevor-
richtung oder am Gelenk der Deichsel selbst verstellt
werden.

Die Presse wie folgt an die Wagenanhangevorrichtung
ankoppeln:

» Kontermuttern (B), Befestigungsmuttern der Deichsel
(A) und Befestigungsschraube der Anhangelasche (C)
I6sen, so daf3 Deichselrahmen (D) und Anhange-
lasche (E) mit der Hand in die richtige Stellung gedreht
werden kénnen.

* Anhéngelasche (E) mdglichst horizontal ausrichten.

« Befestigungsmuttern der Deichsel (A) mit 700 N-m CLono9e2

(516 Ib-ft), Kontermuttern (B) mit 300 N-m (221 Ib-ft)
und Schraube (C) mit 620 N-m (450 Ib-ft) anziehen.

HINWEIS: Beim Anziehen von Schraube (C) und Muttern
(A) und (B) darauf achten, dal3 alle Zacken
der Ringe ineinandergreifen (die Spitzen der
Zacken durfen sich nicht gegeniberstehen).

WICHTIG: Einen kurzen Probelauf mit angehéangter
Presse durchfiihren, um sicherzustellen,
daB es beim Fahren von engen Kurven zu

keinerlei Beriihrung zwischen Deichsel- CC 000966

rahmen (D) und Gelenkwelle kommt, sonst
kann es zu gréBeren Schaden an der
Gelenkwelle kommen.

Um Probleme bei der PreBgutzufuhr zu
vermeiden, stets die Maschine in moéglichst
horizontaler Lage halten.

Falls erforderlich, Deichsel und Anhange-
lasche entsprechend ausrichten.

CC007934

-UN-26NOV96

CC007934

-UN-22MAR95

CC000962

-UN-05APR95

CC000966

A—Befestigungsmuttern der Deichsel
B—Kontermuttern

C—Befestigungsschraube der Anhangelasche
D—Deichselrahmen

E—Anhéngelasche

CC,570RB 004004-29-15SEP98
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An- und Abhédngen

SICHERHEITSKETTE BEFESTIGEN

Falls die Presse mit einer Sicherheitskette (A)
ausgerUstet ist, die Kette wie gezeigt am Zugpendel
befestigen. Die Kette mdglichst stramm spannen, aber
noch soviel Spiel lassen, daf3 Kurven gefahren werden
kénnen.

WICHTIG: Beim Befahren é6ffentlicher StraBen stets
die 6rtlichen Bestimmungen beachten.
Dies gilt besonders fiir Frankreich, wo die
Verwendung der Sicherheitskette
gesetzlich vorgeschrieben ist.

-UN-230CT97

CC010037

CC010037

CC,570RB 003858-29-15SEP98

DEICHSELSTUTZE - OBERE STELLUNG

Nachdem die Presse an den Traktor angehangt ist, die
Deichselstitze (A) wie gezeigt nach oben klappen und
sichern.

Zum Sichern, Bolzen (B) und Klappstecker (C)
verwenden.

-UN-30NOV98

CCo15014 8
CC,575RB 001344-29-15NOV98
DEICHSELSTUTZE - UNTERE STELLUNG v’
Vor dem Abkoppeln der Presse, Deichselstitze (A) wie IW’.
gezeigt in die untere Stellung klappen. i
Deichselstitze (A) mit Bolzen (B) und Klappstecker (C) —— g
in der unteren Stellung sichern. —_— %
Al N z
OB 11
CC015015 §

CC,575RB 001345-29-15NOV98
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An- und Abhédngen

ANSCHLIESSEN DER TELESKOPAN-
TRIEBSWELLE AN DIE TRAKTOR-
ZAPFWELLE

ACHTUNG: Niemals die Teleskopantriebs- welle
bei laufendem Traktormotor anschlieBen. Zum
Verbinden und Trennen von Welle und
Zapfwelle darf keinesfalls ein Hammer aus
Stahl verwendet werden.

WICHTIG: Die Verzahnungen von Antriebswelle und
Zapfwelle missen immer frei von Farbe,
Schmutz, Erntegut und Graten sein.

- Zum vorschriftsméBigen Anschlu3 der Teleskopan-
triebswelle an die Traktorzapfwelle siehe
Betriebsanleitung der Teleskopantriebswelle.

-UN-23FEB95

CC006613

CC006613

CC,1350MC001823-29-15SEP98

TELESKOPANTRIEBSWELLE MIT EINGANGSWELLE VERBINDEN

ACHTUNG: Niemals die Teleskopantriebs-
welle bei laufendem Traktormotor an-
schlieBen. Zum Verbinden und Trennen von
Antriebswelle und Eingangswelle darf
keinesfalls ein Hammer aus Stahl ver-
wendet werden.

WICHTIG: Die Verzahnungen von Antriebswelle
und Eingangswelle missen immer frei
von Farbe, Schmutz, Erntegut und
Graten sein.

Zum vorschriftsmaBigen Anschlul3 der Teleskopan-
triebswelle an die Eingangswelle siehe Betriebsan-
leitung der Teleskopantriebswelle.

Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, daf3 alle Teile richtig
verriegelt und die Sicherheitsketten angebracht sind.

Alle zum Anschlu3 der Antriebswelle abgenommenen
Schutzvorrichtungen wieder anbringen.

Beschéadigte Plastikschutzrohre an der Antriebswelle
unverziglich ersetzen.

CC,575RB 003582-29-15NOV98
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An- und Abhéngen

HYDRAULIKANSCHLUSS - TRAKTOR
(AUSSER 575 MIT SCHNEIDEINRICHTUNG)

ACHTUNG: Um Verletzungen durch unter
Druck austretende Fliissigkeiten zu vermeiden,
Motor abstellen Druck in der Anlage abbauen
bevor Hydraulik- oder andere Leitungen
getrennt oder angeschlossen werden. Bevor
der Druck in der Anlage wieder aufgebaut wird,
sich vergewissern, daB alle
Leitungsverbindungen dicht sind.

ISO-Hydraulikkupplungen sind an der Presse Standard-
ausrustung. Falls diese Kupplungen nicht zum Traktor
passen, wenden Sie sich bitte an lhren John Deere
Handler.

Bei Pressen ohne hydraulische Pickup
Hebevorrichtung:

Rechte Hydraulikschlduche (A) zur Bedienung des
Gatters am Traktor anschlieBen. Wenn der
Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats am Traktor
nach hinten bewegt wird muf3 sich das Gatter 6ffnen.

Bei Pressen mit hydraulischer Pickup
Hebevorrichtung:

Linken Hydraulikschlauch (B) zur Bedienung der Pickup
Hebevorrichtung anschlieBen. Wenn der
Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats am Traktor
nach hinten bewegt wird muf3 sich die
Pick-up-Vorrichtung heben.

CC007128
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An- und Abhédngen

HYDRAULIKANSCHLUSS - TRAKTOR (575
MIT SCHNEIDEINRICHTUNG)

ACHTUNG: Um Verletzungen durch unter
Druck austretende Fliissigkeiten zu vermeiden,
Motor abstellen Druck in der Anlage abbauen
bevor Hydraulik- oder andere Leitungen
getrennt oder angeschlossen werden. Bevor
der Druck in der Anlage wieder aufgebaut wird,
sich vergewissern, daB alle
Leitungsverbindungen dicht sind.

CC007128

ISO-Hydraulikkupplungen sind an der Presse Standard-
ausrustung. Falls diese Kupplungen nicht zum Traktor
passen, wenden Sie sich bitte an lhren John Deere
Handler.

- Rechte Hydraulikschlduche (A) zur Bedienung des
Gatters am Traktor anschlieBen. Wenn der
Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats am Traktor
nach hinten bewegt wird mui3 sich das Gatter 6ffnen.

- Linken Hydraulikschlauch (B) zur Bedienung der
Schneideinrichtung anschlieBen. Wenn der
Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats am Traktor
nach hinten bewegt wird muf3 sich die Pickup-Vorrichtung
heben.

-UN-12JAN96

CC007128

CC,575RB 004775-29-25AUG99

KABELBAUM DER PRESSE AN
KONTROLLMONITOR ANSCHLIESSEN

Einstellmarkierungen der Steckverbindungen ausrichten
und Sperring festziehen.

WICHTIG: Bei 575 mit BaleMaster oder Pressen mit
elektronischem Bindungsmonitor, den
Kabelbaum der Presse stets an der
Spezialsteckdose anschlieBen, die
zusammen mit dem Monitor geliefert wird.
CCon098e

-UN-22MAR95

CC000969

BaleMaster Kontrollmonitor

CC,565RB 004731-29-25AUG99
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An- und Abhéngen

ABHANGEN DER GELENKWELLE VON DER
TRAKTORZAPFWELLE

Motor Abstellen und Zindschlussel abziehen.
Zum vorschriftsmaBigen Trennen von Gelenkwelle und
Traktorzapfwelle, siehe Betriebsanleitung der

Gelenkwelle.

Alle vorher entfernten Schutzvorrichtungen wieder
anbringen.

CC,570RB 002906-29-15SEP98

GELENKWELLE ABLEGEN

Falls die Deichsel der Presse auf die Wagenanhange-
vorrichtung des Traktors eingestellt ist, die Halterung (A)
herausziehen und, wie gezeigt, absenken. Haken (B)
drehen, so daB die Gelenkwelle (C) darin abgelegt
werden kann.

CoOn0s70

Falls die Deichsel der Presse auf das Zugpendel des
Traktors eingestellt ist, die Halterung (A) herausziehen
und, wie gezeigt, anheben. Haken (B) drehen, so daf3
die Gelenkwelle (C) darin abgelegt werden kann.

£eonogve

Beim Arbeiten mit der Presse den Haken (B) drehen und
Halterung (A) seitlich am Deichselrahnmen in die gezeigte
Position bringen.

CC,570RB 002542-29-15SEP98
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Transport

WARNBELEUCHTUNG

ACHTUNG: Beim StraBentransport bei Tag oder
Nacht darauf achten, daB die vorgeschriebe-
nen SicherheitsmaBnahmen eingehalten
werden. Ein Satz Sicherheitsleuchten fiir das
Gerat ist beim John Deere Héandler erhaltlich.

CC,570RB 001487-29-15SEP98

TRANSPORTVORBEREITUNGEN

Gatter schlieBen und Pickup-Vorrichtung anheben.

ACHTUNG: Beim Transport der Presse auf die
Fahrgeschwindigkeit achten. Ist das
Gesamtgewicht der Presse gréBer als das
Gewicht des Traktors, langsamer fahren. Bei
StraBenfahrten muB die Presse leer sein.

WICHTIG: Beim Transport der Presse keine scharfen
Kehren fahren, da die Zugdeichsel von den
Traktorreifen erfaBt werden kann.

WICHTIG: Beim Befahren offentlicher StraBen stets
die értlichen Bestimmungen beachten.
Dies gilt besonders fiir Frankreich, wo die
Verwendung der Sicherheitskette
gesetzlich vorgeschrieben ist (siehe
“Sicherheitskette befestigen” im Abschnitt
“An- und Abhéngen”).

Bei héherer Geschwindigkeit kann die Presse anfangen
zu wippen. Die Fahrt verlangsamen, bis das Wippen
aufhort.

Beim Transport der Presse darf eine Geschwindigkeit
von 25 km/h (16 mph) nicht Uberschritten werden.

CC,570RB 003461-29-15SEP98
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Transport

DEICHSELSTUTZE - OBERE STELLUNG

Nachdem die Presse an den Traktor angehéangt ist,
Deichselstitze (A) wie gezeigt nach oben klappen und
sichern.

-UN-30NOV98

Zum Sichern, Bolzen (B) und Klappstecker (C)
verwenden.

AAAAAAA
AN
AAAAAA

CC015014

CCo015014

CC,575RB 001353-29-15NOV98
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Betrieb der Presse - Allgemeines

EINLAUFZEIT

WICHTIG: Bei zunehmendem Ballendurchmesser
erh6éhen sich die Belastungen der Rollen
und des Antriebs. Allzu haufige Bildung
von Ballen mit UbergréBe kann zu
vorzeitigen Schaden flihren.

Die Bildung der ersten 50 Rundballen kann als
Einlaufzeit betrachtet werden (d.h. bis die Farbe in der
Ballenkammer abgeschliffen worden ist).

Vor dem Einsatz die Schiebeteile der Gelenkwelle
reichlich schmieren.

WICHTIG: Die Presse ist mit einer Nockenkupplung
ausgeriistet. Sollte diese wahrend des
Betriebs durchrutschen, die Zapfwelle
abschalten und dann bei unterer
Leerlaufdrehzahl wieder einriicken, bis die
Nockenkupplung ebenfalls eingeriickt ist.
Zapfwelle darauf wieder mit Nenndrehzahl
laufen lassen.

CC,575RB 001362-29-15NOV98

PRESSE MIT DER HAND DURCHDREHEN

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Bei
laufendem Traktormotor kein Werkzeug an der
Welle ansetzen. Vor dem Durchdrehen der
Welle den Traktormotor abstellen, den
Ziundschliissel abziehen und abwarten, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind. Stets Werkzeug sofort nach Gebrauch
von der Welle entfernen.

Falls erforderlich, Schlissel wie gezeigt auf der
Ausgangswelle des Getriebes ansetzen und Welle
drehen.

CC007188

-UN-06MAY96

CC007188

CC,575RB 003054-29-15NOV98
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Betrieb der Presse - Allgemeines

ARBEITSWEISE DER NETZBINDUNG

Wahrend der normalen Ballenbildung ist der
Antriebsriemen (A) locker und der Ausloser (B) in
eingefahrener Stellung.

Der Ausléser (B) wird automatisch oder manuell betétigt,
sobald der gewlinschte Ballendurchmesser erreicht ist.

Der Ausléser (B) fahrt dann schnell aus und das
Messer (C) wird vom Netz (D) zuriickgezogen.
Gleichzeitig wird der Antriebsriemen (A) gespannt.

Die Netzférderrollen (E) fangen an, sich zu drehen und
beférdern das Netz (D) zwischen die Rollen 15 und 16
am vorderen Rahmen und mit Hilfe der Fihrung (F) zum
Ballen (siehe “Rollennumerierung” im Abschnitt
“Wartung”).

Das Netz wird vom Ballen erfaf3t und um ihn herum-
gezogen. Dabei ist die Umschlingungsgeschwindigkeit
des Netzes gréBer als die Férdergeschwindigkeit der
Rollen (E). Die dadurch verursachte Spannung bewirkt,
daB das Netz fest um den Ballen gewickelt wird.

HINWEIS: Das Netz sollte, je nach Einstellung, 1/, mal
oder mehrere Male um den Ballen gewickelt
werden.

Nach Erreichen der gewiinschten Anzahl von
Umschlingungen fahrt der Ausléser (B) schnell ein und
das Messer (C) wird in Richtung Netz (D) in Bewegung
gesetzt. Gleichzeitig héren die Netzférderrollen (E) auf,
sich zu drehen.

Das Netz wird abgeschnitten und damit ist der
Bindevorgang abgeschlossen.

Der Antriebsriemen (A) ist nun wieder locker.

A—Antriebsriemen
B—Ausloser
C—Messer

D—Netz
E—Netzférderrollen
F—Fiihrung

-UN-07MAY96

CC007200

CC007200

CC,575RB 003584-29-15NOV98
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Betrieb der Presse

- Allgemeines

VORBEREITUNG DES ERNTEGUTS
SchwadgréBe

Ballen von guter, gleichmaBiger Qualitat erhalt man,
indem man Schwadreihen aufnimmt, deren Breite der
vollen Breite der Pickup entspricht oder durch
Aufnehmen von kleineren Schwadreihen, die halb so
breit wie die Pickup oder schmaler sind.

Schwadreihen mittlerer GroBe sind zu vermeiden. Wenn
man bei solchen Schwadreihen von einer Seite auf die
andere wechselt, um das Erntegut der Pickup auf beiden
Seiten zuzufuhren, wird stdndig mehr Erntegut in der
Mitte der Pickup aufgenommen als an den Seiten. Dies
ergibt faBférmige Ballen mit geringerer Dichte an den
Enden und gréBerer Dichte in der Mitte.

CC,575RB 001354-29-15NOV98

Vorbereitung von Heu zum Pressen

Das PreBgut kann je nach vorhandener Ausrustung
und personlicher Arbeitsweise auf verschiedene
Weise vorbereitet werden. Die beste Ballenqualitat
wird erzielt, wenn das PreBBgut geschnitten,
aufbereitet und dann zu Schwaden der richtigen
GroBe zusammengefalt wird. In diesem Fall kann der
Fahrer durch geschickte Fahrweise das Material der
Presse in optimaler Weise zufiihren, um kompakte,
gleichméaBige Rundballen zu erhalten (siehe
“SchwadgréBe” in diesem Abschnitt).

Der maximale Feuchtigkeitsgehalt zur Bildung von
Rundballen betragt 18%.

* Bei zu hohem Feuchtigkeitsgehalt treten mit hoher
Wahrscheinlichkeit Verrottungsverluste auf.

* Bei zu niedrigem Feuchtigkeitsgehalt kommt es zu
Ubermafig hohen Blattverlusten und Bruch des
PreBBgutes.

Das PreBgut so lang wie mdglich schneiden. Bei den
meisten Erntegutarten kann langes Material besser zu
Ballen gepref3t werden und ergibt glattere,
wetterbesténdigere Ballen.

Das Erntegut nicht iberméaBig aufbereiten, besonders
Hulsenfrichte wie z.B. Luzerne und Klee.

UberméBige Aufbereitung verursacht zu schnelle
Trocknung der Blatter und Bruchgefahr. Dies fuhrt zu
Erntegutverlusten. Falls die Ballen im Freien gelagert
werden, fuhrt GbermaBiger Stengelbruch zur
Aufnahme von Feuchtigkeit und Verrottung.

Zu geringe Aufbereitung kann ebenfalls zu
Verrottungsverlusten fihren, besonders bei Erntegut
mit kraftigen Stengeln.

HINWEIS: Extrem trockenes, glattes Erntegut (z.B.
Maisstengel, bestimmte Grassorten und
verschiedene Getreidestroharten) kénnen
mit Erfolg zu Ballen gepre3t werden.
Voraussetzung ist allerdings, dal3 das
Pref3gut gendgend lang ist, um den Ballen
zusammenzuhalten.

CC,575RB 001355-29-15NOV98
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Vorbereitung von Silagegut zum Pressen

Das Erntegut kann mit der Gblichen Ausristung, wie z.B.
Maher oder Mahaufbereiter und einem Rechwender
geschnitten und vorbereitet werden.

Flache, gut geflllte Schwaden bilden. Die besten
Haltbarkeitsergebnisse beim Pressen der Ballen werden
erzielt, wenn der Trockengutanteil zwischen 40 und 50%
liegt.

CC,575RB 001356-29-15NOV98

Vorbereitung von Stroh zum Pressen

Beim Dreschen von Getreidearten nach Moglichkeit
sicherstellen, da3 das Stroh vom Dreschwerk des
Mahdreschers nicht bermaBig zerhackt wird. Die
Schwaden vor dem Pressen nicht auflockern, wenn das
Stroh bereits sehr trocken und kurz ist. GréBBere
Schwaden, die beim Einsatz eines groBen Mahdreschers
angelegt werden, fuhren zu einem besseren
PreBergebnis als sehr kleine Schwaden.

CC,575RB 001357-29-15NOV98

PRESSGUTZUFUHR
Schwaden uber die ganze Breite der Pickup
Dies ist die ideale Schwadbreite.

Die Schwadreihen sollen gleichméaBig sein, mit méglichst
geringen Materialanhdufungen in der Mitte. Zu grof3e
Materialanhdufungen in der Mitte fihren zu faBférmigen
Ballen.

Schwaden Uber die ganze Breite der Pickup sind
empfehlenswert, um “Slalomfahren” Uber die
Schwadreihen zu vermeiden.

CC,575RB 001358-29-15SEP98
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Betrieb der Presse - Allgemeines

Kleine Schwaden

Nach Bildung des Ballenkerns, d.h. nach 2 bis 3 m
(8 bis 10 ft) Vorwértsfahrt, das PreBgut abwechselnd auf
jeder Seite der Pickupvorrichtung zufihren.

Das PreBgut 6 bis 8 Sekunden lang auf einer Seite der
Pickupvorrichtung aufnehmen. Dann zur anderen
Schwadseite wechseln und Material auf der anderen
Seite der Pickup Uber den gleichen Zeitraum hinweg
aufnehmen. Den Zeitraum (A), wahrenddessen auf einer
Seite der Schwadreihe gefahren wird, bei schweren,
dichten Schwadreihen verklrzen und bei leichten
Schwadreihen verlangern.

HINWEIS: Eine andere Mdglichkeit besteht darin, die
Ballenformanzeiger solange zu beobachten,
bis sie sich bewegen, und dann zur anderen
Schwadseite zu wechseln.

Um beim Betrieb der Presse 575 mit BaleMaster
Kontrollmonitor das Pre3gut richtig aufnehmen zu
kdnnen, die Informationen im Abschnitt “Betrieb mit
BaleMaster” beachten, die unter “Ballenbildung” gegeben
werden.

Die auf diese Weise gebildeten Ballen sind von
gleichméaBigerer Beschaffenheit als beim gezeigten
“Slalomfahren”. Der stdndige Wechsel von einer
Schwadseite zur anderen fuhrt dazu, daf3 zuviel Material
in die Mitte des Ballens gelangt.

.

N

i

CC 000869

-UN-05APR95

CC000869

CC,575RB 004013-29-25AUG99

Schwaden mittlerer GroBe

Schwaden mittlerer GréBe sind nach Mdéglichkeit zu
vermeiden.

Wenn der Fahrer bei solchen Schwadreihen von einer
Seite auf die andere wechselt, um das Erntegut der
Pickup auf beiden Seiten zuzufihren, wird standig mehr
Erntegut in der Mitte der Pickup aufgenommen als an
den Seiten. Dies ergibt faBférmige Ballen.

CC,575RB 001360-29-15SEP98
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Betrieb der Presse - Allgemeines

BETRIEB DER PRESSE BEI KURZEM,
TROCKENEM PRESSGUT

Bei Verstopfungen der Presse

- Eine oder mehrere der folgenden MafBBnahmen
durchfihren:

* Pickup méglichst hoch stellen

e Motordrehzahl auf 1500 1/min verringern und einen
héheren Gang einlegen.

* Ballendichte nach Bedarf verringern

* GroBere Schwadreihen anlegen (Schwadreihen nach
Bedarf zusammenlegen)

e Gebrochene Pickupzinken ersetzen.

* Falls erforderlich, das Ballenstutzrohr zur Verbesse-
rung des Erntegutflusses von der Pickupvorrichtung zur
Ballenkammer einbauen (siehe “Ballenstitzrohr einbauen”
in diesem Abschnitt).

Bei Pressen 575 mit Schneideinrichtung:

Es kann notwendig sein, die Anzahl der Messer zu
verringern oder die Messer zu entfernen.

CC,575RB 003585-29-25AUG99
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Betrieb der Presse - Allgemeines

PRESSEN VON MAISSTENGELN

- Maisstengel zur Schonung der Pickup-Zinken vorher
méahen.

- Die Pickupvorrichtung absenken (die Zinken durfen den
Boden nicht berihren), um die Einzugskapazitat zu
erhdhen.

- Nicht mehr als sechs Reihen zu einer Schwadreihe
zusammenfassen, andernfalls kann es zu Verstopfungen
im Pickup-Bereich kommen. Eine héhere Arbeitspro-
duktivitat ist mdglich, wenn kleinere Schwadreihen bei
hoherer Fahrgeschwindigkeit aufgenommen werden.

- Zapfwellennenndrehzahl beibehalten.

Bei Pressen 575 mit Schneideinrichtung:

- Fall die Maisstengel vor dem Pressen nicht geméaht
wurden, die Messer der Schneideinrichtung in

Schneidestellung bringen und die Schwadreihen langsam
anfahren, um die Pickupzinken zu schonen.

CC,575RB 003586-29-25AUG99

BETRIEB DER PRESSE BEI SILAGEGUT
(NASSEM ERNTEGUT)

- Ballenstutzrohr entfernen, falls noch angebaut.

- Zum Aufbau des Ballenanfangs die Pickup-Vorrichtung
auf die Mitte der Schwadreihe ansetzen.

- Traktor im unteren Leerlauf an die Schwadreihe
heranfahren. Dabei einen Gang wahlen, der eine
Fahrgeschwindigkeit von 6 bis 10 km/h (4 bis 6 mph)
bei Nenndrehzahl der Zapfwelle ergibt.

- Darauf achten, daf3 die reibungslose Zufihrung nicht
durch Beruhrung des Zugpendels mit der Schwadreihe
beeintrachtigt wird.

CC,575RB 003173-29-15NOV98
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Betrieb der Presse - Allgemeines

GATTERSCHLIESSVENTIL

ACHTUNG: Bei Arbeiten im inneren oder
auBeren Bereich der Presse bei gedffnetem
Gatter muB Hebel (A) in Sperrstellung gebracht
werden. Diese Sicherheitsvorrichtung bei
gedffnetem Gatter stets verwenden. Gatter
immer schlieBen, wenn die Presse ohne
Aufsicht abgestellt wird.

Das GatterschlieBventil blockiert die Gatterhubzylinder
einzeln in jeder beliebigen Gatterstellung. Versagt die
Hubhydraulik auf einer Seite der Presse, so wird das
Gatter von der anderen Seite aus gehalten.

CC,575RB 001370-29-15NOV98

VERSTOPFUNG BEHEBEN (AUSSER
575 MIT SCHNEIDEINRICHTUNG)

ACHTUNG: Bei laufender Presse
Verstopfungen niemals mit der Hand
beseitigen.

Gatter 6ffnen.

Traktormotor abstellen.

Gedffnetes Gatter verriegeln (siehe “GatterschlieBventil
in diesem Abschnitt).

Angefangenen Ballen aus der Presse entfernen.

Pickup freimachen; dabei das angestaute Erntegut mit
dem FuB aus der Maschine stoBBen.

Aus dem entfernten Erntegut neuen Schwad bilden und
mit der Presse aufnehmen.

CC,565RB 004629-29-25AUG99
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VERSTOPFUNG BEHEBEN (575 MIT
SCHNEIDEINRICHTUNG)

- Traktormotor abstellen.
- Zur sicheren Behebung von Verstopfungen siehe

“Rotorantrieb der Schneideinrichtung reversieren” im
Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”.

CC,575RB 004776-29-25AUG99

ANZEIGE FUR BALLENDICHTE

Diese Anzeige gibt den Druck an, der wéhrend der
Ballenbildung in der hydraulischen Vorrichtung zur
Regulierung der Ballendichte herrscht.

Durch Drehen des Einstellrades entgegen dem
Uhrzeigersinn bewegt sich die Anzeigenadel zum
Minuszeichen hin; die Ballendichte wird verringert.

Wird das Einstellrad im Uhrzeigersinn gedreht, bewegt
sich die Anzeigenadel zum Pluszeichen hin. Dadurch
wird die Ballendichte gesteigert.

Siehe “Ballendichte einstellen” in diesem Abschnitt.

HINWEIS: Ein héherer Wert wird erst dann angezeigt,
wenn mehr Erntegut von der Presse
aufgenommen wird.

Das grune Feld (A) zeigt den Bereich des normalen
Betriebsdrucks.

Falls sich die Anzeigenadel in das rote Feld (B) bewegt:
* Ballendichte verringern
* Anzeige oder Uberdruckventil auf Schaden priifen

 Prifen, ob das Zusatzsteuergerat am Traktor beim
Pressen in Neutralstellung zuruckgeht

CC,575RB 002495-29-15NOV98
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BALLENDICHTE EINSTELLEN

HINWEIS: Zur Einstellung der Ballendichte, Gatter
schlieBen. Dadurch 143t sich das
Einstellrad (A) leichter drehen.

Zur Einstellung der maximalen Ballendichte, Schliel3-
ring (B) l6sen und Einstellrad (A) ganz nach rechts
drehen. Zum Pressen von weniger dichten Ballen,
Einstellrad nach links drehen (maximal vier
Umdrehungen vom rechten Anschlag aus). Nach der
Einstellung, SchlieBring (B) wieder festziehen.

Bei einer neuen Presse zunéchst folgende
Einstellung vornehmen:

SchlieBring (B) l6sen. Einstellrad (A) bis zum Anschlag
nach rechts drehen, danach 17/, Umdrehungen nach
links. SchlieBring (B) wieder festziehen.

CC,575RB 001371-29-15NOV98

GARNABSTAND EINSTELLEN

Der doppelte Garnarm (A) ist verstellbar. Dadurch kann
der Abstand der Garnwindungen um den Ballen
vergroBert oder verkleinert werden.

Mutter (B) I6sen und Arm (C) nach vorne oder hinten
bewegen, um den Garnabstand zu vergréBern oder zu
verkleinern. Mutter (B) festziehen.

WICHTIG: Bei Pressen 575 mit BaleMaster
Kontrollmonitor muB der gewahlte Abstand
dem am Monitor eingestellten Abstand
entsprechen.

CLO0BBTE

0
<))
o
<
=
o
g
=z
=

CC006675

CC,565RB 004733-29-25AUG99

35-10

221299

PN=63



Betrieb der Presse - Allgemeines

MAX. BALLENGROSSE EINSTELLEN

BallengréBe (maximaler Wert)

- Gatter 6ffnen, so dafB3 die Gatterbolzen (A) auf der
rechten und linken Seite sich in voll ausgefahrener

Stellung befinden (das Gatter mu3 noch die Bolzen
berthren).

- Wenn das Gatter die oben beschriebene Stellung
einnimmt, missen die beiden Ballenform-Anzeiger (B)
ganz oben stehen. Die roten Bereiche missen mit der
Oberseite der Sichtfenster (C) bundig sein.

HINWEIS: Wenn einer der roten Bereiche nicht mit der
Oberseite des Sichtfensters (C) blndig ist,
mul3 der betreffende Ballenform-Anzeiger (B)
neu eingestellt werden, bevor die Einstellung
der max. Ballengréf3e vorgenommen wird;
siehe “Ballenform-Anzeiger einstellen” im
Abschnitt “Wartung”.

-UN-22MAR95

- Flugelmutter (D) l16sen und Rampe (E) in den
hintersten Schlitz (F) schieben, so daf3 die Schalterrolle
(G) zur Rampe (E) die gezeigte Stellung einnimmt.
Dadurch erhalt man die maximal zulassige BallengroBe.

CC006726

- Flugelmutter (D) festziehen.

BallengréBe (Zwischenwert)

Bei Bedarf kann die max. BallengréBe innerhalb des
Schwenkbereichs der Gatterbolzen (A) eingestellt
werden, um eine geringere Ballendichte zu erzielen.

-UN-11FEB99

- Nach Lésen der Flugelmutter (D) die Position der
Rampe (E) neu einstellen, indem die Rampe in einen CC015249
der anderen Schlitze (F) geschoben wird. Dadurch wird Presse 565
auch die Schalterbetatigung entsprechend veréndert.

CC015249

- Das Gatter langsam 6ffnen, bis die Schalterrolle (G)

zur Rampe (E) die gezeigte Stellung einnimmt.
>

- Flugelmutter (D) festziehen.

- Die beiden Ballenform-Anzeiger (B) neu einstellen, so
dafB sie ganz oben stehen. Die roten Bereiche muissen
mit der Oberseite der Sichtfenster (C) bundig sein; siehe
“Ballenform-Anzeiger einstellen” im Abschnitt “Wartung”.

-UN-06MAY96

CC007212

CC007212 f
A—Gatterbolzen D—Fliigelmutter
P 575
B—Ballenform-Anzeiger E—Rampe resse
C—Sichtfenster F—Schlitz
(Ballenform) G—Schalterrolle

CC,565RB 004754-29-25AUG99
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STELLUNG DER MESSERHALTER DER
SCHNEIDEINRICHTUNG ANDERN (575)

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere Verletzungen durch bewegliche Teile
zu vermeiden, immer das Abschaltventil (A),
wie nachfolgend beschrieben schlieBen und
6ffnen.

-UN-17FEB97

Die Messerhalter kdnnen in zwei Stellungen gebracht
werden.

CC009784

- Messerhalter in unterer Stellung (1) ergibt eine normale
Schnittqualitat

- Messerhalter in oberer Stellung (2) ergibt eine
verbesserte Schnittqualitét, die allerdings einen groB3en
Teil der Motorleistung in Anspruch nimmt.

Stellung der Messerhalter verandern:

-UN-21FEB97

- Betriebsart “Messer einfahren” wahlen (siehe “Ein- bzw.
Ausfahren der Messer” im Abschnitt “Betrieb mit
BaleMaster”). Sicherstellen, daB sich die Messer in
Schneidstellung befinden (nicht eingefahren).

CC009789

HINWEIS: Damit die Schwenkschraube (B) auf der
linken Seite besser zuganglich wird, den
Messerarretierhebel aus seinem Riegelbolzen
Ziehen und absenken.

- Schwenkschraube (B) leicht 16sen und
Feststellschraube (C) auf beiden Seiten entfernen.

-UN-21FEB97

- Mit dem Zusatzsteuergeratehebel die Messer einfahren.
Der Hydraulikzylinder (D) fahrt aus und druckt dadurch
die schwenkbare Lasche (E) in obere Stellung (2).
Abschaltventil (A), wie gezeigt, schlieBen

CC009790

- Feststellschraube (C) auf beiden Seiten wieder

einsetzen und genauso wie die Schwenkschraube (B) A—Abschaltventil E—Schwenkbare Lasche

festziehen. B—Schwenkschraube 1—Untere Stellung
C—Feststellschraube 2—Obere Stellung
D—Hydraulikzylinder

- Abschaltventil (A) 6ffnen.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite CC,575RB 004015-29-25AUG99
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Wechseln von oberer in untere Stellung:

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere Verletzungen durch bewegliche Teile
zu vermeiden, immer das Abschaltventil (A),
wie nachfolgend beschrieben schlieBen und
6ffnen.

- Betriebsart “Messer einfahren” wahlen (siehe “Ein- bzw.
Ausfahren der Messer” im Abschnitt “Betrieb mit
BaleMaster”). Sicherstellen, daB sich die Messer nicht in
Schneidstellung befinden (eingefahren).

HINWEIS: Damit die Schwenkschraube (B) auf der
linken Seite besser zuganglich wird, den
Messerarretierhebel aus seinem Riegelbolzen
Ziehen und absenken.

- Befinden sich die Messer jedoch in Schneidstellung
(nicht eingefahren), mit dem Zusatzsteuergeratehebel die
Messer einfahren. Der Hydraulikzylinder (D) fahrt aus
und halt dadurch die schwenkbare Lasche (E) in oberer
Stellung (2). Abschaltventil (A), wie gezeigt, schlieBen

~
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- Schwenkschraube (B) auf beiden Seiten leicht 16sen.

- Feststellschraube (C) auf beiden Seiten entfernen und
Abschaltventil (A) 6ffnen. Langsam den Druck im
Hydraulikzylinder abbauen, damit die schwenkbare
Lasche (E) sich in die untere Stellung (1) bewegen
kann.

-21FEB97

- Feststellschraube (C) auf beiden Seiten wieder
einsetzen und genauso wie die Schwenkschraube (B)
festziehen.

HINWEIS: Falls erforderlich, Messer wieder in
Schneidstellung bringen.

A—Abschaltventil E—Schwenkbare Lasche
B—Schwenkschraube 1—Untere Stellung
C—Feststellschraube 2—Obere Stellung
D—Hydraulikzylinder

CC,575RB 004016-29-25AUG99
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PICKUP-VORRICHTUNG—HOHENEINSTEL-
LUNG (PRESSEN MIT STANDARD-
PICKUP-VORRICHTUNG)

Die Endeinstellung wird durch die Feldbedingungen
bestimmt. Kurbel (A) im Uhrzeigersinn drehen, um
Pickup anzuheben; entgegen dem Uhrzeigersinn drehen,
um Pickup zu senken.

HINWEIS: Ist die Presse mit hydraulischem
Pickup-Hubzylinder ausgerdstet, wirkt die
Kurbel als unterer Anschlag zur Begrenzug
der Betriebshéhe. Die Pickup- Vorrichtung
kann dadurch stets auf die gleiche
Arbeitsstellung abgesenkt werden.

CC009783

CC,575RB 003606-29-15NOV98

PICKUP-VORRICHTUNG—HOHENEINSTEL-
LUNG (565 MIT BREITER PICKUP-
VORRICHTUNG)

Die Stutzréader (A) sollen standigen Bodenkontakt haben.
Die Hohe der Pickup- Vorrichtung wird verédndert, indem
die Stitzradhalter (B) wie folgt verstellt werden:

- Pickup mit Hilfe des Hebels des Zusatzsteuergeréts
ganz anheben.

- Federstift (C) entfernen, dann eine der Einstell-
bohrungen (D) auswéhlen, um Stltzradhalter (B) an
Stiftschraube (E) zu befestigen. Federstift (C) wieder
einsetzen.

- Arbeitsgdnge an der anderen Pressenseite wiederholen.

- Pickup mit Hilfe des Hebels des Zusatzsteuergeréts
ganz absenken.

-UN-30NOV98

A—Stiitzrad D—Einstellbohrungen
B—Stiitzradhalter E—Stiftschraube
C—Federstift
©
3
CC015016 53
(@]
CC,565RB 004631-29-25AUG99
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PICKUP-VORRICHTUNG—HOHENEINSTEL-
LUNG (575 MIT SCHNEIDEINRICH-
TUNG)

Die Stutzréader (A) sollen standigen Bodenkontakt haben.
Die H6he der Pickup- Vorrichtung wird verandert, indem
die Stitzradhalter (B) wie folgt verstellt werden:

- Zuerst prifen, ob die Betriebsart “Pickup” der
Schneideinrichtung gewéhlt ist; siehe “Betriebsarten der
Schneideinrichtung wahlen (Pickup)” in diesem Abschnitt.

- Pickup mit Hilfe des Hebels des Zusatzsteuergerats
ganz anheben.

- Federstift (C) entfernen, dann eine der Einstell-
bohrungen (D) auswéahlen, um Stlitzradhalter (B) an
Stiftschraube (E) zu befestigen. Federstift (C) wieder
einsetzen.

- Arbeitsgédnge an der anderen Pressenseite wiederholen.

- Pickup mit Hilfe des Hebels des Zusatzsteuergerats
ganz absenken.

A—Stiitzrad
B—Stiitzradhalter
C—Federstift
D—Einstellbohrungen
E—Stiftschraube

CC007155

-UN-12JAN96

CC007155

CC,575RB 003101-29-25AUG99
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GARNFUHRUNG EINSTELLEN

Abhangig vom jeweiligen Erntegut kann mit der
Garnfahrung (B) der Abstand des Garns vom rechten
Ballenende von 80 bis 150 mm (3.15 bis 5.90 in.)
eingestellt werden.

* Bei Pressen mit elektronischem Bindungsmonitor
prufen, ob die Position der Garnfihrung mit der
Einstellung des Wiederausfahrpunkts Ubereinstimmt
(siehe “Elektronischer Bindungsmonitor - Programmierter
Bindevorgang ” im Abschnitt “Betrieb mit elektronischer
Bindungssteuerung”).

* Bei Pressen 575 mit BaleMaster Kontrollmonitor prifen,
ob die Position der Garnfihrung mit der Einstellung am
Monitor Ubereinstimmt (sieche “Ende des Bindevorgangs
einstellen” im Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”).

Garnfihrung wie folgt einstellen:
- Federstift (A) entfernen

- Fuhrungsstange (B) verschieben, bis ihre Bohrung auf
eine Einstellbohrung (1-2- 3) des Fuhrungsrohrs (C)
ausgerichtet ist.

- Federstift (A) wieder einsetzen

HINWEIS: Bei glattem, trockenem Ermntegut (z.B. Stroh),
Bohrung in der Fuhrungsstange (B) auf die
innere Bohrung (3) im Fahrungsrohr (C)
ausrichten.

Bei normalen Erntebedingungen, Bohrung in
der Fihrungsstange (B) auf die duBere
Bohrung (1) im Fdhrungsrohr (C) ausrichten.
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-UN-06MAY96

CC007256

A—Federstift
B—Garnfiihrung
C—Fiihrungsrohr
1—80 mm (3.15 in.)
2—115 mm (4.52 in.)
3—150 mm (5.90 in.)

CC007256

CC,575RB 004142-29-25AUG99
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NIEDERHALTERBUGEL EINSTELLEN
(PRESSEN MIT STANDARDPICKUP)

Die Stellung des Niederhalterblgels (A) kann mit Hilfe
der Halteketten (B) verandert werden.

HINWEIS: Sicherstellen, dal3 die Ketten auf beiden
Seiten die gleiche Einstelldnge haben.

Der Niederhalterblgel (A) kann bei Bedarf jederzeit
entfernt werden. Federstift (C) entfernen, dann
Niederhalterbiigel (A) nach rechts schieben und
entfernen

CC007257

-UN-06MAY96

CC007257

Abb. zeigt Standard-Pickupvorrichtung

CC,575RB 003103-29-15NOV98

ABWEISBLECH FUR KURZES ERNTEGUT
EINSTELLEN (PRESSEN MIT STANDARD-
ODER 565 MIT BREITER PICKUPVOR-
RICHTUNG

Abhéngig von der Dicke der Schwaden, Federstift (A) in

eine der Einstellbohrungen (B) einsetzen, um den
gewlnschten Abstand zwischen den Spitzen der
Pickupzinken und dem Abweisblech fur kurzes
Erntegut (C) zu erhalten.

HINWEIS: Der Abstand zwischen Boden und Unterseite

des Abweisblechs (C) kann mit Hilfe der
Halteketten ebenfalls verstellt werden.

Sicherstellen, dal3 die Ketten auf beiden
Seiten die gleiche Einstelldnge haben.

Abb. zeigt Standard-Pickupvorrichtung

-UN-06MAY96

CC007258

CC007258

CC,565RB 004659-29-25AUG99
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ABWEISBLECH FUR KURZES ERNTEGUT
EINSTELLEN (575 MIT SCHNEIDEIN-
RICHTUNG)

Das Abweisblech (A) fur kurzes Erntegut der
Schneideinrichtung kann in verschiedene
Arbeitsstellungen bzw. in Ruhestellung (beim Pressen
von normalem Erntegut) verstellt werden.

Frontblech in Arbeitsstellung bringen:

- Abweisblech (A) mit der Hand festhalten und
Federstift (B) entfernen.

- Abweisblech (A) nach unten fallen lassen.
- Federstift (B) an Lasche (C) anbringen.

- Abhangig von der Dicke der Schwaden, Kettenglied (D)
in die Befestigung (E) einhdngen, um den gewlnschten
Abstand zwischen den Pickupzinkenspitzen und dem
Abweisblech (A) zu erhalten.

HINWEIS: Das Abweisblech ist federnd gelagert, um eine
Schwimmwirkung zu gewébhrleisten. Diese
kann eingestellt werden, indem die
Kettenldnge zwischen den
Befestigungspunkten verdndert wird.

Frontblech in Ruhestellung bringen:
- Federstift (B) von Lasche (C) entfernen.

- Abweisblech (A) anheben und mit dem Federstift (B)
an der Lasche (C) sichern.

HINWEIS: Die Kette kann in den Befestigungspunkten
eingehéngt bleiben; damit bleibt die
Einstellung des Abweisblechs (A) erhalten.

A—Abweisblech fiir kurzes Erntegut
B—Federstift

C—Lasche

D—Kette

E—Befestigung

CC,575RB 003609-29-25AUG99

-UN-17FEB97

CC009785
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PICKUP-AUSGLEICHSFEDER EINSTELLEN TN ]
(PRESSEN MIT STANDARDPICKUP) ))) D) | ll-(o]

Schraube in das Endstuck der Feder eindrehen, bis das

EinstellmaB (A) erreicht ist

Diese Einstellung erlaubt es der Pickup-Vorrichtung, beim \4 ‘
‘~\/ \ C

Senken in die unterste Stellung zu gehen. Geschieht
dies nicht, Federspannung leicht verringern.

-UN-06MAY96

CC007262

HINWEIS: Bei Arbeiten mit héher eingestellter ~~
Pickup-Vorrichtung, ist zusétzliche Federkraft Ccoo7262
erforderlich (zur Erzielung einer
Schwimmwirkung).

A—50 mm (1.96 in.)

CC,575RB 003105-29-15NOV98

PICKUP-AUSGLEICHSFEDER EINSTELLEN
(565 MIT BREITER PICKUPVORRICHTUNG)

Pickup ganz absenken.

Schraube in das Endstlck der Feder eindrehen, bis das
EinstellmaB (A) erreicht ist.

HINWEIS: Diese Einstellung erlaubt es der
Pickupvorrichtung, vollstdndig nach unten zu
gehen, wenn sie abgesenkt wird. Ist dies nicht
der Fall, Einstellung der Federspannung leicht
verringern.

HINWEIS: Bei Arbeiten mit héher eingestellter
Pickupvorrichtung, ist zusétzliche Federkraft
erforderlich (zur Erzielung einer
Schwimmstellung).

A—190 mm (7.48 in.)

CC,565RB 004633-29-25AUG99
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PICKUP-AUSGLEICHSFEDERN EINSTELLEN
(575 MIT SCHNEIDEINRICHTUNG)

Pickupvorrichtung hydraulisch anheben, um die Federn
Zu entspannen.

Die untere Scheibe (A) in eine der vier Nuten im
Zylindermantel (B) einsetzen.

Pickupvorrichtung ablassen.

HINWEIS: Diese Einstellung erlaubt es der ceota01y
Pickupvorrichtung, vollstdndig nach unten zu
gehen, wenn sie abgesenkt wird. Ist dies nicht
der Fall, Einstellung der Federspannung leicht
verringern.

HINWEIS: Bei Arbeiten mit héher eingestellter
Pickupvorrichtung, ist zuséatzliche Federkraft
erforderlich (zur Erzielung einer
Schwimmstellung).
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CC,575RB 004777-29-25AUG99
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OLFLUSS DER SCHMIERPUMPE
EINSTELLEN (BIS SERIENNUMMER 325040)

Der Hub der Schmierpumpe (A) kann eingestellt werden,
um eine gréBere oder kleinere Olmenge an den
Schmiervorrichtungen (B) zu erhalten (je gréBer der Hub,
desto gréBer die Olmenge).

Den Pumpenhub wie folgt einstellen:

- Die beiden Kontermuttern (C) des Pumpennockens
I6sen.

- Pumpe (A) vom Nocken (D) wegziehen und diesen

entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um den OlfluB zu A—Pumpe

steigern bzw. im Uhrzeigersinn, um den OIfluB zu B—Schmiervorrichtung
verringern. Es sind sieben verschiedene Einstellungen C—Kontermuttern
m('jglich D—Pumpennocken

E—Kolbenhiilse
F—Getriebeausgangswelle
- Kontermuttern (C) festziehen.

- Getriebeausgangswelle (F) eine vollstandige Drehung
drehen, um zu Uberprafen, daB der Kolbenhub, wie
gewlnscht, vergroBert oder verkleinert wurde, und daf3
die Kolbenhilse (E) nicht mit der Pumpe (A) in
Berthrung kommt. Gegebenenfalls Pumpenstellung
korrigieren.

HINWEIS: Die Olmenge kann auch separat an den
jeweiligen Schmiervorrichtungen eingestellt
werden, indem man Dosierventile von
unterschiedlichem Durchmesser verwendet;
siehe “OlfluB an den Ketten-Schmier-
vorrichtungen einstellen” in diesem Abschnitt.

CC,575RB 004017-29-080CT99
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OLFLUSS DER SCHMIERPUMPE
EINSTELLEN (AB SERIENNUMMER 325041)

Der Hub der Schmierpumpe (A) kann eingestellt werden,
um eine gréBere oder kleinere Olmenge an den
Schmiervorrichtungen (H) zu erhalten (je gréBer der Hub,
desto gréBer die Olmenge).

Die Pumpenskala (E) geht von 0 (min. OlfluB) bis 4
(max. OlfluB). Keine Einstellung Uber die max.
Einstellmarke (D) hinaus vornehmen.

Den Pumpenhub wie folgt einstellen:

- Die zwei Pumpenschrauben (B) I6sen. A—Pumpe
B—Schrauben
- Getriebeausgangswelle (F) drehen, um den C—Kolbenhiilse
Unschten Pumpenhub auf der Skala auf die Pumpe D—Einstellmarke (max.)
gewunsc P P E—OImengenskala

auszurichten. F—Getriebeausgangswelle
G—Pumpennocken

- Den ganz ausgefahrenem Kolben (siehe Abbildung) H—Schmiervorrichtung
bindig zum Pumpennocken (G) ausrichten und die

Schrauben (B) festziehen.

Getriebeausgangswelle (F) einmal durchdrehen, um
sicherzustellen, da3 die Kolbenhilse (C) nicht die Pumpe
(A) bertihrt. Gegebenenfalls Pumpenstellung korrigieren.

HINWEIS: Die Olmenge kann auch separat an den
jeweiligen Schmiervorrichtungen eingestellt
werden, indem man Dosierventile von
unterschiedlichem Durchmesser verwendet;
siehe “OlfluB an den Ketten-Schmier-
vorrichtungen einstellen” in diesem Abschnitt.

CC,575RB 005229-29-080CT99
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OLFLUSS AN DEN KETTENSCHMIER-
VORRICHTUNGEN EINSTELLEN

Bei Bedarf kann der OlfluB an jeder Schmiervorrichtung
(A) des Kettenschmiersystems separat eingestellt
werden. Die Regulierung des Olflusses erfolgt jeweils
Uber ein Dosierventil (B) mit unterschiedlichem
Durchmesser.

- Es gibt drei verschiedene Ventilausfihrungen:

e IM22 10 cm? pro Stunde
* IM23 20 cm? pro Stunde
* IM24 40 cm?3 pro Stunde

HINWEIS: Der Ventilausgangsdruck betrégt bei
Verwendung von John Deere BIO-
MULTILUBER Ol 600 kPa (6 bar; 87 psi).

Die verschiedenen Dosierventile kdbnnen Uber den
Ersatzteildienst bezogen und in die Anschlisse des
Verteilers (C) eingesetzt werden, um den OlfluB an der
jeweiligen Schmiervorrichtung zu regulieren.

Folgendermaf3en vorgehen:

- Die Befestigungsmutter (D) des Plastikschlauchs (E)
I6sen und Schlauch abziehen.

HINWEIS: Falls der Schlauch Abnutzung zeigt
(verursacht durch die Ventildichtung), mui3 er
oberhalb der abgenutzten Stelle abgeschnitten
werden, um Leckage nach dem Einbau eines
neuen Ventils zu vermeiden.

- Dosierventil (B) vom Verteiler (C) entfernen. Ein neues
Ventil einsetzen und festziehen, dann den Schlauch (E)
wieder in das Ventil einsetzen. Die Befestigungsmutter
(D) nur soweit anziehen, daB Olverluste vermieden
werden.

CC012831

A—Schmiervorrichtung
B—Dosierventil
C—Verteiler
D—Befestigungsmutter
E—Plastikschlauch

-UN-240CT97

CC012831
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Betrieb der Presse - Allgemeines

BALLENSTUTZROHR EINBAUEN (565)

Zur Verbesserung des Erntegutflusses zwischen Pickup
und Ballenkammer beim Pressen von kurzem, trockenem
Stroh, Ballenstltzrohr einbauen.

Folgendermal3en vorgehen:

- Gatter 6ffnen

- Gedffnetes Gatter verriegeln (siehe “GatterschlieBventil”’
in diesem Abschnitt).

- Traktormotor abstellen.

- Linken Bolzen (A) des Stitzrohrs (B) zuerst in die
vordere linke Bohrung (C) einsetzen. Stitzrohr (B) dann
nach rechts schieben, um den rechten Bolzen (D) in
seine Bohrung (E) einzusetzen (siehe Abbildung)

- Mit den vorhandenen Befestigungsteilen das
Statzrohr (B) auf der rechten Seite des PreB3kanals
anbringen.

-UN-30NOV98

o]
A—Bolzen links e 3
B—Stiitzrohr CCo015018 §
C—Bohrungen links
D—Bolzen rechts
E—Bohrung rechts
CC,565RB 004634-29-25AUG99
35'24 221299
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Betrieb der Presse - Allgemeines

BALLENSTUTZROHR EINBAUEN (575)

Zur Verbesserung des Erntegutflusses zwischen Pickup
und Ballenkammer beim Pressen von kurzem, trockenem
Stroh, Ballenstltzrohr einbauen.

Folgendermaf3en vorgehen:
- Gatter 6ffnen

- Geoffnetes Gatter verriegeln (siehe “GatterschlieBventil”
in diesem Abschnitt).

- Traktormotor abstellen.
Bei Presse 575 ohne Schneideinrichtung

- Linken Bolzen (A) des Stltzrohrs (B) zuerst in die
vordere linke Bohrung (C) einsetzen. Stutzrohr (B) dann
nach rechts schieben, um den rechten Bolzen (D) in
seine Bohrung (E) einzusetzen (siehe Abbildung)

- Mit den vorhandenen Befestigungsteilen das
Statzrohr (B) auf der rechten Seite des PreBBkanals
anbringen.

Bei Presse 575 mit Schneideinrichtung

- Linke Bolzen (A) des Stiutzrohrs (B) zuerst in die linken
Bohrungen (C) einsetzen. Stltzrohr (B) dann nach
rechts schieben, um den rechten Bolzen (D) in seine
Bohrung (E) einzusetzen (siehe Abbildung).

- Mit den vorhandenen Befestigungsteilen das

Statzrohr (B) auf der rechten Seite des PreBBkanals
anbringen.

Die Abbildung zeigt eine Presse mit Schneideinrichtung

-UN-06DEC97

CC012833

A—Bolzen links
B—Stiitzrohr
C—Bohrungen links
D—Bolzen rechts
E—Bohrung rechts

CC012833
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Betrieb mit manueller Bindungssteuerung

MANUELLE BINDUNGSSTEUERUNG

Bei angebauter manueller Bindungssteuerung (A) kann
der Fahrer den Garnbindevorgang manuell steuern. Der
Schalter (B) dient zur Verteilung des Garns um den
Ballen.

-UN-16FEB96

Nach Anschlu3 an den Kabelbaum der Presse ist die
manuelle Bindungssteuerung (A) betriebsbereit und es
kann mit der Arbeit begonnen werden (siehe
“Ballenbildung” in diesem Abschnitt).

CC000832

CC000832

HINWEIS: Die manuelle Bindungssteuerung ist mit einem
elektronischen Begrenzungsschalter ausge-
rastet, der den Garnarmausléser vor falscher
Betéatigung schitzt.

Die Lautstdrke des Summers kann eingestellt
werden.

CC,565RB 004747-29-11FEB99
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Betrieb mit manueller Bindungssteuerung

BALLENBILDUNG

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen zu
vermeiden, die dadurch verursacht werden,
daB Personen in die Maschine hineingezogen
werden:

Keine Versuche unternehmen, bei laufender
Presse Garn oder Erntegut nachzufiihren oder
herauszuziehen. Die Maschine zieht Erntegut
schneller ein als man es loslassen kann.

Zuvor Zapfwelle abschalten und Motor
abstellen.

Vor dem Einsatz die unter “Vorbereiten der Presse”
beschriebenen Arbeiten durchfihren.

- Gewlinschte max. BallengroBBe einstellen (siehe “Max.
BallengréBe einstellen” in diesem Abschnitt).

- Motordrehzahl so wahlen, dal3 die Zapfwellen-
nenndrehzahl erreicht wird.

- Hebel des Zusatzsteuergerats zum SchlieBen des
Gatters bewegen, dann den Hebel in Neutralstellung
bringen. Prifen, ob die beiden Ballenform-Anzeiger (A)
und (B) in der unteren Stellung stehen (rote Linien
mussen unten im Sichtfenster stehen). Ist dies nicht der
Fall, ist das Gatter nicht richtig geschlossen (auf
Behinderungen achten).

- Die Zapfwelle einschalten, dann der Maschine Pref3gut
zufdhren; siehe “PreBgutzufuhr” in diesem Abschnitt.
Zurlckblicken und die Bewegung der Ballenform-
anzeiger (A) und (B) kontrollieren.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

-UN-25APR96

CC007206
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Betrieb mit manueller Bindungssteuerung

Wechsel zur rechten Schwadseite

Bleibt der linke Ballenform-Anzeiger (A) in unterer
Stellung, wahrend der rechte Anzeiger (B) nach oben
geht, mul3 zur rechten Schwadseite gewechselt werden,
um auf der linken Seite der Pickup zusétzliches Pref3gut
aufzunehmen.

Wechsel zur linken Schwadseite

Bleibt der rechte Ballenform-Anzeiger (B) in unterer
Stellung, wahrend der linke Anzeiger (A) nach oben
geht, mul3 zur linken Schwadseite gewechselt werden,
um auf der rechten Seite der Pickup zusatzliches
PreBgut aufzunehmen.

- Der Presse solange Material zufuhren, bis die
gewulnschte max. BallengréBe erreicht ist. Ist dies der
Fall, ist ein kurzer Alarmton (etwa 1 Sekunde) zu hoéren
wenn der Bindevorgang eingeleitet werden sollte.

WICHTIG: Am Ende der Ballenbildung sind die zwei
roten Bereiche der Ballenformanzeiger (A)
und (B) biindig mit der Oberseite der
Sichtfenster. Dies entspricht der
groBtméglichen BallengréBe, welche die
Presse bilden kann.

- Anhalten und 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlicksetzen
(nicht notwendig bei Pressen mit Rampe zur
Ballenablage).

- Ballen binden; siehe “Binden der Ballen” in diesem
Abschnitt.

-UN-25APR96
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Betrieb mit manueller Bindungssteuerung

BINDEN DER BALLEN

- Garnarm mit Hilfe des Schalters far manuelle
Steuerung (A) ganz nach links bewegen. Mit einem Blick
nach hinten sollte sich der Fahrer davon Uberzeugen,
daf3 sich die Garnscheiben (B) drehen, d.h. das Garn
erfal3t wurde. Der Garnarm sollte einige Sekunden in
dieser Stellung gehalten werden, damit sich eine
ausreichende Anzahl von Garnschlingen am linken
Ballenende bildet. Dies verstarkt die Bindung.

- Garnarm mit dem Schalter fur manuelle Steuerung (A) ©C001250
in Ausgangsstellung bringen. Die Ruckwartsbewegung
des Garnarms mehrere Male unterbrechen, damit der
Ballen vom Garn ausreichend umschlungen wird.

- Kurz bevor der Garnarm in seine Ausgangsstellung
zurlckgeht, die Bewegung einige Sekunden lang
unterbrechen, damit sich eine ausreichende Anzahl von
Garnschlingen am rechten Ballenende bildet.

- Sobald der Garnarm wieder seine urspringliche
Stellung einnimmt, den Schneidevorgang ausldsen.

WICHTIG: Der Betatigungsmotor ist durch eine Looora

thermische Sicherung geschiitzt. Wird der
Schalter fiir manuelle Steuerung (A) bei
ganz aus- oder eingefahrenem Ausléser
betéatigt, dann unterbricht die thermische
Sicherung die Stromzufuhr. In diesem Fall
warten, bis der Stromkreis sich wieder
schlieBt.

Bei Unterbrechung der Stromzufuhr durch
die Sicherung muB die Zapfwelle
abgeschaltet werden, damit das Garn nicht
weiterlauft. Sobald der Stromkreis wieder
geschlossen ist, Zapfwelle einschalten.

Der Ballen kann nun abgelegt werden (siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt).

-UN-16FEB96

CC001250

-UN-25APR96
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CC,575RB 004023-29-15NOV98

36-4

221299

PN=82




Betrieb mit manueller Bindungssteuerung

ABLEGEN DES BALLENS

- Durch einen Blick nach hinten sich davon Uberzeugen,
dafR3 die Garnscheiben (A) sich nicht mehr drehen (Garn
abgeschnitten).

- Die Zapfwelle zur Ballenablage eingeschaltet lassen.

- Gatter anheben.

- Vom abgelegten Ballen wegfahren (nicht notwendig bei

Pressen mit Rampe zur Ballenablage) und Gatter £Co07506 |
schlieBBen.

-UN-25APR96

CC007506
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerunﬁ

ELEKTRONISCHER BINDUNGSMONITOR

Der elektronische Bindungsmonitor (A) ermoglicht einen
programmierten und einen manuellen Netz- bzw.
Garnbindevorgang mit automatischem oder manuellem
Start.

Programmierter Garnbindevorgang

1. Die mit dem Garnsymbol gekennzeichnete Seite des
Schalters (K) dricken, um die Garnbindung zu wahlen.

HINWEIS: Der Schalter (K) befindet sich am
Monitorkabelbaum in der Ndhe des Monitors.

2. Mit der Schraube (B) den Punkt (J) bestimmen, an
dem der Garnarm wieder ausféahrt (bevor er in die
Ausgangsstellung zuriickgeht). Dieses erneute Ausfahren
des Garnarms ermoglicht mehr Garnumschlingungen am
Ballenende (z.B. beim Pressen von Stroh).

-UN-11FEB99

- Schraube (B) nach links oder rechts drehen, um den
Abstand des Ausfahrpunktes (J) zur Seite der
PreBkammer einzustellen. Als Grundeinstellung sollte der
Ausfahrpunkt 120 mm (4.72 in.) von der Seite der
PreBkammer entfernt sein. CC015243

CC015243

HINWEIS: Die Einstellungen von Ausfahrpunkt und

Garnfihrung mussen aufeinander abgestimmt i
sein, so dal3 keine Behinderungen auftreten
(siehe “Garnfahrung einstellen” im Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”). L

3. Anzahl der Garnwicklungen (Garnabstand) an den
Potentiometern (C)-(D)-(E) einstellen.

- Potentiometer (C) im Uhrzeigersinn drehen, um die
Ruhezeit des Garnarms in der obersten, ausgefahrenen
Stellung auf 0,1 bis 10 Sekunden einzustellen.

A—Monitor

B—Einstellschraube

C—Potentiometer (Garnabstand), rechts
Potentiometer, Anzahl der Netzumwicklungen

D—Potentiometer (Garnabstand), Mitte

E—Potentiometer (Garnabstand), links

F—“EIN/AUS” Schalter

G—Startknopf

H—Kontrollampe “IN CYCLE”

|—Schalter fiir manuelle Bindung

J—Ausfahrpunkt

K—Schalter, Netz-/Garnbindung

-UN-06MAY96

CC007201

CC007201

Fortsetzung siehe nédchste Seite

CC,565RB 004739-29-11FEB99
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

Programmierter Garnbindevorgang (Fortsetzung)

- Potentiometer (D) im Uhrzeigersinn drehen, um die
Bindezeit beim Einfahren des Garnarms auf 8 bis
70 Sekunden einzustellen.

- Potentiometer (E) im Uhrzeigersinn drehen, um die
Ausfahrzeit des Garnarms an dem von Schraube (B)
bestimmten Ausfahrpunkt auf O bis 5 Sekunden
einzustellen. Steht Potentiometer (E) auf “0”, so fahrt der
Garnarm nicht aus.

- Schalter (F) einschalten; der Monitor ist nun
betriebsbereit und es kann mit der Arbeit begonnen
werden (siehe “Ballenbildung” in diesem Abschnitt)..

HINWEIS: Den Startknopf (G) driicken, um den
programmierten Bindevorgang auszulésen,
bevor der Ballen die vorgewéhite Gré3e
erreicht hat (siehe “Bindung mit elektroni-
schem Bindungsmonitor—programmierter
Bindevorgang” in diesem Abschnitt).

Die Kontrolleuchte (H) leuchtet stédndig, sobald
Startknopf (G) gedriickt wird und blinkt am
Ende des Bindevorgangs. Falls erforderlich,
kann bis zum Aufleuchten der Lampe ein
neuer Bindevorgang durch Driicken des
Startknopfes (G) ausgeldst werden.
HINWEIS: Mit dem Schalter (1) fir manuelle Bindung
kann das vorgewéhlte Programm jederzeit
unterbrochen werden. Es ist nun méglich,
einen manuellen Bindevorgang einzuleiten
(siehe “Manueller Garnbindevorgang” in
diesem Abschnitt).

Fortsetzung siehe nédchste Seite
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CC015243 g
A—Monitor

B—Einstellschraube

C—Potentiometer (Garnabstand), rechts
Potentiometer, Anzahl der Netzumwicklungen

D—Potentiometer (Garnabstand), Mitte

E—Potentiometer (Garnabstand), links

F—“EIN/AUS” Schalter

G—Startknopf

H—Kontrollampe “IN CYCLE”

|—Schalter fiir manuelle Bindung

J—Ausfahrpunkt

K—Schalter, Netz-/Garnbindung

CC,565RB 004740-29-11FEB99
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

Manueller Garnbindevorgang

- Die mit dem Garnsymbol gekennzeichnete Seite des ®\-'

Schalters (D) dricken, um die Garnbindung zu wahlen.

HINWEIS: Der Schalter (D) befindet sich am
Monitorkabelbaum in der Ndhe des Monitors.

- Schalter (B) einschalten. O 0O O
- o | T -
- Der Monitor ist nun betriebsbereit und es kann mit der Sonoem ' ‘ . ===
Arbeit begonnen werden (siehe “Ballenbildung” in diesem OFF @
Abschnitt).. @ b @
- /—=0
- Mit dem Schalter (C) fir manuelle Bindung den m
Bindevorgang auslésen (siehe “Ballenbindung - manueller N @ _,—\K
Bindungsvorgang” in diesem Abschnitt). i
IN SYCLE
WICHTIG: Ein Stromkreisunterbrecher schiitzt den Q \\__C)
Monitor. Wird bei voll aus- oder L\L - | = 2
eingefahrenem Garnarmausléser der ~ ‘ E
Schalter (C) betatigt, 16st der z
Stromkreisunterbrecher aus. In diesem Fall G '
einige Sekunden abwarten, bis der

Stromkreisunterbrecher abgekiihlt ist, dann
Monitor aus- und wieder einschalten. CCo15244

A—Monitor

B—Schalter “EIN/AUS”
C—Schalter fiir manuelle Bindung
D—Schalter, Netz-/Garnbindung

Fortsetzung siehe nédchste Seite

CC015244

CC,565RB 004741-29-11FEB99
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

Programmierter Netzbindevorgang

- Die mit dem Netzsymbol gekennzeichnete Seite des
Schalters (J) dricken, um die Netzbindung zu wahlen.

HINWEIS: Der Schalter (J) befindet sich am
Monitorkabelbaum in der Ndhe des Monitors.

- Potentiometer (C) nach rechts drehen, um die Anzahl
der Netzumwicklungen wie folgt einzustellen:

Potentiometer- Anzahl der
stellung Umwicklungen
0-1-2 0
3 1,5
4 1,6
5 2
6 2,4
7 2,8
8 3
9 3,6
10 4

WICHTIG: Wenn Netzbindung gewahlt ist, miissen die
Potentiometer (D) und (E) IMMER in
Stellung “0” sein. Ist dies nicht der Fall,
dann ist ein fehlerhafter Bindungsvorgang
die Folge.

- Schalter (F) einschalten; der Monitor ist nun
betriebsbereit und es kann mit der Arbeit begonnen
werden (siehe “Ballenbildung” in diesem Abschnitt).

HINWEIS: Den Startknopf (G) driicken, um den
programmierten Bindevorgang auszulésen,
bevor der Ballen die vorgewéhite Gré3e
erreicht hat (siehe “Ballenbindung - manueller
Bindungsvorgang” diesem Abschnitt).

Die Kontrolleuchte (H) leuchtet stédndig, sobald
Startknopf (G) gedriickt wird und blinkt am
Ende des Bindevorgangs. Falls erforderlich,
kann bis zum Aufleuchten der Lampe ein
neuer Bindevorgang durch Driicken des
Startknopfes (G) ausgeldst werden.

HINWEIS: Mit dem Schalter (1) fir manuelle Bindung
kann das vorgewéhlte Programm jederzeit
unterbrochen werden. Es ist nun maéglich,
einen manuellen Bindevorgang einzuleiten
(siehe “Manueller Netzbindevorgang” in
diesem Abschnitt).

Fortsetzung siehe nédchste Seite

CC015248
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A—Monitor

B—Einstellschraube

C—Potentiometer (Garnabstand), rechts
Potentiometer, Anzahl der Netzumwicklungen

D—Potentiometer (Garnabstand), Mitte

E—Potentiometer (Garnabstand), links

F—“EIN/AUS” Schalter

G—Startknopf

H—Kontrollampe “IN CYCLE”

|—Schalter fiir manuelle Bindung

J—Schalter, Netz-/Garnbindung

CC,565RB 004742-29-11FEB99
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

Manueller Netzbindevorgang

- Die mit dem Netzsymbol gekennzeichnete Seite des
Schalters (D) dricken, um die Netzbindung zu wahlen.

HINWEIS: Der Schalter (D) befindet sich am
Monitorkabelbaum in der Ndhe des Monitors.

- Schalter (B) einschalten.

- Der Monitor ist nun betriebsbereit und es kann mit der
Arbeit begonnen werden (siehe “Ballenbildung” in diesem
Abschnitt).

- Mit dem Schalter (C) fur manuelle Bindung die
gewlnschte Anzahl der Netzumwicklungen auslésen
(siehe “Ballenbindung - manueller Bindungsvorgang” in
diesem Abschnitt).

WICHTIG: Ein Stromkreisunterbrecher schiitzt den
Monitor. Wird bei voll aus- oder
eingefahrenem Messerarmausléser der
Schalter (C) betatigt, 16st der
Stromkreisunterbrecher aus. In diesem Fall
einige Sekunden abwarten, bis der
Stromkreisunterbrecher abgekiihlt ist, dann
Monitor aus- und wieder einschalten.

@) [@) O)
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OFF @ N
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CC015244 é
A—Monitor

B—Schalter “EIN/AUS”
C—Schalter fiir manuelle Bindung
D—Schalter, Netz-/Garnbindung

CC,565RB 004744-29-11FEB99
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

BALLENBILDUNG

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Gefahr, in
die Maschine hineingezogen zu werden. Um
schwerwiegende oder tédliche Verletzungen zu
vermeiden:

Keine Versuche unternehmen, bei laufender
Presse Garn oder Erntegut nachzufilhren oder
herauszuziehen. Die Presse zieht das Garn
oder Erntegut schneller ein als man es
loslassen kann.

Zuvor Zapfwelle abschalten und Motor
abstellen.

Vor dem Einsatz die unter “Vorbereiten der Presse”
beschriebenen Arbeiten durchfihren.

Monitor auf die gewunschten Werte in der jeweiligen
Betriebsart (Garn- /Netzbindung) einstellen (siehe
“Elektronischer Bindungsmonitor - programmierter/manu-
eller Bindevorgang” in diesem Abschnitt).

- Gewlnschte max. BallengroBe einstellen (siehe “Max.
BallengréBe einstellen” im Abschnitt “Betrieb der Presse -
Allgemeines”).

- Motordrehzahl so wahlen, dal3 die
Zapfwellen-Nenndrehzahl erreicht wird.

- Mit dem Hebel des Zusatzsteuergerats das Gatter
schlieBen, dann den Hebel in Neutralstellung bringen.
Prifen, ob die beiden Ballenform-Anzeiger (A) und (B) in
der unteren Stellung stehen (rote Linien missen unten
im Sichtfenster stehen). Ist dies nicht der Fall, ist das
Gatter nicht richtig geschlossen (auf Behinderungen
achten).

- Die Zapfwelle einschalten, dann der Maschine Pref3gut
zuflihren; siehe “PreBBgutzufuhr’ im Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”. Zurickblicken und die Bewegung
der Ballenformanzeiger (A) und (B) kontrollieren.

Fortsetzung siehe nédchste Seite
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

Wechsel zur rechten Schwadseite

Bleibt der linke Ballenform-Anzeiger (A) in unterer
Stellung, wahrend der rechte Anzeiger (B) nach oben
geht, muB3 zur rechten Schwadseite gewechselt werden,
um auf der linken Seite der Pickup zusatzliches Pre3gut
aufzunehmen.

Wechsel zur linken Schwadseite

Bleibt der rechte Ballenform-Anzeiger (B) in unterer
Stellung, wahrend der linke Anzeiger (A) nach oben
geht, muB zur linken Schwadseite gewechselt werden,
um auf der rechten Seite der Pickup zusétzliches
PreBgut aufzunehmen.

- Der Presse solange Material zufihren, bis die
gewlnschte max. BallengréBe erreicht ist. Ist dies der
Fall, ist ein kurzer Alarmton (etwa 1 Sekunde) zu héren
wenn der Bindevorgang eingeleitet wird.

HINWEIS: Soll der Bindevorgang eingeleitet werden
bevor die gewiinschte Ballengréf3e erreicht ist,
wie unter “Ballenbindung - manueller
Bindungsvorgang” in diesem Abschnitt*
beschrieben vorgehen.

WICHTIG: Am Ende der Ballenbildung sind die zwei
roten Bereiche der Ballenformanzeiger (A)
und (B) biindig mit der Oberseite der
Sichtfenster. Dies entspricht der
gréBtméglichen BallengréBe, welche die
Presse bilden kann.

- Anhalten und 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlcksetzen

(nicht notwendig bei Pressen mit Rampe zur
Ballenablage).

Fortsetzung siehe nédchste Seite

-UN-25APR96

CC007207

-UN-25APR96

CC007208
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

Bei Garnbindung

- Durch einen Blick nach hinten auf die Garnscheiben
(A) sollte sich der Fahrer vergewissern, daf3 das Garn
erfaBt wurde und die Scheiben sich drehen.

Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B)
auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die Lampe (B)
einige Sekunden lang. Der Ballen muf3 abgelegt werden,
solange die Lampe (B) blinkt (siehe “Ablegen des
Ballens” in diesem Abschnitt).

HINWEIS: Der Bindevorgang kann jederzeit mit dem
“START”-Knopf (C) neu gestartet werden.

Bei Netzbindung

Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B)
auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die Lampe (B)
einige Sekunden lang. Der Ballen muf3 abgelegt werden,
solange die Lampe (B) blinkt (siehe “Ablegen des
Ballens” in diesem Abschnitt).

WICHTIG: Ist ein zweiter Warnton zu hoéren, wahrend
Kontrollampe (B) blinkt, wurde das Netz
nicht abgeschnitten oder die Netzrolle ist
leer. In diesem Fall den Bindevorgang mit
dem “START”-Knopf (C) nochmals
einleiten bzw. die Netzrolle liberprifen.

HINWEIS: Der Bindevorgang kann jederzeit neu gestartet
werden.

©C007506 |
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

BALLENBINDUNG - MANUELLER
BINDUNGSVORGANG

Soll der Bindevorgang eingeleitet werden bevor die
gewlnschte BallengrdBe erreicht ist, anhalten und 2 bis
3 m (8 bis 10 ft) zurlcksetzen (nicht notwendig bei
Pressen mit Rampe zur Ballenablage).

Programmierten Garnbindevorgang einleiten

- Startknopf (A) dricken, um den programmierten
Bindungsvorgang auszuldsen.

Der Fahrer sollte durch einen Blick nach hinten prifen,
ob sich die Garnscheiben (C) drehen (Garn erfaf3t).

Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B)
auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die Lampe (B)
einige Sekunden lang. Der Ballen muf3 abgelegt werden,
solange die Lampe (B) blinkt (siehe “Ablegen des
Ballens” in diesem Abschnitt).

HINWEIS: Der Bindevorgang kann jederzeit neu gestartet
werden.

Programmierten Netzbindevorgang einleiten

- Startknopf (A) dricken, um den programmierten
Bindungsvorgang auszuldsen.

Wahrend des Bindevorgangs leuchtet Kontrollampe (B)
auf. Am Ende des Bindevorgangs blinkt die Lampe (B)
einige Sekunden lang. Der Ballen muf3 abgelegt werden,
solange die Lampe (B) blinkt (siehe “Ablegen des
Ballens” in diesem Abschnitt).

WICHTIG: Ist ein zweiter Warnton zu héren, wahrend
Kontrollampe (B) blinkt, wurde das Netz
nicht abgeschnitten oder die Netzrolle ist
leer. In diesem Fall den Bindevorgang mit
dem “START”-Knopf (C) nochmals
einleiten bzw. die Netzrolle lberpriifen.

HINWEIS: Der Bindevorgang kann jederzeit neu gestartet
werden.

Fortsetzung siehe nédchste Seite

0 O
OFF
ON
Q = O \ O
CC015245

6660?55{35 é s

A—Startknopf

B—Kontrollampe “IN CYCLE”
C—Garnscheiben

-UN-11FEB99
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

Manuellen Garnbindevorgang einleiten

- Garnarm mit Hilfe des Schalters fur manuelle
Steuerung (A) ganz nach links bewegen. Mit einem Blick
nach hinten sollte sich der Fahrer davon Uberzeugen,
daf3 sich die Garnscheiben (B) drehen, d.h. das Garn

erfaf3t wurde. Der Garnarm sollte einige Sekunden in © o 9
dieser Stellung gehalten werden, damit sich eine —({O—
ausreichende Anzahl von Garnschlingen am linken %:: 4- (4:‘«5) ==
Ballenende bildet. Dies verstarkt die Bindung. OFF j@@ ;@g 2"’@2

! 0 15 1 ) y ! 0 15
- Garnarm mit dem Schalter fir manuelle Steuerung (A) . /—='o % @
in Ausgangsstellung bringen. Die Rickwartsbewegung m
des Garnarms mehrere Male unterbrechen, damit der ON :5
Ballen vom Garn ausreichend umschlungen wird. i
- Kurz bevor der Garnarm in seine Ausgangsstellung Q O O
zurickgeht, die Bewegung einige Sekunden lang L\L - | | ==
unterbrechen, damit sich eine ausreichende Anzahl von ~ -
Garnschlingen am rechten Ballenende bildet. 3

A &

- Sobald der Garnarm wieder seine urspringliche z

Stellung einnimmt, den Schneidevorgang ausldsen.

Manuellen Netzbindevorgang einleiten
CC015247
- Netzausléser mit dem Schalter der manuellen
Bindungssteuerung (A) ganz ausfahren. Wenn der
Ausldser ausgefahren ist, fangen die Netzférderrollen an,
sich zu drehen. Der Ausldser sollte einige Sekunden in
dieser Stellung gehalten werden, damit sich eine
ausreichende Anzahl von Netzumwicklungen bilden kann.

HINWEIS: Wird der Ausléser zwischen 3 und 10
Sekunden in ausgefahrener Stellung gehalten,
dann bilden sich 1,5 bis 4 Netzumwicklungen.

- Den Ausléser lang genug einfahren, damit das Netz
abgeschnitten wird. cCoo7211 |

WICHTIG: Ist ein zweiter Warnton zu héren, wurde
das Netz nicht abgeschnitten oder die
Netzrolle ist leer. In diesem Fall den
Bindevorgang nochmals einleiten bzw. die
Netzrolle uberprifen.

Fortsetzung siehe nédchste Seite

CC015247
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Betrieb mit elektronischer Bindungssteuerung

WICHTIG: Der Betatigungsmotor ist durch eine
thermische Sicherung geschiitzt. Wird der
Schalter fiir manuelle Steuerung (A) bei
ganz aus- oder eingefahrenem Ausléser
betéatigt, dann unterbricht die thermische
Sicherung die Stromzufuhr. In diesem Fall

- s . 8) [@) O)
warten, bis der Stromkreis sich wieder
schlieBt. — —
2N —CP |-
4 3 2 S 4 &
Bei Unterbrechung der Stromzufuhr durch OFF j@@ ;@g 2"’@2
die Sicherung muB die Zapfwelle NS NP N
abgeschaltet werden, damit das Garn nicht O @ —0 B @
weiterlauft. Sobald der Stromkreis wieder ST,
geschlossen ist, Zapfwelle einschalten.
Der Ballen kann nun abgelegt werden (siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt). Q O
A
CC015247 5
(@]

CC,565RB 004753-29-11FEB99

ABLEGEN DES BALLENS

HINWEIS: Durch einen Blick nach hinten sich davon
Uberzeugen, dal3 die Garnscheiben (A) sich
nicht mehr drehen (Garn abgeschnitten).

- Die Zapfwelle zur Ballenablage eingeschaltet lassen.

-UN-25APR96

- Gatter anheben.

- Vom abgelegten Ballen wegfahren (nicht notwendig bei
Pressen mit Rampe zur Ballenablage) und Gatter
schlie3en.

CC007506

CCO07508
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Betrieb mit BaleMaster Kontrolimonitor

BALEMASTER KONTROLLMONITOR

V/\ ««co: )|
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N\

-UN-21MAR95

— . ——————————
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y

CC006631

CC006631

A—Hauptschalter (Garn/Aus/Netz) B—Fliissigkristallanzeige C—Tastatur

- Das BaleMaster-System besteht aus elektrischen
Komponenten (Potentiometern, Sensoren und
Schaltern), die an eine Steuereinheit angeschlossen
sind. Diese Steuereinheit ist an der Presse montiert.
Ein Kontrollmonitor in der Traktorkabine dient zur
Bedienung und Einstellung des Systems; siehe
“Anordnung der BaleMaster-Komponenten” in diesem
Abschnitt.

- Der Kontrollmonitor erlaubt es dem Fahrer, alle
Funktionen der Presse zu Uberwachen (ohne dabei
die Maschine zu beobachten). Solche Funktionen sind
z.B. Bindevorgang, Einstellungen, Betriebsart der
Schneideinrichtung, Diagnose und verschiedene
Alarmfunktionen (z.B. Netz oder Garn nicht
abgeschnitten, Netzrolle leer oder Gatter gedffnet).

- Der Kontrollmonitor besteht aus folgenden Teilen:

¢ Hauptschalter (A) zum Ein- und Ausschalten und
zur Wahl der Betriebsart (Garn- oder Netzbindung);

siehe “BaleMaster Kontrollmonitor einschalten” in
diesem Abschnitt.

* Flussigkristallanzeige (B), die Einstellungen,
Betriebsarten oder Stérungen durch Zahlen oder
Piktogramme anzeigt (akustische Alarmfunktionen
sind auch vorhanden); siehe “BaleMaster
Kontrollmonitor - Anzeige” in diesem Abschnitt.

* Tastatur (C) zur Eingabe von Einstellwerten und
Betriebsarten; siehe BaleMaster Kontrollmonitor -
Tastatur” in diesem Abschnitt.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BALE MASTER KONTROLLMONITOR — ANORDNUNG DER KOMPONENTEN
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CC012834 §
A—Kontrollmonitor D—Reversiersensor G—Steuereinheit J—Garnscheibensensoren’
B—Sensor an der (Schneideinrichtung) H—Schalter “Netz K—Garnarmpotentiometer

Getriebeausgangswelle E—Gatterverriegelungsschalter abgeschnitten”
C—Messersensor F—Schalter fir max.

BallengréBe

*) Sonderausristung

CC,570RB 004034-29-150CT97
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BESCHREIBUNG DER ANZEIGE

@ oo {DED

88888 \ 8 -
CC006632 §
A—Stop-Warnung (blinkend C—Gatter geschlossen oder E—Zahlenanzeige G—Manuelle Bindung
oder dauerhaft) offen F—Garnbindung H—Automatische Bindung
B—Niedrige Spannung D—Netzbindung
* Die Stop-Warnung (A) erscheint, um den Fahrer auf Betriebsarten der Schneideinrichtung,
eine auBergewdhnliche Betriebssituation aufmerksam Ballenpressentyp, Software-Version und
zu machen (z.B. eine Stérung oder den Garnarmbewegung.
bevorstehenden Bindevorgang). Zuséatzlich ertdnt ein
Warnsignal. * Die Piktogramme “Netz- oder Garnbindung” (D) und
(F) erinnern den Fahrer daran, welche Betriebsart
* Die Warnung “niedrige Spannung” (B) zeigt an, daf3 beim Einschalten des BaleMaster Kontrollmonitors
die Traktorbatterie nicht mehr ausreichend geladen gewahlt war.
ist, um eine optimale Funktion der BaleMaster-
Komponenten zu gewahrleisten. * Das Piktogramm “Manuelle Bindung” (G) erinnert
den Fahrer daran, daB3 er den Bindevorgang auslésen
¢ Das Piktogramm (C) informiert den Fahrer, ob das mui3.
Gatter offen oder geschlossen ist. Falls beim Betrieb
eine Stérung auftritt, blinkt das Piktogramm (C) und * Das Piktogramm “Automatische Bindung” (H) zeigt
die Stop-Warnung (A); auBerdem ertént ein dem Fahrer an, daB der Bindevorgang automatisch
Warnsignal. ausgeldst wird, sobald die vorgewéahlte BallengroBe
erreicht ist.
* Die Zahlenanzeige (E) zeigt alle Einstellungen, die
verschiedenen Zahler, Drehung der Garnscheiben,
CC,575RB 004035-29-25AUG99
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

TASTATUR

s

-UN-21MAR95

@T{ @@

|68
82

CC006737

A—START-Taste (manuell)
B—JOHN DEERE-Taste

¢ MaBeinheiten

¢ Diagnosemodus

¢ Monitor zuriickstellen
C—PLUS-Taste

e VergroBern

e Zuriickstellen/Wechseln/

Anzeige
D—AUTO-Taste

¢ Modus

automatisch/manuell

E—ZAHLER-Taste
¢ Ballenzahler
¢ Ballenpressentyp
F—MINUS-Taste
¢ Verkleinern
e Zuriickstellen/Wechseln/
Anzeige
G—Nicht belegt
H—Taste AUSFAHREN

|I—Taste EINFAHREN
J—Taste SEITLICHE
BINDUNG
K—Taste ANZAHL DER
WICKLUNGEN
L—Taste
WIEDERAUSFAHREN
¢ Wiederausfahren
e Zahl der Garn-
- umschlingungen rechts
- reduzieren

CC006737

M—Taste BINDUNG LINKS
N—Taste BINDUNG RECHTS
O—Taste
SCHNEIDEINRICHTUNG
¢ Betriebsarten der
- Schneideinrichtung

CC,575RB 004036-29-25AUG99
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

INBETRIEBNAHME DES BALEMASTER KONTROLLMONITORS
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CC015279 @ §
A—NMonitor C—Piktogramm GATTER E—AUTO-Taste
B—Hauptschalter GESCHLOSSEN F—Piktogramm MANUELLE
(Garn/Aus/Netz) D—Piktogramm BETRIEBSART
MESSERSTELLUNG DER
SCHNEIDEINRICHTUNG
Der Monitor (A) ist sehr leicht zu bedienen und nach Nahere Informationen zum Betrieb des Monitors
dem Einschalten sofort betriebsbereit. Um mit dem werden nachfolgend gegeben. Im einzelnen handelt
Monitor bestens vertraut zu werden, wird nachfolgend es sich um folgende Informationen:
aufgefiihrt, was der Fahrer vor Betriebsbeginn
beachten sollte: - Einschalten des Kontrollmonitors
- Monitor im Diagnosemodus einschalten
* Mit dem Schalter (B) den Monitor einschalten - Monitor auf vorgegebene Werte zuriickstellen
(GARN- oder NETZbindung wahlen). - Automatische oder manuelle Betriebsart wahlen
- Andern von MaBeinheiten
e Prifen, ob Piktogramm “GATTER GESCHLOSSEN” - Garnabstand einstellen
(C) erscheint. Gegebenenfalls Gatter schlie3en. - Anzahl der Netzumwicklungen einstellen
- Beginn des Bindevorgangs einstellen
* Bei Pressen mit Schneideinrichtung prifen, ob die - Ende des Bindevorgangs einstellen
Messer in Schneidestellung sind oder nicht. Die - Seitliche Ballenbindung einstellen
Anzeige (D) zeigt, dal3 die Messer in - Wiederausfahren des Garnarms einstellen
Schneidestellung sind. - Benutzung des Ballenzahlers
- Zurlckstellen/Andern des Ballenzéhlers
* Den manuellen oder automatischen Bindevorgang - Anzeige der Software-Version
wahlen, indem nacheinander die AUTO-Taste (E) - Auswahl des Pressentyps
gedruckt wird. Beim Einschalten des Monitors wird die - Betriebsarten der Schneideinrichtung wahlen
manuelle Betriebsart (F) automatisch gewahlt.
Der Monitor ist jetzt betriebsbereit. Der Fahrer kann
jetzt die Einstellungen andern oder mit der Arbeit
beginnen; siehe “Ballenbildung” in diesem Abschnitt.
CC,575RB 004037-29-25AUG99
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

EINSTELLWERTE UND VORGEGEBENE
EINSTELLUNGEN FUR BALEMASTER
KONTROLLMONITOR

Garnbindung:

Garnabstand (vorgegebener Wert) .. ... .............
Garnabstand mit zwei Garnstrdngen . . . ... ...........
Garnabstand mit einem Garnstrang . . . ... ........ ...
Seitliche Wicklungen (vorgegebener Wert) . .. ... .......
Einstellbereich fur seitliche Wicklungen . . ... ..........
Ausgangs-/Endposition der Bindung

(vorgegebener Wert) . .. ... ... ... ... . ...
Einstellbereich fur Ausgangsposition . .. ..............
Einstellbereich fur Endposition . . . ... ...............
Wiederausfahren des Garnarms

(vorgegebener Wert) . .. ... ... ... ... . ...
Wiederausfahrbereich ... ...... ... ... ............

Netzbindung:
Anzahl der Netzumwicklungen
(vorgegebener Wert) . ... ...
Einstellbereich fur Netzumwicklungen . ... ............

Verschiedene vorgegebene Einstellungen:
MaBeinheiten . ... ... ... ... . ...
Zahler . . . ..
Betriebsart der Schneideinrichtung . . ................

HINWEIS: Beim Zurtickstellen des BaleMaster
Kontrollmonitors erscheinen wieder die
urspranglichen Einstellwerte. Die gednderten
Werte bleiben auch dann gespeichert, wenn
der Monitor abgeschaltet oder von der
elektrischen Anlage des Traktors getrennt
wird.

*) Der Wert -2 entspricht einer max. Verringerung um 2
Umschlingungen, ausgehend von dem Einstellwert fir die seitlichen
Umschlingungen (rechte Seite).

0,10 m (4 in.)
0,02 bis 0,15 m (0.78 bis 5.90 in.)
0,02 bis 0,30 m (0.78 bis 11.81 in.)

0,1 bis 10

0,15 m (5.9 in.)

0,08 bis 0,25 m (3.14 bis 9.85 in.)
0 bis 0,35 m (0 bis 13.77 in.)

KEIN Wiederausfahren
-2 bis 0,50 m (-2 bis 19.68 in.)’

1,5 bis 5

Metrisch
0 bei alllen 7 Zahlern
Pickup

CC,570RB 004038-29-010CT97
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

KONTROLLMONITOR EINSCHALTEN
(BETRIEBSMODUS)

Den Monitor mit dem Schalter (A) hinten am Gehause
einschalten. Dieser Schalter hat drei Stellungen. Beim

Einschalten des Monitors die Garnstellung (B) oder die
Netzstellung (C) wahlen.

Beim Einschalten des Monitors ertdnt ein Piepton und in
der Anzeige erscheinen folgende Daten:

- Piktogramm fur Garn- (D) oder Netzbindung (E).
- Ballenpressentyp (F).

HINWEIS: Ein C nach der Typenbezeichnung bedeutet,
dal3 die Presse mit einer Schneidvorrichtung
ausgertstet ist.

Die Anzeige wechselt dann zu folgenden Daten:

- Piktogramm far manuellen Betrieb (I)

- Piktogramm “Gatter geschlossen” (H)

- Anzeige “Messer der Schneideinrichtung in
Schneidestellung” (J)

WICHTIG: Falls die Anzeige von den obigen Angaben
abweicht, siehe “Anzeige von
Fehlfunktionen beim Einschalten des
Monitors” in diesem Abschnitt.

A—Hauptschalter

B—Position fiir Garnbindung

C—Position fiir Netzbindung

D—Piktogramm fiir Garnbindung
E—Piktogramm fiir Netzbindung

F—Anzeige Ballenpressentyp
G—Warnpiktogramm

H—Piktogramm “Gatter geschlossen”
I—Piktogramm fir manuellen Betrieb
J—Anzeige “Messer der Schneideinrichtung”

CC009779

-UN-17FEB97

CC009779
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

KONTROLLMONITOR EINSCHALTEN
(DIAGNOSEMODUS)

Im Diagnosemodus kann der Fahrer alle elektrischen
Komponenten prifen, die am Monitor angeschlossen
sind.

Diagnosemodus aufrufen

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen bei
Wartungs- oder Einstellarbeiten an elektrischen
Komponenten der Ballenpresse zu vermeiden:

1. Zapfwelle ausschalten.

2. Motor abstellen und Ziindschliissel
abziehen.

3. Sicherstellen, daBB bei Wartungs- oder
Einstellarbeiten an elektrischen Komponenten
der Ballenpresse niemand den Monitor benutzt.

WICHTIG: Beim Arbeiten mit der Ballenpresse
niemals den Diagnosemodus wahlen.

Den Diagnosemodus wie folgt aufrufen:
CC006634
- JOHN DEERE-Taste dricken und dabei den Monitor
einschalten; je nach durchzufihrendem Test die Garn-
oder Netzbindung wahlen.

JOHN DEERE-Taste weiter dricken, bis folgende
Anzeige am Monitor erscheint:

- Zuerst das Piktogramm (A) der gewahlten Bindeart und
der Ballenpressentyp (B).

- Dann die Drehzahl der Getriebeausgangswelle bei
eingerlckter Zapfwelle (nur wenn die Presse mit den als
Sonderausristung erhaltlichen Sensoren ausgerustet ist)

HINWEIS: Die Betriebsart “Reversieren der Schneid-
einrichtung” darf nicht gewéhlt sein, da in
diesem Fall am Monitor die Wellendrehzahl
nicht angezeigt wird.

Bei Nenndrehzahl der Zapfwelle (540 1/min) soll der
angezeigte Wert 262 1/min betragen.

Mit der Tastatur des Monitors die Komponenten prifen
(siehe Abschnitt “Wartung”).

Den Monitor abschalten, um den Diagnosemodus zu
verlassen.

—_———————
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ANZEIGE VON FEHLFUNKTIONEN BEIM
EINSCHALTEN DES MONITORS

Beim Einschalten des Monitors erfolgt jedes Mal eine
kurze Prafung der elektrischen Komponenten. Folgende
Prafungen werden durchgefihrt bzw. folgende
Fehlfunktionen angezeigt:

- Beim Einschalten des Monitors (Garnbindung) und nicht
angeschlossenem Garnarmausléser erscheinen die
blinkenden Piktogramme (A) und (B).

- Beim Einschalten des Monitors (Netzbindung) und nicht
angeschlossenem bzw. nicht eingebautem Netzausléser
erscheinen die blinkenden Piktogramme (C) und (B).

- Wenn der Ladezustand der Batterie zu niedrig ist,
erscheint das blinkende Piktogramm (D).

- Wenn ein Garnscheibensensor nicht angeschlossen ist,
erscheint das entsprechende Piktogramm (E) nicht.

- Wenn der Messersensor beim Einfahren der Messer an
der Schneideinrichtung nicht angeschlossen ist, erscheint
die Anzeige (F).

- Wenn der Sensor des Reversierantriebs fur die
Schneideinrichtung nicht angeschlossen ist und nicht
reversiert wird, erscheint die Anzeige (G) und das
Warnpiktogramm (B).

A—Piktogramm fiir Garnbindung
B—Piktogramm “Warnung”

C—Piktogramm fiir Netzbindung
D—Batteriepiktogramm
E—Garnscheibenpiktogramm

F—Anzeige “Messer einfahren”

G—Anzeige “Schneideinrichtung reversieren”

({0

CC006633
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ANDERN DER MASSEINHEITEN

Der Kontrollmonitor ist werksseitig auf metrische
MaBeinheiten eingestellt.

Die Anzeige des Monitors kann jedoch auf ZollmaBe
umgestellt werden, falls erforderlich. Beim Andern der
MaBeinheiten wie folgt verfahren:

- Monitor einschalten (Garn- oder Netzbindung wéhlen).

- Zum Wechsel von metrischen MaBen auf ZolimaBe die
JOHN DEERE-Taste und die MINUS-Taste gleichzeitig
drei Sekunden lang gedrickt halten.

- Zum Wechsel von ZollmaB3en auf metrische Mal3e die
JOHN DEERE-Taste und die PLUS-Taste gleichzeitig
drei Sekunden lang gedrickt halten.

- Nach Loslassen der Tasten werden die zuletzt
eingegebenen Mafeinheiten gespeichert.

P ———— - —————

+

CC000861
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

KONTROLLMONITOR AUF VORGEGEBENE
WERTE ZURUCKSTELLEN

Alle Monitorwerte (auBer Pressentyp und Ballenzahler)
kdénnen jederzeit auf die vorgegebenen Werte
zurlckgestellt werden (siehe “Einstellwerte und
vorgegebene Einstellungen fur BaleMaster
Kontrollmonitor”).

Zum Zurlckstellen wie folgt vorgehen:
- Monitor in Garn- oder Netzbindung einschalten

- Die JOHN DEERE-Taste 15 Sekunden gedrickt halten;
alle Anzeigen werden geléscht und nach Loslassen der Q
Taste erscheinen folgende Piktogramme:

- Piktogramm fur manuellen Betrieb (A)
- Piktogramm “Gatter geschlossen” (B)

Der Monitor ist jetzt betriebsbereit. Die vorgegebenen
Werte kénnen nun bei Bedarf geadndert werden.

HINWEIS: Beim Zurtickstellen des Kontrollmonitors
erfolgt ein Wechsel von ZollmaBBen auf

metrische Male. CC007202

(}') 15 sec
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

WAHL DES AUTOMATISCHEN/MANUELLEN BINDEVORGANGS

CC009781

Beim Einschalten des Monitors wird die manuelle
Bindung vorgewahlt. Die AUTO-Taste driicken, um
zur automatischen Bindung zu wechseln. Durch
erneutes Drucken der AUTO-Taste wird wieder die
manuelle Bindung gewahlt.

* Bei manueller Bindung erscheint das

Piktogramm (A). Ein Piepton zeigt dem Fahrer an,
wenn der vorgewdahlte Ballendurchmesser erreicht ist
und er den manuellen Garn- oder Netzbindevorgang
einleiten kann.

* Bei automatischer Bindung erscheint das
Piktogramm (B). Es zeigt an, daB3 der Garn- oder
Netzbindevorgang automatisch beginnt, sobald der
gewulinschte Ballendurchmesser erreicht ist.

HINWEIS: Der Monitor wechselt von automatischer
auf manuelle Arbeitsweise, wenn die Taste
AUSFAHREN oder EINFAHREN gedriickt
bzw. der Monitor aus- und wieder
eingeschaltet wird.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

GARNABSTAND EINSTELLEN

Der Garnabstand (Abstand zwischen den Garnwick-
lungen) kann bei Verwendung von zwei Garnstrangen
von 0,02 bis 0,15 m (0.78 bis 5.90 in.) eingestellt
werden. Bei Verwendung von einem Garnstrang liegt der
Einstellbereich zwischen 0,02 und 0,30 m (0.78 und
11.81 in.).

Der gewinschte Garnabstand kann wie folgt angezeigt
und eingestellt werden:

- Monitor einschalten (Garnbindung wéhlen).

- Taste ANZAHL DER WICKLUNGEN dricken, um den
eingestellten Garnabstand anzuzeigen. Zur Anderung des
Garnabstandes die Taste ANZAHL DER WICKLUNGEN
gedrlckt halten und dabei die PLUS-Taste dricken, um
den Garnabstand zu vergréBern oder die MINUS-Taste,
um den Garnabstand zu verkleinern.

- Nach Loslassen der Taste ANZAHL DER
WICKLUNGEN wird der zuletzt eingegebene
Garnabstand gespeichert.

HINWEIS: Durch kurzes Driicken der PLUS- oder
MINUS-Taste éndert sich die Anzeige um
0,01 m (0.39 in.). Durch ldngeres Driicken
dieser Tasten &ndert sich die Anzeige in
gréBeren Schritten.

WICHTIG: Bei Verwendung von zwei Garnstrangen

- Ty n ! 0

muB der am Monitor gewahlte Garn- O 1Y 8
abstand dem Abstand (A) zwischen den E
beiden Armen des Doppelgarnarms (B) 2
entsprechen; siehe “Garnabstand > (@D '
einstellen” im Abschnitt “Betrieb der START _.——T ; # N

. I

Presse - Allgemeines™. 10_ 02! g
€C000862 g
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ANZAHL DER NETZUMWICKLUNGEN
EINSTELLEN

Die Anzahl der Netzumwicklungen kann von 1,5 bis 5
eingestellt werden.

Die gewinschte Anzahl der Netzumwicklungen kann wie
folgt angezeigt und eingestellt werden:

- Monitor einschalten (Netzbindung wéhlen).

- Taste ANZAHL DER WICKLUNGEN dricken, um die
eingestellte Anzahl der Netzumwicklungen anzuzeigen.
Zur Anderung die Taste ANZAHL DER WICKLUNGEN
gedruckt halten und dabei die PLUS-Taste driicken, um
die Anzahl der Umwicklungen zu erhéhen oder die
MINUS-Taste, um die Anzahl der Umwicklungen zu

- Nach Loslassen der Taste ANZAHL DER
WICKLUNGEN wird die zuletzt eingegebene Anzahl der
Netzumwicklungen gespeichert.

HINWEIS: Durch kurzes Dricken der PLUS- oder
MINUS-Taste éndert sich die Anzeige um 0,1.
Durch lédngeres Driicken dieser Tasten dndert
sich die Anzeige in gréBeren Schritten.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BEGINN DES BINDEVORGANGS
EINSTELLEN

Die Ausgangsposition des Bindevorgangs kann von 0,08
bis 0,25 m (3.14 bis 9.85 in.). eingestellt werden. Das
Maf3 entspricht dem Abstand (A) zwischen der linken
Seite der Presse und der Spitze des Garnarms (B).
Wahrend des Garnbindevorgangs bewegt sich der
Garnarm bis zu dieser Position und bleibt dort je nach
vorgewdhlter Einstellung stehen (siehe “Einstellung der
seitlichen Ballenbindung” in diesem Abschnitt).

Die Ausgangsposition des Bindevorgangs kann wie folgt
angezeigt und eingestellt werden:

- Monitor einschalten (Garnbindung wéhlen).

- Durch Dricken der Taste BINDUNG LINKS wird die
gegenwartig eingestellte Position angezeigt. Zur
Anderung dieser Position die Taste BINDUNG LINKS
gedrlckt halten und dabei die PLUS-Taste dricken, um
den Abstand zu vergrdBern oder die MINUS-Taste, um
den Abstand zu verkleinern.

- Nach Loslassen der Taste BINDUNG LINKS wird der
zuletzt eingegebene Abstand gespeichert.

HINWEIS: Durch kurzes Driicken der PLUS- oder
MINUS-Taste éndert sich die Anzeige um
0,01 m (0.39 in.). Durch ldngeres Driicken
dieser Tasten &ndert sich die Anzeige in
gréBeren Schritten.

2

CC000872

-UN-21MAR95

CC000872

-UN-21MAR95

> ([0
START ~ _—_T_ ; # -
©
10_08; 2
CC000867 g
CC,575RB 004046-29-150CT97
38'1 5 221299

PN=109



Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ENDE DES BINDEVORGANGS EINSTELLEN

Die Endposition des Bindevorgangs kann von 0O bis
0,35 m (0 bis 13,77 in) eingestellt werden.

Das Maf entspricht dem Abstand (A) zwischen der
rechten Seite der Presse und der Spitze des

Garnarms (B). Wahrend des Garnbindevorgangs geht
der Garnarm (B) bis zu dieser Position zurlick und bleibt
dort je nach vorgewdhlter Einstellung stehen (siehe
“Einstellung der seitlichen Ballenbindung” in diesem
Abschnitt), bevor er seine Bewegung fortsetzt und das
Garn abgeschnitten wird.

HINWEIS: Die Endposition des Bindevorgangs soll
entsprechend den Erntegut- und
Feldbedingungen gewéhlt werden.

WICHTIG: Sicherstellen, daBB die Endposition des
Bindevorgangs auf die Einstellung der
Garnflihrung abgestimmt ist (siehe
“Garnfliihrung einstellen” in Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”).

Die Endposition des Bindevorgangs kann wie folgt
angezeigt und eingestellt werden:

- Monitor einschalten (Garnbindung wahlen).

- Durch Dricken der Taste BINDUNG RECHTS wird die
gegenwartig eingestellte Position angezeigt. Zur
Anderung dieser Position Taste BINDUNG RECHTS
gedruckt halten und dabei die PLUS-Taste driicken, um
den Abstand zu vergréBern oder die MINUS-Taste, um
den Abstand zu verkleinern.

- Nach Loslassen der Taste BINDUNG RECHTS wird der
zuletzt eingegebene Abstand gespeichert.

HINWEIS: Durch kurzes Driicken der PLUS oder
MINUS-Taste dndert sich die Anzeige um
0,01 m (0.39 in.). Durch ldngeres Dricken
dieser Tasten dndert sich die Anzeige in
gréBeren Schritten.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

EINSTELLUNG DER SEITLICHEN
BALLENBINDUNG

Die Anzahl der Garnumwicklungen an der Ausgangs-
und Endposition des Bindevorgangs kann von 0,1 bis 10
eingestellt werden. Diese Positionen werden vom Fahrer
bestimmt (siehe “Beginn des Bindevorgangs einstellen”
und “Ende des Bindevorgangs einstellen” in diesem
Abschnitt).

Die Anzahl der Garnumwicklungen kann wie folgt
angezeigt und eingestellt werden:

- Monitor einschalten (Garnbindung wéhlen).

- Taste SEITLICHE BINDUNG drucken, um die
gegenwartig eingestellte Anzahl der Wicklungen
anzuzeigen. Zur Anderung Taste SEITLICHE BINDUNG
gedrlckt halten und dabei die PLUS-Taste dricken, um
die Anzahl der Garnwicklungen zu erhéhen oder die
MINUS-Taste, um die Anzahl zu verringern.

- Nach Loslassen der Taste SEITLICHE BINDUNG wird
die zuletzt eingegebene Anzahl der Wicklungen
gespeichert.

HINWEIS: Durch kurzes Driicken der PLUS- oder
MINUS-Taste dndert sich die Anzeige um 0,1
Umwicklung. Durch léngeres Driicken dieser
Tasten dndert sich die Anzeige in gréf3eren
Schritten.

* Die Anzahl der Garnumwicklungen am Ende des
Bindevorgangs (rechte Seite) kann mit der Taste
WIEDERAUSFAHREN verringert werden. Dadurch ist es
maoglich, auf der rechten Seite des Ballens weniger
Umwicklungen zu erhalten als auf der linken Seite (siehe
“Anzahl der Garnumwicklungen auf der rechten Seite
verringern” in diesem Abschnitt).
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

WIEDERAUSFAHREN DES GARNARMS
EINSTELLEN

Der Wiederausfahrweg des Garnarms kann von 0 bis
0,5 m (0 bis 19,68 in). eingestellt werden. Das
Wiederausfahren des Garnarms erfolgt von dem Punkt

aus, der vom Fahrer festgelegt wurde (siehe “Ende des
Bindevorgangs einstellen” in diesem Abschnitt). Dadurch
erhalt man eine gréBere Anzahl von Garnumwicklungen
am Ende des Bindevorgangs (z.B. beim Pressen von
Stroh).

Der Ausfahrweg kann wie folgt angezeigt und eingestellt
werden:

- Monitor einschalten (Garnbindung wahlen).

- Taste WIEDERAUSFAHREN driicken, um den
gegenwartig eingestellten Ausfahrweg anzuzeigen. Zur
Anderung Taste WIEDERAUSFAHREN gedriickt halten
und dabei die PLUS-Taste dricken, um den Wert zu

vergréBern, oder die MINUS-Taste, um den Wert zu
verkleinern.

- Nach Loslassen der Taste WIEDERAUSFAHREN wird
der zuletzt eingegebene Wert gespeichert.

HINWEIS: Durch kurzes Driicken der PLUS oder

MINUS-Taste dndert sich die Anzeige um
0,01 m (0.39 in.). Durch ldngeres Dricken
dieser Tasten dndert sich die Anzeige in
gréBeren Schritten.

Wird ein Wert 0 eingestellt, so bedeutet dies,
dal3 kein Wiederausfahren stattfindet.

e Der Wiederausfahrweg kann unter O bis zu einem Wert
von —2 eingestellt werden. Dieser Wert bedeutet, daf3
die vom Fahrer eingestellte Anzahl der
Garnumwicklungen (siehe “Einstellung der seitlichen
Ballenbindung”) am rechten Ballenende um zwei
verringert wird (siehe “Anzahl der Garnumwicklungen auf
der rechten Seite verringern” in diesem Abschnitt).
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ANZAHL DER GARNUMWICKLUNGEN AUF
DER RECHTEN SEITE VERRINGERN

Falls die Anzahl der Garnumwicklungen auf der rechten
Seite des Ballens nicht so wichtig ist wie auf der linken
Seite, kann durch die Taste WIEDERAUSFAHREN die

Anzahl der Umwicklungen auf der rechten Seite um bis
zu 2 Umwicklungen verringert werden. Folgendermalen
vorgehen:

- Die gewinschte Anzahl von Umwicklungen an der
Ausgangsposition (linke Seite) oder an der Endposition
(rechte Seite) eingeben; siehe “Einstellung der seitlichen
Ballenbindung” in diesem Abschnitt.

- Falls der eingegebene Wert z.B. 3 ist (A) und nur zwei
Umwicklungen (B) auf der rechten Seite gewinscht
werden, die Taste WIEDERAUSFAHREN gedrickt halten
und durch gleichzeitiges Dricken der MINUS-Taste den
Wert -1 (C) wahlen.

:?—»
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BALLENZAHLER
Mit dem Monitor kénnen sieben verschiedene ( \
Ballenzahler gespeichert werden, d.h. ein laufender e
Zahler, ein Gesamtzahler und funf weitere Zahler, mit Q{)
denen z.B. die tagliche Ballenanzahl oder die
Ballenanzahl pro Feld registriert werden kénnen. {
Zwei Bedingungen mussen erflllt sein, damit ein Ballen [—— > ’/
dem laufenden Zahler und dem Gesamtzahler n START \ [ '!’
hinzugefiigt wird. Der Ballen muB gebunden sein und o faa
das Gatter gedffnet und dann geschlossen werden. Falls |
eine dieser Bedingungen nicht erfillt ist (z.B. Wartung r £
der Presse bei gedffnetem Gatter), spricht der Zahler
nicht an.
n — s%m
Zur Anzeige der verschiedenen Ballenzahler wie folgt @ » |I_‘:I_‘:I_5_l ‘!tl
verfahnren: N/
£ )
- Monitor einschalten (Garn- oder Netzbindung wéhlen). ‘
- Die ZAHLER-Taste driicken, um den Zahler Nr. 0 (den 2131 o] >
laufenden Zahler) anzuzeigen. Die Zahl (A) ist die START -, ——.‘!.l
Nummer des Zahlers, die anderen Zahlen (B) geben die ,r_i_u ,r_|_5_|
Ballenanzahl an. s 1
- Die ZAHLER-Taste nochmals driicken. Die Zahlen (C) y
sind die Werte des Gesamtzahlers (Gesamtanzahl der
Ballen). [[2[3]] [m—t > g
3 1350
HINWEIS: Die vom Gesamtzéahler angezeigte ——
Ballenanzahl entspricht nicht unbedingt der £ )
Gesamtanzahl von Ballen in allen anderen {
Zéhlemn. Siehe “Zurtickstellen/Andern des
Ballenzéhlers” in diesem Abschnitt. n ] o
START !..
- Die ZAHLER-Taste nacheinander driicken, um die funf [312¢9)
anderen Ballenzahler anzuzeigen. Nach Anzeige des o ]
letzten Zahlers erscheint wieder der Zahler Nr. 0. r
HINWEIS: Der Ballenzdhler Nr. O erscheint 5 Sekunden
lang in der Anzeige, wenn ein Ballen ﬂ —- sﬂm #
hinzugefigt wird. Irq : Irgg:
r £ '
n ==y~ START L # :
5 sl |
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ZURUCKSTELLEN/ANDERN DES
BALLENZAHLERS

Der Ballenzéhler Nr. O kann zurlickgestellt oder dessen
Anzeige verandert werden, um die finf anderen Zahler
auf den neuesten Stand zu bringen (z.B. tagliche
Ballenanzahl oder Anzahl der Ballen pro Feld).

Zurickstellen des Ballenzéhlers Nr. 0
- Monitor einschalten (Garn- oder Netzbindung wéahlen).

- ZAHLER-Taste driicken; nun wird der Ballenzahler Nr.
0 angezeigt.

- Wenn der Ballenzéhler Nr. 0 angezeigt wird,
ZAHLER-Taste loslassen. Nun die PLUS und
MINUS-Tasten gleichzeitig driicken, um den Ballenzahler
auf Null zurickzustellen. Die Anzahl der Ballen im Zahler
Nr. O wird nun im Zahler Nr. 1 gespeichert, die Anzahl
der Ballen im Zahler Nr 1 im Zahler Nr. 2 usw. Der
Zahler Nr. 5 wird geléscht, sofern dort eine Anzahl von
Ballen gespeichert war.

Andern der Anzeige des Ballenzihlers Nr. 0
- Monitor einschalten (Garn- oder Netzbindung wéahlen).

- Die ZAHLER-Taste gedriickt halten, um den
Ballenzéahler Nr. 0 anzuzeigen; dann die PLUS-Taste
dricken, um die Ballenanzahl zu erhéhen, oder die
MINUS-Taste, um die Ballenanzahl zu vermindern.

- Nach Loslassen der ZAHLER-Taste wird die zuletzt
eingegebene Ballenanzahl gespeichert.

HINWEIS: Anderung der Ballenanzahl im Zahler Nr. O
(wie oben beschrieben) werden vom
Gesamtzéahler nicht berticksichtigt, da die zwei
Bedingungen zum Hinzuaddieren eines
Ballens nicht gegeben sind (siehe
“Ballenzéhler” in diesem Abschnitt).
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ANZEIGE DER SOFTWARE-VERSIONEN

Die Software-Versionen der Steuereinheit (an der

Maschine montiert) und des Monitors kdnnen bei Bedarf

angezeigt werden.

- PLUS-Taste driicken und dabei den Monitor einschalten
(Garn- oder Netzbindung wéhlen). Nun wird die
Softwareversion der Steuereinheit angezeigt (A), z.B.
“2_8" fur die Version “2.8”.

- PLUS-Taste driicken und dabei den Monitor einschalten
(Garn- oder Netzbindung wéhlen). Nun wird die
Softwareversion des Monitors angezeigt (A), z.B. “1_5"
far die Version “1.5”.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

AUSWAHL DES BALLENPRESSENTYPS

Der Ballenpressentyp wird fur die Steuereinheit
eingegeben. Die Steuereinheit zeigt dem Monitor an, um
welchen Ballenpressentyp es sich handelt. Der Typ
wurde werksseitig bereits eingegeben, aber beim
Auswechseln der Steuereinheit muf3 der Ballenpressen-
typ neu eingestellt werden.

Zur Neueinstellung wie folgt vorgehen:

- Die ZAHLER-Taste driicken und dabei den Monitor
einschalten (Garn- oder Netzbindung wahlen); die
ZAHLER-Taste gedrickt halten und dabei die
PLUS-Taste nacheinander driicken, um den jeweiligen
Ballenpressentyp auszuwéhlen.

- In der Anzeige (A) erscheinen folgende
Ballenpressentypen:

::570”, “575n1 “580”, ::590n1 “5700”’ ::5750n1 “5800” Oder
“590C”.

- Die Typenbezeichnung “675C” wahlen, wenn die
Presse mit der Schneideinrichtung ausgerustet ist.

- Die Typenbezeichnung “575” wahlen, wenn die Presse
nicht mit der Schneideinrichtung ausgerustet ist.

- Nach Loslassen der ZAHLER-Taste wird der zuletzt
angezeigte Ballenpressentyp gespeichert.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

PICKUP DER SCHNEIDEINRICHTUNG

HEBEN/SENKEN ((« /ﬂ((‘

Es kdnnen drei verschiedene Betriebsarten der
Schneideinrichtung gewahlt werden. Die Steuerung AP
erfolgt Uber ein elektro-hydraulisches Dreiwegeventil und ,"l:'

) /l ] c
ein einfachwirkendes Zusatzsteuergerat am Traktor. i l #/;flw"%’.

Zur Steuerung des Hebens und Senkens der Pickupvor-
richtung wird die Betriebsart “Pickup” beim Einschalten
des BaleMaster Kontrollmonitors automatisch vorgewahlt.
In diesem Fall erscheint keine besondere Anzeige am
Monitor.

- Mit dem Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats die
Pickup-Vorrichtung anheben oder absenken.

HINWEIS: Wenn die Taste SCHNEIDEINRICHTUNG
einmal gedrickt wird, um von der Betriebsart
“Reversieren” bzw. “Messer einfahren” zur
Betriebsart “Pickup” zu wechseln, erscheint
die Anzeige (A) und kurzes akustisches
Warnsignal ist zu héren. Dadurch wird
angezeigt, dal3 die Betriebsart “Pickup” wieder
aktiviert ist. Die Anzeige (A) verschwindet
dann wieder.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

EIN- BZW. AUSFAHREN DER MESSER

Es kénnen drei verschiedene Betriebsarten der
Schneideinrichtung gewahlt werden. Die Steuerung
erfolgt Uber ein elektro-hydraulisches Dreiwegeventil und
ein einfachwirkendes Zusatzsteuergerat am Traktor.

Wenn das PreB3gut nicht geschnitten werden muf3, die
Betriebsart “Messer einfahren” wahlen, um die Messer
der Schneideinrichtung einzufahren.

Die Betriebsart “Messer einfahren” wie folgt wéhlen:
- Monitor in Garn- oder Netzbindung einschalten

- Taste SCHNEIDEINRICHTUNG einmal drtcken, um die
Betriebsart “Messer einfahren” zu aktivieren. Es erscheint
nun die Anzeige (A) und ein kurzes akustisches
Warnsignal ist zu héren.

- Mit dem Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats die
Messer der Schneideinrichtung in die gewlnschte
Stellung bringen. Die Messer kénnen eingefahren
(Ruhestellung) oder ausgefahren werden (Schneide-
stellung), bis die Taste SCHNEIDEINRICHTUNG erneut
gedrickt wird.

ACHTUNG: Besonders vorsichtig vorgehen,
wenn die Messer in Schneidposition gebracht
werden. Es kann vorkommen, daB die Messer
durch eine Behinderung diese Position nicht
sofort erreichen. Deshalb sich IMMER
tberzeugen, daB die Messer in der richtigen
Stellung sind.

WICHTIG: Wenn die Messer eingefahren wurden und
fiir langere Zeit nicht gebraucht werden, ist
es empfehlenswert, alle Messer auszu-
bauen. Dadurch wird verhindert, daB die
Messer stumpf werden (siehe “Messer der
Schneideinrichtung ersetzen” im Abschnitt
“Wartung”).

- Taste SCHNEIDEINRICHTUNG erneut dricken, um zur
Betriebsart “Pickup” zuriickzukehren. Es erscheint nun
die Anzeige (B) und ein kurzes akustisches Warnsignal
ist zu héren. Dadurch wird angezeigt, dal3 die Betriebsart
“Pickup” wieder aktiviert ist.

A—Anzeige “Messer einfahren”
B—Anzeige “Pickup”
C—Anzeige “Messer in Schneidestellung”

Fortsetzung auf der néchsten Seite
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

EIN- BZW. AUSFAHREN DER MESSER
(FORTSETZUNG)

HINWEIS: Wird die Taste SCHNEIDEINRICHTUNG

langer als 4 Sekunden gedriickt, erfolgt ein
Wechsel zur Betriebsart “Reversieren” und die
Messer werden automatisch eingefahren. Falls
erforderlich, durch zweimaliges Driicken der
Taste SCHNEIDEINRICHTUNG die Betriebsart
“Messer einfahren” erneut aktivieren, um die
Messer in Schneidestellung zu bringen.

- Die Anzeige (B) erlischt und die Anzeige (C) erscheint,
wenn die Messer ausgefahren (in Schneidestellung) sind.
Wenn die Messer eingefahren (in Ruhestellung) sind,
erscheint keine Anzeige.

A—Anzeige “Messer einfahren”
B—Anzeige “Pickup”
C—Anzeige “Messer in Schneidestellung”
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ROTORANTRIEB DER SCHNEIDEIN-
RICHTUNG REVERSIEREN

Es kénnen drei verschiedene Betriebsarten der
Schneideinrichtung gewahlt werden. Die Steuerung
erfolgt Uber ein elektro-hydraulisches Dreiwegeventil und
ein einfachwirkendes Zusatzsteuergerat am Traktor.

Falls Verstopfungen im Pickup-Bereich auftreten, die
Betriebsart “Schneideinrichtung reversieren” wahlen,
um den Rotorantrieb der Schneideinrichtung zu
reversieren.

Die Betriebsart “Reversieren” wie folgt wahlen:
- Monitor in Garn- oder Netzbindung einschalten

WICHTIG: Die Betriebsart “Reversieren” kann nur
dann aktiviert werden, wenn der
Pressenantrieb zum Stillstand gekommen
ist. Deshalb stets die Zapfwelle abschalten,
bevor reversiert wird.

Ist die Presse mit den als
Sonderausriistung erhéltlichen Sensoren
ausgeriistet und wird die Betriebsart
“Reversieren” bei laufender Presse
gewahlt, blinkt die Anzeige (A) und ein
Dauerwarnton ist zu héren, solange man
die Taste SCHNEIDEINRICHTUNG druckt.
Reversieren ist in diesem Fall nicht
méglich.

- Zum Aktivieren der Betriebsart “Reversieren” die Taste
SCHNEIDEINRICHTUNG vier Sekunden lang drucken.
Es erscheint nun die Anzeige (A) und ein unterbrochener
Warnton ist zu héren.

- Mit dem Bedienungshebel des Zusatzsteuergerats den
Rotorantrieb der Schneideinrichtung reversieren. Es
erscheint das Warnpiktogramm (B) und ein
unterbrochener Warnton ist zu héren, solange der
Rotorantrieb hydraulisch reversiert wird.

HINWEIS: Falls das Piktogramm (B) nicht erscheint, mui3
unter Umstédnden die Zapfwelle kurz
eingeschaltet werden, um die Klauenkupplung
des Pressenantriebs einzurticken.

A—Anzeige “Reversieren”
B—Warnpiktogramm
C—Anzeige “Pickup”

Fortsetzung auf der néchsten Seite
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ROTORANTRIEB DER SCHNEIDEIN-
RICHTUNG REVERSIEREN (FORTSETZUNG)

- Wahrend der Bedienungshebel des Zusatzsteuergerates
betéatigt wird, die Zapfwelle bei unterer Leerlaufdrehzahl
des Traktormotors langsam einschalten. Dabei so
verfahren, dal3 der Rotor nur “impulsweise” gedreht wird.
“Impulsweise” bedeutet NICHT MEHR ALS EINE HALBE
UMDREHUNG DES ROTORS PRO ANTRIEBSIMPULS.
Andernfalls kann es zu Wickeln des PreBguts und
Verstopfungen am Rotor kommen.

HINWEIS: Um Verstopfungen besser beseitigen zu
kdnnen, mit dem Traktor rlckwdrts fahren,
wéhrend der Rotor der Schneideinrichtung
reversiert wird. Dadurch kann das Pref3gut
aus der Presse gedrickt werden; dies
verhindert, dal3 sich Material zwischen Pickup
und Deichsel ansammelt.

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere Verletzungen zu vermeiden, die
dadurch verursacht werden, daB man von der
Pickup-Vorrichtung erfaBt wird, folgendes
beachten:

Stets den Druck im Hydraulikzylinder der
Reversiereinrichtung abbauen, BEVOR die
Betriebsart “Pickup” wieder aktiviert wird.

WICHTIG: BETRIEBSART “PICKUP” WIEDER
EINSCHALTEN bevor weitergearbeitet wird,
da andernfalls schwere Schiaden an der
Presse auftreten kénnen. Geschieht dies
nicht, konnen schwere Schaden an der
Presse die Folge sein.

- Taste SCHNEIDEINRICHTUNG einmal dricken, um zur
Betriebsart “Pickup” zurtickzukehren. Es erscheint nun
die Anzeige (C) und ein kurzes akustisches Warnsignal
ist zu héren. Dadurch wird angezeigt, dal3 die Betriebsart
“Pickup” wieder aktiviert ist.

- Die Anzeige (C) erlischt dann.

A—Anzeige “Reversieren”
B—Warnpiktogramm
C—Anzeige “Pickup”

Fortsetzung auf der néchste Seite
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ROTORANTRIEB DER SCHNEIDEIN-
RICHTUNG REVERSIEREN (FORTSETZUNG)

HINWEIS: Beim Reversieren des Rotors der
Schneideinrichtung wird der Pickupantrieb
abgeschaltet; die Rollen werden auf normale
Weise angetrieben.

HINWEIS: Bei der Betriebsart “Reversieren” werden die
Messer automatisch eingefahren. Falls
erforderlich, durch zweimaliges Driicken der
Taste SCHNEIDEINRICHTUNG die Betriebsart
“Messer einfahren” erneut aktivieren, um die
Messer in Schneidestellung zu bringen; siehe
“Ein- bzw. Ausfahren der Messer” in diesem
Abschnitt. Check that all knives are properly in
place before restarting the baler.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BALLENBILDUNG

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen zu
vermeiden, die dadurch verursacht werden,

daB Personen in die Maschine hineingezogen AUTO
werden:
Keine Versuche unternehmen, bei laufender
Presse Garn oder Erntegut nachzufiihren oder
herauszuziehen. Die Maschine zieht Erntegut

€C001075

schneller ein als man es loslassen kann.

Zuvor Zapfwelle abschalten und Motor
abstellen.

- Motordrehzahl so wahlen, dal3 die Zapfwellen-
nenndrehzahl erreicht wird.

- Hebel des Zusatzsteuergerats zum SchlieBen des
Gatters bewegen, dann den Hebel in Neutralstellung
bringen. Prifen, ob das Piktogramm (A) fir
geschlossenes Gatter in der Anzeige erscheint.

- Prifen, ob sich die beiden Ballenform-Anzeiger (B) und
(C) in der unteren Stellung befinden (rote Linien unten
im Sichtfenster). Ist dies nicht der Fall, ist das Gatter
nicht richtig geschlossen (auf Behinderungen achten).

- Die Zapfwelle einschalten, dann der Maschine Pref3gut
zufdhren; siehe “PreBgutzufuhr” im Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”. Zurlckblicken und die Bewegung
der Ballenform- Anzeiger (B) und (C) kontrollieren.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

Wechsel zur rechten Schwadseite

Bleibt der linke Ballenform-Anzeiger (B) in unterer
Stellung, wahrend der rechte Anzeiger (C) nach oben
geht, mul3 zur rechten Schwadseite gewechselt werden,
um auf der linken Pickupseite zusatzliches Pref3gut
aufzunehmen.

Wechsel zur linken Schwadseite

Bleibt der rechte Ballenform-Anzeiger (C) in unterer
Stellung, wahrend der linke Anzeiger (B) nach oben
geht, mul3 zur linken Schwadseite gewechselt werden,
um auf der rechten Pickupseite zuséatzliches Pre3gut
aufzunehmen.

Ein zu h&ufiger oder zu langsamer Wechsel von einer
Schwadseite zur anderen sollte vermieden werden, da in
diesem Fall zuviel PreBgut in die Ballenmitte gelangt.

- Der Presse solange Material zufuhren, bis die
gewlnschte BallengréBBe erreicht ist (siehe “Max.
BallengroBe einstellen” in Abschnitt “Betrieb der Presse -
Allgemeines”), dann den Ballen binden; siehe “Binden
der Ballen mit BaleMaster Kontrollmonitor” in diesem
Abschnitt.

WICHTIG: Bei der Ballenbildung sollen die Pikto-
gramme (D) und (E) (“Gatter offen” und
“Warnung”) nicht erscheinen. Bei Wahl
des automatischen Bindevorgangs sollte
der Bindevorgang bereits begonnen haben.
Ist dies nicht der Fall, Ursache des Fehlers
suchen.

A—Piktogramm “Gatter geschlossen”
B—Ballenform-Anzeiger, links
C—Ballenform-Anzeiger, rechts
D—Piktogramm “Gatter offen”
E—Piktogramm “Warnung”
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—AUTOMATISCHE
GARNBINDUNG (PROGRAMMIERTER
BINDUNGSBEGINN)

Dieser Bindevorgang lauft vollautomatisch ab. Der Fahrer
mufB3 nur die Piktogramme in der Anzeige des Monitors
und den akustischen Alarm beachten, wodurch er darauf
hingewiesen wird, wann der Traktor angehalten und der
Ballen abgelegt werden muf3.

HINWEIS: Die automatische Garnbindung kann jederzeit
unterbrochen und die Bindung manuell
ausgefahrt werden. Zur Umschaltung auf
manuelle Betriebsart die Taste START,
AUSFAHREN oder EINFAHREN drticken
(siehe “Binden der Ballen - Manuelle
Gamnbindung” in diesem Abschnitt).

1. Wenn die vorgewahlte max. BallengréBe erreicht ist,
erscheint das Piktogramm (A) auf der Monitoranzeige
und ein kurzer Warnton (ca. 2 Sekunden) ist zu hoéren,
da die Ballenbindung beginnt. Solange der Bindevorgang
andauert, ist das Piktogramm (A) zu sehen und die
Zahlenfragmente der Anzeige (B) geben die
Garnarmbewegung an.

e Anhalten und 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlicksetzen
(nicht notwendig bei Pressen mit Rampe zur
Ballenablage).

Bei Pressen ohne Sensoren

¢ Durch einen Blick nach hinten auf die Garnscheiben
(C) sollte sich der Fahrer vergewissern, dal3 das Garn
erfaBt wurde und die Scheiben sich drehen.

A—Piktogramm (Garnbindung)
B—Zahlenfragmente (Garnarmstellung)
C—Garnscheiben

D—Piktogramm (Garnscheibe Nr.1)
E—Piktogramm (Garnscheibe Nr.2)
F—Warnpiktogramm (Stop)

Fortsetzung siehe nédchste Seite
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

Bei Pressen mit Sensoren

2. Wenn sich beide Garnscheiben (C) drehen (Garn
erfaf3t), erscheinen die Piktogramme (D) und (E).

3. Dreht sich eine der Garnscheiben (C) nicht (Garn
nicht erfaf3t), wird das entsprechende Piktogramm (D)
oder (E) nicht angezeigt, die Piktogramme (A) und (F)
blinken und ein unterbrochener Alarmton ist so lange zu
héren bis:

* das Garn erfaf3t

* oder das Gatter gedffnet

* oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrickt wurde

Bei allen Pressen

4. Nach Beendigung des Bindevorgangs verschwindet
das Piktogramm (A) und die Anzeige (B); auBerdem ist
ein Alarmton far kurze Zeit (etwa 1 Sekunde) zu hoéren.

Bei Pressen mit Sensoren

5. Wurde das Garn nicht abgeschnitten (Garnscheiben
(C) drehen sich noch) und der Garnarm hat seine
Ausgangsstellung erreicht, blinken die Piktogramme (A)
und (F) und ein ununterbrochener Warnton ist so lange
zu horen bis:

e das Garn abgeschnitten
* oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrickt wurde

Bei allen Pressen

Der Ballen kann nun abgelegt werden (siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt).

A—Piktogramm (Garnbindung)
B—Zahlenfragmente (Garnarmstellung)
C—Garnscheiben

D—Piktogramm (Garnscheibe Nr.1)
E—Piktogramm (Garnscheibe Nr.2)
F—Warnpiktogramm (Stop)

.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—AUTOMATISCHE
GARNBINDUNG (MANUELLER
BINDUNGSBEGINN)

Falls erforderlich, kann der automatische Bindevorgang
durch Drucken der START-Taste manuell ausgelost
werden. Dadurch kann der Ballen gebunden werden,
bevor er die vorgewahlte max. GréRe erreicht hat.

1. Nach Dricken der START-Taste erscheint das
Piktogramm (A) auf der Monitoranzeige und ein Kkurzer
Warnton (etwa 2 Sekunden) ist bei Beginn des
Bindevorgangs zu héren. Solange der Bindevorgang
andauert, ist das Piktogramm (A) zu sehen und die
Zahlenfragmente der Anzeige (B) geben die
Garnarmstellung an.

e Anhalten und 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlicksetzen
(nicht notwendig bei Pressen mit Rampe zur
Ballenablage).

Bei Pressen ohne Sensoren

¢ Durch einen Blick nach hinten auf die Garnscheiben
(C) sollte sich der Fahrer vergewissern, daf3 das Garn
erfaBt wurde und die Scheiben sich drehen. CC006654

Bei Pressen mit Sensoren

2. Wenn sich beide Garnscheiben (C) drehen (Garn
erfaB3t), erscheinen die Piktogramme (D) und (E).

A—Piktogramm (Garnbindung)
B—Zahlenfragmente (Garnarmstellung)
C—Garnscheiben

D—Piktogramm (Garnscheibe Nr.1)
E—Piktogramm (Garnscheibe Nr.2)

£C007505

Fortsetzung siehe nédchste Seite
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

3. Dreht sich eine der Garnscheiben (C) nicht (Garn
nicht erfaf3t), wird das entsprechende Piktogramm (D)
oder (E) nicht angezeigt, die Piktogramme (A) und (F)
blinken und ein unterbrochener Alarmton ist so lange zu
héren bis:

* das Garn erfaf3t

* oder das Gatter gedffnet

* oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrickt wurde

Bei allen Pressen

4. Nach Beendigung des Bindevorgangs verschwindet
das Piktogramm (A) und die Anzeige (B). Ein Alarmton
ist kurz (etwa 1 Sekunde) zu héren.

Bei Pressen mit Sensoren

5. Wurde das Garn nicht abgeschnitten (Garnscheiben
(C) drehen sich noch) und der Garnarm hat seine
Ausgangsstellung erreicht, blinken die Piktogramme (A)
und (F) und ein ununterbrochener Warnton ist so lange
zu horen bis:

e das Garn abgeschnitten
* oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrickt wurde

Bei allen Pressen

Der Ballen kann nun abgelegt werden (siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt).

A—Piktogramm (Garnbindung)
B—Zahlenfragmente (Garnarmstellung)
C—Garnscheiben

D—Piktogramm (Garnscheibe Nr.1)
E—Piktogramm (Garnscheibe Nr.2)
F—Warnpiktogramm (Stop)
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—MANUELLE
GARNBINDUNG (PROGRAMMIERTER
BINDUNGSBEGINN)

In diesem Modus muf3 der Garnbindevorgang vom
Fahrer ausgeldst werden. Die Piktogramme auf der
Anzeige bzw. der Warnton zeigen ihm an, wenn zur
Ballenablage angehalten werden muf3.

1. Wenn die vorgewahlte max. BallengréBe erreicht ist,
erscheint das blinkende Piktogramm (A) auf der
Monitoranzeige und ein Warnton ist kurz (etwa

2 Sekunden) zu héren, da die Ballenbindung beginnen
soll. Zu diesem Zeitpunkt soll der Fahrer die
START-Taste dricken, um den Bindevorgang
auszuldsen.

» Solange der Bindevorgang andauert, ist das
Piktogramm (A) zu sehen und die Zahlenfragmente der
Anzeige (B) geben die Garnarmbewegung an.

-UN-21MAR95

e Anhalten und 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlicksetzen
(nicht notwendig bei Pressen mit Rampe zur
Ballenablage).

CC006663

Bei Pressen ohne Sensoren CC006663

¢ Durch einen Blick nach hinten auf die Garnscheiben
(C) sollte sich der Fahrer vergewissern, daf3 das Garn
erfaBt wurde und die Scheiben sich drehen.

Bei Pressen mit Sensoren

2. Wenn sich beide Garnscheiben (C) drehen (Garn
erfaB3t), erscheinen die Piktogramme (D) und (E).

A—Piktogramm (Garnbindung)

B—Zahlenfragmente (Garnarmstellung) .
C—Garnscheiben COpn7s0s
D—Piktogramm (Garnscheibe Nr.1)
E—Piktogramm (Garnscheibe Nr.2)
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

3. Dreht sich eine der Garnscheiben (C) nicht (Garn
nicht erfaf3t), wird das entsprechende Piktogramm (D)
oder (E) nicht angezeigt, die Piktogramme (A) und (F)
blinken und ein unterbrochener Alarmton ist so lange zu
héren bis:

* das Garn erfaf3t,

* oder das Gatter gedffnet

* oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrickt wurde

Bei allen Pressen

4. Nach Beendigung des Bindevorgangs verschwindet
das Piktogramm (A) und die Anzeige (B). Ein Alarmton
ist kurz (etwa 1 Sekunde) zu horen. Der Fahrer sollte
sich durch einen Blick nach hinten Uberzeugen, da3 das
Garn vorschriftsmaBig abgeschnitten wurde.

Bei Pressen mit Sensoren

5. Wurde das Garn nicht abgeschnitten (Garnscheiben
(C) drehen sich noch) und der Garnarm hat seine
Ausgangsstellung erreicht, blinken die Piktogramme (A)
und (F) und ein ununterbrochener Warnton ist so lange
zu horen bis:

e das Garn abgeschnitten,
* oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrickt wurde

Bei allen Pressen

Der Ballen kann nun abgelegt werden (siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt).

A—Piktogramm (Garnbindung)
B—Zahlenfragmente (Garnarmstellung)
C—Garnscheiben

D—Piktogramm (Garnscheibe Nr.1)
E—Piktogramm (Garnscheibe Nr.2)
F—Warnpiktogramm (Stop)
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—MANUELLE
GARNBINDUNG (MANUELLER
BINDUNGSBEGINN)

Der vollstadndige Bindungsvorgang muf3 vom Fahrer
manuell gesteuert werden:

- Hat der Ballen den gewlnschten Durchmesser erreicht,
sollte der Fahrer anhalten.

- Den Garnarm mit Hilfe der Taste AUSFAHREN ganz
nach rechts bewegen und ihn einige Sekunden in dieser
Stellung halten, damit sich eine ausreichende Anzahl von
Garnschlingen am rechten Ballenende bildet. Dies
verstérkt die Bindung.

- Mit einem Blick nach hinten sollte sich der Fahrer
davon Uberzeugen, daf3 sich die Garnscheiben (A)
drehen, d.h. das Garn erfal3t wurde. Ist dies nicht der
Fall, mit der Pickup-Vorrichtung noch etwas Erntegut
aufnehmen, damit das Garn erfaf3t wird.

HINWEIS: Wéhrend des manuellen Garnbindevorgangs
erscheint das Piktogramm (B) in der Anzeige.

- Garnarm mit der Taste EINFAHREN in
Ausgangsstellung bringen. Die Ruckwartsbewegung des
Garnarms mehrere Male unterbrechen, damit der Ballen
vom Garn ausreichend umschlungen wird.

- Kurz bevor der Garnarm in seine Ausgangsstellung
zurlckgeht, die Bewegung einige Sekunden lang
unterbrechen, damit sich eine ausreichende Anzahl von
Garnschlingen am linken Ballenende bildet.

- Sobald der Garnarm wieder seine urspringliche
Stellung einnimmt, den Schneidevorgang ausldsen.

- Durch einen Blick zurick feststellen, ob die
Garnscheiben (A) sich nicht mehr drehen (Garn ist
abgeschnitten).

Traktor 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlcksetzen (nicht
notwendig bei Pressen mit Rampe zur Ballenablage). Der
Ballen kann nun abgelegt werden (siehe “Ablegen des
Ballens” in diesem Abschnitt).
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—AUTOMATISCHE
NETZBINDUNG (PROGRAMMIERTER
BINDUNGSBEGINN)

Der Netzbindevorgang lauft vollautomatisch ab. Der
Fahrer mu3 nur die Piktogramme in der Anzeige des
Monitors und den akustischen Alarm beachten, wodurch
er darauf hingewiesen wird, wenn der Traktor angehalten
und der Ballen abgelegt werden mufB.

HINWEIS: Die automatische Netzbindung kann jederzeit
unterbrochen und die Bindung manuell
ausgefahrt werden. Zur Umschaltung auf
manuelle Betriebsart die Taste START,
AUSFAHREN oder EINFAHREN driicken
(siehe “Binden der Ballen - Manuelle
Netzbindung” in diesem Abschnitt).

1. Wenn die vorgewahlte max. BallengrdBBe erreicht ist,
erscheint das Piktogramm (A) auf der Monitoranzeige
und ein Alarmton ist kurz (etwa 3 Sekunden) zu hoéren.
Der Bindevorgang beginnt, sobald der Alarmton aufhért.
Der Fahrer sollte nun anhalten und 2 bis 3 m (8 bis

10 ft) zurlcksetzen (nicht notwendig bei Pressen mit
Rampe zur Ballenablage).

Solange der Bindevorgang andauert, ist das
Piktogramm (A) zu sehen.

2. Nach Beendigung des Bindevorgangs verschwindet
das Piktogramm (A) und ein Alarmton ist kurz (etwa
1 Sekunde) zu hoéren.

-UN-21MAR95

3. Wurde das Netz nicht abgeschnitten, erscheinen
Piktogramme (A) (blinkend) und (B) und ein
ununterbrochener Alarmton ist so lange zu héren bis:

CC006659

CC006659

¢ das Netz abgeschnitten ist
e oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrlckt wurde

HINWEIS: Wenn die Netzrolle leer ist, erscheinen
Piktogramme (A) (blinkend) und (B) und ein
unterbrochener Warnton ist zu héren.

Der Ballen kann nun abgelegt werden. Siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt.
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—AUTOMATISCHE
NETZBINDUNG (MANUELLER
BINDUNGSBEGINN)

Falls erforderlich, kann der automatische Netzbindevor-
gang durch Dricken der START-Taste manuell ausgel6st
werden. Dadurch kann der Ballen gebunden werden,
bevor er die vorgewahlte max. GréBe erreicht hat.

1. Nach Drucken der START-Taste sollte der Fahrer
anhalten und 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlcksetzen (nicht
notwendig bei Pressen mit Rampe zur Ballenablage).
Das Piktogramm (A) erscheint auf der Monitoranzeige
und ein kurzer Warnton (etwa 2 Sekunden) ist bei
Beginn des Bindevorgangs zu hdren.

Solange der Bindevorgang andauer, ist das
Piktogramm (A) zu sehen.

2. Nach Beendigung des Bindevorgangs verschwindet
das Piktogramm (A) und ein Alarmton ist kurz (etwa
1 Sekunde) zu héren.

3. Wurde das Netz nicht abgeschnitten, erscheinen
Piktogramme (A) (blinkend) und (B) und ein
ununterbrochener Alarmton ist so lange zu hdéren bis:

» das Netz abgeschnitten ist
e oder die Taste START, AUSFAHREN oder
EINFAHREN gedrlckt wurde

HINWEIS: Wenn die Netzrolle leer ist, erscheinen
Piktogramme (A) (blinkend) und (B) und ein
unterbrochener Warnton ist zu héren.

Der Ballen kann nun abgelegt werden. Siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt.

CC006660

-UN-21MAR95

CC006660

CC,575RB 004138-29-150CT97

38-40
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—MANUELLE
NETZBINDUNG (PROGRAMMIERTER
BINDUNGSBEGINN)

In diesem Modus muf3 der Netzbindevorgang vom Fahrer
ausgeldst werden. Die Piktogramme auf der Anzeige
bzw. der Warnton zeigen ihm an, wenn zur Ballenablage
angehalten werden mufB.

1. Wenn die vorgewahlte max. BallengrdBBe erreicht ist,
erscheint das blinkende Piktogramm (A) auf der
Monitoranzeige und ein Warnton ist kurz (etwa

2 Sekunden) zu héren, da die Ballenbindung beginnen
sollte. Der Fahrer sollte nun anhalten und 2 bis 3 m (8
bis 10 ft) zurtcksetzen (nicht notwendig bei Pressen mit
Rampe zur Ballenablage). Jetzt die START-Taste
dricken, um den Bindevorgang auszuldsen.

Solange der Bindevorgang andauen, ist das
Piktogramm (A) zu sehen.

2. Nach Beendigung des Bindevorgangs verschwindet
das Piktogramm (A) und ein Alarmton ist kurz (etwa
1 Sekunde) zu hoéren.

3. Wurde das Netz nicht abgeschnitten, erscheinen
Piktogramme (A) (blinkend) und (B) und ein
ununterbrochener Alarmton ist so lange zu héren bis:

¢ das Netz abgeschnitten ist

e oder die Taste START, AUSFAHREN oder

EINFAHREN gedrickt wurde

HINWEIS: Wenn die Netzrolle leer ist, erscheinen Y
Piktogramme (A) (blinkend) und (B) und ein
unterbrochener Warnton ist zu héren.

Der Ballen kann nun abgelegt werden. Siehe “Ablegen
des Ballens” in diesem Abschnitt.

-UN-21MAR95

CC006664

CC006664

CC,575RB 004139-29-150CT97
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

BINDEN DER BALLEN—MANUELLE
NETZBINDUNG (MANUELLER
BINDUNGSBEGINN)

Der vollstdndige Netzbindungsvorgang mul3 vom Fahrer
manuell gesteuert werden:

- Hat der Ballen den gewlnschten Durchmesser erreicht,
sollte der Fahrer anhalten.

- Der Netzbindevorgang wird durch Dricken und
Festhalten der Taste AUSFAHREN ausgeldst. Wenn der
Ausléser ausgefahren ist, fangen die Netzférderrollen an,
sich zu drehen. Den Ausldser einige Sekunden in dieser
Stellung halten, je nachdem, wieviele Umschlingungen
des Ballens durch das Netz gewinscht werden.

HINWEIS: Wéhrend des manuellen Netzbindevorgangs
erscheint das Piktogramm (A) in der Anzeige.

- Ausldser wieder ganz einfahren; dazu die Taste
EINFAHREN so lange dricken, bis das Netz
abgeschnitten ist.

WICHTIG: Wenn der Ausléser nicht ganz eingefahren
ist, erscheint Piktogramm (A) in der
Anzeige und ein unterbrochener Warnton
ist so lange zu héren, bis der
Kontrollmonitor ausgeschaltet wird oder
der Ausléser ganz eingefahren ist.

Traktor 2 bis 3 m (8 bis 10 ft) zurlcksetzen (nicht
notwendig bei Pressen mit Rampe zur Ballenablage). Der
Ballen kann nun abgelegt werden (siehe “Ablegen des
Ballens” in diesem Abschnitt).

CC 001247

CC006671

CC 001249

-UN-05APR95

CC001247

-UN-21MAR95

CC006671

-UN-05APR95

CC001249

CC,575RB 004140-29-150CT97

38-42
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Betrieb mit BaleMaster Kontrollmonitor

ABLEGEN DES BALLENS

- Durch einen Blick nach hinten sich davon Uberzeugen,
dafR3 die Garnscheiben (A) sich nicht mehr drehen (Garn
abgeschnitten).

- Die Zapfwelle zur Ballenablage eingeschaltet lassen.

- Gatter anheben. Piktogramm (B) (blinkend) und
Warnpiktogramm (C) erscheinen in der Anzeige.

HINWEIS: Ist die Presse mit Netzbindung ausgerdstet, CCo07506 |
warten bis der zweite Alarmton zu héren ist,
dann das Gatter anheben (Netz ist
abgeschnitten).

- Vom abgelegten Ballen wegfahren (nicht notwendig bei
Pressen mit Rampe zur Ballenablage) und Gatter
schlieBBen.

- Nun erscheint Piktogramm (D) auf der Anzeige. Ist dies
nicht der Fall, Ursache des Fehlers suchen.

A—Garnscheiben

B—Piktogramm “Gatter offen”
C—Warnpiktogramm (Stop)
D—Piktogramm “Gatter geschlossen”

CC006665

UN-21MAR95
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CC006665

CC,575RB 004141-29-150CT97
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Sonderausrustungen

GARNSCHEIBENSENSOREN (NUR FUR 575
MIT BALEMASTER KONTROLLMONITOR)

Um bestmogliche Ergebnisse mit dem BaleMaster
Kontrollmonitor zu erzielen, ist ein Sensorensatz als
Sonderausristung erhaltlich.

-UN-22MAR95

Der Anbausatz besteht aus zwei Sensoren (A) und
Magneten (C). Diese liefern dem Monitor Informationen
Uber die Drehung der Garnscheiben (B) (Garn erfaf3t
oder nicht).

CC006638

GConsbas
CC,575RB 004105-29-25AUG99

ANBAUSATZ FUR NETZBINDUNG (NUR FUR
PRESSEN MIT ELEKTRONISCHEM BIN-
DUNGS- ODER BALEMASTER KONTROLL-
MONITOR)

Ein Anbausatz fiir Netzbindung ist als Sonderausristung
erhéltlich. Die Presse arbeitet mit diesem Anbausatz
wirtschaftlicher, da im Vergleich zur Garnbindung Zeit
gespart wird.

-UN-25APR96

Mit dieser Ausristung gebundene Ballen besitzen 5
bessere Lagerfahigkeit und Witterungsbestandigkeit. CLDO7263

CC007263

CC,565RB 004734-29-25AUG99

UNTERLEGKEILE FUR RADER

Unterlegkeile fir Rader sind als Sonderausristung
erhaltlich.

CC,575RB 003612-29-15NOV98

40'1 221299
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Sonderausrtistungen

ABDECKUNGEN FUR MESSERSCHLITZE
(PRESSEN MIT SCHNEIDEINRICHTUNG)

Ein Satz Abdeckungen fur die Messerschlitze ist als
Sonderausristung erhéaltlich. Die Abdeckungen
verhindern das Eindringen von Erntegut in den
Federmechanismus der Messer, wenn fur langere Zeit
ohne Messer gearbeitet wird.

CC007445

-UN-06MAY96

CC007445

CC,575RB 004778-29-26AUG99

BATTERIEKABELBAUM

Ein Batteriekabelbaum (A) ist als Sonderausristung
verfugbar. Er wird an Traktoren angebracht, welche keine
Zusatzsteckdose besitzen und mit elektronischem
Bindungs- oder BaleMaster Kontrolimonitor ausgerustet
sind.

In dem Kabelbaumanbausatz ist eine solche Steckdose
enthalten. Es wird empfohlen, den Kabelbaum bei
Traktoren einzubauen, die mit Pressen mit
elektronischem Bindungs- oder BaleMaster
Kontrollmonitor benutzt werden sollen.

CC010041

-UN-230CT97

CC010041

CC,575RB 004774-29-26AUG99

MONITORHALTERUNG (TRAKTOREN DER
SERIEN 6000 UND 7000)

Die Halterung (A) wird am unteren Teil des rechten
Kabinenpfosten angebracht.

Durch diese Einbauweise wird der Ein- bzw. Ausstieg
durch die rechte Kabinentur nicht behindert.

CC 000836

-UN-05APR95

CC000836

CC,570RB 002993-29-15SEP98
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Schmierung und Wartung

WARTUNGSINTERVALLE BEACHTEN

Anhand des Betriebsstundenzéhlers des Traktors, die
Wartungsarbeiten nach Ablauf der auf den folgenden
Seiten angegebenen Zeitraume durchfihren.

WICHTIG: Die empfohlenen Wartungszeitraume
beziehen sich auf normale Arbeitsbe-
dingungen. Bei erschwertem Arbeits-
einsatz sind diese Zeitraume zu verkir-

-UN-05APR95

CC000934

zen.
CC 000934
CC,575RB 001329-29-15SEP98

SCHMIERFETT o) e
Schmierfett entsprechend der NLGI-Konsistenz und den = 40°C : 104°F
bis zur nachsten Wartung zu erwartenden AuBentem- x g < B
peraturen wéahlen. < g % G so°c bl seoF o

>0 9 2 B 2
Folgendes Schmierfett wird empfohlen: b g ; i % 20°C lH e8°F §

O [a) ) o ~— —_

o T B t O
« John Deere SD POLYUREA GREASE 0% E < § ool soF 3 g2 2

©o 8 5ga 2 " 2
Nachfolgend aufgefilhrte Schmierfette werden ebenfalls 8 E P o°Ch 2F T 5

P -

empfohlen: £ S § §_1_ o e g

) c c pd
e John Deere HD MOLY GREASE 55 VOO | | e G 8
* John Deere HD LITHIUM COMPLEX GREASE B z g
* John Deere HD WATER RESISTANT GREASE : i z
* John Deere GREASE-GARD '
Andere Schmierfette kdnnen verwendet werden, wenn g
sie folgender Spezifikation entsprechen: 2
* NLGI Spezifikation GC-LB
WICHTIG: Einige Sorten Verdickungsmittel fiir

Schmierfette vertragen sich nicht mit
anderen Sorten.
DX,GREA1 -29-056AUG99
45'1 221299
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Schmierung und Wartung

GETRIEBEOL

Olviskositat entsprechend den bis zum nachsten Ol-
wechsel zu erwartenden AuBentemperaturen wahlen.

Folgende Ole vorzugsweise verwenden:

« John Deere GL-5 GETRIEBEOL
¢ John Deere EXTREME-GARD™

Bei Verwendung von anderen Olen miissen diese
folgender Spezifikation entsprechen:

¢ API Spezifikation GL-5

lﬂ———— SAE 85W-140 ————p

SAE 80W-140

40°C

30°C |}

20°C

10°C

0°C

SAE 80W-90

SAE 75W-90

-10°C

-20°C

-30°

(@)

-40°C

s0°c 4

=

122°F

H 104°F

86°F

68°F

50°F

32°F

14°F

—~22°F

—-40°F

=
gz
w
<
%

DX,GEOIL

SAE 90

SAE 140

-UN-14MAR96

TS1653

-29-07JUL99

KETTENOL FUR ZENTRALSCHMIERUNG MULTILUBER

Folgendes Ol fir die Zentralschmierung der Ketten
(Multiluber) verwenden

 John Deere BIO-MULTILUBEROL*

“Die biologische Abbaubarkeit von mindestens 80% innerhalb von 21
Tagen (nach Prifmethode CEC L-33-T-82) wird von diesem Ol erreicht
bzw. unterschritten. BIO-MULTILUBEROL darf nicht mit Mineralélen

verwenden.

Andere, gleichwertige biologisch abbaubare Ole
kénnen ebenfalls verwendet werden.

WICHTIG: Fiir diese Anwendung niemals Mineralél

vermischt werden FX,CHAINOIL _ -20-02FEB95
OLFILTER
Einwandfreie Filterung des Ols ist entscheidend fir gute
Schmierung und optimale Arbeitsweise.
Filter regelmé&Big in den in dieser Anleitung angegebenen
Zeitabstdnden wechseln.
AusschlieBlich Filter verwenden, die den John Deere
Spezifikationen entsprechen.
DX,FILT -29-18MAR96

45-2
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Schmierung und Wartung

VERWENDUNG ANDERER UND
SYNTHETISCHER SCHMIERSTOFFE

Die Einsatzbedingungen in bestimmten Gegenden

kdnnen die Verwendung von anderen, in dieser Anleitung

nicht angegebenen Schmierstoffen erfordern.

Einige der John Deere Schmierstoffe sind
maoglicherweise nicht Gberall erhaltlich.

Wenn diesbeziglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an lhren John Deere Handler.

Synthetische Schmierstoffe kdnnen verwendet werden,
sofern sie den in dieser Anleitung aufgefuhrten
Spezifikationen entsprechen.

Die in dieser Anleitung angegebenen Temperatur-
grenzwerte und Wartungsintervalle gelten sowohl fur
herkdmmliche als auch far synthetische Schmierstoffe.

Aufbereitete Schmierstoffe (Ruckgewinnungsprodukte)
kénnen verwendet werden, sofern sie den Spezifika-
tionen entsprechen.

DX,ALTER -29-18MAR96

LAGERUNG DER SCHMIERSTOFFE

Ihre Maschinen kénnen nur dann optimal arbeiten,
wenn saubere Schmierstoffe verwendet werden.

Nur saubere Behélter fur die Schmierstoffe
verwenden.

Schmierstoffe und Behalter einwandfrei lagern und
vor Staub und Feuchtigkeit schitzen. Behalter liegend
aufbewahren, um Wasser- und Schmutzansamm-
lungen zu verhindern.

Sicherstellen, daf3 alle Behélter so gekennzeichnet
sind, daf ihr Inhalt einwandfrei identifiziert werden
kann.

Alte Behalter und darin befindliche Reststoffe
ordnungsgeman entsorgen.

DX,LUBST -29-18MAR96

MISCHEN VON SCHMIERSTOFFEN

Unterschiedliche Olsorten und -marken dirfen im
allgemeinen nicht vermischt werden. Die von den
Herstellern verwendeten Olzusétze sind so gewéhlt,
daB die Ole gewissen Spezifikationen und
Leistungsanforderungen entsprechen.

Das Mischen unterschiedlicher Ole kann die
gewlnschte Wirkung der Zusétze stéren und die
Schmierwirkung vermindern.

Wenn diesbezuglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an lhren John Deere Handler.

DX,LUBMIX -29-18MAR96

45'3 221299
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Schmierung und Wartung

MESSER DER SCHNEIDEINRICHTUNG
PRUFEN

Die Messer der Schneideinrichtung missen stets gut
gescharft sein. Die Messer regelmaBig prifen; am besten
taglich, jedoch mindestens nach der Bildung von 200
Ballen.

Zum Ausbau und Scharfen der Messer siehe “Messer
der Schneideinrichtung ersetzen” im Abschnitt “Wartung”.

CC,570RB 002589-29-15SEP98

GETRIEBEOL ABLASSEN UND NEU
BEFULLEN (AUSSER 575 MIT
SCHNEIDEINRICHTUNG)

WICHTIG: Olstand nach dem Binden von jeweils 800
bis 1000 Ballen prifen und, falls
erforderlich, Ol nachfillen.

Nicht zuviel Ol einfiillen, da dies zu
Uberhitzung und Olverlusten fiihrt.

Nach Binden von jeweils 4000 bis 5000 Ballen, OI aus
dem Getriebegehause (A) ablassen und neues Ol
einflllen.

Das Ol ablassen, solange es noch warm ist (nach dem
Einsatz). Einfullstopfen (B) und AblaBstopfen (C)
entfernen, dann Ol in einem geeigneten Behélter
auffangen.

Bevor der AblaBstopfen (C) wieder eingesetzt wird,
diesen saubern. Dann 1,7 | (0.45 US gal) Ol einfllen.
Der Olstand muB bis zur Bohrung des Kontrollstopfens
(D) reichen.Die verwendete Olsorte muf3 den unter
“Getriebedl” in diesem Abschnitt angegebenen
Spezifikationen entsprechen.

CC007267

CC009811

A—Antriebsgehause
B—Einfiillstopfen
C—AblaBstopfen
D—Kontrolistopfen

-UN-06MAY96

CC007267

-UN-17FEB97

CC009811

CC,565RB 004635-29-25AUG99

45-4

221299
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Schmierung und Wartung

GETRIEBEOL ABLASSEN UND NEU BE-
FULLEN (575 MIT SCHNEIDEIN-
RICHTUNG)

WICHTIG: Olstand nach dem Binden von jeweils 800
bis 1000 Ballgn prifen und, falls
erforderlich, Ol nachfiillen.

I_\_licht zuviel Ol eir_l_fl'.illen, da dies zu
Uberhitzung und Olverlusten flihrt.

Nach Binden von jeweils 4000 bis 5000 Ballen, OI aus
dem Getriebegehause (A) ablassen und neues Ol
einfallen.

Das Ol ablassen, solange es noch warm ist (nach dem
Einsatz). Einfullstopfen (B) und AblaBstopfen (C)
entfernen, dann Ol in einem geeigneten Behalter
auffangen.

-UN-17FEB97

Bevor der AblaBstopfen (C) wieder eingesetzt wird,
diesen saubern. Dann 2 |1 (0,53 US gal) Ol einfiillen.
Use a type specified under “Gear Oil” in this
Section.Bevor der AblaBBstopfen (C) wieder eingesetzt
wird, diesen saubern. Dann 2 | (0,53 US gal) Ol
einfilllen. Der Olstand muB bis zur Bohrung des
Kontrollstopfens (D) reichen. Die verwendete Olsorte
muf3 den unter “Ge?r.ieb(.abl” in diesem Abschnitt A—Antriebsgehéiuse
angegebenen Spezifikationen entsprechen. B—Einfiillstopfen

C—AblaBstopfen
D—Kontrolistopfen
E—Entliftung

CC009810

CC009810

CC,575RB 003636-29-25AUG99

BEHALTER DER SCHMIERPUMPE DER
ZENTRALSCHMIERUNG (MULTILUBER)
AUFFULLEN

Je nach eingestellter OldurchfluBmenge, 4 |

(1.05 US gal) Ol in den Behélter einfiillen; Olsorte siehe
“Kettendl far Zentralschmierung Multiluber” in diesem
Abschnitt.

-UN-25APR96

WICHTIG: Den Behélter der Zentralschmierung
niemals mit MULTILUBER FETT fillen.

CC,575RB 003112-29-15NOV98

45'5 221299
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Schmierung und Wartung

ALLE 10 BETRIEBSSTUNDEN - ANTRIEBS-
KETTE DER AUFNEHMERWALZE,
BREITE PICKUP

ACHTUNG: Kette nicht bei laufender Maschine
schmieren. Verletzungsgefahr!

Schutzvorrichtungen entfernen.

Kette (A) alle 10 Betriebsstunden gut mit Ol der
Viskositdt SAE 30 oder hdher eindlen.

Kette (A) unmittelbar nach dem Betrieb eindlen (wenn
sie noch warm ist). Die Presse einige Zeit stehen lassen,
damit das Ol eindringen kann, wodurch sich die
Lebensdauer der Ketten verlangert.

Schutzvorrichtungen wieder anbringen.

CCosozs

CCo15028

CC,565RB 004632-29-15NOV98

ALLE 10 BETRIEBSSTUNDEN -
ANTRIEBSKETTE, STANDARDPICKUP

ACHTUNG: Kette nicht bei laufender Maschine
schmieren. Verletzungsgefahr!

Schutzvorrichtungen entfernen.

Kette (A) alle 10 Betriebsstunden gut mit Ol der
Viskositdt SAE 30 oder hdher eindlen.

Kette (A) unmittelbar nach dem Betrieb eindlen (wenn
sie noch warm ist). Die Presse einige Zeit stehen lassen,
damit das Ol eindringen kann, wodurch sich die
Lebensdauer der Ketten verlangert.

Schutzvorrichtungen wieder anbringen.

-UN-06MAY96

CC007450

CC,575RB 003166-29-15NOV98

45-6

221299
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Schmierung und Wartung

ALLE 10 BETRIEBSSTUNDEN - 565

CC015019

A—Rollen der Presse

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

WICHTIG: Alle Schmiernippel der Rollen am Ende
des Arbeitstages schmieren, solange
die Lager noch warm sind.

-UN-30NOV98

CC015019

CC,565RB 004637-29-26AUG99

45-7

221299
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Schmierung und Wartung

ALLE 10 BETRIEBSSTUNDEN -575

CCo012838

A—Rollen der Presse

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

WICHTIG: Alle Schmiernippel der Rollen am Ende
des Arbeitstages schmieren, solange

die Lager noch warm sind.

-UN-06DEC97

CC012838

CC,575RB 004106-29-26AUG99

45-8

221299
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Schmierung und Wartung

ALLE 10 BETRIEBSSTUNDEN - 565

86AONOE-NN-

0205+000

CC015020

A—Gelenkwelle

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC,565RB 004638-29-26AUG99

221299
148
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Schmierung und Wartung

ALLE 10 BETRIEBSSTUNDEN - 575

-UN-17FEB97

CC009792

A—Gelenkwelle B—Ritzel der Schneideinrichtung

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC009792

CC,575RB 004107-29-26AUG99

45-10

222222



Schmierung und Wartung

ALLE 30 BETRIEBSSTUNDEN

5
i
=
z
2
3
2
CC009793 3
(@]
A—Netzférderrollen B—Schwenklager des C—Stiitzrad von breiter D—Kurbel der
Garnarms Pickupvorrichtung und Hubvorrichtung
Schneideinrichtung fir Standardpickup

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC,565RB 004639-29-26AUG99

45'1 1 221299
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Schmierung und Wartung

JAHRLICH

CC007273
A—Radlager B—Bowdenziige der
Ballenformanzeiger
Rader abnehmen. Lager reinigen, schmieren und Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.
einstellen.

Bowdenzlge entfernen, reinigen, schmieren und
einstellen.

-UN-07MAY96

CC007273

CC,575RB 004109-29-15NOV98

JAHRLICH

Kettendlfilter jahrlich wechseln.

Zum Filterwechsel folgendermaB3en vorgehen:
- Ol aus dem Tank ablassen

- Tank von der Halterung abnehmen

- zum Filterwechsel Tank umdrehen

CC009909

I~

-UN-17FEB97

CC009909

CC,575RB 003691-29-210CT99

45-12

221299
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Schmierung und Wartung

JAHRLICH

-UN-06MAY96

ZX007274

CC007274

A—Zapfen der Spannrolle B—Zylinderbolzen C—Zapfen der Netzbremse

Mit John Deere GREASE-GARD schmieren.

CC,575RB 004110-29-15NOV98

45-1 3 221299
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Schmierung und Wartung

JAHRLICH
8
CC007275 §
- Muttern (A) der Befestigungsschrauben des - Befestigungsschraube (C) der Anhangelasche mit
Deichselrahmens mit 700 N-m (516 Ib- ft) und 620 N-m (450 Ib-ft) anziehen.

Kontermuttern (B) mit 300 N-m (221 Ib-ft) anziehen.

Schutzvorrichtungen der besseren Ubersicht wegen abgenommen

CC,575RB 003118-29-15NOV98

45-14

221299
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Storungssuche

BALEMASTER KONTROLLMONITOR

Stérung

Garn- oder Netzbindung
nicht gleichméaBig bei
unterschiedlichen
Ballendurchmessern

Keine Piktogramme in der
Anzeige, wenn Monitor
eingeschaltet wird

Monitor arbeitet fehlerhaft

Bewegung des Garnarms
wird nicht angezeigt

Garnarm bewegt sich
nach links, geht aber
nicht zurlick (Modus
automatisch)

Ursache

Sensor der Getriebeausgangswelle
nicht angeschlossen, defekt oder
nicht richtig eingestellt

Bei Pressen ohne Sensor:
Zapfwellendrehzahl unter

540 U/min

Sicherung der Steuereinheit defekt
z.B. durch vertauschte Anschllsse

Steuereinheit nicht angeschlossen

Batteriekabelbaum nicht richtig
angeschlossen

Schwacher Ladezustand der
Batterie

Batteriespannung unter 7 V

Batteriekabelbaum nicht richtig
angeschlossen

Hauptschalter defekt

Garnarmpotentiometer nicht
angeschlossen oder defekt

Garnarmpotentiometer nicht
angeschlossen oder defekt
Steuereinheit defekt
Ausfahrmaf3 des Garnarms (im

Diagnosemodus geprift) unterhalb
des vorgeschriebenen Bereichs

Abhilfe

Sensor anschlie3en, einstellen oder, falls
erforderlich, ersetzen (siehe Abschnitt
“Wartung”)

Presse mit Zapfwellengeschwindigkeit von
540 U/min antreiben

Richtig anschlieBen und Sicherung ersetzen
(siehe Abschnitt “Wartung”)

Steuereinheit anschliel3en

Kabelbaum richtig anschlieBen (siehe
“Vorbereiten des Traktors”)

Batteriekapazitat muf3 mindestens 20 A
betragen

Fur fehlerfreien Monitorbetrieb sind
mindestens 12 V Batteriespannung
erforderlich; Traktorbatterie prufen oder
ersetzen

Kabelbaum richtig anschlieBen (siehe
“Vorbereiten des Traktors”)

Hauptschalter ersetzen

Potentiometer anschlieBen, Kabelbaum
Uberprifen oder Ausloser ersetzen

Potentiometer anschlieBen, Kabelbaum
Uberprifen oder Ausloser ersetzen
Steuereinheit ersetzen

Stellung der Ausloserstange einstellen (siehe
Abschnitt “Wartung”)

CC,575RB 004111-29-150CT97
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Stérungssuche

BINDEVORGANG

Stoérung

Garnspannung zu hoch
oder Garn rei3t beim
Wickeln

Garnumwicklung des
Ballens zu lose

Garnabstand
unregelmaBig

Ballen ohne Garn oder
Garn vom Ballen nicht
erfaBt

Garn zu nahe am
Ballenrand

Ursache

Garnfuihrung falsch

Garn mangelhaft, mit Knoten oder
naf3; Garnrolle zu fest gewickelt

Falsche Feder oder Teile der
Garnspannplatte

Garnspannfeder fehlt oder ist
gebrochen

Falscher Spannbolzen
Garnspannplatten abgenutzt

Anderung der Zapfwellendrehzahl
wahrend des Bindevorgangs

Garn am Ende des Fuhrungsrohrs
des Garnarms zu kurz

Garnspannung zu hoch

Kein Garn vorhanden

Auf der rechten Seite: fehlende
oder verbogene
Garnfuhrungsstange

Auf der linken Seite: Halter des
Garnarmauslosers falsch
eingestellt

BaleMaster Kontrollmonitor falsch
eingestellt

Potentiometer im Ausldser des
Garnarms falsch eingestellt
(Pressen mit BaleMaster
Kontrollmonitor)

FaBférmige Ballen

Abhilfe

Garnfuhrung Uberprifen

Mangelhafte Garnstrecke heraustrennen oder
Garnrolle ersetzen

Richtige Teile einsetzen

Feder ersetzen

Bolzen ersetzen

Abgenutzte Teile ersetzen
Zapfwellendrehzahl konstant halten
Traktormotor abstellen und Garn etwa
300 mm (12 in.) herausziehen

Siehe “Garnspannung zu hoch oder Garn
rei3t beim Wickeln”

Garnkasten auffullen (siehe “Vorderen
Garnkasten aufflllen” im Abschnitt
“Vorbereiten der Presse”)
Garnfuhrungsstange einsetzen oder
zurechtbiegen

Einstellen

Richtige Werte eingeben

Stellung der Ausloserstange einstellen (siehe
Abschnitt “Wartung”)

Auf beiden Seiten mehr Erntegut zufihren
(siehe “PreBgutzufuhr’ im Abschnitt “Betrieb
der Presse - Allgemeines”)

Fortsetz. siehe néchste Seite
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Stérungssuche

Stérung

Garn nicht abgeschnitten

Garnarm bewegt sich zu
langsam von rechts nach
links

Garnarm bewegt sich
nicht

Ursache

Zapfwelle vor Abschneiden des
Garns ausgeschaltet

Garnmesser nicht richtig eingestellt

Messer stumpf oder Schnittkante
ohne Kontakt zum Ambof3

Messer und Ambof3 nicht parallel

Garn wird nicht Uber das Messer
gefuhrt

Verbogene Garnfiihrungsstange

Messer- oder Garnarmgestange
klemmt

Falsche Garnfihrung oder
Garnrolle zu fest gewickelt

Schwacher Ladezustand der
Batterie

Elektrozylinder falsch
angeschlossen

Kontrollmonitor defekt

Kontrollmonitor funktioniert nicht

BaleMaster-Steuereinheit defekt

Abhilfe

Sich vor dem Ausschalten der Zapfwelle
vergewissern, daf3 das Garn sich nicht mehr
bewegt

Messer einstellen (siehe Abschnitt “Wartung”)

Messer scharfen oder ersetzen (siehe
Abschnitt “Wartung”)

Kontakt des Messers mit dem AmbofR3 im
Schneidbereich durch Einstellen des
Messerhalters herstellen (siehe Abschnitt
“Wartung”)

Behinderung beseitigen

Zurechtbiegen oder ersetzen

Teile instandsetzen oder ersetzen

Fehler beseitigen

Ladezustand der Batterie prifen (mindestens
20 A)

Instandsetzen

Instandsetzen, falls erforderlich, ersetzen

Ladezustand der Batterie prifen (mindestens
20 A)

Steuereinheit ersetzen

CC,565RB 004735-29-26AUG99
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Stérungssuche

STORUNGEN DES ERNTEGUTFLUSSES

Stérung Ursache Abhilfe
Presse nimmt kein Schwadreihen zu grof3 und/oder Schwaden verkleinern und/oder
Erntegut auf, Fahrgeschwindigkeit zu hoch Geschwindigkeit verringern

Einzugséffnung verstopft
Fehlende Pickupzinken Zinken ersetzen

Abweisblech fur kurzes Erntegut Abweisblech héher einstellen (siehe “Betrieb
zu niedrig eingestellt der Presse - Allgemeines”)

Gatter o6ffnet sich beim Pressen Undichte Hydraulikzylinder instandsetzen

Einstellung der Ballendichte prufen (siehe
Abschnitt “Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Gatter nicht geschlossen Ballen ablegen, Gatter schlieBen

Ballendichte zu hoch Dichte verringern (siehe Abschnitt “Betrieb
der Presse - Allgemeines”)

Nockenkupplung der Vom John Deere-Handler instandsetzen
Pickupvorrichtung der lassen
Schneideinrichtung abgenutzt

Pickupscherbolzen abgeschert Scherbolzen ersetzen (siehe Abschnitt
“Wartung”)

Ballenstutzrohr verkleinert die Ballenstltzrohr entfernen (siehe Abschnitt

Einzugsoéffnung “Betrieb der Presse - Allgemeines”)
Presse formt aus kurzem, Kurzes, trockenes Stroh Ballenstltzrohr einbauen (siehe Abschnitt
trockenem und glattem “Betrieb der Presse - Allgemeines”)
Erntegut keinen Ballen

Verstopfung Uber dem Abweisblech entfernen

Abweisblech fur kurzes Erntegut

Zapfwellendrehzahl zu hoch Drehzahl verringern und einen héheren Gang
wéahlen
Pickupvorrichtung zu tief Pickup anheben (siehe Abschnitt “Betrieb der

Presse - Allgemeines”)

Schwadreihe zu locker Dichtere Schwaden bilden (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Fortsetz. siehe néchste Seite
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Stérungssuche

Stérung

Presse fihrt keine
Maisstengel ein

Ursache

Pickup steht zu hoch

Schwadreihen zu gro3

Fehlende oder gebrochene
Pickupzinken

Abhilfe

Pickup absenken (siehe Abschnitt “Betrieb
der Presse - Allgemeines”)

Schwadreihen verkleinern (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Zinken ersetzen

CC,565RB 004641-29-26AUG99
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Stérungssuche

MANGELHAFTE ARBEITSWEISE DER PICKUP-VORRICHTUNG

Stoérung

Pickupzinken drehen sich
nicht

Pickupvorrichtung nicht
frei beweglich

Heu wird nicht sauber
aufgenommen

Pickupzinken dringen in
den Boden ein

Ursache

Pickupantriebskette gebrochen
Pickupscherbolzen abgeschert
Nockenkupplung der
Pickupvorrichtung der
Schneideinrichtung beschadigt

Nocken gebrochen

Gewichtsausgleich zu hoch oder
zu niedrig

Schwenklager klemmt

Pickupzinken stehen zu hoch

Pickup bleibt oben

Fahrgeschwindigkeit zu hoch
Schwadreihen zu locker
Pickupzinken verbogen oder
gebrochen

Pickupvorrichtung steht zu tief

Mangelhaftes Schwimmverhalten
der Pickupvorrichtung

Abhilfe
Kette ersetzen

Scherbolzen ersetzen (siehe Abschnitt
“Wartung”)

Nockenkupplung vom John Deere-Handler
ersetzen lassen
Nocken ersetzen

Ausgleichsfedern richtig einstellen (siehe
Abschnitt “Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Erntegut- und Schmutzansammlungen
entfernen, richtigen Abstand zwischen
Gleitflachen einstellen

Pickup absenken (siehe Abschnitt “Betrieb
der Presse - Allgemeines”)

Ausgleichsfederspannung verringern (siehe
Abschnitt “Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Fahrgeschwindigkeit verringern

Dichtere Schwaden bilden (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Zinken richten oder ersetzen

Pickup anheben (siehe Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”)

Ausgleichsfedern anziehen und/oder

Schwenklager prifen (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Fortsetz. siehe néchste Seite
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Stérungssuche

Stérung Ursache

Pickupzinken brechen ab  Pickupvorrichtung steht zu tief
Fremdmaterial in der Presse
und/oder Zinken gebrochen

Pressen von Maisstengeln

Verstopfung an den Einseitiges Anfahren
Seitenblechen
Pickupvorrichtung steht zu tief

Schwadgut wird von Traktorreifen
niedergedrickt

Innenseite der Abstreifer Abstreifer verbogen, sie schlagen

Abhilfe

Pickup anheben (siehe Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”)

Fremdmaterial entfernen und/oder Zinken
ersetzen

Pickup anheben; beim Pressen von Mais ist
mit haufigerem Zinkenbruch zu rechnen
(siehe Abschnitt “Betrieb der Presse -
Allgemeines”

GleichméaBiger anfahren

Pickup anheben (siehe Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”)

Spurweite vergréBern (siehe Abschnitt
“Vorbereiten des Traktors”)

Auf Verstopfung an den Seitenblechen prifen

abgenutzt gegen die Zinken
Ausgleichsfedern spannen (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)
Pickup anheben (siehe Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”)
CC,575RB 004114-29-26AUG99
BALLENBESCHAFFENHEIT
Storung Ursache Abhilfe
Presse formt keine Hydraulikzylinder des Gatters Vom John Deere-Héandler instandsetzen
dichten Ballen undicht lassen

Uberdruckventil verschmutzt oder
defekt

Ballenenden nicht ausreichend
verdichtet

Vorrichtung zur Regulierung der
Ballendichte auf leichte Ballen
eingestellt

Vom John Deere-Handler instandsetzen
lassen

Seitlich mehr Schwadgut aufnehmen (siehe
Abschnitt “Betrieb der Presse - Allgemeines”)

Ballendichte erhéhen (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)

CC,575RB 004115-29-15NOV98

50-7

221299

PN=160



Stérungssuche

ALLGEMEINE STORUNGEN

Stoérung

Gatter offnet sich beim
Pressen

Gatter nicht geschlossen

Ballen hangt in der
PreBkammer

Einstellrad fiir
Ballendichte
schwergéngig

Anzeige der Ballendichte
im roten Bereich

UberméBiges Abscheren
des Scherbolzens

Ursache
Zu geringe Ballendichte eingestellt

bzw. Stérung an der
Hydraulikanlage des Traktors

Fremdkérper zwischen Gatter und
Rahmen

Neue Presse

Ballendichte zu hoch
SchlieBring hangt am
Ventilgehduse fest

Gewinde der Einstellschraube
trocken

Gatter angehoben, dadurch
zusatzlicher Kraftaufwand

Hebel des Traktorzusatzsteuer-
gerates nicht in Neutralstellung

Anzeigeinstrument defekt

Ventil der Ballenverdichtung defekt

Zapfwelle zu schnell eingekuppelt

GroBe oder Typ des Scherbolzens
falsch gewéhlt

Abhilfe

Einstellung der Ballendichte prifen. Prifen,
ob Hebel des Zusatzsteuergerats am Traktor
in Neutralstellung ist. Traktorhydraulik
tberprifen.

Fremdkdrper beseitigen

Ballendichte verringern, bis Kammerwéande
nach dem Pressen einiger Ballen geglattet

sind

Ballendichte verringern (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)

SchlieBring vor der Einstellung lésen
Gewinde mit Ol oder Graphitpulver versehen
Ballendichte bei geschlossenem Gatter
einstellen

Hebel in Neutralstellung bringen

Instrument beim John Deere Handler

ersetzen lassen

Ventil beim John Deere Handler
instandsetzen oder ersetzen lassen

Zapfwelle langsam einkuppeln

Einen vorschriftsméBigen Scherbolzen
verwenden

CC,575RB 004116-29-15NOV98
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Stérungssuche

STORUNGEN BEIM PRESSEN VON SILAGE

Stérung Ursache

Verstopfung der Presse UnregelméaBige Schwadreihen
durch zuviel Silagegut

Ballenstutzrohr verkleinert die
Einzugséffnung

Abhilfe

Fahrgeschwindigkeit an SchwadgréBe
anpassen

Ballenstltzrohr entfernen (siehe Abschnitt
“Betrieb der Presse - Allgemeines”)

CC,575RB 004642-29-15NOV98
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Stérungssuche

STORUNGEN DER NETZBINDUNG

Stoérung

Ballen wird nicht gebun-
den (kein Alarmton am
Ende des Bindevorgangs)

Ursache

Kein Kontakt der Netzférderrollen,
wenn der Ausldser ausgefahren
wird

Verzinkte Rolle nicht freigangig
Kontakt des Netzmessers nur auf
einer Seite des Gummibands der
vorderen Netzfuhrung, wenn

Ausldser eingefahren wird

Antriebsriemen zu kurz

Schlechter Kontakt der
Netzférderrollen

Gummiband der vorderen
Netzfuhrung nicht glatt

Netzrolle leer

Netzférderrollen arbeiten nicht

Das Netz wickelt sich um die
Gummirolle

Das Netz wickelt sich um die
Gummirolle nach Bildung des
ersten Ballens

Druck der Netzforderrollen zu hoch

Abhilfe

Vom John Deere-Handler instandsetzen
lassen

Vom John Deere-Handler instandsetzen
lassen

Messer parallel stellen

Antriebsriemen ersetzen; siehe
“Antriebsriemen der Netzférderrollen
abnehmen” im Abschnitt “Wartung”

Vom John Deere-Handler instandsetzen
lassen

Gummiband ersetzen; siehe Abschnitt
“Wartung”

Eine neue Netzrolle einlegen

Antriebsriemen prifen bzw. ersetzen; siehe
Abschnitt “Wartung”

Riemenspannung zu Beginn des
Bindevorgangs prifen; siehe Abschnitt
“Wartung”

Der Netzrollendurchmesser darf 320 mm
(12.6 in.) nicht Uberschreiten

Zapfwelle abschalten; Netzkasten 6ffnen und
den Netzausléser leicht ausfahren, um die
Netzspannung zu vermindern; am Netz
ziehen, um es aufzurollen; niemals das Netz
mit einem Messer abschneiden und es dabei
gegen die Gummirolle halten

Netz von den Netzférderrollen abziehen,
wenn die Presse Uber Nacht bzw. mehr als
10 Stunden nicht in Betrieb ist

Rollendruck einstellen; siehe Abschnitt
“Wartung”

Fortsetz. siehe néchste Seite
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Stérungssuche

Stérung

Ballen wird nicht gebun-
den (Alarmton am Ende
des Bindevorgangs)

Ballen wird gebunden
(kein Alarmton am Ende
des Bindevorgangs)

Ballen nicht gleichmaBig
oder Uberhaupt nicht
gebunden

Das Netz wird nicht
abgeschnitten

Ursache

Netz nicht richtig eingelegt (neue
Rolle)

Gummirolle beschéadigt oder
klebrig

Netz klebrig (durch
Verpackungsmaterial)

Netz wickelt sich um klebrige

Rollen

Mikroschalter fur Netz beschadigt,
verbogen oder falsch eingestellt

Bremse der Netzférderrollen nicht
richtig eingestellt

Antriebsriemen zu lang

Netzspannrolle (NR.20) nicht
richtig eingebaut

Netz ist nicht von empfohlener
Qualitat

Messer kann nicht ungehindert in
Schneidestellung zurliickgehen

Elektrische Komponenten defekt
Messer stumpf

Bremse der Netzférderrollen nicht
richtig eingestellt

Netzmesser nicht in
Parallelstellung
Messerarmanschlag falsch
eingestellt; Messer zu weit vom

Gummiband der vorderen
Netzfuhrung entfernt

Abhilfe

Netz nochmals richtig einlegen; siehe
Abschnitt “Vorbereiten der Presse”

Rolle austauschen bzw. reinigen und mit
Talkum versehen

Klebrige Stelle abschneiden

Die entsprechenden Rollen reinigen

Mikroschalter prifen, falls erforderlich
ersetzen; siehe Abschnitt “Wartung”

Bremse einstellen; siehe “Bremse der
Netzforderrollen prufen” im Abschnitt
“Wartung”

Antriebsriemen ersetzen; siehe
“Antriebsriemen der Netzférderrollen
abnehmen” im Abschnitt “Wartung”

Vom John Deere-Handler instandsetzen
lassen

Ein Netz der empfohlenen Qualitat
verwenden

Prifen und Teile nach Bedarf ersetzen

Prifen und Teile nach Bedarf ersetzen
Messer scharfen; siehe Abschnitt “Wartung”
Bremse einstellen; siehe “Bremse der
Netzforderrollen prufen” im Abschnitt
“Wartung”

Messer richtig einbauen

Einstellung vornehmen; siehe “Anschlag des

Netzmesserarms einstellen” im Abschnitt
“Wartung”

Fortsetz. siehe nachste Seite
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Stérungssuche

Stérung Ursache Abhilfe
Warnton verstummt nach  Rechter Messeranschlag nicht Einstellung Uberprifen; siehe Abschnitt
Abschneiden des Netzes richtig eingestellt “Wartung”
nicht
Feder an der Feder ersetzen

Schalterbetétigungsplatte fehlit

Das Netz wird nicht fest Sich vergewissern, daf3 die Netzrolle (mit

um den Ballen gewickelt vermindertem Durchmesser durch Abwickeln
des Netzes) nicht hinter der Bremsstange
liegt (siehe Abschnitt “Vorbereiten der
Presse”)

Antriebsriemen zu lang Antriebsriemen ersetzen; siehe
“Antriebsriemen der Netzférderrollen
abnehmen” im Abschnitt “Wartung”

CC,575RB 004736-29-11FEB99
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Stérungssuche

KETTENSCHMIERSYSTEM

Stérung Ursache

Zu geringer Olverbrauch

Pumpe schwergéngig durch

Schmutzansammlungen im
Pumpenbereich, dadurch niedriger

Druck

Pumpe wird nicht voll

durchgedruckt

Pumpenventile schlieBen nicht

einwandfrei

Zu schweres Ol

Zu hoher Olverbrauch

Zu leichtes Ol

Keine Schmierung

Hauptleitung unterbrochen

Pumpe arbeitet nicht, kein Druck
im Schmiersystem

Hauptleitung unterbrochen

Kein Ol im Schmiersystem

Luft im Schmiersystem oder

Pumpe leer

Schmiersystem durch starke
Verschmutzung blockiert

Leitung blockiert

Abhilfe

Pumpe saubern, um sie wieder leichtgéngig
zu machen

Einstellen (siehe Abschnitt “Betrieb der
Presse - Allgemeines”)

Pumpe auseinandernehmen und reinigen
oder ersetzen, falls erforderlich

Richtige Olsorte verwenden (siehe Abschnitt
“Schmierung und Wartung”)

Leitung instandsetzen oder ersetzen

Richtige Olsorte verwenden (siehe Abschnitt
“Schmierung und Wartung”)

Pumpenhub vermindern
Den OlfluB an den Schmiervorrichtungen
verringern; dazu Dosierventile mit

entsprechendem Durchmesser verwenden.

Pumpe instandsetzen, einstellen oder
ersetzen

Leitung instandsetzen oder ersetzen

Ol der vorgeschriebenen Qualitat einfiillen
(siehe Abschnitt “Schmierung und Wartung”)

Pumpe entllften
System reinigen und alle Dosierventile
ersetzen

Betreffende Leitung instandsetzen

CC,575RB 004118-29-15NOV98
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Wartung

DREHMOMENTE FUR METRISCHE SCHRAUBEN

-UN-07SEP99

TORQ2

Guteklasse/Markierung der Schrauben/Muttern

Giiteklasse 4.8 Giteklasse 8.8 oder 9.8

Guteklasse 10.9 Giteklasse 12.9

GréBe Eingedit? Trockena Eingedlta Trockena

Eingedlta Trocken2 Eingedlta Trockena

N-m | Ib-ft N-m Ib-ft | N-m | Ib-ft N-m Ib-f

t | Nm | Ib-ft N-m Ib-ft | N-m Ib-ft N-m Ib-ft

M6 4.7 3.5 6 4.4 9 6.6 11.5 8.5 13 9.5 165 122 | 155 115 19.5 145
M8 115 85 145 107 22 16 28 20.5 32 23.5 40 29.5 37 275 47 35

M10 23 17 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70

M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580

M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 1080 800

M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 1150 850 | 1080 800 1350 1000
M27 490 360 625 460 950 700 1200 885 | 1350 1000 1700 1250 | 1580 1160 | 2000 1475

M30 660 490 850 625 | 1290 950 1630 120

M33 900 665 1150 850 | 1750 1300 | 2200 162
M36 1150 850 1450 1075 12250 1650 | 2850 210

Die in der Tabelle angegebenen Drehmomente sind
Richtwerte und gelten NICHT, wenn in diesem
Handbuch fur bestimmte Schrauben oder Muttern ein
anderes Anzugsmoment aufgefuhrt ist. Schrauben
und Muttern regelmaBig auf festen Sitz prifen.

Scherbolzen sind so ausgelegt, dal3 sie bei einer
bestimmten Belastung abgeschert werden. Beim
Austausch von Scherbolzen nur Bolzen gleicher Gite
verwenden.

Beim Austausch von Schrauben und Muttern darauf
achten, daf3 entsprechende Teile gleicher oder
héherer Giteklasse verwendet werden. Schrauben

a “Eingedlt” bedeutet, dal3 die Schrauben mit einem Schmiermittel wie
z.B. Motordl versehen werden, oder dal3 phosphatierte oder gedlte
Schrauben verwendet werden. “Trocken” bedeutet, dal3 normale oder
verzinkte Schrauben ohne jede Schmierung verwendet werden.

0 | 1850 1350 | 2300 1700 | 2140 1580 | 2700 2000

5 | 2500 1850 | 3150 2325 | 2900 2150 | 3700 2730
0 | 3200 2350 | 4050 3000 | 3750 2770 | 4750 3500

und Muttern héherer Glteklasse mit dem gleichen
Drehmoment anziehen wie die urspringlich
verwendeten Teile.

Sich vergewissern, dal3 die Gewinde sauber und die
Schrauben richtig eingesetzt sind. Dies verhindert
eine Beschadigung beim Festziehen.

Kontermuttern (nicht die Schrauben) mit Plastikein-
satz und gebdrdelte Stahl- Kontermuttern mit ca. 50%
des in der Tabelle angegebenen ’trockenen’ Wertes
anziehen. Zahn- oder Kronenmuttern mit dem vollen
Drehmoment anziehen.

DX,TORQ2 -29-010CT99
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Wartung

ROLLENNUMERIERUNG

-UN-30NOV98

CCo015021

1—Obere Gatterrolle 12—Einzugsrolle

2—9-Zwischenrollen am 13—Zwischenrolle am
Gatter vorderen Rahmen

10—Untere Gatterrolle 14—Antriebszwischenrolle

11—Untere Rolle am am vorderen Rahmen

vorderen Rahmen

HINWEIS: Bei der Bestellung von Rollenersatzteilen
nicht diese Nummern verwenden. Die
richtigen Bestellnummern sind dem

15—Zwischenrolle am
vorderen Rahmen

16—Zwischenrolle am
vorderen Rahmen

17—Obere Antriebsrolle am
vorderen Rahmen

CC015021

18—Verzinkte Netzforderrolle

19—Gummibeschichtete
Netzférderrolle

20—Netzspannrolle

entsprechenden Ersatzteilkatalog zu

entnehmen.

CC,565RB 004642-29-15NOV98
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Wartung

BEFESTIGUNGSMUTTERN DER ROLLENZAHNRADER ANZIEHEN

CC015022

-UN-30NOV98

CC015022

Die Befestigungsmuttern (A) der Rollenzahnrader mit

¢ Alle M30 Muttern (A) mit 850 N-m (616 Ib-ft)

folgendem Drehmoment anziehen: anziehen.
* Alle M24 Muttern (A) mit 550 N-m (398 Ib-ft)
anziehen.
CC,565RB 004643-29-15NOV98
55'3 221299
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Wartung

MESSER DER SCHNEIDEINRICHTUNG
ERSETZEN

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen
durch die Messer zu vermeiden,
Abschaltventil (B) immer schlieBen, bevor
Messer ausgebaut oder ersetzt werden.

Jedes Messer (A) kann einzeln ausgebaut und
ausgewechselt werden. Folgendermalen vorgehen:

HINWEIS: Die Messer kénnen in jeder Stellung der
Messerhalter ausgebaut werden.

- Messer einfahren; siehe “Ein- bzw. Ausfahren der
Messer” im Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”.

- Das Gatter ganz 6ffnen und in dieser Stellung sichern.

- Hebel (C) aus dem Sperrbolzen herausziehen und
nach unten schwenken.

- Die Messer lassen sich jetzt leicht vom Inneren der
Presse aus entfernen. Messer (A) von Messertrager (D)
und Fuhrung (E) abziehen.

- Zum Einbau, Messer (A) zuerst in Fuhrung (E)
einsetzen, dann auf dem Messertrager (D) anbringen.

WICHTIG: Wenn ein Messer nicht mehr benétigt wird,
so wird empfohlen an seiner Stelle die
Abdeckung fur den Messerschlitz (F)
einzubauen. Dadurch wird verhindert, da
sich an der Offnung fiir das fehlende
Messer Erntegut ansammelt.

- Hebel (C) nach oben schwenken und sichern.
- Gatter schlieBBen.
- Abschaltventil (B) &ffnen.

A—Messer

B—Absperrventil

C—Hebel

D—NMessertrager

E—Fiihrung

F—Abdeckung des Messerschlitzes

CC007277

£C015280

CCo015281

-UN-13MAY96

N~
N~
N
~
o
Q
Q
O

CC015280

UN-26AUG99

CCo015281

CC,575RB 004779-29-26AUG99
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Wartung

BALLENFORMANZEIGER EINSTELLEN

Gatter schlieBen. Gatterbolzen (A) mussen ganz
zuriickgezogen sein. Prufen, ob die roten Bereiche der
zwei Ballenformanzeiger (B) auf gleicher H6he wie der
untere Rand des Sichtfensters sind.

Falls erforderlich, die La4nge des betreffenden
Bowdenzugs (C) wie folgt verstellen:

- Betreffende Offnung (D) auf die Offnung im
Frontblech (E) durch EinfUhren eines kleinen
Schraubenziehers ausrichten.

- Kabelklemme (F) so einstellen, dal3 zwischen Klemme
und Ballenformanzeiger (B) kein Spiel besteht. Klemme
festziehen.

- Bowdenzug (C) mit Hilfe der Einstellschraube (G) leicht
anziehen, so daf3 der Schraubenzieher ohne
Veranderung der Einstellung entfernt werden kann.

A—Gatterbolzen
B—Ballenformanzeiger
C—Bowdenzug
D—Offnung

E—Offnung im Frontblech
F—Kabelklemme
G—Einstellschraube

CC012839

-UN-22MAR95

CC006732

-UN-240CT97

CC012839

CC,575RB 004121-29-15NOV98
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Wartung

ABSTREIFER DER ROLLEN EINSTELLEN

Befestigungsschrauben (A) der Abstreiferhalterungen (B)
und (C) entfernen.

Halterungen (B) und (C) so verstellen, daf3 sich die
Gummistreifen (D) so nahe wie méglich an den
Rollen (E) befinden, ohne diese jedoch zu berihren.

Befestigungsschrauben (A) wieder festziehen.

HINWEIS: Gummistreifen (D) kbnnen leicht ausgetauscht
werden.

Q. / \

-UN-22MAR95

. !
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A

CC006734

CC006734

CC,575RB 002562-29-15NOV98

SPANNUNG DER ROLLENANTRIEBSKETTEN
EINSTELLEN

Die Spannung aller Rollenantriebsketten wird mit der
Mutter (A) der Augenschraube eingestellt. Die Spannung
ist vorschriftsmaBig, wenn die Federlange (B) der Léange
der Lasche (C) entspricht.

A—Mutter

B—Feder

C—Lasche

D—Schwenkbare Abdeckung

CCo00301

-UN-25APR96

CC,565RB 004644-29-15NOV98
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Wartung

ANTRIEBSKETTE DER PICKUPVOR-
RICHTUNG EINSTELLEN (PRESSEN MIT
STANDARDPICKUP)

Befestigungsschraube (A) des Kettenspanners ldsen.
Kettenspanner (B) gegen die Kette drehen, so daf3 diese
etwa 5 mm (0.2 in.) durchgedruckt wird. Schrauben (A)
wieder festziehen.

-UN-06MAY96

CC007284

CC007284

CC,575RB 003132-29-15NOV98

ANTRIEBSKETTEN DER PICKUPVOR-
RICHTUNG EINSTELLEN (565 MIT
BREITER PICKUPVORRICHTUNG)

Die Hauptantriebskette (A) der breiten Pickup-
vorrichtung sowie die Antriebskette (B) der
Aufnehmerwalze werden durch federbelastete
Kettenspanner (C) gespannt. Obwohl die
Spannvorrichtungen nicht verstellbar sind, darauf achten,
dafB die Federwindungen immer leicht voneinander
getrennt sind. Dies gewdhrleistet eine ausreichende
Kettenspannung.

Antriebskette, Pickup
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CC015024

CCois0624 S
Antriebskette, Aufnehmerwalze
CC,565RB 004645-29-26AUG99
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Wartung

ANTRIEBSKETTE DER PICKUPVOR-
RICHTUNG EINSTELLEN (575 MIT
SCHNEIDEINRICHTUNG)

Um sicherzustellen, daB die Kette nicht durchhéangt,
Gatter schlieBen und Zapfwelle ein paar Sekunden
einschalten. Traktormotor abstellen.

Spannung der Kette wie folgt einstellen:

- Die zwei Befestigungsschrauben (A) des
Kettenspanners lésen.

- Kettenspanner (B) mit 22,6 bis 44,1 N (5 bis 10 Ib)
gegen die Kette dricken und Schrauben (A) festziehen.

HINWEIS: Die Spannung der Zwischenkette (C) mul3
nicht eingestellt werden.

CC,575RB 004780-29-26AUG99

SPANNUNG DER LINKEN ANTRIEBSKETTE
DER EINZUGSSCHNECKE EINSTELLEN
(575 MIT SCHNEIDEINRICHTUNG)

Um sicherzustellen, daB die Kette nicht durchhéangt,
Gatter schlieBen und Zapfwelle ein paar Sekunden
einschalten. Traktormotor abstellen.

Spannung der Kette wie folgt einstellen:
- Befestigungsschraube (A) des Kettenspanners I6sen.
- Kettenspanner (B) mit 22,6 bis 44,1 N (5 bis 10 Ib)

gegen die Kette dricken und Schraube (A) mit 81 N-m
(120 Ib-ft) anziehen.

CC,570RB 004781-29-26AUG99
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HAUPTANTRIEBSKETTE DER
SCHNEIDEINRICHTUNG EINSTELLEN

Befestigungsschraube (A) vollstandig I6sen. Auf den
Halter des Kettenspanners (B) dricken, so dal3 die
Befestigungsschraube (A) in eine der angeschweif3ten
Muttern (C) eingedreht werden kann. Dadurch wird die
Kette mehr gespannt.

WICHTIG: Die Kette ist vorschriftsméaBig gespannt,
wenn sie 20 bis 50 mm (0.8 bis 2 in.)
durchgedriickt werden kann.

Wenn notwendig, Kettenspannerachse (D) in eine der
drei Bohrungen versetzen, damit eine der A—Befestigungsschraube

angeschweiBten Muttern (C) benutzt werden kann. B—Halter des Kettenspanners
C—Angeschwei3te Muttern

. . D—Positi fiir Kett h
Befestigungsschraube (A) fest anziehen. ositionen tdr Retienspannerachse

CC,575RB 003133-29-26AUG99

GARNMESSERAMBOSS EINSTELLEN

Garnarm (A) mit Hilfe des Kontrolimonitors Uber
AmboBmitte (B) bringen.

Muttern (C) lésen.
Schneidvorrichtung (D) so ausrichten, dal3 zwischen

Ambof3 (B) und Garnarm (A) ein Abstand von 1 bis
4 mm (0.04 bis 0.16 in.) entsteht.

Muttern (C) wieder festziehen.

Garnarm in seine Ausgangsstellung zurtckbringen.

A—Garnarm

B—AmboB

C—NMuttern
D—Schneidevorrichtung

CC,575RB 001400-29-15NOV98

55'9 221299
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Wartung

GARNARMWEG EINSTELLEN (AUSSER
575 MIT BALEMASTER KONTROLL-
MONITOR)

Zwischen der linken PreBkanalwand (B) und der Spitze
des Garnarms (C) muf3 ein Abstand (A) von 80 bis
150 mm (3.15 bis 5.90 in.) bestehen. Wenn der
Garnarm in seine Ausgangsstellung zuriuckgeht, soll er
auBerdem das Gestédnge (D) der Schneidevorrichtung
betatigen, damit das Garn abgeschnitten wird.

Einstellung wie folgt vornehmen:

Mit dem Kontrollmonitor den Garnarm ganz nach links
bewegen. Der Ausloser ist nun ganz ausgefahren.

Sechskantschraube (E) lésen.

Ausloserhalterung (F) im Schlitz (G) verschieben, bis der
Abstand (A) 80 bis 150 mm (3.15 bis 5,90 in.) betragt
und der Garnarm das Gesténge der Schneidevorrichtung
betatigt.

Sechskantschraube (E) festziehen.

Garnarm in die Ausgangsstellung zurtckbringen und
prufen, ob das Gestdnge der Schneidevorrichtung
einwandfrei betatigt wird.

HINWEIS: Bei Ausristung mit elektronischem Bindungs-
monitor hat diese Einstellung direkten Einflui3
auf den Punkt, an dem der Garnarm wieder
ausféhrt; siehe “Betrieb mit elektronischem
Bindungsmonitor”.

A—380 bis 150 mm (3.15 bis 5.90 in.)
B—Linke PreBkanalwand

C—Spitze des Garnarms
D—Gesténge der Schneidevorrichtung
E—Sechskantschraube
F—Ausloserhalterung
G—Einstellschlitz

CC000906

SLo00819

-UN-21MAR95

CC000906

CC,565RB 004647-29-26AUG99
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Wartung

GARNARM-ARBEITSTAKT EINSTELLEN
(575 MIT BALEMASTER KONTROLL-
MONITOR)

Der Garnarmweg wird mit den Tasten des BaleMaster
Kontrollmonitors eingestellt. Nach Wartungsarbeiten am
Garnarm oder Garnarmausléser bzw. nach Austausch
dieser Teile muB3 jedoch die oberste Stellung des
Garnarms eingestellt werden, bevor der Garnarm mit
dem BaleMaster Kontrollmonitor bewegt wird.

Bei voll ausgefahrenem Garnarmausléser muf3 zwischen
der linken PreBkanalwand (B) und der Spitze des
Garnarms (C) ein Abstand (A) von 60 mm (2.36 in.)
bestehen. Wenn der Garnarm in seine Ausgangsstellung
zurtickgeht, soll er auBerdem das Gestéange (D) der
Schneidevorrichtung betétigen, damit das Garn
abgeschnitten wird.

Einstellung wie folgt vornehmen:

Mit dem Kontrollmonitor den Garnarm ganz nach links
bewegen. Der Ausléser ist nun ganz ausgefahren.

Sechskantschraube (E) l6sen.

Ausldserhalterung (F) im Schlitz (G) verschieben, bis der
Abstand (A) erreicht ist und der Garnarm das Gestange
der Schneidevorrichtung betétigt.

Sechskantschraube (E) festziehen.

Garnarm in die Ausgangsstellung zurtckbringen und
prifen, ob das Gestange der Schneidevorrichtung
einwandfrei betatigt wird.

A—60 mm (2.36 in.)

B—Linke PreBkanalwand

C—Spitze des Garnarms

D—Gesténge der Schneidevorrichtung
E—Sechskantschraube
F—Ausloserhalterung
G—Einstellschlitz

CC000906

-UN-21MAR95

CC000906

-UN-22MAR95

CC000919

CC,575RB 004102-29-26AUG99
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Wartung

SICHERUNG DER BALEMASTER-STEUER-
EINHEIT ERSETZEN

Sicherung (A) wie folgt ersetzen:

- Gehause (B) der Steuereinheit 6ffnen; die
Sicherung (A) ist nun zuganglich.

- Sicherung (A) durch Ersatzsicherung (C) ersetzen.

- Gehause (B) wieder schlieBBen.

®lEs v ]
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-UN-26NOV96
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CC,575RB 004782-29-26AUG99

DIAGNOSE DES RECHTEN
GATTERSCHALTERS (575 MIT
BALEMASTER KONTROLLMONITOR)

Dieser Schalter zeigt dem Fahrer an, ob das Gatter
richtig geschlossen ist oder nicht.

Den rechten Gatterschalter (A) wie folgt prufen:
- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt

“Betrieb mit BaleMaster”.

- Das Gatter schlief3en.

- Die AUTO-Taste gedrickt halten und prufen, ob in der

Anzeige (B) die Zahl “0” erscheint. Wird die Zahl “12”
angezeigt, ist der Schalter (A) nicht richtig
angeschlossen, falsch eingestellt oder defekt.
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Wartung

GATTERSCHALTER EINSTELLEN (575)
Gatter schlie3en.
Sechskantschrauben (A) lésen.

Halterung (B) so einstellen, daB Rampe (C) die
Rolle (D) berihrt und dal3 Abstand (E) zwischen
Schalterunterseite und Rampe (C) erreicht wird.

Sechskantschrauben (A) wieder festziehen.

A—Sechskantschrauben
B—Schalterhalterung
C—Rampe

D—Schaltrolle

E—7+1 mm (0.27+0.04 in.)

CC007287

-UN-06MAY96

CC007287

CC,575RB 004088-29-26AUG99

DIAGNOSE DES SCHALTERS FUR MAX.
BALLENGROSSE (575 MIT BALEMASTER
KONTROLLMONITOR)

Der Schalter (A) fur max. BallengréBe befindet sich auf
der rechten Seite der Presse und zeigt dem Fahrer an,
wenn der Ballen eine GroBe erreicht hat, bei der der
automatische Bindevorgang beginnt.

Den Schalter (A) fur max. BallengroBe wie folgt prifen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

- Das Gatter schlieBen.

- Die START-Taste gedrickt halten und prifen, ob in der
Anzeige (B) die Zahl “12” erscheint. Wird die Zahl “0”
angezeigt, ist der Schalter nicht richtig angeschlossen,
falsch eingestellt oder defekt.

F
START

b

CC006723

-UN-30MAR95
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Wartung

SCHALTER FUR MAXIMALE
BALLENGROSSE EINSTELLEN

Gatter schlieBBen.
Sechskantschrauben (A) lésen.

Halterung (B) so einstellen, da3 Rampe (C) die
Rolle (D) bertahrt und daf3 Abstand (E) zwischen
Schalterunterseite und Rampe (C) erreicht wird.

Sechskantschrauben (A) wieder festziehen.

A—Sechskantschrauben
B—Schalterhalterung
C—Rampe

D—Schaltrolle

E—7+1 mm (0.27+0.04 in.)

CC015242

CC007286

Presse 575

-UN-11FEB99

CC015242

-UN-06MAY96

CC007286

CC,565RB 004737-29-26AUG99

DIAGNOSE DES NETZSCHALTERS (575 MIT
BALEMASTER KONTROLLMONITOR)

Der Schalter (A) befindet sich oben rechts an der Presse
und zeigt dem Monitor an, wenn das Netz abgeschnitten
wurde bzw. wenn die Netzrolle leer ist.

Den Netzschalter (A) wie folgt prifen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

- Klappe (B) drucken, so dal3 der Schalter (A) gerade
aktiviert ist.

- Taste SCHNEIDEINRICHTUNG gedrlckt halten und
prufen, ob in der Anzeige (C) die Zahl “0” erscheint.
Wird die Zahl “12” angezeigt, ist der Schalter (A) nicht
richtig angeschlossen oder defekt.
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NETZSCHALTER EINSTELLEN
Rechte Wartungstir 6ffnen.

Prifen, ob Platte (A) frei beweglich ist. Spannung von
Feder (B) prufen.

Platte (A) ganz nach hinten dricken, dann Schalter (C)
und/oder Schalterhalterung (D) so verstellen, bis der
vorgeschriebene Abstand (E) zwischen Schalter und
Platte (A) erreicht ist.

A—Platte

B—Feder

C—Schalter
D—Schalterhalterung
E—7+1 mm (0,27+0.04 in.)

-UN-06MAY96

CC007467

CC,575RB 003172-29-15NOV98

DIAGNOSE DES SENSORS DER
GARNSCHEIBE 1 (575 MIT BALEMASTER
KONTROLLMONITOR)

Der Sensor (A) der Garnscheibe 1 zeigt dem Monitor
eine Drehung der Scheibe an. Diese Drehung der
Scheibe bedeutet, dal3 das Garn wahrend des
automatischen Bindevorgangs vom Ballen erfaf3t wurde.

Den Sensor der Garnscheibe 1 wie folgt prufen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

- Scheibe (B) mit der Hand durchdrehen, bis Sensor (A)
dem Magneten (C) gegenubersteht.

- Die MINUS-Taste gedruckt halten und prifen, ob in der
Anzeige (D) die Zahl “0” erscheint. Wird die Zahl “5”
angezeigt, ist der Sensor (A) nicht richtig eingestellt oder
defekt.

CC 001221
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Wartung

DIAGNOSE DES SENSORS DER
GARNSCHEIBE 2 (575 MIT BALEMASTER
KONTROLLMONITOR)

Der Sensor (A) der Garnscheibe 2 zeigt dem Monitor
eine Drehung der Scheibe an. Diese Drehung der
Scheibe bedeutet, dal3 das Garn wahrend des
automatischen Bindevorgangs vom Ballen erfaf3t wurde.

Den Sensor der Garnscheibe 2 wie folgt prufen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

- Scheibe (B) mit der Hand durchdrehen, bis Sensor (A)
dem Magneten (C) gegenulbersteht.

- Die ZAHLER-Taste gedriickt halten und priifen, ob in
der Anzeige (D) die Zahl “0” erscheint. Wird die Zahl “5”
angezeigt, ist der Sensor (A) nicht richtig eingestellt oder
defekt.

(1[23]

i3

CC 001223

3
UN-05APR95

CC001223

CC,575RB 004093-29-26AUG99

SENSOREN DER GARNSCHEIBEN
EINSTELLEN (575 MIT BALEMASTER
KONTROLLMONITOR)

Garnscheibe (A) so drehen, da3 der Magnet (B) dem
Sensor (C) gegenlbersteht.

Der Abstand (D) muB3 2 bis 4 mm (0.078 bis 0.157 in.)
betragen. Ist dies nicht der Fall, Kontermuttern (E) I6sen,
dann Sensor (C) verschieben, bis der vorgeschriebene
Abstand (D) erreicht ist.

Kontermuttern (E) leicht anziehen und Garnscheibe
mehrmals drehen, um sicherzustellen, daf3 der
vorgeschriebene Abstand zwischen Sensor und Magnet
immer eingehalten wird.

A—Garnscheiben

B—Magnet

C—Sensor

D—2 bis 4 mm (0.078 bis 0.157 in.)
E—Kontermuttern

CC,575RB 004094-29-26AUG99
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Wartung

DIAGNOSE DES SENSORS DER
GETRIEBEAUSGANGSWELLE (575 MIT
BALEMASTER KONTROLLMONITOR)

Der Sensor (A) der Getriebeausgangswelle Ubermittelt
die Wellendrehzahl. Bei normalem Betrieb gibt der
Sensor (A) auch Drehzahlschwankungen des Getriebes
an den Monitor weiter. Dadurch kann der Monitor
automatisch alle vorgewahlten Einstellungen unabhéngig
von eventuellen Schwankungen der Zapfwellen-Nenn-
drehzahl genau abstimmen.

HINWEIS: Bei Pressen 575 mit Schneideinrichtung sorgt
der Sensor (A) fir die Getriebeausgangswelle
dafur, daf3 die Steuereinheit prift, ob die
Maschine zum Stillstand gekommen ist, damit
es mdglich ist, den Rotorantrieb der
Schneideinrichtung zu reversieren.

Den Sensor der Getriebeausgangswelle wie folgt prifen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wahlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Bei
laufendem Traktormotor kein Werkzeug an der
Welle ansetzen. Vor dem Durchdrehen der
Welle den Traktormotor abstellen, den
Zindschlissel abziehen und abwarten, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind. Stets Werkzeug sofort nach Gebrauch
von der Welle entfernen.

- Einen Schraubenschlussel an der Getriebeausgangs-
welle ansetzen und Presse mit der Hand durchdrehen,
bis Sensor (A) dem Magneten (B) gegenubersteht.

- PLUS-Taste gedruckt halten und prifen, ob in der
Anzeige (C) die Zahl “0” erscheint. Wird die Zahl “5”
angezeigt, ist der Sensor (A) nicht richtig eingestellt oder
defekt.
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Wartung

SENSOR DER GETRIEBEAUSGANGSWELLE
EINSTELLEN (575 MIT BALEMASTER
KONTROLLMONITOR)

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Bei
laufendem Traktormotor kein Werkzeug an der
Welle ansetzen. Vor dem Durchdrehen der
Welle den Traktormotor abstellen, den
Ziundschliissel abziehen und abwarten, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind. Stets Werkzeug sofort nach Gebrauch
von der Welle entfernen.

- Einen Schraubenschlissel an der
Getriebeausgangswelle ansetzen und Presse mit der
Hand durchdrehen, bis der Magnet (A) dem Sensor (B)
gegenubersteht.

Der Abstand (C) mu3 3 bis 4 mm (0.118 bis 0.157 in.)
betragen. Ist dies nicht der Fall, Muttern (D) I6sen und
Sensor (B) so verschieben, dal3 der vorgeschriebene
Abstand (C) erreicht wird.

Kontermuttern (D) leicht anziehen und Presse mehrmals
mit der Hand durchdrehen, um sicherzustellen, daf3 der
vorgeschriebene Abstand zwischen Sensor und Magnet
immer eingehalten wird.

CcCcoo06681

A—Magnet

B—Sensor

C—3 bis 4 mm (0.118 bis 0.157 in.)
D—Kontermuttern

-UN-22MAR95
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Wartung

DIAGNOSE DES MESSERSENSORS DER
SCHNEIDEINRICHTUNG (575 MIT
BALEMASTER KONTROLLMONITOR)

Der Messersensor (A) befindet sich am linken Zylinder
des Messertragers und zeigt dem Fahrer an, wenn die
Messer der Schneideinrichtung eingefahren werden.

Messersensor (A) wie folgt prufen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

- Messer einfahren; siehe “Ein- bzw. Ausfahren der
Messer” im Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”; danach
prifen, ob der Sensor (A) dem Magneten (B)
gegenlbersteht.

- Die JOHN DEERE-Taste gedruckt halten und prifen,
ob in der Anzeige (C) die Zahl “0” erscheint. Wird die
Zahl “5” angezeigt, ist der Sensor (A) nicht richtig
eingestellt oder defekt.

CC006641

b

CC006640

o

-UN-30MAR95

CC006641

CC,575RB 004097-29-26AUG99
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Wartung

MESSERSENSOR DER SCHNEIDEIN-
RICHTUNG EINSTELLEN (575 MIT
BALEMASTER KONTROLLMONITOR)

ACHTUNG: KEIN RISIKO EINGEHEN! Um
schwere oder sogar tédliche Verletzungen
durch die Messer zu vermeiden,
Abschaltventil (B) immer schlieBen, bevor der
Messersensor eingestellt wird.

Zwei Magnete (C) sind am Querrohr eingebaut (einer
Uber dem anderen). Ungeachtet der Stellung der
Messerhalter bleibt der Einstellvorgang der gleiche wie
bei Schneideinrichtungen ohne zwei Stellungen der
Messerhalter. Zur Einstellung des Sensors, wie folgt
vorgehen:

- Messer (A) einfahren; siehe “Ein- bzw. Ausfahren der
Messer” im Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”.

- Das Gatter ganz 6ffnen und in dieser Stellung sichern.

- Prufen, ob der Magnet (C) dem Sensor (D)
gegenubersteht.

- Der Abstand (E) muB 10 £+ 1 mm (0.4 +0.04 in.)
betragen. Ist dies nicht der Fall, Kontermuttern (F) l6sen
und Sensor (D) so verschieben, dal3 der vorgeschrie-
bene Abstand (E) erreicht wird.

- Kontermuttern (F) leicht anziehen, dann
Abschaltventil (B) 6ffnen.

- Falls erforderlich, Messer (A) in Schneidstellung
bringen.

A—Messer
B—Abschaltventil
C—Magnet

D—Sensor

E—10+1 mm (0.4+0.04 in.)
F—Kontermuttern

CC007277

CC015282

-UN-13MAY96

CC007277

-UN-26AUG99

CC015282

CC,575RB 004098-29-26AUG99

55-20

221299
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Wartung

DIAGNOSE DES SENSORS ZUM REVER-
SIEREN DER SCHNEIDEINRICHTUNG
(575 MIT BALEMASTER KONTROLL-
MONITOR)

Der Sensor (A) des Reversierers befindet sich unten am
Antriebsgehduse und zeigt dem Fahrer an, wenn der
Antrieb der Schneideinrichtung reversiert wird.

Den Sensor (A) des Reversierers wie folgt prifen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

- Den Antrieb der Schneideinrichtung nicht reversieren
(siehe “Rotorantrieb der Schneideinrichtung reversieren”
im Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”); prufen, ob
Sensor (A) dem Magneten (B) gegenibersteht.

- Taste SEITLICHE BINDUNG gedruckt halten und
prifen, ob in der Anzeige (C) die Zahl “0” erscheint.
Wird die Zahl “5” angezeigt, ist der Sensor (A) nicht
richtig eingestellt oder defekt.

-UN-22MAR95

CC006724

|
UN-30MAR95

CC006725

CC006725

CC,575RB 004099-29-26AUG99

55-21
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Wartung

SENSOR ZUM REVERSIEREN DER
SCHNEIDEINRICHTUNG EINSTELLEN
(575 MIT BALEMASTER KONTROLL-
MONITOR)

Sicherstellen, da3 die Schneideinrichtung nicht in
Reversierbetriebsart ist (siehe “Rotorantrieb der
Schneideinrichtung reversieren” im Abschnitt “Betrieb mit
BaleMaster”).

- Bei vollstandig eingezogenem Hydraulikzylinder (A)
prufen, ob der Magnet (B) dem Sensor (C)
gegenulbersteht.

- Der Abstand (D) muBB 10 =+ 1 mm (0.4 + 0.04 in.)
betragen. Ist dies nicht der Fall, Kontermuttern (E) I6sen,
dann Sensor (C) verschieben, bis der vorgeschriebene
Abstand (D) erreicht ist.

- Kontermuttern (E) leicht anziehen.

A—Hydraulikzylinder
B—NMagnet
C—Sensor

D—10+1 mm (0.4x0.04 in.)

E—Kontermuttern

CC,575RB 004100-29-26AUG99

DIAGNOSE DES GARNARMPOTENTIOME-
TERS (575 MIT BALEMASTER KON-
TROLLMONITOR)

Der Garnarmausléser (A) ist mit einem Potentiometer
ausgerustet, das dem Monitor die Stellung des Garnarms
beim Bindevorgang angibt. Dies ermoglicht es dem
Monitor, alle Garnarmbewegungen genau zu steuern.

Garnarm-Potentiometer wie folgt prufen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus wéhlen); siehe
“Monitor im Diagnosemodus einschalten” im Abschnitt
“Betrieb mit BaleMaster”.

- Die Taste WIEDERAUSFAHREN gedrickt halten und
dabei die Taste AUSFAHREN dricken, damit der
Garnarmausldser (A) vollstadndig ausféhrt. In der
Anzeige (B) muf3 ein Wert von “103” erscheinen. Wird
ein anderer Wert angezeigt, die Stellung der
Auslosestange neu einstellen; siehe “Ausldésestange des
Garnarms verstellen” in diesem Abschnitt.

CC007137

-UN-12JAN96

CC007137

CC,575RB 004103-29-26AUG99

55-22
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Wartung

GARNARM-AUSLOSESTANGE
NACHSTELLEN (575 MIT BALEMASTER
KONTROLLMONITOR)

Um UnregelmaBigkeiten beim Betrieb des BaleMaster
Kontrollmonitors zu vermeiden, muf3 bei Bedarf die
Garnarm-Ausldsestange nachgestellt werden.

Folgendermal3en vorgehen:

- Monitor einschalten (Diagnosemodus und Garnbindung
wahlen); siehe “Monitor im Diagnosemodus einschalten”
im Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”.

- Ausléser voll ausfahren und den am Monitor
angezeigten Wert prufen; hierzu die Taste
WIEDERAUSFAHREN driicken.

* Falls der angezeigte Wert unter “103” liegt,
Ausldsestange (B) vom Garnarm abnehmen. Die Taste
WIEDERAUSFAHREN gedrickt halten und dabei die
Taste AUSFAHREN drucken, bis der Wert “103”
erscheint.

* Falls der angezeigte Wert mehr als “103” betragt, die
Taste WIEDERAUSFAHREN gedruckt halten und dabei,
zum Einziehen des Auslésers (A), die Taste
EINFAHREN dricken, bis der Wert “103” erscheint.
Garnarm-Ausldsestange (B) vom Garnarm abnehmen
und diese mit der Hand entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen, bis sie am Anschlag anliegt.

- Auslésestange (B) wieder am Garnarm anbringen.

-UN-12JAN96

CC007172

CC007172

CL000520

CC,575RB 004104-29-26AUG99
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Wartung

HYDRAULIKZYLINDER DES GETRIEBES
EINSTELLEN (565 MIT
SCHNEIDEINRICHTUNG)

Der einfachwirkende Hydraulikzylinder (A) steuert Gber
Hebel (B) im Getriebe (C) das verschiebbare Zahnrad
zum Reversieren der Schneideinrichtung.

Hub des Zylinders folgendermaBBen einstellen:

- Sicherstellen, dafB3 sich die Schneideinrichtung nicht in
Reversierstellung befindet - die Kolbenstange des
Zylinders (A) muf3 vollstdndig eingezogen sein (siehe
“Betriebsarten der Schneideinrichtung wéahlen” im
Abschnitt “Betrieb mit BaleMaster”).

- Feder (D) entlasten.

- Hebel (B) in Ausfahrstellung bringen (innerer Anschlag
im Getriebe). Nun die Nockenscheibe (E) drehen, bis sie
Hebel (B) beriahrt.

- Hebel (B) etwa 2,5 bis 3 mm (0.10 bis 0.12 in.)
wegbewegen und Nockenscheibe (E) drehen, bis sie den
Hebel (B) wieder berlhrt.

- Einstellung auf gleiche Weise mit Hebel (B) in
Einfahrstellung und mit Nockenscheibe (F) wiederholen.

- Feder (D) auf Lange (G), 290 mm (11.41 in.),
einstellen.

-

L

-UN-06MAY96

CC007288

A—Hydraulikzylinder
B—Hebel

C—Getriebe

D—Feder
E—Nockenscheibe
F—Nockenscheibe
G—290 mm (11.41 in.)

CC007288

CC,575RB 004123-29-26AUG99

55-24
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Wartung

SCHERBOLZEN DER GELENKWELLE
ERSETZEN (565)

Nabenbohrungen ausrichten und eine Sechskant-
schraube (A) (8 x 50 mm, Guteklasse 8.8) einsetzen.
Schraube mit Kontermutter sichern.

WICHTIG: Um Uberlastung des Scherbolzens zu
vermeiden, Zapfwelle stets langsam
einschalten.

Gelenkwellenschutz wieder an der Zugdeichsel der
Presse anbringen.

CC,575RB 004783-29-26AUG99

SCHERBOLZEN DES PICKUPANTRIEBS
ERSETZEN (PRESSEN MIT
STANDARDPICKUP)

Bohrungen von Nabe und Zahnrad ausrichten, dann eine
Sechskantschraube (A) (6 x 30 mm, Gulteklasse 8.8) mit
Mutter einsetzen.

Alle vorher entfernten Schutzvorrichtungen wieder
anbringen.

-UN-06MAY96

CC007289

CC,575RB 003140-29-15NOV98

SCHERBOLZEN DES PICKUPANTRIEBS
ERSETZEN (565 MIT BREITER
PICKUPVORRICHTUNG)

Bohrungen von Nabe und Zahnrad ausrichten, dann eine
Sechskantschraube (A) (8 x 35 mm, Guteklasse 8.8)
einsetzen. Schraube mit Kontermutter sichern

Alle vorher entfernten Schutzvorrichtungen wieder
anbringen.

CCysg2s

Q
]

CC,565RB 004653-29-26AUG99
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Wartung

SCHERBOLZEN DES PICKUPANTRIEBS
ERSETZEN (575 MIT
SCHNEIDEINRICHTUNG)

Nabenbohrungen ausrichten und eine 8 x 35 mm
Sechskantschraube der Guteklasse 10.9 (A) einsetzen.
Schraube mit Kontermutter sichern.

Alle vorher entfernten Schutzvorrichtungen wieder
anbringen.

CC,575RB 003139-29-26AUG99

DRUCK DER NETZFORDERROLLEN
EINSTELLEN

Seitliche Abdeckungen o6ffnen.

Kontermutter (A) 16sen und Federldnge mit der
Einstellmutter (C) regulieren, so daB das Maf3 (B)
erreicht wird.

HINWEIS: Sicherstellen, dal3 die verzinkte Férderrolle
sich unter dem Einflu3 der Federkraft
ungehindert bewegen kann.

Uben die Rollen zu starken Druck aus, kann
es zu Stérungen beim Abrollen des Netzes
kommen. Zu geringer Druck bewirkt, dal3 das
Netz nicht zum Ballen beférdert wird.

Irgendwelche Fremdkérper oder Netzteile zwischen den
Rollen entfernen.

CC007290

A—Kontermutter
B—20 mm (0.78 in.)
C—Einstellmutter

-UN-06MAY96

CC007290

CC,575RB 004124-29-15NOV98
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Wartung

ANSCHLAG DES NETZMESSERARMS
EINSTELLEN

Prafen, ob die hintere Netzfihrung richtig eingestellt ist
(siehe “Aus- und Einbau der hinteren Netzfihrung” in
diesem Abschnitt).

Ausléser (A) ausfahren.

Anschlag (B) so einstellen, daf3 das Maf3 (D) mehr als
1 mm (0.04 in.) betragt.

Mutter (C) festziehen.

Ausldser (A) einfahren, bis der Messerarmanschlag (C)
am Anschlag (E) anliegt.

Prafen, ob die Vorderkante des Messers (F) das
Gummiband (G) der vorderen Netzfihrung leicht berihrt,
wenn der Messerarmanschlag (C) am Anschlag (E)
anliegt.

Gegebenenfalls die Stellung der vorderen Netzfihrung so
verandern, daf3 das Messer (F) das Gummmiband (G)
wie oben beschrieben beruhrt.

WICHTIG: Um fehlerhaftes Arbeiten der Netzbindung
zu vermeiden, nach der Einstellung priifen,
ob die Ausléserstange leicht ausgefahren
ist.

-UN-17FEB97

CC009806

CC009806

-UN-06MAY96

CC007451

N
€C007451 /

A—Ausléser

B—Anschlag
C—Messerarmanschlag (Mutter)
D—1 mm (0.04 in.) MindestmaRB
E—Anschlag

F—Messer

G—Gummiband

CC,575RB 003634-29-15NOV98
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Wartung

BREMSE FUR NETZFORDERROLLEN
PRUFEN

WICHTIG: Bevor die Bremse der Netzférderrollen
uberpriift wird, zuerst die Einstellung des
Messerarmanschlags prifen (siehe
“Anschlag des Netzmesserarms einstellen”
in diesem Abschnitt).

Prafen, ob die Netzférderrolle (A) vollstandig blockiert
wird, wenn der Ausldser (B) ganz zurickgezogen ist.

Ist dies nicht der Fall, den Ausléser (B) ausfahren, bis
der Gummianschlag (C) die Riemenscheibe (D) der
Forderrolle nicht mehr berihrt.

Scheiben zwischen Gummianschlag (C) und Halterung
(E) einsetzen, dann Bremswirkung nochmals prifen. Das
Gummi soll 1 bis 2 mm (0.04 bis 0.08 in.) zusammen-
geprefBt werden, wenn der Ausldser (B) am Anschlag
anliegt.

HINWEIS: Wenn der Gummianschlag abgenutzt ist, kann
er umgedreht werden.

CCon7300]

A—Netzférderrolle
B—Ausléser
C—Gummianschlag
D—Riemenscheibe
E—Halterung

CC,575RB 003151-29-15NOV98
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Wartung

ANTRIEBSRIEMENSPANNUNG DER
NETZFORDERROLLEN EINSTELLEN

Rechte Wartungstir 6ffnen.

Netzausldser einfahren, um die Riemenspannung zu
I6sen.

- Lange der Federn (C) mit Hilfe der unteren
Einstellmutter (D) auf das Maf3 (F) einstellen.

HINWEIS: Die obere Mutter (E) muBB bei der
Federeinstellung ganz nach oben gedreht
sein.

Ausldser langsam ausfahren, bis Messer (G) mit der
hinteren Netzfihrung (H) fluchtet.

Die Antriebsriemenscheibe der Netzférderrollen muf3 sich
mit der Hand drehen lassen. Ist dies nicht der Fall,
entspricht der Riemen (B) méglicherweise nicht der
vorgeschriebenen Qualitdt und muf3 gegen einen
vorschriftsmaBigen Riemen ausgetauscht werden (beim
John Deere-Handler erhaltlich).

HINWEIS: Wenn die Anschlagscheibe des Auslésers am
Messerarmanschlag anliegt, sollte die
Oberkante des Messers zwischen 10 und
20 mm (0.4 und 0.8 in.) hinter der hinteren
Fahrung (H) sein. In dieser Stellung sollte die
Ausléserstange nicht ganz ausgefahren sein
und die Antriebsriemenscheibe der
Netzforderrollen darf sich nicht mit der Hand
drehen lassen.

Ist dies der Fall, die Spannrolle im Schlitz nach oben
bewegen und Einstellung nochmals Uberprifen.

Ist dies der Fall, wenn sich die Spannrolle in oberer
Stellung befindet, entspricht der Riemen (B)
maoglicherweise nicht der vorgeschriebenen Qualitat und
mufl3 gegen einen vorschriftsméBigen Riemen
ausgetauscht werden (beim John Deere- Handler
erhaltlich).

A—Spannrolle

B—Antriebsriemen
C—Spannfedern

D—Einstellmutter

E—Obere Mutter

F—55 bis 57 mm (2.16 bis 2.24 in.)
G—Messer

H—Hintere Fiihrung

CC009807

CC009809

-UN-17FEB97

CC009807

-UN-21FEB97

CC009809

CC,575RB 003635-29-15NOV98
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Wartung

ANTRIEBSRIEMEN FUR DIE
NETZFORDERROLLEN ABNEHMEN

- Rechte Abdeckung 6ffnen.

- Zum Entspannen des Riemens, Netzausléser (A)
zurlckziehen.

- Riemen (B) von den Riemenscheiben abnehmen.

Ccoorzez

-UN-25APR96

CC007292

CC,575RB 003143-29-15NOV98

ANTRIEBSRIEMEN FUR DIE
NETZFORDERROLLEN EINBAUEN

- Den neuen Riemen, wie gezeigt, auf die
Riemenscheiben (A) sowie die Spannrolle (B) legen.

Prafen, ob die Messerkante in der richtigen Stellung ist
(siehe “Antriebsriemenspannung der Netzférderrollen
einstellen” in diesem Abschnitt).

-UN-25APR96

CC007294

CC,575RB 003144-29-15NOV98

55-30

221299

PN=196



NETZMESSER AUS- UND EINBAUEN

ACHTUNG: Beim Umgang mit dem Netzmesser
stets Schutzhandschuhe tragen, um
Verletzungen zu vermeiden.

Die Position der Schneidkante des Messers flur den
Wiedereinbau beachten.

Ausloser (A) langsam ausfahren, so daB3 die
Messerschrauben (B) durch die seitliche Offnung (C) gut
zuganglich sind; dann Ausldserstecker (D) trennen.
Schrauben und Muttern (B) auf beiden Seiten des
Messers (E) entfernen, dann Messer (E) aus den
Halterungen (F) nehmen.

Messer (E) so in die Halterungen (F) einsetzen, dal3 es
die vorherige Lage wieder einnimmt.

Messer (E) mit Schrauben und Muttern (B) befestigen.
Schrauben mit 55 N-m (40 Ib-ft) festziehen.

Ausldserstecker (D) wieder anschlieBen und
Ausléser (A) einfahren.

CCoovass

CCo07458

A—Ausléser
B—Schrauben
C—Offnung
D—Ausloserstecker
E—Messer
F—Halterung

CC,575RB 003621-29-15NOV98

NETZMESSER SCHARFEN

ACHTUNG: Beim Umgang mit dem Netzmesser
stets Schutzhandschuhe tragen, um
Verletzungen zu vermeiden.

Alle Ablagerungen von der abgeschragten Kante
entfernen.

Messer an einer Werkbank oder einem Tisch
festklemmen.

Die abgeschragte Kante unter Einhaltung eines Winkels
von 25° mit einer Feile bearbeiten.

Die Verbiegung der Schneidkante darf héchstens 1 mm
(0.04 in.) betragen.

-
(o3
O
I
o
@
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=

CC,570RB 003527-29-15NOV98
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Wartung

HINTERE NETZFUHRUNG EIN- UND
AUSBAUEN

Die hintere Netzfuhrung (A) ist von der Pressenoberseite
aus zuganglich.

- Die vier Befestigungsschrauben (B) entfernen und dann
hintere Netzfihrung (A) vom Rahmen abnehmen.

- Hintere Netzfihrung (A), wie gezeigt, einbauen und mit

den vier Schrauben (B) befestigen.
CC007460

- Abstand (C) zwischen Fuhrungsoberkante und
verzinkter Rolle so einstellen, daf3 er so klein wie
moglich ist, ohne daf3 sich die Teile berthren.

Befestigungsschrauben (B) mit 28 N-m (20 Ib-ft)
anziehen.

-UN-06MAY96

A—Hintere Fiihrung
B—Schrauben
C—Mindestabstand

CC007462

CC007462

CC,575RB 003168-29-15NOV98
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Wartung

VORDERE NETZFUHRUNG AUSBAUEN

- Hintere Netzfihrung ausbauen (siehe “Hintere
Netzfuhrung aus- und einbauen” in diesem Abschnitt).

- Ausléser (A) ganz ausfahren, dann Steckverbindung
(B) trennen.

- Feder (C) und die vier Befestigungsschrauben (D)
entfernen.

- Vordere Netzfilhrung (E) durch die linke Offnung vom
Rahmen abnehmen.

A—Ausléser

B—Stecker

C—Haltefeder
D—Befestigungsschrauben
E—Vordere Netzfithrung

CC007484

-UN-25APR96

CC007482

-UN-06MAY96

CCO007484

CC,575RB 003176-29-15NOV98
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Wartung

VORDERE NETZFUHRUNG EINBAUEN

- Zum Einbau der vorderen Netzfuhrung (A) umgekehrt
wie beim Ausbau vorgehen. Dabei darauf achten, dal3
die Schwenkplatte (B) in den Schlitzen der vorderen
Netzfuhrung (C) einrastet.

- Vordere Netzfihrung mit den Befestigungsschrau-
ben (D) befestigen.

- Der Abstand zwischen Oberkante der Fihrung (A) und
der gummibeschichteten Rolle (E) soll etwa 3 mm
(0.1 in.) betragen.

- Befestigungsschrauben mit 28 N-m (20 Ib-ft) anziehen.

- Feder (F) befestigen, dann Steckverbinder (G) wieder
anschlieBen.

A—Vordere Netzfiihrung
B—Schwenkplatte
C—Schlitze der Netzfiihrung
D—Befestigungsschrauben
E—Gummibeschichtete Rolle
F—Zugfeder

G—Stecker CC007487

-UN-06MAY96

CC007487

-UN-25APR96

CC007488

CC,575RB 003177-29-15NOV98
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Wartung

GUMMIBAND DER VORDEREN
NETZFUHRUNG PRUFEN

Vordere Netzfihrung ausbauen (siehe “Vordere
Netzfuhrung ausbauen” in diesem Abschnitt).

WICHTIG: Prifen, ob Gummiband (A) Schnitte oder
Risse aufweist oder klebrig oder
verschmutzt ist.

Falls erforderlich, alle Schrauben (B) von Platte (C)
entfernen und Gummiband (A) austauschen.

WICHTIG: Gummiband (A) immer mit der glatten
Seite zum Netzmesser einbauen. Geschieht
dies nicht, sind Stérungen der
Netzbindung zu erwarten.

Vordere Netzfihrung einbauen (siehe “Vordere
Netzfuhrung einbauen” in diesem Abschnitt).

Anschlag des Messerarms neu einstellen (siehe
“Anschlag des Netzmesserarms einstellen” in diesem
Abschnitt).

(®)
O _~4

CC007463

-UN-06MAY96

CC007463

CC,575RB 003630-29-15NOV98

GUMMIPADDEL DER VORDEREN
NETZFUHRUNG ERSETZEN

Wenn an Blech (A) keine Vibrationen mehr auftreten,
mul3 Gummipaddel (B) ersetzt werden. Dazu wie folgt
vorgehen:

- Schrauben (C) entfernen und Gummipaddel (B)
austauschen.

- Teile wieder einbauen und Uberprifen, ob zwischen
Gummipaddel (B) und der Zwischenrolle am vorderen
Rahmen “15” gentgend Kontakt besteht, wodurch die
Vibrationswirkung auf Blech (A) erzeugt wird (siehe
“Rollennumerierung” in diesem Abschnitt).

CCoo7464

-UN-25APR96

CCO007464

CC,575RB 003170-29-15NOV98
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Wartung

UM DIE FORDERROLLEN GEWICKELTES
NETZ ENTFERNEN

WICHTIG: Netzmaterial nicht von der Gummirolle
schneiden. Einschnitte in die Gummibe-
schichtung fuhren dazu, daB sich das Netz
um die Rollen wickelt und diese méglicher-
weise ersetzt werden miissen.

Wenn sich Netz um die Gummirolle gewickelt hat:
Zapfwelle abschalten. Traktormotor abstellen. CCo07267

Ausléser ausfahren, so daf3 die Bremse der
Netzfdrderrollen gerade gelést wird.

Netzkasten 6ffnen.
Netz zwischen Netzrolle und Spiralrolle abschneiden.

Durch Ruckwartsdrehen der Gummirolle kann das um die
Rolle gewickelte Netz entfernt werden.

Die Forderrollen reinigen (klebrige Ruckstande
entfernen). Falls erforderlich, kénnen die Rollen mit
Wasser und Seife gereinigt werden. Die
gummibeschichtete Netzrolle NIEMALS mit
Reinigungsmittel saubern.

Die gummibeschichtete Netzrolle mit Talkum versehen.
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Einlagerung

EINLAGERUNG DER PRESSE AM ENDE
DER ERNTESAISON

* Presse innen und auBBen grindlich reinigen. Schmutz
zieht Feuchtigkeit an und fihrt zu Rostbildung.

1

Friacy
e

* |st die Netzbindung eingebaut, den Netzrahmen innen
und auB3en grundlich reinigen. Netzrolle entfernen und an
einer kuhlen und trockenen Stelle lagern. Netzmesser
scharfen und einfetten.

HINWEIS: Wird zur Reinigung der Presse ein
Hochdruck-Waschgerét verwendet, dann den
Wasserstrahl nicht auf Lager oder elektrische
Komponenten richten.

* Freigangigkeit aller Rollen prifen. Schwergéngige
Rollen ausbauen, Lagerstelle reinigen und, falls
erforderlich, Lager ersetzen.

e Samtliche Gelenkstellen leicht eindlen.

* Presse grindlich abschmieren (siehe “Schmierung und
Wartung”).

¢ Das Gewinde samtlicher Einstellschrauben mit einer
dinnen Schmierfettschicht versehen.

* Schutzrohre (A) zu Beginn des Winters einfetten, um
Einfrieren zu verhindern.

* Lackschaden ausbessern bzw. beschadigte Lackstellen
einblen, um ein Hangenbleiben des Netzes zu
verhindern.

* Samtliche Ketten in Dieseldl reinigen, grindlich
abtrocknen und mit einem schweren Ol schmieren.

» Zur Entlastung der Reifen, Presse aufbocken. Luft in
den Reifen NICHT ablassen. Falls erforderlich, Reifen
vor Sonneneinwirkung, Fett und Ol schitzen.

* Elektrische Anschlusse mit einem geeigneten
Schutzmittel (Spray) vor Korrosion schitzen.

* Eine Liste der bendtigten Ersatzteile aufstellen und
diese rechtzeitig bestellen.

-t

:

CC 8112

-UN-29MAR95
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Einlagerung

VORBEREITUNGEN FUR DEN
ERNTEEINSATZ

* Getriebedlstand prifen und nach Bedarf bis zum
Profstopfen Ol auffillen (siehe “Schmierung und
Wartung”).

e Schutzdl von den Ketten abwaschen.

* Die gesamte Presse abschmieren (siehe “Schmierung
und Wartung”). Die in den Lagern befindliche
Feuchtigkeit durch Einpressen des Fettes herausdricken.

» Reifendruck prifen (siehe “Vorbereiten der Presse”).

e Samtliche Schrauben, Muttern und Einstellschrauben
festziehen (siehe Abschnitt “Wartung”).

* Die im Abschnitt “Wartung” beschriebenen
Presseneinstellungen prafen.

* Die Betriebsanleitung nochmals durchlesen.

* Den BaleMaster Kontrollmonitor oder den
elektronischen Bindungsmonitor auf einwandfreie
Arbeitsweise prufen.

* Prifen, ob das Netzmesser scharf ist.

e Einstellungen der Netzbindung Uberprifen (siehe
Abschnitt “Wartung”).

* Die Netzrollen reinigen (klebrige Ruckstande entfernen).
Bei Bedarf Rollen mit Seifenlauge abwaschen. Die
gummibeschichtete Netzrolle NIEMALS mit
Reinigungsmittel saubern.

* Die gummibeschichtete Netzrolle mit Talkum versehen.

CC,575RB 003631-29-21NOV96
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Technische Daten

TECHNISCHE DATEN DER PRESSE 565

BALLENGROSSE
Durchmesser . . ... ... . . . 1,25 m (4 ft 1.2 in.)
Breite . . . . . . 1,17 m (3 ft 10 in.)
PRESSE
Gewicht mit breiten Radern, Rampe
und Standardpickup . .. ... ... 2100 kg (4630 Ib)
Lange, Gatter geschlossen . ... ... ... ... ... ... .... 415 m (13 ft 7.3 in.)
Lange, Gatter gedffnet . . ... .. .. o oL 4,65 m (15 ft 3 in)
Hohe, Gatter geschlossen . ... ..................... 2,20 m (7 ft 2.5 in)
Hohe, Gatter gedffnet . . . . . .. ... . L 3,00 m (9 ft 10 in.)
Breite . . . ... e 2,45 m (8 ft 0.5 in.)
STANDARDPICKUP
Breite (innen) ... ... . .. 1,41 m (4 ft 7.5 in.)
Breite (von AuBenzinken zu AuBenzinken) ... ........... 1,12 m (3 ft 8 in.)
Zinkenleisten . . . . ... 5
Anzahl der Zinken ... ... .. .. ... ... 90
Zinkenabstand . . ... ... 66 mm (2.5 in.)
Abstreiferdurchmesser . . . . . ... ... ... . 425 mm (16.73 in.)
BREITE PICKUPVORRICHTUNG
Breite (innen) . .. ... ... 2,00 m (6 ft 6.7 in.)
Breite (von AuBenzinken zu AuBenzinken) . ............. 1,65 m (5 ft 5in.)
Zinkenleisten . . . . . ... 5
Anzahl der Zinken . .. ... .. ... . . . . ... ... 130
Zinkenabstand . . . ... ... 66 mm (2.5 in.)
Abstreiferdurchmesser . . . . . ... ... . o 425 mm (16.73 in.)
GARN-/NETZBINDUNG
Steuerung . .. . . . e manuell oder automatisch
Ausflhrung . . ... . elektrischer Antrieb
Garnabstand einstellen . . ... ... .. o L manuell oder automatisch
Anzahl der Netzumwicklungen ... ................... manuell oder automatisch
Garn abgeschnitten ... .. ... ... oL optischer Alarm
_Netz abgeschnitten . .. ........................... akustischer Alarm
UBERWACHUNG DER BALLENBILDUNG
Ballenformanzeige ......... ... ... . . . .. ... .. mechanisch
VERSCHIEDENES
Zapfwellendrehzahl . .. ... ... .. ... ... . ... .. . . ... 540 1/min
Schutz des Antriebs . . . . .. ... ... L Scherbolzen
Gelenkwelle . . ... .. . . ... konstante Gelenkwellendrehzahl
Empfohlene Mindestleistung des Traktors . . ............. 37 kW (50 PS) an der Zapfwelle
ReifengréBe . ... ... .. ... 11.5/80 x 15.3 (10 PR)
500/40 - 17 (19/45 - 17) (10 PR)
500/50 - 17 (10 PR)
Deichsel . . ...... ... .. . ... verstellbar
GERAUSCHPEGEL

Max. Gerauschpegel in Uberein-

stimmung mit der Richtlinie

prEN1553; Messung geman

ISO3744 (Durchschnittswert) ... .................... 85 dB(A)

CC,565RB 004655-29-26AUG99

65'1 221299

PN=205



Technische Daten

TECHNISCHE DATEN DER PRESSE 575
(MIT STANDARD-PICKUP)

BALLENGROSSE
Durchmesser

Breite
PRESSE

Gewicht mit breiten Radern und Rampe
Lange, Gatter geschlossen
Lange, Gatter geoffnet
Hoéhe, Gatter geschlossen
Hbéhe, Gatter gedffnet

Breite
STANDARDPICKUP

Breite (innen)
Breite (von AuBenzinken zu AuBenzinken)
Zinkenleisten
Anzahl der Zinken
Zinkenabstand

Abstreiferdurchmesser
GARN-/NETZBINDUNG

Steuerung
Ausflihrung
Garnabstand einstellen
Anzahl der Netzumwicklungen
Garn abgeschnitten

Netz abgeschnitten
UBERWACHUNG DER BALLENBILDUNG

Ballenformanzeige
VERSCHIEDENES

Zapfwellendrehzahl
Schutz des Antriebs
Gelenkwelle
Empfohlene Mindestleistung des Traktors
ReifengréBe

Deichsel
GERAUSCHPEGEL

Max. Gerduschpegel in Uberein-
stimmung mit der Richtlinie

prEN1553; Messung geman
ISO3744 (Durchschnittswert)

1,25 m (4 ft 1.2 in.)
1,17 m (3 ft 10 in.)

2100 kg (4630 Ib)
4,15 m (13 ft 7.3 in.)
4,65 m (15 ft 3 in.)
2,20 m (7 ft 2.5 in.)
3,00 m (9 ft 10 in.)
2,45 m (8 ft 0.5 in.)

1,41 m (4 ft 7.5 in.)
1,12 m (3 ft 8 in.)

90
66 mm (2.5 in.)
425 mm (16.73 in.)

manuell oder automatisch
elektrischer Antrieb

manuell oder automatisch
manuell oder automatisch
optischer und akustischer Alarm
akustischer Alarm

mechanisch

540 1/min

Nockenkupplung

konstante Gelenkwellendrehzahl
37 kKW (50 PS) an der Zapfwelle
11.5/80 x 15.3 (10 PR)

500/40 - 17 (19/45 - 17) (10 PR)
500/50 - 17 (10 PR)

verstellbar
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Technische Daten

TECHNISCHE DATEN DER PRESSE 575
(MIT SCHNEIDEINRICHTUNG)

BALLENGROSSE
Durchmesser

Breite
BALER

Gewicht mit Netzbindung, breiten Radern

und Rampe
Lange, Gatter geschlossen
Lange, Gatter geoffnet
Hohe, Gatter geschlossen
Hohe, Gatter gedffnet

Breite
PICKUP DER SCHNEIDEINRICHTUNG

Breite (innen)
Breite (von AuBenzinken zu AufBenzinken)
Zinkenleisten
Anzahl der Zinken
Zinkenabstand
Abstreiferdurchmesser
Anzahl der Messer

Messerabstand
GARN-/NETZBINDUNG

Steuerung
Ausfihrung
Garnabstand einstellen
Anzahl der Netzumwicklungen
Garn abgeschnitten

Netz abgeschnitten
UBERWACHUNG DER BALLENBILDUNG

Ballenformanzeige
VERSCHIEDENES

Zapfwellendrehzahl

Schutz des Antriebs
Gelenkwelle
Empfohlene Mindestleistung des Traktors
ReifengroBe

Deichsel
GERAUSCHPEGEL

Max. Gerauschpegel in Uberein-
stimmung mit der Richtlinie
prEN1553; Messung geman
ISO3744 (Durchschnittswert)

1,25 m (4 ft 1.2 in.)
1,17 m (3 ft 10 in.)

2960 kg (6525 Ib)
4,15 m (13 ft 7.3 in.)
4,65 m (15 ft 3.1 in.)
2,20 m (7 ft 2.5 in.)
3,00 m (10 ft 2 in.)
2,45 m (8 ft 0.5 in.)

2,00 m (6 ft 6.7in.)
1,65 m (5 ft 5 in.)

66 mm (2.5 in.)
255 mm (10 in.)
14 (einziehbar)

70 mm (2.75 in.)

manuell oder automatisch
elektrischer Antrieb

manuell oder automatisch
manuell oder automatisch
optischer und akustischer Alarm
akustischer Alarm

mechanisch

540 1/min

Nockenkupplung

konstante Gelenkwellendrehzahl
59 kW (80 PS) an der Zapfwelle
11.5/80 x 15.3 (10 PR)

500/40 - 17 (19/45 - 17) (10 PR)
500/50 - 17 (10 PR)

verstellbar
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Technische Daten

KONFORMITATSERKLARUNG
John Deere Arc-les-Gray

Avenue Jean Jaures

F-70103 Gray

Die Rundballenpressen

Typen ... ... o L. 565 und 575

Arc-les-Gray, 1. September 1999

entsprechen den EU-Vorschriften

98/37/EWG . .......... Maschinenrichtlinie
89/336/EWG . ......... EMV Richtlinie
and prEN704 . . ... .. ... Sammelpressen

L.a. . ' S@

(Manager Product Engineering)

-29-21DEC99
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Seriennummern

SERIENNUMMERNSCHILDER

Die Seriennummern zur Kennzeichnung der Presse
und der Sonderausrustungen sind auf den
entsprechenden Schildern eingeschlagen.

Diese Nummern und Buchstaben werden zur
Bestellung von Ersatzteilen benétigt.

Aus diesem Grund, die jeweiligen Seriennummern an
den in den Abbildungen vorgesehenen Stellen
eintragen.

CC,570RB 001643-29-15NOV98

SERIENNUMMERNSCHILD DER PRESSE

A—Typ

B—Seriennummer

C—Baujahr

D—Nominelle Last

E—Gewicht

F—Maximale Anhéngelast
G—Maximale Achslast

H—Maximal zuldssiges Gesamtgewicht
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IDENTIFIKATIONSNUMMER DER PRESSE

Das Schild mit der Identifikationsnummer der Presse
befindet sich auf der rechten Seite der Presse hinter
dem Schutzgitter.

CC009893

CC,565RB 004657-29-250CT99

SERIENNUMMER DER NETZBINDUNG =
2\
Bei manchen Pressen befindet sich das Schild mit der © © /
Seriennummer links am Netzrahmen. Ee=—= »
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Seriennummern

SERIENNUMMER DER
SCHNEIDEINRICHTUNG

Das Schild mit der Seriennummer befindet sich auf der
linken Seite des Rahmens der Schneideinrichtung.
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Stichwortverzeichnis

Seite
A

Abhéangen

Teleskopantriebswelle . ... ........... 25-8
Ablegen des Ballens

Elektronische Bindungssteuerung . . ... .. 37-11

mit BaleMaster Kontrollmonitor .. ... ... 38-43

Mit manueller Bindungssteuerung . . . ... .. 36-5
Abstreifer der Rollen . . .. .............. 55-6
Abweisblech fur kurzes Erntegut . . .. ... .. 35-17
Abweisblech fur kurzes Erntegut

(Standardpickup) . .. ..... ... ... ..., 35-17
Alle 10 Stunden . . . . ... ... . ... ... 45-7, 45-9
Alle 30 Stunden . . . . ... .. L 45-11
Allgemeine Stérungen . . . ... ... ... ... .. 50-8
Alternative Schmierstoffe . ... ........... 45-3
An- und Abhéngen

Abhangen der Gelenkwelle . .. ......... 25-8

Ankoppeln mit Anhangevorrichtung . . .. ... 25-3

AnschluBB an Zapfwelle mit 540 1/min .. ... 25-1

Deichselstiitze - obere Stellung .. ....... 25-4

Deichselstitze - untere Stellung . . . ... ... 25-4

Gelenkwelle ablegen . . .............. 25-8

Hydraulikanschlu3 am Traktor . ......... 25-6

HydraulikanschluB3 Traktor . . ... ........ 25-7

Kabelbaum anschlieBen . . ............ 25-7

Presse an Zugpendel anhdngen ........ 25-2

Sicherheitskette befestigen ... ......... 25-4

Teleskopantriebswelle anschlieBen . ... ... 25-5
Anhéangen

Anhéngevorrichtung . . .. ............. 25-3

Sicherheitskette . ... ... ... ... ... 25-4

Teleskopantriebswelle . .. ............ 25-5

Zugpendel . ....... ... ... 25-2
Antriebsgehause

Entleeren . . . . . ... oL 45-4

Wiederauffillen . . ... ............... 45-4
Antriebsketten . ... ... 55-8, 55-9
Antriebsketten der Rollen . . ... ......... 55-6
Anzugsmomente

Muttern der Rollenzahnrader . .. ...... .. 55-3
Ausbau

Hintere Netzfuhrung . . . ... .......... 55-32

Netzférderrollen-Antriebsriemen . . . ... .. 55-30

Netzmesser . ... ... ... . ... . ....... 55-31

Vordere Netzfuhrung .. ............. 55-33

B

Seite
BaleMaster Kontrollmonitor

Andern der MaBeinheiten ... ......... 38-10
Anordnung der Komponenten .. ........ 38-2
Anzahl der Netzumwicklungen . . . ... ... 38-14
Anzeige der Software-Versionen ....... 38-22
Arbeit mit dem Ballenzahler ... ....... 38-20
Auf vorgegebene Werte zuritckstellen . . . . 38-11
Auswahl des Ballenpressentyps . . ... ... 38-23
Automatischer/manueller Betrieb . . ... .. 38-12
Ballenzahler zurtckstellen . .. ...... ... 38-21
Beginn d. Bindevorgangs einstellen . . ... 38-15
Beschreibung der Anzeige ............ 38-3

Betriebsarten d. Schneideinricht. . . 38-24, 38-25,
38-26, 38-27, 38-28, 38-29

Diagnosemodus .. ................. 38-8
Einschalten ... ............... 38-7, 38-8
Einstellwerte . . . . . ... ... ... ... .. .. 38-6
Ende des Bindevorgangs einstellen . . ... 38-16
Fehlfunktionen-Anzeige .............. 38-9
Funktionen . ... ... ... ... ...... 38-1
Garnabstand einstellen . . .. .......... 38-13
Garnarm-Ausldsestange nachstellen . . . .. 55-23
Inbetriebnahme . . . .. ... ... oo 38-5
Seitliche Ballenbindung einstellen . . . . . .. 38-17
Tastatur . . ... ... L 38-4
Vorgegebene Einstellungen . . .. ... ... .. 38-6
Wiederausfahren des Garnarms . . . ... .. 38-18
Zahl der Umwicklungen verringemn . . .. .. 38-19
Ballast . ....... ... .. ... ... ... ... .. 15-2
Ballenbeschaffenheit
Stérungen . ... ... .. 50-7
Ballenbildung
mit BaleMaster Kontrolimonitor . 38-30, 38-31
Mit elektronischem Bindungsmonitor . 37-6, 37-7,
37-8
Mit manueller Bindungssteuerung . . . . 36-2, 36-3
Ballenbindung
mit BaleMaster Kontrollmonitor . .. 38-32, 38-33,

38-34, 38-35, 38-36, 38-37, 38-38, 38-39,
38-40, 38-41, 38-42

Mit elektronischem Bindungsmonitor . . . .. 37-9,
37-10, 37-11
Mit manueller Bindungssteuerung . . . . .. .. 36-4
Ballendichte . ........... ... ... .. ... 35-9
Ballenformanzeiger
Einstellen . . . . ... ... ... ... ...... 55-5
Ballenstutzrohr
565 35-24
575 35-25
Batteriekabelbaum . ... ........... 15-8, 40-2
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Stichwortverzeichnis

Seite Seite
Diagnose—Fortsetzung
Betrieb der Presse Garnscheibensensor Nr.2 ... ......... 55-16
Ablegen des Ballens . ... .. 36-5, 37-11, 38-43 Messersensor d. Schneideinrichtung . . . . . 55-19
Abweisblech flur kurzes Erntegut .. 35-17, 35-18 Netzschalter . . ... ................ 55-14
Anzeige fir Ballendichte . . . .. ......... 35-9 Rechter Gatterschalter . ... .......... 55-12
Arbeitsweise der Netzbindung . ......... 35-2 Reversiersensor . . ... ... .. ........ 55-21
BaleMaster Kontrollmonitor . . . ......... 38-1 Schalter fir max. BallengroBe . ... ... .. 55-13
Ballenbildung . ... 36-2, 36-3, 37-6, 37-7, 37-8, Sensor der Getriebeausgangswelle . . . .. 55-17
38-30, 38-31
Ballendichte einstellen . ............. 35-10
Ballenstitzrohr einbauen .. ... .. 35-24, 35-25 E
Bei kurzem, trockenem PreBgut . . . ... ... 35-6 .
Bei Silage (nassem Emtegut) .......... 35-7 Einbau
Binden der Ballen . ... 36-4, 37-9, 37-10, 37-11, Ballenstltzrohr (565) . .............. 35-24
38-32, 38-33, 38-34, 38-35, 38-36, 38-37, Ballenstltzrohr (575) . .............. 35-25
38-38, 38-39, 38-40, 38-41, 38-42 Einsetzen der Netzrolle . ............ 20-12
Einlaufzeit . ... ... ... .. .. ... .. .... 35-1 Hintere Netzfihrung . . . . ............ 55-32
Elektronischer Bindungsmonitor . . .. 37-1, 37-2, Monitore . ................... 15-3, 15-4
37-3, 37-4, 37-5 Monitorhalterung . . . ... ......... 15-5, 15-6
Garnabstand einstellen . . . ... ... ..... 35-10 Monitorkonsole . . . ... .............. 15-7
Garnfuhrung einstellen . . . ........... 35-16 Netzforderrollen-Antriebsriemen . .. ... .. 55-30
GatterschlieBventil . .. ............... 35-8 Netzmesser .. ... .. ... ... .. ....... 55-31
Manuelle Bindungssteuerung . ... ....... 36-1 Schalter f. man. Bindungssteuerung . . . . .. 15-7
Max. BallengréB3e einstellen ... ....... 35-11 Vordere Netzfihrung . .............. 55-34
Niederhalterbligel einstellen . ......... 35-17 Einlagerung
OlfluB der Schmierpumpe einstellen . . . . . 35-21 Am Ende der Erntesaison . .. .......... 60-1
Pick-up, Hoheneinstellung . . . .. ....... 35-14 Vorbereitungen fir den Einsatz . . ....... 60-2
Pickup-Ausgleichsfeder einstellen . . 35-19, 35-20 Einlaufzeit . . . ............ ... ....... 35-1
Pickup, Hoheneinstellung . ... ........ 35-15 Einsetzen der Netzrolle . ... ........... 20-11
PreBgutzufuhr ................. 35-4, 35-5 Einste”ungen
Presse mit der Hand durchdrehen . ... ... 35-1 Abstreifer der Rollen ... ............. 55-6
Pressen von Maisstengeln . ........... 35-7 Abweisblech fir kurzes Emtegut . . 35-17, 35-18
SChmiervorI'iCh’[ungen eInStellen ........ 35'23 Ansch'ag des Netzmesserarms ________ 55_27
SchwadgréBe . .................... 35-3 Antriebskette, breite Pickup . .. .. .. ... .. 55-7
Stellung der Messerhalter .. ... .. 35-12, 35-13 Antriebskette, Standardpickup . . ........ 55-7
Verstopfung beheben . . . ............. 35-8 Anzahl der Netzumwicklungen . ... ... .. 38-14
Verstopfung beheben,m.Schneideinr. . . ... 35-9 Ballendichte . . . . . .o oo 35-10
Vorbereitung des Emteguts . .. ......... 35-3 Ballenformanzeiger . ................ 55-5
Vorbereitung des Ernteguts, Heu .. ...... 35-3 Ballenzahler (BaleMaster) . . . . . .. 38-20, 38-21
Vorbereitung des Ernteguts, Silage . ... .. 35-4 Beginn des Bindevorgangs . .. ........ 38-15
Vorbereitung des Ernteguts, Stroh . ... ... 35-4 Ende des Bindevorgangs . ........... 38-16
Bremse fur Netzférderrollen . .. ... ... ... 55-28 Garnabstand . . . . . . ... ... 35-10, 38-13
Garnarm-Arbeitstakt . . .. ..... ... .. .. 55-11
Garnarmweg . ... 55-10
D Garnfihrung . . . .................. 35-16
Deichselstutze GarnmesseramboB3 .. ............... 55-9
Obere Stellung .. .............. 25-4, 30-2 Garnscheibensensoren . ... .......... 55-16
Untere Stellung . . ... ............... 25-4 Gatterschalter . . . .. ............... 55-13
Diagnose Hinterrad-Spurweite des Traktors . ... . ... 15-1
Garnarmpotentiometer .. ............ 55-22 Hohe der Pickup-Vorrichtung . . . . . 35-14, 35-15
Garnscheibensensor Nr.1 .. ... . ... ... 55-15 Hoéhe der Pickupvorrichtung ... ....... 35-14
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Stichwortverzeichnis

Seite
Einstellungen—Fortsetzung
Hydraulikzylinder des Getriebes . . ... ... 55-24
Kettenspannung (Einzugsschnecke) . ... .. 55-8
Kettenspannung (Schneideinricht.) . ... ... 55-9
Linke Pickup-Ausgleichsfeder ......... 35-19
Max. BallengréBe . ................ 35-11
Messersensor d. Schneideinrichtung . . . . . 55-20
Netzférderrollendruck . . ............. 55-26
Netzschalter . . ... ... . ... . ...... 55-15
Niederhalterbugel . ................ 35-17
OlfluB der Schmierpumpe .. .......... 35-21
Pickup-Ausgleichsfeder . ... .... 35-19, 35-20
Pickupantriebskette . ................ 55-8
Rollenantriebsketten .. .............. 55-6
Schalter fir maximale BallengroBBe . . . . .. 55-14
Schmiervorrichtungen . . . . ........... 35-23
Seitl. Ballenbindung (BaleMaster) . . ... .. 38-17
Sensor der Getriebeausgangswelle ... .. 55-18
Sensor z.Revers.d. Schneideinr. . ... ... 55-22
Spurweite der Vorderréader . ........... 15-1
Wiederausfahren des Garnarms . . . .. ... 38-18
Zugpendel des Traktors . ............. 15-1
Elektronische Bindungssteuerung

Ablegendes Ballens . .............. 37-11

Ballenbildung
Ballenbindung . ... .......

............. 37-6, 37-7, 37-8
37-9, 37-10, 37-11

Beschreibung . ... ......... 37-1, 37-2, 37-4

Manueller Bindevorgang . ... ..........

Manueller Netzbindevorgang . ..........
Elektronischer Bindungsmonitor

Manueller Bindevorgang . ... ..........

Manueller Netzbindevorgang . ..........

Programmierter Bindevorgang
Ersetzen

37-3

.. 37-1, 37-2, 37-4

Gelenkwellen-Scherbolzen . .......... 55-25

Gummipaddel der vord. Netzfihrung 55-35

Messer der Schneideinrichtung ... ...... 55-4

Scherbolzen, Pickupantrieb . ... .. 55-25, 55-26

Sicherung der Steuereinheit . ......... 55-12

G

Garn

Durch Flihrungen fadeln . . ........ 20-7, 20-8

Einfadeln am Garnkasten . . . .. 20-4, 20-5, 20-6
Garnabstand einstellen . ... ........... 35-10
Garnarmweg . ... ... 55-10
Garnauswahl . . ..................... 20-1
Garnbindung

Stoérungen ... ... .. 50-2
Garnfihrung .. ... .. ... ... L. 35-16

Seite
Garnkasten
Seitlich . ........................ 20-3
Vorn . ... 20-2, 20-3
GarnmesseramboB3 . ... ... ... ... ... ... 55-9
GatterschlieBventil . ... ............... 35-8
Getriebedl . .. ...... ... ... .. ... 45-2
H
Hydraulikanschlu3 am Traktor . ... ... 25-6, 25-7
J
Jahrlich . ....... ... . ... . ... ... ... 45-12
K
Kabelbaum anschlieBen . .............. 25-7
Kettenschmiersystem
Olbehalter auffillen . ................ 45-5
OlfluB der Schmierpumpe . .. ......... 35-21
Schmiervorrichtungen . . . ... ......... 35-23
Stérungen . ... ... 50-13
L
Lagerung
Schmierstoffe .. ................... 45-3
M
Manuelle Bindungssteuerung
Ablegen des Ballens ... ............. 36-5
Allgemeines .. ... ... ... ... .. 36-1
Ballenbildung . ................ 36-2, 36-3
Ballenbindung . . ... ................ 36-4
Maximale BallengréBe . . . .. ... ........ 35-11
Messer der Schneideinrichtung prifen ... ... 45-4
Messerhalter, Schneideinrichtung 35-12, 35-13
Mischen von Schmierstoffen .. .......... 45-3
Monitor
AnschluB ... ................. 15-8, 15-9
Einbau .............. ... .. ...... 15-4
Halterung einbauen . ... ......... 15-5, 15-6
Konsole einbauen . ... .............. 15-7
Monitorhalterung . .. ...... ... ... .. ... 40-2
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Seite
N
Nach Bedarf . ...................... 45-4
Netz von Forderrollen entfernen .. ... .. .. 55-36
Netzbindemechanismus
Arbeitsweise . ... ... ... L. 35-2
Pflege . .. ... . 20-10
Netzbindung
Stérungen . ... ... 50-10
Netzbindung, Sonderausriustung . . ........ 40-1
Netzférderrollen
Antriebsriemen ausbauen .. .......... 55-30
Antriebsriemen einbauen .. .......... 55-30
Antriebsriemen einstellen .. .......... 55-29
Druck einstellen . . ................ 55-26
Netz von Rollen entfernen ... ........ 55-36
Netzflhrung
Hinten, Ausbau . . ................. 55-32
Hinten, Einbau ................... 55-32
Vorn, Ausbau . ... ................ 55-33
Vorn, Einbau .. .................. 55-34
Vorn, Gummiband . ................ 55-35
Vorn, Gummipaddel .. .............. 55-35
Netzkasten .. ..................... 20-11
Netzmesser
Ausbau ........... ... .. ... ..... 55-31
Einbau ........... ... .. ... ... ... 55-31
Scharfen ... ...... ... .. .. ... .. ... 55-31
Netzrolle
Aufbewahrung .. ...... ... ..., 20-10
Netz durch die Rollen fihren . ... ... .. 20-12
Vorbereiten . . ... .. ... .. .. .. ... . 20-12
Netzrolle auswéhlen . ... .............. 20-9
Netzschalter ... ................... 55-15
Niederhalterbligel (Standardpickup) . ...... 35-17
(o)
ol
Getriebe ... ... ... . ... ... ... 45-2
Offiter . . .. o 45-2
P
Pickupvorrichtung
Antriebskette . ... ... ... ... .. ..., .. 55-7
Antriebsscherbolzen . . . .. ... ... ... .. 55-25
Ausgleichsfeder (breite Pickup) . ....... 35-19
Ausgleichsfeder (Standardpickup) . . ... .. 35-19

Pickupvorrichtung—Fortsetzung Sefte
Hoéheneinstellung (breite Pickup) . ... ... 35-14
Hoéheneinstellung (mit Schneideinr.) . ... 35-15,

35-20
Hoéheneinstellung (Standardpickup) . . . . .. 35-14
Stoérungen ... ... .. oL 50-6

PreBgutzufuhr . . ... ... .. ... . ... 35-4, 35-5

Presse mit der Hand durchdrehen . . . ... ... 35-1

Pressen von Silage und nassem Erntegut. . . . 35-7

Prafungen
Antriebsriemen d. Netzforderrollen . ... .. 55-29
Bremse fur Netzférderrollen . ......... 55-28
Gummiband an vorderer Netzfihrung . ... 55-35
Messer der Schneideinrichtung . ........ 45-4
Zusatzgewichte des Traktors . .. ... ... .. 15-2

R

Reifenluftdruck . . . .. ....... ... ... ... 20-13

Rollennumerierung . . .. ............... 55-2

Rollenzahnrader, Befestigungsmuttern . . . . .. 55-3

S

Scherbolzen
Gelenkwelle .. ................... 55-25
Pickupantrieb ... ................. 55-25

Schmierfett
EP-Fett und Mehrzweckfett . ........... 45-1

Schmierpumpe, OIfluB . . .. ............ 35-21

Schmierstoffe
Mischung . .. ... ... ... .. ... .. .. ... 45-3

Schmierstoffe, Lagerung . . .. ........... 45-3

Schmierung und periodische Wartung
Nach Bedarf . . ................ 45-4, 45-5

Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden . 45-6, 45-7, 45-8, 45-9,

45-10
Alle 30 Betriebsstunden ... .......... 45-11
Jahrlich . ............. 45-12, 45-13, 45-14
Nach Bedarf . . .................... 45-5
Schneideinrichtung - Messer prafen . ... .. 45-4
Wartungszeitrdume . ... ... ... ... ... 45-1
Schneideinrichtung
Messer ausfahren . ........... 38-25, 38-26
Messer einziehen . ........... 38-25, 38-26
Pickup . .. ... ... ... . 38-24
Rotorantrieb reversieren ... 38-27, 38-28, 38-29
Schotsteckknoten . . . ... ... ... ... ... .. 20-1
Schraubendrehmomente
Metrische Schrauben . .. ... .......... 55-1
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Seite

Schraubendrehmomente (metrisch) ... ... .. 55-1
SchwadgréBe . ....... ... ... ... . ... 35-3
Seitlichen Garnkasten auffallen . .. ........ 20-3
Seriennummern . ... ... 70-1
Seriennummern

Identifikationsnummer der Presse . . . ... .. 70-1

Seriennr. der Schneideinrichtung ... ... .. 70-2
Seriennummernschilder . . .. ... ... 70-1
Sicherheitskette . ... ... .. ... . . L. 25-4
Silage

Stoérungen ... ... .. 50-9
Sonderausristungen

Abdeckungen fur Messerschlitze ... ... .. 40-2

Batteriekabelbaum . . .. ... ... oL, 40-2

Garnscheibensensoren . .. ............ 40-1

Monitorhalterung . . . . ............... 40-2

Netzbindung . . .. ....... . ... .. ..... 40-1

Unterlegkeile far Rader . ... .......... 40-1
Spurweite der Vorderréader . . .. .......... 15-1
Stellung der Messerhalter ... ... .. 35-12, 35-13
Stérungssuche

Allgemeine Stérungen . ... .. ... .. ..., 50-8

BaleMaster Kontrollmonitor . ... ........ 50-1

Ballenbeschaffenheit . ............... 50-7

Bindevorgang . ... ....... ... .. .. ... 50-2

Kettenschmiersystem . . ... .......... 50-13

Pickupvorrichtung . . .. .............. 50-6

Stérungen beim Pressen von Silage . . . . .. 50-9

Storungen der Netzbindung . . . ... ... .. 50-10

Zufahrung . ........ ... ... . . 50-4
Strohabweiser, Zugpendel . ... ......... 15-10
Synthetische Schmierstoffe .. ........... 45-3

T

Technische Daten

565 mit br. Pickupvorr. . .. ............ 65-1

565 mit Standard-Pickup . ............ 65-1

575 mit Schneideinrichtung . .. ... ...... 65-3

575 mit Standard-Pickup . ............ 65-2
Teleskopantriebswelle

AnschlieBen . ........ .. ... ... ... 25-5

Abhéngen . ......... ... .. .. ... ... 25-8

Ablegen . ... ... ... .. 25-8

AnschluB .. ......... ... ... ... ..., 25-5
Tractor

Batteriekabelbaum . . ... ... ... .. L. 15-8
Traktor

Ballast . . . ... ... .. .. 15-2

Monitorhalterung einbauen . ....... 15-5, 15-6

Seite
Traktor—Fortsetzung
Monitorkonsole . .. ... ...... ... .. .. 15-7
Spurweite der Vorderrader . ........... 15-1
Vorbereitung fir Monitoreinbau . . ....... 15-4
Zapfwellendrehzahl ... .............. 15-2
Zugpendel . .......... .. ... ... 15-1
Zugpendel-Strohabweiser . .. ......... 15-10
Zusatzsteuergerate ... .............. 15-2
Transport
Deichselstutze - obere Stellung ... ... ... 30-2
Vorbereitungen . . ....... ... ... .. ... 30-1
Warnbeleuchtung .. ................ 30-1
Typenbilder
BBS 00-1
575 00-2
U
Unterlegkeile . . .. ....... ... ... ...... 40-1
\'
Vorbereiten der Presse
Aufbewahrung der Netzrolle . ......... 20-10
Auswahl der Netzrolle . .............. 20-9
Einfadeln des Garns am Garnkasten .... 20-4,
20-5, 20-6
Einfadeln des Garns an Fuhrungen .. 20-7, 20-8
Garnauswahl .. ................... 20-1
Garnverbindung - Schotsteckknoten . . . ... 20-1
Garnverbindung - Weberknoten . . ....... 20-1
Netz durch die Rollen fihren . ........ 20-12
Netzbindemechanismus . ............ 20-10
Netzrolle in Netzkasten einlegen . ...... 20-11
Reifenluftdruck ... ................ 20-13
Seitlichen Garnkasten auffillen ... ...... 20-3
Vorderen Garnkasten auffillen . .. .. 20-2, 20-3
Vorbereiten des Ernteguts
Heu ...... ... ... . . .. .. . . . ... ... 35-3
SchwadgréBe .. ......... ... ....... 35-3
Silage . ...... . ... 35-4
Stroh . ...... . ... 35-4
Vorbereiten des Traktors
Batteriekabelbaum anschlieBen . ........ 15-8
Hinterrad-Spurweite einstellen ... ....... 15-1
Monitore anschlieBen . .. ......... 15-8, 15-9
Monitore einbauen . . ... ... .. 15-3, 15-4, 15-7
Monitorhalterung einbauen . ....... 15-5, 15-6
Monitorkonsole einbauen . ............ 15-7
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Vorbereiten des Traktors—Fortsetzung Sefte
Prafen der Zusatzgewichte . ........... 15-2
Spurweite einstellen (Vorderrader) . ... ... 15-1
Zapfwellendrehzahl .. ............... 15-2
Zugpendel einstellen ... ........ .. ... 15-1
Zugpendel-Strohabweiser . . .......... 15-10
Zusatzsteuergerate einstellen . ... ... ... 15-2

Vorderen Garnkasten auffallen .. ... .. 20-2, 20-3

w

Warnleuchten . ..................... 30-1

Wartung
Abstreifer der Rollen einstellen ... ...... 55-6
Alle 10 Betriebsstunden . ... .......... 45-6
Anschlag des Netzmesserarms . ....... 55-27
Antriebskette, Aufnehmerwalze ......... 55-7
Antriebsriemen d. Netzférderrollen . ... .. 55-29
Ausbau des Netzmessers . . .......... 55-31
Ballenformanzeiger einstellen . ......... 55-5
Befestigung der Rollenzahnrader ... ... .. 55-3
BeiBedarf . ....... ... ... ... ... 45-4
Bremse fur Netzférderrollen prifen . .. . .. 55-28
Diagnose des Messersensors . ... ... .. 55-19
Diagnose des Reversiersensors . . . ... .. 55-21
Diagnose Garnarmpotentiometer . ... ... 55-22
Diagnose Garnscheibensensor Nr.1 . . . .. 55-15
Diagnose Garnscheibensensor Nr.2 . . . .. 55-16
Diagnose Netzschalter . ............. 55-14
Diagnose Sensor f. Ausgangswelle ... .. 55-17
Diagnose, BallengréBenschalter . . . ... .. 55-13
Diagnose, rechter Gatterschalter ... .. .. 55-12
Einbau des Netzmessers . ........... 55-31
Garnarm-Arbeitstakt einstellen . ... ... .. 55-11
Garnarm-Ausldsestange nachstellen . . . . . 55-23
Garnarmweg einstellen . . . ... ... ... .. 55-10
GarnmesseramboB einstellen . ... ...... 55-9
Garnscheibensensoren einstellen . .. .. .. 55-16
Gatterschalter einstellen . ... ......... 55-13
Gelenkwellen-Scherbolzen ersetzen . .. .. 55-25
Gummiband an vorderer Netzfihrung . ... 55-35
Gummipaddel der vord. Netzfihrung 55-35
Hintere Netzfuhrung einbauen . ...... .. 55-32
Hintere Netzfihrung entfernen . ... ... .. 55-32
Hydraulikzyl. (Getriebe) einst. ... ... ... 55-24
Jahrlich . ............. 45-12, 45-13, 45-14
Kettenspannung (Einzugsschnecke) . ... .. 55-8
Kettenspannung (Schneideinricht.) .. ... .. 55-9
Messer der Schneideinrichtung . .. ...... 55-4
Messersensor d. Schneideinrichtung . . . . . 55-20

Seite
Wartung—Fortsetzung
Netz von Férderrollen entfernen . . . . .. .. 55-36
Netzforderrollen-Antriebsriemen . .. ... .. 55-30
Netzfoérderrollendruck einstellen . .. ... .. 55-26
Netzschalter . . ... ... .. ... .. .... 55-15
Pickupantriebskette einstellen ... ... 55-7, 55-8
Rollenantriebsketten einstellen . . ... ... .. 55-6
Rollennumerierung . .. ... ... ... .. ... 55-2
Schalter f.max.Ballengr.einstellen . . ... .. 55-14
Schéarfen des Netzmessers . .......... 55-31
Scherbolzen Pickupantrieb ersetzen . ... 55-25,
55-26
Sensor der Getriebeausgangswelle . .. .. 55-18
Sensor z.Revers.d. Schneideinr. . ... ... 55-22
Sicherung d.Steuereinheit ersetzen .. ... 55-12
Vordere Netzfuhrung ausbauen ... .. ... 55-33
Vordere Netzfuhrung einbauen ... ... .. 55-34
Wartungszeitrdume . . . . ... ... 45-1
Weberknoten . . . . ... 20-1
y4

Zapfwelle
Drehzahl ... ... ... . .. .. ... ... . ... 15-2
Zapfwelle 540 1/min, anhédngen .......... 25-1

Zufuhrung
Stérungen .. ... 50-4
Zugpendel ... ... 15-1
Zusatzsteuergerdte . ... ... ... L. 15-2
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Mit uns schaffen Sie lhre Arbeit

JOHN DEERE ERSATZTEILE

Wir beschaffen lhnen in kirzester Zeit John Deere Origi-
nalersatzteile und helfen so, lange Ausfallzeiten zu ver-
meiden.

Da wir ein umfangreiches, gut sortiertes Lager halten,
sind wir lhrem Bedarf immer einen Schritt voraus.

DX,IBC,A

-UN-23AUG88

TS100

-29-04JUN90

DIE RICHTIGEN WERKZEUGE

Prazisionswerkzeuge und Prifgerate lassen unseren
Kundendienst Stérungen schnell erkennen und be-
seitigen. Sie sparen dabei Zeit und Geld.

-UN-23AUG88

TS101

-29-04JUN9O

GUT AUSGEBILDETE
KUNDENDIENSTLEUTE

Far den John Deere Kundendienst heif3t es niemals:
“Schule aus”.

In regelmaBigen Kursen lernen unsere Mechaniker |hre
Maschinen und Gerate in- und auswendig kennen. Neue
Wartungsmethoden runden das Programm ab. Das bringt
Erfahrung, auf die Sie bauen koénnen.

-UN-23AUG88

TS102

-29-04JUN9O

SCHNELL ZUR STELLE

Wir méchten lhnen schnell und wirksam helfen, vor
allem dann und dort, wo Sie Hilfe am nétigsten brau-
chen.

Wir reparieren bei lhnen oder in unserer Werkstatt ganz
nach den Umstadnden. Kommen Sie zu uns und ver-
trauen Sie uns.

JOHN DEERE HAT DEN UBERLEGENEN KUNDEN-
DIENST: WIR SIND DA, WENN SIE UNS BRAUCHEN

DX,IBC,D

-UN-23AUG88

TS103

-29-04JUN9O
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