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Introduction

LIRE ATTENTIVEMENT LE PRESENT LIVRET afin

de pouvoir utiliser et entretenir correctement la
machine, sinon des dommages corporels ou matériels
pourraient en résulter. Ce manuel et les autocollants
reprenant les consignes de sécurité sur la machine
sont éventuellement disponibles dans d’autres
langues. (Consulter le concessionnaire John Deere
pour passer commande.)

CE LIVRET DOIT ETRE CONSIDERE comme faisant
partie intégrante de la machine et doit toujours
I'accompagner méme en cas de revente.

LES MESURES données dans cette publication sont
exprimées en unités métriques et leurs équivalents
US habituels. N'utiliser que les piéces de rechange et
les éléments de fixation appropriés. Les éléments de
boulonnerie métrique et US nécessitent I'emploi de
clés métriques et US correspondantes. -

LES INDICATIONS DE COTE, telles que droite et
gauche, s’entendent par rapport au sens de marche
avant.

NOTER LES NUMEROS D'IDENTIFICATION & I'une
des sections “Caractéristiques” ou “Numéros de
série”. Noter correctement toutes les positions pour
faciliter les recherches en cas de vol. Les commu-
niquer également au concessionnaire lors de toute
commande de piéces. Prendre soin de recopier les
numéros d'identification sur une feuille séparée qui
sera conservée dans un endroit sr.

AVANT LA LIVRAISON, le concessionnaire a soumis
la machine & une inspection. Une inspection apres-
vente doit étre prévue avec le concessionnaire aprés
les 100 premiéres heures de service afin d'obtenir
des performances optimales.

CETTE RAMASSEUSE-PRESSE A BALLES
CYLINDRIQUES EST CONGUE pour étre utilisée
habituellement & des fins agricoles ou en relation
avec les travaux de la terre. Toute autre utilisation
est contraire & I'usage qui peut en étre normalement
attendu (“usage que I'on peut raisonnablement
attendre du produit”). Le constructeur n'accepte
aucune responsabilité pour les dommages matériels
ou corporels résultant d’une autre utilisation non
conforme, les risques devant en étre supportés
uniquement par I'utilisateur. Un usage conforme a
celui défini ci-dessus suppose 'observation des
régles d'utilisation, d’entretien et de remise en état
stipulées par le constructeur.

CETTE RAMASSEUSE-PRESSE A BALLES
CYLINDRIQUES NE DOIT ETRE UTILISEE,
entretenue et remise en état que par des personnes
compétentes familiarisées avec ses caractéristiques
particuliéres et informées des régles de sécurité en
matiére de prévention des accidents. Toujours
respecter les consignes de prévention des accidents,
ainsi que les régles générales en matiére de sécurité,
de médecine du travail et de législation routiére. Le
constructeur décline toute responsabilité en cas de
dommages matériels ou corporels résultant d’'une
modification apportée & la ramasseuse-presse a
balles cylindriques sans son agrément.

CC,IFC,RB -28-01JUNS4
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Vues d’identification

-UN-

€C006596

-UN-

€C000935

CC000935 > ,
Ramasseuse-presse a balles cylindriques 580

-UN-

€C000936

Ramasseuse-presse a balles cylindriques 590
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Sécurité

RECONNAITRE LES SYMBOLES
DE MISE EN GARDE

Voici le symbole de mise en garde. Lorsqu'il apparait sur
la machine ou dans la présente publication, c’est pour
prévenir d'un risque potentiel de blessure.

Respecter tous les conseils de sécurité ainsi que les
consignes générales de prévention des accidents.

DX,ALERT

T 81389

-UN-07DEC88

T81389

-28-03MARS3

RESPECTER LES CONSEILS DE SECURITE

Lire attentivement tous les conseils de sécurité contenus
dans cette publication et ceux apposés sur la machine.
Veiller & ce que les autocollants soient lisibles.
Remplacer ceux qui manqueraient ou seraient endom-
magés. S'assurer que les autocollants adéquats sont
apposés sur les nouveaux équipements et les piéces de
rechange. Des autocollants de rechange sont disponibles
chez le concessionnaire John Deere.

Apprendre a utiliser la machine et a en manipuler les
commandes. Ne pas confier la machine a une personne
non formée a cet effet.

Maintenir la machine en permanence en bon état. Toute
modification illicite risque d'en affecter le fonctionnement
et/ou la sécurité et d'en réduire la durée de vie.

Prendre contact avec le concessionnaire John Deere en
cas de difficultés & comprendre certaines parties de
cette publication et pour obtenir une assistance.

DX,READ

-UN-23AUG88

TS201

-28-03MAR93

COMPRENDRE LES TERMES
DE MISE EN GARDE

Le symbole de mise en garde est accompagné d’un
terme, tel que DANGER, AVERTISSEMENT ou
ATTENTION. Le terme DANGER repére les dangers les
plus graves.

Les autocollants avec DANGER ou AVERTISSEMENT
signalent des dangers spécifiques. Les autocollants avec
ATTENTION se référent a des précautions d’ordre
général. Dans la présente publication, le terme
ATTENTION accompagne les messages de sécurité.

A DANGER

A AVERTISSEMENT
A ATTENTION

TS 187
DX, SIGNAL

-28-30SEP88

TS187

-28-03MARS3

05-1
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RESPECTER LA REGLEMENTATION POUR
CIRCULER SUR LA VOIE PUBLIQUE

Toujours respecter la réglementation en vigueur pour
circuler sur la voie publique.

H28930

FX,ROAD

-UN-30JUN8B9

H28930

-28-01MAY91

REMISER LES ACCESSOIRES
AVEC PRECAUTION

Des accessoires non remisés correctement, tels que
roues jumelées, roues-cages ou chargeurs, peuvent
blesser ou méme tuer en tombant.

Les caler de fagon a ce qu'ils ne puissent pas tomber.
Interdire aux enfants et aux personnes étrangéres de
s'en approcher.

TS 219

DX,STORE

-UN-23AUG88

TS219

-28-03MAR93

ETRE PRET A AGIR EN CAS D’'URGENCE
Savoir comment se comporter en cas d’incendie.

Avoir & sa portée une trousse de secours et un
extincteur.

Noter a proximité du téléphone les numéros suivants:
médecins, ambulance, hopital et pompiers.

DX,FIRE2

-UN-23AUG88

TS 291

TS291

-28-03MAR93

05-2
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PORTER DES VETEMENTS DE PROTECTION

Porter des vétements ajustés au corps et se munir des
équipements de protection correspondant au travail
envisageé.

Une exposition prolongée a un niveau sonore élevé peut
causer des troubles auditifs allant jusqu’a la surdité.

Pour se protéger des bruits incommodants ou préju-
diciables, porter des protections auditives telles que
protecteurs d'oreilles ou bouchons auriculaires.

Pour utiliser la machine de fagon sdre, le conducteur doit
y apporter toute son attention. N'écouter ni radio ni
musique avec un casque ou des écouteurs pendant le
travail.

-UN-23AUG88

TS206

DXWEAR -28-10SEP90

VERIFIER LA SURETE DE LA MACHINE

Toujours s’assurer, avant de mettre la machine en
service, qu'elle peut étre conduite et fonctionner en
toute sécurité.

FX,READY -28-28FEB91

RESTER A L’ECART DES ARBRES DE
TRANSMISSION EN ROTATION

Veiller & ne pas se faire happer par un arbre de
transmission en rotation, sous peine de blessures
graves, voire mortelles.

Les garants des embouts de prise de force et des
arbres de transmission doivent toujours rester en place.
S’assurer que les garants rotatifs tournent librement.
Porter des vétements ajustés au corps. Arréter le moteur
et attendre I'immobilisation de la prise de force avant
d'entreprendre le réglage, I'attelage ou le nettoyage de
I'équipement entrainé.

A

-UN-23AUG88

TS198

TS198

DX,PTO -28-03MAR93

05-3
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UTILISER LES EQUIPEMENTS D’ECLAIRAGE
ET DE SIGNALISATION DE SECURITE » :

Les tracteurs et les machines automotrices, avec leurs
équipements ou accessoires tractés, sont des véhicules
lents et peuvent étre dangereux lorsqu'ils circulent sur la
voie publique. lis sont peu visibles, surtout de nuit. Eviter
tout risque de collision avec un autre véhicule, sous
peine de blessures ou de mort.

A

L TNEY

=

DX,FLASH -28-15MAR93

Pour circuler sur la voie publique, utiliser les feux de
détresse et les gyrophares en se conformant aux régle-
mentations locales. Pour améliorer la visibilité, utiliser
les équipements d'éclairage et de signalisation de la
machine. Avec certains équipements, mettre en place
des lampes clignotantes supplémentaires.

-UN-12APR90

Veiller au bon état des équipements de sécurité.
Changer tout équipement manquant ou détérioré. Un jeu . 1g 951
d'éclairage et de signalisation de sécurité est disponible

auprés des concessionnaires John Deere.

TS951

UTILISER UNE CHAINE DE SURETE ' —

—

La chaine de sireté permet de garder plus facilement le
contrble d'un équipement qui s’est décroché de fagon
accidentelle de la barre d’attelage.

En utilisant les éléments d’adaptation appropriés, fixer la
chaine au support de la barre d’attelage ou & tout autre
point d'ancrage indiqué. Ne laisser a la chaine que le
mou nécessaire aux virages.

-UN-23AUG88

TS217

S'adresser au concessionnaire John Deere pour obtenir
une chaine dont la résistance est égale ou supérieure au
poids total de I'équipement. Ne pas utiliser la chaine
comme moyen de remorquage.

DX,CHAIN -28-03MAR93

05'4 251094
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UTILISER LA PRESSE AVEC PRUDENCE

Pour éviter tout risque de blessure grave voire mortelle
suite a un happement par la machine:

— NE PAS toucher au matériau ou a la ficelle ni
débourrer la zone d’'alimentation TANT QUE LA PRESSE
TOURNE. La machine happe le matériau plus vite qu'il
n'est possible de le lacher.

— Désenclencher la prise de force et arréter le moteur.

— Toujours se tenir a I'écart de la machine lorsqu’elle
est en fonctionnement.

CC,575RB 001311-28-20MAY94

EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURE OU
DE MORT PAR CHUTE DE BALLES
CYLINDRIQUES

ATTENTION: Pour éviter tout risque de
blessure ou de mort en raison de chute de
balles cylindriques:

® Pour la manipulation des balles cylindriques, le
chargeur frontal DOIT étre muni d'un équipement agréé,
faute de quoi la balle peut tomber sur le conducteur
lorsque le chargeur est levé.

® Sur les tracteurs des séries 6000 et 7000, mettre les
boutons sélecteurs sur la face supérieure des distribu-
teurs auxiliaires en position “chargeur” si le chargeur
frontal doit étre commandé par les manettes des
distributeurs auxiliaires. Voir sous “Réglage des
distributeurs auxiliaires™ a la section “Préparation du
tracteur”.

® Manipuler les balles levées avec précaution.

® Transporter les balles chargées aussi prés que
possible du sol et conduire doucement.

CC 000828

N

_UN-

©Co00828

CC,575RB 001312-28-20MAY94
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UTILISATION D’'UN CHARGEUR FRONTAL
POUR LA MANIPULATION DES BALLES

ATTENTION: Une utilisation incorrecte du
chargeur frontal peut se solder par un
accident corporel, par suite de:

— Chute de la balle sur le poste de conduite.

— Renversement du tracteur par déséquilibre
lorsque la balle est portée trop haut.

En cas de travail en dévers, étre particuliérement vigilant
pour éviter un renversement du tracteur lorsque celui-ci
rencontre un trou, une butte ou toute autre irrégularité du
sol.

Compte tenu du poids et de la tendance au roulement
des balles de grande dimension, étre trés prudent lors
de la manutention des balles:

® Pour éviter tout accident ou dégat matériel, décharger
les balles sur une surface plane, en veillant a ce qu'elles
ne roulent pas.

® Interdire & quiconque de se tenir immédiatement a
I'arriére de la machine au moment du largage de la
balle.

® Pour éviter tout probléme de stabilité, ne pas dépasser
la capacité de levage spécifiée par le constructeur du
tracteur.

® Le tracteur doit comporter un cadre destiné a protéger
le conducteur en cas de renversement.

® Le tracteur doit étre lesté au maximum sur chaque
roue arriére et présenter la voie la plus large possible.
Consulter le livret d'entretien du tracteur a ce sujet.

® Réduire la vitesse du tracteur et transporter la balle
aussi prés que possible du sol, tout en préservant une
visibilité et une garde au sol suffisantes.

® Actionner les commandes du chargeur avec douceur
pour éviter toute secousse, cause d'instabilité.

® Pour manipuler des balles en pente, aborder la balle
dans le sens de la montée.

® Ne jamais se servir du chargeur pour arréter une balle
cylindrique en mouvement.

CC,570RB 001523-28-20MAY94

05-6
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EXTINCTION D’INCENDIE

1. Ejecter immédiatement la balle.

2. Eloigner le tracteur et la ramasseuse-presse aussi loin
que possible en amont (sens du vent) du matériau
infammable.

3. Relever et verrouiller la porte.

4. Eteindre I'incendie a I'aide d'un extincteur & eau ou
toute autre source d’eau.

CC,575RB 001313-28-20MAY94

VERROUILLAGE DE LA PORTE (590)

Sur la ramasseuse-presse 590, metire la vanne de
verrouillage de la porte en position de verrouillage avant
toute intervention sur la machine avec la porte relevée.
L'utilisation de la vanne de verrouillage est décrite a la
section “Utilisation de la ramasseuse-presse’’.

Pour éviter tout risque de blessure, se tenir a I'écart de
la porte lors de son ouverture et de sa fermeture.

S’assurer que personne ne se trouve a proximité de la
machine avant d'actionner la porte.

Retirer tous les corps étrangers de la machine. Voir
section “Utilisation de la ramasseuse-presse”’.

oy

WHH

-

:

CC,570RB 001437-28-20MAY94

VERROUILLAGE DE LA PORTE (570 ET 580)

Sur les ramasseuses-presses 570 et 580, mettre le
verrouillage de porte en position de verrouillage avant
toute intervention sur la machine avec la porte relevée.
Voir section “Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Pour éviter tout risque de blessure, se tenir a I'écart de
la porte lors de son ouverture et de sa fermeture.

S’assurer que personne ne se trouve a proximité de la
machine avant d'actionner la porte.

Retirer tous les corps étrangers de la machine. Voir
section “Utilisation de la ramasseuse-presse”’.

-UN-

©C000939

Verrouillage de la porte sur ramasseuse-presse 580

CC,570RB 001438-28-20MAY94
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CONSIGNES DE SECURITE POUR
L’ENTRETIEN DE LA MACHINE

Utiliser une clé a fourche pour agir sur I'embout
hexagonal de I'arbre de sortie du renvoi d’'angle lors des
opérations d'entretien. Ne jamais intervenir sur I'arbre
avec un outil lorsque le moteur du tracteur tourne et
retirer I'outil de I'arbre dés qu'il n'est plus utilisé.

CC,570RB 001439-28-20MAY94

_UN-

CC7667

SECURITE EN MATIERE D’ENTRETIEN

Avant de passer au travail, lire attentivement les
instructions d’entretien. Tenir les lieux secs et propres.

Ne jamais effectuer d’opérations de lubrification,
d’'entretien ou de réglage, machine en marche. Se tenir
a I'écart (mains, pieds, vétements) des éléments
mobiles. Débrayer tous les entrainements et actionner
les commandes jusqu'a élimination de la pression.
Abaisser I'équipement au sol. Arréter le moteur. Retirer
la clé. Laisser refroidir la machine.

Etayer solidement tous les éléments de la machine qu'il
faut relever pour I'entretien.

Veiller & ce que tous les éléments demeurent en bon
état et soient installés correctement. Effectuer immédia-
tement toutes les réparations. Remplacer les éléments
usés ou détériorés. Eliminer les accumulations de
graisse, d’huile ou de saleté.

Débrancher le(s) cable(s) de masse (—) de la (des)
batterie(s) avant d'intervenir sur l'installation électrique
ou d'effectuer des travaux de soudage sur la machine.

DX, SERV

-UN-23AUGS88

TS 218

TS218

-28-03MAR93
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ATTENTION AUX FUITES DE
LIQUIDE SOUS PRESSION

Du liquide s’échappant sous pression peut avoir suffi-
samment de force pour pénétrer sous la peau, causant
de sérieuses blessures.

Afin de prévenir tout accident, éliminer la pression avant
de débrancher les conduites hydrauliques ou autres.
Avant de rétablir la pression, s'assurer que tous les
raccords sont serrés.

Rechercher les fuites a I'aide d'un morceau de carton.
Protéger le corps et les mains des fluides sous pression.

En cas d'accident, consulter imnmédiatement un méde-
cin. Tout fluide ayant pénétré sous la peau doit étre
retiré de fagon chirurgicale dans les quelques heures qui
suivent, faute de quoi il y a risque de gangréne. Les
médecins non familiarisés avec ce type de blessure
devront se référer & une source médicale compétente.
Pour obtenir de telles informations, il est possible de
s'adresser au service médical de Deere & Company a
Moline, lllinois, USA.

DX,FLUID

-UN-23AUG88

X9811

-28-03MAR93

PRECAUTIONS POUR L’ENTRETIEN
DE LA MACHINE

Attacher les cheveux longs sur la nuque. Pour travailler
sur la machine ou des piéces en mouvement, ne pas
porter de cravate, d’écharpe, de vétements flottants ni
de chaine autour du cou, qui happés, pourraient occa-
sionner de sérieuses blessures.

Enlever bagues et autres bijoux pour éviter les courts-
circuits; en outre, ils pourraient étre pris par les piéces
mobiles.

@

DX,LOOSE

-UN-23AUG88

TS228

TS228 .
-28-04JUN90
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ETAYAGE CORRECT DE LA MACHINE

Avant d'intervenir sur la machine, toujours abaisser
I’équipement ou I'outil au sol. Si le travail doit se faire
sous une machine ou un équipement relevé, étayer
solidement la machine ou I'équipement.

Ne pas étayer avec des agglomérés, parpaings, ou
autres supports pouvant céder sous une charge
constante. Ne pas travailler sous une machine qui n'est
soutenue que par un cric. Suivre les procédures
préconisées dans la présente publication.

— TS229

DX,LOWER

-UN-23AUG88

TS229

-28-04JUN90

ENLEVER LA PEINTURE DES SURFACES
A SOUDER OU RECHAUFFER

Eviter la formation de vapeurs et poussiéres toxiques.

Des vapeurs dangereuses peuvent se dégager lorsque
des surfaces peintes sont échauffées suite a des
opérations de soudage, de brasage ou en cas
d'utilisation d’'un chalumeau.

Effectuer tous ces travaux a I'extérieur ou dans un local
bien ventilé. Respecter la réglementation en matiére
d’élimination des peintures et solvants.

Enlever la peinture avant d'effectuer des opérations de
soudage ou de réchauffer des surfaces peintes:

® Si la tole est mise a nu par sablage ou meulage, éviter
d'inhaler les poussiéres. Porter un masque agréé.

® En cas d'utilisation de solvant ou de décapant pour
peinture, enlever le décapant a I'eau et au savon avant
de souder. Eloigner du lieu de travail les récipients
contenant du solvant, du décapant ou tout autre produit
inflammable. Attendre au moins 15 minutes pour permet-
tre aux vapeurs de se disperser avant de commencer le
travail de soudage ou de brasage.

DX,PAINT

-UN-23AUG88

TS 220

TS220

-28-03MARS3
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EVITER TOUTE CHALEUR INTENSE PRES
DE CONDUITES SOUS PRESSION

Une chaleur intense au voisinage de conduites de fluides
sous pression peut provoquer des jets de vapeurs
inflammables, entrainant de graves brilures pour les
personnes se trouvant & proximité. Ne pas souder,
braser ni utiliser de chalumeau trop prés de conduites
sous pression ou de produits inflammables. Des
conduites sous pression peuvent étre coupées
accidentellement si la chaleur se propage au-dela de

la partie chauffée directement.

DX, TORCH

-UN-15MAY90

Ts953

-28-03MAR93

ELIMINATION CORRECTE DES DECHETS

L'élimination incorrecte des déchets peut nuire a I'en-
vironnement. Dans les matériels John Deere, certains
liquides ou éléments tels que huile, combustible, liquides
de refroidissement et de frein, filtres et batteries peuvent
étre source de pollution aprés leur élimination.

Recueillir a la vidange les liquides dans des récipients
étanches. Ne pas utiliser de récipients pour aliments ou
boissons qui pourraient induire en erreur et inciter a en
boire le contenu.

Ne pas déverser de déchets sur le sol, dans les égouts
ou a tout autre endroit pouvant entrainer une pollution
des eaux.

Les réfrigérants utilisés dans les circuits de climatisation
sont nuisibles a I'atmosphére s'ils sont rejetés dans I'air.
Dans certains pays, des dispositions légales ont été
prises pour que la récupération et le recyclage des
réfrigérants soient réalisés dans des centres agréés.

Se renseigner auprés des autorités locales compétentes
ou du concessionnaire John Deere sur les mesures a
prendre pour I'élimination de ces déchets.

TS 1133

DX,DRAIN

-UN-26NOV90

TS1133

-28-03MARS3
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Consignes de sécurité — Autocollants

SIGNALISATION DES DANGERS

Des symboles d’'avertissement sont apposés sur la
machine aux endroits présentant un danger virtuel. La
nature de la blessure encourue est représentée dans un
triangle. Un deuxiéme pictogramme illustre le comporte-
ment a adopter pour éviter tout risque d'accident. Ces
symboles d'avertissement et leur emplacement, accom-
pagnés d'une courte explication, sont décrits ci-aprés.

SECURITE

avant tout

FXWBZ -28-19NOV91

-28-070CT88

TS231

LIVRET D’ENTRETIEN

Ce livret d'entretien contient toutes les informations
importantes pour utiliser la machine en toute sécurité. Il
est impératif d'observer soigneusement toutes les
consignes de sécurité pour éviter tout risque d’accident.

CC 001005

[LL]

CC001005

OPERATIONS D’ENTRETIEN ET DE REMISE
EN ETAT

Toujours arréter le moteur et retirer la clé de contact
avant de procéder a une opération d'entretien ou de
remise en état.

CC 001011

CC001011

ARBRE D’ENTRAINEMENT DE LA
RAMASSEUSE-PRESSE

Se tenir a I'écart de I'arbre d’entrainement de la
ramasseuse-presse pour éviter tout risque de blessure.

CC 001165

CC,570RB 001619-28-20MAY94

CC001165
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Consignes de sécurité — Autocollants

PORTE LEVEE

Interdire a quiconque de se tenir ou de travailler sous la
porte levée.

Ne pas s'approcher de la porte levée car celle-ci peut se
fermer trop vite pour s'en écarter a temps, sous peine
de blessures graves, voire mortelles.

CC 001166

€C001166

VERROUILLAGE DE LA PORTE

Toujours verrouiller la porte avant de procéder a des
travaux sous ou & proximité de la porte levée.

Se tenir a bonne distance de la porte avant de la
déverrouiller.

€C001167

CC,570RB 001623-28-20MAY94

OUVERTURE DE LA PORTE

Interdire a quiconque de se tenir ou de travailler a
I'arriere de la machine.

Rester a 'écart de I'arriére de la ramasseuse-presse
lorsque la porte est levée.

La porte s’'ouvre trop vite pour pouvoir s’en écarter a
temps. Risque de blessures graves, voire mortelles.

CC 001168

€C001168

CC,570RB 001622-28-20MAY94
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Consignes de sécurité — Autocollants

RAMASSEUR D’ANDAINS

Le ramasseur d'andains rotatif peut happer une
personne sans qu'elle n'ait le temps de s'éloigner.

Rester a I'écart du ramasseur d’andains rotatif, sous
peine de blessures graves, voire mortelles.

CC 001169

=

P>

N—

CC,570RB 001691-28-12AUG94

CC001169

CHAINES D’ENTRAINEMENT

Ne pas ouvrir ni déposer les garants lorsque la
ramasseuse-presse est en service.

axd

| —

CC,570RB 001692-28-12AUG94

CC001170

COFFRE A FILET ARRIERE

Rester a I'écart du levier en mouvement lors de
I'ouverture du coffre a filet arriére.

CC001171

VIS DE FIXATION DU CADRE DE LA
FLECHE

Resserrer les vis de fixation du cadre de la fleche aux
intervalles prescrits.

300 Nm

&

K
~

700 Nnm

CC,570RB 001694-28-12AUG94

CC001172
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Consignes de sécurité — Autocollants

VIS DE FIXATION DE LA PLAQUE
D’ATTELAGE

Resserrer la vis de fixation de la plaque d’attelage aux
intervalles prescrits.

€C001173

CC,570RB 001695-28-12AUG94
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Préparation du tracteur

REGLAGE DE LA BARRE D’ATTELAGE ' 1

IMPORTANT: Avant d’accrocher la ramasseuse- "
presse au tracteur, s’assurer que la
barre d’attelage a été réglée. Remettre
en place tous les garants déposés

auparavant
Aligner le percage destiné a recevoir la broche 7\
d’attelage sur I'axe médian de I'arbre de prise de force.

CC 000830

—
J—

@

Régler la barre d'attelage en respectant les cotes
indiquées:

A—350 mm (13.8 in) max.

B—330 4 508 mm (13 a 20 in)

CC,575RB 001315-28-16SEP94

_UN-

©C000830

REGLAGE DE LA VOIE AVANT DU
TRACTEUR

La distance séparant la ligne médiane (A) des deux
roues avant doit étre comprise entre 1372 mm (54 in) et
1524 mm (60 in).

Consulter le livret d'entretien du tracteur pour effectuer
les réglages.

REGLAGE DE LA VOIE ARRIERE DU
TRACTEUR iiiii“‘“i
‘ e

HWIN“H\MHHM
\”HH H w\\\\\\\\\\HHHHHHH‘HW |

La distance entre les arétes extérieures des pneus
arriére doit étre comprise entre 2591 et 2743 mm (102 a
108 in).

Consulter le livret d'entretien du tracteur pour effectuer
les réglages.

CC,575RB 001318-28-08SEP94
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Préparation du tracteur

CONTROLE DU LESTAGE DU TRACTEUR

Lester suffisamment les roues du tracteur pour assurer
une stabilité convenable, lorsqu’il s’agit de travailler en

dévers ou dans des conditions difficiles. Consulter le
livret d’entretien du tracteur.

CC,570RB 001444-28-20MAY94

REGIME DE PRISE DE FORCE

ATTENTION: Il ne faut en aucun cas accrocher
une ramasseuse-presse congue pour une prise

de force tournant a 540 tr/min a un tracteur
équipé d’une prise de force 1000 tr/min.

CC,570RB 001445-28-20MAY94

REGLAGE DES DISTRIBUTEURS
AUXILIAIRES DU TRACTEUR

Régler les distributeurs pour obtenir un débit de 40 |/min

(10.55 US gal/min) environ.

Consulter le livret d'entretien du tracteur pour procéder

aux réglages.

CC000833

_UN-

CC000833

CC,570RB 001446-28-08SEP94
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Préparation du tracteur

MONTAGE DES BOITIERS DE CONTROLE
IE‘IIiEE(é'QEONIQUES DE LA RAMASSEUSE-

Raccordement électrique au tracteur

Les boitiers de contrGle électroniques de la ramasseuse-
presse sont congus pour étre raccordés a des circuits
électriques de 12 volts avec masse négative. Tous les
boitiers sont pourvus d'une protection contre I'inversion
de polarité.

L'alimentation en courant doit étre assurée par une
batterie 12 volts, 30 A complétement chargée. Une
intensité électrique de 20 A minimum est nécessaire lors
de la rétraction du vérin électrique. Utiliser pour le
raccordement une prise 30 A.

IMPORTANT: Les pointes de tension ne doivent pas
dépasser 16 V pour le moniteur
BaleMaster et 19 V pour les contrd-
leurs électronique et manuel du liage.

IMPORTANT: La tension ne doit pas étre inférieure a
9 V pour le contrdleur électronique du
liage, car le coupe-circuit est alors
activé. La tension ne doit pas
descendre en dessous de 7 V pour le
moniteur BaleMaster, car celui-ci ne
pourrait alors fonctionner. Ceci arrive
lorsque la charge de la batterie est
insuffisante ou si les connexions de la
batterie sont en mauvais état. Avant de
mettre en service la ramasseuse-
presse, toujours contrdler la charge de
la batterie et I'état des connexions
électriques en enclenchant le vérin
électrique.

NOTE: En raison des fluctuations du courant (pointes de
tension), ne pas vérifier le bon fonctionnement du
moniteur BaleMaster ou du contréleur
électronique du liage lorsque la batterie est reliée
a un chargeur.

CC006597

Contréleur électronique du liage

CC000973

Contréleur manuel du liage

i

i

©C000941

_UN-

€C006597

©C000973

CC,570RB 001447-28-200CT94
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Préparation du tracteur

MONTAGE DU SUPPORT DU MONITEUR
BALEMASTER OU DU CONTROLEUR
ELECTRONIQUE DU LIAGE (TRACTEURS
SERIES 6000 ET 7000 UNIQUEMENT)

Déposer les deux bouchons supérieurs de la partie
inférieure du montant de cabine droit.

Fixer la corniére (A) au montant de la cabine et la fixer
au moyen de deux vis & collerette M10x20.

Fixer la bride (B) a la corniére (A) au moyen de la vis
M10x35 (C), d’'une rondelle et de I'écrou a collerette (D).

Fixer le support de boitier (E) a la bride (B) du boftier
électronique avec le bouton (F) et les vis a téte ronde
(G).

A—Corniére

B—Bride

C—Vis

D—Ecrou a collerette

E—Support du boitier de contrdle
F—Bouton

G—Vis a téte ronde

CC 000836

CC 000837

_UN-

©C000836

©Co00837

CC,570RB 001458-28-08SEP94

15-4

251094



Préparation du tracteur

MONTAGE DU SUPPORT DU MONITEUR
BALEMASTER OU DU CONTROLEUR
ELECTRONIQUE DU LIAGE (TOUS
TRACTEURS SAUF SERIES 6000 ET 7000)

NOTE: Si le tracteur n’est pas équipé d’une cabine,
installer le support sur le lableau de bord, une
aile ou tout autre endroit adéquat. Avant de
percer les orifices de fixation, vérifier en dessous
qu’il y a bien assez de place pour la boulonnerie.

NOTE: Sur les tracteurs avec cabine, assembler les
supports et les fixer sur le rebord de la vitre au
moyen des trois vis (A).

Placer la rondelle (B) sur l'orifice.

Fixer le support a la bride.

-UN-15SEP88

E21704

-UN-15SEP88

n
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o

-UN-15SEP88

CC,570RB 001459-28-14SEP94
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Préparation du tracteur

MONTAGE DU CONTROLEUR MANUEL DU
LIAGE

Monter le boitier (A) du contréleur manuel du liage a un
endroit adéquat a proximité du fauteuil du conducteur.

_UN-

©C000974

CC,570RB 001499-28-20MAY94

RACCORDEMENT ELECTRIQUE DU
MONITEUR BALEMASTER

Brancher le faisceau du moniteur BaleMaster a la prise
électrique (A), si celle-ci est prévue pour 30 A. Dans le
cas contraire, brancher le faisceau spécial (B) sur la
batterie.

Faire passer le faisceau dans la cabine.

_UN-

©C000942

©Co00831

CC,570RB 001460-28-08SEP94

15-6

251094



Préparation du tracteur

RACCORDEMENT ELECTRIQUE DES
CONTROLEURS ELECTRONIQUE ET S
MANUEL DU LIAGE >

]
]

Raccorder le fil positif (ROUGE) du contrGleur manuel ou O00 =+
du controleur électronique du liage au cable positif de la @ -0’0 )
batterie du tracteur ou au céble reliant la batterie au
démarreur.

_UN-

Raccorder le cable de masse (NOIR) au céable négatif de
la batterie du tracteur. CC 000838

©Co00838

CC,570RB 001461-28-20MAY94
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Préparation du tracteur

BAVETTE SUR BARRE D’ATTELAGE

Si la barre d'attelage a tendance a se prendre dans
I'andain situé sous le tracteur, il convient d'y adapter une
bavette déflectrice.

Pour la réalisation d’une bavette pour la barre d'attelage,
utiliser un morceau de courroie 2 ou 4 plis (se reporter
au schéma ci-contre).

-UN-

CC 000839

©C000839

152 mm | 152 mm
(6in) | (6in.)

152 mm
(6in.)

T

‘

610 mm
(24in.)

F 456 mm
_—
(18in.)

CC 000840

©C000840

CC,570RB 001462-28-20MAY94
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Préparation de la ramasseuse-presse

CHOIX DE LA FICELLE

Il est indispensable d'utiliser une ficelle de bonne qualité
pour assurer un fonctionnement correct de la
ramasseuse-presse.

Il convient de choisir une ficelle de diamétre constant,
présentant une bonne résistance a la rupture. Ceci
permet également d'éviter une rupture de la ficelle lors
de la manutention et du transport des balles.

CC,570RB 001463-28-20MAY94

CHARGEMENT DES COFFRES A FICELLE
DROIT ET GAUCHE

Mettre une pelote de ficelle de bonne qualité dans
chaque compartiment du coffre a ficelle et s’assurer que
la ficelle est prélevée dans le haut de la pelote.

_UN-

Pour relier deux pelotes, nouer le brin intérieur de I'une
au brin extérieur de I'autre. Faire un noeud plat modifié
pour la ficelle en sisal et un noeud de tisserand pour la
ficelle synthétique.

©C000943

Couper les brins libres le plus prés possible du noeud.

Sur les ramasseuses-presses 580 et 590 uniquement:
fixer la pelote du haut a l'aide de la patte (A).

1—Coffre a ficelle droit (580-590)
2—Coffre a ficelle gauche (580-590)
3—Coffres a ficelle droit et gauche (570)

©C000944

_UN-

€C000945

QCOGGS&E

CC,570RB 001464-28-20MAY94
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Préparation de la ramasseuse-presse

NOEUD, DE TISSERAND — FICELLE
SYNTHETIQUE

IMPORTANT: Le noeud doit étre suffisamment mince
pour passer dans les guides et le bras
de liage.

Relier les pelotes de ficelle synthétique par un noeud de
tisserand, tel qu'illustré.

-UN-07JUN89

E11344

CC,570RB 001468-28-20MAY94

NOEUD PLAT MODIFIE — FICELLE EN
SISAL

IMPORTANT: Le noeud doit étre suffisamment mince
pour passer dans les guides et le bras
de liage.

Relier les pelotes de ficelle en sisal par un noeud plat
modifié, tel qu'illustré.

-UN-16SEP88

E7986

CC,570RB 001469-28-20MAY94
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Préparation de la ramasseuse-presse

ENFILAGE DE LA FICELLE

NOTE: Un plan d’enfilage délaillé se trouve sur la face
intérieure du garant latéral droit.

Enfiler la ficelle a travers la plaque et I'extraire par
I'orifice (A) situé au-dessus du coffre a ficelle droit.

e

Enficer la ficelle a travers le guide (B), la plaque de 7
tension et I'extraire par I'orifice (C) (situé au-dessus du 2
coffre a ficelle gauche) ou enfiler la ficelle a travers la g
plaque et I'extraire par I'orifice (A) situé sur le c6té droit .8
du coffre a ficelle avant.
CCo00950 £ _, 8
wUl\\!\Mlnlnwl\\ll\\““ | Jm‘\\\“MWWW\“\WW |
wwwww _
| H‘ : . ‘ |uuuummummumm H o I m “““
\ 8 | .
““““ 3
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CC,570RB 001470-28-20MAY94
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Préparation de la ramasseuse-presse

ENFILAGE DE LA FICELLE (SUITE)

Enrouler la ficelle (A) du coffre a ficelle droit autour de la
poulie (B) et la ficelle (C) du coffre a ficelle gauche ou ,
avant autour de la poulie (D). L <, | T .

L HHHHH

IMPORTANT: Si la ramasseuse-presse est équipée du
moniteur BaleMaster et de capteurs de
ficelle et qu’une seule ficelle doit étre

- 'Lf

o

-UN-

utilisée, enrouler la ficelle autour des - ‘ A .
deux poulies (B) et (D) de sorte que le . .
moniteur BaleMaster détectera la pré- .
sence de deux ficelles et fonctionnera
correctement (le moniteur BaleMaster
est réglé pour l'usage de deux ficelles).

©C000952

Si cette opération n’est pas effectuée, ¢ . .
un code d’erreur est affiché, indiquant |1 -
que l'une des ficelles n’a pas été saisie .
lors du processus de liage. C’est ‘ ‘ v ‘ “
I'absence de rotation de 'une des . .
poulies, détectée par le moniteur . ‘ 4 |
BaleMaster, qui déclenche ce code | iy -
d’erreur. .

-UN-

CC000953

ccmmss e
Faire passer les ficelles a travers les guides (E) et ouvrir

s embere (5 o V7] > i H\H'\ "HH“NNW

‘H HH H ‘ H |||
Former une boucle de ficelle entre les goupilles-guides ‘ “
(G) et faire passer les ficelles au-dessous de la plaque .
de tension (H), tel qu'illustré ci-contre. Hm ‘
Enfiler les ficelles a travers le bras de liage (l). Il doit ‘
pendre 300 mm (12 in) de ficelle a I'extrémité du bras

de liage.

Fermer le couvercle du bras de liage.

©C000954

GCO000954 | «
A—Ficelle du coffre droit .
B—Poulie I"I ! ] i - “||||||||||||m -
C—Ficelle du coffre gauche ou avant ‘ | : . ““m U
D—Poulie “ ‘ H‘HHH
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Préparation de la ramasseuse-presse

CHOIX DU ROULEAU DE FILET

Pour obtenir les meilleurs résultats, il est recommandé
d'utiliser un filet POLYDRESS du type RODONTEX
MX1000 et d'opter pour un rouleau de 3000 m (9842 ft).

Un rouleau de 3000 m (9842 ft) peut permettre le liage
d’'environ 500 balles de 1,25 m (4.10 ft) de diamétre, a
raison de 1 1/2 tour par balle.

NOTE: Le diamétre du rouleau ne doit en aucun cas étre
supérieur a 32 cm (12.6 in).

CC,570RB 001465-28-20MAY94

REMISAGE DES ROULEAUX DE FILET

IMPORTANT: Protéger les rouleaux de filet de
’humidité et des dégradations. Ne
retirer 'emballage protecteur
qu’immédiatement avant I'utilisation.
Des détériorations du filet risquent de
causer une irrégularité des résultats et
d’affecter la résistance de la balle aux
intempéries. Ne pas appliquer de ruban
adhésif directement sur le filet.

Remiser les rouleaux de filet dans un
endroit frais et sec, a I’'abri des rayons
de soleil.

CC,570RB 001466-28-08SEP94
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Préparation de la ramasseuse-presse

CHARGEMENT DES ROULEAUX DE FILET

Le coffre a filet arriere ne peut contenir qu’un seul
rouleau de filet pour le liage.

Le coffre a filet avant peut servir au remisage d'un
second rouleau de filet ou de quatre pelotes de ficelle.

_UN-

€C000946

CC000946
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Préparation de la ramasseuse-presse

POSITIONNEMENT DU FILET PAR RAPPORT
AUX ROULEAUX

Ouverture du coffre a filet arriére

Ouvrir le volet latéral du coffre a filet.

_UN-

Déplier la poignée (A) et I'abaisser jusqu'a ce qu'il soit
possible de déverrouiller la butée (B) puis relacher
lentement la poignée (A).

€C000957

Répéter ces opérations de I'autre c6té, puis ouvrir le
coffre a filet (C) en tirant sur la poignée supérieure (D).

A—Poignée

B—Butée

C—Coffre a filet
D—Poignée supérieure

CC,570RB 001472-28-20MAY94

Pose du rouleau de filet

ATTENTION: Avant de poser le rouleau de filet,
arréter la ramasseuse-presse, couper le
moteur du tracteur, retirer la clé et attendre
I'immobilisation de toutes les piéces mobiles.

_UN-

Poser le rouleau de filet (A) dans le coffre (B) comme
illustré.

Dérouler 60 cm (24 in) du filet (A) et faire une boucle au
bout.

©C000958

CC,570RB 001473-28-20MAY94

Positionnement du filet par rapport aux rouleaux

Faire passer le filet (A) au-dessus du rouleau (B) et
insérer la boucle entre les deux rouleaux (C).

NOTE: Ne pas insérer plus de 25 mm (1 in) de la
boucle entre les deux rouleaux (C).

CC000959

CC,570RB 001474-28-20MAY94
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Préparation de la ramasseuse-presse

Fermeture du coffre a filet arriére

Fermer le coffre (A) et le verrouiller en abaissant a fond
la poignée (B) jusqu’a ce qu'il soit possible d'enclencher
la butée (C). Relacher la poignée (B) et la replier vers le
haut.

_UN-

Les deux ouvertures latérales permettent de vérifier si la
barre de poussée est bien derriére le rouleau de filet et
appuie uniformément contre celui-ci.

CCo00960

©C000960

Fermer le volet latéral.

Répéter ces opérations de I'autre coté.

CC,570RB 001475-28-08SEP94

GONFLAGE DES PNEUMATIQUES

Monte en pneus Pression

10.0/75 X 153 (BPR) . ..o vi it ettt et e e e 207 kPa (2,1 bars; 30 psi)
115/B0X 153 (BPR) ..ot ti et ettt e e e 207 kPa (2,1 bars; 30 psi)
810X 135 -15 (BPR) .. .o ittt ettt 207 kPa (2,1 bars; 30 psi)
500/40 - 17 (19/45 - 17) (10PR) . ..o i ittt it e e eens 138 kPa (1,4 bar; 20 psi)
Roue de jauge du ramasseur d’'andains . . .. ................... 138 kPa (1,4 bar; 20 psi)

CC,570RB 001476-28-060CT94
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Accrochage et décrochage

RACCORDEMENT DE LA RAMASSEUSE-
'II?E/EN?&E A UNE PDF TOURNANT A 540

ATTENTION: Ne jamais accrocher une
ramasseuse-presse congue pour un régime de
540 tr/min a un tracteur équipé d’une prise de
force 1000 tr/min.

La ramasseuse-presse peut étre accrochée a tout
tracteur doté d'une prise de force de 540 tr/min et
d’une barre ou d'un dispositif d’attelage.

Si la ramasseuse-presse doit étre utilisée sur un tracteur
avec prise de force de 1000 tr/min, voir sous “Adapta-
tion de la ramasseuse-presse au régime de PDF de
1000 tr/min” & la section “Utilisation de la ramasseuse-
presse”.

CC,570RB 001477-28-20MAY94
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Accrochage et décrochage

ACCROCHAGE DE LA RAMASSEUSE-
PRESSE A LA BARRE D’ATTELAGE

En fonction de la position de la barre d'attelage du
tracteur, régler la fléche soit au niveau de I'articulation
de l'attelage a rotule, soit au niveau de sa propre
articulation.

Régler la barre d’attelage du tracteur comme décrit sous
“Réglage de la barre d’attelage” a la section
“Préparation du tracteur”.

® Desserrer les contre-écrous (A), les écrous de fixation
(B) de la fléche et la vis de fixation (C) de I'attelage a
rotule, de maniére a pouvoir tourner a la main le cadre
de la fléche (D) et I'attelage a rotule (E).

® Placer I'attelage a rotule (E) a I'horizontale.

® Serrer les écrous de fixation (B) a 700 Nem (516 Ib-ft),
les contre-écrous (A) a 300 Nem (221 Ib-ft) et la vis (C)
4 620 Nem (450 Ib-ft). Lors du serrage des vis et écrous,
s'assurer que les dents des bagues s’engagent les unes
dans les autres (les dents ne doivent en aucun cas se
faire face).

IMPORTANT: La ramasseuse-presse étant accrochée
au tracteur, procéder a un bref essai
en conduisant lentement et avec
prudence pour s’assurer qu’ll n'y a pas
d’interférences entre le cadre de la
fleche (D) et I'arbre de transmission
dans les virages serrés, sous peine de
provoquer de graves détériorations de
I'arbre de transmission.

Régler a nouveau la position de la
fleche et de I'attelage a rotule si
nécessaire.

NOTE: Les ramasseuses-presses sont livrées au départ
de l'usine avec leur fleche placée pour
l'accrochage a la barre d’altelage.

CC 000961

CC 000963

A—Contre-écrous

B—Ecrous de fixation de la fléche
C—Vis de fixation de I'attelage & rotule
D—Cadre de la fleche

E—Attelage a rotule

CC,570RB 001478-28-08SEP94
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Accrochage et décrochage

ACCROCHAGE DE LA RAMASSEUSE-
PRESSE A LA CHAPE D’ATTELAGE

Lorsque la ramasseuse-presse est accrochée a la chape
d'attelage du tracteur, il est possible d’augmenter la
distance entre la fleche et le sol, ce qui convient
particulierement au ramassage de gros andains.

En fonction de la position de la chape d'attelage du
tracteur, régler la fléche soit au niveau de I'articulation
de l'attelage a rotule, soit au niveau de sa propre
articulation.

Accrocher la ramasseuse-presse a la chape d’attelage
du tracteur de la maniére suivante:

® Desserrer les contre-écrous (A), les écrous de fixation
(B) de la fleche et la vis de fixation (C) de la plaque
d'attelage de maniére a pouvoir tourner a la main le
cadre de la fleche (D) et la plaque d'attelage (E).

® Placer la plaque d'attelage (E) a I'horizontale.

® Serrer les écrous de fixation (B) a 700 Nem (516 Ib-ft),
les contre-écrous (A) a 300 Nem (221 Ib-ft) et la vis (C)
4 620 Nem (450 Ib-ft). Lors du serrage des vis et écrous,
s'assurer que les dents des bagues s’engagent les unes
dans les autres (les dents ne doivent en aucun cas se
faire face).

IMPORTANT: La ramasseuse-presse étant accrochée
au tracteur, procéder a un bref essai
en conduisant lentement et avec
prudence pour s’assurer qu’ll n'y a pas
d’interférences entre le cadre de la
fleche (D) et I'arbre de transmission
dans les virages serrés, sous peine de
provoquer de graves détériorations de
I'arbre de transmission.

Régler a nouveau la position de la
fleche et de la plaque d’attelage si
nécessaire.

CC 000965

CC 000966

A—Contre-écrous

B—Ecrous de fixation de la fléche
C—Vis de fixation de la plaque d’attelage
D—Cadre de la fleche

E—Plaque d’attelage

CC,570RB 001479-28-08SEP94
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Accrochage et décrochage

REMISAGE DE LA BEQUILLE

Aprés avoir accroché la ramasseuse-presse au tracteur,
remiser et verrouiller la béquille (A) tel qu'illustré
ci-contre.

Verrouiller la béquille au moyen de 'axe (B) et de la
goupille (C).

.

©

-UN-

CC000967

UTILISATION DE LA BEQUILLE

Avant de décrocher la ramasseuse-presse du tracteur,
amener la béquille (A) de la position de remisage a la
position inférieure (voir ci-contre).

Verrouiller la béquille (A) dans cette position au moyen
de I'axe (B) et de la goupille (C).

-UN-

CC000968

RACCORDEMENT ET DECROCHAGE DE LA
TRANSMISSION

Raccordement de la transmission:

Tirer la bague de verrouillage (A) vers l'arriére jusqu'a
I'arrét en position ouverte.

Engager la transmission télescopique sur la prise de
force du tracteur jusqu'a ce que le verrouillage

s’enclenche automatiquement. Dans cette position, la
bague de verrouillage doit pouvoir tourner librement.

CC 7794

Décrochage de la transmission:

Tirer la bague de verrouillage (A) en arriére jusqu'a ce
qu’elle reste en position ouverte. Prendre la transmission
au niveau du tube protecteur et la retirer de la prise de
force du tracteur.

CC 7796

CC,570RB 001482-28-20MAY94
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Accrochage et décrochage

RACCORDEMENT,DE LA TRANSMISSION A
L’ARBRE D’ENTREE DE BOITE

Tourner la bague de verrouillage (A) et engager simulta-
nément I'arbre télescopique sur I'arbre d'entrée jusqu'a
ce que le verrouillage s’enclenche.

Serrer la vis (B) sur la clavette de blocage (repére) a
50 Nem (35 Ib-ft).

ATTENTION: Toujours se tenir a I'écart de la

_UN-

prise de force lorsqu’elle tourne.

cc7808

Avant de commencer le travail, s'assurer que tous les
verrouillages sont enclenchés et que les chaines de
sécurité sont en place.

Reposer les garants de prise de force qui avaient été
déposés pour le raccordement de la transmission.

Remplacer immédiatement tout garant plastique de la
transmission qui aurait été endommagé.

_UN-

cC7924

RACCORDEMENT AU SYSTEME
HYDRAULIQUE DU TRACTEUR

La ramasseuse-presse est équipée en série de raccords
hydrauliques 1SO. S'ils ne correspondent pas aux
raccords du tracteur, consulter le concessionnaire John
Deere.

Déterminer le raccord mis sous pression lorsque le levier
de commande hydraulique du tracteur est basculé vers
I'arriére.

Brancher a ce raccord le flexible identifié sur I'étiquette
(A) par un vérin en extension.

Raccorder le second flexible a I'autre raccord.

-UN-22SEP88

E21606
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Accrochage et décrochage

RACCORDEMENT DU FAISCEAU DE LA
RAMASSEUSE-PRESSE AUX BOITIERS DE
CONTROLE ELECTRONIQUES

Aligner les repéres existant sur les connecteurs et serrer
la bague de verrouillage.

-UN-

CC000969

Moniteur BaleMaster .
CC,570RB 001485-28-14SEP94

REMISAGE DE LA TRANSMISSION

Si la fleche de la ramasseuse-presse est adaptée a la
chape d'attelage du tracteur, tirer le support (A) et
I'abaisser comme illustré. Tourner le crochet (B) de
maniére a pouvoir y placer I'arbre de transmission (C).

Si la fleche de la ramasseuse-presse est adaptée a la
barre d'attelage du tracteur, tirer le support (A) et le
relever comme illustré. Tourner le crochet (B) de
maniére a pouvoir y accrocher I'arbre de transmission
(C).

Lors de l'utilisation de la ramasseuse-presse, tourner le
crochet (B) et remiser le support (A) le long du cadre de
la fleche comme illustré.

©C000971

-UN-

©C000964

ccoooges |

CC,570RB 001486-28-08SEP94

25'6 251094



Transport

FEUX DE SIGNALISATION RECOMMANDES

ATTENTION: En cas de circulation sur route, il
convient d’équiper la ramasseuse-presse de
feux de détresse et de clignotants. Un jeu de
signalisation est disponible chez le conces-
sionnaire John Deere.

CC,570RB 001487-28-20MAY94

PREPARATIFS DE TRANSPORT

Abaisser la porte et relever le ramasseur d'andains.

ATTENTION: Surveiller la vitesse lorsqu’on
remorque une ramasseuse-presse. Ralentir
lorsque la ramasseuse-presse et sa balle sont
plus lourdes que le tracteur.

IMPORTANT: Ne pas prendre de virages serrés
lorsque la ramasseuse-presse est
accrochée au tracteur. La fleche risque
d’endommager les pneus en cas de
contact.

En cas de vitesse de transport assez élevée, un
mouvement de louvoiement peut se produire. Ralentir
jusqu'a ce que le louvoiement cesse.

Ne pas dépasser 25 km/h (16 mph) lorsque la
ramasseuse-presse est tractée.

La ramasseuse-presse doit étre vide lors de son
transport sur route.

CC,570RB 001488-28-20MAY94

. T
REMISAGE DE LA BEQUILLE ‘ e

i

Avant de transporter la ramasseuse-presse accrochée au
tracteur, verrouiller la béquille (A) dans la position
illustrée.

Verrouiller la béquille au moyen de 'axe (B) et de la
goupille (C).

CC,570RB 001489-28-20MAY94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

RODAGE

IMPORTANT: Les contraintes sur les courroies et les
organes d’entrainement augmentent au
fur et 3 mesure que la balle se forme.
La confection fréquente de balles trop
grosses peut provoquer I’apparition
précoce de défaillances.

Considérer la période des cinquante premiéres balles, ou
la période jusqu’'a effacement complet de la couche de
peinture a l'intérieur de la chambre a balle, comme
période de rodage.

Avant la premiére mise en route, graisser généreuse-
ment les tubes télescopiques de la transmission.

IMPORTANT: Si un patinage se produit pendant le
travail avec une ramasseuse-presse
équipée d’un limiteur de couple,
toujours laisser refroidir celui-ci de
facon suffisante avant de reprendre le
pressage. Le refroidissement doit durer
une minute environ par seconde de
patinage.

Si un patinage se produit pendant le
travail avec une ramasseuse-presse
équipée d’un dispositif de sécurité par
cames, désenclencher la prise de force.
La réenclencher avec moteur au ralenti
jusqu’a ce que la sécurité par cames
s’engage a nouveau, puis faire tourner
la prise de force au régime nominal.

CC,570RB 001498-28-20MAY94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

ROTATION MANUELLE DE LA
RAMASSEUSE-PRESSE

ATTENTION: NE PAS PRENDRE DE RISQUES!
Ne jamais essayer d’agir sur I'arbre au moyen
d’un outil quelconque lorsque le moteur
tourne. Arréter le moteur, retirer la clé et
attendre 'immobilisation des piéces en
mouvement. Retirer I'outil de I'arbre dés qu’il
n’est plus utilisé.

e

(o

-UN-

©C7667

Il est possible de faire tourner la ramasseuse-presse a la
main en agissant sur I'arbre de sortie du renvoi d'angle
au moyen d'une clé.

CC,570RB 001608-28-14JUN94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

FONCTIONNEMENT DU LIAGE FILET

Pendant le processus normal de formation de balles, la
courroie d’entrainement (A) n'est pas serrée et le vérin
de déclenchement (B) est en position rétractée.

Le vérin de déclenchement (B) est enclenché automati-
quement ou manuellement lorsque le diamétre de balle
voulu est atteint.

Ceci entraine I'extension rapide du vérin (B) qui fait
s'écarter le couteau (C) du filet (D). La courroie
d’entrainement (A) est alors tendue.

Les rouleaux d'alimentation du filet (E) se mettent en
rotation et aménent le filet (D) a la balle, assistés par les
courroies de la ramasseuse-presse et le guide inférieur

(F).

Le filet est pris par la balle et enroulé autour de celle-ci,
a une vitesse supérieure a celle des rouleaux (E). Ceci
crée un effet de freinage qui permet au filet d'épouser
parfaitement la balle.

NOTE: Le filet doit étre enroulé une fois et demie ou
plus autour de la balle, en fonction du réglage
choisi.

Lorsque le nombre de tours voulu est atteint, le vérin de
déclenchement (B) est amené rapidement en position
rétractée. Le couteau (C) est alors amené contre le filet
(D) et la rotation des rouleaux d'alimentation (E) est
interrompue.

Le filet est coupé et le cycle de liage est terminé.
La courroie d’entrainement (A) n'est plus serrée.

A—Courroie d’entrainement
B—Vérin de déclenchement
C—Couteau

D—Filet

E—Rouleaux d’alimentation du filet
F—Guide inférieur

CC 000980

©C000980
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Utilisation de la ramasseuse-presse

FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT
CENTRE MOU

Avec contrdleurs électronique ou manuel du liage

Si le bypass de la soupape de réglage (A) est ouver, la
pression dans les vérins de tension est peu élevée.
Lorsque le diamétre sélectionné pour le centre mou est
atteint, le contacteur (B) n’est plus activé par la came
(C). Le bypass est fermé et la ramasseuse-presse
travaille a la densité préréglée.

_UN-

©C000985

Avec moniteur BaleMaster Equipement centre mou 55 bars

Si le bypass de la soupape de réglage (A) est ouver, la
pression dans les vérins de tension est peu élevée.
Lorsque le diamétre sélectionné au moniteur BaleMaster
pour le centre mou est atteint, le bypass est fermé et la
ramasseuse-presse travaille a la densité préréglée.

CC,570RB 001504-28-14SEP94

PREPARATION DE LA RECOLTE
Taille des andains

On obtient des balles de taille uniforme en ramassant
des andains dont la largeur est égale a celle du
ramasseur ou ne dépasse pas la moitié de celle du
ramasseur.

Eviter les andains de taille moyenne. Avec ce type
d’andain, le conducteur passe d'un c6té a I'autre pour
alimenter les deux extrémités du ramasseur, ce qui fait
qu'il y a plus de matériau récolté au centre du
ramasseur que sur les c6tés. On obtient ainsi des balles
en forme de tonneau dont la densité est faible sur les
cOtés et élevée au centre.

CC,575RB 001354-28-09SEP94

35'4 251094



Utilisation de la ramasseuse-presse

Préparation du foin a la confection de balles

La récolte destinée a la confection de balles peut
étre préparée de plusieurs maniéres, selon la
méthode de travail souhaitée et I'équipement
disponible. La meilleure qualité de balle est obtenue
lorsque la récolte est coupée et conditionnée pour
former des andains de taille convenable. Le
conducteur peut ainsi adapter sa conduite pour que

I'alimentation de la ramasseuse-presse soit optimale.

On obtient ainsi des balles compactes et uniformes.
Voir sous “Taille des andains” dans cette section.

Le taux d’humidité maximum pour la confection de
balles cylindriques est de 18%.

® Un taux d’humidité trop élevé peut entrainer une
dégradation du matériau.

® Un taux d’humidité trop faible peut se solder par
des pertes de feuilles et du matériau cassé.

Couper la récolte a la longueur maximale possible,
car un matériau long facilite la confection de balles
plus lisses et résistant mieux aux intempéries.

Ne pas soumettre le matériau a un conditionnement
excessif, en particulier les Iégumineuses telles que la
luzerne et le tréfle.

Un conditionnement excessif provoque un
desséchement trop rapide des feuilles qui ont alors
tendance a casser. Ceci entraine des pertes de
matériau. Si les balles sont stockées a I'extérieur, les
tiges cassées favorisent I'absorption d’humidité et la
décomposition du matériau.

Un conditionnement insuffisant peut également
provoquer des pertes, surtout dans le cas de
matériaux a tiges épaisses.

NOTE: Un matériau extrémement sec et lisse
(comme les tiges de mais, certains lypes
d’herbe et de paille) peut également servir a
la confection de balles, a condition que ce
matériau soit suffisamment long pour que la
balle ne se défasse pas.

NOTE: La confection de balles, en particulier la
formation du noyau, peut poser probleme
lorsque le matériau est trés sec et que les
fibres sont courtes. Les meilleurs résultats
sont obtenus en réduisant de moitié environ le
régime de la prise de force lors de la
formation du noyau et en augmentant le
régime au fur et a mesure que la balle grossit.

CC,570RB 001491-28-20MAY94

Préparation de I’ensilage a la confection de balles

La récolte peut étre coupée et préparée avec le matériel

habituel tel qu’une faucheuse ou une faucheuse-
conditionneuse et un rateau faneur.

Les andains doivent étre uniformes et bien remplis. Une
conservation optimale des balles est obtenue avec un

taux de matiére séche situé entre 40 et 50%.

CC,575RB 001356-28-09SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Préparation de la paille a la confection de balles

Pour la récolte de céréales, veiller, dans la mesure du
possible, & ce que la paille ne soit pas hachée de
maniére excessive par les organes de battage de la
moissonneuse-batteuse. Avant de procéder a la
confection de balles, ne pas secouer les andains si la
paille est trés séche et courte. Des andains de taille
adéquate et bien remplis, réalisés par une grande
moissonneuse-batteuse, permettent d’obtenir de
meilleurs résultats que des andains étroits.

CC,575RB 001357-28-20MAY94

ALIMENTATION DU RAMASSEUR

Andains de méme largeur que le ramasseur

C'est la largeur d’andain idéale.

L'andain doit étre uniforme et le bombement le moins
prononcé possible, sous peine d'obtenir des balles en

forme de tonneau.

Des andains de méme largeur que le ramasseur sont
préférables, cela évite de conduire en zigzag.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Andains étroits ' L‘

En raison de leur profil autonettoyant, les courroies [\1
saisissent bien le matériau, ce qui garantit la formation

rapide d'un noyau compact. La confection de la balle ne

nécessite pas de conduite en zigzag a ce stade des /@
opérations.

-UN-

Lorsque le noyau de la balle est formé [aprés 2 a 3 m ;/
(8 a 10 ft) en marche avant], alterner les cotés pour ﬂ‘
alimenter les deux extrémités du ramasseur. CC 000869

©C000869

Si la ramasseuse-presse n'est pas équipée du moniteur
BaleMaster, alimenter un seul c6té du ramasseur
pendant 6 a 8 secondes. Passer de 'autre c6té de
I'andain et alimenter I'autre extrémité du ramasseur
pendant la méme durée. Réduire la durée (A) pendant
laquelle on reste d’'un c6té de I'andain dans le cas
d'andains lourds et augmenter la durée (A) lorsque les
andains sont plus légers.

NOTE: Il est également possible d’observer les
indicateurs de forme de balle; lorsqu’ils bougent,
passer de l'autre cété de I'andain.

Si la ramasseuse-presse est équipée du moniteur
BaleMaster, voir sous “Formation d’une balle avec
moniteur BaleMaster” dans cette section pour une
alimentation correcte du ramasseur.

Les balles réalisées de cette maniére seront plus
uniformes que celles que I'on obtient lorsque le tracteur
est conduit en zigzag comme illustré. Une conduite
permanente en zigzag se solde par une quantité
excessive de matériau accumulée au centre de la balle,
ce qui peut géner le cheminement des courroies.

CC,570RB 001495-28-14SEP94

Andains de taille moyenne

Dans la mesure du possible, éviter les andains de taille
moyenne.

Lorsque le conducteur traverse I'andain pour alimenter
les deux extrémités du ramasseur, il y a davantage de
matériau ramassé au centre que sur les cotés. La balle
recoit donc plus de matériau au centre que sur les
cOtés, d’'ou des balles en forme de tonneau.

CC,575RB 001360-28-20MAY94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGES DE BASE DE LA RAMASSEUSE-
PRESSE POUR RECOLTE COURTE, SECHE,
GLISSANTE

Se reporter au tableau ci-dessous pour effectuer les
réglages de base sur la machine en vue du ramassage
de récolte courte, séche ou glissante:

A- Position des supports de roues/largeur du ramasseur
[ramasseuse-presse avec monte en pneus
10.0/75 x 15.3 (6 PR)]

B- Densité de la balle

C- Dents de recouvrement montées

D- Vitesse d’avancement du tracteur

E- Régime nominal de la prise de force (tr/min)

F- Taille d’andain

G- Position de la corniére du rouleau d'amorgage

H- Barres recouvertes de caoutchouc sur le rouleau
d’amorcage

I- Barres d’acier sur le rouleau d’amorgage

®

©Co00972

S.C.T.: Selon les conditions de travail 1. 10 = @
S.B.: Selon besoin -}- - 1 -@
— ---1=
ORI
CC 000972
(A
TYPE DE RECOLTE 1,41 m 1,81 m (5 (C) ® (E ) (F ) (G (H) (1 )
(562 f) | (5.93ft)
FOIN 20U (1) 4 (% S.B. oul S.CT. 540 12m | 0,5 mm (0.02 in)| NON oul
(1" coupe) (4 ft) MAX
FOIN 20U (1) 4 (% S.B. oul S.CT. 400 12m | 0,5 mm (0.02 in)| NON oul
(2° et 3¢ coupes) (4 ft) MAX
PAILLE 2 4 (% MAX oul S.CT. 540 12m | 0,5 mm (0.02 in)| NON oul
(longue) (4 ft) MAX
PAILLE 20U (1) 4 (% 12 a oul S.CT. 400 12m Rétractée oul NON
(courte/cassante) MAX (4 ft)

(*) La position 3 n'est requise que si la ramasseuse-presse est équipée

de pneus de taille supérieure.

(1) La position (1) n'est pas utilisée souvent.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

RAMASSAGE DE RECOLTE COURTE,
SECHE, GLISSANTE

En cas de bourrage, essayer une ou plusieurs des
méthodes suivantes:

® Relever le ramasseur aussi haut que possible.

® Réduire le régime moteur a 1500 tr/min et enclencher
le rapport supérieur.

® Réduire la densité de balle si nécessaire.

® Confectionner de gros andains (si nécessaire,
regrouper plusieurs andains en un seul).

Dans des conditions de travail difficiles (paille courte ou
cassante), mettre en place les demi-coquilles
caoutchoutées disponibles comme équipements
additionnels. Dans ce cas, arréter la prise de force
lorsqu’aucun matériau n'est ramassé. Voir section
“Accessoires"’.

Dans des conditions de travail extrémes (paille trés
cassante), il peut étre nécessaire d'installer le jeu
d'adaptation permettant de réduire la vitesse de la
courroie d’entrainement de 2,4 a 1,3 m/s (7.87 a
4.26 ft/s). L'utilisation de ce jeu facilite le début de
formation de la balle. Voir section “Accessoires”.

Pour des récoltes trés courtes et séches (foin), il peut
s'avérer nécessaire d'abaisser la ramasseuse-presse au
maximum.

CC,570RB 001696-28-09SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGES DE BASE DE LA RAMASSEUSE-
I\PII?ESSSE POUR RECOLTE DE TIGES DE

Se reporter au tableau ci-dessous pour effectuer les
réglages de base sur la machine en vue du ramassage
de tiges de mais:

A- Position des supports de roues/largeur du ramasseur
[ramasseuse-presse avec monte en pneus
10.0/75 x 15.3 (6 PR)]

B- Densité de la balle

C- Dents de recouvrement montées

D- Vitesse d’avancement du tracteur

E- Régime nominal de la prise de force (tr/min)

F- Taille d’andain

G- Position de la corniére du rouleau d'amorgage

H- Barres recouvertes de caoutchouc sur le rouleau
d’amorcage

I- Barres d’acier sur le rouleau d’amorgage

S.C.T.: Selon les conditions de travail
S.B.: Selon besoin

®

©Co00972

- =
CC 000972
0o
TYPE DE RECOLTE 1,41 m 1,81 m (5 (C) ® (E) ® (G] (H] o
(562 1) | (5.93 )
TIGES DE MAIS 2 4 (% MAX | NON | S.CT. 540 12m | 0,5mm (0.02 in)| NON oul
() MAX

(*) La position 3 n'est requise que si la ramasseuse-presse est équipée
de pneus de taille supérieure.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

RAMASSAGE DE TIGES DE MAIS

Faucher les tiges avant de les presser pour éviter
d’endommager les dents du ramasseur.

Relever la ramasseuse-presse et abaisser le ramasseur
d'andains (il n'est pas nécessaire que les dents touchent
le sol) afin d’'augmenter la capacité d’alimentation.

Ne pas ramasser plus de six rangs de tiges & la fois,
sous peine de risquer le bourrage de la machine. Il est
plus rentable de ramasser de petits andains plus étroits,
tout en augmentant la vitesse d’avancement.

CC,570RB 001698-28-12AUG94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGES DE BASE DE LA RAMASSEUSE-
PRESSE POUR L’ENSILAGE ET LES
RECOLTES HUMIDES

Se reporter au tableau ci-dessous pour effectuer les
réglages de base sur la machine en vue du pressage
d'ensilage et de récoltes humides:

A- Position des supports de roues/largeur du ramasseur
[ramasseuse-presse avec monte en pneus
10.0/75 x 15.3 (6 PR)]

B- Densité de la balle

C- Dents de recouvrement montées

D- Vitesse d’avancement du tracteur

E- Régime nominal de la prise de force (tr/min)

F- Taille d’andain

G- Position de la corniére du rouleau d'amorgage

H- Barres recouvertes de caoutchouc sur le rouleau
d’amorcage

I- Barres d’acier sur le rouleau d'amorgage

S.C.T.: Selon les conditions de travail

-UN-

©Co00972

CC 000972
()
TYPE DE RECOLTE 1,41 m 1,81 m (B) ® ® (E ) @ (G (H) o
(562 1) | (5.93ff)
LUZERNE 2 4 (% MAX oul S.CT. 540 1,2m | 0,5mm (0,02 in)| NON oul
(4 ft) MAX
ENSILAGE 2 4 (% MAX oul S.CT. | 400 (1) | 1,2m | 0,5mm (0,02 in)] NON oul
540 (2) | (41h) MAX

(*) La position 3 n’est requise que si la ramasseuse-presse est équipée

de pneus de taille supérieure.

(1) La formation de la balle commence au régime de PDF de
400 tr/min.

(2) La formation de la balle s'arréte au régime de PDF de 540 tr/min.

CC,570RB 001699-28-060CT94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

PRESSAGE D’ENSILAGE ET DE RECOLTE HUMIDE

IMPORTANT: Lors du pressage de récolte
destinée a I'’ensilage avec une
ramasseuse-presse 580 ou 590, le
diameétre des balles ne devra pas
dépasser 1,20 a 1,30 m (3.93 a
4.26 ft), pour ne pas endommager
les courroies par surcharge.

® Le jeu d'adaptation pour ensilage (vis d’alimentation
trasversale) doit étre installé sur la ramasseuse-
presse. Voir section “Accessoires’.

® Si la ramasseuse-presse est équipée du ramasseur
large, placer les fourches du ramasseur en position
d'ensilage. Voir sous “Réglage des fourches du
ramasseur d’'andains large” dans cette section.

® Toujours démarrer avec I'andain au centre du
ramasseur.

® Réduire le régime moteur au ralenti avant d'entrer
dans I'andain. Choisir le rapport pour obtenir une
vitesse de 6 & 10 km/h (4 a 6 mph) au régime
nominal de la prise de force.

® Ne pas s'arréter sur les deux ou trois premiers
métres (8 4 10 ft) de I'andain car la formation de la
balle nécessite une augmentation de la quantité de
matériau alimenté.

® Pour assurer une alimentation réguliére, veiller a ce
qu'il n'y ait pas interférence entre I'attelage et
I'andain.

® Dans des conditions trés humides et si I'équipe-
ment de centre mou est utilisé, il peut s’avérer
nécessaire d'installer le jeu de piéces pour
I'entrainement du rouleau supérieur si un patinage
des courroies d'entrainement se produit. Voir section
“Accessoires".

CC,570RB 001700-28-060CT94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

CONTROLEUR MANUEL DU LIAGE

Le conducteur peut commander le cycle de liage grace
au contr6leur manuel du liage (A). Le contacteur (B)
permet d'enrouler la ficelle autour de la balle.

L'alarme sonore du contr6leur manuel du liage est
activée dans les deux cas suivants:

— Quand le diamétre de balle voulu est atteint. Cette
alarme indique au conducteur qu'il doit arréter d'avancer
et démarrer le cycle de liage de la balle.

— Quand la balle a atteint le diamétre maximum autorisé
(danger de surdimensionnement de la balle). Déterminer
la cause du probléme et y remédier. Le conducteur doit
arréter d’avancer et démarrer le cycle de liage de la
balle.

Le contréleur manuel du liage (A) est prét a fonctionner
dés qu'il est raccordé au faisceau de la ramasseuse-
presse.

NOTE: Le contréleur manuel du liage comprend une
protection électronique qui évite tout enclen-
chement inopiné du vérin de déclenchement du
bras de liage.

Le niveau sonore de l'alarme est réglable.

CC 000832

-UN-
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Utilisation de la ramasseuse-presse

CONTROLEUR ELECTRONIQUE DU LIAGE —
LIAGE PROGRAMME

Le contrbleur électronique du liage (A) permet d'effectuer
un liage programmé ou manuel.

Liage programmé:

Déterminer le point de réextension du bras de liage
(avant gqu'il ne retourne a sa position de repos) au
moyen de la vis de réglage (B). La réextension du bras
de liage permet d'augmenter le nombre de spires de
ficelle a I'extrémité de la balle (par ex. pour le pressage
de paille).

Tourner la vis (B) en sens antihoraire pour régler la
distance séparant le point de réextension de la paroi
latérale de la chambre a balle; cette distance doit étre
comprise entre 190 et 330 mm (7.48 & 13 in).

NOTE: Cette distance est réglée a I'usine a 120 mm
(4.72 in) au moyen de la vis (B). Si le
potentiomeélre (E) est réglé sur ‘0", il n’y a pas
de réextension du bras de liage.

Régler la répartition de la ficelle autour de la balle au
moyen des potentiomeétres (C), (D) et (E).

® Tourner le potentiométre (C) en sens horaire pour
régler la durée d'immobilisation du bras de liage en
position d'extension maximale (0,1 a 10 s).

® Tourner le potentiométre (D) en sens horaire pour
régler la durée du liage de la ficelle autour de la balle
pendant le rétraction du bras de liage (8 a 70 s).

® Tourner le potentiométre (E) en sens horaire pour
régler la durée de réextension du bras de liage au point
déterminé au moyen de la vis de réglage (B) (0 & 5 s).

® Enclencher le contacteur (F), le contréleur électronique
est prét a fonctionner.

Suite voir page suivante

CC 000937

©C000937

A—Boitier de contréle électronique

B—Vis de réglage

C—Potentiométre répartition de la ficelle a droite

D—Potentiométre répartition de la ficelle au milieu

E—Potentiométre répartition de la ficelle 4 gauche

F—Contacteur “ON/OFF” (marche/arrét)

G—Contacteur “START” (démarrage du
programme)

H—Témoin “IN CYCLE” (liage en cours)

|—Interrupteur liage manuel

CC,570RB 001507-28-060CT94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

CONTROLEUR ELECTRONIQUE DU LIAGE —
LIAGE PROGRAMME (SUITE)

NOTE: Appuyer sur le bouton “START” (G) pour

NOTE:

NOTE:

démarrer le liage programmé si la balle n‘'a pas
encore alteint le diamétre voulu. Voir sous “Liage
avec contréleur électronique — Liage
programmé’’ dans celte section.

Le témoin “IN CYCLE” (H) est allumé de fagon
continue des que le contacteur “START” (G) est
actionné ou si le bras de liage est enclenché
automatiquement par le contacteur de diamétre
de balle; le témoin clignote lorsque le cycle de
liage est terminé. Si nécessaire, il est possible de
démarrer un nouveau cycle de liage en appuyant
sur le contacteur “START” (G) avant que le
témoin ne s‘allume.

L’interrupteur liage manuel (l) permet
d’interrompre a tout moment le liage programmé.
Il est alors possible de démarrer le liage manuel.
Voir sous “Contréleur électronique du liage —
Liage manuel” dans cette section.

Le niveau sonore de l'alarme est réglable.

A—Boitier de contréle électronique

B—Vis de réglage

C—Potentiométre répartition de la ficelle a droite

D—Potentiométre répartition de la ficelle au milieu

E—Potentiométre répartition de la ficelle & gauche

F—Contacteur “ON/OFF” (marche/arrét)

G—Contacteur “START” (démarrage du
programme)

H—Témoin “IN CYCLE” (liage en cours)

|—Interrupteur liage manuel

CC 000937
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Utilisation de la ramasseuse-presse

CONTROLEUR ELECTRONIQUE DU LIAGE —

LIAGE MANUEL
Le contrbleur électronique du liage (A) permet d'effectuer

un liage programmé ou manuel.
Q)

Liage manuel: J@
Enclencher le contacteur (B).
. " . e [
Démarrer le liage en appuyant sur l'interrupteur (C). Voir
sous “Liage avec contrdleur électronique — Liage
manuel” dans cette section. =
START

IMPORTANT: Le boitier électronique est protégé par / Y

un coupe-circuit. Si l'interrupteur liage S ™ = ©

manuel (C) est enclenché alors que le J\L\I_Jv L__I

bras de liage se trouve en position

d’extension ou de rétraction maximale,

le coupe-circuit est activé. Dans ce cas, @

attendre pendant quelques secondes le

refroidissement du coupe-circuit, puis z

désenclencher et réenclencher le '

contréleur.

CC 000870

A—Boitier de contréle électronique
B—Contacteur “ON/OFF”’ (marche/arrét)
C—Interrupteur liage manuel

©C000870
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Utilisation de la ramasseuse-presse

MONITEUR BALEMASTER — FONCTIONS

.CC001047

A—Contacteur principal
(ficelle/arrét/filet)

B—Afficheur LCD* C—Touches

FONCTIONS CONTROLEES PAR LE MONITEUR BALEMASTER

FONCTIONS

Liage filet/arrét/fficelle ..........
Liage automatique/manuel .. ... ..
Mode centre de balle mou ** . . . ..
Mode de diagnostic. . . .........
Formedelaballe .............
Diamétre de laballe ...........
Compteur de balles (7 en mémoire)

Porte arriére fermée ...........
Porte arriére ouverte . ..........
Position du bras de liage . .. .. ...
Début du cycle de liage imminent . .
Liage en cours (démarrage/cycle/fin)
Réglages ...................

DEFAILLANCES

Porte arr. s'ouvre accidentellement .
Tension trop faible ............
Balle surdimensionnée . .. .......
Filet/ficelle pas coupé(e) ........
Ficelle pas saisie .............
Rouleau de filetvide ...........
Vérin de déclenchement

filet/ficelle pas connecté .......
Potentiométres pas connectés . .. .

* Afficheur LCD = Afficheur a cristaux liquides

** Disponible en option

AFFICHEUR LCD

.............. Pictogramme et bip sonore
.............. Pictogramme
.............. Pictogramme
.............. Chiffres
.............. Pictogramme
.............. Chiffres
.............. Chiffres
.............. Pictogramme
.............. Pictogramme
.............. Pictogramme
.............. Pictogramme
............. Pictogramme et bréve alarme sonore

.............. Pictogramme et bip sonore

.............. Pictogramme/alarme son. intermittente
.............. Pictogramme

.............. Pictogramme/alarme sonore continue
.............. Pictogramme/alarme sonore continue
.............. Pictogramme/alarme son. intermittente
.............. Pictogramme/alarme son. intermittente

.............. Pictogramme
.............. Pictogramme non affiché

CC,570RB 001508-28-060CT94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

MONITEUR BALEMASTER — DESCRIPTION DE L’AFFICHEUR LCD

@\r— KKK »»»

111
IlII
11

_ga_aaa

.\ W\ W——

-+

START

©C001175

. CC001175
A—Fléches indiquant la C—Tension trop faible F—Liage filet |—Liage manuel
formation de la balle D—Porte fermée/ouverte G—Liage ficelle J—Liage automatique
B—Alerte (stop) E—Chiffres H—Formation du centre mou

CC,570RB 001701-28-14SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

MONITEUR BALEMASTER — DESCRIPTION DES TOUCHES
- OF o
@\ ( START /L‘ + """’"®

T (2w e
©

‘:—_@[qﬁl < | I
)| D)

< =
®§ J«% @& [€0)|GP)( 4]

T ==y O*
€C001176 @ ® @ @

©Co01176

A—e Liage automatique/ E—e Augmentation H—e Compteur de balles K—Réextension
manuel ® Remise a zéro/Choix ® Modéle de ramasseuse- L—Centre mou
® Taille de balle unités/Affichage presse M—Liage c6té droit
® Réglage de précision F—e Diminution |—Liage latéral de la balle N—Liage c6té gauche
B—Démarrage manuel ® Remise a zéro/Choix J—Ecartement des spires de O—Vacant
C—Rétraction unités/Affichage ficelle/nombre de tours
D—Extension G—eo Unités de mesure de filet

® Mode de diagnostic

CC,570RB 001702-28-09SEP94

TOUCHE A (LIAGE AUTOMATIQUE/ N
MANUEL—TAILLE DE BALLE—REGLAGE DE |
PRECISION)

Cette touche permet de:

— Passer du liage automatique au liage manuel, et
inversement. Voir sous “Sélection du liage
automatique/manuel” dans cette section. O

AUTO 77

— Régler et d'afficher la taille de balle pour laquelle le
cycle de liage doit commencer. Voir sous “Réglage de la
taille de balle” dans cette section.

©Co01177

CCo01177

— Procéder au réglage de précision de la taille de balle
si le diamétre de la balle diverge du diameétre voulu
affiché. Voir sous “Réglage de précision de la taille de
balle” dans cette section.

CC,570RB 001703-28-09SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE B (DEMARRAGE MANUEL)

Cette touche permet de démarrer manuellement le cycle
de liage a tout moment lorsque le liage automatique ou
manuel est sélectionné. Voir sous “Liage avec moniteur
BaleMaster” dans cette section.

f

| @By

.CC001178

o =
O START

CC,570RB 001704-28-14SEP94

©Co01178

TOUCHE C (RETRACTION)

Cette touche est utilisée en liage manuel pour amener le
bras de liage ou le vérin de déclenchement du filet en
position rétractée et terminer le cycle de liage. Le bras
de liage ou le vérin de déclenchement est en mouve-
ment tant que cette touche est actionnée.

En actionnant la touche C, il est également possible
d’interrompre a tout moment le liage automatique pour
passer au liage manuel. Voir sous “Liage avec moniteur
BaleMaster” dans cette section.

i
L

+ ]|
(@5 (m=) | -
([@](83) (@) l@l[f&l,

€CC001179

)
©_—’_>

€C001179

CC,570RB 001705-28-14SEP94

TOUCHE D (EXTENSION)

Cette touche est utilisée en liage manuel pour amener le
bras de liage ou le vérin de déclenchement du filet en
position d'extension et démarrer ainsi le cycle de liage.
Le bras de liage ou le vérin de déclenchement est en
mouvement tant que cette touche est actionnée.

En actionnant la touche D, il est également possible
d’interrompre a tout moment le liage automatique pour
passer au liage manuel. Voir sous “Liage avec moniteur
BaleMaster” dans cette section.

€C001180

©C001180
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TQUCHE E (AUGMENTATION—REMISE A
ZERO—CHOIX UNITES—AFFICHAGE)

Cette touche offre les possibilités suivantes:

— Augmentation des valeurs réglées au moyen des
touches A-H-I-J-K-L-M-N. Voir sous “Moniteur
BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

-UN-

— Remise a zéro du compteur de balles par pression
simultanée sur cette touche et la touche F aprés avoir
affiché la valeur du premier compteur. Voir sous

“Utilisation du compteur de balles” dans cette section.

©Coo1181

cCcoo1181

— Choix d’unités métriques ou anglo-saxonnes. Voir
sous “Touche G (Choix des unités—Mode de
diagnostic)” et “Choix des unités de mesure” dans cette
section.

— Affichage de la version du logiciel du moniteur. Voir

sous “Affichage des versions de logiciel” dans cette
section.

CC,570RB 001707-28-09SEP94

TQUCHE F (DIMINUTION—REMISE A
ZERO—CHOIX UNITES—AFFICHAGE)

STAR-; @ +
Cette touche offre les possiblités suivantes: @5 ms)( -

— Diminution des valeurs réglées au moyen des touches
A-H--J-K-L-M-N. Voir sous “Moniteur BaleMaster —
Description des touches” dans cette section.

— Remise a zéro du compteur de balles par pression <:> » —
simultanée sur cette touche et la touche E aprés avoir

affiché la valeur du premier compteur. Voir sous
“Utilisation du compteur de balles” dans cette section.

@WIER GP

€C001182

CC001182

— Choix d’unités métriques ou anglo-saxonnes. Voir
sous “Touche G (Choix des unités de mesure—Mode de
diagnostic)” et “Choix des unités de mesure” dans cette
section.

— Affichage de la version du logiciel du moniteur. Voir
sous “Affichage des versions de logiciel” dans cette
section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE G (CHOIX DES UNITES DE
MESURE—MODE DE DIAGNOSTIC)

Cette touche permet de:

— Passer des unités métriques aux unités anglo-
saxonnes, et inversement. Voir sous “Choix des unités
de mesure” dans cette section.

— Accéder au mode de diagnostic pour contréler les
composants électriques. Voir sous “Mode de diagnostic”
dans cette section.

L

.CC001183

©Co01183
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TOUGHE H (COMPTEUR DE BALLES—
MODELE DE RAMASSEUSE-PRESSE)

Cette touche permet de:

— Sélectionner 'un des sept compteurs de balles
disponibles. Le premier compteur peut étre remis a zéro,
tandis que le second est le compteur total. Cing
compteurs de balles partiels sont mémorisés. Voir sous
“Utilisation du compteur de balles” dans cette section.

— Sélectionner le modéle de ramasseuse-presse en
fonction de l'unité de contrle montée sur la machine.
Ce réglage est effectué en usine, mais il faut entrer le
modéle de ramasseuse-presse lorsque I'unité de contréle
a été remplacée. Voir sous “Sélection du modéle de
ramasseuse-presse”’ dans cette section.

.CCo01184
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TOUCHE | (LIAGE LATERAL)

Cette touche permet d'afficher et de régler le nombre de
tours de ficelle de chaque c6té de la balle. Voir sous
“Réglage du liage latéral” dans cette section.

NOTE: Les positions correspondant au début et a la fin
du cycle de liage sont déterminées au moyen
des touches M et N. Voir sous “Moniteur
BaleMaster — Description des touches” dans
cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE J (ECARTEMENT DES SPIRES DE

FICELLE/NOMBRE DE TOURS DE FILET)

En appuyant sur cette touche, il est possible d'afficher et
de régler I'écartement des spires de ficelle ou le nombre
de tours de filet autour de la balle. Voir sous “Réglage

[ae] (B [+ ]

2@ =]
[@EDE]

de I'écartement des spires de ficelle/du nombre de tours
de filet” dans cette section.

cCo001186
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TOUCHE K (REEXTENSION)

e\

Cette touche permet d'afficher et de régler la course de

réextension du bras de liage, qui commence au point

réglé au moyen de la touche N. Le bras de liage ICRIE

82

effectue cette course et augmente le nombre de spires =

de ficelle. Voir sous “Réglage de la course de
réextension du bras de liage” dans cette section.

T

©Co01187

Gil,

cCco01187
CC,570RB 001713-28-09SEP94
TOUCHE L (CENTRE MOU)
f
Cette touche permet d'afficher et de régler le diamétre i
du centre mou de la balle. Voir sous “Réglage du |
diamétre du centre mou” dans cette section. { @
W @
cC001188 g

CC,570RB 001714-28-09SEP94

TOUCHE M (LIAGE COTE DROIT) ;

Cette touche permet d'afficher et de régler la position

correspondant au début du cycle de liage sur le c6té

droit de la balle. Voir sous “Réglage du démarrage du ﬁu[-l

liage” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE N (LIAGE COTE GAUCHE)

| (&
Cette touche permet d'afficher et de régler la position 52,,
correspondant a la fin du cycle de liage sur le c6té |
gauche de la balle. Voir sous “Réglage de la fin du ‘ ) (=) (@)
liage” dans cette section. - D

&0
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REGLAGES AVANT LE PREMIER
ENCLENCHEMENT DU MONITEUR
BALEMASTER

Avant d’enclencher pour la premiére fois le moniteur
BaleMaster, procéder aux réglages suivants:

® Unités: métriques.

® Taille de balle: 1,2 m (3.93 ft).

® Diamétre du centre mou: 0,6 m (1.96 ft).

® Mode centre mou: non activé.

® Nombre de balles: 0 sur chacun des 7 compteurs.

® Nombre de spires de ficelle aux extrémités de balle: 2.
® Nombre de tours de filet: 2.

e Ecartement des spires de ficelle: 0,10 m (3.28 ft).

® Réextension du bras de liage: non.

® Position du début de liage de la balle: 0,15 m (5.9 in).
® Position de fin de liage de la balle: 0,15 m (5.9 in).
Modifier ces réglages de base en fonction des informa-
tions données dans cette section. Les réglages modifiés
sont mémorisés lorsque le moniteur BaleMaster est

désenclenché ou s'il est déconnecté du circuit électrique
du tracteur.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

ENCLENCHEMENT DU MONITEUR
BALEMASTER

Enclencher le moniteur au moyen du contacteur (A) situé
a l'arriere du boitier. Le contacteur a trois positions.
Choisir la position “ficelle” (B) ou “filet” (C) lors de
I'enclenchement du moniteur.

Un bip sonore retentit lorsque le moniteur est enclenché
et les chiffres et pictogrammes suivants sont affichés:

— Liage ficelle ou filet (D)-(E).
— Modéle de ramasseuse-presse (F).

NOTE: Si le moniteur est enclenché en position “filet”
(C) et que la ramasseuse-presse n’est pas
congue pour le liage filet, le pictogramme (E)
clignote et le moniteur est bloqué. Désen-
clencher et réenclencher le moniteur en position
“ficelle” pour pouvoir I'utiliser a nouveau.

Si le pictogramme (D) clignote et que le moniteur
est bloqué lors de I'enclenchement du moniteur
en position “ficelle”, vérifier le raccordement du
vérin de déclenchement du bras de liage.

L'information affichée est effacée et les pictogrammes/
chiffres suivants apparaissent:

— Liage manuel (G).

— Fléches indiquant la formation de la balle (H).
— Porte fermée (I).

— Chiffres (J).

>
NOTE: Les chiffres (J) désignent le diamétre de la balle |__

déterminé par la position du bras de liage.
Lorsque la ramasseuse-presse est vide, ce
diamélre est de 0,40 m (1.31 ft) environ; a partir
de cette valeur, le diamétre indiqué correspond a

celui de Ila balle se trouvant dans la ramasseuse- CC001192

presse.

Le moniteur est maintenant prét a fonctionner. Il est
possible de modifier les réglages de base ou les
derniers réglages effectués selon besoin ou de démarrer
I'amorgage de la balle. Voir sous “Formation de la balle
avec le moniteur BaleMaster” dans cette section.

(Vp)
[=a]
o

A—Contacteur principal

B—Position “ficelle”

C—Position “filet”

D—Pictogramme liage ficelle
E—Pictogramme liage filet

F—Modéle de ramasseuse-presse
G—Pictogramme liage manuel
H—Pictogrammes formation de la balle
|—Pictogrammes porte fermée
J—Diameétre de la balle
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Utilisation de la ramasseuse-presse

SELECTION DU LIAGE AUTOMATIQUE/
MANUEL (MONITEUR BALEMASTER)

p—
Lorsque le moniteur est enclenché, le liage manuel est —
sélectionné automatiquement. Appuyer sur la touche A AUTO>

pour passer au liage automatique. Appuyer a nouveau
sur la touche A pour retourner au liage manuel.

En cas de liage automatique, le pictogramme (A) est
affiché, ce qui veut dire que le liage ficelle ou filet ( )
commence automatiquement dés que le diamétre de
balle voulu est atteint.

En cas de liage manuel, le pictogramme (B) est affiché
et un bip sonore prévient le conducteur que le diamétre
de balle réglé est atteint et qu'il peut démarrer et
contrbler le cycle de liage manuellement.

NOTE: Le moniteur passe du liage automatique au liage
manuel si I'on appuie sur la touche C ou D [voir
sous “Touche C (Rétraction)” et “Touche D

(Extension)” dans cette section] ou si le moniteur
est désenclenché puis réenclenché.
NOTE: Le liage automatique ne fonctionne que pour des

balles dont le diamétre dépasse 80 cm (2.62 fi).
En dessous de cetle taille, sélectionner le liage
manuel.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

CHOIX DES UNITES DE MESURE
(MONITEUR BALEMASTER)

Le moniteur est réglé a I'usine pour afficher des unités
métriques.

Il est toutefois possible d'afficher des unités anglo-
saxonnes. Procéder de la maniére suivante:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle” ou “filet".

® Appuyer pendant 3 secondes sur les touches G et E
pour passer des unités anglo-saxonnes aux unités
métriques (I'affichage est en métres).

® Appuyer pendant 3 secondes sur les touches G et F
pour passer des unités métriques aux unités anglo-
saxonnes (I'affichage est en pouces).

® Relacher les touches pour mémoriser les unités de
mesure que I'on vient d’entrer.

r 3" n

I
: I
I JOHNM DEERE '
| |
T |
! |
1 [
i |
| |
. . |

CCo01194

——————

CC001194

CC,570RB 001720-28-09SEP94

35-28

251094



Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE LA TAILLE DE LA BALLE
(MONITEUR BALEMASTER)

Le diamétre maximum autorisé est réglé automatique-
ment (pour éviter tout surdimensionnement de la balle)
en fonction du modéle de ramasseuse-presse. La taille
de balle que I'on souhaite régler doit étre comprise entre
0,60 m (1.96 ft) et le diamétre maximum auquel on retire
5 cm (1.96 in).

Il est possible d'afficher et de régler le diamétre de balle
pour lequel le cycle de liage commence de la maniére
suivante:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle” ou “filet".

® Appuyer sur la touche A pour afficher le diameétre de
balle sélectionné. Pour modifier cette valeur, maintenir la
touche A enfoncée et appuyer simultanément sur la
touche E pour augmenter le diameétre ou sur la touche F
pour réduire le diameétre.

® Relacher la touche A pour mémoriser la taille de balle
que I'on vient d’entrer.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie la valeur affichée de 0,01 m (0.39 in).
Une pression de longue durée sur l'une des ces
touches fait défiler les valeurs plus rapidement.

NOTE: La touche A utilisée pour régler Ia taille de Ila
balle permet également de passer du liage
automatique au liage manuel, et inversement.
S'assurer que le mode de liage voulu est toujours
activé. Voir sous “Sélection du liage
automatique/manuel’” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DU DIAMETRE DU CENTRE MOU
(MONITEUR BALEMASTER)

Il est possible de régler le diamétre du centre mou de la
balle entre 0,60 m (1.96 ft) et le diamétre de balle voulu
auquel il faut retirer 5 cm (1.96 in).

Afficher et régler le diamétre du centre mou de la
maniére suivante:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle” ou “filet".

® Appuyer sur la touche L pour afficher le diamétre du
centre mou sélectionné. Pour modifier cette valeur,
maintenir la touche L enfoncée et appuyer simultané-
ment sur la touche E pour augmenter le diameétre du
centre mou, ou sur la touche F pour réduire le diamétre.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie la valeur affichée de 0,01 m (0.39 in).
Une pression de longue durée sur I'une des ces
touches fait défiler les valeurs plus rapidement.

® Relacher la touche L pour mémoriser le diamétre du
centre mou que I'on vient d'entrer.

® Aprés avoir procédé au réglage, vérifier que le mode
“centre mou” est toujours activé. Dans le cas contraire,
appuyer sur la touche L pour activer ce mode. Le
pictogramme (A) est alors affiché. Appuyer une nouvelle
fois pour désactiver le mode “centre mou”, le picto-
gramme (A) disparait.

NOTE: Le diametre du centre mou ne doit en aucun cas
dépasser le diamétre de balle voulu. Si cela se
produit malgré tout, le moniteur ne tiendra
comple que du diamétre de balle voulu.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE PRECISION DE LA TAILLE DE
BALLE (MONITEUR BALEMASTER)

Selon le type de récolte, il peut arriver que le diamétre
de balle effectif ne corresponde pas au diamétre voulu
réglé au moniteur.

Dans ce cas, il est possible de procéder a un réglage de
précision au niveau du moniteur pour obtenir le diamétre
de balle voulu. Noter le diamétre de balle souhaité et le
diameétre de balle réel et procéder de la maniére
suivante:

® Désenclencher le moniteur, si nécessaire.

® Appuyer sur la touche A et enclencher simultanément
le moniteur. Les chiffres “0-00" sont affichés.

® Maintenir la touche A enfoncée et appuyer sur les
touches E et F pour corriger la taille de la balle; la
différence de diamétre est affichée (diamétre réel de la
balle moins le diamétre de balle voulu).

NOTE: La plage du réglage de précision est de
+ 0,20 m (7.87 in).

® Relacher la touche A; la taille de balle que I'on vient
d’entrer est mise en mémoire.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie la valeur affichée de 0,01 m (0.39 in).
Une pression de longue durée sur l'une des ces
touches fait défiler les valeurs plus rapidement.

NOTE: La touche A utilisée pour le réglage de précision
de Ia taille de Ila balle permet également de
passer du liage automatique au mode manuel, et
inversement. S’assurer que le mode de liage
voulu est toujours activé. Voir sous “Sélection du
liage automatique/manuel” dans celte section.

Le moniteur fonctionne a nouveau avec le diamétre de
balle voulu.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE L’ECARTEMENT DES SPIRES
DE FICELLE (MONITEUR BALEMASTER)

Il est possible de régler I'écartement des spires de
ficelle entre 0,02 et 0,15 m (0.78 a 5.90 in) lorsque deux
ficelles sont utilisées. Si le liage est effectué avec une
seule ficelle, I'écartement peut étre réglé entre 0,02 et
0,30 m (0.78 & 11.81 in).

Afficher et régler I'écartement des spires de ficelle
comme suit:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle”.

® Appuyer sur la touche J pour que I'écartement réglé
soit affiché. Pour modifier cette valeur, maintenir la
touche J enfoncée et appuyer sur la touche E pour
augmenter I'écartement des spires de ficelle, ou sur la
touche F pour réduire I'écartement.

® Relacher la touche J, I'écartement que I'on vient
d’entrer est mémorisé.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie la valeur affichée de 0,01 m (0.39 in).
Une pression de longue durée sur I'une des ces
touches fait défiler les valeurs plus rapidement.

IMPORTANT: Si deux ficelles sont utilisées,
I’écartement réglé au moniteur doit étre
identique a la distance (A) séparant les
deux bras du bras de liage double (B).
Voir sous “Réglage de I’écartement des
spires de ficelle” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DU NOMBRE DE TOURS DE
FILET (MONITEUR BALEMASTER)

Il est possible de régler le nombre de tours de filet entre
1,5 et 5 tours.

Afficher et régler le nombre de tours de filet comme suit:
® Enclencher le moniteur en position “filet".

® Appuyer sur la touche J pour afficher le nombre de
tours réglé. Pour modifier cette valeur, maintenir la
touche J enfoncée et appuyer sur la touche E pour
augmenter le nombre de tours de filet, ou sur la touche
F pour que le nombre de tours diminue.

® Relacher la touche J, le nombre de tours de filet que
I'on vient d’entrer est mémorisé.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie le nombre de tours de 0,1 tour. Une
pression de longue durée sur I'une des ces
touches fait défiler le nombre de tours plus
rapidement.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE LA POSITION DU DEBUT DE
LIAGE (MONITEUR BALEMASTER)

Il est possible d'ajuster la position du début de liage
entre 0,08 et 0,25 m (3.14 a4 9.85 in): il s'agit de la
distance (A) séparant le coté droit de la ramasseuse-
presse et I'extrémité du bras de liage principal (B). Au
cours du cycle de liage, le bras de liage (B) se déplace
et reste dans cette position en fonction du réglage
effectué par le conducteur. Voir sous “Réglage du liage
latéral’” dans cette section.

Afficher et régler la position du début de liage de la
maniére suivante:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle”.

® Appuyer sur la touche M pour que la position réglée
soit affichée. Pour modifier cette valeur, maintenir la
touche M enfoncée et appuyer simultanément sur la
touche E pour augmenter la distance, ou sur la touche F
pour réduire la distance.

® Relacher la touche M, la distance que I'on vient
d’entrer est mémorisée.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie la valeur affichée de 0,01 m (0.39 in).
Une pression de longue durée sur I'une des ces
touches fait défiler les valeurs plus rapidement.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE LA POSITION DE FIN DE
LIAGE (MONITEUR BALEMASTER)

Il est possible d'ajuster la position de fin de liage entre
0,08 et 0,35 m (3.14 a 13.77 in): il s’agit de la distance
(A) séparant le coté gauche de la ramasseuse-presse et
I'extrémité du bras de liage principal (B). Au cours du
liage, le bras de liage (B) retourne et reste dans cette
position en fonction du réglage effectué par le conduc-
teur (voir sous “Réglage du liage latéral” dans cette
section). Le bras poursuit ensuite sa course et la ficelle
est coupée.

Afficher et régler la position de fin de liage de la
maniére suivante:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle”.

® Appuyer sur la touche N pour que la position réglée
soit affichée. Pour modifier cette valeur, maintenir la
touche N enfoncée et appuyer simultanément sur la
touche E pour augmenter la distance, ou sur la touche F
pour réduire la distance.

NOTE: Si deux ficelles sont utilisées, la distance réglée
au moniteur doit étre augmentée d’environ la
moitié de la distance (C) séparant le bras de
liage principal (B) du bras secondaire (D) car
celui-ci est plus proche de la paroi latérale
gauche de la ramasseuse-presse.

® Relacher la touche N, la distance que I'on vient
d’entrer est mémorisée.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie la valeur affichée de 0,01 m (0.39 in).
Une pression de longue durée sur I'une des ces
touches fait défiler les valeurs plus rapidement.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DU LIAGE LATERAL (MONITEUR
BALEMASTER)

Il est possible de régler le nombre de spires de ficelle
au début et a la fin du liage entre 1 et 10. Les positions
de début et de fin de liage sont déterminées par le
conducteur (voir sous “Réglage de la position du début
de liage” et “Réglage de la position de fin de liage”
dans cette section).

Afficher et régler le nombre de spires de ficelle comme
suit:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle”.

® Appuyer sur la touche | pour afficher le nombre de
spires réglé. Celui-ci peut étre modifié en maintenant la
touche | enfoncée et en appuyant simultanément sur la
touche E pour augmenter le nombre de spires de ficelle,
ou sur la touche F pour réduire le nombre de spires.

® Relacher la touche |, le nombre de spires de ficelle
que I'on vient d’entrer est mémorisé.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie le nombre de spires de ficelle d’une
spire. Une pression de longue durée sur I'une
des ces louches fait défiler le nombre de spires
de ficelle plus rapidement.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE LA REEXTENSION DU BRAS
DE LIAGE (MONITEUR BALEMASTER)

Il est possible de régler la course de réextension du bras
de liage entre 0 et 0,50 m (0 a 1.64 ft). Cette course
commence au point défini par le conducteur (voir sous
“Réglage de la position de fin de liage” dans cette
section). La réextension du bras de liage permet
d’augmenter le nombre de spires de ficelle a la fin du
cycle de liage. Cette méthode est surtout utilisée pour le
ramassage de paille.

Afficher et régler la course de réextension du bras de
liage comme suit:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle”.

® Appuyer sur la touche K pour afficher la course réglée.
Modifier la valeur réglée en maintenant la touche K
enfoncée et en appuyant simultanément sur la touche E
pour augmenter la course, ou sur la touche F pour
réduire la course de réextension.

® Relacher la touche K, la course de réextension que
I'on vient d’entrer est mémorisée.

NOTE: Une pression de courte durée sur la touche E ou
F modifie la valeur affichée de 0,01 m (0.39 in).
Une pression de longue durée sur l'une des ces
touches fait défiler les valeurs plus rapidement.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

UTILISATION DU COMPTEUR DE BALLES
(MONITEUR BALEMASTER)

Le moniteur permet de mémoriser jusqu’a sept
compteurs de balles: le compteur du travail en cours, le
compteur total et cinqg compteurs partiels que I'on peut
utiliser, par exemple, pour mémoriser le nombre de
balles confectionnées par jour ou par champ.

ﬁ —
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Deux conditions doivent étre remplies pour pouvoir
ajouter une balle au compteur du travail en cours ou au
compteur total. Il faut en effet que la balle soit liée et
que la porte ait été ouverte puis fermée. Si 'une de ces
conditions n’est pas remplies (par ex. entretien de la
ramasseuse-presse avec porte ouverte), le compteur ne
retiendra pas la balle que I'on veut ajouter.

Sln

Pour afficher les divers compteurs, procéder de la
maniére suivante:

® Enclencher le moniteur en position “ficelle” ou “filet".

[~=]
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® Appuyer sur la touche H pour que le premier compteur
(n°0) soit affiché. Il s’agit du compteur du travail en
cours. Le chiffre (A) indique le numéro du compteur et
les chiffres (B) le nombre de balles additionné par le
compteur correspondant.

A s
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® Appuyer a nouveau sur la touche H. Les chiffres (C)
désignent le compteur total qui indique le nombre total
de balles comptées.

NOTE: Le nombre de balles indiqué par le compteur
total n'est pas forcément égal a la somme des
autres compteurs. Voir sous “Remise a zéro/
choix du compteur de balles” dans celte section.

(=]
@Y
]

® Continuer d’appuyer sur la touche H pour accéder
successivement aux 5 compteurs partiels, puis retourner
au compteur n°0.

=l
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NOTE: Le compteur n°0 est affiché pendant 5 secondes
lorsqu’il mémorise une balle.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REMISE A ZERO/CHOIX DU COMPTEUR DE
BALLES (MONITEUR BALEMASTER)

Il est possible de remettre & zéro ou de modifier
I'affichage du compteur n°0 afin de mettre a jour les cinq
compteurs partiels (par ex. pour obtenir la quantité de
balles par jour ou par champ).

Remise a zéro du compteur n°0:
® Enclencher le moniteur en position “ficelle” ou “filet".
® Appuyer sur la touche H pour afficher le compteur n°0.

® Relacher la touche H, puis appuyer simultanément sur
les touches E et F pour remettre le compteur a 0. Le
nombre de balles figurant au compteur n°0 est alors
mémorisé par le compteur n°1, le nombre de balles
précédemment mémorisé par le compteur n°1 est
mémorisé par le compteur n°2, et ainsi de suite. Si le
compteur n°5 a déja mémorisé un nombre de balles,
celui-ci est effacé.

Modification de I'affichage du compteur n°0:
® Enclencher le moniteur en position “ficelle” ou “filet".

® Appuyer sur la touche H et la maintenir enfoncée pour
afficher le compteur n°0; appuyer ensuite sur la touche E
pour augmenter le nombre de balles ou sur la touche F

pour réduire le nombre de balles.

® Relacher la touche H, le nombre de balles que I'on
vient d’entrer est mémorisé.

NOTE: La maodification du nombre de balles figurant au
compteur n°0 n’est pas retenue par le compteur
total car les deux conditions nécessaires pour
que les balles soient comptées ne sont pas
remplies. Voir sous ‘“Utilisation du compteur de
balles” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

AFFICHAGE DE LA VERSION DU LOGICIEL
(MONITEUR BALEMASTER)

Si nécessaire, il est possible d'afficher la version du
logiciel de I'unité de contréle (montée sur la machine) et
du moniteur BaleMaster.

® Appuyer sur la touche E et enclencher simultanément
le moniteur en position “ficelle” ou “filet” pour afficher
la version du logiciel de I'unité de contréle. L'affichage
(A) indique la version du logiciel (par ex. “1_6" pour la
version “1.6").

® Appuyer sur la touche F et enclencher simultanément
le moniteur en position “ficelle” ou “filet” pour afficher
la version du logiciel du moniteur BaleMaster. L'affichage
(A) indique la version du logiciel (par ex. “1_6" pour la
version “1.6").
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Utilisation de la ramasseuse-presse

CHOIX DU MODELE DE RAMASSEUSE-
PRESSE (MONITEUR BALEMASTER)

Le modéle de ramasseuse-presse est réglé conformé-
ment a 'unité de contrGle de la machine. Le moniteur
BaleMaster recoit une information comprenant le modéle
de ramasseuse-presse et la taille de balle maximale
pouvant étre confectionnée par la machine. Ce réglage
est effectué a l'usine, il faut toutefois procéder a un
nouveau réglage du modéle de ramasseuse-presse si
I'unité de contréle est remplacée.

Effectuer les opérations suivantes:

® Appuyer sur la touche H et enclencher simultanément
le moniteur en position “ficelle” ou “filet”. Appuyer
ensuite plusieurs fois sur le touche E pour sélectionner
le modéle de ramasseuse-presse.

580

®

o | 'affichage (A) indique le modéle de ramasseuse-
presse: “570", “580" ou “590".

® Relacher la touche H, le modéle de ramasseuse-

presse que |'on vient d’entrer est mis en mémoire. [ + ===
{0
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Utilisation de la ramasseuse-presse

AFFICHAGE DES DEFAILLANCES DES
COMPOSANTS ELECTRIQUES (MONITEUR
BALEMASTER)

Un contréle rapide des composants électriques a lieu
lors de tout enclenchement du moniteur. Les controles
énumérés ci-dessous sont effectués et peuvent entrainer
I'affichage des anomalies suivantes:

— Si le moniteur est enclenché en position “ficelle” et
que le vérin de déclenchement du bras de liage n'est
pas connecté, les pictogrammes (A) et (B) clignotent.

— Si le moniteur est enclenché en position “filet” et que
le vérin de déclenchement du filet n'est pas connecté,
les pictogrammes (C) et (B) clignotent.

— Si le potentiométre de réglage de la taille de balle
n'est pas connecté, I'affichage (D) n'indique pas le
diameétre réel de la balle.

— Si le potentiométre gauche de formation de la balle
n'est pas connecté, le pictogramme (E) n'est pas affiché.

— Si le potentiométre droit de formation de la balle n'est Q
pas connecté, le pictogramme (F) n'est pas affiché. ' CC 001210

€C001210

— Si la charge de la batterie est insuffisante, le picto-
gramme (G) clignote.

— Si I'un des capteurs de poulie de guidage de la ficelle
n'est pas connecté, le pictogramme (H) n'est pas
affiché.

A—Pictogramme “liage ficelle”

B—Pictogramme d’alerte

C—Pictogramme “liage filet”

D—Chiffres

E—Pictogramme “formation de balle c6té gauche”
F—Pictogramme “formation de balle c6té droit”
G—Pictogramme “batterie”

H—Pictogramme “poulie”
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Utilisation de la ramasseuse-presse

MODE DE DIAGNOSTIC (MONITEUR
BALEMASTER)

Le mode de diagnostic permet au conducteur de
contrbler les composants électriques raccordés au
moniteur.

Accés au mode de diagnostic

ATTENTION: NE PAS PRENDRE DE RISQUES!
Pour éviter tout risque de blessures ou danger
de mort pendant les opérations d’entretien ou
le réglage des composants électriques:

1. Désenclencher la prise de force.

2. Arréter le moteur et retirer la clé.

3. N’autoriser personne a se servir du moni-
teur pendant que I'on procéde a I'entretien ou
au réglage des composants électriques.

IMPORTANT: Ne pas sélectionner le mode de dia-
gnostic au moniteur BaleMaster quand
on travaille avec la ramasseuse-presse.

Accéder au mode de diagnostic de la maniére suivante:

® Appuyer sur la touche G et enclencher simultanément
le moniteur en position “ficelle” ou “filet” en fonction du
contrble a effectuer.

Maintenir la touche G enfoncée jusqu’a ce que les
informations suivantes soient affichées:

— Le pictogramme (A) indiquant le mode de liage choisi
et les chiffres (B) pour le modéle de ramasseuse-presse.
— La vitesse de rotation du rouleau d'entrainement
inférieur de la courroie lorsque la PDF est enclenchée (si
la machine est équipée d'un capteur). Voir sous
“Numérotation des rouleaux” a la section “Entretien”.

Les valeurs suivantes doivent étre affichées:

POSITION RENVOI D’ANGLE

540 tr/min 1000 tr/min
Prise de force Affichage Affichage
540 tr/min . .............. 310 tr/min .. ... 169 tr/min
1000 tr/min . ............. ™ e 314 tr/min

Contréler les composants électriques en utilisant les
touches du moniteur. Voir sous “Fonction des touches
en mode de diagnostic” dans cette section.
Désenclencher le moniteur pour quitter le mode de
diagnostic.

* Voir sous “Régime de PDF” a la section “Préparation du tracteur”.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

FONCTION DES TOUCHES EN MODE DE DIAGNOSTIC (MONITEUR BALEMASTER)
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A—Contacteur de porte droit E—Capteur rouleau d’entrai- |—Vacant M—Potentiométre droit
B—Contacteur de balle nement inférieur (option) J—Potentiométre taille de la formation de la balle
surdimensionnée F—Capteur poulie 1 de balle N—Potentiométre gauche
C—Rétraction du vérin de guidage de ficelle (option) = K—Potentiométre bras de formation de la balle
déclenchement G—Vacant liage O—Contacteur “filet coupé”
D—Extension du vérin de H—Capteur poulie 2 de L—Contacteur de porte
déclenchement guidage de ficelle (option) gauche
En mode de diagnostic, les touches du moniteur IMPORTANT: NE PAS UTILISER les touches G et |

n'ont pas la méme fonction qu'en fonctionnement
normal du moniteur. Pour contrdler les composants
électriques, voir ci-aprés la description des touches
en mode de diagnostic.

©C000911
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE A — CONTACTEUR DE PORTE
DROIT SUR 570, 580 ET 590 (MODE DE
DIAGNOSTIC)

Ce contacteur indique au conducteur si la porte est bien
fermée ou non.

Contréler le contacteur de porte droit (A) comme suit:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir
sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Fermer la porte.

® Appuyer sur la touche A: “0” doit apparaitre en (B). Si
I'afficheur indique “12”, cela veut dire que le contacteur
(A) n'est pas raccordé correctement, qu'il est mal réglé
ou défectueux.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE B — CONTACTEUR DE
BALLE SURDIMENSIONNEE
(MODE DE DIAGNOSTIC)

Le contacteur de balle surdimensionnée (A) est situé sur
le c6té droit de la ramasseuse-presse et informe le
conducteur que la balle a atteint une taille qui risque de
provoquer des défaillances et des détériorations.

Contréler le contacteur de balle surdimensionnée (A)
comme suit:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir

sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Fermer la porte (ramasseuses-presses 570 et 580).

® Fermer et verrouiller la porte (ramasseuse-presse 590
uniquement).

® Actionner le bras de tension de la courroie vers le
haut au moyen de la manette de commande du
distributeur auxiliaire (sur le tracteur) jusqu’a ce que le
contacteur (A) soit activé. Voir sous “Réglage du
contacteur de balle surdimensionnée” a la section
“Entretien”.

® Appuyer sur la touche B: “0" doit étre affiché en (B).
Si I'afficheur indique “12", cela veut dire que le
contacteur n'est pas raccordé correctement, qu'il est mal
réglé ou défectueux.

Contacteur de balle surdimensionnée sur 590
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TQUCHE C — RETRACTION DU VERIN DE
DECLENCHEMENT (MODE DE DIAGNOSTIC)

La pression sur cette touche provoque la rétraction du
vérin de déclenchement du bras de liage lorsque I'on
controle le potentiométre du bras de liage au moyen de
la touche K. Voir sous “Touche K — Potentiométre du
bras de liage” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TQUCHE D — EXTENSION DU VERIN DE
DECLENCHEMENT (MODE DE DIAGNOSTIC)

La pression sur cette touche provoque I'extension du
vérin de déclenchement du bras de liage lorsque I'on
controle le potentiométre du bras de liage au moyen de
la touche K. Voir sous “Touche K — Potentiométre du
bras de liage” dans cette section.

CC 001217
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TOUCHE E — CAPTEUR DU ROULEAU
D’ENTRAINEMENT INFERIEUR (OPTION)
(MODE DE DIAGNOSTIC)

Le capteur du rouleau d’entrainement inférieur (A) "““ L
indique le régime du rouleau n® 2 (voir sous ”HHHHHU
“Numérotation des rouleaux” a la section “Entretien”). Wﬁ“
En fonctionnement normal, le moniteur regoit une HH\HHH\HM H
information du capteur (A), lui indiquant les fluctuations L

de régime du rouleau. Le moniteur est ainsi en mesure ‘

de réajuster automatiquement les réglages sélectionnés, ‘
indépendamment des fluctuations du régime nominal de Geonne b
la prise de force.

Controler le capteur du rouleau d’entrainement inférieur
de la maniére suivante: +

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir
sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

=

ATTENTION: NE PAS PRENDRE DE RISQUES!

Ne jamais essayer d’agir sur I'arbre au moyen

d’un outil quelconque lorsque le moteur CC 001219
tourne. Arréter le moteur, retirer la clé et

attendre 'immobilisation des piéces en

mouvement. Retirer I'outil de I'arbre dés qu’il

n’est plus utilisé.

® Tourner la ramasseuse-presse a la main jusqu’a ce
que le capteur (A) se trouve en face de I'aimant (B).

® Appuyer sur la touche E: “0” doit apparaitre en (C). Si
I'afficheur indique “5”, le capteur (A) est mal réglé ou
défectueux. Voir sous “Réglage du capteur du rouleau
d’entrainement inférieur” a la section “Entretien”.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE F — CAPTEUR DE POULIE DE
GUIDAGE N°1 DE LA FICELLE (OPTION)
(MODE DE DIAGNOSTIC)

Le moniteur regoit une information du capteur (A) de la
poulie n°1, qui détecte la rotation de la poulie, ce qui
indique que la ficelle a bien été saisie par la balle au
cours du cycle de liage automatique.

Contréler le capteur de la poulie n°1 de la maniére
suivante:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir

sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Tourner la poulie (B) a la main jusqu'a ce que le
capteur (A) se trouve en face de I'aimant (C).

® Appuyer sur la touche F: “0"” doit étre affiché en (D).

Si I'afficheur indique “5”, le capteur (A) est mal réglé ou
défectueux. Voir sous “Réglage du capteur de la poulie
de guidage de la ficelle” a la section “Entretien”.

CC001220 il

CC 001221

CC001220

©Co01221

CC,570RB 001742-28-14SEP94

TOUCHE H — CAPTEUR DE POULIE DE
GUIDAGE N°2 DE LA FICELLE (OPTION)
(MODE DE DIAGNOSTIC)

Le moniteur regoit une information du capteur (A) de la
poulie n°2, qui détecte la rotation de la poulie, ce qui
indique que la ficelle a bien été saisie par la balle au
cours du cycle de liage automatique.

Contréler le capteur de la poulie n°2 de la maniére
suivante:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir

sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Tourner la poulie (B) a la main jusqu'a ce que le
capteur (A) se trouve en face de I'aimant (C).

® Appuyer sur la touche H: “0” doit étre affiché en (D).

Si I'afficheur indique “5”, le capteur (A) est mal réglé ou
défectueux. Voir sous “Réglage du capteur de la poulie

de guidage de la ficelle” a la section “Entretien”.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE J — POTENTIOMETRE DE LA
TAILLE DE BALLE (MODE DE DIAGNOSTIC)

Le potentiométre de la taille de balle (A) est a gauche
du bras de tension des courroies. Il permet d'afficher le
diamétre de balle réel pendant la formation de la balle et
de régler le diamétre de balle pour lequel le cycle de
liage automatique commence.

_UN-
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Contréler le potentiométre (A) de la maniére suivante:

CCo01224

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir
sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Ouvrir complétement la porte et la verrouiller.

) ) & o —>
® Le bras de tension étant relevé au maximum, appuyer @
sur la touche J: sur la ramasseuse-presse 590, “208" %
doit étre affiché en (B); sur le modeéle 580, I'affichage v}j 208
doit indiquer “177” et sur le modéle 570 “121". Si une

valeur inférieure est affichée, procéder a un nouveau

réglage du potentiométre de la taille de balle (A). Voir

sous “Réglage du potentiometre de la taille de balle” a CC 001225
la section “Entretien”.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE K — POTENTIOMETRE DU BRAS
DE LIAGE (MODE DE DIAGNOSTIC)

Le vérin de déclenchement du bras de liage (A)
comprend un potentiométre qui indique au moniteur la
position du bras de liage au cours du cycle de liage. Le
moniteur peut donc contréler tous les mouvements du
bras de liage.

Contréler le potentiométre du bras de liage de la
maniére suivante:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir
sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Maintenir la touche K enfoncée et appuyer simultané-
ment sur la touche D pour provoquer I'extension
compléte du vérin de déclenchement (A): un chiffre
compris entre “102" et “106" doit étre affiché en (B). Si
ce chiffre est n'est pas compris dans la plage indiquée,
procéder & un nouveau réglage de la tige de
déclenchement. Voir sous “Réglage de la tige de
déclenchement” a la section “Entretien”.
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TOUCHE L — CONTACTEUR DE PORTE
GAUCHE SUR 590 (MODE DE DIAGNOSTIC)

Ce contacteur indique au conducteur si la porte est bien
fermée ou non.

Contréler le contacteur de porte gauche (A) comme suit:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir
sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Fermer la porte.

® Appuyer sur la touche L: “0" doit apparaitre en (B). Si
I'afficheur indique “12”, cela veut dire que le contacteur
(A) n'est pas raccordé correctement, qu'il est mal réglé
ou défectueux.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE M — POTENTIOMETRE DROIT DE
FORMATION DE LA BALLE (MODE DE
DIAGNOSTIC)

Ce potentiométre génére I'affichage de fléches au moni-
teur et informe le conducteur de I'état de I'alimentation
du c6té droit de la ramasseuse-presse. Ceci permet au
conducteur de mieux savoir s'il doit traverser I'andain et
alimenter le coté gauche de la ramasseuse-presse.

Contréler le potentiométre droit de formation de la balle
(A) comme suit:

® Fermer la porte.

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir

sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Actionner le levier (B) pour déplacer le bras du
potentiométre, tout en appuyant sur la touche M. Vérifier
que les valeurs indiquées en (C) correspondent au
nombre de fleches affiché (voir tableau ci-dessous):

NOTE: Le nombre de fleches est affiché lorsque le
moniteur est enclenché en fonctionnement
normal. Pour comparer les fleches et les valeurs
correspondantes, il faut enclencher le moniteur
en mode de diagnostic, le désenclencher, puis le
réenclencher en fonctionnement normal, le levier
restant en position de contréle.

Nombre de fléeches Valeurs
(Fonctionnement normal) (Mode de diagnostic)
> e 1a10
> e e e e 113 12
S>> e 13a 14
S>> e 15a 16
D 17 a 18
D 19a 25

€C001230
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Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE N — POTENTIOMETRE GAUCHE
DE FORMATION DE LA BALLE (MODE DE
DIAGNOSTIC)

Ce potentiométre génére I'affichage de fléches au moni-
teur et informe le conducteur de I'état de I'alimentation
du coté gauche de la ramasseuse-presse. Ceci permet
au conducteur de mieux savoir s’il doit traverser I'andain
et alimenter le c6té droit de la ramasseuse-presse.

Contréler le potentiométre gauche de formation de la
balle (A) comme suit:

® Fermer la porte.

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir
sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Actionner le levier (B) pour déplacer le bras du
potentiométre et appuyer simultanément sur la touche N.
Vérifier que les valeurs affichées en (C) correspondent
aux fléches affichées (voir tableau ci-dessous):

NOTE: Le nombre de fleches est affiché lorsque le
moniteur est enclenché en fonctionnement
normal. Pour comparer les fleches et les valeurs
correspondantes, il faut enclencher le moniteur
en mode de diagnostic, le désenclencher, puis le
réenclencher en fonctionnement normal, le levier
restant en position de contréle.

Nombre de fléches Valeurs @@

(Fonctionnement normal) (Mode de diagnostic) ﬁ

S 1a10 ﬂ}j

KL e e e e 113 12

LK i e i e 13a 14

LK it i e e 153 16

3 174 18 ,5/@
LKL i i i s e 19325

CC 001233

©C001233

CC,570RB 001748-28-15SEP94

35'52 251094



Utilisation de la ramasseuse-presse

TOUCHE O — CONTACTEUR “FILET
COUPE” (MODE DE DIAGNOSTIC)

Le contacteur “filet coupé” (A) est logé dans le cadre
de filet et indique au moniteur que le filet a été coupé
ou que le rouleau de filet est vide.

Contréler le contacteur “filet coupé” (A) de la maniére
suivante:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic. Voir

sous “Accés au mode de diagnostic” dans cette section.

® Appuyer sur le clapet (B) de sorte que le contacteur
(A) soit tout juste activé.

® Maintenir la touche O enfoncée: “0” doit étre affiché
en (C). Si I'afficheur indique “12", cela veut dire que le
contacteur (A) n'est pas raccordé correctement, qu'il est
mal réglé ou défectueux.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

FORMATION DE LA BALLE AVEC '
MONITEUR BALEMASTER @\

ATTENTION: NE PAS PRENDRE DE RISQUES! K y
Pour éviter d’étre happé par la machine et
d’étre blessé gravement voire mortellement: AUTO @

Ne jamais toucher au matériau ou a la ficelle !./

pendant que la machine fonctionne. Ne pas
alimenter la ramasseuse-presse a la main, car

elle happe le matériau plus vite qu’il n’est

possible de le lacher. CC 001235

Désenclencher la prise de force et arréter le
moteur.

Avant de commencer a travailler, effectuer les opérations
décrites a la section “Préparation de la ramasseuse-
presse”.

® Enclencher le moniteur en position “ficelle” ou “filet".
Régler les valeurs souhaitées au moniteur. Sélectionner
le liage automatique ou manuel. Voir sous “Moniteur
BaleMaster — Description des fonctions” dans cette
section.

® Faire tourner le tracteur au régime préconisé pour le
fonctionnement de la prise de force.

® Actionner la manette de commande du distributeur
auxiliaire pour fermer la porte, puis ramener la manette
au neutre: les pictogrammes de formation de la balle
(A)-(B) et de fermeture de la porte (C) doivent étre
affichés.

NOTE: Si I'un des pictogrammes de formation de la balle
n’est pas affiché, vérifier que le capteur de forme
de balle correspondant est bien raccordé.

® Enclencher la prise de force et commencer
I'alimentation de la machine. Voir sous “Alimentation de
la ramasseuse-presse’ dans cette section.

Suite voir page suivante
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Louvoiem'ent vers la droite ou'la gauche: | @\

Chaque pictogramme de formation de la balle (A)-(B) K y

peut afficher jusqu’a six fleches.

Pour que la balle soit réguliere, diriger le tracteur vers le AUTO

c6té désigné par le plus grand nombre de fléches de @
maniére a augmenter la quantité de récolte acheminée 4./
vers |'autre c6té du ramasseur d’'andains. Au cours de la

formation de la balle, veiller & avoir 5 ou 6 fleches de
chaque co6té pour que la balle soit correctement formée
avant d'entamer le cycle de liage.

CC 001235

€C001235

NOTE: Lorsque le nombre de fleches affiché augmente
d’un cété, il diminue de l'autre, ce qui indique au
conducteur qu'il doit traverser I'andain.

Poursuivre I'alimentation de la ramasseuse-presse
jusqu'a obtention du diamétre de balle voulu, puis
procéder au liage tel que décrit sous “Liage de la balle
avec moniteur BaleMaster” dans cette section.

((((( ))))))
IMPORTANT: Pendant la formation de la balle, les » i.

née (D) et d’alerte (E) ne doivent pas CC 001236
clignoter et aucune alarme sonore
continue ne doit retentir. Si le liage
automatique a été sélectionné, le cycle
de liage démarre quelques secondes
apres le bip sonore.

©C001236

Le pressage fréquent de balles @ @
surdimensionnées peut entrainer des ™

défaillances prématurées. Rechercher la

cause de la défaillance et y remédier. |35

NOTE: Pendant la formation de la balle, I'afficheur (F)
informe le conducteur du diaméltre réel de la CC 001237
balle.

©C001237

NOTE: Ramasseuse-presse 590: si la porte s’ouvre
accidentellement au cours de la formation de la

balle, les pictogrammes (E) et (G) clignotent et A—Pictogramme formation de la balle c6té droit

B—Pictogramme formation de la balle c6té gauche

une alarme sonore retentit par intermittence. C—Pictogramme “porte fermée”
Déterminer la cause de la défaillance et y D—Pictogramme “balle surdimensionnée”
remédier. E—Pictogramme d’alerte

F—Chitfres

G—Pictogramme “porte ouverte”
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Utilisation de la ramasseuse-presse

FORMATION DE LA BALLE SANS
MONITEUR BALEMASTER

ATTENTION: NE PAS PRENDRE DE RISQUES!
Pour éviter d’étre happé par la machine et
d’étre blessé gravement voire mortellement:

Ne jamais toucher au matériau ou a la ficelle
pendant que la machine fonctionne. Ne pas
alimenter la ramasseuse-presse a la main, car
elle happe le matériau plus vite qu’il n’est
possible de le lacher.

Désenclencher la prise de force et arréter le
moteur.

Avant de commencer a travailler, effectuer les opérations
décrites a la section “Préparation de la ramasseuse-
presse”.

® Si la ramasseuse-presse est équipée du contréleur
électronique du liage, procéder aux réglages souhaités.
Voir sous “Controleur électronique du liage — Liage
programmé/manuel” dans cette section.

® Faire tourner le tracteur au régime préconisé pour le
fonctionnement de la prise de force.

® Actionner la manette de commande du distributeur
auxiliaire pour fermer la porte, puis ramener la manette
au neutre. S'assurer que chacun des indicateurs de
formation de la balle (A)-(B) se trouve en bas. Si ce
n'est pas le cas, fermer correctement la porte. Vérifier
qu'il n'y a pas de bourrage.

® Enclencher la prise de force et alimenter la machine
comme décrit sous “Alimentation de la ramasseuse-
presse” dans cette section. Se retourner pour vérifier le
mouvement des indicateurs de formation de la balle

(A)-(B).

Suite voir page suivante
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Louvoiement vers la droite:

Si l'indicateur de forme de balle gauche (A) reste
abaissé alors que l'indicateur droit (B) est en haut, se
déporter a droite sur I'andain pour alimenter le c6té
gauche du ramasseur.

Louvoiement vers la gauche:

Si l'indicateur de forme de balle droit (B) reste abaissé
alors que l'indicateur gauche (A) est en haut, se déporter
a gauche sur I'andain pour alimenter le coté droit du
ramasseur.

® Pendant la formation de la balle, observer les chiffres
(de 3 a 6) apparaissant a la fenétre (C) et contréler la
forme de la balle avant que celle-ci ait atteint le
diamétre voulu.

® Poursuivre I'alimentation de la ramasseuse-presse
jusqu’a ce que le diamétre voulu soit atteint, puis
procéder au liage de la balle comme décrit sous “Liage
de la balle avec controleur électronique du liage"” ou
“Liage de la balle avec contr6leur manuel du liage” dans
cette section.

IMPORTANT: Au cours de la formation de la balle, ne
jamais dépasser le chiffre “6”, sous
peine d’avoir une balle surdimension-
née. Le pressage fréquent de balles
surdimensionnées peut entrainer des
défaillances de la ramasseuse-presse.
Rechercher la cause de la défaillance
et y remédier.

-UN-
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE FICELLE AVEC MONITEUR
BALEMASTER — LIAGE AUTOMATIQUE
(DEMARRAGE PROGRAMME)

Le cycle de liage est entiérement automatique. Le
conducteur doit préter attention aux pictogrammes
affichés au moniteur et a I'alarme sonore qui lui
indiquent quand il doit arréter d’'avancer et décharger la
balle.

1. Lorsque la balle est a 5 cm (1.96 in) du diamétre
sélectionné, le pictogramme (A) clignote, indiquant que le
cycle de liage ficelle va commencer.

2. Le pictogramme (A) est affiché de fagon continue et
une bréve alarme sonore retentit (1 seconde environ)
pour indiquer que le cycle de liage va commencer. Au
cours du cycle de liage, le pictogramme (A) est affiché
de fagon continue et les segments de chiffres affichés
en (C) indiquent les mouvements du bras de liage.

Se retourner pour vérifier que les poulies de guidage (B)
tournent et que la ficelle a bien été saisie. Si c'est le
cas, arréter d’avancer et faire marche arriére sur 2 a

3 m (8 a 10 ft) (uniquement si la ramasseuse-presse
n'est pas équipée d'une rampe d’expulsion des balles).

3. Lorsque le cycle de liage est terminé, le pictogramme
(A) disparait et une bréve alarme sonore retentit

(1 seconde environ). Se retourner pour s’assurer que la
ficelle a bien été coupée.

NOTE: Il est possible d’interrompre a tout moment le
liage automatique pour repasser au mode
manuel. Appuyer sur les touches B, C ou D (voir
sous “Moniteur BaleMaster — Description des
touches” dans cette section) pour activer le liage
manuel. Voir sous ‘“Liage de la balle avec
moniteur BaleMaster — Liage manuel” dans
cette section.

NOTE: Le schéma ci-contre montre le bras de liage

lorsqu'il se trouve presque complétement a
droite.

Suite voir page suivante
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Ramasseuse-presse équipée de capteurs (option):

4. Si les deux poulies de guidage (B) tournent (la ficelle
est saisie), les pictogrammes (D) et (E) sont affichés.
Cet affichage évite au conducteur d’'avoir a se retourner
pour vérifier que les poulies tournent.

5. Si I'une des poulies (B) ne tourne pas (la ficelle n'est
pas saisie), le pictogramme correspondant (D) ou (E)
n'est pas affiché; les pictogrammes (A) et (F) clignotent
et une alarme sonore retentit par intermittence jusqu’a
ce que I'une des conditions suivantes soit remplie:

® Ficelle saisie, ou
® Porte ouverte, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous ‘“Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

6. Si la ficelle n'a pas été coupée (les poulies continuent
de tourner) et que le bras de liage a retrouvé sa position
de repos, les pictogrammes (A) et (F) clignotent et une
alarme sonore continue retentit jusqu'a ce que l'une des
conditions suivantes soit remplie:

® Ficelle coupée, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous “Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

L'expulsion de la balle peut avoir lieu. Voir sous
“Expulsion de la balle avec moniteur BaleMaster” dans
cette section.

A—Pictogramme “liage ficelle”
B—Poulies de guidage

C—Segments (position du bras de liage)
D—Pictogramme “poulie de guidage n°1”
E—Pictogramme “poulie de guidage n°2”
F—Pictogramme d’alerte

CC 001240
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Utilisation de la ramasseuse-presse

BALEMASTER — LIAGE AUTOMATIQUE (D 7. OO

(DEMARRAGE MANUEL)

Si nécessaire, il est possible de démarrer manuellement AUTO
le liage automatique par pression sur la touche B. Ceci .
permet de lancer le cycle de liage avant que la balle 4
n'atteigne le diameétre réglé au moniteur. | 2o

1. Lorsque la touche B est enfoncée, le pictogramme (A)

est affiché et une bréve alarme sonore retentit (d

(1 seconde environ) lorsque le cycle de liage

commence. Pendant que le cycle se déroule, le F
pictogramme (A) est affiché de fagon continue et les START

segments affichés successivement en (C) indiquent les

UN

mouvements du bras de liage.
cas, arréter d’avancer et faire marche arriére sur 2 a 5 ««(.
START \x
o nen 1sec :
2. Lorsque le cycle de liage est terminé, le pictogramme o '
(A) disparait et une bréve alarme sonore retentit

Se retourner pour vérifier que les poulies de guidage (B) ((((( ( ))))))
3 m (8 a 10 ft) (uniquement si la ramasseuse-presse
(1 seconde environ). Se retourner a nouveau pour CC 000981

tournent et que la ficelle a bien été saisie. Si c'est le

. . . )
n'est pas équipée d'une rampe d’expulsion des balles).
s'assurer que la ficelle a bien été coupée.

©C000981

NOTE: Le schéma ci-contre montre le bras de liage
lorsqu'il se trouve presque complétement a

droite.
H
[
% | 1 sec
\/\ J
N —_> \CJ _
CC 001451 g
Suite voir page suivante CC,570RB 001924-28-15SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Ramasseuse-presse équipée de capteurs (option):

3. Si les deux poulies de guidage (B) tournent (la ficelle
est saisie), les pictogrammes (D) et (E) sont affichés.
Cet affichage évite au conducteur d’'avoir a se retourner
pour vérifier que les poulies tournent.

4. Si I'une des poulies (B) ne tourne pas (la ficelle n'est
pas saisie), le pictogramme correspondant (D) ou (E)
n'est pas affiché; les pictogrammes (A) et (F) clignotent
et une alarme sonore retentit par intermittence jusqu’a
ce que I'une des conditions suivantes soit remplie:

® Ficelle saisie, ou
® Porte ouverte, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous ‘“Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

5. Si la ficelle n'a pas été coupée (les poulies continuent
de tourner) et que le bras de liage a retrouvé sa position
de repos, les pictogrammes (A) et (F) clignotent et une
alarme sonore continue retentit jusqu'a ce que l'une des
conditions suivantes soit remplie:

® Ficelle coupée, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous “Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

L'expulsion de la balle peut avoir lieu. Voir sous
“Expulsion de la balle avec moniteur BaleMaster” dans
cette section.

A—Pictogramme “liage ficelle”
B—Poulies de guidage

C—Segments (position du bras de liage)
D—Pictogramme “poulie de guidage n°1”
E—Pictogramme “poulie de guidage n°2”
F—Pictogramme d’alerte

©C001239  -UN-
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE FILET AVEC MONITEUR

(DEMARRAGE PROGRAMME) - KLLMD

Le cycle de liage est entiérement automatique. Le AUTO
conducteur doit préter attention aux pictogrammes
affichés au moniteur et a I'alarme sonore qui lui
indiquent quand il doit arréter d’'avancer et décharger la
balle.

1. Lorsque la balle est a 5 cm (1.96 in) du diamétre CC 001241
sélectionné, le pictogramme (A) clignote, indiquant que le
cycle de liage filet va commencer. Arréter d'avancer et
faire marche arriére sur2a3 m (8 a 10 ft) (uniquement
si la ramasseuse-presse n'est pas équipée d'une rampe
d’expulsion des balles).

€C001241

2. Lorsque le cycle de liage commence, le pictogramme
(A) est affiché de fagon continue et une bréve alarme
sonore retentit (1 seconde environ). Le pictogramme (A)
reste affiché pendant toute la durée du cycle.

_UN-

3. Lorsque le cycle de liage est terminé, le pictogramme J
(A) disparait et une bréve alarme sonore retentit CC 001242
(1 seconde environ).

©Co01242

NOTE: Il est possible d’interrompre a tout moment le
liage automatique pour repasser au mode
manuel. Appuyer sur les touches B, C ou D (voir

sous “Moniteur BaleMaster — Description des Q((((( ))))))
touches” dans cette section) pour passer au
mode manuel. Voir sous “Liage de la balle avec AUTO
moniteur BaleMaster — Liage manuel”’ dans 4. ‘»
cette section.

1 sec
4. Si le filet n’a pas été coupé, les pictogrammes (A) ' '
(clignotant) et (B) (continu) sont affichés et une alarme
sonore continue retentit jusqu’a ce que I'une des CC 001243
conditions suivantes soit remplie:

_UN-

€C001243

® Filet coupé, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous ‘“Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

NOTE: Si l'alarme persiste alors que le filet a été coupé,
voir sous “Réglage du contacteur de filet” a la
section “Entretien”.

_UN-

Si le rouleau de filet est vide, les pictogrammes
(A) (clignotant) et (B) (continu) sont affichés et
une alarme sonore retentit par intermittence.

CC 001452

©Co01452

L'expulsion de la balle peut avoir lieu. Voir sous
“Expulsion de la balle avec moniteur BaleMaster” dans
cette section.

CC,570RB 001751-28-15SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE FILET AVEC MONITEUR
BALEMASTER — LIAGE AUTOMATIQUE
(DEMARRAGE MANUEL)

Si nécessaire, il est possible de démarrer manuellement
le liage automatique par pression sur la touche B. Ceci
permet de lancer le cycle de liage avant que la balle
n'atteigne le diameétre réglé au moniteur.

1. Aprés avoir appuyé sur la touche B, arréter d’avancer
et faire marche arriére sur2 23 m (8 a 10 ft)
(uniquement si la ramasseuse-presse n'est pas équipée
d’une rampe d'expulsion des balles). Le pictogramme (A)
est affiché et une bréve alarme sonore retentit

(1 seconde environ) lorsque le cycle de liage
commence. Le pictogramme (A) reste affiché pendant
toute la durée du cycle.

2. Lorsque le cycle de liage est terminé, le pictogramme
(A) disparait et une bréve alarme sonore retentit
(1 seconde environ).

3. Si le filet n'a pas été coupé, les pictogrammes (A)
(clignotant) et (B) (continu) sont affichés et une alarme
sonore continue retentit jusqu’a ce que I'une des
conditions suivantes soit remplie:

® Filet coupé, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous ‘“Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

NOTE: Si l'alarme persiste alors que le filet a été coupé,
voir sous “Réglage du contacteur de filet” a la
section “Entretien”.

Si le rouleau de filet est vide, les pictogrammes
(A) (clignotant) et (B) (continu) sont affichés et
une alarme sonore retentit par intermittence.

L'expulsion de la balle peut avoir lieu. Voir sous
“Expulsion de la balle avec moniteur BaleMaster” dans
cette section.

LLLLE DD

-UN-

CC 000982

©C000982
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE FICELLE AVEC MONITEUR
BALEMASTER — LIAGE MANUEL
(DEMARRAGE PROGRAMME)

Dans ce mode de travail, le conducteur doit démarrer
manuellement le cycle de liage et préter attention aux
pictogrammes affichés au moniteur et a I'alarme sonore
qui lui indiquent quand il doit arréter d'avancer et
décharger la balle.

1. Lorsque la balle est a 5 cm (1.96 in) du diamétre
sélectionné, le pictogramme (A) clignote, indiquant que le
cycle de liage ficelle va commencer. Appuyer sur la
touche B pour commencer le cycle de liage.

2. Le pictogramme (A) est affiché de fagon continue et
une bréve alarme sonore retentit (1 seconde environ),
indiquant que le cycle de liage va commencer. Le
pictogramme (A) est affiché de fagon continue pendant
toute la durée du cycle et les segments affichés
successivement en (C) indiquent les mouvements du
bras de liage.

Se retourner pour vérifier que les poulies de guidage (B)
tournent et que la ficelle a bien été saisie. Si c'est le
cas, arréter d’avancer et faire marche arriére sur 2 a

3 m (8 a 10 ft) (uniquement si la ramasseuse-presse
n'est pas équipée d'une rampe d’expulsion des balles).

3. Lorsque le cycle de liage est terminé, le pictogramme
(A) disparait et une bréve alarme sonore retentit

(1 seconde environ). Se retourner a nouveau pour
vérifier que la ficelle a bien été coupée.

NOTE: Le schéma ci-contre montre le bras de liage
lorsqu'il se trouve presque complétement a
droite.

Suite voir page suivante
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Ramasseuse-presse équipée de capteurs (option):

3. Si les deux poulies de guidage (B) tournent (la ficelle
est saisie), les pictogrammes (D) et (E) sont affichés.
Cet affichage évite au conducteur d’'avoir a se retourner
pour vérifier que les poulies tournent.

4. Si I'une des poulies (B) ne tourne pas (la ficelle n'est
pas saisie), le pictogramme correspondant (D) ou (E)
n'est pas affiché; les pictogrammes (A) et (F) clignotent
et une alarme sonore retentit par intermittence jusqu’a
ce que I'une des conditions suivantes soit remplie:

® Ficelle saisie, ou
® Porte ouverte, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous ‘“Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

5. Si la ficelle n'a pas été coupée (les poulies continuent
de tourner) et que le bras de liage a retrouvé sa position
de repos, les pictogrammes (A) et (F) clignotent et une
alarme sonore continue retentit jusqu'a ce que l'une des
conditions suivantes soit remplie:

® Ficelle coupée, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous “Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

L'expulsion de la balle peut avoir lieu. Voir sous
“Expulsion de la balle avec moniteur BaleMaster” dans
cette section.

A—Pictogramme “liage ficelle”
B—Poulies de guidage

C—Segments (position du bras de liage)
D—Pictogramme “poulie de guidage n°1”
E—Pictogramme “poulie de guidage n°2”
F—Pictogramme d’alerte

©C001239  -UN-
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE FILET AVEC MONITEUR
BALEMASTER — LIAGE MANUEL
(DEMARRAGE PROGRAMME)

Dans ce mode de travail, le conducteur doit démarrer
manuellement le cycle de liage et préter attention aux
pictogrammes affichés au moniteur et a I'alarme sonore
qui lui indiquent quand il doit arréter d'avancer et
décharger la balle.

1. Lorsque la balle est a 5 cm (1.96 in) du diamétre
sélectionné, le pictogramme (A) clignote, indiquant que le
cycle de liage filet va commencer. Arréter d'avancer et
faire marche arriére sur2a3 m (8 a 10 ft) (uniquement
si la ramasseuse-presse n'est pas équipée d'une rampe
d’expulsion des balles). Appuyer sur la touche B pour
lancer le cycle de liage.

2. Le pictogramme (A) est affiché de fagon continue et
une bréve alarme sonore retentit (1 seconde environ)
lorsque le cycle de liage commence. Le pictogramme (A)
est affiché en permanence pendant toute la durée du
cycle.

3. Lorsque le cycle de liage est terminé, le pictogramme
(A) disparait et une bréve alarme sonore retentit
(1 seconde environ).

4. Si le filet n’a pas été coupé, les pictogrammes (A)
(clignotant) et (B) (continu) sont affichés et une alarme
sonore continue retentit jusqu’a ce que I'une des
conditions suivantes soit remplie:

® Filet coupé, ou
® Touche B, C ou D enfoncée. Voir sous ‘“Moniteur

BaleMaster — Description des touches” dans cette
section.

NOTE: Si l'alarme persiste alors que le filet a été coupé,
voir sous “Réglage du contacteur de filet” a la
section “Entretien”.

Si le rouleau de filet est vide, les pictogrammes
(A) (clignotant) et (B) (continu) sont affichés et
une alarme sonore retentit par intermittence.

L'expulsion de la balle peut avoir lieu. Voir sous
“Expulsion de la balle avec moniteur BaleMaster” dans
cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE FICELLE AVEC MONITEUR
BALEMASTER — LIAGE MANUEL
(DEMARRAGE MANUEL)

v
Le conducteur doit contréler manuellement tout le cycle ‘3‘5}

de liage:

® Arréter d’'avancer lorsque la balle a atteint le diamétre
voulu.

® Amener le bras de liage complétement a droite au
moyen de la touche D. Le bras de liage doit rester dans
cette position pendant quelques secondes pour qu'il y ait
suffisamment de spires de ficelle a I'extrémité droite de
la balle. On obtient ainsi un liage plus efficace.

€C001244

. CC 001244

® Se retourner pour vérifier que les poulies (A) tournent
et que la ficelle a bien été saisie. Dans le cas contraire,
alimenter le ramasseur pour que les ficelles soient bien
saisies.

NOTE: Le pictogramme (B) est affiché pendant que le
cycle de liage manuel se déroule.

*****

® Amener le bras de liage en position de repos en v . }
appuyant sur la touche C. Interrompre plusieurs fois le CCoo1245 ol
mouvement de retour du bras de liage pour s’assurer
qu'un nombre suffisant de spires de ficelle entoure la

balle. L'indicateur (C) de la position du bras de liage
permet de contrdler facilement le mouvement de retour ((((( ( ))))))
du bras de liage. . e
S
sizer (LU T
80

©C001245

® Avant que le bras de liage n'atteigne sa position de
repos, immobiliser le bras de liage pendant quelques
secondes pour s'assurrer qu'un nombre suffisant de
spires de ficelle entoure I'extrémité gauche de la balle.

® Le bras de liage doit poursuivre son mouvement;
lorsqu'il arrive en fin de course, enclencher le
coupe-ficelle.

CC 001246

€C001246

® Se retourner pour s'assurer que les poulies de guidage
(A) ne tournent plus (ficelle coupée).

Faire marche arriére sur 2 a3 m (8 a 10 ft) (uniquement
si la ramasseuse-presse n'est pas équipée d'une rampe
d'expulsion des balles). L'expulsion de la balle peut avoir
lieu. Voir sous “Expulsion de la balle avec moniteur
BaleMaster” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE FILET AVEC MONITEUR
BALEMASTER — LIAGE MANUEL
(DEMARRAGE MANUEL)

Le conducteur doit contréler manuellement tout le cycle
de liage:

® Arréter d’'avancer lorsque la balle a atteint le diamétre
voulu.

® Démarrer le cycle de liage en appuyant sur la touche
D et en maintenant la touche enfoncée. Lorsque le vérin
de déclenchement est en position d’extension, les
rouleaux d'alimentation sont enclenchés. Maintenir le
vérin de déclenchement dans cette position pendant
quelques secondes, en fonction du nombre de tours de
filet voulu.

NOTE: Le pictogramme (A) est affiché pendant que le
cycle de liage manuel se déroule.

® Amener le vérin de déclenchement en position
rétractée en appuyant sur la touche C jusqu’a ce que le
filet soit coupé.

Faire marche arriére sur 2 a3 m (8 a 10 ft) (uniquement
si la ramasseuse-presse n'est pas équipée d'une rampe

d'expulsion des balles). L'expulsion de la balle peut avoir

lieu. Voir sous “Expulsion de la balle avec moniteur
BaleMaster” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE AVEC CONTROLEUR ELECTRONIQUE
— LIAGE PROGRAMME

Lorsque la balle a atteint le diamétre voulu, une bréve
alarme sonore retentit et le bras de liage est enclenché.
Se retourner pour s’assurer que les poulies (C) tournent
et que les ficelles ont bien été saisies. Si c'est le cas,
arréter d’avancer et faire marche arriére sur2 a 3 m (8
a 10 ft) (uniquement si la ramasseuse-presse n'est pas
équipée d'une rampe d’expulsion des balles).

Le témoin (B) “IN CYCLE" est allumé pendant que le
cycle de liage se déroule. Lorsque le liage est terminé,
le témoin (B) clignote pendant quelques secondes. La
balle doit étre expulsée alors que le témoin (B) “IN
CYCLE" clignote pour éviter que le cycle de liage ne
redémarre. Voir sous “Expulsion de la balle sans
moniteur BaleMaster” dans cette section.

NOTE: Il n’est pas possible de démarrer automalique-
ment le cycle de liage tant que le témoin (B) “IN
CYCLE” clignote. Cette opération peut toutefois
étre effectuée manuellement a tout moment.

-UN-

CC 000979

NOTE: Si le diametre de balle voulu est inférieur a la
valeur réglée, appuyer sur le contacteur “START”
(A) et attendre que le témoin (B) “IN CYCLE”
clignote pour expulser la balle. Voir sous
“Expulsion de la balle sans moniteur BaleMaster’
dans cette section.

€C000979

t

A—Contacteur “START” (démarrage du
programme)

B—Témoin “IN CYCLE” (liage en cours)

C—Poulies
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE AVEC CONTROLEUR ELECTRONIQUE
— LIAGE MANUEL

Arréter d’'avancer lorsque la balle a atteint le diamétre
voulu.

IMPORTANT: Une alarme sonore retentit pour indi-
quer que la balle a atteint le diamétre
réglé et que le cycle de liage peut
commencer. Si une deuxiéme alarme
sonore se fait entendre, cela veut dire
que la balle est surdimensionnée.
Arréter immédiatement I’'avancement du
tracteur, car la ramasseuse-presse
risque d’étre endommagée.

® Amener le bras de liage complétement a droite au
moyen du contréleur manuel (A). Se retourner pour
s'assurer que les poulies tournent et que les ficelles ont
bien été saisies. Dans le cas contraire, avancer
Iégérement pour alimenter la machine de sorte que les
ficelles soient saisies. Le bras de liage doit rester dans
cette position pendant quelques secondes pour qu'un
nombre suffisant de spires de ficelle entoure I'extrémité
droite de la balle. On obtient ainsi un liage plus efficace.

® Amener le bras de liage en position de repos au
moyen du contr6leur manuel (A). Interrompre plusieurs
fois le mouvement de retour du bras de liage pour
s'assurer qu'un nombre suffisant de spires de ficelle
entoure la balle. L'indicateur des positions du bras de
liage (B et C) permet de controler facilement le
mouvement de retour du bras de liage.

® Avant qu'il n'atteigne sa position de repos, immobiliser
le bras de liage pendant quelques secondes pour
s'assurrer qu'un nombre suffisant de spires de ficelle
entoure I'extrémité gauche de la balle.

® Le bras de liage doit poursuivre son mouvement;
lorsqu'il arrive en fin de course, enclencher le coupe-
ficelle.

A—Contréleur manuel

B—Bras de liage complétement a droite
C—Bras de liage en position de repos

Suite voir page suivante
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE AVEC CONTROLEUR ELECTRONIQUE
— LIAGE MANUEL (SUITE)

IMPORTANT: Le moteur du vérin de déclenchement
est protégé par un fusible thermique. Si
le contréleur manuel (A) est actionné
alors que le vérin est complétement
sorti ou rétracté, le fusible se
déclenche. Attendre alors que le fusible
se réenclenche.

Si le fusible thermique se déclenche,
débrayer la prise de force, sinon la
ficelle continue a se dérouler.
Réembrayer la prise de force lorsque le
fusible thermique se réenclenche.

Faire marche arriére sur 2 a3 m (8 a 10 ft) (uniquement
si la ramasseuse-presse n'est pas équipée d'une rampe
d'expulsion des balles). L'expulsion de la balle peut avoir
lieu. Voir sous “Expulsion de la balle sans moniteur
BaleMaster” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE AVEC CONTROLEUR MANUEL

Arréter d’'avancer lorsque la balle a atteint le diamétre
voulu.

IMPORTANT: Une alarme sonore retentit pour
indiquer que la balle a atteint le
diameétre réglé et que le cycle de liage
va commencer. Si une deuxiéme alarme
sonore se fait entendre, cela veut dire
que la balle est surdimensionnée.
Arréter immédiatement I’'avancement du
tracteur, car la ramasseuse-presse
risque d’étre endommagée.

® Amener le bras de liage complétement a droite au
moyen du contréleur manuel (A). Se retourner pour
vérifier que les poulies tournent et que les ficelles ont
bien été saisies. Dans le cas contraire, avancer
Iégérement pour alimenter la machine de sorte que les
ficelles soient saisies. Le bras de liage doit rester dans
cette position pendant quelques secondes pour qu'un
nombre suffisant de spires de ficelle entoure I'extrémité
droite de la balle. On obtient ainsi un liage plus efficace.

® Amener le bras de liage en position de repos au
moyen du contr6leur manuel (A). Interrompre plusieurs
fois le mouvement de retour du bras de liage pour
s'assurer qu'un nombre suffisant de spires de ficelle
entoure la balle. L'indicateur des positions du bras de
liage (B et C) permet de controler facilement le
mouvement de retour du bras de liage.

® Avant qu'il n'atteigne sa position de repos, immobiliser
le bras de liage pendant quelques secondes pour
s'assurrer qu'un nombre suffisant de spires de ficelle
entoure I'extrémité gauche de la balle.

® Le bras de liage doit poursuivre son mouvement;
lorsqu'il arrive en fin de course, enclencher le coupe-
ficelle.

Suite voir page suivante
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A—Contréleur manuel
B—Bras de liage complétement a droite
C—Bras de liage en position de repos
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Utilisation de la ramasseuse-presse

LIAGE AVEC CONTROLEUR MANUEL

(SUITE)

IMPORTANT: Le moteur du vérin de déclenchement

est protégé par un fusible thermique. Si
le contréleur manuel (A) est actionné
alors que le vérin est complétement
sorti ou rétracté, le fusible se
déclenche. Attendre alors que le fusible
se réenclenche.

Si le fusible thermique se déclenche,
débrayer la prise de force, sinon la
ficelle continue a se dérouler.
Réembrayer la prise de force lorsque le
fusible thermique se réenclenche.

Faire marche arriére sur 2 a3 m (8 a 10 ft) (uniquement
si la ramasseuse-presse n'est pas équipée d'une rampe
d'expulsion des balles). L'expulsion de la balle peut avoir
lieu. Voir sous “Expulsion de la balle sans moniteur
BaleMaster” dans cette section.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

EXPULSION DE LA BALLE (AVEC
MONITEUR BALEMASTER)

® Se retourner pour s'assurer que la ficelle a été coupée

et que les poulies (A) ne tournent plus.

® |l n'est pas nécessaire de désenclencher la prise de
force, sauf pour la ramasseuse-presse 590 avec
entrainement permanent du rouleau supérieur.

® Relever la porte. Le pictogramme clignotant (B) et le
pictogramme d'alerte (C) (continu) sont affichés.

® Si la ramasseuse-presse est équipée du dispositif de
liage filet, n'ouvrir la porte qu'aprés émission de la
seconde alarme sonore qui indique que le filet a été
coupé. Le pictogramme clignotant (B) et le pictogramme
d’alerte (C) (continu) sont affichés.

® Avancer pour larguer la balle (uniquement si la
ramasseuse-presse n'est pas équipée de la rampe
d'expulsion des balles), puis fermer la porte.

® Le pictogramme (D) doit apparaitre sur I'afficheur.
Dans le cas contraire, déterminer la cause de la
défaillance et y remédier.

IMPORTANT: Si la prise de force n’est pas désen-
clenchée, fermer la porte immédiate-
ment aprés I’expulsion de la balle. Ne
pas laisser la prise de force engagée
apres la fin du cycle d’expulsion.

IMPORTANT: Sur la ramasseuse-presse 590:
maintenir le régime moteur suffisam-
ment élevé pour que le débit d’huile
puisse assurer la tension des courroies
lors de la fermeture de la porte.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

EXPULSION DE LA BALLE (SANS
MONITEUR BALEMASTER)

® Se retourner pour s’assurer que la ficelle a été coupée
et que les poulies (A) ne tournent plus.

® |l n'est pas nécessaire de désenclencher la prise de
force, sauf pour la ramasseuse-presse 590 avec
entrainement permanent du rouleau supérieur.

® Si la ramasseuse-presse est équipée du dispositif de
liage filet, ne lever la porte qu'aprés émission de la
seconde alarme sonore qui indique que le filet a été
coupé.

€Co01252

CCoo1252

® Avancer pour larguer la balle (uniquement si la
ramasseuse-presse n'est pas équipée de la rampe
d'expulsion des balles), puis refermer la porte.

IMPORTANT: Si la prise de force n’est pas désen-
clenchée, fermer la porte immédiate-
ment aprés I’expulsion de la balle. Ne
pas laisser la prise de force engagée
apres la fin du cycle d’expulsion.

IMPORTANT: Sur la ramasseuse-presse 590:
maintenir le régime moteur suffisam-
ment élevé pour que le débit d’huile
puisse assurer la tension des courroies
lors de la fermeture de la porte.

CC,570RB 001574-28-15SEP94

\(IAD(I,)NE DE VERROUILLAGE DE LA PORTE
59

ATTENTION: Avant toute intervention a
I'intérieur ou a proximité de la machine, la
porte étant relevée, placer le levier (A) en
position de verrouillage. Toujours verrouiller la
porte relevée et abaisser la porte lorsque la
machine reste sans surveillance.

-UN-

Cette vanne permet de verrouiller chaque vérin de porte,

quelle que soit la position de la porte. En cas de cuco:,‘:;a,”

défaillance hydraulique sur I'un des c6tés de la machine,
la porte est maintenue en position ouverte par I'autre
coté.

©C000987

CC,570RB 001509-28-20MAY94

35'75 251094



Utilisation de la ramasseuse-presse

DISPOSITIF DE VERROUILLAGE DE LA
PORTE (570 ET 580)

ATTENTION: Lors de toute intervention a
I'intérieur ou a proximité de la machine, la
porte étant relevée, placer le dispositif (A) en
position de verrouillage. Toujours verrouiller la
porte relevée et abaisser la porte lorsque la
machine reste sans surveillance.

Le dispositif de verrouillage (A) de la porte est destiné a
éviter un abaissement inopiné de la porte lorsque des
travaux d’entretien sont effectués a I'intérieur de la
ramasseuse-presse.

A—Di itif illa lenché
IMPORTANT: Engager le dispositif de verrouillage a B e e ooy n0e enclenc

fond jusqu’a ce qu’il porte sur le piston
de vérin pour éviter toute charge
latérale du vérin.

€C001253
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DEBOURRAGE (590)

ATTENTION: Ne jamais débourrer a la main
une ramasseuse-presse en service.

Immobiliser le tracteur.
Verrovuiller la porte: placer le levier en position (A).

Relever le bras de tension des courroies au moyen de la
manette de commande du distributeur auxiliaire jusqu’'a

ce que le bras supérieur commence a se déplacer. cecoooess

Enclencher la prise de force.

IMPORTANT: Si les courroies patinent, abaisser le
bras de tension. Un patinage prolongé
risque de détériorer la ramasseuse-
presse.

Si ces mesures ne permettent pas de débourrer la
machine, expulser la balle et arréter le moteur.

Placer la vanne de verrouillage en position (A) et
débourrer la machine a la main.

cco!
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Utilisation de la ramasseuse-presse

DEBOURRAGE (570 ET 580)

Ouvrir la porte.

Verroviller la porte en position ouverte comme illustré.
Arréter le moteur du tracteur.

Expulser le noyau de balle de la chambre a balle.
Débourrer le ramasseur d'andains au pied, par l'intérieur.

Former un nouvel andain au moyen du matériau expulsé
et presser une nouvelle balle.

-UN-
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REGLAGE DE LA TAILLE DE BALLE
(RAMASSEUSES-PRESSES 570 ET 580 AVEC
CONTROLEUR MANUEL DU LIAGE)

Fermer la porte.

® Pour obtenir la taille de balle maximale, desserrer le
bouton (A) et le reculer au maximum dans la glissiére.
Resserrer le bouton (A).

® Pour obtenir la taille de balle minimale, desserrer le
bouton (A) et I'avancer au maximum dans la glissiére.
Resserrer le bouton (A).
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE LA TAILLE DE BALLE (AVEC
CONTROLEUR ELECTRONIQUE DU LIAGE)

Avant de procéder au réglage, s'assurer que la porte est
fermée et que le bras de tension se trouve compléte-
ment en bas.

Desserrer I'écrou a ailettes (A).

Pour obtenir la taille de balle minimale, tourner la came
(B) en sens horaire jusqu’'a ce que le repére “1” soit
aligné avec le galet du contacteur (C).

Pour obtenir la taille de balle maximale, tourner la came
(B) en sens antihoraire jusqu'a ce que le repére “6" soit
aligné avec le galet du contacteur (C).

Serrer I'écrou a ailettes (A) et s'assurer que la came (B)
est toujours alignée avec le galet du contacteur (C).

NOTE: Sur les ramasseuses-presses avec équipement
centre mou, la seconde came (D) permet de
déterminer le diamétre du centre mou. Veiller a
ne pas modifier la position de celte came lors du
réglage de la came (B) qui détermine la taille de
balle.

Ccooiz2ss

A—Ecrou a ailettes
B—Came (taille de balle)
C—Galet du contacteur
D—Came (centre mou)
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REGLAGE DE L’ECARTEMENT DES SPIRES
DE FICELLE

Le bras de liage double (A) peut étre réglé de maniére a
espacer plus ou moins les spires de ficelle.

Desserrer I'écrou (B) puis déplacer le bras (C) en avant
ou en arriere de maniére a augmenter ou réduire
I'espacement. Resserrer I'écrou (B).

IMPORTANT: Si la ramasseuse-presse est équipée du
moniteur BaleMaster, I'écartement
choisi doit étre identique a celui qui a
éte régle.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

INDICATEUR DE DENSITE DE BALLE (590)

Il indique la pression relative du circuit hydraulique de
tension des courroies pendant la formation de la balle.

Pour obtenir des balles moins denses, tourner le bouton
de réglage de densité en sens antihoraire; I'aiguille se
rapproche alors du signe “—".

2
:

Pour obtenir des balles plus denses, tourner le bouton
de réglage de densité en sens horaire; I'aiguille se
rapproche alors du signe “+”.

NOTE: Le cadran n‘affiche pas d’augmentation de
densité tant que la quantité de matériau
alimentant la machine n’a pas été augmentée.

La plage verte (A) correspond a la pression normale.
Si I'aiguille entre dans la plage rouge (B):
® Réduire la densité des balles.

e Vérifier le bon fonctionnement de l'indicateur de
densité et du clapet de décharge.

® S’assurer que le distributeur auxiliaire du tracteur
revient en position neutre pendant la formation de la
balle.
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE LA DENSITE DE LA BALLE

NOTE: Pour régler la densité de la balle, abaisser Ila
porte et le bras de tension des courroies, ceci
afin de pouvoir manoeuvrer plus aisément le
bouton de réglage (A) de densité de balle.

Si I'on désire des balles compactes, desserrer la bague
de blocage (B) et tourner le bouton (A) en sens horaire,
jusqu'en butée. Si I'on désire des balles moins
compactes, desserrer la bague (B) et tourner le bouton
(A) en sens antihoraire (au maximum 4 tours & partir de
la butée). Resserrer la bague de blocage (B).

Réglage de base d’une ramasseuse-presse neuve:

Desserrer la bague de blocage (B) et tourner le bouton
(A) en sens horaire jusqu’en butée. Ramener le bouton
(A) d'un tour et demi en sens antihoraire et resserrer la
bague de blocage (B).

CC,570RB 001511-28-20MAY94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DU DIAMETRE DU CENTRE MOU
(SANS MONITEUR BALEMASTER)

Avant de procéder au réglage, s'assurer que la porte est ' <«
fermée et que le bras de tension est complétement
abaissé.

Desserrer I'écrou a ailettes (A).

Pour obtenir le diamétre minimum du centre mou, tourner
la came (B) en sens horaire jusqu’a ce que le repére
“1" soit aligné avec le galet du contacteur (C).

€C000986

€C000986

Pour obtenir le diamétre maximum du centre mou,
tourner la came (B) en sens antihoraire jusqu'a ce que

le repére “6" soit aligné avec le galet du contacteur (C). A—Ecrou A allettes

B—Came (centre mou)

C—Galet du contact
Resserrer I'écrou a ailettes (A) et vérifier que la came D_c::m;:,‘m credr

(B) est toujours alignée avec le galet du contacteur (C). E—Came (taille de balle)

IMPORTANT: Le diamétre du centre mou ne doit en
aucun cas dépasser la taille de balle
sélectionnée. Sur la ramasseuse-presse
590 avec équipement centre mou 0 bar,
il est impossible d’ouvrir la porte tant
que le contacteur est activé par la
came (B).

NOTE: Sur les ramasseuses-presses avec contréleur
électronique du liage, la seconde came (E)
permet de déterminer le diamétre de la balle.
Veiller &4 ne pas modifier la position de cette
came lors du réglage de la came (B) permettant
de déterminer le diamétre du centre mou.

CC,570RB 001505-28-060CT94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DU GUIDE-FICELLE (SANS
MONITEUR BALEMASTER)

Selon le type de récolte, le guide-ficelle (A) permet au
conducteur de régler la distance séparant la ficelle et
I'extrémité gauche de la balle.

En cas de ramassage de matériau sec et glissant tel que
la paille, aligner 'alésage de la tige de guidage (B) avec
I'alésage intérieur (C) du tube de guidage (D).
Immobiliser au moyen de la goupille (E).

Si la ramasseuse-presse est utilisée dans des conditions
de travail normales, aligner I'alésage de la tige de
guidage (B) avec l'alésage extérieur (F) du tube de
guidage (D). Immobiliser au moyen de la goupille (E).

A—Guide-ficelle
B—Tige de guidage
C—Alésage intérieur
D—Tube de guidage
E—Goupille béta
F—Alésage extérieur

-UN-

©C000989

©C000990

CC,570RB 001513-28-15SEP94

REGLAGE DE LA HAUTEUR DU
RAMASSEUR D’ANDAINS

Le réglage final dépend des conditions de travail
rencontrées. Tourner la manivelle (A) en sens horaire
pour relever le ramasseur et en sens antihoraire pour
I'abaisser.

NOTE: Si la ramasseuse-presse est équipée d’un
ramasseur & relevage hydraulique, la manivelle
fait office de butée de descente, permetiant de P
revenir & la méme hauteur de travail aprés tout
relevage ou abaissement du ramasseur.

©C000991
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DE LA POSITION DES FOURCHES
DU RAMASSEUR LARGE

Sur le ramasseur d’'andains large, il est possible de
régler deux positions des fourches:

Position 1 (réglée a l'usine):

Cette position convient au ramassage de matériau sec,
court et glissant.

Position 2:

Cette position convient au pressage d’ensilage ou au
liage filet avec confection de petites balles.

IMPORTANT: Si I’'on passe d’une position a 'autre,
s’assurer que toutes les fourches du
ramasseur occupent la méme position.

_UN-

©C000992
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REGLAGE DES DENTS DE RECOUVREMENT

Il n'est pas possible de régler la position des dents de
recouvrement (A). Toutefois, I'ensemble formé par les
dents de recouvrement est en position flottante.

IMPORTANT: Ne jamais déposer les dents de
recouvrement si le jeu d’adaptation
pour ensilage (vis d’alimentation
transversale) est installé sur la
ramasseuse-presse.

Si les dents de recrouvrement ont été déposées, ne pas
serrer le boulon (B) lors de la repose pour que
I'ensemble reste en position flottante.

_UN-

©C000993
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DES ROUES CONVERGENTES

Décrocher la chaine (A) de son ancrage et abaisser la
roue convergente (B) au sol.

Accrocher la chaine (A) au niveau du maillon suivant
dans I'un des deux ancrages pour que la roue soit
suspendue a environ 25 mm (1 in) du sol.

NOTE: Il s’agit Ia d’un réglage de base. Le réglage final
est fonction des conditions de travail. Les roues
convergentes ne doivent jamais porter fermement
sur le sol.

-UN-12SEP88
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DES SUPPORTS DE ROUES

(AVEC RAMASSEUR D’ANDAINS

STANDARD) @
ATTENTION: Toujours s’assurer que la —
ramasseuse-presse est bien soutenue par la
béquille lors du réglage des supports de
roues. Ne pas oublier de placer une cale au =

niveau de la roue opposée.

Des difficultés d’alimentation peuvent se présenter dans
des conditions de travail difficiles (récolte brisée et
séche ou andains volumineux, par ex.). |l est possible de
résoudre ce probléme en réglant la garde au sol de la
machine en fonction des conditions de travail. Les
supports de roues peuvent étre placés dans trois
positions différentes: =

Position 1: position basse. Recommandée lorsque des
difficultés d’alimentation apparaissent lors de la récolte
de matériau brisé, sec et glissant. -

Position 2: position normale. C'est la position des
supports de roues au départ de l'usine.

Position 3: position haute de la machine lors de la CC 001038
récolte d’andains volumineux de paille.

Position 4: a ne pas utiliser, car la garde au sol du

©

ramasseur est alors trop importante. A—Position 1

B—Position 2
Serrer tous les boulons de supports de roues a 250 Nem C—Position 3
(184 Ib-ft). D—Position 4

S’assurer que les tétes de boulons sont orientées vers
I'extérieur.

NOTE: Si la ramasseuse-presse est équipée du colis
élargisseur de voie, le réglage des supports de
roues s’effectue comme décrit ci-dessus.

C)

“é&%
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DES SUPPORTS DE ROUES
(AVEC RAMASSEUR D’ANDAINS LARGE)

ATTENTION: Toujours s’assurer que la
ramasseuse-presse est bien soutenue par la
béquille lors du réglage des supports de
roues. Ne pas oublier de placer une cale au
niveau de la roue opposée.

Des difficultés d’alimentation peuvent se présenter dans
des conditions de travail difficiles (récolte brisée et
séche ou andains volumineux, par ex.). |l est possible de
résoudre ce probléme en réglant la garde au sol de la
machine en fonction des conditions de travail. Les
supports de roues peuvent étre placés dans deux
positions différentes:

Position 1: position basse. Recommandée lorsque des
difficultés d’alimentation apparaissent lors de la récolte
de matériau brisé, sec et glissant.

Position 2: position normale. C'est la position des
supports de roues au départ de l'usine.

Position 3: position haute de la machine avec monte en
pneus 11.5/80 x 15.3 ou 500/40 - 17 lors de la récolte
d’andains volumineux de paille.

Position 4: position haute de la machine avec monte en
pneus 31.0 x 13.5 ou 10.0/75 x 15.3 lors de la récolte
d’andains volumineux de paille.

Serrer tous les boulons de supports de roues a 250 Nem
(184 1b-ft).

S’assurer que les tétes de boulons sont orientées vers
I'extérieur.

1 ®

1

1©

Y

CC 000988

A—Position 1
B—Position 2
C—Position 3
D—Position 4

C
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CC,570RB 001930-28-15SEP94

35-86

251094



Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DES ROUES DE JAUGE DU
RAMASSEUR LARGE

Desserrer le contre-écrou (A).

Pour augmenter la garde au sol du ramasseur, abaisser
I'essieu (B) dans la boutonniére inférieure.

UN-

Pour diminuer la garde au sol du ramasseur, relever
I'essieu (B) dans la boutonniére supérieure.

Resserrer le contre-écrou (A) (la roue doit pouvoir
tourner librement).

©Co556

CC,570RB 001521-28-20MAY94

REGLAGE DU RACLEUR DU ROULEAU
D’AMORCAGE

Dans des conditions de travail trés humides ou pour
ramasser de I'ensilage, amener le racleur (A) le plus

prés possible du rouleau d’amorgage (B), tout en laissant
assez d'espace (C) pour éviter tout contact avec le
rouleau d'amorcage.

_UN-

Desserrer les vis (D) et régler I'espace (C).

CC 000996

€C000996

Resserrer les vis (D).

NOTE: Avec des barres ou des coquilles caoutchoutées,
éloigner au maximum le racleur (A) du rouleau
d’amorgage (B).

A—Racleur

B—Rouleau d’amorgage
C—Espace

D—Vis de fixation

CC,570RB 001522-28-16SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

REGLAGE DU RESSORT D’EQUILIBRAGE
GAUCHE DU RAMASSEUR

Pour régler le ressort gauche, visser la tige filetée dans
le capuchon du ressort jusqu’a obtention de la cote (A).

Ce réglage doit permettre au ramasseur de descendre
complétement en cas d'abaissement. Dans le cas
contraire, réduire légérement la cote de réglage.

NOTE: En cas d'utilisation a des hauteurs autres que
complétement abaissé, augmenter la tension du
ressort pour obtenir un équilibrage correct.

A—78 mm (3.07 in) pour ramasseur standard
A—27 + 2 mm (1.06 = 0.08 in) pour ramasseur
large

CC,570RB 001594-28-20MAY94

REGLAGE DU RESSORT D’EQUILIBRAGE
DROIT DU RAMASSEUR

Pour régler le ressort droit, visser la tige filetée dans le
capuchon du ressort jusqu’a obtention de la cote (A).

Ce réglage doit permettre au ramasseur de descendre
complétement en cas d'abaissement. Dans le cas
contraire, réduire légérement la cote de réglage.

NOTE: En cas d'utilisation a des hauteurs autres que v ,
completement abaissé, augmenter la tension du CCo01042
ressort pour obtenir un équilibrage correct. :

©C001043

A—80 mm (3.15 in) pour ramasseur standard
A—77 + 2 mm (3 + 0.08 in) pour ramasseur large

CC,570RB 001595-28-060CT94

REMISE A ZERO DU COMPTEUR DE BALLES
MECANIQUE

Remettre le compteur a zéro au moyen du bouton (A).

Lors de la remise a zéro, veiller a aligner avec soin les
“0" (B), faute de quoi le compteur de balles ne

fonctionnera pas correctement.

-UN-
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Utilisation de la ramasseuse-presse

UTILISATION DE LA RAMASSEUSE-PRESSE
AVEC EXPULSEUR DE BALLE (590)

ATTENTION: L’expulseur de balle est mis en
mouvement lorsque la porte s’ouvre. S’assurer
que personne ne se trouve a proximité et que
I'espace derriére la ramasseuse-presse est
suffisant lors de I'ouverture de la porte.

ATTENTION: Pour éviter tout risque de
blessures ou de dégéats provoqués par une
balle en mouvement, décharger les balles sur
un sol plat ou de telle fagon que la balle ne
puisse rouler.

NOTE: Le débit du systéme hydraulique du tracteur doit
étre de 25 l/min (6.5 gpm) au minimum pour
faire fonctionner I'expulseur de balles de densité
et de diametre maximum. Régler le débit du
systéeme hydraulique du tracteur au maximum.

S'assurer que les deux chaines (A) sont fixées aux
goujons de la porte (B). Voir sous “Mise en service de
I'expulseur de balle” dans cette section.

Former et lier la balle normalement.

Il est inutile de reculer la ramasseuse-presse, sauf si la
balle risque de rouler. Dans ce cas, verrouiller I'expul-

seur de balle et placer la ramasseuse-presse de fagon
que la balle ne puisse pas rouler aprés son éjection.

Lever la porte pour éjecter la balle. Maintenir la manette
de commande du distributeur auxiliaire jusqu'a ce que la
porte soit complétement levée. Ne pas arréter la porte
pendant son ouverture.

NOTE: Il est possible de ressentir un léger mouvement
en avant du tracteur lorsque I'expulseur fait rouler
la balle vers l'arriere.

Suite voir page suivante

-UN-
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Utilisation de la ramasseuse-presse

UTILISATION DE LA RAMASSEUSE-PRESSE
AVEC EXPULSEUR DE BALLE (590) (SUITE)

Abaisser la porte. Laisser la manette de commande du
distributeur auxiliaire engagée jusqu’a ce que la porte
soit bien verrouillée.

Commencer a former la balle suivante.

NOTE: Si Ia balle reste accrochée dans la chambre a
balle, I'expulseur de balle peut revenir vers
l'arriére avant que la balle ait été éjectée. La
porte ne peut alors se refermer. Lever la porte
complétement et avancer pour dégager la balle.
L’expulseur fera rouler hors de la ramasseuse-
presse les balles jusqu’a un diamétre de
1829 mm (6 fi).

CC,570RB 001933-28-060CT94

MISE EN SERVICE DE L’EXPULSEUR DE
BALLE (590)

Déposer I'anneau d'arrét (A) de la goupille (B).

Retirer la goupille (B) et la rondelle (C) du goujon de la
porte.

-UN-19NOV88

E32604

Décrochage de la chaine du crochet

Détendre la chaine en pivotant 'ensemble du ressort (A)
vers l'arriére. Dégager le dernier maillon de la chaine du
crochet (B).

Laisser la chaine pendre librement afin de la déméler.

-19NOV8s

E32605 .
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Accrochage de la chaine au goujon de la porte

Placer le dernier maillon de la chaine (A) sur le goujon
de la porte.

Remettre en place la rondelle (B), la goupille et I'anneau
d'arrét (C).

Répéter I'opération de I'autre coté.

IMPORTANT: Les deux chaines doivent étre fixées
aux goujons de la porte avant de faire
fonctionner I’expulseur de balle.
L’expulseur et/ou la porte peuvent
subir des dommages si I'une des
chaines n’est pas ou mal accrochée.

-UN-19NOV88

CC,570RB 001527-28-20MAY94

VERROUILLAGE DE L’EXPULSEUR DE
BALLE EN POSITION DE REPOS (590)

Lorsqu'il est verrouillé en position de repos, I'expulseur
de balle reste dans cette position indépendamment du
mouvement de la porte.

Pour verrouiller I'expulseur de balle en position de repos:
Déposer I'anneau d'arrét (A) de la goupille (B).

Retirer la goupille (B) et la rondelle du goujon de la
porte.

Détendre la chaine en pivotant 'ensemble du ressort (A)
vers l'arriére. Dégager le dernier maillon de la chaine du
goujon de la porte.

Laisser la chaine pendre librement afin de la déméler.

-UN-19NOV88

E32607
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Utilisation de la ramasseuse-presse

FIXATION DE LA CHAINE DE L’EXPULSEUR
DE BALLE (590)

Mettre en place le dernier maillon de la chaine (A) sur le
crochet (B). Relacher I'ensemble du ressort.

Remettre en place la rondelle (C), la goupille et 'anneau
d'arrét (D) sur le goujon de la porte.

Répéter I'opération de I'autre coté.

IMPORTANT: Les deux chaines doivent étre fixées
aux goujons de la porte avant de faire
fonctionner I’expulseur de balle.
L’expulseur et/ou la porte peuvent
subir des dommages si I'une des
chaines n’est pas ou mal accrochée.

NOTE: Lorsque l'expulseur est verrouillé en position de
repos, il est nécessaire de faire reculer la
ramasseuse-presse avant d’éjecter la balle.

A—Maillon de la chaine
B—Crochet
C—Rondelle
D—Anneau d’arrét

-UN-19NOV88
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Utilisation de la ramasseuse-presse

ADAPTATION DE LA RAMASSEUSE-PRESSE
A LA PRISE DE FORCE 1000 TR/MIN

IMPORTANT: Pour que la ramasseuse-presse puisse
fonctionner avec une prise de force
1000 tr/min, il faut qu’elle soit équipée
d’un limiteur de couple et que la posi-
tion du renvoi d’angle soit inversée.

Ne pas faire fonctionner la
ramasseuse-presse avec une prise de
force 1000 tr/min si la transmission est
protégée par boulon de cisaillement ou
par un dispositif de sécurité par cames,
sous peine de détérioration de la
ramasseuse-presse qui n’est plus
protégée contre les surcharges.

Pour adapter le renvoi d’angle entrainé au régime
540 tr/min & la prise de force 1000 tr/min, procéder
comme suit:

Dépose de I'arbre d’entrainement:
® Déposer le garant de la fiéche.

® Déconnecter I'arbre de transmission de I'embout du
renvoi d'angle.

® Déposer le maillon-raccord de la chaine d’entrainement
principale (A) et de la chaine du rouleau d'entrainement
inférieur (B).

® Déposer la goupille fendue (C), ainsi que la bague (D),
les rondelles et le pignon (E).

NOTE: Repérer 'emplacement et le nombre de rondelles
logées derriére le pignon (E).

® Déposer les trois vis (F) de la plaque (G) et déposer
I'arbre (H).

CCoo1256

CC 001257

CC001256

©Co01257

A—Chaine d’entrainement principale
B—Chaine du rouleau d’entrainement inférieur
C—Goupille fendue

D—Bague

E—Pignon

F—Vis

G—Plaque

H—Arbre

CC,570RB 001758-28-16SEP94
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Inversion de la position du renvoi d’angle:
® Déposer les deux vis (A) de la valve de densité (B).

® Tourner la valve de densité et dévisser les quatre vis
(C) du renvoi d’'angle, puis déposer le boitier du renvoi
d’'angle.

® Déposer le croisillon (D) de I'arbre de sortie (E) et le
monter sur I'arbre d'entrée (F).

® Retirer la jauge (G) et déposer le bouchon de vidange

(H).

® Tourner le renvoi d'angle; introduire la jauge (G) dans
le logement du bouchon de vidange et monter le
bouchon de vidange a I'emplacement prévu pour la
jauge.

A—Vis

B—Valve de densité
C—Vis

D—Croisillon

E—Arbre de sortie
F—Arbre d’entrée
G—Jauge

H—Bouchon de vidange

CC 001259

CC 001260

€Co01258
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Réglage du collier de positionnement:

® Desserrer la vis (A) du collier, puis glisser le collier (B)
jusqu’a obtention de la cote (C).

® Resserrer la vis (A).

NOTE: La cote (C; 540 tr/min) pour la position du collier
est indiquée pour le cas ou la ramasseuse-presse
devrait a nouveau élre entrainée au régime de
540 tr/min.

A—Vis

B—Collier de positionnement

C—133+2 mm (5.23+0.078 in) pour PDF
1000 tr/min

C—173+2 mm (6.81+0.078 in) pour PDF
540 tr/min

)
©
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CC 001261

€C001261

CC,570RB 001760-28-060CT94

Montage de I'arbre d’entrainement:

® Monter la plaque, les rondelles (autant qu'il en a été
déposé), le pignon et la goupille fendue sur I'arbre (A)
comme illustré.

® Mettre en place la bague non utilisée (B) et les
rondelles sur le coté opposé de I'arbre (A).

® Fixer les éléments assemblés au chassis de la
ramasseuse-presse au moyen des trois vis (C).

CC 001262
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Utilisation de la ramasseuse-presse

Remise en place du renvoi d’angle:

® Mettre en place le boitier du renvoi d’angle en glissant
le croisillon (A) sur I'arbre d’entrainement (B).

® Fixer le boitier au moyen des quatre vis. Serrer ces vis
a 95 Nem (70 Ib-ft).

® Fixer la valve de densité au moyen des deux vis de
fixation.

® Vérifier le niveau d’huile du renvoi d’'angle. Si
nécessaire, ajouter de I'huile tel que spécifié a la section
“Lubrification et entretiens périodiques”.

® Connecter I'arbre de transmission a I'embout du renvoi
d’'angle.

® Remettre en place le garant de la fleche et y appliquer
les autocollants 1000 tr/min comme illustré.

® Adapter le limiteur de couple a la prise de force

1000 tr/min en introduisant les taquets (C) dans la
premiére rangée de boutonniéres (D), les évidements (E)
étant orientés vers I'extérieur du limiteur de couple.

A—Croisillon

B—Arbre d’entrainement
C—Taquets
D—Boutonniéres
E—Evidements

B(CE

I

CC 001263

Coo01204
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Accessoires

ROUES CONVERGENTES (UNIQUEMENT
POUR RAMASSEUR STANDARD)

Ces roues sont installées de chaque c6té de la
ramasseuse-presse, devant le ramasseur.

Elles permettent de mieux ramasser les andains larges,
et de réduire les pertes de matériau sur andains inégaux.
Les roues convergentes comportent en outre un disposi-
tif de dégagement permettant d'éviter toute détérioration
en cas de rencontre d'un obstacle.

CC,570RB 001530-28-20MAY94

RELEVAGE HYDRAULIQUE DU RAMASSEUR

Il permet de contréler la hauteur du ramasseur a partir
du poste de conduite du tracteur. Les conduites
hydrauliques sont branchées au circuit hydraulique du
tracteur.

Il existe deux types de relevage hydraulique du
ramasseur:

-UN-

— un relevage hydraulique double effet

CC000998

— un relevage hydraulique simple effet. el

CC,570RB 001531-28-20MAY94

AGRAFEUSE POUR COURROIES STANDARD

Il est possible de se procurer une agrafeuse et des
agrafes pour réparer des courroies rompues.

CC,570RB 001532-28-20MAY94
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Accessoires

AGRAFEUSE POUR COURROIES “GORO”

Il est possible de se procurer une agrafeuse et des
agrafes pour réparer des courroies rompues.
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LOT DE SIGNALISATION

Lorsque la ramasseuse-presse masque les feux de
signalisation du tracteur, il convient d'installer ce lot afin
d’assurer la signalisation de la machine.
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COLIS POUR LE RAMASSAGE DU LIN
(UNIQUEMENT POUR RAMASSEUR
STANDARD)

Pour utiliser le colis pour ramassage du lin, la
ramasseuse-presse doit étre entrainée par le régime de
prise de force de 1000 tr/min. Voir a la section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

S’adresser au concessionnaire John Deere.

CC,570RB 001536-28-20MAY94

RAMPE D’EXPULSION DES BALLES

Elle évite a I'opérateur d'effectuer une marche arriére
lors de I'expulsion de la balle.

Pour améliorer I'effet d’expulsion, des déflecteurs de
porte sont livrés avec la rampe d’expulsion.

NOTE: L'illustration montre une rampe d’expulsion
montée sur la ramasseuse-presse 580.

coopiogy
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Accessoires

DEFLECTEURS DE PORTE (EN OPTION
UNIQUEMENT SUR 570)

Les déflecteurs sont vissés a la face interne de la porte
de la ramasseuse-presse. lls permettent de réduire la
friction de la balle sur les parois latérales, ce qui facilite
I'expulsion de la balle.

NOTE: Ces déflecteurs de porte sont livrés avec la
rampe d’expulsion des balles et le ramasseur
d’andains large.
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JEU D’ADAPTATION ENSILAGE

Ce jeu d’'adaptation comprend une vis d’alimentation qui
permet d'acheminer le matériau qui n'a pas été saisi le
long du rouleau d’'alimentation n° 13 vers I'ouverture
centrale. Ce matériau retourne ainsi a la ramasseuse-
presse.

NOTE: Pour le pressage d’ensilage, la position des
courroies change pour agrandir I'ouverture au
centre de la machine.
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COLIS POUR LE RAMASSAGE DU CHANVRE
(UNIQUEMENT POUR RAMASSEUR
STANDARD)

Ce colis comprend toutes les piéces et les déflecteurs
nécessaires pour le ramassage du chanvre qui est une
récolte difficile.
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ROUE DE JAUGE DU RAMASSEUR

Cette roue permet au ramasseur de suivre d'assez prés
les dénivellations du sol en terrain irrigué ou accidenté.

NOTE: La roue n’est pas congue pour éire en contact
permanent avec le sol.
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Accessoires

RAMASSEUR D’ANDAINS LARGE

Le ramasseur large permet & la machine de travailler sur
des andains larges et plus volumineux. La largeur entre
déflecteurs du ramasseur large est de 1,81 m (5.9 ft),
au lieu de 1,41 m (4.5 ft) pour le ramasseur standard.
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PNEUS GRANDE PORTANCE

Deux types de pneus grande portance sont disponibles:
® 315x 135 - 15 - 6 PR.

® 500/40 - 17 - 10 PR (19/45 - 17).

Ces pneus permettent de réduire le compactage du sol.
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ENTRAINEMENT DU ROULEAU SUPERIEUR

L'entrainement des courroies est normalement assuré
par deux rouleaux.

Dans des conditions de travail difficiles (matériau trés
humide), il peut y avoir patinage des courroies au niveau
des rouleaux d'entrainement. Pour remédier a ce
probléme, il est possible de monter un entrainement
supplémentaire pour le rouleau supérieur. Les courroies
sont ainsi entrainées par trois rouleaux, ce qui réduit les
risques de patinage.

NOTE: Le modéle 590 peut éire équipé d’un entraine-
ment supplémentaire débrayable qui permet
I'expulsion de la balle avec prise de force
enclenchée.
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Accessoires

EQUIPEMENT CENTRE MOU 55 BARS

L'équipement centre mou 55 bars est utilisé pour le

pressage du foin. Une pression minimum de 55 bars est
maintenue pendant la formation du noyau. Le noyau de
balles ainsi confectionnées peut étre facilement déroulé.

NOTE: Le diamétre du centre mou est réglable.
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EQUIPEMENT CENTRE MOU 0 BAR (590)

Avec cet équipement, la pression hydraulique est
éliminée pendant la formation du noyau de balle pour
obtenir un centre mou.

Cet équipement convient au pressage de foin et permet
de confectionner des balles dont le noyau est trés mou,
ce qui améliore la circulation de I'air.

NOTE: Le diamétre du centre mou est réglable.

Sur la ramasseuse-presse 590, I'entrainement
supplémentaire du rouleau supérieur doit étre
installé pour éviter tout risque de patinage des
courroies lorsque I'équipement centre mou 0 bar
est en service.

©Co01283
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LIAGE FILET

Pour accroitre les performances de la ramasseuse-
presse en réduisant la perte de temps due au liage
ficelle, un jeu d’'adaptation pour le liage filet est
disponible en accessoire.

On obtient ainsi des balles qui résistent mieux au
stockage et aux intempéries.

Le coffre avant livré avec ce jeu permet de remiser un
rouleau de filet de rechange.
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Accessoires

EXPULSEUR DE BALLE (590)

Deux bras commandés par ressorts et une barre
centrale poussent la balle vers I'arriére pour assurer le
dégagement de la balle et permettre ainsi la bonne
fermeture de la porte. Les bras de I'expulseur restent en
position d’extension jusqu’a la fermeture de la porte, ce
qui empéche la balle de revenir vers la ramasseuse-
presse.

Les bras du mécanisme d'éjection peuvent aisément étre
verrouillés en position de repos si cette opération n'est
pas souhaitée.
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COQUILLES CAOUTCHOUTEES

Des demi-coquilles recouvertes de caoutchouc peuvent
étre installées sur le rouleau d’amorgage pour la récolte
de paille trés séche et cassante.

CCoo101s
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JEU D’ADAPTATION POUR REGIME PEU
ELEVE DES COURROIES D’ENTRAINEMENT

Pour ramasser de la paille extrémement cassante, il peut
s'avérer nécessaire de réduire le régime des courroies
d’entrainement pour éviter toute dégradation du matériau
récolté.

€CC001266

CC001266

CC,570RB 001534-28-20MAY94

40-6

251094



Lubrification et entretiens périodiques

PERIODICITE DES OPERATIONS
D’ENTRETIEN

En se basant sur le compteur d’heures de service du
tracteur, effectuer les opérations d'entretien aux
intervalles prescrits dans les pages suivantes.

IMPORTANT: La périodicité indiquée ici s’applique a
des conditions de travail normales.
RACCOURCIR les intervalles en cas de
conditions de travail difficiles.
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GRAISSE v
Utiliser le type de graisse convenant a la température 50°C 122°F
extérieure probable jusqu'au prochain graissage. ‘
=  40°C 104°F
Utiliser de préférence les graisses suivantes: Q
. 5 B2 sl esr =
® Graisse John Deere EP MOLY HAUTE TEMPE- a g.g /! # e T g
RATURE B g ) @ I
® Graisse John Deere EP HAUTE TEMPERATURE e 288 20|l esF LI
® John Deere GREASE-GARD™ s S35 -
® John Deere BIO-GREASE-GARD £ E g g 10°C 50°F g g
D'autres graisses peuvent étre employées, dans la Z 55 Q b c,' 2
mesure ol elles satisfont & I'une des spécifications = 0°C & 32°F 5 ©
suivantes: 8 £ =z
‘ -10°C H{ 14°F 5
® Graisse univ?rselle EP SIAtI)Edgontenant au maximum # Z |
5 % de bisulfure de molybdene o~ B o O
e Graisse universelle EP SAE —20CHm —4F z
A des températures inférieures 4 —30°C (—22°F), il est -30°C -22°F -i- s
possible d’employer les graisses répondant a la spécifi- ; §
cation MIL-G-10924F. —40°c HRH{ —40°F 3
2
-55°C —-67°F '
BIO1417

“Cette graisse atteint voire dépasse le seuil de biodégradabilité de 80%

minimum en 21 jours défini par la méthode de mesure CEC L-33-T-82.

FX,GREA1

BIO1417
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Lubrification et entretiens périodiques

HUILE DE TRANSMISSION

Choisir la viscosité de I'huile en fonction de la tempé-
rature extérieure probable jusqu’a la prochaine vidange.

Utiliser de préférence les huiles suivantes:

e John Deere EXTREME-GARD™
® HUILE DE TRANSMISSION John Deere GL-5

D’autres huiles peuvent étre employées, dans la mesure
ou elles satisfont a la spécification suivante:

® Classification APl GL-5

A des températures inférieures 4 —30°C (—22°F), il est
également possible d’employer les huiles pour conditions
polaires répondant a la spécification MIL-L-10324A.

AE 85W1
E 80W140
SAE 140

X

1
1

-UN-31JAN94

TS1416

DX,GEOIL -28-01FEB94

UTILISATION D’AUTRES LUBRIFIANTS ET DE LUBRIFIANTS SYNTHETIQUES

Les conditions de service rencontrées dans certaines
régions peuvent rendre nécessaire |'utilisation de
lubrifiants répondant a d’'autres prescriptions que
celles indiquées dans la présente publication. Il est
possible que certains lubrifiants John Deere ne soient
pas disponibles a proximité. Dans ce cas, consulter le
concessionnaire John Deere pour obtenir informations
et prescriptions.

Les lubrifiants synthétiques peuvent étre utilisés a
condition de présenter les performances voulues tel
qu'indiqué dans la présente publication.

DX,ALTER -28-01FEB94
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Lubrification et entretiens périodiques

VIDANGE ET REMPLISSAGE DU RENVOI
D’ANGLE

IMPORTANT: Vérifier le niveau d’huile toutes les
800 a 1000 balles et faire I'appoint si
nécessaire.

Ne pas remplir a I'excés sous peine de
surchauffe ou de fuites d’huile.

Vidanger et remplir le boitier du renvoi d’angle (A) toutes
les 4000 a 5000 balles.

Vidanger I'huile lorsqu'elle est chaude (en fin de travail).
Retirer la jauge (B) et le bouchon de vidange (C), puis
vidanger I'huile dans un récipient adéquat.

Nettoyer le bouchon de vidange (C) avant de le remettre
en place, puis verser 1,3 | (0.34 US gal) d’huile d’'un
type préconisé sous “Huile de transmission” dans cette
section.

Vérifier le niveau d’huile au moyen de la jauge (B).

€C001015
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SELON BESOIN — CONTROLE DES CABLES
METALLIQUES DES COURROIES

Vérifier quotidiennement I'état des cables et des agrafes.
Remplacer les piéces usées ou endommagées.

Remplacer les cébles et les agrafes aprés avoir pressé
2000 balles (1000 balles si le travail a lieu sur un terrain
sablonneux).

CC,570RB 001634-28-20MAY94
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Lubrification et entretiens périodiques

TOUTES LES 10 HEURES

cCooto1e

A—Roues convergentes

B—Arbre de transmission

Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

€C001016

C—Pivots des supports de roues

CC,570RB 001555-28-20MAY94
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Lubrification et entretiens périodiques

TOUTES LES 10 HEURES

040
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8
CCop1oy 8
A—Amortisseurs de B—Boulons a oeil de C—Pignon tendeur de la E—Tige du vérin tendeur
I'expulseur de balles et I'expulseur de balles et chaine d’entrainement (590)
boulons de ressorts (590) axes des boulons a oeil D—Pivots du bras de tension
(590)

Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

CC,570RB 001556-28-20MAY94
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Lubrification et entretiens périodiques

TOUTES LES 30 HEURES

-UN-

ccooioig \ H 11l §
A—Bras du capteur de forme B—Palier du bras de liage C—Manivelle de relevage du D—Palier de I'’entrainement
de balle ramasseur débrayable du rouleau
supérieur
IMPORTANT: Ne pas monter sur la roue du Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

ramasseur pour lubrifier
I'entrainement débrayable du

rouleau supérieur. Toujours se servir
d’'une échelle ou d’un escabeau pour
accéder au graisseur.

CC,570RB 001557-28-16SEP94
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Lubrification et entretiens périodiques

TOUTES LES 30 HEURES

A—Tendeur de courroie du
ramasseur

Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

CCo01019

€C001019

B—Biellette des dents d’alimen- C—Roue de jauge du ramasseur
tation du ramasseur large

CC,570RB 001558-28-20MAY94
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Lubrification et entretiens périodiques

TOUTES LES 30 HEURES

cCoo1020

©C001020

A—Rouleaux d’entrainement du filet

Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

CC,570RB 001559-28-20MAY94

TOUTES LES 50 HEURES

coooto21

A—Bras du dispositif de
verrouillage de la porte (590)

Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

CC,570RB 001560-28-16SEP94
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Lubrification et entretiens périodiques

TOUS LES ANS

CCoo1022

A—Roulements de roues

Déposer les roues; nettoyer, garnir de graisse et
régler les roulements.

Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

©C001022
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TOUS LES ANS
Lubrifier avec la graisse John Deere GREASE-GARD.

A—Pivots du dispositif de verrouillage du coffre a
filet (des 2 cotés)

B—Axes des vérins

C—Pivots du coffre a filet (des 2 cotés)

D—Pivots de frein du coffre a filet (des 2 cotés)

E—Pivots de la poignée (des 2 co6tés)

CC,570RB 001562-28-20MAY94

45-9

251094



Lubrification et entretiens périodiques

TOUS LES ANS

_UN-

CCoo0913

8
® Serrer les écrous (A) des vis de fixation du cadre ® Serrer la vis de fixation (C) de la plaque d'attelage
de la fleche a 700 N'm (516 Ib-ft) et les contre- a 620 Nem (450 Ib-ft).

écrous (B) a 300 Nem (221 Ib-ft).

CC,570RB 001762-28-060CT94
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Pannes et remedes

MONITEUR BALEMASTER

Symptéme

Le liage ficelle ou filet
n’est pas uniforme
lorsque le diamétre de
balle change

Le moniteur ne
fonctionne pas
correctement

Le moniteur ne peut pas
étre enclenché

Il n'est pas possible de
régler le diameétre de balle
voulu

Les mouvements du bras
de liage ne sont pas
affichés

Le bras de liage se
déplace vers la droite
mais ne revient pas (en
liage automatique)

L’alarme sonore pour
balle surdimensionnée
retentit 3 un diameétre de
balle inférieur au diamétre
maximum autorisé

Probléme

Le capteur du rouleau d’entrai-
nement inférieur est défectueux,
mal réglé ou n'est pas connecté.

Avec ramasseuses-presses sans
capteurs: le régime de prise de
force est inférieur a 540 tr/min.

Le potentiométre de la taille de
balle est défectueux ou n'est pas
connecté.

La batterie n'est pas suffisamment
chargée.

La tension de la batterie est
inférieure a 7 V.

Contacteur principal défectueux.

Le potentiométre de la taille de
balle est défectueux ou n'est pas
branché.

Le potentiomeétre du bras de liage
est défectueux ou n'est pas
branché.

Le potentiomeétre du bras de liage
est défectueux ou n'est pas
branché.

La valeur pour I'extension du bras
de liage (contr6lée en mode de
diagnostic) est en dessous de la
plage spécifiée.

Le moniteur n'est pas réglé pour
le modéle de ramasseuse-presse
utilisé.

Solution

Connecter ou procéder a un nouveau réglage
du capteur. Le remplacer si nécessaire. Voir
section “Entretien”.

Entrainer la machine au régime nominal de
PDF de 540 tr/min.

Connecter ou remplacer le potentiomeétre.

La batterie doit fournir un courant d’une
intensité de 20 A minimum.

Pour que le moniteur fonctionne correc-
tement, la tension doit étre de 12 V min.
Controler ou remplacer la batterie du tracteur.

Remplacer le contacteur principal.

Brancher ou remplacer le potentiomeétre.

Brancher le potentiométre, vérifier le faisceau
ou remplacer le vérin de déclenchement.

Brancher le potentiométre, vérifier le faisceau
ou remplacer le vérin de déclenchement.

Régler la position de la tige de déclen-
chement. Voir section “Entretien”.

Sélectionner le modeéle correct. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse- presse’.

CC,570RB 001763-28-060CT94
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Pannes el remedes

LIAGE FICELLE

Symptéme Probléme Solution

Ficelle trop tendue ou se = Mauvais enfilage. Vérifier I'enfilage.

rompant pendant le liage ) ) ) i o
Ficelle mauvaise ou mouillée, Retirer la portion de ficelle incriminée ou

noeuds dans la ficelle ou pelote remplacer la pelote.
neuve avec noyau trop serré.

Axes ou ressorts de la plaque de  Remplacer par des piéces adéquates.
tension inadéquats.

La ficelle ne serre pas Ressort tendeur brisé ou Remplacer le ressort.
assez la balle manquant.

Axe de ressort tendeur inadéquat. Remplacer I'axe.

Plaques de tension usées. Remplacer les piéces usées.
L’écartement entre les La ficelle touche une dent de Abaisser I'ensemble des dents ou remodeler
spires de ficelle est recouvrement. celle qui touche la ficelle.

irrégulier
Changement du régime de prise  Veiller a ce que le régime de prise de force

de force pendant le liage. soit constant ou monter les capteurs sur la
ramasseuse-presse munie du BaleMaster.

Pas de ficelle autour de la La ficelle pendant a I'extrémité du  Arréter le tracteur et tirer 300 mm (12 in) de

balle ou balle ne happe tube a ficelle est trop courte. ficelle a I'extrémité du tube.
pas la ficelle
Ficelle trop tendue. Voir sous “Ficelle trop tendue ou se rompant
pendant le liage”.
La ficelle n’entre pas dans la Ne pas arréter I'avancement du tracteur.
machine avec la récolte. Attendre quelques secondes pour permettre

a la ficelle d’'étre happée.

La machine est a court de ficelle. = Remettre des pelotes de ficelle. Voir sous
“Chargement des coffres a ficelle droit et
gauche” a la section “Préparation de la
ramasseuse-presse”.

Ficelle trop prés du bord Sur le c6té gauche: tige de Remplacer ou redresser la tige.
de la balle guidage manquante ou tordue.

Sur le c6té droit: support du vérin  Procéder a un nouveau réglage.
de déclenchement du bras de

liage mal réglé.
Mauvais réglage au BaleMaster. Régler les valeurs correctes.
Potentiométre du vérin de dé- Régler la tige de déclenchement comme

clenchement du bras de liage mal specifié. Voir section “Entretien”.
réglé (uniquement BaleMaster).

Suite voir page suivante

50'2 251094



Pannes el remedes

Symptéme Probléme Solution

Balles en forme de tonneau. Garnir les bords de la balle en formant des
andains plus remplis. Voir sous “Alimentation
de la ramasseuse-presse” a la section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

La ficelle n’est pas Prise de force désenclenchée S'assurer qu'il n'y a plus déroulement de
coupée avant que la ficelle ne soit ficelle avant de désenclencher la prise de
coupée. force.
Coupe-ficelle déréglé. Régler le coupe-ficelle. Voir section
“Entretien”.
Couteau émoussé ou dont le Afflter ou remplacer le couteau. Voir section
tranchant irrégulier ne touche pas  “Entretien”.
I'enclume.

Le couteau n’est pas paralléle a Redresser le pivot du couteau de maniére

I'enclume. que le couteau vienne toucher I'enclume
dans la zone de coupure de la ficelle. Voir
section “Entretien”.

Obstruction empéchant la ficelle Eliminer I'obstruction.
de passer sous le couteau.

Tige de guidage tordue. Redresser ou remplacer la tige.

Bras de liage ou articulation de Réparer ou remplacer.
couteau coincés.

Tension excessive de la ficelle Eliminer la cause de I'excés de tension.
due a un enfilage incorrect ou a
une mauvaise pelote de ficelle.

Le bras de liage effectue = Diameétre de balle réglé sur petite = Reprendre le réglage. Voir section

son cycle prématurément taille. “Utilisation de la ramasseuse-presse”.

et lie une balle de petit

diamére

Le bras de liage se La batterie n'est pas suffisamment Vérifier la charge de la batterie (20 A min.).

déplace trop lentement de chargée.
la gauche vers la droite

Articulation coincée. Déterminer et éliminer la cause du
coincement.
Le bras de liage ne bouge Connexion défaillante au niveau Réparer.
pas du vérin électrique.
Boitiers de contréle électroniques  Réparer ou remplacer si nécessaire.
défectueux.
Mauvais fonctionnement des Contréler la charge de la batterie (20 A min.).

boitiers de contr6le électroniques.

CC,570RB 001563-28-16SEP94
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Pannes el remedes

ALIMENTATION

Symptéme

Bourrage a I'entrée de la
ramasseuse-presse

La ramasseuse-presse ne
fonctionne pas en
récoltes courtes, séches
et glissantes

Probléme

Andains trop volumineux et/ou
vitesse d’avancement trop élevée.

Dents de ramasseur manquantes.
Dents de recouvrement trop

basses.

La porte s’ouvre pendant la
formation de la balle.

La porte n'est pas fermée.

La balle est trop dense.

Mauvais cheminement des
courroies.

Limiteur de couple mal réglé.
Boulon de cisaillement de la
transmission cassé.

Boulon de cisaillement du
ramasseur cassé.

Accumulation de matériau sur le
haut des dents de recouvrement.

Régime de prise de force trop
élevé.
La balle est trop dense.

Ramasseur trop bas.

Andain trop léger.

Solution

Réduire la taille des andains et/ou la vitesse
d'avancement.

Remplacer les dents.

Relever I'ensemble des dents de
recouvrement. Voir section “Utilisation de la
ramasseuse-presse”.

Réparer les vérins de porte qui fuient.

Régler le verrouillage de la porte (590
uniquement). Voir section “Entretien”.

Vérifier le réglage de la densité de balle. Voir
section “Utilisation de la ramasseuse-
presse”.

Expulser la balle et fermer la porte.

Réduire la densité ou commencer avec un
centre mou (suivant équipement). Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Installer correctement les courroies. Voir
section “Entretien”.

Régler le limiteur de couple. Voir section
“Entretien”.

Remplacer le boulon de cisaillement. Voir
section “Entretien”.

Remplacer le boulon de cisaillement. Voir
section “Entretien”.

Déposer les dents de recouvrement.

Réduire le régime moteur a4 1500 tr/min et
passer un rapport supérieur.

Réduire la densité. Voir section “Utilisation
de la ramasseuse-presse”.

Relever le ramasseur. Voir section “Utilisation
de la ramasseuse-presse”.

Former des andains plus lourds. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.
Suite voir page suivante
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Pannes el remedes

Symptéme

La ramasseuse-presse ne
ramasse pas les tiges de
mais

Probléme

Ramasseur trop haut.

Andains trop larges.

Dents de ramasseur manquantes
ou cassées.

Solution

Abaisser le ramasseur. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Former des andains plus étroits. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Remplacer les dents.

CC,570RB 001564-28-060CT94

50-5

251094




Pannes el remedes

RAMASSEUR D’ANDAINS

Symptéme

Les dents du ramasseur
ne tournent pas

Le ramasseur ne “flotte”
pas ou descend sans étre
retenu

Tout le matériau de
récolte n’est pas ramassé

Les dents du ramasseur
grattent le sol

Rupture des dents du
ramasseur

Ramasseur trop haut

Probléme

Chaine d'entrainement du
ramasseur cassée.

Boulon de cisaillement du
ramasseur cassé.

Came cassée.

Equilibrage excessif ou insuffisant.
Grippage au niveau des pivots.
Dents de ramasseur réglées trop
haut.

Le ramasseur reste en position
haute.

Vitesse d'avancement trop élevée.
Andains trop légers.

Dents de ramasseur tordues ou
cassées.

Ramasseur trop bas.

Mauvais équilibrage du ramasseur.

Ramasseur trop bas.

Corps étrangers et/ou dents
cassées a l'intérieur de la
machine.

Ramassage de tiges de mais.

Supports de roues en position
haute.

Solution

Remplacer la chaine.

Remplacer le boulon de cisaillement. Voir
section “Entretien”.

Remplacer la came.

Régler les ressorts d'équilibrage. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Eliminer la terre et les débrits végétaux.
Ajuster le jeu entre les éléments pivotants.

Abaisser le ramasseur. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Desserrer les ressorts d'équilibrage. Voir
section “Utilisation de la
ramasseuse-presse”.

Réduire la vitesse d'avancement.

Former des andains plus lourds. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Redresser ou remplacer les dents.

Relever le ramasseur. Voir section “Utilisation
de la ramasseuse-presse”.

Retendre les ressorts d'équilibrage et/ou
vérifier les pivots. Voir section “Utilisation de
la ramasseuse-presse”’.

Relever le ramasseur. Voir section “Utilisation
de la ramasseuse-presse”.

Retirer les corps étrangers et/ou remplacer
les dents cassées.

Relever le ramasseur. Il faut toutefois
s'attendre a un nombre accru de dents
cassées. Voir section “Utilisation de la
ramasseuse-presse”.

Abaisser les supports de roues. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.
Suite voir page suivante
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Pannes el remedes

Symptéme

Bourrage au niveau des
déflecteurs

Bords intérieurs des
racleurs usés

Probléme

Trop de récolte sur les cotés.
Ramasseur trop bas.

Les roues du tracteur écrasent la
récolte dans les chaumes.

Racleurs tordus, cognant contre
les spires des ressorts de dents.

Solution
Alimenter moins les cotés.

Relever le ramasseur. Voir section “Utilisation
de la ramasseuse-presse”.

Elargir la voie du tracteur. Voir section
“Préparation du tracteur”.

S'assurer qu'il n'y a pas coincement au
niveau des déflecteurs.

Augmenter le flottement. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Relever le ramasseur. Voir section “Utilisation
de la ramasseuse-presse”.

CC,570RB 001565-28-060CT94
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Pannes el remedes

QUALITE DES BALLES

Symptéme

Balles coniques ou en
forme de tonneau sur
ramasseuse-presse
équipée du moniteur
BaleMaster. Le moniteur
indique que la forme de la
balle est correcte (toutes
les fleches sont affichées)

Balles coniques sur
ramasseuse-presse sans
moniteur BaleMaster

Balles en forme de
tonneau sur ramasseuse-
presse sans moniteur
BaleMaster

Le machine ne fait pas de
balles denses

Probléme

Capteurs de forme de balle mal
réglés.

Capteurs de forme de balle
défectueux.

Courroies extérieures de longueurs
différentes.
Rupture du ressort du bras

porte-galet.

Indicateurs de forme de balle mal
réglés.

Rupture du ressort du bras
porte-galet.

Bras porte-galets déréglés.

Courroies extérieures trop courtes.

Fuite interne dans le vérin de
tension des courroies.

Clapet de décharge encrassé ou
défectueux.

Extrémités des balles pas assez
tassées.
La commande de densité de balle

est réglée sur densité faible.

Courroies de formation de balle
trop courtes.

Solution

Régler tel que prescrit. Voir section
“Entretien”.

Remplacer les piéces défectueuses.

Corriger la longueur des courroies. Elles
doivent avoir la méme longueur &4 38 mm
(1.49 in) prés. Voir section “Entretien”.
Remplacer le ressort.

Régler tel que prescrit. Voir section
“Entretien”.

Remplacer le ressort.

Régler en se reportant a la section
“Entretien”.

Corriger la longueur des courroies. Elles
doivent avoir la méme longueur &4 38 mm
(1.49 in) prés. Voir section “Entretien”.

Consulter le concessionnaire John Deere.

Consulter le concessionnaire John Deere.

Fournir plus de matériau de récolte sur les
cOtés. Voir section “Utilisation de la
ramasseuse-presse”.

Ajuster le réglage de densité. Voir section
“Utilisation de la ramasseuse-presse”.

Vérifier et corriger la longueur des courroies.
Voir section “Entretien”.

Suite voir page suivante
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Pannes el remedes

Symptéme

La machine ne fait pas de
balles de taille maximum

Probléme

Le bouton de réglage de diamétre
de balle n'est pas réglé a la taille
voulue.

Les courroies de formation de
balle sont trop courtes.

Solution

Positionner le bouton de réglage de fagon a
obtenir le diamétre de balle voulu. Voir
section “Utilisation de la ramasseuse-
presse”.

Augmenter la longueur des courroies a la
cote adéquate. Voir section “Entretien”.

CC,570RB 001566-28-20MAY94
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Pannes el remedes

DIFFICULTES D’ORDRE GENERAL

Symptéme

La porte s’ouvre pendant
la formation de la balle
(590)

La porte s’ouvre pendant
la formation de la balle
(570, 580)

La porte n’est pas
verrouillée (590)

La porte n’est pas
complétement fermée
(570, 580)

L’aiguille de I'indicateur
de densité de balle est en
zone rouge (590)

Probléme

La porte n'est pas verrouillée.

Bouton de réglage de densité mal
serré ou défaillance du systéme
hydraulique du tracteur.

Obstruction entre la porte et le
chassis de la machine.

Accumulation de foin sur les
courroies dans certaines
conditions de récolte.

Trop de jeu entre les crochets de
verrou et les cales d'épaisseur.

Obstruction entre la porte et le
chassis de la machine.

Accumulation de foin sur les
courroies dans certaines
conditions de récolte.

La manette de commande du
distributeur auxiliaire n’est pas au
neutre pendant la formation de la
balle.

Indicateur défectueux.

Valve de densité défectueuse.

Solution

Lors de la fermeture de la porte, maintenir la
manette de commande du distributeur
auxiliaire pendant quelques secondes aprés
que la porte est fermée.

Vérifier le réglage de la densité de balle et la
position de la manette de commande du
distributeur auxiliaire; celui-ci doit se trouver
en position neutre. Vérifier le systéme
hydraulique du tracteur.

Supprimer I'obstruction.

Supprimer I'accumulation. Enclencher la prise
de force tout en fermant la porte.

Régler la butée de verrou. Voir section
“Entretien”.
Supprimer I'obstruction.

Supprimer I'accumulation. Enclencher la prise
de force tout en fermant la porte.

Mettre la manette de commande au neutre.

Remplacer l'indicateur. Consulter le
concessionnaire John Deere.

Réparer ou remplacer la valve. Consulter le
concessionnaire John Deere.

Suite voir page suivante
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Pannes el remedes

Symptéme

Les courroies ne passent
pas a I'’endroit voulu

Les courroies de
formation de balle frottent

Enroulement de la récolte
sur le rouleau d’amorcage

La balle reste accrochée
dans la chambre

Le bouton de réglage de
densité de balle tourne
difficilement

Probléme

Le rouleau de porte inférieur
arriére est déréglé.

Les courroies sont mal montées.
Ficelle ou boue accumulée sur les
rouleaux.

L'extrémité des courroies n’est
pas d'équerre.

Le bras de tension des courroies
n'est pas entiérement abaissé.
Les courroies sont mal montées.

Le racleur n'est pas réglé.

Barres recouvertes de caoutchouc
montées.

Ramasseuse-presse neuve.

Les déflecteurs de la porte ne
sont pas en place.

Densité des balles trop élevée.

La bague de verrouillage est
bloquée contre le boftier de valve.

Filetage de la vis de réglage pas
lubrifié.

Le relevage de la porte et/ou le
bras de tension des courroies
engendre une résistance
supplémentaire.

Solution

Régler le rouleau. Voir section “Entretien”.

Revoir le cheminement des courroies. Voir
section “Entretien”.

Nettoyer.

Recouper et agrafer les courroies. Voir
section “Entretien”.

Abaisser le bras de tension des courroies au
moyen de la manette de commande du
distributeur auxiliaire.

Revoir le cheminement des courroies. Voir
section “Entretien”.

Régler le racleur. Voir section “Utilisation de
la ramasseuse-presse”’.

Déposer les barres et régler le racleur. Voir
section “Utilisation de la ramasseuse-
presse”.

Réduire la densité de balle jusqu'a ce que la
machine ait produit plusieurs balles de
maniére a polir les panneaux latéraux.

Monter les déflecteurs. Voir section
“Accessoires”.

Réduire la densité des balles au moyen de la
valve de densité. Voir section “Utilisation de
la ramasseuse-presse”’.

Desserrer la bague de verrouillage avant
d’agir sur le bouton.

Mettre quelques gouttes d’huile ou de
graphite sur le filetage.

Régler aprés avoir abaissé la porte et le bras
de tension des courroies.

Suite voir page suivante
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Pannes el remedes

Symptéme Probléme Solution
Rupture d’'une courroie au Les courroies n'ont pas la méme  Les courroies doivent avoir la méme longueur
niveau de I’agrafage longueur. a 38 mm (1.49 in) prés. Voir section
“Entretien”.
Agrafes inadéquates ou liaison Voir sous “Remise en état des courroies” a
mal faite. la section “Entretien”.
Accumulation de récolte sur les Nettoyer.
rouleaux ou les guides de
courroies.

Les courroies patinent ou Le bras de tension des courroies  S'assurer que le bras tend correctement les
ne tournent pas du tout ne revient pas suffisamment pour  courroies.
assurer la tension.

Courroies trop longues. Couper les courroies a la bonne longueur.
Voir section “Entretien”.
Détérioration des Conditions de travail humides. Monter le jeu d'entrainement du rouleau
nervures de courroies supérieur. Voir section “Accessoires".
Friction des courroies sur le Voir sous “Ramassage en récolte courte,
rouleau d'amorcage due a une séche et glissante” et “Pressage d'ensilage”
accumulation de matériau au a la section “Utilisation de la ramasseuse-
niveau des dents de presse”.
recouvrement.
Rupture fréquente du Prise de force enclenchée trop Enclencher la prise de force lentement.
boulon de cisaillement rapidement.
Boulon de cisaillement ne Remplacer par un boulon de cisaillement

correspondant pas a la dimension répondant aux prescriptions.
ou a la qualité prescrites.

Foin enroulé sur le rouleau Enlever le foin, vérifier le réglage du racleur.
d’amorcage. Voir section “Utilisation de la ramasseuse-
presse”.

CC,570RB 001567-28-16SEP94
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Pannes el remedes

EQUIPEMENT ENSILAGE

Symptéme Probléme Solution
Accumulation de matériau Le racleur est trop éloigné du Régler le racleur. Voir section “Utilisation de
de récolte au niveau du rouleau d'amorcgage. la ramasseuse-presse”.
rouleau d’amorcgage
Courroie(s) patine(nt) Balles trop lourdes. Réduire le diamétre des balles *.

Conditions de travail humides. Monter I'entrainement du rouleau supérieur.

Voir section “Accessoires”.

La balle se forme Le noyau ne parvient pas a se Expulser le noyau et réamorcer la balle au
difficilement (récolte mettre & tourner. régime minimum jusqu’'a ce que le noyau se
humide par suite de pluie) mette & tourner. Voir sous “Pressage

d’'ensilage” a la section “Utilisation de la
ramasseuse-presse”.

Entreprendre le ramassage/pressage lorsque
le taux de matiére séche atteint 40 %.

Accumulation de matériau Le jeu d'adaptation ensilage n'est Monter le jeu d’adaptation ensilage. Voir
au niveau du rouleau de pas monté sur la ramasseuse- section “Accessoires”.
décalage presse.

Relever et verrouiller la porte. Arréter le
moteur du tracteur et nettoyer le rouleau de

décalage.
Bourrage de la machine Andains irréguliers. Réenclencher la prise de force au régime
par absorption d’un trop moteur minimum. Si le probléme n'est pas
gros paquet de récolte résolu, expulser la balle et nettoyer I'intérieur

de la machine. Voir sous “Débourrage de la
ramasseuse-presse” a la section “Utilisation
de la ramasseuse-presse”.

* Sur les modeles 580 et 590: ramener le diamétre des balles entre 1,2
et 1,3 m (59 a 62 in) et leur poids a 600 kg (1320 Ib). GG 570RB 001568-28-16SEP94
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Pannes el remedes

LIAGE FILET

Symptéme Probléme Solution

Balle non liée (pas de bip Rouleau de filet vide. Mettre en place un nouveau rouleau.

de fin de cycle)
Rouleaux d'entrainement du filet Vérifier ou remplacer la courroie. Voir section
non engagés. “Entretien”.

Vérifier la tension de la courroie au début du
cycle. Voir section “Entretien”.

S'assurer que le diameétre du rouleau de filet
ne dépasse pas 320 mm (12.6 in).

Le filet s’entoure autour du Désenclencher la prise de force. Ouvrir le

rouleau caoutchouc. coffre a filet et sortir Iégérement le vérin de
déclenchement (pour réduire I'effet de
freinage). Dérouler le filet en le tirant; ne
jamais essayer de le couper avec un couteau
en prenant appui sur le rouleau caoutchouc.

Pression trop forte des rouleaux Régler la pression. Voir section “Entretien”.
d’entrainement du filet.

Filet mal engagé (nouveau Recommencer la procédure de pose. Voir
rouleau). section “Préparation de la ramasseuse-
presse”.

Rouleau caoutchouc endommagé Changer le rouleau ou y appliquer du talc.

ou collant.

Filet poisseux a cause de Couper la partie poisseuse.

I'emballage.
Balle non liée (avec bip Filet enroulé autour du rouleau Ebarber le rouleau.
de fin de cycle) d’amorcage de la presse.
Balle liée (mais pas de bip Microcontacteur du filet cassé, Vérifier et/ou remplacer le microcontacteur.
de fin de cycle). déformé ou non réglé. Voir section “Entretien”.
Filet enveloppant la balle, Guide inférieur du filet déformé. Vérifier le guide au niveau du rouleau de
mais déchiré, ou derriére porte n° 9. Voir sous “Numérotation des
le ramasseur rouleaux” & la section “Entretien”.

Suite voir page suivante
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Pannes el remedes

Symptéme

Balle inégalement ou non
liée

Filet non coupé

Alarme sonore continue
retentit aprés que le filet
est coupé

Filet non tendu autour de
la balle

Probléme

Bourrage entre le guide inférieur
du filet et le rouleau de porte n°8.
Voir sous “Numérotation des
rouleaux” & la section “Entretien”.

Guide du rouleau de porte n°9
déformé.
Le filet n'est pas de la qualité

spécifiée.

Couteau ne retournant pas de
lui-méme en position coupe.

Composants électriques
défectueux.

Couteau émoussé.

La butée de couteau (c6té droit)
est mal réglée.

Ressort manquant au niveau de la
plaque de commande du micro-
contacteur.

Solution

Nettoyer la zone concernée.

S'assurer que I'écart entre les guides
latéraux et le guide est compris entre 2 et
3 mm (0.08 a 0.12 in).

Utiliser un filet de la qualité spécifiée.

Vérifier et/ou remplacer les piéces.

Vérifier et/ou remplacer les piéces.

Aiguiser le couteau. Voir section “Entretien”.

Vérifier le réglage. Voir section “Entretien”.

Remplacer le ressort.

S'assurer que le rouleau de filet (s'il est
réduit) n'est pas derriére la barre de freinage.
Voir section “Préparation de la ramasseuse-
presse”.

CC,570RB 001569-28-060CT94
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Entretien

COUPLES DE SERRAGE POUR BOULONNERIE METRIQUE

8.8 9.8 109
Classe de
résistance
et
marquage
sur téte .m. 129
o Lo
12 >
Classe de g
résistance 3
et a:
N
marquage -
sur écrou
8
2
Classe 4.8 Classe 8.8 ou 9.8 Classe 10.9 Classe 12.9
Diamétre Huilés? A sece Huilésa A sece Huilése A sece Huilése A seca
Nem | Ib-ft Nem Ib-ft | Nem | Ib-ft N'm Ib-ft | N'm Ib-ft Nem Ib-ft Nem Ib-ft N'm Ib-ft
M6 4.8 3.5 6 45 9 6.5 11 8.5 13 9.5 17 12 15 115 19 145
M8 12 8.5 15 11 22 16 28 20 32 24 40 30 37 28 47 35
M10 23 17 29 21 43 32 55 40 63 47 80 60 75 55 95 70
M12 40 29 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 47 80 60 120 88 150 110 175 130 225 165 205 150 260 190
M16 100 73 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 240 400 300
M18 135 100 175 125 260 195 330 250 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 240 180 375 275 475 350 530 400 675 500 625 460 800 580
M22 260 190 330 250 510 375 650 475 725 540 925 675 850 625 1075 800
M24 330 250 425 310 650 475 825 600 925 675 1150 850 1075 800 1350 1000
M27 490 360 625 450 950 700 1200 875 1350 1000 1700 1250 | 1600 1150 | 2000 1500
M30 675 490 850 625 1300 950 1650 1200 | 1850 1350 2300 1700 | 2150 1600 2700 2000
M33 900 675 1150 850 1750 1300 2200 1650 | 2500 1850 3150 2350 | 2900 2150 3700 2750
M36 1150 850 1450 1075 [ 2250 1650 2850 2100 | 3200 2350 4050 3000 | 3750 2750 4750 3500

Ces valeurs NE sont PAS applicables aux cas parti-
culiers ou un couple ou des instructions de serrage
différents sont donnés. Les couples de serrage
indiqués ont une portée générale. Vérifier réguliére-
ment le serrage de la boulonnerie.

Les boulons de cisaillement sont congus pour céder
sous une charge prédéterminée. Toujours les
remplacer par des boulons de la méme classe.

Remplacer les éléments de fixation par des éléments
de la méme classe ou de classe supérieure. En cas

2 “Huilés"” signifie enduit d’'un lubrifiant tel que de I'huile moteur, ou
s'‘applique a des éléments de fixation huilés ou phosphatés. “A sec”
s'applique a des éléments nus ou zingués, exempls de lubrification.

d'utilisation d'éléments de fixation de classe supé-
rieure, appliquer le couple de serrage d'origine.

S’assurer que le filetage des éléments de fixation est
propre et veiller & bien engager le pas de vis sous
peine de rupture lors du serrage.

Serrer les contre-écrous a piéces rapportées plas-
tiques ou sertis en acier a environ 50% du couple
indiqué pour des éléments secs (voir tableau). Le
couple doit étre appliqué a I'écrou et non a la téte de
vis. Serrer les contre-écrous a éventail ou dentelés
au maximum du couple indiqué.

DX,TORQ2 -28-20JUL94
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Enlretien

NUMEROTATION DES ROULEAUX (570)

CC 001024 §
2
.8
1—Rouleau d’amorg¢age 6—Rouleau du bras supérieur 11—Rouleau tendeur 15—Rouleau recouvert de
2—Rouleau inférieur 7—Rouleau supérieur arriére supérieur coaoutchouc
d’entrainement des de porte 12—Rouleau central du bras (alimentation du filet)
courroies 8—Rouleau inférieur arriére de tension 16—Rouleau tendeur de filet
4—Rouleau supérieur de porte 13—Rouleau de décalage des  17—Rouleau tendeur
d’entrainement des 9—Rouleau inférieur de porte courroies supérieur arriére de
courroies 10—Rouleau arriére du bras 14—Rouleau galvanisé porte
5—Rouleau avant du bras de de tension d’alimentation du filet

tension

NOTE: Les numéros indiqués ci-dessus ne peuvent
en aucun cas étre utilisés pour commander

des rouleaux de rechange. Utiliser le
calalogue-piéces pour connailre les références
exactes. CC/570RB 001570-28-20MAY94
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Enlrelien

NUMEROTATION DES ROULEAUX (580 ET 590)

e
4
CC 001025
1—Rouleau d’amorgage
2—Rouleau inférieur
d’entrainement des
courroies
3—Rouleau tendeur avant
4—Rouleau supérieur
d’entrainement des
courroies
5—Rouleau avant du bras de
tension

6
17 >
(@)
4
7
g o i ,\;)
g ’ / / /
7 / |, ’ 3
A 12
1
8 13
2 o
1
9
6—Rouleau du bras 11—Rouleau tendeur
supérieur supérieur
7—Rouleau supérieur arriére 12—Rouleau central du bras
de porte de tension
8—Rouleau inférieur arriére 13—Rouleau de décalage des
de porte courroies

9—Rouleau inférieur de porte
10—Rouleau arriére du bras
de tension

NOTE: Les numéros indiqués ci-dessus ne peuvent en
aucun cas éire utilisés pour commander des

14—Rouleau galvanisé
d’alimentation du filet

rouleaux de rechange. Uliliser le catalogue-piéces
pour connaitre les références exactes.

€C001025

15—Rouleau recouvert de
coaoutchouc
(alimentation du filet)

16—Rouleau tendeur de filet

17—Rouleau tendeur
supérieur arriére de
porte

CC,570RB 001571-28-20MAY94

REGLAGE DE LA CHAINE D’ENTRAINEMENT

PRINCIPALE

Pour régler la tension de la chaine (A), desserrer les
boulons du tendeur et appuyer le tendeur plastique
contre la chaine en exergant une poussée de 22,6 a

44,1 N (5 & 10 Ib).

Resserrer les boulons du tendeur plastique & 81 Nem

(60 Ib-ft).

Retendre les chaines en cas de besoin.

CC001026

CC,570RB 001572-28-20MAY94
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Enlretien

REGLAGE DE LA CHAINE D’ENTRAINEMENT
DU ROULEAU SUPERIEUR (590)

Si la longueur du ressort (A) entre ses crochets est
inférieure 4 150 mm (5.90 in), raccourcir la chaine
d’entrainement d’un maillon.

REGLAGE DE LA CHAINE D’ENTRAINEMENT
DU ROULEAU SUPERIEUR (580)

Raccourcir la chaine (A) d'un maillon s'il n'y a pas
d’espace entre les spires (B) du ressort.

Pour enlever le maillon:

_UN-

® Desserrer I'écrou (C) de la vis a oeil pour éliminer la
tension de chaine.

€C000940

® Enlever le maillon de la chaine. Ll

® Resserrer I'écrou (C).
e Vérifier que les spires (B) du ressort sont séparées.

Répéter I'opération si nécessaire.

CC,570RB 001610-28-060CT94

REGLAGE DE LA CHAINE D’ENTRAINEMENT
DU ROULEAU SUPERIEUR (570)

Desserrer le contre-écrou (A) du tendeur (B).
Appuyer le tendeur (B) contre la chaine de sorte que la

fleche de la chaine soit égale a environ 2% de I'écart
entre les pignons menant et mené.

.
Wﬁﬁkhmw““
; l[um..»ltltkﬁm‘

Resserrer le contre-écrou du tendeur a 163 Nem
(120 Ib-ft).

€C001267

CC,570RB 001764-28-12AUG94
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REGLAGE DU RESSORT TENDEUR
SUPERIEUR DES COURROIES (590)

Si le ressort a été remplacé ou si les contre-écrous ont
été déposés, régler le ressort comme suit:

Fermer la porte et abaisser le bras de tension des
courroies.

Régler les contre-écrous (A) jusqu'a obtention de la cote
(B): 793 + 1,5 mm (31.22 + 0.03 in).

|€C001028

©Co01028

REGLAGE DU VERROU DE LA PORTE (590)

Fermer complétement la porte.

Régler I'écrou (A) jusqu’a ce que la plaque (B) effleure
le creux sur le dos du crochet.

Répéter I'opération de I'autre coté.

NOTE: Si la porte n’est pas parfaitement alignée avec le
chéssis de la machine, il est possible qu’un
verrou ne puisse pas éire engagé pendant le
travail. Consulter le concessionnaire John Deere
pour remédier au probléeme.

CC001455

CC,570RB 001576-28-16SEP94

55-5
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Enlretien

REGLAGE DE LA BUTEE DU VERROU DE
PORTE (590)

Fermer et verrouiller la porte.

Pousser a la main le verrou de porte (A) vers I'avant. Si

I'écart entre la butée de verrou (B) et la contre-butée (C)
ne mesure pas 2 =+ 1 mm (0.08 = 0.04 in), interposer

des cales en procédant comme suit:

Desserrer le boulon (D).

CC001029

NOTE: Les cales sont fendues de sorte qu'il n’est pas
nécessaire de déposer le boulon.

Si I'écart est supérieur a 3 mm (0.12 in), faire passer les
cales du c6té rangement au c6té utilisation jusqu’a
obtention de la cote de 2 + 1 mm (0.08 = 0.04 in).

Si I'écart est inférieur a 1 mm (0.04 in), faire passer les
cales du c6té utilisation au c6té rangement jusqu’a
obtention de la cote de 2 + 1 mm (0.08 = 0.04 in).

Centrer les cales et la contre-butée, puis serrer le
boulon (D). _ CCo01030

€C001030

Si nécessaire, répéter I'opération de I'autre coté.

NOTE: S'il est impossible d’obtenir I'écart correct,
abaisser la porte (aprés avoir coupé le moteur du
tracteur). S’il subsiste un jour sur un cété de la
porte, consulter le concessionnaire John Deere
pour faire redresser la porte.

CC,570RB 001577-28-20MAY94
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REGLAGE DES CROCHETS DE
VERROUILLAGE DE PORTE (570 AVEC
EQUIPEMENT CENTRE MOU)

Pour éviter que la porte ne s'ouvre pendant la formation
du centre mou, les crochets de verrouillage (A) doivent
étre correctement réglés.

Procéder de la maniére suivante:

Fermer la porte et vérifier I'écart (B) entre le rouleau (C)
et la partie inférieure de I'évidement du crochet (D).
Cette cote doit étre comprise entre 0,5 et 1 mm (0.02 a
0.04 in).

Si I'écart (B) est en dehors des cotes spécifiées, régler
simultanément la longueur du ressort (E) a 148 mm
(45.93 in) et I'écart (F) entre la vis a oeil (G) et la partie
inférieure de la rondelle (H) & 36,6 mm (1.44 in). Pour le
second réglage, se servir des écrous de réglage ().

A—Crochet E—Longueur de ressort
B—Ecart F—Ecart
C—Rouleau de porte G—Vis a oelil
D—Evidement de H—Rondelle

crochet I—Ecrou de réglage

CC 001031

CC001031

CC,570RB 001578-28-060CT94
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Enlretien

REGLAGE DU CHEMINEMENT DES
COURROIES

NOTE: La ramasseuse-presse doit éire vide et la porte
fermée.

La machine se trouvant sur une surface plane,
enclencher la prise de force et la faire tourner a bas
régime.

Observer le passage des courroies au niveau du guide
inférieur.

Si le cheminement des courroies n'est pas correct,
procéder comme suit:

Verrouiller la porte au moyen de la vanne
(ramasseuse-presse 590 uniquement).

Actionner la manette de commande du distributeur
auxiliaire pour relever le bras de tension et détendre les
courroies (ramasseuse-presse 590 uniquement).

Arréter le moteur du tracteur.

Si les courroies dévient vers la droite, abaisser
I'extrémité droite du rouleau inférieur de porte (A).

Si les courroies dévient vers la gauche, relever
I'extrémité droite du rouleau inférieur de porte (A).

Mettre en marche le moteur du tracteur, abaisser le bras
de tension des courroies et vérifier une nouvelle fois le
cheminement des courroies. Reprendre le réglage si
nécessaire.

ccosyz

cCces72

CC,570RB 001579-28-20MAY94

REGLAGE DE L'INDICATEUR DE LA TAILLE
DE BALLE

Fermer la porte.

Sur la ramasseuse-presse 590: verrouiller la porte
abaissée.

A I'aide de la manette de commande du distributeur
auxiliaire, lever le bras de tension des courroies au
maximum.

Nouer le fil a I'oeillet de l'indicateur de taille de balle (A)
et I'enfiler dans le guide-ficelle (B).

CC,570RB 001580-28-20MAY94

55-8
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Réglage de la longueur du fil

Régler le fil de maniére que le bas du numéro “6" soit
aligné avec le bord inférieur de la lucarne (A) de I'indi-
cateur de taille de balle.

[+2]
- 0
cC7259 5

CC,570RB 001581-28-20MAY94

Fixation de I'extrémité du fil

Attacher I'autre extrémité du fil au bras de tension (A)
comme illustré.

Abaisser le bras de tension des courroies au moyen de
la manette de commande du distributeur auxiliaire.

Sur la ramasseuse-presse 590: déverrouiller la porte.

* Le bras de tension des courroies a été abaissé sur lillustration pour
montrer le point de fixation du fil.

Ramasseuse-presse 590 *

©C001033

_UN-

©Cos574
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Enlretien

REGLAGE DE L’ENCLUME

Centrer le bras de liage (A) au-dessus de I'enclume (B)
au moyen du boitier de controle électronique.

Desserrer les écrous (C).

-UN-

Régler le coupe-ficelle (D) de sorte que I'écart entre . e
I'enclume (B) et le bras de liage (A) soit compris entre i ®
1 et 4 mm (0.04 a4 0.16 in).

€C001456

Resserrer les écrous (C).

Ramener le bras de liage en position de repos.

A—Bras de liage
B—Enclume
C—Ecrous

D—Coupe-ficelle

CC,570RB 001583-28-060CT94

?EG)LAGE DU CONTACTEUR DE PORTE
590

i

n"“[

Fermer et verrouiller la porte. Les vérins doivent étre
entiérement rétractés.

Desserrer la vis (A).

Basculer le support du contacteur pour centrer le galet
(B) sur la partie la plus courte de la rampe. 4
La tige du contacteur portant sur le boitier du contacteur, .GGMW%
régler la position du support de contacteur de fagon a

obtenir un écart de 0,5 4 2 mm (0.02 &4 0.08 in) entre le

galet (B) et la rampe (C). A—Vis
B—Galet de contacteur
Régler le support sur le contacteur au moyen de la vis C—Rampe

(A) et/ou des vis (D) pour obtenir la dimension correcte. D—Vis de réglage

Resserrer la vis (A).

Répéter cette opération de I'autre coté.

CC,570RB 001584-28-20MAY94
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REGLAGE DU CONTACTEUR DE PORTE
(570 ET 580)

Fermer la porte.
Desserrer la vis (A).
Le contacteur étant tout juste activé, régler la position du

support (B) de maniére que la rampe (C) touche le galet
de contacteur (D).

€C001035

Resserrer la vis (A) en veillant a ce que la tige du
contacteur ne soit pas en bout de course.

A—Vis

B—Support

C—Rampe

D—Galet de contacteur

CC,570RB 001585-28-20MAY94

REGLAGE DU CONTACTEUR DE BALLE
SURDIMENSIONNEE (SANS CONTROLEUR
MANUEL DU LIAGE)

Fermer la porte.

Verrouiller la porte abaissée (ramasseuse-presse 590
uniquement).

A l'aide de la manette de commande du distributeur
auxiliaire, lever au maximum le bras de tension des CC 001036
courroies.

€C001036

Placer le galet de contacteur sur la rampe tel qu'illustré.

L'écart (A) entre la tige et le corps du contacteur doit
étre de 1 2 2 mm (0.04 a 0.08 in).

Ramasseuse-presse avec moniteur BaleMaster:

S’assurer que les pictogrammes correspondants sont
affichés et que I'alarme sonore retentit lorsque le

contacteur de balle surdimensionnée se trouve dans
cette position. CC 001037

_UN-

€C001037

Ramasseuse-presse sans moniteur BaleMaster:

Vérifier que I'alarme sonore retentit lorsque le contacteur
de balle surdimensionnée se trouve dans cette position. A—1 a 2 mm (0.04 4 0.08 in)

Procéder a un nouveau réglage si nécessaire.

CC,570RB 001586-28-060CT94
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Enlretien

REGLAGE DU CONTACTEUR DE BALLE
SURDIMENSIONNEE (570 ET 580 AVEC
CONTROLEUR MANUEL DU LIAGE)

Lever complétement la porte et la verrouiller (bras de
tension entiérement relevé).

® Glisser a la main la tige (A) vers I'avant jusqu’a ce que
le galet soit centré au-dessus des rondelles (B).

® Desserrer les vis (C) et régler le contacteur de maniére
a obtenir un espacement (D) de 3 mm (0.118 in) entre
le corps et la tige du contacteur. Serrer les vis (C).

NOTE: Lorsque le contacteur se trouve dans cette
position, I'alarme sonore du contréleur manuel
doit retentir. Dans le cas contraire, procéder & un
nouveau réglage et réduire I'espacement (D).

A—Tige
B—Rondelles

C—Vis

D—0,3 mm (0.118 in)

_UN-

€Co01268

CC,570RB 001765-28-12AUG94
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REGLAGE DES CAPTEURS DE FORME DE
BALLE (AVEC MONITEUR BALEMASTER)

Les capteurs de forme de balle sont localisés sur les
c6tés gauche et droit, a I'arriére de la ramasseuse-
presse.

Fermer la porte.

Régler le galet (A) de maniére a obtenir un espacement
de 10 mm (0.4 in) comme illustré.

NOTE: Un bloc de bois (B) peut élre placé entre la
courroie et le galet (A) pour maintenir le bras
dans la position voulue.

Desserrer les vis de fixation de la plaque (C)
suffisamment pour pouvoir déplacer la plaque.

Le galet (A) restant dans cette position, déplacer la
plaque (C) dans le sens vertical jusqu'a ce que cinq
fleches soient affichées.

Déplacer ensuite la plaque (C) jusqu'a ce que six fléches
soient affichées.

Procéder a un nouveau réglage, si nécessaire.

ccootzes

CC 001441

CC 001039

©C001441

©C001039
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REGLAGE DES CAPTEURS DE FORME DE
BALLE (SANS MONITEUR BALEMASTER)

Les capteurs de forme de balle sont localisés sur les
cOtés gauche et droit, & I'arriére de la ramasseuse-
presse.

Fermer la porte.

Régler le galet (A) de maniére a obtenir un espacement
de 10 mm (0.4 in) comme illustré.

NOTE: Un bloc de bois (B) peut étre placé entre la
courroie et le galet (A) pour maintenir le bras
dans la position voulue.

Desserrer la vis de fixation (C). Déplacer la plaque de
réglage (D) dans le sens vertical et/ou horizontal de
maniére a placer les indicateurs de forme de balle (E) a
I'horizontale.

Resserrer la vis de fixation (C) dés que les capteurs (E)
se trouvent dans la bonne position.

A—Galet

B—Bloc de bois

C—Vis

D—Plaque

E—Indicateurs de forme de balle

€Co0t040

CC 001441

CC 001041

-UN-

€C001040

©C001441

-UN-

€C001041
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REGLAGE DES CAPTEURS DE POULIES
(OPTION) (AVEC MONITEUR BALEMASTER)

Tourner la poulie (A) de maniére que I'aimant (B) se
trouve en face du capteur (C).

La cote (D) doit étre comprise entre 2 et 4 mm (0.078 a
0.157 in). Sinon, desserrer les contre-écrous (E) et
glisser le capteur (C) jusqu'a obtention de la cote (D).

Resserrer légérement les contre-écrous (E) et tourner
plusieurs fois la poulie pour vérifier qu'il n'y a pas de
contact entre le capteur et I'aimant.

A—Poulies

B—Aimant

C—Capteur

D—2 4 4 mm (0.078 a 0.157 in)
E—Contre-écrous

ccoo1277 §

CC,570RB 001766-28-060CT94
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REGLAGE DU CAPTEUR DU ROULEAU
D’ENTRAINEMENT INFERIEUR (OPTION)
(AVEC MONITEUR BALEMASTER)

ATTENTION: NE PAS PRENDRE DE RISQUES!
Ne jamais essayer d’agir sur I’arbre au moyen ‘! “
d’un outil quelconque lorsque le moteur ‘ ‘
tourne. Arréter le moteur, retirer la clé et
attendre I'immobilisation des piéces en
mouvement. Retirer I'outil de I'arbre dés qu’il
n’est plus utilisé.

Tourner la ramasseuse-presse a la main jusqu'a ce que
I'aimant (A) soit en face du capteur (B).

La cote (C) doit étre comprise entre 3 et 4 mm (0.118 a
0.157 in). Sinon, desserrer les contre-écrous (D) et
glisser le capteur (B) jusqu'a obtention de la cote (C).

Resserrer légérement les contre-écrous (D) et tourner
plusieurs fois la poulie pour vérifier qu'il n'y a pas de
contact entre le capteur et I'aimant.

A—Aimant

B—Capteur

C—3 44 mm (0.118 a4 0.157 in)
D—Contre-écrous

CCoo1278

CC,570RB 001767-28-060CT94
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REGLAGE DU POTENTIOMETRE DE TAILLE
DE BALLE (MONITEUR BALEMASTER)

Si nécessaire (par ex. aprés le remplacement du
potentiométre), le potentiomeétre de taille de balle (A)
doit étre réglé de fagon correcte pour que le moniteur
puisse controler le diamétre de la balle et le cycle de
liage.

Régler de la maniére suivante:

® Enclencher le moniteur BaleMaster en position
“ficelle” ou “filet”. Voir sous “Enclenchement du
moniteur BaleMaster” a la section *‘Utilisation de la
ramasseuse-presse”’.

® S’assurer qu'un réglage de précision n'a pas été
effectué au moniteur BaleMaster (pas de diamétre
corrigé). Voir sous “Réglage de précision de la taille de
balle” a la section “Utilisation de la ramasseuse-presse”.

e A I'aide de la manette de commande du distributeur
auxiliaire, relever au maximum le bras de tension des
courroies.

® Le bras de tension restant dans cette position (contre
les butées), desserrer les deux vis de fixation (B) puis
tourner le potentiométre (A) de sorte que le diamétre de
balle suivant soit affiché:

® 1,34 m (4.396 ft) avec ramasseuse-presse 570.
® 1,59 m (5.216 ft) avec ramasseuse-presse 580.
® 1,84 m (6.036 ft) avec ramasseuse-presse 590.

® Serrer les vis de fixation (B) avec précaution en
veillant a ce que I'affichage ne change pas.

CC 001271

€Co01270

©Co01271
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REGLAGE DU CONTACTEUR DE TAILLE DE
BALLE (AVEC CONTROLEUR ELECTRO-
NIQUE DU LIAGE)

Fermer la porte, puis desserrer les vis de fixation (A) du
contacteur.

Placer le galet de contacteur (B) sur la partie la plus
élevée (numérotée) de la came (C).

-UN-

Régler le contacteur de maniére a obtenir un écart (D)
de 1 mm (0.04 in) environ entre le corps et la tige du
contacteur.

ccoo1272

Resserrer les vis (A). A—Vis
B—Galet de contacteur
NOTE: Sur les ramasseuses-presses avec équipement C—Came (taille de balle)

D—1 mm (0.04 in)

centre mou, la seconde came (E) permet de E—Came (centre mou)

déterminer le diameétre du cenire mou.

CC,570RB 001769-28-16SEP94

REGLAGE DU CONTACTEUR DE TAILLE DE
BALLE (570 ET 580 AVEC CONTROLEUR
MANUEL DU LIAGE)

Lever la porte jusqu'a ce que la tige du contacteur soit

centrée au-dessus des rondelles (A).

.

il
L
,

Desserrer les vis (B) et régler le contacteur de maniére
a obtenir un écart (C) de 3 mm (0.118 in) entre le corps
et la tige du contacteur. Resserrer les vis (B).

€coo1273

NOTE: Lorsque le contacteur se trouve dans cette
position, I'alarme sonore du contréleur manuel du
liage doit retentir. Dans le cas contraire, procéder
a un nouveau réglage de la cote (C).

CC,570RB 001770-28-16SEP94
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REGLAGE DU CONTACTEUR CENTRE MOU

Fermer la porte, puis desserrer les vis de fixation (A) du
contacteur.

Placer le galet de contacteur (B) sur la partie la plus
élevée (numérotée) de la came (C).

Régler le contacteur de maniére a obtenir un écart (D)
d’environ 1 mm (0.04 in) entre le corps et la tige du
contacteur.

©Co01274

CCooizra

Resserrer les vis (A).

NOTE: Sur les ramasseuses-presses avec contréleur A—Vis
électronique du liage, la seconde came (E) B—Galet
permet de déterminer la taille de la balle. C—Came (centre mou)

D—1 mm (0.04 in)
E—Came (taille de balle)

CC,570RB 001771-28-16SEP94

REGLAGE DU CONTACTEUR DU FILET
Ouvrir le coffre a filet.

S'assurer de la mobilité de la plaque (B). Vérifier la
tension du ressort.

Desserrer les vis (A) sur la plaque du contacteur.
Déplacer le contacteur horizontalement pour le
positionner comme illustré.

Déplacer le contacteur verticalement jusqu'a ce qu'il
vienne toucher la plaque (B), sans étre activé.

Resserrer les vis (A).

Déplacer la plaque (B) a la main pour provoquer
I'extension du ressort. Le contacteur doit étre activé.

Procéder a un nouveau réglage, si nécessaire.

Fermer le coffre a filet.

CC001305

CCo01305

CC,570RB 001783-28-200CT94
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REGLAGE DES RACLEURS DES VIS
D’ALIMENTATION DU RAMASSEUR LARGE

Rapprocher le racleur (A) aussi prés que possible de la
vis d'alimentation (B) sans toutefois la toucher. Wi
W

0

Pour ce faire, agir sur les vis de réglage (C).
Resserrer les vis (C).

Répéter la procédure sur la vis opposée.

ulilnl;:[}‘“[[lw .

-UN-
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REGLAGE DE LA COURSE DU BRAS DE
LIAGE (SANS MONITEUR BALEMASTER)

La distance (A) entre la paroi droite de la chambre a
balle (B) et I'extrémité du bras de liage (C) doit étre

comprise entre 80 et 150 mm (3.15 a 5.90 in). Lorsqu'il @
retourne en position de repos, le bras de liage doit
également favoriser le fonctionnement du coupe-ficelle et

(D), faute de quoi la ficelle n'est pas coupée.

NOTE: La distance (A) est réglée a I'usine a 100 mm
(4 in).

Effectuer le réglage comme suit: @
Déplacer le bras de liage le plus a droite possible au \

moyen du contrdleur. Le vérin de déclenchement est en 5
o

extension compléte.

Desserrer la vis (E). O
CC 001044

Déplacer le support de vérin (F) dans la boutonniére (G)

jusqu'a obtention de la distance (A) comprise entre 80 et

150 mm (3.15 & 5.90 in) afin que le bras de liage

favorise le fonctionnement du coupe-ficelle.

€C001044

Resserrer la vis (E).

Amener le bras de liage en position de repos et s'assu-
rer qu'il agit bien sur le coupe-ficelle.

NOTE: Le point de réextension du bras de liage (pour
les ramasseuses-presses avec conlréleur
électronique du liage) est fonction du réglage
décrit ci-dessus. Voir section “Utilisation de la
ramasseuse-presse”.

A—80 a4 150 mm (3.154590in)
B—Paroi droite de la chambre a balle CC001045
C—Extrémité du bras de liage )
D—Coupe-ficelle

E—Vis

F—Support du vérin de déclenchement

G—Boutonniére

€C001045

CC,570RB 001596-28-060CT94
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CALAGE DU BRAS DE LIAGE (AVEC
MONITEUR BALEMASTER)

Les touches du moniteur BaleMaster permettent de
régler la course du bras de liage. Avant de déplacer le
bras de liage au moyen du moniteur BaleMaster, il est
nécessaire de régler la position la plus haute du bras
aprés tout remplacement ou toute intervention sur le
bras de liage ou le vérin de déclenchement.

La distance (A) entre la paroi droite de la chambre a
balle (B) et I'extrémité du bras de liage (C) doit étre de
60 mm (2.36 in). Lorsqu'il retourne en position de repos,
le bras de liage doit également favoriser le fonctionne-
ment du coupe-ficelle (D), faute de quoi la ficelle n'est
pas coupée.

Effectuer le réglage comme suit:

Déplacer le bras de liage le plus a droite possible au
moyen du moniteur. Le vérin de déclenchement est en
extension compléte.

Desserrer la vis (E).

Déplacer le support de vérin (F) dans la boutonniére (G)
jusqu'a obtention de la distance (A) afin que le bras de
liage favorise le fonctionnement du coupe-ficelle.

Resserrer la vis (E).

Amener le bras de liage en position de repos et s’assu-
rer qu'il agit bien sur le coupe-ficelle.

A—60 mm (2.36 in)

B—Paroi droite de la chambre a balle
C—Extrémité du bras de liage
D—Coupe-ficelle

E—Vis

F—Support du vérin de déclenchement
G—Boutonniére

CC 001044

CCoo1045

_UN-

€C001044
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REGLAGE DE LA TIGE DE
DECLENCHEMENT DU BRAS DE LIAGE
(AVEC MONITEUR BALEMASTER)

Pour éviter des malfonctions du moniteur BaleMaster, il
est nécessaire de régler correctement la tige de
déclenchement du bras de liage.

Procéder de la maniére suivante:

® Enclencher le moniteur en mode de diagnostic et en
position “ficelle”. Voir sous “Accés au mode de
diagnostic”’ a la section “Utilisation de la ramasseuse-
presse”.

® Amener le vérin de déclenchement en extension
compléte et controler I'affichage en appuyant sur la
touche K. Voir sous “Touche K (potentiomeétre du bras
de liage)” a la section “Utilisation de la ramasseuse-
presse”.

— Si la valeur affichée est inférieure & “102”, maintenir
la touche K enfoncée et appuyer simultanément sur la -

touche D jusqu'a ce que la valeur affichée soit comprise FH
entre “102” et “106".

— Si la valeur affichée est supérieure a “106", maintenir
la touche K enfoncée et appuyer simultanément sur la
touche C pour rétracter le vérin de déclenchement (A)
jusqu'a ce que la valeur affichée soit comprise entre
“102" et “106". Déposer la tige de déclenchement (B)
du bras de liage et tourner a la main la tige (B) en sens
antihoraire jusqu'a ce qu’elle porte sur la butée.

® Reposer la tige de déclenchement (B) sur le bras de
liage. 104

CC 001306

€C001306

CC,570RB 001782-28-060CT94
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REGLAGE DE LA PRESSION DES
ROULEAUX D’ALIMENTATION DU FILET

Ouvrir le volet latéral (A).
Desserrer le contre-écrou (B) et amener le ressort a la

longueur prescrite (C) en serrant ou desserrant I'écrou
de réglage (D).

_UN-

NOTE: S‘assurer du libre mouvement du rouleau
d’alimeniation galvanisé sous l'effet des ressorts.

€C000907

Si la pression est trop importante, il peut y avoir
déroulement incontrélé du filet. En cas de
manque de pression, le filet ne sera pas amené A—Volet latéral

a la balle. B—Contre-écrou
C—20,5 mm (0.8 in)

Enlever filet ou corps étrangers se trouvant entre les D—Ecrou de réglage

rouleaux.

NOTE: Lorsque le bras du couteau est enclenché par le
vérin, il est normal que les rouleaux d’alimenta-
tion soient légerement séparés a I'une ou l'autre
des extrémités quand la butée en caouichouc est
en contact avec la poulie.

CC,575RB 001406-28-060CT94

55'24 251094
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VERIFICATION DE LA COURROIE
D’ENTRAINEMENT DES ROULEAUX
D’ALIMENTATION DU FILET

Ouvrir la porte gauche.

Amener le vérin de déclenchement doucement en
position d'extension pour vérifier si la courroie (A)
commence a se tendre lorsque le bord tranchant du
couteau (B) est en retrait par rapport au guide arriére (C)
comme illustré.

Si le bord supérieur du couteau (B) est placé devant le
guide (C), la courroie est trop courte et n’est probable-
ment pas du type spécifié.

Remplacer la courroie (A) pour une courroie correcte.
Consulter le concessionnaire John Deere.

NOTE: Lorsque le vérin de déclenchement est en
extension compleéte, le bord supérieur du couteau
se trouve de 10 a 20 mm (0.4 a 0.8 in) derriere
le niveau du guide arriére (C).

_UN-

cCo91258

CC9125

CC,570RB 001598-28-16SEP94

DEPOSE DE LA COURROIE D’ENTRAINE-
I\DIIENI;I;LI%ES ROULEAUX D’ALIMENTATION

Ouvrir légérement la porte pour que les courroies de la
ramasseuse-presse se détendent.

Déposer le volet gauche du mécanisme de liage filet.

-UN-

Déposer d’'abord le garant (A), puis le support (B) et le
ressort tendeur (C) du support (D).

Déposer la courroie (E).

A—Garant

B—Support du rouleau de la porte
C—Ressort tendeur

D—Support

E—Courroie

CC,570RB 001599-28-060CT94

55'25 251094
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REPOSE DE LA COURROIE D’ENTRAINE-
I\DAENI;I;L%$S ROULEAUX D’ALIMENTATION

Faire passer la nouvelle courroie sur les poulies (A) des
rouleaux du filet et (B) du rouleau de porte, ainsi que sur
le tendeur (C), comme illustré.

Remettre en place le ressort tendeur (D).

Remonter le support (E) du rouleau de porte et le garant

cce127
(vérifier I'écartement entre le rouleau et la tole latérale). .

Cco127

Fermer la porte.

A—Poulie des rouleaux du filet
Vérifier le cheminement de la courroie. Voir sous B—Poulie du rouleau de porte
“Réglage du cheminement des courroies” dans cette C—Tendeur

D—Ressort tendeur

section. E—Support du rouleau de porte

CC,570RB 001600-28-060CT94

"

ACCES AU COUTEAU A FILET OU AUX
GUIDES DE FILET

Ouvrir les volets latéraux (A) et déposer le garant arriére

(B).

Déposer le ressort tendeur (C).

14

Amener le vérin de déclenchement en position .

d’extension, puis débrancher le connecteur (D).

\\fIu;wmmnwumll[

-

€Co01448

A—Volet latéral

B—Garant arriére

C—Ressort tendeur

D—Connecteur du vérin de déclenchement

_UN-

€C001449

CC,570RB 001601-28-16SEP94
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DEPOSE ET REPOSE DU COUTEAU A FILET

Repérer pour la repose la position du bord tranchant du
couteau.

Déposer de chaque c6té du couteau (C) les boulons et
écrous (B); dégager le couteau (C) des supports (A).

Poser le couteau (C) sur les supports (A) dans la méme
position qu’avant la dépose.

Bloquer le couteau au moyen des boulons et écrous (B).
Serrer les boulons a 55 Nem (40 Ib-ft).
Remettre en place le garant et le ressort tendeur.

Rebrancher le connecteur (D) et rétracter le vérin de
déclenchement. Fermer les volets latéraux.

A—Supports

B—Boulons et écrous

C—Couteau

D—Connecteur du vérin de déclenchement

_UN-

©C000909

©C001449

DEPOSE DU GUIDE ARRIERE DU FILET
Déposer les quatre boulons de montage (A) et les
rondelles (deux de chaque c6té) du guide arriere (B) du
filet.

Dégager le guide (B) de son cadre.

Coo06508 0

_UN-

CC006598

CC,570RB 001604-28-200CT94
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REPOSE DU GUIDE ARRIERE DU FILET

Poser le guide arriere (A) du filet comme illustré et le
bloquer au moyen des quatre boulons de montage (B).

NOTE: Le bord supérieur du guide doit se trouver a
environ 3 mm (0.1 in) du rouleau (C).

Serrer les boulons (B) a 28 N'm (20 Ib-ft).
Remettre en place le garant et le ressort tendeur.

Rebrancher le connecteur (D) et rétracter le vérin de
déclenchement.

A—Guide arriére

B—Boulons

C—3 mm (0.12 in)

D—Connecteur du vérin de déclenchement

e

-U

60001046

€C001449

DEPOSE DU GUIDE AVANT DU FILET

Déposer le guide arriere du filet. Voir sous “Dépose du
guide arriére du filet” dans cette section.

Déposer les quatre boulons de montage (A) et les
rondelles (deux de chaque c6té) du guide avant (B) du
filet.

Ouvrir le coffre a filet (C).

Débrancher le connecteur du contacteur (D).

Dégager le guide avant de son cadre.

A—Boulons de montage
B—Guide avant du filet
C—Coffre a filet
D—Contacteur

CC9151

_UN-

€C001275
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REPOSE DU GUIDE AVANT DU FILET

Poser le guide avant (A) et le bloquer au moyen des
quatre boulons (B) (deux de chaque coté) en inversant
I'ordre des opérations de dépose.

NOTE: Le bord supérieur du guide (A) doit se trouver a
environ 3 mm (0.1 in) du rouleau supérieur (C).

Rebrancher le connecteur du contacteur.

Serrer les boulons de montage (B) a 28 Nem (20 Ib-ft).

CCo06599

-UN-

CC006599

CC,570RB 001607-28-200CT94

CONTROLE DE LA BANDE CAOUTCHOUC
DU GUIDE AVANT DU FILET

Déposer le guide avant. Voir sous “Dépose du guide
avant du filet” dans cette section.

S’assurer que la bande caoutchouc (A) n'est ni coupée
ni fendillée.

Si elle I'est, retirer de la plaque (C) tous les boulons,
entretoises et écrous (B) et changer la bande (A).

Reposer le guide avant. Voir sous “Repose du guide
avant du filet” dans cette section.

Procéder a un nouveau réglage de la butée du bras du
couteau comme décrit sous “Réglage de la butée du
bras du couteau a filet” dans cette section.

A—Bande caoutchouc
B—Ecrous

C—Plaque
D—Contacteur

_UN-

CC9153

€C001275

CC,575RB 001417-28-16SEP94
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REGLAGE DE LA BUTEE DU BRAS DU
COUTEAU A FILET

Amener le vérin (A) en position rétractée de sorte que le
bras de couteau (B) touche la vis de butée (C).

Contrdler que dans cette position, le bord avant du
couteau touche la bande caoutchouc du guide avant du
filet, le bras portant sur la vis de butée.

_UN-

Si nécessaire, régler la butée en desserrant les contre-
écrous (D) et en tournant la vis (C) jusqu’a obtention de
la position désirée. Resserrer les contre-écrous (D).

CCoooezy

€C000927

A—Vérin de déclenchement
B—Bras du couteau

C—Vis de butée
D—Contre-écrous

CC,575RB 001420-28-20MAY94

CONTROLE DU FREIN DES ROULEAUX
D’ALIMENTATION DU FILET

S'assurer que le rouleau d'alimentation (A) du filet est
bien bloqué lorsque le support (B) est en position avant
maximum.

Dans le cas contraire, sortir le vérin de déclenchement
de sorte que la butée caoutchouc (C) s'écarte de la
poulie (D) du rouleau d’'alimentation.

_UN-

Monter des rondelles entre la butée (C) et le support (E),
puis vérifier le freinage. La butée caoutchouc doit étre
comprimée de 1 a 2 mm (0.04 a 0.08 in) lorsque le bras

droit du couteau porte sur la butée. A—Rouleau d’alimentation du filet
B—Support
NOTE: En cas d’usure, retourner le patin en caoutchouc. g—:“‘é"e caoutchouc
—rFoulie
E—Support

CC,570RB 001609-28-16SEP94

55'30 251094
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ELIMINATION DU FILET ENROULE SUR LES
ROULEAUX D’ALIMENTATION

IMPORTANT: Ne pas couper le filet enroulé sur les
rouleaux caoutchouc. Toute strie faite
par un couteau sur la surface en
caoutchouc peut causer des enroule-
ments plus fréquents et rendre
nécessaire le remplacement du rouleau.

Si le filet s'enroule sur I'un des rouleaux caoutchouc:

Désenclencher la prise de force et arréter le moteur du
tracteur.

Amener le vérin de déclenchement en position d’exten-
sion afin que le frein des rouleaux d'alimentation soit
tout juste relaché.

Ouvrir le coffre a filet arriére.

Couper le filet entre le rouleau caoutchouc et le rouleau-
guide a spirales.

-UN-17NOV88

Tirer le filet enroulé en faisant tourner en sens inverse
les rouleaux d’alimentation caoutchouc.

Essuyer les rouleaux d’alimentation et vérifier qu'aucun
matériau n'y est resté accroché. Si nécessaire, laver les
rouleaux a I'eau et au savon. NE JAMAIS utiliser de
solvants pour nettoyer les rouleaux caoutchouc.

Talquer les deux rouleaux caoutchouc.

-UN-17NOV88

E32649

-UN-17NOV88

E32650

CC,575RB 001421-28-16SEP94
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CONTROLE DU GUIDE DU ROULEAU
INFERIEUR AVANT DE PORTE

Lever complétement la porte jusqu’'a ce que le rouleau
inférieur de porte se trouve a environ 1 m (3.2 ft)
au-dessus du sol.

Verrouiller la porte. Arréter le tracteur et abaisser le bras
de tension.

Controler I'écart entre les extrémités (A) de toutes les
pattes du guide de courroie et la traverse inférieure du
guide inférieur du filet.

L'écart doit étre de 2 4 4 mm (0.16 & 0.2 in).

-UN-22NOVes

E32663

CC,570RB 001613-28-16SEP94

REMPLACEMENT DU BOULON DE
CISAILLEMENT DE LA TRANSMISSION

Aligner les orifices du moyeu et installer une vis de 8 x
50 mm, qualité 8.8 et le contre-écrou (A).

IMPORTANT: Pour éviter toute surcharge sur le
boulon de cisaillement, engager la prise
de force doucement.

Reposer le garant de transmission sur la fléche
d'attelage de la machine.

-UN-

€899 o
.0
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REMPLACEMENT DU BOULQN DE
CISAILLEMENT DE L’ENTRAINEMENT DU
RAMASSEUR

Aligner les orifices du moyeu et installer une vis de 6 x
30 mm. Bloquer la vis au moyen du contre-écrou (A).

IMPORTANT: La vis (A) doit étre de qualité 8.8 pour
un ramasseur standard et 10.9 dans le
cas d’un ramasseur large.

Reposer tous les garants déposés précédemment.

©C001048

CC,570RB 001615-28-16SEP94

DEPOSE DES COURROIES

Sur la ramasseuse-presse 570: s'il faut déposer toutes
les courroies, verrouiller le bras de tension (A) en
position relevée, comme illustré.

CC 001049

CC001049

CC,570RB 001616-28-16SEP94

55-33
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MISE EN PLACE DES COURROIES
Ramasseuses-presses 570 et 580:

Détendre les courroies: relever le bras de tension des
courroies en agissant sur la manette de commande du
distributeur auxiliaire.

Si la porte est ouverte, engager le verrouillage de
sécurité et amener la manette de commande du
distributeur auxiliaire lentement en position flottante
jusqu'a ce que le bras tendeur supérieur (A) descende.

€C001276

ccaoiere |

Ramasseuse-presse 590:

Détendre les courroies: verrouiller la porte dans
n'importe quelle position et relever le bras de tension
des courroies en agissant sur la manette de commande
du distributeur auxiliaire.

Toutes les ramasseuses-presses:

Installer les courroies en veillant a orienter leur face
quadrillée vers I'extérieur.

CC,570RB 001617-28-16SEP94
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CHEMINEMENT DES COURROIES (570)

Enfiler les courroies, tel qu'illustré ci-contre, a travers
leurs guides respectifs. Se reporter aux illustrations pour
I'emplacement des courroies longues et des courroies
courtes.

— Longueur des courroies courtes (A) = 10,23 m
(33.56 ft)

— Longueur des courroies longues (B) = 10,42 m
(34.18 ft)

CC 001050

CC 001051

€C001050

570 sans vis d'alimentation transversale

€C001051

570 avec vis d’alimentation transversale
CC,570RB 001618-28-20MAY94

55-35
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CHEMINEMENT DES COURROIES
(580 ET 590)

Enfiler les courroies, tel qu'illustré ci-contre, a travers
leurs guides respectifs. Se reporter aux illustrations pour
I'emplacement des courroies longues et des courroies
courtes.

Ramasseuse-presse 580:

— Longueur des courroies courtes (A) = 11,71 m
(38.41 ft)

— Longueur des courroies longues (B) = 11,85 m
(38.87 ft)

Ramasseuse-presse 590:

— Longueur des courroies courtes (A) = 13,33 m
(43.75 ft)

— Longueur des courroies longues (B) = 13,47 m
(44.20 ft)

CC 001052

€C001052

580 - 590 sans vis d'alimentation transversale

CC 001053

€C001053

580 - 590 avec vis d’alimentation transversale
CC,570RB 001620-28-20MAY94

55-36
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ACCROCHAGE DES COURROIES
(STANDARD)

Placer un clip (A) de chaque c6té du brin menant de la
courroie, au niveau de la jointure (B), en veillant & ce
que I'ouverture des clips soit opposée au sens de
défilement de la courroie (fléche).

Agrafer les courroies de telle maniére que, les courroies
se déplacant dans le sens de la fleche, la rangée (C)
comporte 44 agrafes et la rangée (B) 45. Enfiler un
morceau de céble métallique (D) de 178 mm (7 in) de
long et en sertir les extrémités dans les clips.

A—Clip

B—Jointure brin menant de courroie
C—Jointure brin mené de courroie
D—Céble

-UN-

CC 8653

©Ces53

CC,570RB 001624-28-16SEP94

ACCROCHAGE DES COURROIES DU TYPE
“GORO”

Enfiler les courroies dans les crochets (A) et (B) puis
introduire un morceau de cable métallique (C) de
160 mm (6.29 in) de long.

NOTE: En raison de sa forme spéciale, le cdble (C) est
maintenu en place dés qu'il a été enfilé dans les
agrafes.

CC001054

CCoot054

CC,570RB 001625-28-060CT94
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REMISE EN ETAT DES COURROIES
Agrafeuse

Il est possible de se procurer deux agrafeuses et des
agrafes permettant de réparer les courroies (standard ou
“Goro").

Dans les deux cas, il faut avoir recours a un étau monté
sur un établi.

NOTE: Les courroies peuvent parfois s'effilocher sur les :
bords. Couper les effilochures au fur et 8 mesure Agrafeuse pour courroies standard
qu’elles apparaissent afin d’éviter qu’elles ne se :
prennent dans la balle lors de sa formation,
entrainant un effilochage supplémentaire ou
I'endommagement des courroies.

-UN-

CC 000999

©C000999

Agrafeuse pour courroies “Goro”
CC,570RB 001626-28-16SEP94
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PREPARATION DES COURROIES
ENDOMMAGEES

Retirer la courroie rompue.

A raide d'une équerre et d’un couteau tranchant, couper
la partie endommagée.

IMPORTANT: Le raccourcissement, par rapport a la
longueur de la courroie neuve, ne doit
pas dépasser 38 mm (1.49 in). Il est
nécessaire de rallonger la courroie
aprés deux réparations.

Aprés découpage, vérifier que la courroie est bien
d'équerre.

Maintenir la courroie, tel qu'illustré ci-contre, au moyen
d’'une planche. Avec un couteau tranchant, enlever la
couche de quadrillage sur 25 mm (1 in), en veillant a
conserver 0,1 4 0,6 mm (0.003 a 0.023 in) de
quadrillage pour empécher toute détérioration des fibres
de la courroie.

Pour faciliter le découpage, plonger la lame du couteau
dans du savon liquide.

Couper I'extrémité menée de la courroie tel qu'illustré
ci-contre, et uniquement de cette fagon.

-UN-13SEP88

E21797

-UN-13SEP88

25 mm >| ‘

i

0,1-0,6 mm | 2
(0.003 - 0.023 in.) 2

CC 001056

€C001056

-UN-13SEP88

E22649

CC,570RB 001627-28-20MAY94

55-39

251094



Enlrelien

MONTAGE DES AGRAFES SUR COURROIES
STANDARD

IMPORTANT: Si une seule des extrémités de la
courroie doit étre réparée, compter les
agrafes. Il doit y en avoir 44 sur
I'’extrémité menée et 45 sur I'extrémité
menante.

Monter I'agrafeuse (A) dans un étau, en prenant soin de
placer le nombre d'agrafes (B) requis au milieu de
I'agrafeuse, et en enfilant la tige (C) de maniére qu’elle
maintienne les agrafes (B).

Aligner la courroie visuellement de sorte que les agrafes
(B) soient centrées sur la courroie et que celle-ci porte
bien de toute sa largeur au fond de I'agrafeuse. Serrer
I'étau pour enfoncer les pointes des agrafes a travers la
courroie.

-UN-13SEP88

E21801

CC,570RB 001628-28-20MAY94

Rabattement des pointes des agrafes

IMPORTANT: Pour rabattre correctement les pointes
des agrafes et réaliser une jointure
durable, procéder comme suit:

Commencer a I'une des extrémités de la courroie, en
maintenant la plaque de pression (A) au centre de I'étau
et resserrer I'étau de maniére a exercer une pression
maximum sur environ six agrafes a la fois.

Tout en maintenant la position de la plaque de pression
(A) au centre de I'étau, décaler la courroie et resserrer
I'étau.

Répéter I'opération jusqu'a ce que toutes les pointes
d’'agrafes soient rabattues.

-UN-03AUGS89

E21802

-UN-13SEP88

E21803

CC,570RB 001629-28-20MAY94

55-40
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Vérification de la fixation des agrafes

Si les agrafes sont correctement montées, leurs pointes
(A) ont traversé la courroie & partir du c6té opposé et
sont Iégérement repliées.

Pour le montage correct, voir sous “Mise en place des
courroies” dans cette section.

-UN-13SEP88

E21804

CC,570RB 001630-28-20MAY94

MONTAGE DES AGRAFES SUR COURROIES
DU TYPE “GORO”

Monter I'agrafeuse (A) sur un étau.

Placer une rangée de 10 agrafes (B) dans I'agrafeuse,
puis enfiler la tige (C) de maniére qu’elle maintienne les
agrafes (B).

Se reporter au schéma ci-contre pour faire porter la
courroie sur la tige (C), le quadrillage étant orienté vers
I'utilisateur.

IMPORTANT: Respecter impérativement les cotes
figurant sur le schéma pour assurer un
montage correct des courroies sur la
ramasseuse-presse.

S’assurer que la courroie porte bien de toute sa largeur
sur la tige (C). Serrer I'étau pour enfoncer la courroie
dans l'agrafeuse.

(0.62in.) (0.23 in.)

13,5 mm
(0.53in)

CC 001057

CC001057
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55-41

251094



Enlrelien

Rabattement des pointes des agrafes

IMPORTANT: Pour rabattre correctement les pointes
des agrafes et réaliser une jointure
durable, procéder comme suit:

Enfoncer les pointes des agrafes (A) dans la courroie (B)
au moyen d'un poussoir et d'un marteau.

Desserrer I'étau, puis retirer la courroie (B) de
I'agrafeuse, tout en maintenant la tige (C).

" ccoo1058

Poser la courroie (B) sur la planche plane (D), puis
enfoncer les pointes des agrafes (A) complétement dans
la courroie au moyen du marteau.

Retourner la courroie (B) et replier les pointes (A) vers

les agrafes. : A E
’;;/;/

CC 001070
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Vérification de la fixation des agrafes

[ / N — —

Se reporter aux cotes figurant sur le schéma ci-contre
pour vérifier le montage correct des agrafes sur les
courroies du type “Goro".

4 )

T Ok
@7 AL
et

Pour le montage correct, voir sous “Mise en place des
courroies” dans cette section. (0.4in.)

CC 001072

©Co01072

CC,570RB 001633-28-20MAY94

55'42 251094




Enlrelien

REGLAGE DU LIMITEUR DE COUPLE

Le limiteur de couple est réglé a I'usine avec les
encoches (A) orientées vers l'intérieur du limiteur de
couple et les tétons (B) insérés dans la deuxiéme
rangée de boutonniéres (C).

Ce réglage permet au limiteur de couple de patiner sous
un couple de 1530 Nm (1105 Ib-ft).

_UN-

L'épaisseur de chacun des 4 plateaux (D) est de 3 mm .
(0.12 in) neuf. Les remplacer lorsque leur épaisseur . CCBI
n'est plus que de 2 mm (0.08 in).

ccet11

Aprés avoir remplacé les plateaux, reposer I'anneau de
réglage dans la position décrite plus haut.

IMPORTANT: En cas de remplacement d’un plateau, il
est nécessaire d’observer a nouveau
une période de rodage (comme décrit
sur I’emballage du plateau).

NOTE: Si la ramasseuse-presse est congue pour une
prise de force 1000 tr/min, insérer les tétons (B)
dans la premiere rangée de boutonnieres (E). Les
encoches (A) doivent étre tournées vers
l'extérieur du limiteur de couple. GC,570RB 001635-28-16SEP94

VERIFICATION DU LIMITEUR DE COUPLE

Avant d'utiliser la machine pour la premiére fois et au
début de chaque saison, vérifier le limiteur de couple
comme suit:

Déconnecter la transmission de I'arbre d’entrée de boite.
Voir sous “Raccordement de la transmission a I'arbre
d'entrée de boite” a la section “Accrochage et
décrochage”.

-UN-

Serrer les six écrous pour soulager les plateaux et
I'anneau de réglage.

Tourner entiérement le limiteur de couple pour libérer les
plateaux.

Desserrer les six écrous jusqu'au dernier filet. Le limiteur
de couple est maintenant prét a fonctionner.

CC,570RB 001636-28-20MAY94
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Remisage

REMISAGE DE LA RAMASSEUSE-PRESSE
EN FIN DE RECOLTE

® Abriter la machine dans un endroit sec. Si elle doit
étre remisée a I'extérieur, il est possible de prolonger la
durée de vie des courroies en relachant la tension, en
les couvrant ou en les déposant pour les stocker a I'abri
du soleil et de I'ozone. Vérifier les jointures des
courroies et les remiser dans un endroit frais et sec.

® Nettoyer soigneusement l'intérieur et I'extérieur de la
machine. Les débris végétaux et la terre retiennent
I'humidité et favorisent la formation de rouille.

® Si I'équipement pour liage filet est en place, enlever le
rouleau de filet et le remiser dans un endroit frais et sec.
Nettoyer soigneusement I'intérieur et I'extérieur du bati.
Aiguiser et enduire de graisse le couteau a filet.

NOTE: En cas d'utilisation d’un nettoyeur haute pression,
éviter de diriger le jet directement sur les
roulements ou les composants électriques.

® Vérifier la libre rotation de tous les rouleaux. Si I'un
d’entre eux tourne difficlement, le démonter, nettoyer les
logements des roulements et les remplacer si
nécessaire.

® Huiler légérement toutes les articulations et piéces de
timonerie.

® Lubrifier soigneusement la machine, voir section
“Lubrification et entretiens périodiques”.

® Garnir le filetage de tous les boulons de réglage d'une
fine couche de graisse.

® Graisser les tubes protecteurs (A) au début de I'hiver
afin de les protéger du gel.

® Retoucher ou enduire d’huile toutes les piéces dont la
couche de peinture a été endommagée, pour éviter au
filet d’accrocher.

® Nettoyer les chaines au gazole, les sécher soigneu-
sement, puis les enduire généreusement d’huile lourde.

® Mettre la machine sur cales pour soulager les pneus.
NE PAS dégonfler les pneus. Le cas échéant, couvrir les
pneus pour les protéger de la lumiére, de la graisse et
de l'huile.

® Protéger les raccords électriques de la corrosion avec
un liquide de protection adéquat (vaporisateur).

e Etablir la liste des piéces a remplacer et les
commander.

HJ

CC 8112
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Remisage

PREPARATIFS AVANT LE DEBUT DE LA
NOUVELLE SAISON

® Controler et faire le plein du renvoi d'angle jusqu’au
niveau du bouchon de contrble. Voir section
“Lubrification et entretiens périodiques”.

® Enlever I'huile lourde des chaines et lubrifier celles-ci
avec une huile 30W ou plus lourde.

® Lubrifier toute la machine pour refouler I'humidité des
roulements. Voir section “Lubrification et entretiens
périodiques”.

® Vérifier la pression des pneus. Voir section
“Préparation de la ramasseuse-presse”.

® Resserrer toute la boulonnerie. Voir section
“Entretien”.

® Controler les broches et agrafes des courroies, les
remplacer si nécessaire.

® Vérifier tous les réglages décrits a la section
“Entretien”.

® Relire le livret d'entretien.

® Vérifier le fonctionnement du contréleur électronique
du liage ou du moniteur BaleMaster (suivant équipe-
ment).

® Enlever les ressorts de rappel des roues convergentes
et déclencher les roues. Si les roues ne pivotent pas a
la main, enlever les supports de roues des tubes.
Appliquer de la graisse sur les surfaces pivotantes et
remonter.

® Vérifier le réglage du limiteur de couple. Voir sous
“Vérification du limiteur de couple” & la section
“Entretien”.

® Vérifier 'aiguisage du couteau a filet.

® Controler les réglages du mécanisme de liage filet.
Voir section “Entretien”.

-UN-06JULB9
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Caractéristiques

CARACTERISTIQUES DE LA RAMASSEUSE-PRESSE 570

BALLES
Diameétre . ......... .. e 0,60 &4 1,30 m (1.96 a 4.3 ft)
Largeur ... .... ... e 1,17 m (3.83 ft)
RAMASSEUSE-PRESSE
Poids (avec ramasseur standard) ................ 1500 kg (3306 Ib)
Longueur, porte fermée . ... ......... ... ... ..., 3,45 m (11.31 ft)
Longueur, porteouverte . . .. ......... . .. 4,42 m (14.50 ft)
Hauteur, porte fermée .. ...................... 2,30 m (7.54 ft)
Hauteur, porteouverte . . .. .................... 2,85 m (9.35 ft)
Largeur ........ ... e 2,31 m (7.57 ff)
RAMASSEUR STANDARD
Largeur intérieure .. .......... ... .. .. ... ..., 1,17 m (3.83 ft)
Largeur entre déflecteurs .. .. .. ................ 1,41 m (4.62 ft)
Largeur entre les dents extérieures . .............. 1,12 m (3.67 ft)
Nombre de barres porte-dents .. ................ 4
Nombrededents ................. ... . ... .. 72
Espacementdesdents ....................... 66 mm (2.5 in)
Diameétre du ramasseur .. ..................... 255 mm (10 in)
RAMASSEUR LARGE
Largeur intérieure .. .......... ... .. .. ... ..., 1,64 m (5.05 ft)
Largeur entre déflecteurs . ... .................. 1,81 m (5.93 ft)
Largeur entre les dents extérieures . .............. 1,52 m (4.98 ft)
Nombre de barres porte-dents .. ................ 4
Nombrededents ................. ... . ... .. 96
Espacementdesdents ....................... 66 mm (2.5 in)
Diameétre du ramasseur .. ..................... 255 mm (10 in)
COURROIES DE FORMATION DE BALLE
Nombre de courroies . . .. ......... ... ... ... 6
Type . ...t nnn.... Toile 3 plis, quadriliée
Largeur ... .... ... e 178 mm (7 in)
Longueur . . ... ... . e e 10,23 m (33.56 ft) (2 courroies)
10,42 m (34.18 ft) (4 courroies)
LIAGE
Commande ............. ... .0 iiiinnnnnn. Manuelle ou automatique
Type ..o e Entrainement électrique
Espacement des spires de ficelle . ............... Commande manuelle ou automatique
CONTROLE DE FORMATION DE BALLE
Indicateur de forme de balle ................... Indicateurs mécaniques ou afficheur LCD
Indicateur de balle surdimensionnée . ............. Alarme sonore ou afficheur LCD
Potefermée ............. ... ... ... . .. ..., Alarme sonore ou afficheur LCD
Indicateur @ de balle presque atteint . . .. .......... Afficheur LCD
Indicateur liage automatique . . .. ................ Afficheur LCD
DIVERS
Régime de prisedeforce ..................... 540 ou 1000 tr/min
Protection de la transmission . .................. Boulon de cisaillement, limiteur de couple
ou sécurité par cames
Arbre de transmission .. ............. ... .. ..., Arbre a régime constant
Puissance minimale requise du tracteur . .. ......... 33 kW (45 ch) a la prise de force
Dimension des pneumatiques . . .. ............... 10.0/75 x 15.3 (6 PR)
11.5/80 x 15.3 (6 PR)
31 x 13.5 - 15 (6 PR)
500/40 - 17 (10 PR)
Fleche . .. ... ... .. . .. Réglable

CC,570RB 001640-28-060CT94




Caractéristiques

CARACTERISTIQUES DE LA RAMASSEUSE-PRESSE 570 (SUITE)

NIVEAU SONORE

Pression acoustique maxi selon

prEN1553; méthode de mesure

selon norme 1ISO3744 (niveau moyen) .............. 84,8 dB(A)

Les caractéristiques s'appliquent a la ramasseuse-presse 570 avec
ramasseur standard, monte en pneus 10.0/75 x 15.3 (6 PR) et sans
liage filet.

CC,570RB 001773-28-12AUG94

65-2

021194




Caractéristiques

CARACTERISTIQUES DE LA RAMASSEUSE-PRESSE 580

BALLES
Diameétre . ......... .. e 0,60 4 1,55 m (1.96 a 5.1 ft)
Largeur ... .... ... e 1,17 m (3.83 ft)
RAMASSEUSE-PRESSE
Poids (avec ramasseur standard) ................ 1700 kg (3747 Ib)
Longueur, porte fermée . ... ......... ... ... ..., 3,65 m (11.97 ft)
Longueur, porteouverte . . .. ......... . .. 4,52 m (14.82 ft)
Hauteur, porte fermée .. ...................... 2,60 m (8.53 ft)
Hauteur, porteouverte . . .. .................... 3,25 m (10.66 ft)
Largeur ........ ... e 2,31 m (7.57 ff)
RAMASSEUR STANDARD
Largeur intérieure .. .......... ... .. .. ... ..., 1,17 m (3.83 ft)
Largeur entre déflecteurs .. .. .. ................ 1,41 m (4.62 ft)
Largeur entre les dents extérieures . .............. 1,12 m (3.67 ft)
Nombre de barres porte-dents .. ................ 4
Nombrededents ................. ... . ... .. 72
Espacementdesdents ....................... 66 mm (2.5 in)
Diameétre du ramasseur .. ..................... 255 mm (10 in)
RAMASSEUR LARGE
Largeur intérieure .. .......... ... .. .. ... ..., 1,64 m (5.05 ft)
Largeur entre déflecteurs . ... .................. 1,81 m (5.93 ft)
Largeur entre les dents extérieures . .............. 1,52 m (4.98 ft)
Nombre de barres porte-dents .. ................ 4
Nombrededents ................. ... . ... .. 96
Espacementdesdents ....................... 66 mm (2.5 in)
Diameétre du ramasseur .. ..................... 255 mm (10 in)
COURROIES DE FORMATION DE BALLE
Nombre de courroies . . .. ......... ... ... ... 6
Type . ...t nnn.... Toile 3 plis, quadriliée
Largeur ... .... ... e 178 mm (7 in)
Longueur . . ... .. ... e 11,71 m (38.41 ft) (2 courroies)
11,85 m (38.87 ft) (4 courroies)
LIAGE
Commande ............. ... .0 iiiinnnnnn. Manuelle ou automatique
Type ..o e Entrainement électrique
Espacement des spires de ficelle . ............... Commande manuelle ou automatique
CONTROLE DE FORMATION DE BALLE
Indicateurs de formedeballe .. ................. Indicateurs mécaniques ou afficheur LCD
Indicateur de balle surdimensionnée . ............. Alarme sonore ou afficheur LCD
Portefermée ............. ... .. .. ..., Alarme sonore ou afficheur LCD
Indicateur @ de balle presque atteint . . .. .......... Afficheur LCD
Indicateur liage automatique . . .. ................ Afficheur LCD
DIVERS
Régime de prisedeforce ..................... 540 ou 1000 tr/min
Protection de la transmission . .................. Boulon de cisaillement, limiteur de couple
ou sécurité par cames
Arbre de transmission .. ............. ... .. ..., Arbre a régime constant
Puissance minimale requise du tracteur . .. ......... 40 kW (55 ch) a la prise de force
Dimension des pneumatiques . . .. ............... 10.0/75 x 15.3 (6 PR)
11.5/80 x 15.3 (6 PR)
31 x 13.5 - 15 (6 PR)
500/40 - 17 (10 PR)
Fleche . .. ... ... .. . .. Réglable
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Caractéristiques

CARACTERISTIQUES DE LA RAMASSEUSE-PRESSE 580 (SUITE)

NIVEAU SONORE

Pression acoustique maxi selon

prEN1553; méthode de mesure

selon norme 1ISO3744 (niveau moyen) .............. 84,8 dB(A)

Les caractéristiques s'appliquent a la ramasseuse-presse 580 avec
ramasseur standard, monte en pneus 10.0/75 x 15.3 (6 PR) et sans
liage filet.
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Caractéristiques

CARACTERISTIQUES DE LA RAMASSEUSE-PRESSE 590

BALLES
Diameétre . ......... .. e 0,60 4 1,80 m (1.96 a 6 ft)
Largeur ... .... ... e 1,17 m (3.83 ft)
RAMASSEUSE-PRESSE
Poids (avec ramasseur standard) ................ 1900 kg (4188 Ib)
Longueur, porte fermée . ... ......... ... ... ..., 3,71 m (12.17 ft)
Longueur, porteouverte . . .. ......... . .. 4,75 m (15.58 ft)
Hauteur, porte fermée .. ...................... 2,81 m (9.22 ft)
Hauteur, porteouverte . . .. ... ................. 3,64 m (11.94 ft)
Largeur ........ ... e 2,31 m (7.57 ff)
RAMASSEUR STANDARD
Largeur intérieure .. .......... ... .. .. ... ..., 1,17 m (3.83 ft)
Largeur entre déflecteurs .. .. .. ................ 1,41 m (4.62 ft)
Largeur entre les dents extérieures . .............. 1,12 m (3.67 ft)
Nombre de barres porte-dents .. ................ 4
Nombrededents ................. ... . ... .. 72
Espacementdesdents ....................... 66 mm (2.5 in)
Diameétre du ramasseur .. ..................... 255 mm (10 in)
RAMASSEUR LARGE
Largeur intérieure .. .......... ... .. .. ... ..., 1,64 m (5.05 ft)
Largeur entre déflecteurs . ... .................. 1,81 m (5.93 ft)
Largeur entre les dents extérieures . .............. 1,52 m (4.98 ft)
Nombre de barres porte-dents .. ................ 4
Nombrededents ................. ... . ... .. 96
Espacementdesdents ....................... 66 mm (2.5 in)
Diameétre du ramasseur .. ..................... 255 mm (10 in)
COURROIES DE FORMATION DE BALLE
Nombre de courroies . . .. ......... ... ... ... 6
Type . ...t nnn.... Toile 3 plis, quadriliée
Largeur ... .... ... e 178 mm (7 in)
Longueur . . ... .. ... e 13,33 m (43.73 ft) (2 courroies)
13,49 m (44.25 ft) (4 courroies)
LIAGE
Commande ............. ... .0 iiiinnnnnn. Manuelle ou automatique
Type ..o e Entrainement électrique
Espacement des spires de ficelle . ............... Commande manuelle ou automatique
CONTROLE DE FORMATION DE BALLE
Indicateurs de formedeballe .. ................. Indicateurs mécaniques ou afficheur LCD
Indicateur de balle surdimensionnée . ............. Alarme sonore ou afficheur LCD
Potefermée ............. ... ... ... . .. ..., Alarme sonore ou afficheur LCD
Indicateur @ de balle presque atteint . . .. .......... Afficheur LCD
Indicateur liage automatique . . .. ................ Afficheur LCD
DIVERS
Régime de prisedeforce ..................... 540 ou 1000 tr/min
Protection de la transmission . .................. Limiteur de couple ou sécurité par cames
Arbre de transmission .. ............. ... .. ..., Arbre a régime constant
Puissance minimale requise du tracteur . .. ......... 44 KW (60 ch) a la prise de force
Dimension des pneumatiques . . .. ............... 10.0/75 x 15.3 (6 PR)
11.5/80 x 15.3 (6 PR)
31 x 13.5 - 15 (6 PR)
500/40 - 17 (10 PR)
Fleche . .. ... ... .. . .. Réglable
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Caractéristiques

CARACTERISTIQUES DE LA RAMASSEUSE-PRESSE 590 (SUITE)

NIVEAU SONORE
Pression acoustique maxi selon
prEN1553; méthode de mesure
selon norme 1ISO3744 (niveau moyen)

........ 83,7 dB(A)

Les caractéristiques s'appliquent a la ramasseuse-presse 590 avec
ramasseur standard, monte en pneus 10.0/75 x 15.3 (6 PR) et sans

liage filet.

CC,570RB 001775-28-12AUG94

DECLARATION DE CONFORMITE

John Deere Arc-lés-Gray
Avenue Jean Jaures
F-70103 "Gray

Les ramasseuses-presses a balles cylindriques

Modeles 570, 580

et 590

Fait a Arc-les-Gray, le 18" décembre 1995

sont conformes a la réglementation européenne:

89/392/CEE . .......... Directive machines

89/336/CEE . .......... Directive compatibilité
électromagnétique (CEM)

etprEN704 ... ........ Ramasseuses-presses

X

Ray
(Directeur développement)

€C001151
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Numeéros de série

PLAQUETTES SIGNALETIQUES

Les numéros de série identifiant la ramasseuse-
presse et ses accessoires sont gravés sur les
plaquettes signalétiques.

Indiquer ces numéros lors de toute commande de
piéces destinées a la ramasseuse-presse ou a ses
accessoires.

Noter les chiffres et lettres dans les cases prévues a
cet effet afin qu'ils soient facilement disponibles.

CC,570RB 001643-28-20MAY94

PLAQUETTE SIGNALETIQUE DE LA
RAMASSEUSE-PRESSE

A—Modéle

B—Numéro de série

C—Année de fabrication
D—Charge nominale

E—Poids

F—Charge maximale attelée
G—Charge maximale sur essieu

72 554 777
JOHN DEERE

j/b

N° de Serte

Annee de fobricotton 14

NS

[ 47
Charge Mosse mox!
4 P
losse mox Chorge mox
ik N

ERE USINE D'ARC-LES-GRAY F-70100 Y

MADE TN FRANCE

CC0011567

_©
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=
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CC001157

NUMERO D’IDENTIFICATION

Le numéro d’identification de la machine se trouve sur le
c6té gauche de la traverse avant.

CC001073

NUMERO DE SERIE DE L’EQUIPEMENT
POUR LIAGE FILET

La plaquette signalétique se trouve sur le c6té inférieur
gauche du cadre du filet.

CCooogty
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Nous vous aidons a faire votre travail

PIECES DE RECHANGE JOHN DEERE

Nous sommes en mesure de fournir dans les plus brefs
délais les piéces de rechange John Deere d’origine
nécessaires et ainsi de réduire au minimum les
immobilisations.
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Nous disposons d'un important stock de piéces en tout
genre pour répondre sans délai a tous les besoins.

OUTILLAGE ADEQUAT

Nos techniciens disposent d’appareils de mesure et
d’'outils de précision leur permettant de déceler et de
remédier rapidement a toute défaillance pour éviter toute
perte de temps et donc d’argent.

PERSONNEL APRES-VENTE QUALIFIE

Pour le personnel aprés-vente John Deere “I'école”
n’est jamais finie.

Nos mécaniciens suivent réguliérement des stages afin
de connaitre a fond les machines qui leur sont confiées.
L'apprentissage des méthodes d’entretien les plus
récentes vient parfaire leurs connaissances.

-UN-23AUGB8

Une base solide sur laquelle on peut compter.

75102

DX,IBC,C -28-04JUN90

SERVICE RAPIDE

Notre objectif est de préter assistance de fagon rapide

et efficace; et ce surtout “ol” et “quand” cela est
nécessaire.

Selon les circonstances, nous pouvons effectuer les
travaux sur place ou dans nos ateliers. Faire appel a
nous, c'est étre sir d'étre entendu.

-UN-23AUGB8

LA SUPERIORITE DU SERVICE APRES-VENTE
JOHN DEERE: ETRE LA EN CAS DE BESOIN.
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