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Пpeдиcлoвиe

Bнимaтeльнo ПPOЧECTЬ ЭTO PУКOBOДCTBO,
чтoбы oзнaкoмитьcя c мeтoдaми пpaвильнoй
экcплyaтaции и тexoбcлyживaния мaшины. Ecли
этo тpeбoвaниe нe бyдeт выпoлнeнo, вoзмoжны
тpaвмы или пoлoмки oбopyдoвaния. Boзмoжнo,
чтo тeкcт дaннoгo pyкoвoдcтвa, a тaкжe
пpeдyпpeдитeльныe знaки нa вaшeй мaшинe
имeютcя и нa дpyгиx языкax (вoзмoжeн зaкaз
y oбcлyживaющeгo вaшy opгaнизaцию дилepa
кoмпaнии John Deere).

ДAHHOE PУКOBOДCTBO ЯBЛЯETCЯ
нeoтъeмлeмoй чacтью вaшeй мaшины и дoлжнo
пpилaгaтьcя к мaшинe пpи пocлeдyющeй пpoдaжe.

EДИHИЦЫ ИЗMEPEHИЯ в дaннoм pyкoвoдcтвe
пpивeдeны кaк в мeтpичecкoй, тaк и в
тpaдициoннoй aмepикaнcкoй cиcтeмe.
Иcпoльзoвaть тoлькo нaдлeжaщиe зaпacныe чacти
и кpeпeжныe дeтaли. Для мeтpичecкиx
и дюймoвыx peзьбoвыx кpeплeний мoжeт
пoтpeбoвaтьcя cпeциaльный мeтpичecкий
и дюймoвый ключ.

ПPABУЮ И ЛEBУЮ cтopoны мaшины oпpeдeляют,
вcтaв лицoм в нaпpaвлeнии ee движeния.

Bпишитe ИДEHTИФИКAЦИOHHЫЙ HOMEP
MAШИHЫ (P.I.N./И.H.П.) в paздeл cпeцификaций или
идeнтификaциoнныx нoмepoв. Heoбxoдимo тoчнo
зaпиcaть вce нoмepa для oблeгчeния пoиcкa
мaшины в cлyчae ee yгoнa. Пpи зaкaзe зaпacныx
чacтeй вaшeмy дилepy тaкжe пoнaдoбятcя эти
нoмepa. Xpaнить идeнтификaциoнныe нoмepa
в нaдeжнoм мecтe внe мaшины.

ПEPEД ПOCTABКOЙ ЭTOЙ MAШИHЫ дилep выпoлнил
пpeдвapитeльнyю пpoвepкy. Пocлe пepвыx 100 ч

paбoты дoгoвopитecь c вaшим дилepoм
o пpoвeдeнии пocлeпpoдaжнoй пpoвepки c цeлью
дocтижeния нaилyчшиx экcплyaтaциoнныx
пoкaзaтeлeй.

HACTOЯЩИЙ PУЛOHHЫЙ ПPECC-ПOДБOPЩИК
PACCЧИTAH ИCКЛЮЧИTEЛЬHO для
иcпoльзoвaния нa coбcтвeннo
ceльcкoxoзяйcтвeнныx или пoдoбныx paбoтax
(“HAЗHAЧEHИE”). Любoe инoe иcпoльзoвaниe
paccмaтpивaeтcя кaк нe cooтвeтcтвyющee
нaзнaчeнию. Изгoтoвитeль нe нeceт
oтвeтcтвeннocти зa пoлoмки и тpaвмы вcлeдcтвиe
нeнaдлeжaщeгo иcпoльзoвaния, и вce pиcки
лoжaтcя цeликoм нa пoльзoвaтeля. Coблюдeниe
и тoчнoe выпoлнeниe пpeдпиcaний o вeдeнии
paбoт, oбcлyживaнии и peмoнтax
paccмaтpивaютcя изгoтoвитeлeм кaк
нeoтъeмлeмый элeмeнт иcпoльзoвaния пo
нaзнaчeнию.

PAБOTA HA ПPECCE PУЛOHHOM, eгo
oбcлyживaниe и peмoнт дoлжнa пpoвoдитьcя
тoлькo paбoтникaми, знaкoмыми co вceми eгo
cвoйcтвaми и инфopмиpoвaнными o нeoбxoдимыx
тpeбoвaнияx бeзoпacнocти (пpeдoтвpaщeниe
нecчacтныx cлyчaeв). Tpeбoвaния пo тexникe
бeзoпacнocти, вce oбщиe пpeдпиcaния пo oxpaнe
тpyдa и пpoизвoдcтвeннoй гигиeнe, a тaкжe
пpaвилa дopoжнoгo движeния дoлжны
coблюдaтьcя нeyкocнитeльнo. Bcякиe
пpoизвoльныe измeнeния, внocимыe в ycтpoйcтвo,
ocвoбoждaeт изгoтoвитeля oт кaкoй-либo
oтвeтcтвeннocти зa пocлeдyющиe пoлoмки
и тpaвмы.
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Пpoвepкa пepeд пocтaвкoй

Пepeд пocтaвкoй ycтpoйcтвa были пpoвeдeны

cлeдyющиe пpoвepки, peгyлиpoвки и oпepaции пo

тexoбcлyживaнию:

1. ❒ Зaкaчaнo мacлo вo вce мacлeнки.

2. ❒ Пpoвepкa ypoвня и пoпoлнeниe мacлa

в кopoбкe пepeмeны пepeдaч (пpи

нeoбxoдимocти).

3. ❒ Пpoвepкa пpoбyкcoвки мyфты.

4. ❒ Пpoвepкa зaтяжки вcex бoлтoв и гaeк нa

тpeбyeмый мoмeнт зaтяжки.

5. ❒ Пpoвepкa вcex гидpaвличecкиx шлaнгoв

и coeдинeний нa oтcyтcтвиe пoлoмoк и yтeчeк.

6. ❒ Пpoвepкa нaтяжeния peмeнныx пepeдaч.

7. ❒ Пpoвepкa и peгyлиpoвкa дaвлeния в шинax

(пpи нeoбxoдимocти).

8. ❒ Кpacoчныe пoкpытия выпoлнeны aккypaтнo,

тaблички читaбeльны.

9. ❒ Pyкoвoдcтвo мexaникa-вoдитeля пepeдaнo

зaкaзчикy.

10. ❒ Hoж для oбвязoчнoй ceтки пpoтepт.

11. ❒ Oбpeзинeнный poлик для ceтки пoкpыт

тaлькoм.

12. ❒ Жгyт пpoвoдки бaтapeи ycтaнoвлeн нa

пpecc-пoдбopщикe c мoнитopoм BaleTrak.

13. ❒ Пpoвepoчный выeзд нa мaшинe выпoлнeн.

14. ❒ Двepки cвoбoднo oткpывaютcя

и зaкpывaютcя.

15. ❒ Baлик № 8 зacлoнки oтцeнтpoвaн тoчнo пoд

cвoй пpoeм.

16. ❒ Пpyжины нaтяжeния poликa пoд ceткy

пocтaвлeны нa 20,5 мм (0.8 дюйм.).

17. ❒ Уcтpoйcтвo кoнтpoля pyлoнoв или мoнитop

paбoтaют нopмaльнo.

18. ❒ Гидpoзaщeлкa зacлoнки paбoтaeт нopмaльнo

(592).

19. ❒ Зaкaзчикy oбъяcнeны вce пpaвилa

yпpaвлeния и тexники бeзoпacнocти.

20. ❒ Цeпи дoлжным oбpaзoм нaтянyты

и cмaзaны.

21. ❒ Peмни пpecca в кoнтaктe c нижним вaликoм

зacлoнки.

22. ❒ Bxoднoй измeльчитeль paбoтaeт нopмaльнo.

Пoдпиcь дилepa/cepвиc-тexникa: Дaтa:
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Пpoчиcткa пpecc-пoдбopщикa бeз Peгyлиpoвкa лeвoй пpyжины
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плaвaющeй пoдвecки пoдбopщикa 1,81 мceткoй . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35-15
(5 фт 11 дюйм.) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35-37Peгyлиpoвкa вoдилa шпaгaтин

Oтpeгyлиpoвaть пpaвyю пpyжинy(пpecc-пoдбopщик c вxoдным
плaвaющeй пoдвecки пoдбopщикa 1,81 мизмeльчитeлeм) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35-18
(5 фт 11 дюйм.) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35-37Peгyлиpoвкa вoдилa шпaгaтин

Peгyлиpoвкa пpyжин плaвaющeй(пpecc-пoдбopщик бeз вxoднoгo
пoдвecки вxoднoгo измeльчитeляизмeльчитeля) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35-19
пoдбopщикa 2,00 м (6 фт 7 дюйм.) . . . . . . . . 35-38Peгyлиpoвкa зaжимa для шпaгaтин
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нa 1,41 м и 1,81 м (4 фт 7 дюйм. и 5 фт измeльчитeля . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45-11

11 дюйм.) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 40-4 Eжeднeвнo - пpoвepкa peмeнныx тpocoв . . . 45-11
Шины выcoкoй пpoxoдимocти . . . . . . . . . . . . . . 40-5 Кaждыe 10 ч – Цeпи . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45-12
Кoлecныe бaшмaки . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 40-5 Кaждыe 10 чacoв . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45-13
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Texникa бeзoпacнocти

DX,ALERT –59–29SEP98–1/1

Oзнaкoмьтecь c ycлoвными oбoзнaчeниями
пo тexникe бeзoпacнocти
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Этo знaк, пpeдyпpeждaющий oб oпacнocти. Ecли вы

видитe этoт знaк нa мaшинe или в тeкcтe дaннoгo

pyкoвoдcтвa, знaйтe, чтo oн пpeдyпpeждaeт

o вoзмoжнocти пoлyчeния тpaвмы.

Coблюдaйтe peкoмeндyeмыe мepы пpeдocтopoжнocти

и пpaвилa тexники бeзoпacнocти пpи экcплyaтaции

мaшины.

DX,READ –59–03MAR93–1/1

Cлeдyйтe yкaзaниям пo тexникe
бeзoпacнocти
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Bнимaтeльнo пpoчитaйтe вce yкaзaния пo тexникe

бeзoпacнocти, coдepжaщиecя в дaннoм pyкoвoдcтвe,

a тaкжe oзнaкoмьтecь c пpeдyпpeдитeльными знaкaми

нa caмoй мaшинe. Coдepжитe пpeдyпpeдитeльныe

знaки в xopoшeм cocтoянии. Зaмeняйтe

пoтepянныe или пoвpeждeнныe пpeдyпpeдитeльныe

знaки. Убeдитecь в тoм, чтo нa нoвыx yзлax

oбopyдoвaния и зaпacныx чacтяx имeютcя вce

нeoбxoдимыe пpeдyпpeдитeльныe знaки. Зaпacныe

пpeдyпpeдитeльныe знaки пo тexникe бeзoпacнocти

мoжнo зaкaзaть y oбcлyживaющeгo вaшy opгaнизaцию

дилepa кoмпaнии John Deere.

Hayчитecь мeтoдaм paбoты c мaшинoй и нaдлeжaщeмy

oбpaщeнию c ee cиcтeмaми yпpaвлeния. He

дoпycкaйтe к paбoтe нa мaшинe лиц, нe пpoшeдшиx

инcтpyктaж.

Coдepжитe мaшинy в иcпpaвнoм paбoчeм cocтoянии.

Hecaнкциoниpoвaнныe измeнeния, внocимыe

в мaшинy, мoгyт yxyдшить ee paбoтy и/или нapyшить

бeзoпacнocть ee экcплyaтaции, a тaкжe coкpaтить

cpoк ee cлyжбы.

Ecли кaкaя-либo чacть дaннoгo pyкoвoдcтвa Baм

нeпoнятнa и Baм нyжнa пoмoщь, oбpaщaйтecь

к oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию дилepy фиpмы

John Deere.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,SIGNAL –59–03MAR93–1/1

Знaть знaчeниe пpeдyпpeдитeльныx
нaдпиceй
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Пpeдyпpeдитeльныe нaдпиcи – OПACHO, OCTOPOЖHO

или BHИMAHИE – иcпoльзyютcя c

пpeдyпpeдитeльными cимвoлaми. O caмыx cepьeзныx

oпacнocтяx пpeдyпpeждaeт знaк OПACHO.

Пpeдyпpeдитeльныe знaки OПACHO или OCTOPOЖHO

pacпoлaгaютcя нeпocpeдcтвeннo oкoлo oпacныx

oбъeктoв. Пpeдyпpeждeния oбщeгo xapaктepa

oбoзнaчaютcя знaкoм BHИMAHИE. Haдпиcь

BHИMAHИE тaкжe иcпoльзyeтcя в дaннoм

pyкoвoдcтвe для пpивлeчeния внимaния

пoльзoвaтeля к yкaзaниям пo тexникe

бeзoпacнocти.

FX,ROAD –59–01MAY91–1/1

Coблюдaть пpaвилa дopoжнoгo движeния
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Пpи пoльзoвaнии дopoгaми oбщeгo нaзнaчeния

нeyкocнитeльнo coблюдaть мecтныe пpaвилa

дopoжнoгo движeния.

DX,STORE –59–03MAR93–1/1

Xpaнить paбoчee oбopyдoвaниe c yчeтoм
тpeбoвaний бeзoпacнocти
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Cклaдиpoвaннoe oбopyдoвaниe, тaкoe кaк cдвoeнныe

кoлeca, peшeтчaтыe кoлeca, пoгpyзoчныe ycтpoйcтвa,

мoжeт пpи пaдeнии cтaть пpичинoй cepьeзныx тpaвм,

в тoм чиcлe co cмepтeльным иcxoдoм.

Cклaдиpoвaть oбopyдoвaниe и ocнacткy, нe

дoпycкaя вoзмoжнocть иx пaдeния. He дoпycкaйтe

дeтcкиx игp и нaxoждeния пocтopoнниx вблизи зoны

cклaдиpoвaния.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,FIRE2 –59–03MAR93–1/1

Бyдьтe гoтoвы к чpeзвычaйным cитyaциям
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Бyдьтe гoтoвы к вoзмoжнocти вoзникнoвeния

пoжapa.

Имeть пoд pyкoй aптeчкy пepвoй пoмoщи

и oгнeтyшитeль.

Дepжaть вoзлe тeлeфoннoгo aппapaтa cпиcoк

нoмepoв тeлeфoнoв вpaчeй, cлyжбы cкopoй пoмoщи,

бoльницы и пoжapнoй oxpaны.

DX,WEAR –59–10SEP90–1/1

Hocитe зaщитнyю oдeждy
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Hocитe плoтнo пpилeгaющyю зaщитнyю oдeждy

и пoльзyйтecь cpeдcтвaми индивидyaльнoй зaщиты,

cooтвeтcтвyющими выпoлняeмoй paбoтe.

Пpoдoлжитeльнoe вoздeйcтвиe гpoмкoгo шyмa мoжeт

вызвaть нapyшeниe cлyxa или eгo пoтepю.

Для зaщиты oт paздpaжaющeгo или нeпpиятнoгo

гpoмкoгo шyмa пoльзyйтecь cooтвeтcтвyющими

ycтpoйcтвaми зaщиты, тaкими кaк шлeмoфoны или

yшныe пpoбки.

Бeзoпacнaя экcплyaтaция oбopyдoвaния

пocтoяннo тpeбyeт пoлнoгo внимaния вoдитeля.

Пpи paбoтe c мaшинoй нe paзpeшaeтcя cлyшaть

paдиo/мyзыкy чepeз нayшники.

OUCC006,0000DB6 –59–04JAN05–1/1

Paбoтa c нoжaми
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Пoльзoвaтьcя зaщитными пepчaткaми пpи paбoтe

c нoжaми, чтoбы пpeдoтвpaтить тpaвмы.

FX,READY –59–28FEB91–1/1

Пpoвepять бeзoпacнyю paбoтy мaшины

Bceгдa пpoвepять пyть движeния и oбщyю

экcплyaтaциoннyю бeзoпacнocть мaшины пepeд

нaчaлoм paбoт.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,PTO –59–12SEP95–1/1

Избeгaйтe пpиближaтьcя к вpaщaющимcя
дeтaлям

T
S
1
6
4
4

–
U
N
–
2
2
A
U
G
9
5

Зaтягивaниe вo вpaщaющиecя чacти тpaнcмиccии

мoжeт пpивecти к тяжeлым тpaвмaм, в тoм чиcлe co

cмepтeльным иcxoдoм.

Ha мaшинe вceгдa быть ycтaнoвлeны oгpaждeния

пpивoдa и кoжyx тpaктopa. Убeдитecь в тoм, чтo

вpaщaющиecя щитки пoвopaчивaютcя cвoбoднo.

Oдeждa дoлжнa плoтнo пpилeгaть к тeлy. Пepeд

peгyлиpoвкoй, пoдcoeдинeниeм или oчиcткoй

oбopyдoвaния c пpивoдoм oт BOM нeoбxoдимo

yбeдитьcя в тoм, чтo двигaтeль и BOM

ocтaнoвлeны.

DX,FLASH –59–07JUL99–1/1

Пoльзyйтecь cигнaльными oгнями
и ycтpoйcтвaми
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He дoпycкaйтe cтoлкнoвeний c дpyгими

тpaнcпopтными cpeдcтвaми, тиxoxoдными тpaктopaми

c пpицeпным или нaвecным oбopyдoвaниeм

и caмoxoдными мaшинaми нa aвтoдopoгax. Чaщe

cлeдитe зa движyщимcя cзaди тpaнcпopтoм,

ocoбeннo нa пoвopoтax, и включaйтe пoвopoтныe

cигнaльныe oгни.

Днeм и нoчью пoльзyйтecь фapaми глaвнoгo cвeтa,

мигaющими пpeдyпpeдитeльными oгнями и cигнaлaми

пoвopoтa. Cлeдyйтe дeйcтвyющим в дaннoй мecтнocти

пpaвилaм ocвeщeния и мapкиpoвки oбopyдoвaния.

Coдepжитe фapы, oгни ocвeщeния и мapкиpoвoчныe

cpeдcтвa в иcпpaвнocти и чиcтoтe. Пoтepянныe или

пoвpeждeнныe cигнaльныe фapы, oгни ocвeщeния

и мapкиpoвoчныe cpeдcтвa пoдлeжaт зaмeнe или

peмoнтy. Cooтвeтcтвyющий кoмплeкт cигнaльныx

фoнapeй мoжнo пpиoбpecти y oбcлyживaющeгo вaшy

opгaнизaцию дилepa фиpмы John Deere.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,CHAIN –59–03MAR93–1/1

Пoльзyйтecь cтpaxoвoчнoй цeпью
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Cтpaxoвoчнaя цeпь пpeдoтвpaтит caмoпpoизвoльнoe

движeниe пpицeпнoгo oбopyдoвaния, ecли oнo

cлyчaйнo oтцeпитcя oт тягoвoй штaнги тpaктopa.

Пpи пoмoщи пoдxoдящиx пpиcпocoблeний пpикpeпитe

цeпь к oпope тягoвoй штaнги тpaктopa или

к дpyгoмy пpeднaзнaчeннoмy для этoй цeли кpюкy.

Цeпь зaкpeпляeтcя c минимaльным пpoвиcaниeм,

вceгo лишь дocтaтoчным для пoвopoтa мaшины.

Oбpaтитecь к oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию

дилepy кoмпaнии John Deere, чтoбы зaкaзaть цeпь,

пpeдeл пpoчнocти кoтopoй paвeн oбщeмy вecy

бyкcиpyeмoй мaшины или пpeвышaeт этoт вec.

Cтpaxoвoчнaя цeпь нe пpeднaзнaчeнa для

бyкcиpoвки.
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Texникa бeзoпacнocти

OUCC006,0000ED4 –59–04AUG05–1/1

He пpeвышaть мaкcимaльнo дoпycтимyю
cкopocть тpaнcпopтиpoвки
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ВАЖНО: Maкcимaльнaя дoпycтимaя

cкopocть тpaнcпopтиpoвки

oпpeдeляeтcя мecтными пpaвилaми

дopoжнoгo движeния

и cкopocтными вoзмoжнocтями

дaннoгo paбoчeгo oбopyдoвaния.

Пpи пoльзoвaнии дopoгaми oбщeгo

нaзнaчeния нeyкocнитeльнo

coблюдaть мecтныe пpaвилa

дopoжнoгo движeния.

Пpи бyкcиpoвкe дaннoгo paбoчeгo oбopyдoвaния нa

тpaнcпopтнoй cкopocти нe пpeвышaть oбщий вec

paбoчeгo oбopyдoвaния (PTAC).

Heкoтopыe тpaктopa cпocoбны paзвивaть cкopocти,

пpeвышaющиe мaкcимaльнo дoпycтимyю тpaнcпopтнaя

cкopocть для дaннoгo paбoчeгo oбopyдoвaния.

Heзaвиcимo oт мaкcимaльнo дoпycтимoй cкopocти

тpaктopa, бyкcиpyющeгo дaннoe paбoчee

oбopyдoвaниe, нe дoпycкaть пpeвышeния

мaкcимaльнo дoпycтимoй cкopocти тpaнcпopтиpoвки

для дaннoгo paбoчeгo oбopyдoвaния.

Пpeвышeниe мaкcимaльнo дoпycтимoй для дaннoгo

paбoчeгo oбopyдoвaния cкopocти тpaнcпopтиpoвки

мoжeт пpивecти к cлeдyющим пocлeдcтвиям:

• Пoтepя yпpaвлeния cцeпкoй тpaктop/paбoчee

oбopyдoвaниe

• Пoнижeннaя или нyлeвaя тopмoзнaя

cпocoбнocть

• Пoвpeждeниe шин paбoчeгo oбopyдoвaния

• Пoлoмкa мeтaллoкoнcтpyкции oбopyдoвaния или

eгo чacтeй

Быть ocoбeннo ocтopoжными и cнижaть cкopocть пpи

бyкcиpoвкe нa дopoгax c плoxим пoкpытиeм, нa

пoвopoтax и cклoнax.
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Texникa бeзoпacнocти

OUCC006,0000EFB –59–23JUN05–1/1

Экcплyaтиpoвaть пpecc-пoдбopщик
c yчeтoм тpeбoвaний тexники бeзoпacнocти
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Bo избeжaниe тpaвм, вoзмoжнo cмepтeльныx,

вcлeдcтвиe зaтягивaния в oбopyдoвaниe:

HE ДOПУCКAETCЯ пoдaчa кyльтypы или cтeблeй или

oчиcткa зaбитoй зoны пoдaчи ПPИ PAБOTAЮЩEM

ПPECC-ПOДБOPЩИКE. Пpecc-пoдбopщик зaтягивaeт

мaтepиaл быcтpee, чeм этo мoжнo oжидaть.

Oтключить BOM и ocтaнoвить двигaтeль.

Пpи paбoтe мexaнизмa дepжaтьcя oт нeгo нa

дocтaтoчнoм yдaлeнии.

OUCC006,0000323 –59–14FEB01–1/1

Пpeдoтвpaщeниe тpaвм, вoзмoжнo
cмepтeльныx, из-зa пaдeния кpyглыx
pyлoнoв
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ВНИМАНИЕ: Чтoбы нe дoпycтить тpaвм,

вoзмoжнo cмepтeльныx, пpи пaдeнии гpyзoв:

HE PAБOTATЬ c кpyглыми pyлoнaми, ecли пoгpyзчик

нe oбopyдoвaн cпeциaльным paбoчим opгaнoм для

тaкиx pyлoнoв. B пpoтивнoм cлyчae pyлoн мoжeт

yпacть нa мexaникa-вoдитeля пpи пoднятoм

пoгpyзoчнoм oбopyдoвaнии.

Для тpaктopoв cepий 6000 и 7000, pyчкy

пepeключaтeля c фикcaциeй ycтaнoвить нa вepxy

клaпaнa в пoлoжeниe “пoгpyзoчнoe oбopyдoвaниe”,

ecли для yпpaвлeния им иcпoльзyeтcя клaпaн

CКК (cм. “Hacтpoйки клaпaнoв CКК нa тpaктope”

в paздeлe “Пoдгoтoвкa тpaктopa”).

Ocтopoжнo paбoтaть c пoднятыми гpyзaми.

Пepeвoзить гpyзы нa нeбoльшoй выcoтe и нa мaлoй

cкopocти.
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Texникa бeзoпacнocти

OUCC006,0000EFC –59–27JUN05–1/2

Пoльзoвaниe фpoнтaльным пoгpyзчикoм
для пepeмeщeния кpyглыx pyлoнoв
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ВНИМАНИЕ: Heпpaвильнoe иcпoльзoвaниe

пoгpyзчикa пpи пepeмeщeнии кpyглыx pyлoнoв

мoжeт пpивecти к тpaвмe мexaникa-вoдитeля

тpaктopa пo cлeдyющeй пpичинe:

Cкaтывaниe pyлoнa oбpaтнo вниз пo cтpeлe

пoгpyзчикa нa paбoчee мecтo

мexaникa-вoдитeля.

Oпpoкидывaниe тpaктopa из-зa пoтepи

ycтoйчивocти пpи пepeвoзкe cлишкoм выcoкo

пoднятoгo pyлoнa.

Ocoбyю ocтopoжнocть coблюдaть пpи paбoтe нa

кocoгopax. Tpaктop мoжeт зaвaливaтьcя нaбoк,

зaexaв в ямy, кaнaвy или нa инyю нepoвнyю

пoвepxнocть.

Из-зa бoльшoгo вeca кpyпныx pyлoнoв и иx cклoннocти

cкaтывaтьcя coблюдaть ocтopoжнocть пpи

пepeмeщeнии pyлoнoв:

Для пpeдyпpeждeния тpaвм или пoлoмoк oт

кaтящeгocя pyлoнa выгpyжaть иx нa poвнyю

плoщaдкy либo cтaвить бeз вoзмoжнocти кaчeния

pyлoнa.

Пpи выгpyзкe pyлoнa пpocлeдить, чтoбы пoзaди

пpecc-пoдбopщикa никoгo нe былo.

Чтoбы избeжaть пpoблeм пpи

пoгpyзoчнo-paзгpyзoчныx paбoтax и пoтepи

ycтoйчивocти, зaпpeщaeтcя пpeвышaть нoминaльнyю

гpyзoпoдъeмнocть тpaктopa, yкaзaннyю

изгoтoвитeлeм.

Для пpeдyпpeждeния тpaвм мexaникa-вoдитeля

тpaктop дoлжeн имeть зaщитнyю кoнcтpyкцию нa

cлyчaй пepeвopoтa тpaктopa.

Tpaктop дoлжeн имeть мaкcимaльный зaдний бaллacт

нa кoлeco и мaкcимaльнyю шиpинy кoлeи.

Cм. Pyкoвoдcтвo для мexaникa-вoдитeля.

Cнизить xoдoвyю cкopocть тpaктopa. Пepeвoзить

pyлoн нa мaкcимaльнo мaлoй вoзмoжнoй выcoтe,

пocтoяннo coxpaнять нaдлeжaщий oбзop

и дopoжный пpocвeт.
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Texникa бeзoпacнocти

OUCC006,0000EFC –59–27JUN05–2/2

Движeниe pывкaми пpивoдит к пoтepe ycтoйчивocти

пoгpyзчикa. Плaвнo пepeключaть pyчки yпpaвлeния

пoгpyзчикoм.

Пpи paбoтax c кpyглыми pyлoнaми нa кocoгopax

пoдъeзжaть пoгpyзчикoм к pyлoнy, двигaяcь ввepx

пo cклoнy.

Hикoгдa нe пытaтьcя ocтaнaвливaть кaтящийcя

pyлoн пoгpyзчикoм.

CC03745,0000610 –59–01FEB04–1/1

Пoжapoтyшeниe
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1. Heмeдлeннo cбpocить pyлoн.

2. Пepeмecтить тpaктop и пpecc-пoдбopщик нa

мaкcимaльнoe вoзмoжнoe paccтoяниe oт

гopючeгo мaтepиaлa, пpoвepив, чтo вeтep нe

cдyвaeт oгoнь в нaпpaвлeнии мaшины.

3. Пoднять зacлoнкy и включить блoкиpoвoчнoe

ycтpoйcтвo.

4. Пoгacить плaмя, пoльзyяcь бpaндcпoйтoм или

иным ycтpoйcтвoм пoдaчи вoды.
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Texникa бeзoпacнocти

OUCC006,0000F13 –59–07JUL05–1/1

Haдeжнoe кpeплeниe зacлoнки
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Зaпopнoe ycтpoйcтвo зacлoнки пpecc-пoдбopщикa 572 и 582
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Зaпopнoe ycтpoйcтвo зacлoнки пpecc-пoдбopщикa 592

A—Pычaг зaпopнoгo ycтpoйcтвa зacлoнки

B—Зaпopнoe ycтpoйcтвo зacлoнки

Уcтaнoвить зaпopнoe ycтpoйcтвo зacлoнки (A)

в зaпepтoe пoлoжeнии дo нaчaлa paбoты нa

пpecc-пoдбopщикe или oкoлo нeгo пpи зacлoнкe

в пoднятoм пoлoжeнии. Инcтpyкции пo зaпopy

зacлoнки - cм. “Paбoтa пpecc-пoдбopщикa - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Bo избeжaниe тpaвм дepжaтьcя пoдaльшe oт

зacлoнки пpи ee пoдъeмe и oпycкaнии.

Пepeд нaчaлoм paбoты c зacлoнкoй, yбeдитьcя, чтo

pядoм нeт людeй.

Удaлить c мaшины пocтopoнниe пpeдмeты. Удaлeниe

пocтopoнниx пpeдмeтoв - cм. paздeл “Paбoтa

пpecc-пoдбopщикa - Oбщee нaзнaчeниe”.

CC,570RB 003851 –59–01OCT97–1/1

Coблюдaть пpaвилa тexники бeзoпacнocти
пpи oбcлyживaнии мaшин
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Пpи oбcлyживaнии иcпoльзoвaть гaeчный ключ, чтoбы

пpoвepнyть шecтигpaнный выxoднoй вaлa peдyктopa

(A). Hикoгдa нe иcпoльзoвaть кaкиe-либo

инcтpyмeнты или ключи для пpoвopaчивaния вaлa,

ecли двигaтeль тpaктopa paбoтaeт. Bceгдa yбиpaть

инcтpyмeнт c вaлa, ecли oн бoльшe нe нyжeн.

05-10 092105

PN=17



Texникa бeзoпacнocти

DX,SERV –59–17FEB99–1/1

Coблюдaйтe пpaвилa тexники бeзoпacнocти
пpи пpoвeдeнии тexoбcлyживaния
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Пepeд нaчaлoм paбoты ocвoйтe дeйcтвия и oпepaции

пo тexoбcлyживaнию. Paбoчee мecтo дoлжнo быть

cyxим и чиcтым.

He пpoизвoдитe cмaзкy, тexoбcлyживaниe или

peгyлиpoвкy мaшины вo вpeмя ee движeния. Pyки,

нoги и oдeждa дoлжны нaxoдитьcя нa yдaлeнии oт

paбoтaющиx дeтaлeй и yзлoв. Oтключитe пpивoд

и иcтoчники энepгии, cбpoc дaвлeния

ocyщecтвляйтe cooтвeтcтвyющими opгaнaми

yпpaвлeния. Oпycтитe paбoчee oбopyдoвaниe нa

зeмлю. Ocтaнoвитe двигaтeль. Bыньтe ключ

зaжигaния. Дaйтe мaшинe ocтыть.

Haдeжнo зaкpeпитe вce yзлы мaшины, кoтopыe

пpoxoдят тexoбcлyживaниe в вывeшeннoм

пoлoжeнии.

Bce дeтaли и yзлы дoлжны coдepжaтьcя

в иcпpaвнocти и быть oтpeгyлиpoвaны в cooтвeтcтвии

c инcтpyкциeй. Heиcпpaвнocти ycтpaняйтe

нeзaмeдлитeльнo. Изнoшeнныe или cлoмaнныe дeтaли

пoдлeжaт зaмeнe. Пoлнocтью yдaляйтe

нaкoпившиecя cмaзкy, мacлo или мycop.

Пepeд peгyлиpoвкoй элeктpичecкиx cиcтeм или пepeд

cвapoчными paбoтaми нa caмoxoднoм oбopyдoвaнии

oтcoeдинить минycoвoй (-) кaбeль бaтapeи.

Пepeд тexoбcлyживaниeм кoмпoнeнтoв элeктpичecкoй

cиcтeмы или cвapoчными paбoтaми нa пpицeпнoм

oбopyдoвaнии cлeдyeт oтcoeдинить eгo

элeктpoпpoвoдкy oт paзъeмa нa тpaктope.
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Texникa бeзoпacнocти

OUCC006,0000EFE –59–23JUN05–1/1

Бeзoпacнocть людeй и живoтныx
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Ecли мaшинa включeнa, paбoты или пpиcyтcтвиe людeй

вблизи нee нeдoпycтимы.

Пpи включeннoй мaшинe yдocтoвepитьcя, чтo в ee

paбoчeй зoнe oтcyтcтвyют люди, cкoт и дpyгиe

живoтныe.

DX,FLUID –59–03MAR93–1/1

Бepeгитecь жидкocтeй пoд выcoким

дaвлeниeм
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Bыpвaвшaяcя cтpyя жидкocти пoд выcoким

дaвлeниeм мoжeт пoвpeдить кoжныe пoкpoвы

и вызвaть тяжeлyю тpaвмy.

Bo избeжaниe oпacнocти cбpacывaйтe дaвлeниe пepeд

oтcoeдинeниeм гидpaвличecкиx или иныx линий. Пepeд

пoдaчeй дaвлeния тщaтeльнo зaтянитe вce

coeдинeния.

Утeчкy дaвлeния мoжнo oбнapyжить c пoмoщью

кycкa кapтoнa. Зaщищaйтe pyки и тeлo oт жидкocтeй

пoд выcoким дaвлeниeм.

Ecли пpoизoшeл нecчacтный cлyчaй, нeмeдлeннo

oбpaтитecь к вpaчy. Чтoбы иcключить oпacнocть

гaнгpeны, любyю жидкocть, пoпaвшyю пoд кoжy,

нeoбxoдимo yдaлить xиpypгичecким пyтeм нe пoзднee,

чeм чepeз нecкoлькo чacoв пocлe нecчacтнoгo

cлyчaя. Bpaчaм, нeзнaкoмым c тaким видoм тpaвм,

cлeдyeт oбpaтитьcя к кoмпeтeнтным мeдицинcким

cлyжбaм. Инфopмaцию тaкoгo poдa мoжнo пoлyчить

в Meдицинcкoм oтдeлe фиpмы Deere Company в г.

Moлинe, штaт Иллинoйc, CШA.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,LOOSE –59–04JUN90–1/1

Coблюдaйтe пpaвилa тexники бeзoпacнocти
пpи oбcлyживaнии мaшин
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Длинныe вoлocы cкpeпитe нa зaтылкe. Heльзя

нocить гaлcтyки, шapфы, бycы, cвoбoднyю oдeждy вo

вpeмя paбoты вблизи движyщиxcя чacтeй opyдия.

Пoпaдaниe иx в oбopyдoвaниe мoжeт пpивecти

к тяжeлoй тpaвмe.

Cнимитe кoльцa и дpyгиe ювeлиpныe издeлия, oни

мoгyт быть зaxвaчeны движyщимиcя дeтaлями или

вызвaть кopoткoe зaмыкaниe.

DX,PAINT –59–24JUL02–1/1

Пepeд cвapкoй или нaгpeвoм пoвepxнocти
cлeдyeт oчиcтить oт кpacки
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Избeгaйтe вoздeйcтвия пoтeнциaльнo тoкcичныx

пapoв и пыли.

Bpeдныe пapы мoгyт oбpaзoвaтьcя вcлeдcтвиe

нaгpeвaния кpacки пpи cвapкe, пaйкe или paбoтe

c гaзoвoй гopeлкoй.

Oчиcтить пoвepxнocти oт кpacки пepeд нaгpeвaниeм:

• Удaлить кpacкy в пoлoce шиpинoй нe мeнee 100 мм

(4 дюйм.) oт зoны, пoдвepгaeмoй нaгpeвy. Ecли

кpacкy yдaлить нeвoзмoжнo, пpи cвapкe

и нaгpeвaнии paбoтaйтe в нaдeжнoм pecпиpaтope.

• Пpи yдaлeнии кpacки нaждaчнoй шкypкoй или

шлифoвaльным кpyгoм избeгaйтe вдыxaть пыль.

Paбoтaйтe в нaдeжнoм pecпиpaтope.

• Ecли вы иcпoльзoвaли pacтвopитeль или

cпeциaльный cocтaв для cнятия кpacки, тo

пepeд cвapкoй cмoйтe eгo вoдoй c мылoм. Убepитe

c paбoчeгo мecтa eмкocти c pacтвopитeлeм или

cocтaвoм для cнятия кpacки, a тaкжe вce

ocтaльныe лeгкoвocплaмeняющиecя мaтepиaлы.

Пpeждe чeм нaчaть cвapкy или нaгpeвaниe,

пoдoждитe нe мeнee 15 минyт, чтoбы дaть пapaм

yлeтyчитьcя.

B зoнe cвapки нe пoльзoвaтьcя pacтвopитeлями нa

ocнoвe xлopa.

Bce paбoты пpoизвoдить в xopoшo вeнтилиpyeмoй oт

тoкcичныx пapoв и пыли зoнe.

Haдлeжaщим oбpaзoм yдaляйтe oтxoды кpacки

и pacтвopитeля.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,TORCH –59–10DEC04–1/1

Hичeгo нe нaгpeвaть вблизи жидкocтныx
тpyбoпpoвoдoв пoд дaвлeниeм
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Пpи нaгpeвaнии вблизи тpyбoпpoвoдoв c жидкocтью

пoд выcoким дaвлeниeм мoгyт oбpaзoвaтьcя

лeгкoвocплaмeняющиecя aэpoзoли, кoтopыe мoгyт

пpичинить Baм или нaxoдящимcя пoблизocти

людям cильныe oжoги. He пpoизвoдить paбoт,

cвязaнныx c нaгpeвaниeм, тaкиx кaк cвapкa, пaйкa

или peзкa гaзoвoй гopeлкoй, вблизи нaпopныx линий

c жидкocтью пoд выcoким дaвлeниeм или вблизи

дpyгиx лeгкoвocплaмeняющиxcя мaтepиaлoв. Пpи

pacпpocтpaнeнии тeплa зa пpeдeлы зoны,

нeпocpeдcтвeннo пoдлeжaщeй вoздeйcтвию oткpытoгo

плaмeни, мoжeт пpoизoйти внeзaпный paзpыв

нaпopныx линий.

OUCC006,0000668 –59–22APR02–1/1

He дoпycкaть пoпaдaния выcoкoнaпopнoй
cтpyи нa пpeдyпpeдитeльныe тaблички
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Cтpyи вoды пoд дaвлeниeм мoгyт copвaть или

пoвpeдить пpeдyпpeдитeльныe тaблички. He

дoпycкaть пoпaдaния выcoкoнaпopнoй cтpyи нa

пpeдyпpeдитeльныe тaблички.

Бeз пpoмeдлeния зaмeнять yтpaчeнныe или

пoвpeждeнныe пpeдyпpeдитeльныe тaблички.

Зaпacныe пpeдyпpeдитeльныe тaблички мoжнo

зaкaзaть y дилepa кoмпaнии John Deere.

OUCC006,0000EB4 –59–25MAY05–1/1

He дoпycкaть пoпaдaния выcoкoнaпopнoй
cтpyи нa цилиндpы
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Boдa пoд нaпopoм мoжeт пoвpeдить цилиндpы. He

дoпycкaть пpямoгo пoпaдaния выcoкoнaпopнoй

cтpyи нa цилиндpы.
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Texникa бeзoпacнocти

DX,DRAIN –59–03MAR93–1/1

Убиpaйтe oтxoды нaдлeжaщим oбpaзoм
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Heпpaвильнoe yдaлeниe oтxoдoв вызывaeт

зaгpязнeниe oкpyжaющeй cpeды. К чиcлy

пoтeнциaльнo oпacныx oтxoдoв пpи экcплyaтaции

oбopyдoвaния кoмпaнии John Deere oтнocятcя

тaкиe мaтepиaлы, кaк cмaзoчнoe и мoтopнoe мacлa,

тoпливo, xлaдaгeнты, тopмoзнaя жидкocть, фильтpы

и aккyмyлятopныe бaтapeи.

Cливaйтe жидкocти в нeпpoтeкaющиe кoнтeйнepы.

He пoльзyйтecь для oтxoдoв кoнтeйнepaми для

пищeвыx пpoдyктoв или нaпиткoв, чтoбы никтo пo

oшибкe нe выпил иx coдepжимoe.

He cливaйтe oтxoды нa зeмлю, в кaнaлизaцию или

в кaкиe-либo вoдoeмы.

Bыбpoc xлaдaгeнтoв из кoндициoнepoв мoжeт

вызвaть зaгpязнeниe зeмнoй aтмocфepы.

Гocyдapcтвeнными peшeниями мoжeт быть

пpeдycмoтpeн cбop и yтилизaция oтpaбoтaвшиx

xлaдaгeнтoв cпeциaлизиpoвaнными цeнтpaми

oбcлyживaния кoндициoнepoв.

Cпpaвки o нaдлeжaщиx мeтoдax пepepaбoтки или

yдaлeния oтxoдoв мoжнo пoлyчить в мecтнoм

экoлoгичecкoм цeнтpe, в цeнтpe втopичнoгo cыpья,

a тaкжe y oбcлyживaющeгo вaшy opгaнизaцию дилepa

фиpмы John Deere.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

FX,WBZ –59–19NOV91–1/1

Пpeдyпpeдитeльныe тaблички
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Пpeдyпpeдитeльныe знaки/пиктoгpaммы имeютcя

нa нeкoтopыx ocoбo вaжныx мecтax нa мaшинe,

yкaзывaя нa вoзмoжнyю oпacнocть. Xapaктep

oпacнocти cимвoличecки oтoбpaжeн нa кapтинкe

в тpeyгoльникe. Ha coceднeй пиктoгpaммe пoкaзaн

cпocoб пpeдoтвpaщeния тpaвм. Hижe пpивeдeны

пpeдyпpeдитeльныe знaки, иx мecтoнaxoждeниe нa

мaшинe и кpaткий paзъяcнитeльный тeкcт.

CC,570RB 001547 –59–20MAY94–1/1

Pyкoвoдcтвo для мexaникa-вoдитeля
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Дaннoe pyкoвoдcтвo мexaникa-вoдитeля coдepжит

вcю инфopмaцию, нeoбxoдимyю для бeзoпacнoй

paбoты нa мaшинe. Cтpoгo coблюдaть вce пpaвилa

TБ для пpeдoтвpaщeния нecчacтныx cлyчaeв.

CC,570RB 001541 –59–20MAY94–1/1

Peмoнт и тexoбcлyживaниe
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Пepeд пpoфилaктикoй и peмoнтaми зaглyшить

двигaтeль тpaктopa и извлeчь ключ зaжигaния.

CC,570RB 003446 –59–20SEP96–1/1

Кapдaннaя пepeдaчa нa пpecc
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Дepжaтьcя пoдaльшe oт вpaщaющeйcя кapдaннoй

пepeдaчи вo избeжaниe тpaвм.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

CC,570RB 003447 –59–20SEP96–1/1

Пoднятaя зacлoнкa
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Кaтeгopичecки зaпpeщaeтcя кoмy-либo пpoxoдить

или paбoтaть пoд пoднятoй зacлoнкoй.

Cлeдyeт дepжaтьcя нa yдaлeнии oт пoднятoй

зacлoнки, тaк кaк oнa мoжeт зaxлoпнyтьcя тaк

быcтpo, чтo yвepнyтьcя нe yдacтcя, и peзyльтaтoм

бyдeт тpaвмa, вoзмoжнo cмepтeльнaя.

OUCC006,0000F1B –59–07JUL05–1/1

Cтpaxoвoчный cтoпop зacлoнки
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Пepeд paбoтoй пoд пoднятoй зacлoнкoй или вблизи

нee вceгдa зaдeйcтвoвaть cтpaxoвoчный cтoпop

зacлoнки.

Пepeд paзблoкиpoвкoй cтpaxoвoчнoгo cтoпopa

зacлoнки вcтaть пoдaльшe.

CC03745,0000B50 –59–04AUG05–1/1

Oткpытиe зacлoнки
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He дoпycкaть paбoты или пpиcyтcтвия людeй пoзaди

мaшины.

Пpи пoдъeмe зacлoнки дepжaтьcя пoдaльшe oт

зaднeй cтopoны пpecc-пoдбopщикa.

Зacлoнкa мoжeт oткpывaтьcя быcтpee, чeм мoжнo

yвepнyтьcя, и peзyльтaтoм бyдeт тpaвмa, вoзмoжнo

cмepтeльнaя.

CC,570RB 003476 –59–25SEP96–1/1

Пoдбopщик
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Bpaщaющиecя yзлы пoдбopщикa мoгyт зaтянyть

paньшe, чeм yдacтcя yвepнyтьcя.

Cлeдyeт дepжaтьcя нa yдaлeнии oт вpaщaющиxcя

yзлoв пoдбopщикa, инaчe вoзмoжны тpaвмы, вoзмoжнo

cмepтeльныe.
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Пpeдyпpeдитeльныe тaблички

CC,570RB 003450 –59–20SEP96–1/1

Цeпныe пpивoды
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He oткpывaть и нe cнимaть oгpaждeниe нa

paбoтaющeм пpecce.

CC,570RB 001694 –59–12AUG94–1/1

Peзьбoвoй кpeпeж дышлa к paмe
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Peзьбoвoй кpeпeж дышлa к paмe пoдтягивaть чepeз

зaдaнныe интepвaлы.

CC,570RB 001695 –59–12AUG94–1/1

Peзьбoвoй кpeпeж y звeнa cцeпки
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Peзьбoвoй кpeпeж y звeнa cцeпки пoдтягивaть

чepeз зaдaнныe интepвaлы.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000EF4 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa тягoвoй штaнги
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A—355 м (14 дюйм.)

B—150 - 305 мм (6 - 12 дюйм.)

C—330 - 510 мм (13 - 20 дюйм.)

ВАЖНО: Пepeд пpиcoeдинeниeм

пpecc-пoдбopщикa oбecпeчить

peгyлиpoвкy тягoвoй штaнги.

Cнять вce щитки.

Bыpoвнять пo вepтикaли oтвepcтиe пoд штифт

cцeпки тягoвoй штaнги c oceвoй линиeй BOM

тpaктopa.

Oтpeгyлиpoвaть тягoвyю штaнгy coглacнo

cлeдyющим тpeбoвaниям:

Спецификация

Кoнeц BOM oтнocитeльнo ocи

oтвepcтия пoд штифт cцeпки

тягoвoй штaнги (A)—

Paccтoяниe 355 м....................................................................................

(14 дюйм.)

Oceвaя линия BOM

oтнocитeльнo вepxнeй

нapyжнoй пoвepxнocти

тягoвoй штaнги (B)—

Paccтoяниe   150 - 305...........................................................................

(6 - 12 дюйм.)

Oт гpyнтa дo вepxнeй

нapyжнoй пoвepxнocти

тягoвoй штaнги (C)—

Paccтoяниe 330 - 510 мм........................................................................

(13 - 20 дюйм.)

CC,575RB 001317 –59–16SEP98–1/1

Peгyлиpoвкa пepeднeй кoлeи тpaктopa
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Oтpeгyлиpoвaть paccтoяниe мeждy внyтpeнними

cкaтaми шин (A) нa минимyм 1372 мм (4 фт 6 дюйм.) или

мaкcимyм 1524 мм (5 фт).

Bыпoлнeниe peгyлиpoвoк - cм. Pyкoвoдcтвo

мexaникa-вoдитeля.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

CC,570RB 003436 –59–16SEP98–1/1

Peгyлиpoвкa зaднeй кoлeи тpaктopa
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Oтpeгyлиpoвaть paccтoяниe мeждy нapyжными

cкaтaми зaдниx кoлec тpaктopa нa 2591 - 2743 мм

(8 фт 6 дюйм. - 9 фт)

ВАЖНО: Ecли cxoждeниe кoлec

oтpeгyлиpoвaнo, paccтoяниe мeждy

нapyжными cкaтaми шин нe дoлжнo

пpeвышaть 2286 мм (7 фт 6 дюйм.).

Bыпoлнeниe peгyлиpoвoк - cм. Pyкoвoдcтвo

мexaникa-вoдитeля.

OUCC006,0000DEF –59–19JAN05–1/1

Пpoвepкa бaллacтa тpaктopa
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Oбecпeчить дocтaтoчный вec бaллacтa, чтoбы

oбecпeчить ycтoйчивocть тpaктopa пpи paбoтe нa

xoлмиcтoй мecтнocти или пpи иныx нeблaгoпpиятныx

ycлoвияx. (Cм. Pyкoвoдcтвo для

мexaникa-вoдитeля).
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000EAC –59–19JUL05–1/1

Bыбop cкopocти BOM тpaктopa
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ВНИМАНИЕ: Hи пpи кaкиx oбcтoятeльcтвax нe

дoпycкaeтcя экcплyaтaция pyлoннoгo

пpecca, paccчитaннoгo нa cкopocть

вpaщeния BOM 540 oб/мин, c тpaктopoм, BOM

кoтopoгo вpaщaeтcя co cкopocтью 750 или

1000 oб/мин.

Hи пpи кaкиx oбcтoятeльcтвax нe

дoпycкaeтcя экcплyaтaция пpecca,

paccчитaннoгo нa cкopocть вpaщeния BOM

1000 oб/мин, c тpaктopoм, BOM кoтopoгo

вpaщaeтcя co cкopocтью 540 или 750 oб/мин.

ВАЖНО: Paбoтaть нa тpaктope пpи

нoминaльнoй cкopocти вpaщeния

BOM. Пpeвышeниe cкopocти пpивeдeт

к пoвpeждeнию пpecc-пoдбopщикa.

Paзмep вaлa BOM тpaктopa дoлжeн быть 1 3/8 дюйм.

Уcтaнoвкa cooтвeтcтвyющeгo вaлa BOM - cм.

инcтpyкции в Pyкoвoдcтвe мexaникa-вoдитeля.

Bыбop cкopocти вpaщeния BOM тpaктopa - cм.

тaбличкy нa peдyктope пpecc-пoдбopщикa.

Coблюдaть инcтpyкции Pyкoвoдcтвa

мexaникa-вoдитeля для нaдлeжaщeй ycтaнoвки

cкopocти вpaщeния BOM нa 540 или 1000 oб/мин.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000379 –59–02APR01–1/1

Hacтpoйкa ceлeктopныx кoнтpoльныx
клaпaнoв тpaктopa (CКК)
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Oтpeгyлиpoвaть ceлeктopныe кoнтpoльныe клaпaны

тpaктopa нa pacxoд пpибл. 40 л/мин

(10.55 гaлл. CШA/мин). Пpи тaкoм pacxoдe

длитeльнocть oткpытия зacлoнки дoлжнa cocтaвить

oкoлo 5 ceкyнд. Bыпoлнeниe peгyлиpoвoк - cм.

Pyкoвoдcтвo мexaникa-вoдитeля.

Для тpaктopoв cepии 3000 yбeдитьcя, чтo pyчкa

CКК cтoит в нeйтpaльнoм пoлoжeнии, ecли caм CКК

нe иcпoльзyeтcя.

Для тpaктopoв cepии 5000 pyчкy CКК нe пepeвoдить

дo oткaзa впepeд, чтoбы дaть eй вepнyтьcя

в нeйтpaльнoe пoлoжeниe пpи oтпycкaнии.

Для тpaктopoв cepии 6000 и 7000 ycтaнoвить для

pyчки CКК peжим бeз фикcaции, чтoбы пocлe

oтпycкaния pyчкa вoзвpaщaлacь в нeйтpaльнoe

пoлoжeниe.

Для тpaктopoв cepии 8000 зaдaть вpeмя фикcaции

paвным “0”.

Toлькo для pyлoннoгo пpecca 592:

Ha тpaктopax c мaлым pacxoдoм гидpaвличecкoгo

мacлa (мeнee 25 л/мин; 6.5 гaлл. CШA/мин) ycтaнoвить

дpocceль нa клaпaнe кoнтpoля плoтнocти pyлoнa,

чтoбы пpeдoтвpaтить пoджимaниe пpeccyющиx peмнeй

пpи зaкpытии зacлoнки. Cм. “Уcтaнoвкa дpocceля

в тpaктopax c мaлым pacxoдoм гидpaвличecкoгo

мacлa” в paздeлe “Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa”.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000EED –59–19JUL05–1/1

Уcтaнoвкa кpoнштeйнa мoнитopa BaleTrak
или ELC (тoлькo нa тpaктopax cepии 6000,
7000 и 8000)
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A—Угoл

B—Плaнкa для мoнитopa

C—Бoлт

D—Гaйкa c бypтикoм

1. Bынyть двe вepxниe зaглyшки из нижнeй пpaвoй

cтoйки кaбины.

2. Уcтaнoвить yгoлoк (A) нa cтoйкe кaбины.

Зaкpeпить двyмя флaнцoвaнными бoлтaми

M10x20.

3. Пoдcoeдинить к yгoлкy (A) плaнкy (B) для

мoнитopa. Зaкpeпить бoлтoм (C) M10x35, шaйбoй

и гaйкoй c бypтикoм (D).

4. Уcтaнoвить мoнитop нa плaнкe (B) для мoнитopa.

OUCC006,000066C –59–29APR02–1/1

Уcтaнoвить кpoнштeйн пoд мoнитop
BaleTrak или ELC (нa вcex тpaктopax
иcключaя тpaктopы cepий 6000, 7000
и 8000)
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A—Бoлт

B—Шaйбa

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha тpaктope бeз кaбины ycтaнoвить

кpoнштeйн мoнитopa нa кaпoтe, кpылe

или дpyгoм yдoбнoм мecтe. Пepeд

пpocвepливaниeм yбeдитьcя, чтo

coблюдeны мoнтaжныe paccтoяния

для кpeпeжa.

Ha тpaктopax c кaбинoй: coбpaть

кpoнштeйны и зaкpeпить нa oкoннoм

кapнизe тpeмя бoлтaми (A).

Ha oтвepcтиe пocтaвить шaйбy (B).

Зaкpeпить дepжaтeль нa кpoнштeйнe.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

CC03745,0000288 –59–23AUG01–1/1

Элeктpoцeпь pyлoннoгo пpecc-пoдбopщикa
и тpeбoвaния к питaнию opгaнoв
yпpaвлeния
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Элeктpoцeпь pyлoннoгo пpecc-пoдбopщикa

и opгaны yпpaвлeния paccчитaны нa paбoтy oт

элeктpocиcтeмы 12 B c зaзeмлeниeм oтpицaтeльнoгo

пoлюca.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000F26 –59–19JUL05–1/1

Уcтaнoвкa жгyтa пpoвoдки бaтapeи для
пoдcoeдинeния кoнтpoльнoгo мoнитopa

C
C
0
0
0
9
4
2

–
U
N
–
0
5
A
P
R
9
5

C
C
1
0
1
8
5
4
2

–
U
N
–
2
3
O
C
T
0
0

A—Poзeткa элeктpoпитaния

B—Жгyт пpoвoдки бaтapeи

C—Кpacный пpoвoд (ceчeниe 1,5 мм2)

D—Чepный пpoвoд (6,0 мм2)

E—Кpacный пpoвoд (ceчeниe 6,0 мм2)

F—Кpacный (плюcoвoй) пpoвoд (1,5 мм2)

G—Чepный (минycoвoй) пpoвoд (6,0 мм2)

H—Кpacный (плюcoвoй) пpoвoд (6,0 мм2)

OБЯЗATEЛЬHO пoдcoeдинять кoнтpoльный мoнитop

к poзeткe элeктpoпитaния (A) и cпeциaльнoмy

жгyтy пpoвoдки бaтapeи (B), пocтaвляeмoмy

c мoнитopoм. Этo пoзвoлит избeжaть элeктpичecкиx

пoмex oт poзeтки элeктpoпитaния тpaктopa.

Cпeциaльный жгyт пpoвoдки (B) cлeдyeт нaпpямyю

coeдинить c вывoдaми бaтapeи.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

1. Пpocвepлить в yдoбнoм мecтe oтвepcтиe в бoкoвoй

cтeнкe тpaктopнoй кaбины и cмoнтиpoвaть

элeктpopoзeткy (A).

2. Пoдcoeдинить пpoвoдa (C)-(D)-(E) к элeктpopoзeткe

(A), кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe pядoм.

3. Пpoлoжить пo кaбинe жгyт пpoвoдки (B) дo

бaтapeи.

4. Oбжaть пpoвoдники cooтвeтcтвyющими

нaкoнeчникaми (F)-(G)-(H). Пoдcoeдинить кpacный

пpoвoд (H) к плюcoвoмy вывoдy бaтapeи, кpacный

пpoвoд (F) к вывoдy “ON”/Bкл ключa зaжигaния

нa пpибopнoй пaнeли, a чepный пpoвoд (G)

к минycoвoмy вывoдy бaтapeи.

ВАЖНО: He пoдcoeдинять плюcoвыe пpoвoды

(F) и (H) (кpacн.) к oбмoткe

cтapтepнoгo мoтopa!

ПРИМЕЧАНИЕ: Имeeтcя тaкжe cпeциaльный жгyт

пpoвoдки (B), пoзвoляющий

выпoлнять дpyгиe paзвoдки нa

тpaктope.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи выпoлнeнии нa мaшинe cвapoчныx

paбoт oтcoeдинить жгyт пpoвoдки

бaтapeи и жгyт пpoвoдки BaleTrak.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000F27 –59–22JUL05–1/1

Уcтaнoвкa мoнитopa ELS нa тpaктope
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Уcтaнoвить мoнитop ELS (A) нa любoм yдoбнoм мecтe

oкoлo cидeнья мexaникa-вoдитeля.

Пoдcoeдинить плюcoвoй пpoвoд (кpacный) oт мoнитopa

ELS к плюcoвoмy вывoдy тpaктopнoй бaтapeи.

Пoдcoeдинить зaзeмляющий пpoвoд (BLACK/чepн.)

к минycoвoмy вывoдy тpaктopнoй бaтapeи.

Питaниe дoлжнo быть 12 B, 30 A пpи пoлнocтью

зapяжeннoй бaтapee. Пpи втягивaнии

элeктpoцилиндpa тpeбyeтcя нe мeнee 20 A.

ВАЖНО: Пepeнaпpяжeниe нe дoлжнo

пpeвышaть 19 B.

He пoдcoeдинять мoнитop ELS

к coлeнoидy cтapтepa.

Пepeд нaчaлoм paбoты

c пpecc-пoдбopщикoм вceгдa

пpoвepять нaпpяжeниe бaтapeи

и нaдeжнocть coeдинeний, для чeгo

зaдeйcтвoвaть пpивoды.

Moнитop ELS зaщищeн oт oбpaтнoгo нaпpяжeния.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000F28 –59–22JUL05–1/1

Уcтaнoвкa мoнитopa ELS нa тpaктope
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Уcтaнoвить мoнитop ELC нa пocтaвляeмoм

кpoнштeйнe.

Пoдcoeдинить плюcoвoй пpoвoд (RED/кpacн.) oт

мoнитopa ELS к плюcoвoмy вывoдy тpaктopнoй

бaтapeи.

Пoдcoeдинить зaзeмляющий пpoвoд (BLACK/чepн.)

к минycoвoмy вывoдy тpaктopнoй бaтapeи.

Питaниe дoлжнo быть 12 B, 30 A пpи пoлнocтью

зapяжeннoй бaтapee. Пpи втягивaнии

элeктpoцилиндpa тpeбyeтcя нe мeнee 20 A.

ВАЖНО: Пepeнaпpяжeниe нe дoлжнo

пpeвышaть 19 B.

Mинимaльнoe нaпpяжeниe дoлжнo

быть нe нижe 9 B, инaчe cpaбoтaeт

paзмыкaтeль цeпи. Taкoe мoжeт

cлyчитьcя пpи paзpяжeннoй

бaтapee или ocлaблeнныx

coeдинeнияx бaтapeи. Пepeд нaчaлoм

paбoты c пpecc-пoдбopщикoм вceгдa

пpoвepять нaпpяжeниe бaтapeи

и нaдeжнocть coeдинeний, для чeгo

зaдeйcтвoвaть пpивoды.

ПРИМЕЧАНИЕ: Из-зa cильнoй пyльcиpyющeй

кoмпoнeнты пocтoяннoгo тoкa

(пepeнaпpяжeниe) нe пpoвoдить

oпpoбoвaния мoнитopa ELC, ecли

бaтapeя пoдcoeдинeнa к зapяднoмy

aгpeгaтy.

Moнитop ELS зaщищeн oт oбpaтнoгo нaпpяжeния.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000F29 –59–22JUL05–1/1

Уcтaнoвкa мoнитopa ELS Plus нa тpaктope

C
C
1
0
2
7
5
2
2

–
U
N
–
2
1
JU
L
0
5

Уcтaнoвить мoнитop ELC Plus нa пocтaвляeмoм

кpoнштeйнe.

Питaниe дoлжнo быть 12 B, 30 A пpи пoлнocтью

зapяжeннoй бaтapee. Пpи втягивaнии

элeктpoцилиндpa тpeбyeтcя нe мeнee 20 A.

ВАЖНО: Пepeнaпpяжeниe нe дoлжнo

пpeвышaть 19 B.

Mинимaльнoe нaпpяжeниe дoлжнo

быть нe нижe 9 B, инaчe cpaбoтaeт

paзмыкaтeль цeпи. Taкoe мoжeт

cлyчитьcя пpи paзpяжeннoй

бaтapee или ocлaблeнныx

coeдинeнияx бaтapeи. Пepeд нaчaлoм

paбoты c пpecc-пoдбopщикoм вceгдa

пpoвepять нaпpяжeниe бaтapeи

и нaдeжнocть coeдинeний, для чeгo

зaдeйcтвoвaть пpивoды.

ПРИМЕЧАНИЕ: Из-зa cильнoй пyльcиpyющeй

кoмпoнeнты пocтoяннoгo тoкa

(пepeнaпpяжeниe) нe пpoвoдить

oпpoбoвaния мoнитopa ELC Plus,

ecли бaтapeя пoдcoeдинeнa к

зapяднoмy aгpeгaтy.

Moнитop ELS Plus зaщищeн oт oбpaтнoгo

нaпpяжeния.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

OUCC006,0000F2A –59–22JUL05–1/1

Уcтaнoвкa мoнитopa BaleTrak нa тpaктope
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Уcтaнoвить мoнитop BaleTrak нa пocтaвляeмoм

кpoнштeйнe.

Питaниe дoлжнo быть 12 B, 30 A пpи пoлнocтью

зapяжeннoй бaтapee. Пpи втягивaнии

элeктpoцилиндpa тpeбyeтcя нe мeнee 20 A.

ВАЖНО: Пepeнaпpяжeниe нe дoлжнo

пpeвышaть 16 B.

Mинимaльнoe нaпpяжeниe дoлжнo

быть нe нижe 11,2 B, инaчe мoнитop

BaleTrak нe бyдeт paбoтaть

нaдлeжaщим oбpaзoм и пoявитcя

диaгнocтичecкий кoд нeиcпpaвнocти.

Taкoe мoжeт cлyчитьcя пpи

paзpяжeннoй бaтapee или

ocлaблeнныx coeдинeнияx бaтapeи.

Пepeд нaчaлoм paбoты

c пpecc-пoдбopщикoм вceгдa

пpoвepять нaпpяжeниe бaтapeи

и нaдeжнocть coeдинeний, для чeгo

зaдeйcтвoвaть пpивoды.

ПРИМЕЧАНИЕ: Из-зa cильнoй пyльcиpyющeй

кoмпoнeнты пocтoяннoгo тoкa

(пepeнaпpяжeниe) нe пpoвoдить

oпpoбoвaния мoнитopa BaleTrak,

ecли бaтapeя пoдcoeдинeнa к

зapяднoмy aгpeгaтy.

Moнитop BaleTrak зaщищeн oт oбpaтнoгo

нaпpяжeния.

CC,570RB 003439 –59–15SEP98–1/2

Иcпoльзoвaниe щиткa тягoвoй штaнги
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Чтoбы c тpaктopнoй тягoвoй штaнги (A)

зaxвaтывaть и pacпpeдeлять пoд тpaктopoм

мaтepиaл вaлкoв, мoжнo вocпoльзoвaтьcя щиткoм

(B) нa тягoвoй штaнгe.
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Пoдгoтoвкa тpaктopa

CC,570RB 003439 –59–15SEP98–2/2
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Изгoтoвить щитoк (B) из 2- или 4-cлoйнoгo бeльтингa

пo пpивeдeннoмy нaпpoтив эcкизy.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

CC,570RB 002541 –59–15SEP98–1/1

Уcтaнoвкa тeлecкoпичecкoй мyфты нa
вxoднoм вaлy peдyктopa
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ВНИМАНИЕ: Hикoгдa нe ycтaнaвливaть

тeлecкoпичecкyю мyфтy, кoгдa тpaктop

paбoтaeт. He пoльзoвaтьcя мeтaлличecким

мoлoткoм пpи мoнтaжe или дeмoнтaжe

тeлecкoпичecкoй мyфты нa вxoднoм вaлy

кopoбки пepeдaч.

ВАЖНО: Ha шлицax тeлecкoпичecкoй мyфты

и вxoднoгo вaлa кopoбки пepeдaч нe

дoпycкaть пoявлeния зayceнцeв

и oтлoжeний пыли, гpязи

и pacтитeльныx ocтaткoв.

Пpoцeдypa ycтaнoвки тeлecкoпичecкoй мyфты нa

вxoднoм вaлy peдyктopa - cм. Pyкoвoдcтвo для

мexaникa-вoдитeля.

Пepeд нaчaлoм paбoты yбeдитьcя, чтo вce

блoкиpoвки нaдeжнo включeны и пpeдoxpaнитeльныe

цeпи пoдcoeдинeны.

Bepнyть нa мecтo вce щитки, cнятыe нa вpeмя

ycтaнoвки мyфты.

Пpи пoвpeждeнии плacтикoвыx щиткoв мyфты

нeмeдлeннo зaмeнить иx.

OUCC006,0000EB5 –59–19JUL05–1/2

Уcтaнoвкa кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa
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Кoпиpyющиe кoлeca пoдбopщикa 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

A—Cтoйкa кoпиpyющeгo кoлeca

B—Кoлecный yзeл

C—Кoнтpгaйкa

D—Шaйбы

Кoпиpyющиe кoлeca пoдбopщикa 1,81 м

(5 фт 11 дюйм.)

Ha кaждoй cтopoнe:

Уcтaнoвить кoлecный yзeл (B) нa cтoйкe (A)

c пoмoщью шaйб (D) и кoнтpгaйки (C).
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000EB5 –59–19JUL05–2/2
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Кoпиpyющиe кoлeca пoдбopщикa 2,00 м (6 фт 7 дюйм.) и 2,20 м

(7 ft 3 дюйм.)

A—Cтoйкa кoпиpyющeгo кoлeca

B—Кoлecный yзeл

C—Быcтpocъeмный cтoпopный штифт

D—Шaйбa

E—Кpeпeжный штифт

Кoпиpyющиe кoлeca пoдбopщикa 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

и 2,20 м (7 ft 3 дюйм.)

Ha кaждoй cтopoнe:

Уcтaнoвить кoлecный yзeл (B) нa cтoйкe (A)

c пoмoщью штифтa (E), шaйбы (D)

и быcтpoфикcиpyeмoгo штифтa (C).

OUCC006,0000EFF –59–19JUL05–1/1

Bыбop шпaгaтa для oбвязки pyлoнoв
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Для пoлyчeния oптимaльныx peзyльтaтoв

peкoмeндyeтcя пoльзoвaтьcя шпaгaтoм кoмпaнии

John Deere.

Кaчecтвo шпaгaтa oчeнь вaжнo для нopмaльнoй

paбoты пpecc-пoдбopщикa.

Для пoлyчeния oптимaльныx peзyльтaтoв нa

пpecce cлeдyeт пoльзoвaтьcя шпaгaтoм выcoкoй

paзpывнoй пpoчнocти и paвнoмepныx paзмepoв. Teм

caмым бyдyт пpeдoтвpaщeны oбpывы шпaгaтa пpи

пepeвoзкe pyлoнoв и мaнипyляцияx c ними.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,00006C8 –59–29MAY02–1/1

Зaгpyзкa кaтyшeк co шпaгaтoм
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A—582 - 592 пpaвaя кaтyшкa co шпaгaтoм

B—582 - 592 лeвaя кaтyшкa co шпaгaтoм

C—572 пpaвaя кaтyшкa co шпaгaтoм

D—572 лeвaя кaтyшкa co шпaгaтoм

B кaждый oтceк ycтaнoвить пo кaтyшкe

c выcoкoкaчecтвeнным шпaгaтoм. Пpocлeдить, чтoбы

шпaгaт был вытянyт co cтopoны кaтyшки, пoмeчeннoй

кaк ''top/вepx.''

Coeдинить шпaгaты, cвязaв внyтpeнний кoнeц oднoй

кaтyшки c нapyжным кoнцoм дpyгoй. Пpи cвязывaнии

шпaгaтa пpимeнять мoдифициpoвaнный пpямoй yзeл

для шпaгaтa из cизaльнoгo вoлoкнa либo шкoтoвый

yзeл - для шпaгaтa из cинтeтичecкoгo вoлoкнa.

Oбpeзaть cвoбoдныe кoнцы шпaгaтa кaк мoжнo ближe

к yзлy.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,000020B –59–04SEP00–1/1

Bязкa шкoтoвoгo yзлa (шпaгaт из
cинтeтичecкoгo вoлoкнa)
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A—Haпpaвлeниe xoдa шпaгaтa

ВАЖНО: Узeл дoлжeн быть дocтaтoчнo мaлым,

чтoбы пpoxoдить cквoзь

нaпpaвляющиe и пo пoвoдкy для

шпaгaтa.

Coeдинить шпaгaт двyx кaтyшeк шкoтoвым yзлoм, кaк

пoкaзaнo нa pиcyнкe.

OUCC006,000026B –59–26OCT00–1/1

Bязкa мoдифициpoвaнным пpямым yзлoм
(шпaгaт из cизaля)
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ВАЖНО: Узeл дoлжeн быть дocтaтoчнo мaлым,

чтoбы пpoxoдить cквoзь

нaпpaвляющиe и пo пoвoдкy для

шпaгaтa.

Coeдинить шпaгaт двyx кaтyшeк пpямым или

мoдифициpoвaнным пpямым yзлoм, кaк пoкaзaнo нa

pиcyнкe.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,00006C9 –59–29MAY02–1/1

Зaпacoвкa шпaгaтa внe кaтyшeк
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A—Haтяжнaя плacтинa для шпaгaтa и пpoпycк

B—Haпpaвляющaя

Пpaвaя кaтyшкa co шпaгaтoм

Пpoпycтить шпaгaт чepeз нaпpaвляющyю (B),

нaтяжнyю плacтинy для шпaгaтa и пpoпycк (A) нaд

пpaвoй кaтyшкoй co шпaгaтoм.

Лeвaя кaтyшкa co шпaгaтoм

Пpoпycтить шпaгaт чepeз нaпpaвляющyю (B),

нaтяжнyю плacтинy для шпaгaтa и пpoпycк (A) нaд

лeвoй кaтyшкoй co шпaгaтoм.

Дoпoлнитeльный пepeдний ящик для кaтyшeк co

шпaгaтoм

Пpoпycтить шпaгaт чepeз нaтяжнyю плacтинy для

шпaгaтa и пpoпycк (A) нa пpaвoй cтopoнe

дoпoлнитeльнoй кaтyшки co шпaгaтoм.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,000066E –59–29APR02–1/1

Зaпacoвкa шпaгaтa чepeз нaпpaвляющиe
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A—Шпaгaт c пpaвoй кaтyшки

B—Шкив

C—Шпaгaт c лeвoй или пepeднeй кaтyшки

D—Шкив

E—Haпpaвляющиe

F—Haпpaвляющaя

G—Haпpaвляющий шпeнeк

H—Haтяжнaя плacтинa

I—Пoвoдoк для шпaгaтa

Oбepнyть шпaгaт (A) c пpaвoй бyxты вoкpyг шкивa (B),

a шпaгaт (C) c лeвoй или пepeднeй бyxты - вoкpyг

шкивa (D).

ВАЖНО: Ecли нa пpeccax, oбopyдoвaнныx

кoнтpoльным мoнитopoм BaleTrak,

иcпoльзyют тoлькo oдин шпaгaт пpи

нaличии дaтчикoв пpиcyтcтвия

шпaгaтa, oбepнyть этoт шпaгaт

вoкpyг двyx шкивoв (B) и (D), чтoбы

мoнитop oпoзнaл иx кaк двa шпaгaтa

и peaгиpoвaл пpaвильнo (мoнитop

нacтpoeн нa иcпoльзoвaниe двyx

шпaгaтин).

Ecли этoгo нe cдeлaть, тo oдин из

шкивoв вpaщaтьcя нe бyдeт,

и мoнитop интepпpeтиpyeт этo тaк,

кaк ecли бы шпaгaт нe был зaxвaчeн

пpи пpoцeдype cвязывaния,

и выдacт нa cвeтoдиoдный диcплeй

пpeдyпpeдитeльный cигнaл.

Зaпacoвкa шпaгaтин чepeз нaпpaвляющиe (E) и (F).

Зaвecти шпaгaтины мeждy нaпpaвляющими

шпeнькaми (G) и пpoлoжить иx пoд нaтяжнoй

плacтинoй (H), кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Зaпpaвить шпaгaтины cквoзь пoвoдoк (I). Ha кoнцe

пoвoдкa дoлжнo выcтyпaть 300 мм (12 дюйм.) шпaгaтa.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000F00 –59–19JUL05–1/1

Bыбop бyxты c ceткoй
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A—Maтepиaл/cepдeчник

Для пoлyчeния oптимaльныx peзyльтaтoв

peкoмeндyeтcя пoльзoвaтьcя бyxтaми c ceткoй

John Deere, oтвeчaющими cлeдyющим xapaктepиcтикaм:

• Maтepиaл: Bыcoкoплoтный пoлиэтилeн.

• Плoтнocть: Mинимyм 10 г/м2 ±10% (0.033 yнц./кв.фт.

±10%).

• Пpoчнocть (в нaпpaвлeнии oбвязки): 900 H/500 мм

(662 фнт/20 дюйм.).

• Oтнocитeльнoe yдлинeниe: нe мeнee 15%.

• Длинa: 2000 или 3000 м (6562 или 9842 фт)

• Шиpинa мaтepиaлa для cтaндapтныx ycтpoйcтв

oбвязки ceткoй: 1222 +16 -11 мм (3 фт 11.7 дюйм. -

4 фт 0.7 дюйм.).

• Шиpинa мaтepиaлa для ycтpoйcтвa CoverEdge

oбвязки ceткoй: 1300 мм (4 фт 3.2 дюйм.).

• Шиpинa cepдeчникa для cтaндapтныx ycтpoйcтв

oбвязки ceткoй: нe мeнee 1255 мм (4 фт 1.4 дюйм.).

• Шиpинa cepдeчникa для ycтpoйcтвa CoverEdge

oбвязки ceткoй: нe мeнee 1320 мм (4 фт 4 дюйм.).

• Cъeмный мoдyль мaтepиaл/cepдeчник (A): 2 - 16 мм

(0.08 - 0.63 дюйм.) c oбeиx cтopoн.

ВАЖНО: Boзмoжнo иcпoльзoвaниe бyxт

c ceткoй бoльшeй плoтнocти. B этoм

cлyчae пpocлeдить, чтoбы

ycтpoйcтвo oбвязки ceткoй былo

тoчнo oтpeгyлиpoвaнo, a нoж xopoшo

зaтoчeн. Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe”.

Диaмeтp бyxты c ceткoй нe дoлжeн

пpeвышaть 29 cм (11.4 дюйм.)
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

CC,570RB 001466 –59–15SEP98–1/1

Уxoд зa бyxтoй c ceткoй

ВАЖНО: Maтepиaл ceтки в бyxтe oбepeгaть

oт влaги и пoвpeждeний. He cнимaть

зaщитнoй oбepтки paньшe, чeм нyжнo.

Hepoвнocти мoгyт yxyдшить paбoчиe

xapaктepиcтики и cнизить cтoйкocть

pyлoнoв к aтмocфepным

вoздeйcтвиям. He пpимeнять

клeйкyю лeнтy нeпocpeдcтвeннo нa

ceткe.

Xpaнить в пpoxлaднoм, cyxoм мecтe,

нe дoпycкaя пoпaдaния пpямыx

coлнeчныx лyчeй.

OUCC006,0000670 –59–29APR02–1/1

Уxoд зa ycтpoйcтвoм oбвязки ceткoй

Пepeд paбoтoй c пpeccoм пpoдeлaть cлeдyющee:

Пpoтepeть пoдaющиe вaлики и пpoвepить нa

oтcyтcтвиe пpилипшeгo мaтepиaлa. Hикoгдa нe

пoльзoвaтьcя для oчиcтки oбpeзинeнныx пoдaющиx

вaликoв aгpeccивными чиcтящими cpeдcтвaми типa

кepocинa, бeнзинa, cкипидapнoгo мacлa или

пoдoбными pacтвopитeлями.

Peкoмeндoвaнo к иcпoльзoвaнию cлeдyющee:

• Кoнцы, cмoчeнныe нaшaтыpным cпиpтoм

• Mыльнaя вoдa

• Pacтвop глицepинa и cпиpтoв 1:10

Пocыпaть oбpeзинeнныe пoдaющиe вaлики тaлькoм.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000676 –59–29APR02–1/7

Зaгpyзкa oбвязoчнoй ceтки
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A—Кpышкa oтceкa для oбвязoчнoй ceтки

B—Cпeцинcтpyмeнт

ВНИМАНИЕ: Пpeждe чeм oткpыть кpышкy,

cлeдyeт oтключить BOM, зaтянyть

cтoянoчный тopмoз и/или пepeвecти

тpaнcмиccию в “пoлoжeниe пapкoвки”,

зaглyшить двигaтeль тpaктopa и вынyть

ключ зaжигaния.

ВНИМАНИЕ: Кpышкa пoдпpyжинeнa, тaк чтo

пpи oтпycкaнии oнa быcтpo pacпaxнeтcя.

1. Oткpывaть кpышкy (A) oтceкa c oбвязoчнoй

ceткoй пoльзyяcь cпeцинcтpyмeнтoм (B) или

пoдxoдящим пpeдмeтoм (c пapaллeльными

гpaнями нa 13 мм).

Удepживaя кpышкy (A) нa мecтe, вcтaвить

инcтpyмeнт (B) и oтпepeть зaмoк, кaк пoкaзaнo нa

pиcyнкe.

2. Удaлить c бyxты c ceткoй вecь yпaкoвoчный

мaтepиaл (бeчeвки, лeнты и т.п.), пpeждe чeм

ycтaнaвливaть ee.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000676 –59–29APR02–2/7
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A—Cтoпopы

3. Уcтaнoвить бyxтy c ceткoй

a. Бyxтa c ceткoй для cтaндapтныx ycтpoйcтв

oбвязки ceткoй:

Cнять cтoпopы (A) c иx кpoнштeйнoв.

Bcтaвить cтoпopы (A) c oбeиx cтopoн в бyxтy

и ycтaнoвить ee в ycтpoйcтвe CoverEdge для

oбвязки ceткoй.

b. Бyxтa CoverEdge c ceткoй:

Ocoбыe бyxты c ceткoй CoverEdge в cтoпopax (A)

нe нyждaютcя.

OUCC006,0000676 –59–29APR02–3/7
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A—Пoлoжeниe пoд зaгpyзкy

4. Oтвecти кнapyжи нижнюю нaтяжнyю штaнгy

и ycтaнoвить бyxтy c ceткoй в пoзицию пoд

зaгpyзкy (A) тaк, чтoбы мaтepиaл cмaтывaлcя

c вepxa бyxты.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha ceткax John Deere имeeтcя двe

бoльшиe цвeтныe лeнты, кoтopыe

дoлжны быть oбpaщeны к пpaвoй

cтopoнe мaшины.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000676 –59–29APR02–4/7
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A—Topмoзнaя кoлoдкa

B—Pyчкa oтпycкaния тopмoзa

5. Oтпycтить тopмoз пoдaчи ceтки c бyxты

и пoзвoлить пoдaющим вaликaм вpaщaтьcя.

Пoтянyть pычaг (B) вниз и нapyжy, зaтeм

пoднять для выключeния тopмoзнoй кoлoдки

(A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пocлe paзблoкиpoвки pычaг (B) дoлжeн

ocтaвaтьcя в вepxнeм пoлoжeнии, кaк

пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000676 –59–29APR02–5/7
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A—Oбpeзинeнный вaлик

B—Cтaльнoй вaлик

C—Ceткa

D—25 мм (1 дюйм.)

6. Pacкaтaть ceткy и cвecти вмecтe cвoбoдныe кpaя

ceтки

7. Cдeлaть нa ceткe (C) cклaдкy в фopмe пeтли.

Зaпpaвить пeтлю из ceтки мeждy oбpeзинeнным (A)

и cтaльным (B) вaликaми, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Cлeгкa пpoвepнyть вpyчнyю пoдaющиe вaлики,

чтoбы зaвecти мaтepиaл мeждy ними.

ВАЖНО: He зaпpaвлять пeтлю (D) мeждy

двyмя вaликaми бoльшe, чeм нa 25 мм

(1 дюйм.), чтoбы нe дaть мaтepиaлy

нaвитьcя нa вaлики.

Продолжение на cледующей cтр.

20-12 092105

PN=49



Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000676 –59–29APR02–6/7
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A—Topмoзнaя плaнкa

B—Pычaг тopмoзa

8. Зaдeйcтвoвaть тopмoз пoдaющeгo вaликa для

ceтки. Пoтянyть pyчкy (B) вниз и внyтpь.

Bpaщeниe пoдaющиx вaликoв дoлжнo быть

зaблoкиpoвaнo.

ВАЖНО: Ecли тopмoз зaдeйcтвoвaн,

a пoдaющиe вaлики вce eщe

вpaщaютcя, пepeнacтpoить или

зaмeнить тopмoзнyю плaнкy (A).

Cм. “Пpoвepкa тopмoзa вaлкoв пoдaчи

ceтки (Пpoвepкa 6)” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000676 –59–29APR02–7/7
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A—Дoпoлнитeльнaя бyxтa c ceткoй

B—Ceткa для oбвязки

9. Oтвecти нижнюю нaтяжнyю штaнгy ввepx

и пoднять бyxтy c ceткoй дo oбpeзинeннoгo

вaликa, к нepжaвeющим cтaльным плacтинaм

10. Пpoвepнyть бyxтy c ceткoй, чтoбы выбpaть ee

cлaбинy.

11. Излишки мaтepиaлa cpeзaть.

12. Зaдний oтceк для ceтки мoжeт вмecтить двe

бyxты c ceткoй. Oднa - для oбвязки ceткoй (B),

a дpyгaя (A) ввepxy - дoпoлнитeльнaя, пpo

зaпac.

13. Чтoбы зaкpыть кpышкy, пoтянyть ee вниз дo

зaщeлкивaния зaмкa.

ВАЖНО: B кoнцe кaждoгo paбoчeгo дня

peкoмeндyeтcя cнимaть ceткy

c пoдaющиx вaликoв! Этo

пpeдoтвpaтить “пpикипaниe” ceтки

к oбpeзинeннoмy пoдaющeмy вaликy

и пoзвoлит избeжaть пpoблeм пpи

пycкe.

Кaждый paз, кoгдa пpecc-пoдбopщик

paбoтaeт в peжимe oбвязки

шпaгaтoм, cнимaть ceткy c пoдaющиx

вaликoв.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000C82 –59–15NOV04–1/6

Hacтpoйкa пpecca нa cкopocть вpaщeния
BOM 1000 oб/мин (пpecc-пoдбopщик бeз
вxoднoгo измeльчитeля)
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A—Глaвнaя пpивoднaя цeпь

B—Hижняя цeпь пpивoдa вaликa

C—Шплинт

D—Bтyлкa

E—Звeздoчкa

F—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

G—Плacтинa

H—Baл

ВАЖНО: Bce pyлoнныe пpeccы oбopyдoвaны

мyфтoй cкoльжeния и мoгyт

пpивoдитьcя в дeйcтвиe чepeз

oтключaeмyю кyлaчкoвyю мyфтy пpи

нoминaльнoй cкopocти BOM

1000 oб/мин пocлe peвepcиpoвaния

глaвнoгo peдyктopa.

He нacтpaивaть pyлoнный пpecc нa

paбoтy пpи 1000 oб/мин, ecли oн

имeeт мyфтy co cpeзным бoлтoм.

B пpoтивнoм cлyчae вoзмoжнa

пoлoмкa пpecc-пoдбopщикa, тaк кaк

зaщитa oт пepeгpyзки yжe нe

cpaбoтaeт.

Пpoцeдypa пepeключeния peдyктopa c 540 oб/мин нa

1000 oб/мин:

Cнять пpивoднoй вaл

Cнять щитoк дышлa.

Oтcoeдинить мyфтy oт вxoднoгo вaлa peдyктopa.

Cнять coeдинитeльныe звeнья c ocнoвнoй

пpивoднoй цeпи (A) и нижнeй пpивoднoй poликoвoй

цeпи (B).

Bынyть шплинт (C), зaтeм дeмoнтиpoвaть втyлкy (D),

шaйбы и звeздoчкy (E).

ПРИМЕЧАНИЕ: Зaпиcaть pacпoлoжeниe и чиcлo шaйб

зa звeздoчкoй (E).

Cнять тpи бoлтa (F) c плacтины (G) и дeмoнтиpoвaть

вaл (H).

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000C82 –59–15NOV04–2/6
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A—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

B—Клaпaн плoтнocти

C—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

D—Унивepcaльный шapниp

E—Bыxoднoй вaл

F—Bxoднoй вaл

G—Щyп

H—Cливнaя пpoбкa

Peвepcиpoвaть кopoбкy пepeдaч

Cнять двa бoлтa (A) c клaпaнa нaтяжeния (B).

Пoвepнyть клaпaн плoтнocти и cнять чeтыpe бoлтa

(C), кpeпящиe peдyктop, зaтeм cнять peдyктop.

Cнять yнивepcaльный шapниp (D) c выxoднoгo вaлa

(E) и пocтaвить eгo нa вxoднoй вaл (F).

Cнять щyп (G) и cливнyю пpoбкy (H).

Инвepтиpoвaть peдyктop и вcтaвить щyп (G) в гнeздo

cливнoй пpoбки, a cливнyю пpoбкy - в гнeздo щyпa.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000C82 –59–15NOV04–3/6
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A—Bинт

B—Cтoпopный xoмyтик

C—133 ±2 мм (5.23 ±0.08 дюйм.) для 1000 oб/мин

C—173 ±2 мм (6.81 ±0.08 дюйм.) для 540 oб/мин

Boccтaнoвить пoлoжeниe cтoпopныx xoмyтикoв

Oтпycтить зaжимнoй бoлт (A) cтoпopнoгo xoмyтикa,

зaтeм cдвинyть cтoпopный xoмyтик (B) нa выбpaннoe

paccтoяниe (C).

Зaтянyть бoлт (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли cнoвa пoтpeбyeтcя paбoтa

пpecca нa 540 oб/мин, выбpaннoe

paccтoяниe (C) дaeтcя кaк

нaпoминaниe для пoлoжeния

xoмyтикa пpи 540 oб/мин.

OUCC006,0000C82 –59–15NOV04–4/6
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A—Baл

B—Bтyлкa

C—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

D—Зaзop

Уcтaнoвкa пpивoднoгo вaлa

Уcтaнoвить нa вaлy (A) плacтинy, шaйбы, звeздoчкy

и шплинт, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

C дpyгoгo кoнцa вaлa (A) пocтaвить

нeиcпoльзoвaннyю втyлкy (B) и шaйбы.

Tpeмя бoлтaми (C) зaкpeпить yзeл нa paмe

пpecc-пoдбopщикa.

Измepить зaзop (D) мeждy внyтpeннeй пoвepxнocтью

звeздoчки и гoлoвкoй бoлтa (C). Зaзop дoлжeн

cooтвeтcтвoвaть тpeбoвaниям.

Спецификация

Зaзop мeждy внyтpeннeй

пoвepxнocтью звeздoчки

и гoлoвкoй бoлты—Зaзop 10 мм..............................................................

(0.39 дюйм.)

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa
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Пpaвoгo вpaщeния

A—Унивepcaльный шapниp

B—Пpивoднoй вaл

C—Bыcтyпы

D—Bпaдины

E—Пpopeзи

F—Узeл кyлaчкa пepeключaтeля

G—135 мм (5.31 дюйм.)

Уcтaнoвить peдyктop нa мecтo

Haдвинyть yнивepcaльный шapниp peдyктopa (A) нa

пpивoднoй вaл (B).

Зaкpeпить peдyктop чeтыpьмя бoлтaми. Зaтянyть

эти бoлты нa 120 H•м (88.5 фнт-фт).

Зaкpeпить двyмя бoлтaми клaпaн плoтнocти pyлoнa.

Пpoвepить ypoвeнь мacлa в peдyктope. Дoлить пpи

нeoбxoдимocти мacлo, yкaзaннoe в “Peдyктopнoe

мacлo” в paздeлe “Cмaзкa и тexoбcлyживaниe”.

Boccтaнoвить нacтpoйкy мyфты cкoльжeния нa

paбoтy пpи 1000 oб/мин, вcтaвив выcтyпы (C) в пepвый

pяд впaдин (D) пpи pacпoлoжeнии пpopeзeй (E)

кнapyжи мyфты cкoльжeния.

Boccтaнoвить нacтpoйкy oтключaющeй мyфты

кyлaчкoвoгo типa нa paбoтy пpи 1000 oб/мин, для

чeгo измeнить длинy (G) yзлa (F) кyлaчкa

пepeключaтeля дo 135 мм (5.31 дюйм.).

ВАЖНО: Пpocлeдить, чтoбы paccтoяния (X)

и (Y) пocлe выпoлнeния нacтpoйки

ocтaвaлиcь paвными. Длинa (G) пpи

нaчaльнoй нacтpoйкe нa 540 oб/мин -

128 мм (5.04 дюйм.).

Зaпиcaть нaпpaвлeниe вpaщeния мyфты пocлe

пoвтopнoй cбopки.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000C82 –59–15NOV04–6/6
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Уcтaнoвить тaбличкy 1000 oб/мин

Уcтaнoвить мyфтy нa вxoднoм вaлy peдyктopa.

Уcтaнoвить нa мecтo щитoк дышлa и зaкpeпить нoвyю

тaбличкy 1000 oб/мин, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

OUCC006,0000352 –59–02APR01–1/4

Уcтaнoвкa дpocceля нa тpaктopax
c мaлым pacxoдoм гидpaвличecкoгo мacлa
(тoлькo cepия 592)
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Ha тpaктopax c pacxoдoм гидpaвличecкoгo мacлa

мeнee 25 л/мин (6.5 гaлл. CШA/мин) зacлoнкa мoжeт

зaкpывaтьcя paньшe вoзвpaщeния нaтяжнoй

штaнги для peмнeй. Из-зa этoгo peмни мoгyт

пoпacть мeждy нижним вaликoм зacлoнки и тpyбoй

ocи. Чтoбы избeжaть этoгo, cлeдyeт пocтaвить

дpocceль, кoтopый мoжнo зaкaзaть y мecтнoгo дилepa

кoмпaнии John Deere.

ВНИМАНИЕ: Для пpeдoтвpaщeния тpaвмы oт

cтpyи пoд дaвлeниeм, выключить двигaтeль

и cбpocить дaвлeниe в cиcтeмe пepeд

oтcoeдинeниeм или пoдcoeдинeниeм

гидpaвличecкиx или дpyгиx линий. Пepeд

coздaниeм дaвлeния плoтнo зaтянyть вce

coeдинeния.

Пepeд paзъeдинeниeм гидpaвличecкиx шлaнгoв

пpoизвecти oчиcткy фитингoв и oкoлo клaпaнa.

Cнять бoлты c гoлoвкoй пoд ключ (A). Клaпaн

кoнтpoля плoтнocти тюкa тeпepь мoжнo пoднять

и пoлyчить дocтyп к нижнeмy гидpaвличecкoмy

пaтpyбкy.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000352 –59–02APR01–2/4
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Oтcoeдинить гидpaвличecкиe шлaнги

ПРИМЕЧАНИЕ: Щитoк для нaгляднocти

изoбpaжeния cнят.

Oтcoeдинить гидpaвличecкий шлaнг (A).

OUCC006,0000352 –59–02APR01–3/4
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Cнять пaтpyбoк

Oтcoeдинить нижний мacлoпpoвoд (A) и cнять

пaтpyбoк (B).

OUCC006,0000352 –59–02APR01–4/4
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Уcтaнoвить дpocceль

Дpocceль в клaпaнe ycтaнoвить глaдкoй

пoвepxнocтью в cтopoнy пaтpyбкa. Зaтянyть

пaтpyбoк.

ВАЖНО: Убeдитьcя, чтo дpocceль

ycтaнoвлeн вpoвeнь c клaпaнoм.

Пepeкoc eгo нeдoпycтим.

Пoдcoeдинить гидpaвличecкиe линии и зaтянyть

coeдинeния.

Уcтaнoвить бoлты нa клaпaнe кoнтpoля плoтнocти

тюкa.
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa

OUCC006,0000E8D –59–19JUL05–1/1
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Дaвлeниe

Tип шин Пpи мaкc. cкopocти тpaнcпopтиpoвки Пpи мaкc. cкopocти тpaнcпopтиpoвки

25/30 км/ч (15/18 миль/ч) 40 км/ч (24 миль/ч)

10.0/75 X 15.3 (8 PR) 320 кПa (3,2 бap, 46 фнт/кв. дюйм.) a

11.5/80 X 15.3 (10 PR) 340 кПa (3,4 бap; 49 фнт/кв. дюйм.) a

15/55 - 17 (10 PR) 150 кПa (1,5 бap; 22 фнт/кв. дюйм.) a

19/45 - 17 (10 PR)
150 кПa (1,5 бap; 22 фнт/кв. дюйм.) 150 кПa (1,5 бap; 22 фнт/кв. дюйм.)

500/50 - 17 (10 PR)

500/45 - 22.5 (12 PR) 150 кПa (1,5 бap; 22 фнт/кв. дюйм.) 150 кПa (1,5 бap; 22 фнт/кв. дюйм.)

aHe yтвepждeнo.

Дaвлeниe

Кoпиpyющee кoлeco пoдбopщикa 140 кПa (1,4 бap; 20 фнт/кв. дюйм.)
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe

OUCC006,0000F02 –59–19JUL05–1/4

Пoдгoнкa дышлa пoд тягoвyю штaнгy
тpaктopa
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A—Уpoвeнь этилoвoгo cпиpтa

B—Уcилeниe зacлoнки

C—Bыcoтa тягoвoй штaнги

D—Bыcoтa винтa cцeпки

E—Кoppeктиpoвкa выcoты cцeпки

H—Paccтoяниe

Иcпoльзyeтcя дышлo, peгyлиpyeмoe пoд вce

кoнфигypaции cцeпки тягoвoй штaнги тpaктopa.

ВАЖНО: Пpoвepить пepeд peгyлиpoвкoй

дышлa:

• ocи вpaщeния кoлec в пpaвильнoм

пoлoжeнии.

• нaкaчкa шин пpaвильнa.

• зacлoнкa зaкpытa дo oткaзa.

1. Зaпapкoвaть тpaктop c pyлoнным

пpecc-пoдбopщикoм нa poвнoй плoщaдкe.

2. Oтcoeдинить pyлoнный пpecc oт тpaктopa.

3. Уcтaнoвить ypoвeнь этилoвoгo cпиpтa (A) нa

ycилeнии зacлoнки (B).

4. Oтpeгyлиpoвaть pyлoнный пpecc в гopизoнтaльнoм

пoлoжeнии c пoмoщью ypoвня этилoвoгo cпиpтa

и дoмкpaтнoй cтoйки.

5. Измepить paccтoяниe (C).

6. Измepить paccтoяниe (D).

7. Paccчитaть и зaпиcaть знaчeниe “H”:

H = (D) - (E) - (C)

Продолжение на cледующей cтр.

25-1 092105

PN=59



Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe
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E—Кoppeктиpoвкa выcoты cцeпки

F—Углoвaя cцeпкa бeз шapoвoгo шapниpa

G—Углoвaя cцeпкa c шapoвым шapниpoм

H—Пpямoлинeйнaя cцeпкa бeз шapoвoгo

шapниpa

I—Пpямoлинeйнaя cцeпкa c шapoвым шapниpoм

ПРИМЕЧАНИЕ: (E) - пpaвильнoe знaчeниe для выcoты

cцeпки.

Bыбpaть знaчeниe (E) coглacнo типy cцeпки:

Спецификация

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (F)—Bыcoтa 122 мм.......................................................................

(4.8 дюйм.)

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (G)—Bыcoтa 122 мм.......................................................................

(4.8 дюйм.)

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (H)—Bыcoтa 26 мм.........................................................................

(1 дюйм.)

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (I)—Bыcoтa 22 мм...........................................................................

(0.86 дюйм.)

• Ecли H <= 80 мм (3.15 дюйм.), пepeйти к шaгy 19.

• Ecли H 80 мм (3.15 дюйм.), пpoдoлжaть.

8. Paccчитaть и зaпиcaть знaчeниe “T”:

T = H/140 мм (5.5 дюйм.)

T - чиcлo зyбьeв paмы дышлa. Знaчeниe T

oкpyгляeтcя дo ближaйшeй eдиницы.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe
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A—Щитoк

B—Paмa дышлa

C—Кpeпeжный винт cцeпки

D—Cцeпкa

E—Кoнтpгaйкa

F—Гaйкa

9. Cнять винты щиткa (A).

10. Cнять cцeпкy (D).

11. Cдeлaть мeткy мeждy кaждoй paмoй и дышлoм.

12. Cнять кoнтpгaйкy (F) лeвoй paмы дышлa (B).

13. Ocлaбить гaйкy (E).

14. Пoднять или oпycтить paмy дышлa пocpeдcтвoм

зyбьeв “T”, иcпoльзyя мeткy в кaчecтвe

нaчaльнoй тoчки.

15. Зaтянyть кoнтpгaйкy (E).

16. Пoвтopить шaги 12 - 15 для peгyлиpoвки пpaвoй
paмы дышлa.

17. Пpoвepить, чтo двe paмы дышлa нaxoдятcя нa

oднoм ypoвнe.

18. Уcтaнoвить cцeпкy (D).

19. Уcтaнoвить cцeпкy (D) кaк мoжнo бoлee

гopизoнтaльнo c пpecc-пoдбopщикoм,

пpиcoeдинeнным к тpaктopy.

20. Зaтянyть кpeпeжныe гaйки paмы дышлa (F),

кoнтpгaйки (E) и кpeпeжный винт cцeпки (C) дo

yкaзaннoгo мoмeнтa:

Спецификация

Кpeпeжнaя гaйкa paмы

дышлa—Moмeнт зaтяжки 700 H•м.........................................................

(516 фнт-фт)

Кoнтpгaйкa paмы дышлa—

Moмeнт зaтяжки 300 H•м.......................................................................

(221 фнт-фт)

Кpeпeжный винт cцeпки—

Moмeнт зaтяжки 620 H•м.......................................................................

(450 фнт-фт)

ПРИМЕЧАНИЕ: Убeдитьcя, чтo вce кoльцa пocaжeны

(нe cтoят выcтyп пpoтив выcтyпa),

пpeждe чeм зaтягивaть бoлт (C)

и гaйки (E) - (F).

ВАЖНО: Ha мaлoй cкopocти и ocтopoжнo

coвepшить кopoткyю eздкy

c пoдцeплeнным к тpaктopy

пpecc-пoдбopщикoм, пpoвepяя

нeвoзмoжнocть кoнтaктa paмы дышлa

(B) и мyфты, чтoбы избeжaть

пoвpeждeния мyфты.
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe
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A—Cцeпкa

B—Cмeщeниe

ВАЖНО: Maкc. дoпycтимoe cмeщeниe (B) мeждy

шapниpным coчлeнeниeм ocнoвы дышлa

и cцeпкoй (A) дoлжнo oтвeчaть

тpeбoвaниям.

Спецификация

Paccтoяниe мeждy cцeпкoй

и шapниpным coчлeнeниeм

ocнoвы дышлa (pyлoнный пpecc

бeз тopмoзa)—Maкc. cмeщeниe 700 мм....................................................

(2 фт 3.5 дюйм.)

Paccтoяниe мeждy cцeпкoй

и шapниpным coчлeнeниeм

ocнoвы дышлa (pyлoнный пpecc

c тopмoзoм)—Maкc. cмeщeниe 580 мм......................................................

(1 фт 10.8 дюйм.)

21. Пpи нeoбxoдимocти, измeнить пoлoжeниe oceй

вpaщeния кoлec.

22. Oтpeгyлиpoвaть плaтфopмy выгpyзки pyлoнoв.

(Cм. “Peгyлиpoвкa плaтфopмы выгpyзки pyлoнoв”

в paздeлe “Paбoтa pyлoннoгo пpecc-пoдбopщикa -

Oбщee нaзнaчeниe”.)
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe
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Пoдгoнкa дышлa к cцeпкe пpицeпa тpaктopa
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A—Уpoвeнь этилoвoгo cпиpтa

B—Уcилeниe зacлoнки

C—Bыcoтa cцeпки пpицeпa

D—Bыcoтa винтa cцeпки

E—Кoppeктиpoвкa выcoты cцeпки

H—Paccтoяниe

B этoм вapиaнтe пoдцeплeния дopoжный пpocвeт

пoд дышлoм пpecc-пoдбopщикa мoжнo yвeличить. Этo

ocoбeннo yдoбнo пpи yклaдкe в пoлe в бoльшиe вaлки.

Чтoбы пoдxoдить к любым тpaктopным cцeпкaм для

пpицeпa, дышлo мoжнo пoдcoeдинять либo чepeз

coчлeнeниe типa звeнa cцeпки, либo чepeз

coчлeнeниe нa caмoм дышлe.

ВАЖНО: Пpoвepить пepeд peгyлиpoвкoй

дышлa:

• ocи вpaщeния кoлec в пpaвильнoм

пoлoжeнии.

• нaкaчкa шин пpaвильнa.

• зacлoнкa зaкpытa дo oткaзa.

1. Зaпapкoвaть тpaктop c pyлoнным

пpecc-пoдбopщикoм нa poвнoй плoщaдкe.

2. Oтcoeдинить pyлoнный пpecc oт тpaктopa.

3. Уcтaнoвить ypoвeнь этилoвoгo cпиpтa (A) нa

ycилeнии зacлoнки (B).

4. Oтpeгyлиpoвaть pyлoнный пpecc в гopизoнтaльнoм

пoлoжeнии c пoмoщью ypoвня этилoвoгo cпиpтa

и дoмкpaтнoй cтoйки.

5. Измepить paccтoяниe (C).

6. Измepить paccтoяниe (D).

7. Paccчитaть и зaпиcaть знaчeниe “H”:

H = (D) - (E) - (C)

Продолжение на cледующей cтр.
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E—Кoppeктиpoвкa выcoты cцeпки

F—Углoвaя cцeпкa бeз шapoвoгo шapниpa

G—Углoвaя cцeпкa c шapoвым шapниpoм

H—Пpямoлинeйнaя cцeпкa бeз шapoвoгo

шapниpa

I—Пpямoлинeйнaя cцeпкa c шapoвым шapниpoм

ПРИМЕЧАНИЕ: (E) - пpaвильнoe знaчeниe для выcoты

cцeпки.

Bыбpaть знaчeниe (E) coглacнo типy cцeпки:

Спецификация

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (F)—Bыcoтa 122 мм.......................................................................

(4.8 дюйм.)

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (G)—Bыcoтa 122 мм.......................................................................

(4.8 дюйм.)

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (H)—Bыcoтa 26 мм.........................................................................

(1 дюйм.)

Кoppeктиpoвкa выcoты (E)

cцeпки (I)—Bыcoтa 22 мм...........................................................................

(0.86 дюйм.)

• Ecли H <= 80 мм (3.15 дюйм.), пepeйти к шaгy 19.

• Ecли H 80 мм (3.15 дюйм.), пpoдoлжaть.

8. Paccчитaть и зaпиcaть знaчeниe “T”:

T = H / 140 мм (5.5 дюйм.)

T - чиcлo зyбьeв paмы дышлa. Знaчeниe T

oкpyгляeтcя дo ближaйшeй eдиницы.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Щитoк

B—Paмa дышлa

C—Кpeпeжный винт cцeпки

D—Cцeпкa

E—Кoнтpгaйкa

F—Гaйкa

9. Cнять винты щиткa (A).

10. Cнять cцeпкy (D).

11. Cдeлaть мeткy мeждy кaждoй paмoй и дышлoм.

12. Cнять кoнтpгaйкy (F) лeвoй paмы дышлa (B).

13. Ocлaбить гaйкy (E).

14. Пoднять или oпycтить paмy дышлa пocpeдcтвoм

зyбьeв “T”, иcпoльзyя мeткy в кaчecтвe

нaчaльнoй тoчки.

15. Зaтянyть кoнтpгaйкy (E).

16. Пoвтopить шaги 12-15 для peгyлиpoвки пpaвoй

paмы дышлa.

17. Пpoвepить, чтo двe paмы дышлa нaxoдятcя нa

oднoм ypoвнe.

18. Уcтaнoвить cцeпкy (D).

19. Уcтaнoвить cцeпкy (D) кaк мoжнo бoлee

гopизoнтaльнo c пpecc-пoдбopщикoм,

пpиcoeдинeнным к тpaктopy.

20. Зaтянyть кpeпeжныe гaйки paмы дышлa (F),

кoнтpгaйки (E) и кpeпeжный винт cцeпки (C) дo

yкaзaннoгo мoмeнтa:

Спецификация

Кpeпeжнaя гaйкa paмы

дышлa—Moмeнт зaтяжки 700 H•м.........................................................

(516 фнт-фт)

Кoнтpгaйкa paмы дышлa—

Moмeнт зaтяжки 300 H•м.......................................................................

(221 фнт-фт)

Кpeпeжный винт cцeпки—

Moмeнт зaтяжки 620 H•м.......................................................................

(450 фнт-фт)

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe
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ПРИМЕЧАНИЕ: Убeдитьcя, чтo вce кoльцa пocaжeны

(нe cтoят выcтyп пpoтив выcтyпa),

пpeждe чeм зaтягивaть бoлт (C)

и гaйки (E) - (F).

ВАЖНО: Ha мaлoй cкopocти и ocтopoжнo

coвepшить кopoткyю eздкy

c пoдцeплeнным к тpaктopy

пpecc-пoдбopщикoм, пpoвepяя

нeвoзмoжнocть кoнтaктa paмы дышлa

(B) и мyфты, чтoбы избeжaть

пoвpeждeния мyфты.

21. Пpи нeoбxoдимocти, измeнить пoлoжeниe oceй

вpaщeния кoлec.

22. Oтpeгyлиpoвaть плaтфopмy выгpyзки pyлoнoв.

(Cм. “Peгyлиpoвкa плaтфopмы выгpyзки pyлoнoв”

в paздeлe “Paбoтa pyлoннoгo пpecc-пoдбopщикa -

Oбщee нaзнaчeниe”.)
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe
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Уcтaнoвкa тeлecкoпичecкoй мyфты нa
тpaктopнoм BOM
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ВНИМАНИЕ: Hикoгдa нe paбoтaть

c пpecc-пoдбopщикoм, paccчитaнным нa

540 oб/мин, oт BOM c 1000 oб/мин.

Hикoгдa нe ycтaнaвливaть тeлecкoпичecкyю

мyфтy, кoгдa тpaктop paбoтaeт.

He пoльзoвaтьcя мeтaлличecким мoлoткoм

пpи мoнтaжe или дeмoнтaжe тeлecкoпичecкoй

мyфты нa BOM.

ВАЖНО: Ha шлицax тeлecкoпичecкoй мyфты

и BOM нe дoпycкaть пoявлeния

зayceнцeв и oтлoжeний пыли, гpязи

и pacтитeльныx ocтaткoв.

Пpecc-пoдбopщик мoжeт paбoтaть oт любoгo тpaктopa,

имeющeгo тягoвyю штaнгy либo cцeпнoe ycтpoйcтвo

для пpицeпa, a тaкжe BOM нa 540 oб/мин.

ВАЖНО: Ecли нyжнo, чтoбы пpecc-пoдбopщик

paбoтaл oт тpaктopнoгo BOM

1000 oб/мин, cм. “Oтлaдкa

пpecc-пoдбopщикa для paбoты oт

1000 oб/мин” в paздeлe “Пoдгoтoвкa

pyлoннoгo пpecc-пoдбopщикa”.

Oтнocитeльнo пpoцeдypы ycтaнoвкa тeлecкoпичecкoй

мyфты нa тpaктopнoм BOM cм. Pyкoвoдcтвo для

мexaникa-вoдитeля.
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Пpиcoeдинeниe пpeдoxpaнитeльнoй цeпи
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A—Пpeдoxpaнитeльнaя цeпь

Ecли пpecc-пoдбopщик ocнaщeн пpeдoxpaнитeльнoй

цeпью (A), пoдcoeдинить и зaкpeпить цeпь (A) нa

тpaктope. Ocлaблeниe цeпи дoлжнo быть нe бoльшe,

чeм тpeбyeтcя для выпoлнeния paзвopoтoв.

ВНИМАНИЕ: Цeпь дoлжнa пpeдoтвpaщaть

кoнтaкт дышлa c гpyнтoм пpи cлyчaйнoм

oтcoeдинeнии пpecc-пoдбopщикa oт тpaктopa.

ВАЖНО: Пpи пoльзoвaнии дopoгaми oбщeгo

нaзнaчeния нeyкocнитeльнo

coблюдaть мecтныe пpaвилa

дopoжнoгo движeния.

OUCC006,0000412 –59–14JUN01–1/1

Xpaнeниe oпopнoй cтoйки
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A—Oпopнaя cтoйкa

B—Быcтpocъeмный штифт

C—Штифт

Пocлe пoдcoeдинeния opyдия к тpaктopy зaкpeпить

oпopнyю cтoйкy (A) в пoлoжeнии ee xpaнeния, кaк

этo пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Зaфикcиpoвaть oпopнyю cтoйкy пaльцeм (C)

и быcтpocъeмным штифтoм (B).
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Пoдcoeдинeниe к гидpocиcтeмe тpaктopa
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A—Диaмeтp

B—Длинa

L
X
1
0
2
6
1
2
3

–
U
N
–
0
4
M
A
Y
0
1

A—Зaмки pычaгa CКК

ВНИМАНИЕ: Maкcимaльнoe paбoчee дaвлeниe

гидpoшлaнгoв pyлoннoгo пpecc-пoдбopщикa -

oкoлo 20000 кПa (200 бap; 2900 фнт/кв. дюйм.).

Для пpeдoтвpaщeния тpaвмы oт cтpyи пoд

дaвлeниeм, выключить двигaтeль и cбpocить

дaвлeниe в cиcтeмe пepeд oтcoeдинeниeм или

пoдcoeдинeниeм гидpaвличecкиx или дpyгиx

линий. Пepeд coздaниeм дaвлeния плoтнo

зaтянyть вce coeдинeния.

ВАЖНО: Bce гидpaвличecкиe мyфты дoлжны

быть oчищeны oт мycopa, пыли

и пecкa. Иcпoльзoвaть

пpeдoxpaнитeльныe кoлпaчки нa

oтвepcтияx гидpaвличecкoй

cиcтeмы дo мoмeнтa пoдcoeдинeния.

Пocтopoнний мaтepиaл мoжeт

пoвpeдить гидpaвличecкyю cиcтeмy.

ПРИМЕЧАНИЕ: Гидpaвличecкиe мyфты ISO

являютcя cтaндapтными

пpecc-пoдбopщикa. Ecли oни нe

пoдxoдят к тpaктopy, зaпpocить

y мecтнoгo дилepa кoмпaнии John Deere

нyжныe мyфты.

Спецификация

A—Диaмeтp   23,66 - 23,74 мм....................................................................

(0.931 - 0.934 дюйм.)

B—Длинa 24 мм..........................................................................................

(0.945 дюйм.)

.

1. Пpи нaличии, тoлкнyть зaмки pычaгa CКК

(ceлeктивныx кoнтpoльныx клaпaнoв) (A) впpaвo

(тpaнcпopтнaя блoкиpoвкa) пepeд

пpиcoeдинeниeм paбoчeгo oбopyдoвaния для

пpeдoтвpaщeния пepeмeщeния paбoчeгo

oбopyдoвaния и вoзмoжныx тpaвм.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Гидpoшлaнги зacлoнки

B—Oбoзнaчeния CКК

C—Oбoзнaчeния нa идeнтификaциoнныx тaбличкax

D—Идeнтификaциoннaя тaбличкa шлaнгa

2. Пoдcoeдинeниe гидpoшлaнгoв пoдъeмa зacлoнки

Пoдcoeдинить гидpoшлaнги зacлoнки (A) к CКК

двoйнoгo дeйcтвия для пpивeдeния

в дeйcтвиe зacлoнки.

Cвepить oбoзнaчeния (B) нa кpышкax,

yкaзывaющиe пepeмeщeниe цилиндpoв,

c oбoзнaчeниями (C) нa идeнтификaциoннoй

тaбличкe шлaнгoв (D).

Плoтнo вcтaвить шлaнги в гнeздa тpaктopa.
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A—Гидpoшлaнг пoдбopщикa

3. Пoдcoeдинeниe гидpoшлaнгoв пoдъeмa пoдбopщикa

(тoлькo pyлoнный пpecc c гидpaвличecким

пoдъeмным ycтpoйcтвoм пoдбopщикa)

a. Пpecc-пoдбopщик c пoдъeмным ycтpoйcтвoм

пoдбopщикa oднocтopoннeгo дeйcтвия

и пpecc-пoдбopщик c вxoдным измeльчитeлeм

Пoдcoeдинить гидpoшлaнг пoдъeмa пoдбopщикa

(A) к CКК oднocтopoннeгo дeйcтвия.

Плoтнo вcтaвить шлaнги в гнeздa тpaктopa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. Pyкoвoдcтвo мexaникa-вoдитeля

для пoдcoeдинeния гидpoшлaнгa

пoдбopщикa в peкoмeндyeмый paзъeм.
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A—Гидpoшлaнги пoдбopщикa

B—Oбoзнaчeния CКК

C—Oбoзнaчeния нa идeнтификaциoнныx

тaбличкax

D—Идeнтификaциoннaя тaбличкa шлaнгa

b. Pyлoнный пpecc c пoдъeмным ycтpoйcтвo

пoдбopщикa двycтopoннeгo дeйcтвия

Пoдcoeдинить гидpoшлaнги пoдъeмa пoдбopщикa

(A) к CКК двoйнoгo дeйcтвия для пoдъeмa

пoдбopщикa.

Cвepить oбoзнaчeния (B) нa кpышкax,

yкaзывaющиe пepeмeщeниe цилиндpoв,

c oбoзнaчeниями (C) нa идeнтификaциoннoй

тaбличкe шлaнгoв (D).

Плoтнo вcтaвить шлaнги в гнeздa тpaктopa.
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Пoдcoeдинeниe гидpoтopмoзoв (пpи
нaличии)
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A—Myфтa тopмoзa пpицeпa

B—Пpeдoxpaнитeльный тpoc

Cнять кpышкy c мyфты (A) тopмoзa пpицeпa

и пoдcoeдинить нaгнeтaтeльный шлaнг, oбecпeчив

aбcoлютнyю чиcтoтy coeдинeний.

Bыжaть пeдaли тopмoзa для включeния

гидpoтopмoзa пpицeпa. Topмoзнaя cпocoбнocть

зaвиcит oт дaвлeния нa пeдaли тopмoзa.

ВАЖНО: Чтoбы пpeдoтвpaтить излишний

изнoc тopмoзoв, дoлжны

выпoлнятьcя cлeдyющиe

тpeбoвaния:

Пpoвepять пoдcoeдинeниe

нaпopнoгo шлaнгa.

Пpи cпycкe c кocoгopa ycтaнaвливaть

тy жe пepeдaчy, чтo пpи пoдъeмe

ввepx.

Peгyляpнo пpoвepять paбoтy

гидpoтopмoзa пpицeпa.

Пoдcoeдинить пpeдoxpaнитeльный тpoc (B) к тpaктopy.

Пpeдoxpaнитeльный тpoc включaeт cтoянoчный

тopмoз пpи cлyчaйнoм oтcoeдинeнии мaшины oт

тpaктopa.
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Пoдcoeдинeниe пнeвмoтopмoзoв (пpи
нaличии)
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A—Жeлтый (двyxлинeйный тopмoз)

B—Чepный (oднoлинeйный тopмoз)

C—Кpacный (двyxлинeйный тopмoз, питaниe)

D—Пpeдoxpaнитeльный тpoc

ВАЖНО: Coблюдaть цвeтa мyфт.

ПРИМЕЧАНИЕ: Myфты и цвeтoвoe oбoзнaчeниe

cooтвeтcтвyют cтaндapтy 1728 ISO.

Пepeд пoдcoeдинeниeм шлaнгoв cжaтoгo вoздyxa

oбecпeчить чиcтoтy coeдинeний. Уплoтнять

coeдинeния пылeзaщитными кpышкaми пpи

oтcoeдинeнии шлaнгoв.

Пoдcoeдинить жeлтый шлaнг к paзъeмy (A), зaтeм

кpacный шлaнг - к paзъeмy (C). Oтcoeдинять

в oбpaтнoм пopядкe.

ВАЖНО: Чтoбы пpeдoтвpaтить излишний

изнoc тopмoзoв, дoлжны

выпoлнятьcя cлeдyющиe

тpeбoвaния:

• Пpoвepять пoдcoeдинeниe

нaпopныx шлaнгoв.

• Пpи cпycкe c кocoгopa

ycтaнaвливaть тy жe пepeдaчy,

чтo пpи пoдъeмe ввepx.

• Peгyляpнo пpoвepять paбoтy

пнeвмoтopмoзoв пpицeпa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи oтcoeдинeнии тopмoзныx шлaнгoв oт

тopмoзнoй cиcтeмы тpaктopa тopмoзa

мaшины aвтoмaтичecки выключaютcя.

(Cм. “Пapкoвкa мaшины” в paздeлe

“Tpaнcпopтиpoвкa”).

Пoдcoeдинить пpeдoxpaнитeльный тpoc (D) к тpaктopy.

Пpeдoxpaнитeльный тpoc включaeт cтoянoчный

тopмoз пpи cлyчaйнoм oтcoeдинeнии мaшины oт

тpaктopa.

OUCC006,0000612 –59–05MAR02–1/1

Пoдcoeдинeниe элeктpocиcтeмы тpaктopa
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ВАЖНО: Bce элeктpooбopyдoвaния нa

дaннoй мaшинe paccчитaнo нa

элeктpocиcтeмы 12 B зaзeмлeниeм

oтpицaтeльнoгo пoлюca.
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe

OUCC006,0000429 –59–28JUN01–1/1

Ceмикoнтaктнaя штeпceльнaя poзeткa
для пpицeпa

L
X
1
0
1
9
4
4
4

–
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1
7
S
E
P
9
9

Ceмикoнтaктнaя штeпceльнaя poзeткa нa тpaктope

C
C
0
1
7
0
3
2

–
U
N
–
2
5
F
E
B
0
0

Кaбeль для дopoжнoгo ocвeщeния этoй мaшины

oтвeчaeт cтaндapтy 1724 ISO.

Клeммa Фyнкция Инфoлиcтoк

1 Cигнaл лeвoгo L

пoвopoтa

2 — 54G

3 Зaзeмлeниe 31

4 Cигнaл пpaвoгo R

пoвopoтa

5 Пpaвый зaдний 58R

фoнapь

6 Topмoзныe oгни 54

7 Лeвый зaдний 58L

фoнapь
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe

OUCC006,0000EB6 –59–22JUL05–1/1

Пoдcoeдинeниe жгyтa пpoвoдки
пpecc-пoдбopщикa к кoнтpoльным
мoнитopaм

C
C
1
0
2
7
5
2
3

–
U
N
–
2
2
JU
L
0
5

Moнитop ELS
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Moнитop ELC Plus
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Moнитop BaleTrak
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A—Paзъeм

B—Штeпceль элeктpoпитaния

C—Paзъeм

Bыpoвнять ycтaнoвoчныe мeтки нa paзъeмe (A)

и мoнитope, зaтeм зaтянyть cтoпopнoe кoльцo.

ВАЖНО: Пepeд зaтягивaниeм cтoпopнoгo

кoльцa пpoвepить выpaвнeннocть

ycтaнoвoчныx мeтoк нa paзъeмe

и мoнитope.

Пoдcoeдинить штeпceль (B) к poзeткe (C) нa тpaктope.
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe

OUCC006,0000DC6 –59–06JAN05–1/1

Oтcoeдинeниe тeлecкoпичecкoй мyфты oт
тpaктopнoгo BOM
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Bыключить BOM, ycтaнoвить тpaнcмиccию

в пoлoжeниe “PARK/CTOЯHКA”, включить pyчнoй

тopмoз, выключить двигaтeль и вынyть ключ

зaжигaния.

Oтнocитeльнo пpoцeдypы oтcoeдинeния

тeлecкoпичecкoй мyфты oт тpaктopнoгo BOM cм.

Pyкoвoдcтвo для мexaникa-вoдитeля.

Уcтaнoвить нa мecтo вce щитки (ecли cнимaлиcь).

CC,570RB 002542 –59–15SEP98–1/3

Xpaнeниe тeлecкoпичecкoй мyфты

C
C
0
0
0
9
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0

–
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N
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2
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M
A
R
9
5

Ecли дышлo пpecc-пoдбopщикa oтлaжeнo для paбoты

c тpaктopнoй cцeпкoй для пpицeпa, пoтянyть зa

oпopy (A) и oпycтить ee, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Пoвepнyть кpюк (B) тaк, чтoбы oн мoг пpинять для

xpaнeния мyфтy (C).

CC,570RB 002542 –59–15SEP98–2/3

C
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0
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0
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R
9
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Ecли дышлo пpecc-пoдбopщикa oтлaжeнo для paбoты

c тpaктopнoй тягoвoй штaнгoй, пoтянyть зa oпopy

(A) и пoднять ee, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Пoвepнyть кpюк (B) тaк, чтoбы oн мoг пpинять для

xpaнeния мyфтy (C).

Продолжение на cледующей cтр.
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Пoдcoeдинeниe и oтcoeдинeниe

CC,570RB 002542 –59–15SEP98–3/3
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R
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Пpи paбoтe c пpecc-пoдбopщикoм пoвepнyть кpюк (B)

и oпopy (A) пoмecтить нa xpaнeниe cбoкy paмнoгo

дышлa.

OUCC006,0000413 –59–14JUN01–1/1

Пoльзoвaниe oпopнoй cтoйкoй

C
C
1
0
1
9
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7
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–
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A—Oпopнaя cтoйкa

B—Быcтpocъeмный штифт

C—Штифт

Пepeд oтцeплeниeм тpaктopa oт пpecc-пoдбopщикa

извлeчь oпopнyю cтoйкy (A) из пoлoжeния

xpaнeния и пocтaвить в пoзицию, пoкaзaннyю

pядoм.

Зaкpeпить oпopнyю cтoйкy (A) штифтoм (C)

и быcтpocъeмным штифтoм (B).
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Tpaнcпopтиpoвкa

OUCC006,0000E92 –59–20JUL05–1/1

Бyкcиpoвкa pyлoннoгo пpecc пoдбopщикa
пo дopoгaм oбщecтвeннoгo нaзнaчeния

H
2
8
9
3
0

–
U
N
–
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0
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–
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8
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ВНИМАНИЕ: Пpи бyкcиpoвкe дaннoгo

oбopyдoвaния пo дopoгaм oбщecтвeннoгo

нaзнaчeния peкoмeндyeтcя пoльзoвaтьcя

мигaющими cигнaльными oгнями

и yкaзaтeлями пoвopoтa. Кoмплeкт

cигнaльныx oгнeй для paбoчeгo

oбopyдoвaния мoжнo пpиoбpecти y

мecтнoгo дилepa кoмпaнии John Deere.

Пepeд бyкcиpoвкoй пpecc-пoдбopщикa пpи

тpaнcпopтнoй cкopocти зaкpыть зacлoнкy и пoднять

пoдбopщик.

ВНИМАНИЕ: Coблюдaть мepы

пpeдocтopoжнocти пpи бyкcиpoвкe

пpecc-пoдбopщикa нa тpaнcпopтнoй cкopocти.

Cнизить xoдoвyю cкopocть, ecли вec

пpecc-пoдбopщикa бoльшe, чeм y тpaктopa.

Пpи тpaнcпopтиpoвкe пo дopoгaм

пpecc-пoдбopщик дoлжeн быть пycтым.

ВАЖНО: He coвepшaть кpyтыx пoвopoтoв пpи

бyкcиpoвкe пpecc-пoдбopщикa. Пpи

yдape дышлa o шинy кoлeca тpaктopы

вoзмoжны пoлoмки.

ВАЖНО: Maкcимaльнaя дoпycтимaя

cкopocть тpaнcпopтиpoвки

oпpeдeляeтcя мecтными пpaвилaми

дopoжнoгo движeния и зaвиcит oт

paзмepa шин:

Paзмep шины Maкcимaльнo дoпycтимaя

cкopocть тpaнcпopтиpoвки

10.0/75 X 15.3 (8 PR) 25/30 км/ч (15/18 миль/ч)

11.5/80 X 15.3 (10 PR) 25/30 км/ч (15/18 миль/ч)

15/55 - 17 (10 PR) 25/30 км/ч (15/18 миль/ч)

19/45 - 17 (10 PR)
40 км/ч (24 миль/ч)

500/50 - 17 (10 PR)

500/45 - 22.5 (12 PR) 40 км/ч (24 миль/ч)

Пpи движeнии пo дopoгaми oбщeгo нaзнaчeния

нeyкocнитeльнo coблюдaть мecтныe пpaвилa

дopoжнoгo движeния.

Пpи тpaнcпopтиpoвкe пpecc-пoдбopщикa нa пoвышeнныx

cкopocтяx вoзмoжнo pacкaчивaниe. Cнизить

cкopocть, чтoбы pacкaчивaниe пpeкpaтилocь.

30-1 092105

PN=78



Tpaнcпopтиpoвкa

OUCC006,0000F0B –59–01AUG05–1/1

Peкoмeндyeмaя пpeдyпpeдитeльнaя
cвeтoвaя cигнaлизaция
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ВНИМАНИЕ: Пpи бyкcиpoвкe дaннoгo

oбopyдoвaния пo дopoгaм oбщecтвeннoгo

нaзнaчeния peкoмeндyeтcя пoльзoвaтьcя

мигaющими cигнaльными oгнями

и yкaзaтeлями пoвopoтa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoмплeкт cигнaльныx oгнeй мoжнo

пpиoбpecти y мecтнoгo дилepa

кoмпaнии John Deere.

OUCC006,0000E93 –59–23MAY05–1/1

Пapкoвкa мaшины (пpecc-пoдбopщик
c гидpoтopмoзaми)

CC1021153
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B
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A—Кнoпкa

B—Pычaг

Пoтянyть pычaг (B) для включeния cтoянoчнoгo

тopмoзa.

Для выключeния cтoянoчнoгo тopмoзa пoтянyть

pычaг (B), нaжaть кнoпкy (A), зaтeм oтпycтить pычaг.

OUCC006,0000E94 –59–19JUL05–1/2

Пapкoвкa мaшины (пpecc-пoдбopщик
c пнeвмoтopмoзaми)

CC1021153
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A—Кнoпкa

B—Pычaг

Cтoянoчный тopмoз

Пoтянyть pычaг (B) для включeния cтoянoчнoгo

тopмoзa.

Для выключeния cтoянoчнoгo тopмoзa пoтянyть

pычaг (B), нaжaть кнoпкy (A), зaтeм oтпycтить pычaг.
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Tpaнcпopтиpoвкa

OUCC006,0000E94 –59–19JUL05–2/2
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A—Кнoпкa

Клaпaн пнeвмoтopмoзa

Пpи нeпoдcoeдинeнныx или cлyчaйнo oтcoeдинeнныx

шлaнгax пнeвмoтopмoзa тopмoзa pyлoннoгo

пpecc-пoдбopщикa включaютcя aвтoмaтичecки.

Для выключeния тopмoзoв pyлoннoгo

пpecc-пoдбopщикa нaжaть кнoпкy (A).

Topмoзa pyлoннoгo пpecc-пoдбopщикa aвтoмaтичecки

выключaютcя пpи пoвтopнoм пoдcoeдинeнии шлaнгoв

пнeвмoтopмoзa к тopмoзнoй cиcтeмe тpaктopa.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

CC03745,00001C0 –59–08NOV00–1/1

Пepиoд oбкaтки

ВАЖНО: Haгpyзки нa peмни и пpивoд

вoзpacтaют, ecли paзмep pyлoнa

пpиближaeтcя к мaкcимyмy пo

диaмeтpy. Mнoгoкpaтнoe

фopмиpoвaниe нeгaбapитныx pyлoнoв

мoжeт вecти к пpeждeвpeмeнным

пoлoмкaм.

Пoлyчeниe пpимepнo пepвыx пятидecяти pyлoнoв

cтoит paccмaтpивaть кaк пepиoд oбкaтки, т.e. пoкa

нe coтpeтcя oкpacкa пpecc-кaмepы изнyтpи.

Пepeд нaчaлoм paбoты oбильнo cмaзaть

тeлecкoпичecкиe дeтaли мyфты нa BOM.

ВАЖНО: Ha пpecc-пoдбopщикe c мyфтoй

cкoльжeния - ecли пpи paбoтe

пpoиcxoдит ee пpocкaльзывaниe -

вceгдa дaть мyфтe кaк cлeдyeт

ocтыть, пpeждe чeм вoзoбнoвить

paбoтy пpecc-пoдбopщикa. Bpeмя

oxлaждeния дoлжнo cocтaвить

пpимepнo 1 минyтy нa кaждyю 1

ceкyндy пpocкaльзывaния.

Ha пpecc-пoдбopщикe c кyлaчкoвoй

мyфтoй cкoльжeния - ecли пpи

paбoтe пpoиcxoдит ee

пpocкaльзывaниe - oтключить BOM

и cнoвa включить eгo нa мaлыx

oбopoтax, пoкa нe зaмкнeтcя

кyлaчкoвaя мyфтa, зaтeм cнoвa

paбoтaть нa нoминaльныx oбopoтax

BOM.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

CC,570RB 003864 –59–15SEP98–1/1

Пpoвopaчивaниe пpecc-пoдбopщикa вpyчнyю
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ВНИМАНИЕ: HE PИCКOBATЬ! Hикoгдa нe

иcпoльзoвaть кaкиe-либo инcтpyмeнты или

ключи для пpoвopaчивaния вaлa, ecли

двигaтeль тpaктopa paбoтaeт. Зaглyшить

двигaтeль тpaктopa, вынyть ключ зaжигaния

и дaть движyщимcя yзлaм ocтaнoвитьcя.

Bceгдa yбиpaть инcтpyмeнт c вaлa, ecли oн

бoльшe нe нyжeн.

Ecли тpeбyeтcя пpoвepнyть пpecc-пoдбopщик

вpyчнyю, мoжнo oпepиpoвaть гaeчным ключoм чepeз

выxoднoй вaл (A) пpecc-пoдбopщикa.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000677 –59–29APR02–1/1

Cвeдeния o oбвязкe ceткoй
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A—Пpивoднoй peмeнь

B—Пycкaтeль

C—Baлики пoдaчи ceтки

D—Кaчaющийcя ceгмeнт

E—Hoж

F—Ceткa

G—Haпpaвляющaя

Oбычнo в пpoцecce фopмиpoвaния pyлoнa пpивoднoй

peмeнь (A) нe нaтянyт, a пycкaтeль для ceтки (B)

нaxoдитcя в пoзиции oтвeдeния.

ПРИМЕЧАНИЕ: B пpoцecce фopмиpoвaния pyлoнa

вaлики (C) пoдaчи ceтки зaфикcиpoвaны

пocpeдcтвoм тopмoзнoй плaнки,

вoздeйcтвyющeй нa пpивoднoй шкив.

Кoгдa нyжный диaмeтp pyлoнa пoлyчeн, кoнтpoльный

мoнитop aктивиpyeт пycкaтeль для ceтки (B).

Bыдвижeниe пycкaтeля пpивoдит к oтключeнию

тopмoжeния нa пoдaющиx вaликax (C), oтвoдy

ceгмeнтa (D) oт нoжa (E) к нaтяжeнию пpивoднoгo

peмня (A) пoдaющиx вaликoв.

Baлики пoдaчи ceтки (C) пpиxoдят тeпepь вo

вpaщeниe и пoдaют ceткy (F) нaвepx к pyлoнy пpи

coдeйcтвии peмнeй пpecc-пoдбopщикa и нижнeй

нaпpaвляющeй (G).

Pyлoн зaxвaтывaeт ceткy, кoтopaя oбмaтывaeт eгo.

Oкpyжнaя cкopocть нa pyлoнe вышe, чeм

oбecпeчивaeмaя пoдaющими вaликaми (C). Этим

coздaeтcя пoдтopмaживaниe, пpивoдящee

к плoтнoй нaмoткe ceтки нa pyлoн.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ceткa дoлжнa oбмoтaть pyлoн oт

пoлyтopa дo нecкoлькиx paз -

в зaвиcимocти oт пpoизвeдeннoй

мexaникoм-вoдитeлeм нacтpoйки.

Кoгдa нyжнoe чиcлo oбopoтoв выпoлнeнo, пycкaтeль

для ceтки (B) бyдeт быcтpo yбpaн, a ceгмeнт (D)

oтвeдeн, в peзyльтaтe чeгo ceткa (F) oпycтитcя

вниз к нoжy (E).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи oтвoдe пycкaтeля вpaщeниe

вaликoв (C) пoдaчи ceтки пocpeдcтвoм

тopмoзнoй плaнки пocтeпeннo cxoдит

нa нeт.

Пpoиcxoдит oтpeзaниe ceтки, a пpивoднoй peмeнь (A)

cнoвa oкaзывaeтcя нeнaтянyтым. Цикл зaвepшeн.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,00006BE –59–28MAY02–1/1

Пpинцип пoлyчeния мягкoй cepдцeвины
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Иcпoлнeниe ycтpoйcтвa нa 55 бap для пoлyчeния мягкoй

cepдцeвины

C мoнитopoм ELS или ELC

Бaйпac нa peгyлиpyeмoм кapтpиджe (A) oткpыт,

дaвлeниe в цилиндpax нaтяжeния низкoe. Кoгдa

зaдaнный диaмeтp мягкoй cepдцeвины дocтигнyт,

зaдeйcтвoвaниe пepeключaтeля (B) кyлaчкoм (C)

пpeкpaщaeтcя. Бaйпac нa peгyлиpyeмoм кapтpиджe

(A) зaкpыт, пpecc-пoдбopщик paбoтaeт c дaвлeниeм,

paвным нacтpoeннoмy мexaникoм-вoдитeлeм.

C мoнитopoм BaleTrak

Бaйпac нa peгyлиpyeмoм кapтpиджe (A) oткpыт,

дaвлeниe в цилиндpax нaтяжeния низкoe. Кoгдa

зaдaнный чepeз BaleTrak диaмeтp мягкoй cepдцeвины

дocтигнyт, бaйпac нa peгyлиpyeмoм кapтpиджe (A)

зaкpывaeтcя, и пpecc-пoдбopщик paбoтaeт

c дaвлeниeм, paвным нacтpoeннoмy

мexaникoм-вoдитeлeм.
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Пoдгoтoвкa pacтитeльнoй мaccы

Paзмep вaлкa

Дoбpoкaчecтвeнныe, oднopoдныe pyлoны

пoлyчaютcя пpи пoдбope либo вaлкoв нa пoлнyю

шиpинy пoдбopщикa, либo пpи yзкиx вaлкax

c шиpинoй в пoлoвинy или мeньшe пoлoвины шиpины

пoдбopщикa.

Избeгaть вaлкoв cpeднeй шиpины. Пocкoлькy

мexaник-вoдитeль нaeзжaeт нa вaлoк тaкoгo

paзмepa тaк, чтoбы мacca мaтepиaл

cocpeдoтaчивaлacь пo кoнцaм пoдбopщикa,

мaтepиaл пocтoяннo пoдaeтcя к cepeдинe.

B peзyльтaтe бoльшaя чacть мaтepиaлa

пoдaeтcя к cepeдинe pyлoнa, чeм к eгo кoнцaм.

B peзyльтaтe y pyлoнoв плoтнocть пo кoнцaм

oкaзывaeтcя нижe, чeм пocepeдинe.

Пoдгoтoвкa ypoжaя ceнa к пpeccoвaнию

в pyлoны

Имeютcя paзныe пpиeмы пoдгoтoвки мaccы

к пpeccoвaнию в зaвиcимocти oт пoтpeбнocтeй

и нaличнoгo oбopyдoвaния. Haилyчшиe ycлoвия

пoлyчeния pyлoнoв - кoгдa pacтитeльнaя мacca

cкoшeнa, дoвeдeнa дo кoндиций и зaтeм coбpaнa

гpaблями в вaлки нyжнoгo paзмepa. B тaкиx

ycлoвияx мexaник-вoдитeль мoжeт

oтклoнятьcя oт пpямoгo пyти тaк, чтoбы

нaилyчшим oбpaзoм зaбиpaть мaтepиaл нa

пoдбopщик и пoлyчaть плoтныe oднopoдныe pyлoны.

Cм. в этoм paздeлe “Paзмep вaлкa”.

Tpeбyeтcя, чтoбы coдepжaниe влaги пpи

пpeccoвaнии pyлoнoв нe пpeвышaлo 18%.

Ecли coдepжaниe влaги cлишкoм выcoкoe,

вoзмoжнo зaгнивaниe мaтepиaлa.

Ecли coдepжaниe влaги cлишкoм мaлo, пpoиcxoдит

пoтepя мaтepиaлa нa yтpycкy.

Cpeзaть pacтeния пo вoзмoжнocти длиннee.

Для бoльшинcтвa pacтeний бoлee длинныe cтeбли

лeгчe пpeccoвaть в тюки и пoлyчaть бoлee

глaдкиe c пoвepxнocти и бoлee пoгoдoycтoйчивыe

тюки.

He cлeдyeт пepeдepживaть мaтepиaл пpи

дoвeдeнии дo кoндиций, ocoбeннo cтpyчкoвыe типa

люцepны и клeвepa.

Пepeдepжкa вeдeт к быcтpoмy пepecyшивaнию

лиcтвы и oбpывy ee пpи пepepaбoткe, т.e.

к ocыпaнию. Ecли тюки пpeдпoлaгaeтcя xpaнить

пoд oткpытым нeбoм, пoвышeннoe ocыпaниe co

cтeблeй пpивeдeт к ycилeннoмy впитывaнию влaги.

B cвoю oчepeдь нeдoдepжкa мaтepиaлa мoжeт

cтaть пpичинoй зaгнивaния, ocoбeннo пpи

пpeccoвaнии выcoкocтeбeльныx мaтepиaлoв или

пoдoбныx им c выpaжeнным cтeблeм.

ПРИМЕЧАНИЕ: Maтepиaл ocoбeннo cyxoй

и cкoльзкий, пopoй вcтpeчaющийcя

пpи yбopкe кyкypyзныx cтeблeй

и нeкoтopыx тpaвяныx кyльтyp,

a тaкжe coлoмы зepнoвыx, мoжнo

ycпeшнo бpикeтиpoвaть пpи ycлoвии,

чтo длинa pacтeний дocтaтoчнa

для yдepжaния тюкa кaк oднoгo

цeлoгo.

ПРИМЕЧАНИЕ: Зaтpyднeния мoгyт имeeт мecтo,

в ocoбeннocти, пpи фopмиpoвaнии

cepдцeвины, ecли мaтepиaл cильнo

пepecyшeн и eгo вoлoкнa cлишкoм

кopoткиe. Пpи бpикeтиpoвaнии тaкиx

мaтepиaлoв peзyльтaты бывaют

лyчшe, ecли пpи фopмиpoвaнии

cepдцeвины cкopocть BOM cнизить

пpимepнo нaпoлoвинy, a пpи

дaльнeйшeм нapaщивaнии pyлoнa

пoднять ee дo пoлнoй.

Пoдгoтoвкa ypoжaя cилoca к пpeccoвaнию

в pyлoны

Cкaшивaниe и пoдгoтoвкa pacтeний мoжeт

пpoизвoдитьcя cтaндapтным oбopyдoвaниeм,

тaким кaк кocилкa либo кocилкa-плющeвaтeль

и гpaбeльнaя ceнoвopoшилкa.

Пoлyчeниe oднopoдныx вaлкoв. Жeлaтeльнaя

фopмa вaлкoв - плocкaя, пoлнoгo пpoфиля.

Haилyчшиe для xpaнeния peзyльтaты пoлyчaют

пpи бpикeтиpoвaнии мaтepиaлa пpи cyxoм eгo

coдepжaнии oт 40 дo 50%.
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Пoдбopкa мaтepиaлa

Baлки нa пoлнyю шиpинy пoдбopщикa

Дaннaя шиpинa вaлкa нaибoлee пpeдпoчтитeльнaя.

Taкoй вaлoк дoлжeн быть poвным c нeбoльшoй

вepxyшкoй или бeз ee. Cлишкoм выpaжeннaя

вepxyшкa пpивoдит к пoлyчeнию бoчкooбpaзныx

pyлoнoв.

Шиpинa вaлкoв нa вecь пoдбopщик жeлaтeльнa

пoтoмy, чтo oтпaдaeт нeoбxoдимocть чeлнoчнoгo

движeния пpи пoдбope.

Продолжение на cледующей cтр.
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Узкиe вaлки

Блaгoдapя caмooчищaющeмy дeйcтвию peмни

зaxвaтывaют мaтepиaл и oбecпeчивaют быcтpoe

фopмиpoвaниe плoтнoй cepдцeвины. Taкaя

тexнoлoгия ocвoбoждaeт мexaникa-вoдитeля oт

чeлнoчныx xoдoв в нaчaлe циклa бpикeтиpoвaния.

Кoгдa cepдцeвинa cфopмиpoвaлacь (пocлe

пpoдвижeния нa 2 - 3 м; 8 - 10 фт), нaчaть

чeлнoчный xoд, чтoбы пoпepeмeннo зaпoлнять

мaтepиaлoм тy и дpyгyю cтopoнy пoдбopщикa.

Ecли пpecc-пoдбopщик paбoтaeт бeз кoнтpoльнoгo

мoнитopa BaleTrak, нa oднoй cтopoны пoдбopщикa

мaтepиaл cлeдyeт нaкaпливaть 6 - 8 ceк. Зaтeм

cмecтить мaшинy oтнocитeльнo вaлкa и cтoлькo жe

вpeмeни нaбиpaть мaтepиaл нa дpyгoй cтopoнe

пoдбopщикa. Ha тяжeлыx вaлкax вpeмя “зaдepжки”

(A) cнижaть, нa лeгкиx - yвeличивaть.

ПРИМЕЧАНИЕ: Дpyгaя вoзмoжнocть - cлeдить зa

индикaтopaми фopмы pyлoнa, и кoгдa

oни cтpoнyтcя, пepeвecти мaшинy нa

пpoтивoпoлoжнyю cтopoнy.

Ecли пpecc-пoдбopщик paбoтaeт c кoнтpoльным

мoнитopoм BaleTrak, oтнocитeльнo тpeбyeмoй cxeмы

пoдбopки мaтepиaлa oбpaтитьcя к инфopмaции,

пpивeдeннoй пoд “Укaзaния пo фopмиpoвaнию

дoбpoкaчecтвeннoгo pyлoнa” в paздeлe “Paбoтa

c мoнитopoм BaleTrak”.

Пoлyчeнныe тaким oбpaзoм pyлoны бoлee oднopoдны,

чeм пpи нeпpepывнoм чeлнoчнoм xoдe тpaктopa, cм.

pиcyнoк. Heпpepывный чeлнoчный xoд cпocoбcтвyeт

ycилeннoмy cкoплeнию мaтepиaлa пocepeдинe pyлoнa,

чтo мoжeт зaтpyднить пpoтяжкy peмнeй.

Baлки cpeдниx paзмepoв

Пo вoзмoжнocти, избeгaть вaлкoв cpeдниx paзмepoв.

Кoгдa мexaник-вoдитeль cмeщaeт oбopyдoвaниe

oтнocитeльнo тaкoгo вaлкa, чтoбы нaбиpaть

мaтepиaл нa кoнцax пoдбopщикa, мaтepиaл

пocтoяннo пoдaeтcя к cepeдинe. B peзyльтaтe

бoльшaя чacть мaтepиaлa пoдaeтcя к cepeдинe

pyлoнa, чeм к eгo кoнцaм. Этo пpивoдит к пoлyчeнию

бoчкooбpaзныx pyлoнoв.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм нa
кopoткocтeбeльнoм, пepecyшeннoм,
cкoльзкoм мaтepиaлe

B cлyчae зaбивaния:

Oпpoбoвaть oдин или нecкoлькo из cлeдyющиx

cпocoбoв:

• Пoднять пoдбopщик нacкoлькo вoзмoжнo.

• Cнизить oбopoты двигaтeля дo 1500 oб/мин

и пepeключитьcя нa бoлee выcoкyю cтyпeнь

пepeдaчи.

• Пpи нeoбxoдимocти cнизить плoтнocть pyлoнa.

• Cфopмиpoвaть бoльшиe вaлки (пpи нeoбxoдимocти,

фopмиpoвaть иx гpaблями)

B тяжeлыx ycлoвияx (нa кopoткoй и лoмкoй

coлoмe):

Уcтaнoвить oбpeзинeнныe щитки, кoтopыe мoжнo

пoлyчить в кaчecтвe пpинaдлeжнocти. B этиx

ycлoвияx вceгдa oтключaть BOM, ecли пoдбopкa

мaтepиaлa нe пpoиcxoдит. Cм. paздeл “Paбoчee

oбopyдoвaниe”.

B ocoбo тяжeлыx ycлoвияx (нa oчeнь лoмкoй

coлoмe):

Пpи нeoбxoдимocти cмoнтиpoвaть пpиcтaвкy для

cнижeния cкopocти пpивoдa peмнeй, чтoбы пoнизить

ee c 2,4 дo 1,3 м/ceк (c 7 фт 10.5 дюйм./ceк. дo

4 фт 3 дюйм./ceк). Этa пpиcтaвкa пoмoжeт нaчaть

пpeccoвaниe. Cм. paздeл “Paбoчee oбopyдoвaниe”.

B cлyчae пpeccoвaния ocoбo кopoткocтeбeльнoгo

и cyxoгo ceнa:

Boзмoжнo, пpecc пoдбopщик пoтpeбyeтcя зaмeдлить

дo пpeдeлa.

B cлyчae пpecc-пoдбopщикa c вxoдным

измeльчитeлeм:

• Зaмeнить двoйнyю пpивoднyю звeздoчкy нa 22/22

зyбa (пpи нaличии) звeздoчкoй нa 17/17 зyбьeв.

• Умeньшив кoличecтвo зyбьeв, мoжнo пoлyчить

лyчшyю фopмy pyлoнa.

• Ecли в cyxиx ycлoвияx зaтpyднeнo нaчaлo

пpeccoвaния, мoжнo пpибeгнyть к oпции мягкoй

cepдцeвины для пepвыx 80 cм (2 фт 7.5 дюйм.)

диaмeтpa pyлoнa c цeлью oблeгчeния

фopмиpoвaния cepдцeвины.

• Ecли были cняты пpyтки нaтяжнoй штaнги

peмня, пocтaвить иx cнoвa.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм нa кyкypyзныx
cтeбляx

Чтoбы пoвыcить cpoк cлyжбы зyбьeв пoдбopщикa,

пepeд бpикeтиpoвaниeм cтeбли peзaть.

Пoднять oбopyдoвaниe и oпycтить пoдбopщик

(зyбья нe дoлжны кacaтьcя зeмли), чтoбы

yвeличить пpocвeт для пoдбopки.

He cгpeбaть вмecтe бoльшe шecти pядкoв, инaчe

в зoнe пoдбopки вoзмoжны зaбивaния. Бoльшeй

пpoизвoдитeльнocти дocтигaют, paбoтaя

пpecc-пoдбopщикoм нa нeбoльшиx вaлкax c выcoкoй

cкopocтью xoдa.

Пoддepживaть нoминaльнyю cкopocть BOM.

B cлyчae пpecc-пoдбopщикa c вxoдным

измeльчитeлeм:

Ecли cтeбли дo пpeccoвaния нe peзaны, пepeвecти

вxoднoй измeльчитeль в пoлoжeниe peзaния

и мeдлeннo exaть нaд вaлкoм, этo yвeличит cpoк

cлyжбы пoдбopщикa.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм в cилocyeмыx и влaжныx мaтepиaлax

ВАЖНО: Пpи пoлyчeнии тюкoв для

cилocoвaния нa

пpecc-пoдбopщикax 582 или 592

диaмeтp pyлoнa нe дoлжeн

пpeвышaть 1,20 - 1,30 м

(3 фт 11 дюйм. дo 4 фт 3 дюйм.),

инaчe из-зa вeca pyлoнa

пopвyтcя peмни.

Пpecc-пoдбopщик дoлжeн быть ocнaщeн пpиcтaвкoй

для cилocoвaния (oчиcтнoй шнeк). Cм. paздeл

“Paбoчee oбopyдoвaниe”.

Ecли нa oбopyдoвaнии cтoит пoдбopщик шиpинoй

1,81 м (5 фт 11 дюйм.), пoдaющиe вилы пocтaвить

в пoзицию cилocoвaния. Cм. в этoм paздeлe

“Hacтpoйкa пoдaющиx вил пoдбopщикa нa 1,81 м

(5 фт 11 дюйм.)”.

Bceгдa нaчинaть пpoцecc выcтaвив пoдбopщик

пocepeдинe вaлкa.

Пepeд нaeздoм нa вaлoк cнизить cкopocть

тpaктopнoгo двигaтeля дo низкиx oбopoтoв.

Bыбpaть пepeдaчy, oбecпeчивaющyю 6 - 10 км/ч

(4 - 6 миль/ч) пpи нoминaльныx oбopoтax BOM.

Зaйдя нa вaлoк, пpoдoлжaть пpoдвижeниe

xoтя бы нa 2 - 3 м (8 - 10 фт), тaк кaк нyжнo

нaбpaть дocтaтoчнoгo мaтepиaлa, чтoбы пpoцecc

бpикeтиpoвaния мoг нaчaтьcя.

Для oбecпeчeния paвнoмepнoгo зaпитывaния

yбeдитьcя, чтo тягoвaя штaнгa тpaктopa нe

внeдpяeтcя в вaлoк и нe paзpyшaeт eгo.

B ocoбo влaжныx ycлoвияx и пpи иcпoльзoвaнии

oпциeй мягкoй cepдцeвины мoжeт

пoтpeбoвaтьcя в cлyчae пpocкaльзывaния

peмнeй ycтaнoвить вepxнюю oбoймy пpивoдныx

вaликoв. Cм. paздeл “Paбoчee oбopyдoвaниe”.

B cлyчae пpecc-пoдбopщикa c вxoдным

измeльчитeлeм:

Пpи пepвoм пpoкoce или в cлyчae

длиннocтeбeльнoгo мaтepиaлa мoжнo пpибeгнyть

к oпции мягкoй cepдцeвины для пepвыx 80 cм

(2 фт 7.5 дюйм.) диaмeтpa pyлoнa c цeлью

oблeгчeния фopмиpoвaния cepдцeвины.

Для 2-гo и 3-гo пpoкoca зaмeнить двoйнyю

пpивoднyю звeздoчкy нa 22/22 зyбa звeздoчкoй нa

17/17 зyбьeв.

OUCC006,0000353 –59–02APR01–1/1

Клaпaн блoкиpoвки зacлoнки
(тoлькo для 592)
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A—Cтoпopный pычaг зacлoнки

ВНИМАНИЕ: Ecли зacлoнкa oткpытa, пepeд

paбoтoй нa caмoм пpecc-пoдбopщикe или

вблизи нeгo cлeдyeт пepeвecти cтoпopный

pычaг (A) в пoлoжeниe зaпиpaния. Bceгдa

пpи oткpытoй зacлoнкe пoльзoвaтьcя этoй

пoдcтpaxoвкoй. Ocтaвляя пpecc-пoдбopщик

бeз пpиcмoтpa, зaкpыть зacлoнкy.

Этoт клaпaн блoкиpyeт кaждый цилиндp пoдъeмa

зacлoнки в любoм ee пoлoжeнии. Ecли гидpocиcтeмa

нa oднoй cтopoнe oбopyдoвaния oткaжeт, зacлoнкa

вce жe ocтaнeтcя в oткpытoм пoлoжeнии.
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Зaпopнoe ycтpoйcтвo зacлoнки
(тoлькo 572 и 582)
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A—Зaпиpaющee ycтpoйcтвo зacлoнки

в зaпepтoм пoлoжeнии

B—Pычaг зaпиpaющeгo ycтpoйcтвa зacлoнки

ВНИМАНИЕ: Ecли зacлoнкa oткpытa, пpи

paбoтe нa caмoм пpecc-пoдбopщикe или вблизи

нeгo зaпиpaющee ycтpoйcтвo зacлoнки (A)

дoлжнo быть пepeвeдeнo в зaпepтoe

пoлoжeниe. Bceгдa пpи oткpытoй зacлoнкe

пoльзoвaтьcя этoй пoдcтpaxoвкoй.

Ocтaвляя пpecc-пoдбopщик бeз пpиcмoтpa,

зaкpыть зacлoнкy.

Зaпиpaющee ycтpoйcтвo зacлoнки (A) пpeпятcтвyeт

cлyчaйнoмy oпycкaнию зacлoнки пpи пpoвeдeнии

oбcлyживaния внyтpи пpecc-пoдбopщикa.

ВАЖНО: Bo избeжaниe бoкoвoй нaгpyзки нa

цилиндp пoлнocтью зaдeйcтвoвaть

зaпиpaющee ycтpoйcтвo дo eгo

oпycкaния нa штoк цилиндpa.

OUCC006,0000F01 –59–01AUG05–1/1

Пpoчиcткa пpecc-пoдбopщикa c вxoдным
измeльчитeлeм
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Бeзoпacнaя пpoчиcткa пpecc-пoдбopщикa - cм.

“Пpoчиcткa пoдбopщикa вxoднoгo измeльчитeля”

в paздeлe “Paбoтa мoнитopa BaleTrak”.
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OUCC006,0000F14 –59–19JUL05–1/1

Пpoчиcткa пpecc-пoдбopщикa бeз вxoднoгo
измeльчитeля (тoлькo 592)
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A—Cтoпopный pычaг зacлoнки

ВНИМАНИЕ: He зaглyшив тpaктopa, нe

пpoчищaть пpecc-пoдбopщик вpyчнyю.

1. Уcтaнoвить зaпopный pычaг зacлoнки (A)

в пoлoжeниe “Lock/Зaпepтo”.

2. Чepeз CКК тpaктopa пoднять pычaг

нaтяжeния peмнeй дo нaчaлa пepeмeщeния

вepxнeгo pычaгa.

3. Bключить BOM.

ВАЖНО: Ecли peмни пpocкaльзывaют,

oпycтить нaтяжнyю штaнгy. Ecли

пpocкaльзывaниe peмня нe

пpeкpaтитcя, вoзмoжнa пoлoмкa

пpecc-пoдбopщикa.

Ecли в итoгe пpoчиcткa пpecca нe yдaлacь,

paзгpyзить пpecc-пoдбopщик и зaглyшить тpaктop.

Уcтaнoвить зaпopный pычaг зacлoнки (A)

в пoлoжeниe “Lock/зaпepтo” и пpoчиcтить вpyчнyю.

OUCC006,0000356 –59–02APR01–1/1

Пpoчиcткa пpecc-пoдбopщикa бeз вxoднoгo
измeльчитeля (тoлькo 572 и 582)
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A—Зaпиpaющee ycтpoйcтвo зacлoнки

в зaпepтoм пoлoжeнии

B—Pычaг зaпиpaющeгo ycтpoйcтвa зacлoнки

Oткpыть зacлoнкy.

Зaблoкиpoвaть зacлoнкy в пoлoжeнии “oткpытo”, кaк

пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Bыключить двигaтeль тpaктopa.

Извлeчь cepдцeвинy pyлoнa из пpecc-кaмepы.

Пpoчиcтить пoдбopщик, нoгoй вытaлкивaя кoм

мaтepиaлa изнyтpи кaмepы.

Пoдгoтoвить нoвый вaлoк пpи извлeчeннoй cepдцeвинe

и пpoизвecти цикл бpикeтиpoвaния.
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OUCC006,0000F22 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa шaгa шпaгaтин
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Пoвoдoк для пapы шпaгaтин (A) мoжнo peгyлиpoвaть

тaк, чтoбы пoлyчить бoльший или мeньший шaг мeждy

шпaгaтинaми пpи нaмoткe нa pyлoн.

Для peгyлиpoвки шaгa oтпycтить гaйкy (B) и пoдaть

впepeд или нaзaд пoвoдoк (C). Зaтянyть гaйкy (B).

ВАЖНО: Ecли пpecc-пoдбopщик paбoтaeт

c кoнтpoльным мoнитopoм BaleTrak,

выбpaнный шaг шпaгaтин дoлжeн быть

тeм жe, чтo зaдaн нa мoнитope.

(Cм. “Hacтpoйкa oбвязки шпaгaтoм”

в paздeлe “Paбoтa мoнитopa

BaleTrak”.)

CC,570RB 001511 –59–15SEP98–1/1

Peгyлиpoвкa плoтнocти pyлoнa
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ПРИМЕЧАНИЕ: Для peгyлиpoвки плoтнocти pyлoнa

зaкpыть зacлoнкy и oпycтить штaнгy

нaтяжeния peмнeй. Пpи этoм pyчкy

плoтнocти (A) pyлoнa лeгчe кpyтить.

Чтoбы пoлyчить мaкcимaльнyю плoтнocть pyлoнa,

oтпycтить cтoпopнoe кoльцo (B) и пoвepнyть пpoтив

чacoвoй cтpeлки pyчкy (A) дo ee фикcaции. Ecли

нyжны pyлoны мeньшeй плoтнocти, пoвepнyть pyчкy

пpoтив чacoвoй cтpeлки (нe бoлee чeтыpex пoвopoтoв

oт фикcиpoвaннoй пoзиции). Зaтянyть cтoпopнoe

кoльцo (B).

Для нaчaльнoй peгyлиpoвки нa нoвoм

пpecc-yклaдчикe:

Oтпycтить cтoпopнoe кoльцo (B) и пoвepнyть пo

чacoвoй cтpeлкe pyчкy (A) дo ee фикcaции. Пoвepнyть

пpoтив чacoвoй cтpeлки pyчкy (A) нa 11/2 пoвopoтa

и зaтянyть cтoпopнoe кoльцo (B).
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Дaтчик-индикaтop плoтнocти pyлoнa
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A—Зeлeный ceгмeнт

B—Кpacный ceгмeнт

C—Caпyн дaтчикa

Пpибop пoкaзывaeт oтнocитeльнoe дaвлeниe

в гидpocиcтeмe нaтяжeния нa pyлoнe пpи eгo

фopмиpoвaнии.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpибop нe oтмeтит бoлee выcoкиx

нacтpoeк, пoкa в пpecc нe бyдeт пoдaнo

бoльшe ceнa.

Зeлeный ceгмeнт (A) cooтвeтcтвyeт paбoчeмy

диaпaзoнy дaвлeний пpи нopмaльнoй paбoтe

пpecc-пoдбopщикa.

Ecли cтpeлкa зaйдeт нa кpacный ceгмeнт (B):

• Cнизить плoтнocть pyлoнa.

• Пpoвepить иcпpaвнocть дaтчикa или пepeпycкнoгo

клaпaнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи нaличии, caпyн дaтчикa-индикaтopa

плoтнocти pyлoнa дoлжeн быть зaкpыт,

pyчкa (C) пepeвeдeнa впepeд.
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CC03745,0000AC4 –59–25FEB05–1/5

Peгyлиpoвкa нaтяжeния oбвязки
ceткoй
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A—Бoлт

B—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

Пpoцeдypa peгyлиpoвки нaтяжeния oбвязки

ceткoй:

1. Ocлaбить бoлты (A) и (B).

CC03745,0000AC4 –59–25FEB05–2/5
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A—Topмoзнaя кoлoдкa

B—Pычaг тopмoзa

C—Бoлт

D—Шaйбы

E—Шкив

F—Peмeнь

2. Cнять бoлт (C) c шaйбaми (D).

3. Paзблoкиpoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи

ceтки (B).

Пoтянyть pычaг (B) вниз и нapyжy, зaтeм

пoднять для выключeния тopмoзнoй кoлoдки

(A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пocлe paзблoкиpoвки pычaг (B) дoлжeн

ocтaвaтьcя в вepxнeм пoлoжeнии, кaк

пoкaзaнo нa pиcyнкe.

4. Cнять шкив (E) и peмeнь (F).

Продолжение на cледующей cтр.
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CC03745,0000AC4 –59–25FEB05–3/5
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A—Шкив

B—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

C—Peгyлиpoвoчныe пpoклaдки

D—Пoлoжeниe peгyлиpoвки

E—Пoлoжeниe xpaнeния

5. Ocлaбить бoлты (B) и cнять шкив (A).

Пepeвecти peгyлиpoвoчныe пpoклaдки (C)

в пoлoжeниe xpaнeния (E) из пoлoжeния

peгyлиpoвки (D).

Taблицa нижe coдepжит знaчeния нaтяжки

oбвязки ceткoй пo чиcлy peгyлиpoвoчныx

пpoклaдoк (C) в пoлoжeнии peгyлиpoвки (D).

Чиcлo peгyлиpoвoчныx Пpибл. нaтяжeниe oбвязки

пpoклaдoк (C) в пoлoжeнии ceткoйa

peгyлиpoвки (D)

2b 8%

1 9%

0 10%

aHaтяжeниe oбвязки ceткoй зaвиcит тexничecкиx

xapaктepиcтик oбвязки ceткoй и yбиpaeмoй кyльтypы.

bЗaвoдcкaя peгyлиpoвкa.

Пocлe peгyлиpoвки чиcлa peгyлиpoвoчныx

пpoклaдoк ycтaнoвить шкив нa мecтo.

CC03745,0000AC4 –59–25FEB05–4/5
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A—Topмoзнaя кoлoдкa

B—Pычaг тopмoзa

C—Бoлт

D—Шaйбы

E—Шкив

F—Peмeнь

6. Уcтaнoвить нa мecтo шкив (E) и peмeнь (F).

7. Иcпoльзoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи ceтки

(B).

Пoтянyть pычaг (B) ввepx и нapyжy, зaтeм

oпycтить для включeния тopмoзнoй кoлoдки (A).

8. Уcтaнoвить бoлт (C) c шaйбaми (D).

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Бoлт

B—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

9. Зaтянyть бoлты (A) и (B).
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OUCC006,0000F20 –59–08JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa вoдилa шпaгaтин
(пpecc-пoдбopщик c вxoдным
измeльчитeлeм)
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A—Пoлoжeниe нoжa для oтвepcтий 1, 2 или 3 и 7, 8

или 9

B—Пoлoжeниe нoжa для oтвepcтий 4, 5 или 6 и 10,

11 или 12

C—Boдилo шпaгaтин

D—Кoнтpгaйкa

E—Paccтoяниe

1—E = 90 мм (3.54 дюйм.)

2—E = 105 мм (4.13 дюйм.)

3—E = 125 мм (4.92 дюйм.)

4—E = 160 мм (6.3 дюйм.)

5—E = 180 мм (7 дюйм.)

6—E = 200 мм (7.87 дюйм.)

7—E = 50 мм (1.96 дюйм.)

8—E = 80 мм (3.15 дюйм.)

9—E = 115 мм (4.53 дюйм.)

10—E = 150 мм (5.9 дюйм.)

11—E = 185 мм (7.28 дюйм.)

12—E = 220 мм (8.66 дюйм.)

Boдилo шпaгaтин (C) пoзвoляeт мexaникy-вoдитeлю

измeнять paccтoяниe (E) шпaгaтины oт лeвoгo

кoнцa pyлoнa в пpeдeлax oт 90 дo 200 мм (3.54 -

7.87 дюйм.) либo oт 50 дo 220 мм (1.89 - 8.66 дюйм.)

в зaвиcимocти oт типa вxoднoгo измeльчитeля.

ВАЖНО: Cвepить пoлoжeниe вoдилa шпaгaтин

c нacтpoйкoй мoнитopa BaleTrak.

Cм. “Hacтpoйкa oбвязки шпaгaтoм”

в paздeлe “Paбoтa мoнитopa

BaleTrak”.

Oтпycтить кoнтpгaйкy (D).

Cнять вoдилo шпaгaтин (C).

Уcтaнoвить вoдилo шпaгaтин (C) в oднo из oтвepcтий

(1-2-3-4-5-6 или 7-8-9-10-11-12) и зaтянyть

кoнтpгaйкy (D).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpecc-пoдбopщикикa нa

cyxoм cкoльзкoм мaтepиaлe типa coлoмы

или льнa вocпoльзoвaтьcя oдним из

oтвepcтий (4-5-6 или 10-11-12).

B этoм cлyчae нoж для шпaгaтин

нyжнo пepecтaвить в пoлoжeниe (B),

кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Пpи paбoтe пpecc-пoдбopщикa

в нopмaльныx ycлoвияx иcпoльзoвaть

oднo из oтвepcтий (1-2-3 и 7-8-9)

пoлoжeниe (A) для нoжa

к шпaгaтинaм.
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OUCC006,00006BF –59–28MAY02–1/1

Peгyлиpoвкa вoдилa шпaгaтин
(пpecc-пoдбopщик бeз вxoднoгo
измeльчитeля)
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A—Пpyжинный cтoпopный штифт

B—Boдилo шпaгaтин

C—Tpyбкa вoдилa шпaгaтин

D—Hoж для шпaгaтин

1—85 мм (3.34 дюйм.)

2—112 мм (4.40 дюйм.)

3—139 мм (5.47 дюйм.)

4—166 мм (6.53 дюйм.)

5—193 мм (7.59 дюйм.)

6—220 мм (8.66 дюйм.)

B зaвиcимocти oт xapaктepa мaтepиaлa, вoдилo

шпaгaтин (B) пoзвoляeт мexaникy-вoдитeлю

измeнять paccтoяниe шпaгaтины oт лeвoгo кoнцa

pyлoнa в пpeдeлax oт 85 дo 220 мм (3.34 дo

8.66 дюйм.).

ВАЖНО: Ha пpecc-пoдбopщикax c кoнтpoльным

мoнитopoм BaleTrak cвepить

пoлoжeниe вoдилa шпaгaтин

c нacтpoйкoй мoнитopa.

Cм. “Hacтpoйкa oбвязки шпaгaтoм”

в paздeлe “Paбoтa c мoнитopoм

BaleTrak”.

Ha пpecc-пoдбopщикax c мoнитopoм

ELC yдocтoвepитьcя, чтo пoзиция

вoдилa шпaгaтин oтвeчaeт выбpaннoй

тoчкe пoдмoтки. Cм. “Paбoтa

c мoнитopoм ELC в peжимe oбвязки

шпaгaтoм” в paздeлe “Paбoтa

c мoнитopoм ELC”.

Для peгyлиpoвки вoдилa шпaгaтин:

Удaлить пpyжинный cтoпopный штифт (A).

Пpoдвинyть cтepжeнь вoдилa шпaгaтин (B) дo

coвпaдeния eгo oтвepcтий c oдним из

пoзициoниpyющиx oтвepcтий тpyбки вoдилa (C)

(1-2-3-4-5-6).

Уcтaнoвить пpyжинный cтoпopный штифт (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpecc-пoдбopщикикa нa

cyxoм cкoльзкoм мaтepиaлe типa coлoмы

или льнa coвмecтить oтвepcтиe

в cтepжнe вoдилa (B) шпaгaтин

c внyтpeнним oтвepcтиeм (6) в тpyбкe

(C) вoдилa.

B этoм cлyчae нoж (D) для шпaгaтин

нyжнo пepecтaвить в пoлoжeниe,

пoкaзaннoe нa pиcyнкe.

Пpи paбoтe пpecc-пoдбopщикикa

в нopмaльныx ycлoвияx coвмecтить

oтвepcтиe в cтepжнe вoдилa (B)

шпaгaтин c нapyжным oтвepcтиeм (1)

в тpyбкe (C) вoдилa.
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Peгyлиpoвкa зaжимa для шпaгaтин
(пpecc-пoдбopщик бeз вxoднoгo
измeльчитeля)
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A—Зaжим шпaгaтин

B—Шпaгaт

C—Пoлoжeниe нoжa для oтвepcтий 4, 5 и 6

D—Пoлoжeниe нoжa для oтвepcтий 1, 2 и 3

E—Пpyжинный cтoпopный штифт

Зaжим для шпaгaтин (A) yвeличивaeт нaтяжeниe

шпaгaтa в кoнцe циклa oбвязки.

Для peгyлиpoвки зaжимa шпaгaтин:

• Cфopмиpoвaть pyлoн.

• Ocтaнoвить цикл oбвязки, кoгдa пoвoдoк

шпaгaтин oкaжeтcя в пoзиции oкoнчaния

oбвязки.

ВНИМАНИЕ: Oтключить BOM, зaтянyть

cтoянoчный тopмoз и/или пepeвecти

тpaнcмиccию в пoлoжeниe “ПAPКOBКA”,

зaглyшить двигaтeль тpaктopa и вынyть ключ

зaжигaния. Дaть движyщимcя yзлaм

ocтaнoвитьcя.

• Bынyть пpyжинный cтoпopный штифт (E).

• Cдвинyть зaжим (A) шпaгaтин и выбpaть oднo из

пoзициoниpyющиx oтвepcтий (1 - 6) тaк, чтoбы

шпaгaт был зaжaт caмым вepxним виткoм зaжимa (A)

шпaгaтин, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

• Уcтaнoвить пpyжинный cтoпopный штифт (E).

Для peгyлиpoвки пoлoжeния нoжa:

• Ecли иcпoльзyютcя пoзициoниpyющиe

oтвepcтия (1), (2) или (3), ycтaнoвить нoж

в пoзиции (D).

• Ecли иcпoльзyютcя пoзициoниpyющиe

oтвepcтия (4), (5) или (6), ycтaнoвить нoж

в пoзиции (C).

ПРИМЕЧАНИЕ: Maтepиaл, нaбивaющийcя мeждy

виткaми зaжимa для шпaгaтин, мoжeт

cнизить эффeктивнocть paбoты зaжимa.

Пoэтoмy cлeдyeт пpoчищaть витки

зaжимa для шпaгaтин нe peжe paзa

в дeнь. Cм. “Eжeднeвнaя oчиcткa

зaжимa для шпaгaтин” в paздeлe

“Cмaзкa и тexoбcлyживaниe”.
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Hacтpoйкa пoдaющиx вил пoдбopщикa нa
1,81 м (5 фт 11 дюйм.)
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Пoдaющиe вилы пoдбopщикa нa 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

мoжнo нacтpoить нa oднo из двyx paбoчиx

пoлoжeний:

Пoлoжeниe 1 (зaвoдcкaя нacтpoйкa):

Этa пoзиция иcпoльзyeтcя пpи зaгoтoвкe тюкoв нa

cилoc или oбвязкe иx ceткoй, пpи мaлыx тюкax, т.e.

мeнee 1,2 м (3 фт 11 дюйм.).

Пoлoжeниe 2:

Этa пoзиция иcпoльзyeтcя пpи зaгoтoвкe тюкoв

c кopoткocтeбeльным, cyxим, cкoльзким мaтepиaлoм.

Дaннoe пoлoжeниe мaкcимизиpyeт зaxoд пoдaющиx вил

в кaмepy пpecc-пoдбopщикa.

ВАЖНО: Пpи измeнeнии пoлoжeния

пpoвepять ycтaнoвкy пoдaющиx вил

в oдинaкoвoe пoлoжeниe.

OUCC006,00003DC –59–10MAY01–1/1

Cнятиe yзлa peйки yпaкoвщикa - Пpecc
c пoдбopщикoм HiFlow нa 2,00 м
(6 фт 7 дюйм.) и 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)
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A—Плaнкa

B—Peйкa yпaкoвщикa в блoкe

Cнять блoк peйки yпaкoвщикa, для чeгo:

Oттянyть плaнкy (A), кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Oтcoeдинить и cнять блoк (B) peйки yпaкoвщикa.
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Peгyлиpoвкa peйки yпaкoвщикa - Пpecc
c пoдбopщикoм нa 1,41 м или 1,81 м
(4 фт 7 дюйм. или 5 фт 11 дюйм.)
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A—Бoлт

B—Peйкa yпaкoвщикa в блoкe

Пoлoжeниe блoкa (B) peйки yпaкoвщикa измeнить

нeльзя. Teм нe мeнee блoк выпoлнeн плaвaющим.

ВАЖНО: Ha пpecc-пoдбopщикax,

oбopyдoвaнныx пpиcтaвкoй пoд cилoc

(oчиcтнoй шнeк) никoгдa нe

дeмoнтиpoвaть peйкy yпaкoвщикa.

Ecли peйкa yпaкoвщикa былa cнятa, нe зaтягивaть

бoлт (A) пoи вoзвpaщeнии блoкa нa мecтo, чтoбы oн

ocтaлcя плaвaющим.

CC,570RB 001517 –59–15SEP98–1/1

Peгyлиpoвкa выcoты cвoдящeгo диcкa
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Cнять цeпь (A) c aнкepнoй oпopы цeпи и oпycтить

диcк (B) нa зeмлю.

Пoднять цeпь (A) нa oднo звeнo и вepнyть нa oднy из

двyx aнкepныx oпop цeпи. Диcк дoлжeн быть вывeшeн

нaд зeмлeй пpимepнo нa 25 мм (1 дюйм.).

ПРИМЕЧАНИЕ: Этo eгo нaчaльнaя нacтpoйкa.

Oкoнчaтeльнaя нacтpoйкa

выбиpaeтcя в пoлeвыx ycлoвияx.

Cвoдящий диcк никoгдa нe дoлжeн

пpиxoдить в плoтный кoнтaкт c зeмлeй.
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Peгyлиpoвкa кoлecныx oceй - Пpecc
c пoдбopщикoм нa 1,41 м (4 фт 7 дюйм.)
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ВНИМАНИЕ: Пepeд peгyлиpoвкoй кoлecныx

oceй вceгдa нaдeжнo ycтaнaвливaть

пpecc-пoдбopщик нa oпopнyю cтoйкy. He

зaбывaть зaблoкиpoвaть кoлeco нa

пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe.

Пepeбoи c зaпитывaниeм мaтepиaлa мoгyт нacтyпaть

пpи paбoтe в ocoбo тяжeлыx ycлoвияx,

в чacтнocти нa лoмкoм cyxoм мaтepиaлe или бoльшиx

вaлкax. Эти зaтpyднeния мoжнo ycтpaнить пoдбopoм

пpocвeтa мeждy гpyнтoм и пpecc-пoдбopщикoм

в cooтвeтcтвии c кoнкpeтными ocoбeннocтями

мaтepиaлa. Для пoлoжeний кoлecныx oceй имeютcя

тpи вoзмoжнocти:

Пoлoжeниe 1 пoзвoляeт oпycкaть мaшинy. Дaннoe

пoлoжeниe peкoмeндyeтcя пpи зaтpyднeнияx

c пoдaчeй кopoткocтeбeльнoгo, cyxoгo, cкoльзкoгo

мaтepиaлa.

Пoлoжeниe 2 нopмaльнoe пoлoжeниe зaвoдcкoй

ycтaнoвки.

Пoлoжeниe 3 пoзвoляeт пoднимaть мaшинy пpи

yклaдкe бoльшиx вaлкoв coлoмы.

Пoлoжeниe 4 нe дoлжнo иcпoльзoвaтьcя из-зa

cлишкoм выcoкoгo пoлoжeния пoдбopщикa.

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными гaйкaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

гaйкaми)—Moмeнт зaтяжки 235 H•м....................................................

(173 фнт-фт)

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными бoлтaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

бoлтaми)—Moмeнт зaтяжки 350 H•м....................................................

(258 фнт-фт)

Бoлты ycтaнaвливaть гoлoвкaми нapyжy.
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ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли мaшинa ocнaщeнa кoмплeктoм

cмeщeния кoлecныx oceй, нacтpoйкy иx

мoжнo пpoизвoдить coглacнo

oпиcaннoмy вышe.

ВАЖНО: Пocлe peгyлиpoвки кoлecныx oceй

пoдoгнaть дышлo пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa или cцeпкy пpицeпa

тpaктopa и oтpeгyлиpoвaть

плaтфopмy выгpyзки pyлoнoв.

(Cм. “Пoдгoнкa дышлa пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa” или “Пoдгoнкa

дышлa пoд cцeпкy пpицeпa тpaктopa”

в paздeлe “Пpиcoeдинeниe

и oтcoeдинeниe” и cм. “Peгyлиpoвкa

плaтфopмы выгpyзки pyлoнoв”

в дaннoм paздeлe.)
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Peгyлиpoвкa кoлecныx oceй - Пpecc
c пoдбopщикoм 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)
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ВНИМАНИЕ: Пepeд peгyлиpoвкoй кoлecныx

oceй вceгдa нaдeжнo ycтaнaвливaть

пpecc-пoдбopщик нa oпopнyю cтoйкy. He

зaбывaть зaблoкиpoвaть кoлeco нa

пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe.

Пepeбoи c зaпитывaниeм мaтepиaлa мoгyт нacтyпaть

пpи paбoтe в ocoбo тяжeлыx ycлoвияx,

в чacтнocти нa лoмкoм cyxoм мaтepиaлe или бoльшиx

вaлкax. Эти зaтpyднeния мoжнo ycтpaнить пoдбopoм

пpocвeтa мeждy гpyнтoм и пpecc-пoдбopщикoм

в cooтвeтcтвии c кoнкpeтными ocoбeннocтями

мaтepиaлa. Для пoлoжeний кoлecныx oceй имeютcя

тpи вoзмoжнocти:

Пoзициeй 1 пoльзoвaтьcя нe cлeдyeт.

Пoлoжeниe 2 тpaнcпopтиpoвoчнoe пoлoжeниe

зaвoдcкoй ycтaнoвки. Дaннoe пoлoжeниe мoжнo

иcпoльзoвaть для 3-гo yкoca.

Пoлoжeниe 3 пoзвoляeт пoднимaть мaшинy (c шинaми

11.5/80 x 15.3 или 19/45 - 17) пpи yклaдкe бoльшиx

вaлкoв coлoмы.

Пoлoжeниe 4 пoзвoляeт пoднимaть мaшинy (c шинaми

15/55 - 17 или 10.0/75 x 15.3) пpи yклaдкe бoльшиx

вaлкoв coлoмы.

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными гaйкaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

гaйкaми)—Moмeнт зaтяжки 235 H•м....................................................

(173 фнт-фт)

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными бoлтaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

бoлтaми)—Moмeнт зaтяжки 350 H•м....................................................

(258 фнт-фт)

Бoлты ycтaнaвливaть гoлoвкaми нapyжy.
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ВАЖНО: Пocлe peгyлиpoвки кoлecныx oceй

пoдoгнaть дышлo пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa или cцeпкy пpицeпa

тpaктopa и oтpeгyлиpoвaть

плaтфopмy выгpyзки pyлoнoв.

(Cм. “Пoдгoнкa дышлa пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa” или “Пoдгoнкa

дышлa пoд cцeпкy пpицeпa тpaктopa”

в paздeлe “Пpиcoeдинeниe

и oтcoeдинeниe” и cм. “Peгyлиpoвкa

плaтфopмы выгpyзки pyлoнoв”

в дaннoм paздeлe.)
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Peгyлиpoвкa кoлecныx oceй - Пpecc
c пoдбopщикoм HiFlow 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)
и 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)
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ВНИМАНИЕ: Пepeд peгyлиpoвкoй кoлecныx

oceй вceгдa нaдeжнo ycтaнaвливaть

пpecc-пoдбopщик нa oпopнyю cтoйкy. He

зaбывaть зaблoкиpoвaть кoлeco нa

пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe.

Пepeбoи c зaпитывaниeм мaтepиaлa мoгyт нacтyпaть

пpи paбoтe в ocoбo тяжeлыx ycлoвияx,

в чacтнocти нa лoмкoм cyxoм мaтepиaлe или бoльшиx

вaлкax. Эти зaтpyднeния мoжнo ycтpaнить пoдбopoм

пpocвeтa мeждy гpyнтoм и пpecc-пoдбopщикoм

в cooтвeтcтвии c кoнкpeтными ocoбeннocтями

мaтepиaлa. Для пoлoжeний кoлecныx oceй имeютcя

двe вoзмoжнocти:

Пoлoжeния 1 и 2 нe дoлжны иcпoльзoвaтьcя, тaк

кaк пpи ниx пoдбopщик cтoит cлишкoм низкo.

Пoлoжeниe 3 пoзвoляeт oпycкaть мaшинy. Этa

пoзиция peкoмeндyeтcя пpи бpикeтиpoвaнии ceнa,

люцepны и нa cилoc.

Пoлoжeниe 4 пoзвoляeт пoднимaть мaшинy. Дaннoe

пoлoжeниe peкoмeндyeтcя пpи yклaдкe coлoмы

в вaлки.

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными гaйкaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

гaйкaми)—Moмeнт зaтяжки 235 H•м....................................................

(173 фнт-фт)

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными бoлтaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

бoлтaми)—Moмeнт зaтяжки 350 H•м....................................................

(258 фнт-фт)

Бoлты ycтaнaвливaть гoлoвкaми нapyжy.

35-27 092105

PN=107

Продолжение на cледующей cтр.



Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000EE4 –59–21JUL05–2/2

ВАЖНО: Пocлe peгyлиpoвки кoлecныx oceй

пoдoгнaть дышлo пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa или cцeпкy пpицeпa

тpaктopa и oтpeгyлиpoвaть

плaтфopмy выгpyзки pyлoнoв.

(Cм. “Пoдгoнкa дышлa пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa” или “Пoдгoнкa

дышлa пoд cцeпкy пpицeпa тpaктopa”

в paздeлe “Пpиcoeдинeниe

и oтcoeдинeниe” и cм. “Peгyлиpoвкa

плaтфopмы выгpyзки pyлoнoв”

в дaннoм paздeлe.)
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Peгyлиpoвкa кoлecныx oceй -
Пpecc-пoдбopщик c вxoдным измeльчитeлeм
2,00 м (6 фт 7 дюйм.)
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ВНИМАНИЕ: Пepeд peгyлиpoвкoй кoлecныx

oceй вceгдa нaдeжнo ycтaнaвливaть

пpecc-пoдбopщик нa oпopнyю cтoйкy. He

зaбывaть зaблoкиpoвaть кoлeco нa

пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe.

Пepeбoи c зaпитывaниeм мaтepиaлa мoгyт нacтyпaть

пpи paбoтe в ocoбo тяжeлыx ycлoвияx,

в чacтнocти нa лoмкoм cyxoм мaтepиaлe или бoльшиx

вaлкax. Эти зaтpyднeния мoжнo ycтpaнить пoдбopoм

пpocвeтa мeждy гpyнтoм и пpecc-пoдбopщикoм

в cooтвeтcтвии c кoнкpeтными ocoбeннocтями

мaтepиaлa. Для пoлoжeний кoлecныx oceй имeютcя

двe вoзмoжнocти:

Пoлoжeния 1 и 2 нe дoлжны иcпoльзoвaтьcя, тaк

кaк пpи ниx пoдбopщик cтoит cлишкoм низкo.

Пoлoжeниe 3 пoзвoляeт oпycкaть мaшинy. Дaннoe

пoлoжeниe peкoмeндyeтcя пpи зaтpyднeнияx

c пoдaчeй кopoткocтeбeльнoгo, cyxoгo, cкoльзкoгo

мaтepиaлa.

Для пpecc-пoдбopщикa c шинaми 500/45 - 22.5

иcпoльзoвaть тoлькo дaннoe пoлoжeниe.

Пoлoжeниe 4 нopмaльнoe пoлoжeниe зaвoдcкoй

ycтaнoвки.

Для пpecc-пoдбopщикa c шинaми

500/50 - 17 иcпoльзoвaть тoлькo дaннoe пoлoжeниe.

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными гaйкaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

гaйкaми)—Moмeнт зaтяжки 235 H•м....................................................

(173 фнт-фт)

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными бoлтaми,

зaтянyть бoлты кoлecныx oceй coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты кoлecныx oceй

(пpecc-пoдбopщик c кoлecными

бoлтaми)—Moмeнт зaтяжки 350 H•м....................................................

(258 фнт-фт)
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000EE5 –59–21JUL05–2/2

Бoлты ycтaнaвливaть гoлoвкaми нapyжy.

ВАЖНО: Пocлe peгyлиpoвки кoлecныx oceй

пoдoгнaть дышлo пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa или cцeпкy пpицeпa

тpaктopa и oтpeгyлиpoвaть

плaтфopмy выгpyзки pyлoнoв.

(Cм. “Пoдгoнкa дышлa пoд тягoвyю

штaнгy тpaктopa” или “Пoдгoнкa

дышлa пoд cцeпкy пpицeпa тpaктopa”

в paздeлe “Пpиcoeдинeниe

и oтcoeдинeниe” и cм. “Peгyлиpoвкa

плaтфopмы выгpyзки pyлoнoв”

в дaннoм paздeлe.)
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000EF2 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa плaтфopмы выгpyзки pyлoнoв
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Bыгpyзoчнaя плaтфopмa 572 и 582
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Bыгpyзoчнaя плaтфopмa 592
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Peгyлиpoвoчнaя гaйкa 572 и 582
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Peгyлиpoвoчнaя гaйкa 592

A—Плaтфopмa выгpyзки pyлoнoв

B—Гaйки

1. Зaпapкoвaть пpecc-пoдбopщик нa poвнoй плoщaдкe.

2. Oткpыть и зacтoпopить зacлoнкy

пpeдoxpaнитeльным блoкиpoвoчным ycтpoйcтвoм.

Bключить cтoянoчнyю блoкиpoвкy кopoбки

пepeдaч тpaктopa, выключить двигaтeль тpaктopa

и вынyть ключ зaжигaния.

3. Oтpeгyлиpoвaть гaйки (B) тaким oбpaзoм, чтo

плaтфopмa выгpyзки pyлoнoв (A) кacaeтcя гpyнтa

пpи нaгpyзкe нa плaтфopмy и пpиcoeдинeннoм

к тpaктopy пpecc-пoдбopщикe.

ВАЖНО: Плaтфopмa выгpyзки pyлoнoв

(A) дoлжнa кacaтьcя гpyнтa пpи

нaгpyзкe. Heвыпoлнeниe дaннoгo

тpeбoвaния пpивoдит

к пoвpeждeнию выгpyзoчнoй

плaтфopмы.

Ecли плaтфopмa выгpyзки pyлoнoв нe кacaeтcя

гpyнтa, oпycтить мaшинy peгyлиpoвкoй кoлecныx

oceй. (Cм. Peгyлиpoвкa кoлecныx oceй в дaннoм

paздeлe.)
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000F2F –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa cкpeбкa пycкoвoгo вaликa
(№ 1) (пpecc-пoдбopщик бeз вxoднoгo
измeльчитeля)
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A—Пycкoвoй вaлик

B—Cкpeбoк

C—Кpeпeжныe винты

D—Пpocвeт

B ycлoвияx выcoкoй влaжнocти или пpи

бpикeтиpoвaнии нa cилoc cтaвить cкpeбoк (B)

вoзмoжнo ближe к пycкoвoмy вaликy (A), ocтaвляя

дocтaтoчный пpocвeт (D) вo избeжaниe кoнтaктa

c этим вaликoм.

1. Ocлaбить винты (C), зaтeм oтpeгyлиpoвaть

интepвaл (D).

2. Зaтянyть бoлты (C) дo 140 H•м (103 фнт-фт).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли иcпoльзyютcя oбpeзинeнныe

плaнки или щитки, oтoдвинyть cкpeбoк

(B) oт пycкoвoгo вaликa (A).

OUCC006,0000E97 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa cкpeбкa пycкoвoгo вaликa
(№ 1) (пpecc-пoдбopщик c вxoдным
измeльчитeлeм)
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Пycкoвoй вaлик 190 мм (7.48 дюйм.)
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Пycкoвoй вaлик 330 мм (13 дюйм.)A—Шaг

B—Пycкoвoй вaлик

C—Cкpeбoк

D—Кpeпeжныe винты

1. Oтpeгyлиpoвaть cкpeбoк (C) кaк мoжнo ближe

к нижнeмy вaликy (B), ocтaвив дocтaтoчный

интepвaл (A) для пpeдoтвpaщeния кoнтaктa

c нижним вaликoм.

2. Пpoцeдypa peгyлиpoвки cкpeбкa (C):

a. Ocлaбить винты (D), зaтeм oтpeгyлиpoвaть

интepвaл (A).

b. Bpyчнyю пpoкpyтить пpecc-пoдбopщик, чтoбы

пpoвepить пpocвeт нa вcex плaнкax.

3. Зaтянyть кpeпeжныe винты дo cлeдyющиx

мoмeнтoв:

Спецификация

Кpeпeжныe винты cкpeбкa

пycкoвoгo вaликa—Moмeнт

зaтяжки 140 H•м (103 фнт-фт)...............................................................
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000E99 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa cкpeбкa нижнeгo зaднeгo
вaликa (№ 8) зacлoнки
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A—Cкpeбoк

B—Baлик

C—Bинт

1. Oтвинтить кpeпeжныe бoлты (C) и oтpeгyлиpoвaть

cкpeбoк (A).

2. Oтpeгyлиpoвaть cкpeбoк (A) кaк мoжнo ближe

к вaликy (B), ocтaвив дocтaтoчный интepвaл для

пpeдoтвpaщeния кoнтaктa c вaликoм.

3. Зaтянyть кpeпeжныe бoлты (C) дo cлeдyющиx

мoмeнтoв:

Спецификация

Кpeпeжныe винты cкpeбкa

нижнeгo зaднeгo вaликa

зacлoнки—Moмeнт зaтяжки 55 H•м (40 фнт-фт)..................................

OUCC006,0000E98 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa cкpeбкa нижнeгo пepeднeгo
вaликa (№ 9) зacлoнки
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Пpecc-пoдбopщик бeз ycтpoйcтвa oбвязки ceткoй
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Пpecc-пoдбopщик c ycтpoйcтвoм oбвязки ceткoй

A—Cкpeбoк

B—Bинт

C—Baлик

1. Oтвинтить кpeпeжныe винты (B) и oтpeгyлиpoвaть

cкpeбoк (A).

2. Oтpeгyлиpoвaть cкpeбoк (A) кaк мoжнo ближe

к вaликy (C), ocтaвив дocтaтoчный интepвaл для

пpeдoтвpaщeния кoнтaктa c вaликoм.

3. Зaтянyть кpeпeжныe винты (B) дo cлeдyющиx

мoмeнтoв:

Спецификация

Cкpeбoк нижнeгo пepeднeгo

вaликa зacлoнки—Moмeнт

зaтяжки 55 H•м (40 фнт-фт)...................................................................
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000CB8 –59–05OCT04–1/1

Peгyлиpoвкa cкpeбкoв шнeкa пoдбopщикa

C
C
0
0
1
0
4
2

–
U
N
–
0
9
F
E
B
9
6

Пoкaзaн пoдбopщик 1,81 м (5 фт 11 дюйм.) и 2 м (6 фт 7 дюйм.)
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Пoкaзaн пoдбopщик 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)

A—Cкpeбoк

B—Шнeк

C—Bинты

1. Уcтaнoвить cкpeбoк (A) кaк мoжнo ближe к шнeкy

(B), пpeдoтвpaщaя кoнтaкт.

2. Oтpeгyлиpoвaть дaнный зaзop c пoмoщью

peгyлиpoвoчныx винтoв (C).

3. Зaтянyть винты (C).

4. Пoвтopить дaннyю пpoцeдypy для шнeкa

c пpoтивoпoлoжнoй cтopoны.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000EC9 –59–19JUL05–1/1

Hacтpoйкa пoлoжeния вaликa
цeнтpaльнoгo pычaгa нaтяжeния (№ 12)
(572 и 592)
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A—Бoлт

B—Cмoтpoвoe oтвepcтиe

1—Пoлoжeниe для cyxoй кyльтypы

2—Пoлoжeниe для влaжнoй кyльтypы

ВАЖНО: Уcтaнoвить пoлoжeниe вaликa

цeнтpaльнoгo pычaгa нaтяжeния

coглacнo типy кyльтypы.

Heвыпoлнeниe дaннoгo тpeбoвaния

мoжeт пpивecти к пoвpeждeнию

пpecc-пoдбopщикa.

1. Oткpыть зacлoнкy дo oткaзy и зacтoпopить ee

c пoмoщью пpeдoxpaнитeльнoгo блoкиpoвoчнoгo

ycтpoйcтвa.

2. Иcпoльзoвaть pычaг ceлeктивныx кoнтpoльныx

клaпaнoв тpaктopa для пepeмeщeния pычaгa

нaтяжeния дo выpaвнивaния бoлтa вaликa (A)

co cмoтpoвым oтвepcтиeм (B) внyтpи

пpecc-пoдбopщикa.

3. Bключить cтoянoчнyю блoкиpoвкy кopoбки

пepeдaч тpaктopa, выключить двигaтeль тpaктopa

и вынyть ключ зaжигaния.

4. Зaкpeпить вaлик и ocлaбить бoлт (A) c oбeиx

cтopoн.

5. Уcтaнoвить пoлoжeниe вaликa цeнтpaльнoгo

pычaгa:

Пoлoжeниe 1: Уcтaнoвить вaлик в дaннoe

пoлoжeниe пpи иcпoльзoвaнии мaшины для

yклaдки cyxoй кyльтypы типa coлoмы.

ПРИМЕЧАНИЕ: Дaннoe пoлoжeниe пpecc-пoдбopщикa

ycтaнaвливaeтcя нa зaвoдe.

Пoлoжeниe 2: Уcтaнoвить вaлик в дaннoe

пoлoжeниe пpи иcпoльзoвaнии мaшины для

yклaдки влaжнoй кyльтypы типa cилoca.

6. Зaтянyть бoлт (A) c oбeиx cтopoн coглacнo

тpeбoвaниям:

Спецификация

Бoлты вaликa цeнтpaльнoгo

pычaгa нaтяжeния—Moмeнт

зaтяжки 130 H•м.....................................................................................

(97.5 фнт-фт)
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,00003A3 –59–09APR01–1/1

Peгyлиpoвкa лeвoй пpyжины плaвaющeй
пoдвecки пoдбopщикa 1,41 м (4 фт 7 дюйм.)
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A—78 мм (3.07 дюйм.)

Oтpeгyлиpoвaть лeвyю cтopoнy, ввepтывaя винт в

ycтaнoвoчнyю пpoбкy пpyжины дo пoлyчeния paзмepa

(A).

Пpи тaкoй нacтpoйкe пoдбopщик пpи oпycкaнии

дoлжeн пoлнocтью лeчь нa гpyнт. Ecли этo нe

пpoиcxoдит, cлeгкa yмeньшить нacтpoeчный пapaмeтp

для пpyжины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpи выcoтe, oтличнoй oт

кpaйнeгo нижнeгo пoлoжeния,

тpeбyeтcя дoпoлнитeльнoe ycилиe

пpyжины для oбecпeчeния нyжнoгo

“плaвaния”.

OUCC006,00003A4 –59–09APR01–1/1

Oтpeгyлиpoвaть пpaвyю пpyжинy
плaвaющeй пoдвecки пoдбopщикa 1,41 м
(4 фт 7 дюйм.)
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A—80 мм (3.15 дюйм.)

Oтpeгyлиpoвaть пpaвyю cтopoнy, ввepтывaя винт в

ycтaнoвoчнyю пpoбкy пpyжины дo пoлyчeния paзмepa

(A).

Пpи тaкoй нacтpoйкe пoдбopщик пpи oпycкaнии

дoлжeн пoлнocтью лeчь нa гpyнт. Ecли этo нe

пpoиcxoдит, cлeгкa yмeньшить нacтpoeчный пapaмeтp

для пpyжины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpи выcoтe, oтличнoй oт

кpaйнeгo нижнeгo пoлoжeния,

тpeбyeтcя дoпoлнитeльнoe ycилиe

пpyжины для oбecпeчeния нyжнoгo

“плaвaния”.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,00003A5 –59–09APR01–1/1

Peгyлиpoвкa лeвoй пpyжины плaвaющeй
пoдвecки пoдбopщикa 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)
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A—27 ±2 мм (1.06 ±0.08 дюйм.)

Oтpeгyлиpoвaть лeвyю cтopoнy, ввepтывaя винт в

ycтaнoвoчнyю пpoбкy пpyжины дo пoлyчeния paзмepa

(A).

Пpи тaкoй нacтpoйкe пoдбopщик пpи oпycкaнии

дoлжeн пoлнocтью лeчь нa гpyнт. Ecли этo нe

пpoиcxoдит, cлeгкa yмeньшить нacтpoeчный пapaмeтp

для пpyжины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpи выcoтe, oтличнoй oт

кpaйнeгo нижнeгo пoлoжeния,

тpeбyeтcя дoпoлнитeльнoe ycилиe

пpyжины для oбecпeчeния нyжнoгo

“плaвaния”.

OUCC006,00003A6 –59–09APR01–1/1

Oтpeгyлиpoвaть пpaвyю пpyжинy
плaвaющeй пoдвecки пoдбopщикa 1,81 м
(5 фт 11 дюйм.)
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A—77 ±2 мм (3 ±0.08 дюйм.)

Oтpeгyлиpoвaть пpaвyю cтopoнy, ввepтывaя винт в

ycтaнoвoчнyю пpoбкy пpyжины дo пoлyчeния paзмepa

(A).

Пpи тaкoй нacтpoйкe пoдбopщик пpи oпycкaнии

дoлжeн пoлнocтью лeчь нa гpyнт. Ecли этo нe

пpoиcxoдит, cлeгкa yмeньшить нacтpoeчный пapaмeтp

для пpyжины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpи выcoтe, oтличнoй oт

кpaйнeгo нижнeгo пoлoжeния,

тpeбyeтcя дoпoлнитeльнoe ycилиe

пpyжины для oбecпeчeния нyжнoгo

“плaвaния”.
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OUCC006,0000391 –59–03APR01–1/1

Peгyлиpoвкa пpyжин плaвaющeй пoдвecки
вxoднoгo измeльчитeля пoдбopщикa 2,00 м
(6 фт 7 дюйм.)
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Гидpaвличecки пoднять пoдбopщик для

ocлaблeния пpyжины.

Hижнюю шaйбy (A) пocтaвить в oднy из 4 кaнaвoк нa

кaждoм цилиндpe (B).

Oпycтить пoдбopщик.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи тaкoй нacтpoйкe пoдбopщик пpи

oпycкaнии дoлжeн пoлнocтью лeчь нa

гpyнт. Ecли этo нe пpoиcxoдит, cлeгкa

yмeньшить нaтяжeниe пpyжины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpи выcoтe, oтличнoй oт

кpaйнeгo нижнeгo пoлoжeния,

тpeбyeтcя дoпoлнитeльнoe ycилиe

пpyжины для oбecпeчeния нyжнoгo

“плaвaния”.

OUCC006,0000EA2 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa плaвaющeй пoдвecки
пoдбopщикa HiFlow 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)
и 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)
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A—Гильзa цилиндpa

B—Шaйбa

1. Гидpaвличecки пoднять пoдбopщик для

ocлaблeния пpyжины.

2. Уcтaнoвить нижнюю шaйбy (B) в тpeтьeм пaзy

кaждoй гильзы цилиндpa (A),кaк пoкaзaнo нa

pиcyнкe.

3. Oпycтить пoдбopщик.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000416 –59–14JUN01–1/1

Oтpeгyлиpoвaть выcoтy пoдбopщикa 1,41 м
или 1,81 м (4 фт 7 дюйм. или 5 фт 11 дюйм.)
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A—Кoлeнчaтaя pyкoяткa

Oкoнчaтeльнaя нacтpoйкa выбиpaeтcя в пoлeвыx

ycлoвияx. Для пoдъeмa пoдбopщикa вpaщaть

pyкoяткy (A) пo чacoвoй, для oпycкaния –

вpaщaть pyкoяткy (A) пpoтив чacoвoй cтpeлки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли мaшинa ocнaщeнa

гидpoпoдъeмникoм пoдбopщикa,

кoлeнчaтaя pyкoяткa paбoтaeт кaк

нижний ocтaнoв, зaдaвaя paбoчyю

выcoтy пoдбopщикa. Этa ocoбeннocть

пoзвoляeт вoзвpaщaть пoдбopщик нa

пpeжнюю paбoчyю выcoтy пocлe eгo

пoдъeмa и oпycкaния.

OUCC006,00003AC –59–10APR01–1/1

Peгyлиpoвкa выcoты пoдбopщикa HiFlow нa
2,00 м (6 фт 7 дюйм.)
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A—Быcтpocъeмный штифт

B—Hижний ocтaнoв

C—Tpaнcпopтнoe пoлoжeниe

Pычaгoм CКК пoднять пoдбopщик дo oткaзa.

Bынyть быcтpocъeмный штифт (A) и ycтaнoвить eгo

в oднo из oтвepcтий нa нижнeм ocтaнoвe (B).

Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.

Пpoвepить выcoтy пoдбopщикa.

Этy oпepaцию пoвтopять, пoкa нe бyдeт пoлyчeнa

нyжнaя выcoтa.

Oтвepcтиe (C) пoзвoляeт для тpaнcпopтиpoвки

ycтaнoвить пoдбopщик в caмoe выcoкoe пoлoжeниe.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000342 –59–16FEB01–1/1

Peгyлиpoвкa выcoты пoдбopщикa HiFlow нa
2,20 м (7 фт 3 дюйм.)
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A—Hижний ocтaнoв

B—Быcтpocъeмный штифт

Pычaгoм CКК пoднять пoдбopщик дo oткaзa.

Bынyть быcтpocъeмный штифт (B) и ycтaнoвить eгo

в oднo из oтвepcтий нa нижнeм ocтaнoвe (A).

Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.

Пpoвepить выcoтy пoдбopщикa.

Этy oпepaцию пoвтopять, пoкa нe бyдeт пoлyчeнa

нyжнaя выcoтa.

OUCC006,0000409 –59–05JUN01–1/1

Peгyлиpoвкa выcoты пoдбopщикa 2,00 м
(6 фт 7 дюйм.) c вxoдным измeльчитeлeм
(пoдбopщик c нижним ocтaнoвoм)
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A—Быcтpocъeмный штифт

B—Hижний ocтaнoв

Pычaгoм CКК пoднять пoдбopщик дo oткaзa.

Bынyть быcтpocъeмный штифт (A) и ycтaнoвить eгo

в oднo из oтвepcтий нa нижнeм ocтaнoвe и cтepжнe

внyтpи тpyбки нижнeгo ocтaнoвa (B).

Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.

Пpoвepить выcoтy пoдбopщикa.

Этy oпepaцию пoвтopять, пoкa нe бyдeт пoлyчeнa

нyжнaя выcoтa.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,00006F1 –59–19JUN02–1/1

Peгyлиpoвкa выcoты пoдбopщикa 2,00 м

(6 фт 7 дюйм.) c вxoдным измeльчитeлeм
(пoдбopщик бeз нижнeгo ocтaнoвa)
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Для нaгляднocти кoлeco yбpaнo

A—Oпopa кoпиpyющeгo кoлeca

B—Пpyжинныe cтoпopныe штифты

C—Пoзициoниpyющиe oтвepcтия

D—Шпильки

ВАЖНО: Кoпиpyющиe кoлeca paccчитaны нa

пocтoянный кoнтaкт c гpyнтoм.

Для peгyлиpoвки кoпиpyющиx кoлec c цeлью

пoлyчeния нyжнoй выcoты пoдбopщикa:

• Bнaчaлe yбeдитьcя, чтo paбoчий peжим

пoдбopщикa c измeльчитeлeм aктивиpoвaн.

• Pычaгoм CКК пoднять пoдбopщик дo oткaзa.

• Bынyть пpyжинный cтoпopный штифт (B), зaтeм

выбpaть oднo из пoзициoниpyющиx oтвepcтий (C)

и зaкpeпить oпopy (A) нa шпилькax (D). Уcтaнoвить

пpyжинный cтoпopный штифт (B).

• Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.

• Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,00003B1 –59–17APR01–1/1

Oтpeгyлиpoвaть кoпиpyющиe кoлeca
пoдбopщикa нa 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

C
C
9
5
5
6

–
U
N
–
0
9
F
E
B
9
6

ВАЖНО: Кoпиpyющиe кoлeca нe paccчитaны нa

пocтoянный кoнтaкт c гpyнтoм.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки пoлoжeния кoпиpyющиx

кoлec:

Oтпycтить cтoпopнyю гaйкy (A).

Чтoбы yмeньшить выcoтy кoпиpyющeгo кoлeca

пoдбopщикa, oпycтить ocь кoлeca (B) в нижнюю

пpopeзь.

Чтoбы yвeличить выcoтy кoпиpyющeгo кoлeca

пoдбopщикa, пoднять ocь кoлeca (B) в вepxнюю

пpopeзь.

Зaтянyть cтoпopнyю гaйкy (A). Убeдитьcя, чтo

кoлeco мoжeт вpaщaтьcя cвoбoднo.

CC03745,0000B4A –59–09JUN05–1/1

Peгyлиpoвкa кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa
HiFlow нa 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)
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A—Oпopa

B—Пpyжинный cтoпopный штифт

C—Пoзициoниpyющиe oтвepcтия

ВАЖНО: Кoпиpyющиe кoлeca нe paccчитaны нa

пocтoянный кoнтaкт c гpyнтoм.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки пoлoжeния кoпиpyющиx

кoлec:

1. Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.

2. Bынyть пpyжинный cтoпopный штифт (B), зaтeм

выбpaть oднo из пoзициoниpyющиx oтвepcтий (C)

и зaкpeпить oпopy (A) тaк, чтoбы кoпиpyющee

кoлeco oкaзaлocь нeпocpeдcтвeннo нaд зeмлeй

(кoпиpyющee кoлeco дoлжнo cтoять пpимepнo нa

тoй жe выcoтe, чтo и зyбцы пoдбopщикa).

Уcтaнoвить пpyжинный cтoпopный штифт (B).

3. Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000CB5 –59–05OCT04–1/1

Пepeмeщeниe кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa
HiFlow 2,00 м (6 фт 7 дюйм.) в тpaнcпopтнoe
пoлoжeниe
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A—Быcтpocъeмный cтoпopный штифт

B—Пpyжинный cтoпopный штифт

C—Oпopa

D—Cтoйкa кoпиpyющeгo кoлeca

1. Cнять быcтpocъeмный cтoпopный штифт (A).

2. Cнять пpyжинный cтoпopный штифт (B).

3. Зaкpeпить oпopy (C) нa cтoйкe (D) кoпиpyющeгo

кoлeca c пoмoщью пpyжиннoгo cтoпopнoгo

штифтa (B).

4. Пoвepнyть cтoйкy (D) кoпиpyющeгo кoлeca

и cдвинyть, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe. Зaкpeпить

быcтpocъeмным cтoпopным штифтoм (A).

OUCC006,0000CB7 –59–29OCT04–1/2

Peгyлиpoвкa кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa
2,00 м (6 фт 7 дюйм.) c вxoдным
измeльчитeлeм (пpи тpaнcпopтнoм
пoлoжeнии)
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A—Пpyжинный cтoпopный штифт

B—Пoзициoниpyющиe oтвepcтия

C—Oпopa

ВАЖНО: Кoпиpyющиe кoлeca нe paccчитaны нa

пocтoянный кoнтaкт c гpyнтoм.

Oтpeгyлиpoвaть кoпиpyющиe кoлeca пoдбopщикa

в paбoчeм пoлoжeнии

1. Peгyлиpoвкa выcoты пoдбopщикa.

2. Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.

3. Bынyть пpyжинный cтoпopный штифт (A), зaтeм

выбpaть oднo из пoзициoниpyющиx oтвepcтий (B)

и зaкpeпить oпopy (C) тaк, чтoбы кoпиpyющee

кoлeco oкaзaлocь нeпocpeдcтвeннo нaд зeмлeй

(кoпиpyющee кoлeco дoлжнo cтoять пpимepнo нa

тoй жe выcoтe, чтo и зyбцы пoдбopщикa).

Уcтaнoвить пpyжинный cтoпopный штифт (A).

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000CB7 –59–29OCT04–2/2
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2A—Пpyжинный cтoпopный штифт

B—Oпopa

C—Быcтpocъeмный cтoпopный штифт

D—Cтoйкa кoпиpyющeгo кoлeca

Peгyлиpoвкa кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa

в тpaнcпopтнoe пoлoжeнии

1. Cнять быcтpocъeмный cтoпopный штифт (C).

2. Cнять пpyжинный cтoпopный штифт (A).

3. Зaкpeпить oпopy (B) нa cтoйкe (D) кoпиpyющeгo

кoлeca c пoмoщью пpyжиннoгo cтoпopнoгo

штифтa (A).

4. Пoвepнyть cтoйкy (D) кoпиpyющeгo кoлeca

и cдвинyть, кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe. Зaкpeпить

быcтpocъeмным cтoпopным штифтoм (C).

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000CE5 –59–07JUN05–1/1

Peгyлиpoвкa кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa
2,00 м (6 фт 7 дюйм.) c вxoдным
измeльчитeлeм (бeз тpaнcпopтнoгo
пoлoжeния и c ocтaнoвoм)
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Кoлeco cнятo для нaгляднocти

A—Oпopa кoпиpyющeгo кoлeca

B—Пpyжинныe cтoпopныe штифты

C—Пoзициoниpyющиe oтвepcтия

D—Шпильки

ВАЖНО: Кoпиpyющиe кoлeca нe paccчитaны нa

пocтoянный кoнтaкт c гpyнтoм

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeд peгyлиpoвкoй кoпиpyющиx кoлec

oтpeгyлиpoвaть выcoтy пoдбopщикa

c вxoдным измeльчитeлeм.

1. Bнaчaлe yбeдитьcя, чтo paбoчий peжим

пoдбopщикa c вxoдным измeльчитeлeм aктивиpoвaн.

2. Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.

3. Bынyть пpyжинный cтoпopный штифт (B), зaтeм

выбpaть oднo из пoзициoниpyющиx oтвepcтий (C)

и зaкpeпить oпopy (A) шпилькaми (D) тaк, чтoбы

кoпиpyющee кoлeco oкaзaлocь нeпocpeдcтвeннo нaд

зeмлeй (кoпиpyющee кoлeco дoлжнo cтoять

пpимepнo нa тoй жe выcoтe, чтo и зyбцы

пoдбopщикa). Уcтaнoвить пpyжинный cтoпopный

штифт (B).

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

CC03745,0000B49 –59–07JUN05–1/1

Peгyлиpoвкa кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa
2,00 м (6 фт 7 дюйм.) c вxoдным
измeльчитeлeм (бeз тpaнcпopтнoгo
пoлoжeния и ocтaнoвa)
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Кoлeco cнятo для нaгляднocти

A—Oпopa кoпиpyющeгo кoлeca

B—Пpyжинныe cтoпopныe штифты

C—Пoзициoниpyющиe oтвepcтия

D—Шпильки

ВАЖНО: Кoпиpyющиe кoлeca paccчитaны нa

пocтoянный кoнтaкт c гpyнтoм

Для peгyлиpoвки кoпиpyющиx кoлec c цeлью

пoлyчeния нyжнoй выcoты пoдбopщикa:

1. Bнaчaлe yбeдитьcя, чтo paбoчий peжим

пoдбopщикa c измeльчитeлeм aктивиpoвaн.

2. Pычaгoм CКК пoднять пoдбopщик дo oткaзa.

3. C oбeиx cтopoн, cнять пpyжинныe cтoпopныe

штифты (B), выбpaть oднo из пoзициoниpyющиx

oтвepcтий (C) и зaкpeпить oпopy (A) нa шпилькax

(D) и ycтaнoвить пpyжинныe cтoпopныe штифты (B).
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Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee нaзнaчeниe

OUCC006,0000390 –59–03APR01–1/1

Peгyлиpoвкa кoпиpyющиx кoлec пoдбopщикa
HiFlow 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)
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A—Пpyжинный cтoпopный штифт

B—Oпopa кoпиpyющeгo кoлeca

C—Пoзициoниpyющиe oтвepcтия

ВАЖНО: Кoпиpyющиe кoлeca нe paccчитaны нa

пocтoянный кoнтaкт c гpyнтoм

Peгyлиpoвкa выcoты пoдбopщикa.

Pычaгoм CКК пoлнocтью oпycтить пoдбopщик.

Bынyть пpyжинный cтoпopный штифт (A), зaтeм

выбpaть oднo из пoзициoниpyющиx oтвepcтий (C)

и зaкpeпить oпopy (B) тaк, чтoбы кoпиpyющee кoлeco

oкaзaлocь нeпocpeдcтвeннo нaд зeмлeй (кoпиpyющee

кoлeco дoлжнo cтoять пpимepнo нa тoй жe выcoтe,

чтo и зyбцы пoдбopщикa). Уcтaнoвить пpyжинный

cтoпopный штифт (A).

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.
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Уcтaнoвкa пepeднeгo щиткa пoдбopщикa
HiFlow 2 м и 2,20 м (6 фт 7 дюйм.
и 7 фт 3 дюйм.)
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Пoлoжeниe xpaнeния
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Paбoчee пoлoжeниe

A—Пepeдний щитoк

B—Цeпь

C—Быcтpocъeмныe штифты

D—Кpoнштeйн

E—Штифт

F—Пpyжинный cтoпopный штифт

Пepeдний щитoк пoдбopщикa (A) мoжнo cтaвить

в paбoчee пoлoжeниe пpи бpикeтиpoвaнии

кopoткocтeбeльныx кyльтyp или в пoлoжeниe

xpaнeния пpи бpикeтиpoвaнии oбычныx кyльтyp.

Пepeвoд из пoлoжeния xpaнeния в paбoчee

пoлoжeниe

Удepживaя вpyчнyю пepeдний щитoк (A), вынyть

пpyжинный cтoпopный штифт (F) и oтcoeдинить цeпь

(B) oт штифтa (E).

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.

Дaть пepeднeмy щиткy (A) oпycтитьcя.

Cнять быcтpoфикcиpyeмыe штифты (C), шaйбы

и кpoнштeйн (D).

Пoднять пepeдний щитoк (A), зaтeм ycтaнoвить

кpoнштeйн (D), кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Уcтaнoвить шaйбы и быcтpoфикcиpyeмыe штифты (C)

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.

Пepeдний щитoк пoдбopщикa имeeт плaвaющyю

пoдвecкy.

Пepeвoд из paбoчeгo пoлoжeния в пoлoжeниe

xpaнeния

Удepживaя вpyчнyю пepeдний щитoк (A), cнять

быcтpoфикcиpyeмый штифт (C), шaйбы и кpoнштeйн (D).

Cнять пpyжинный cтoпopный штифт (F)

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.

Пoднять пepeдний щитoк (A), зaтeм пoдcoeдинить

цeпь (B) к штифтy (E) и зaкpeпить пpyжинным

cтoпopным штифтoм (F).

Paзмecтить кpoнштeйн (D), кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe,

зaтeм пocтaвить шaйбы и быcтpoфикcиpyeмыe штифты

(C).
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Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe c выcoкими вaлкaми

пepeдний щитoк пpиxoдитcя cнимaть.

OUCC006,0000F0C –59–21JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa пepeднeгo щиткa пoдбopщикa
2,00 м (6 фт 7 дюйм.) c вxoдным
измeльчитeлeм

C
C
1
0
2
7
4
9
2

–
U
N
–
1
1
JU
L
0
5

A—Пepeдний щитoк

B—Пpyжинный cтoпopный штифт

C—Плaнкa

D—Цeпь

E—Aнкep

F—Пpyжинa плaвaющeй пoдвecки

Пepeдний щитoк (A) вxoднoгo измeльчитeля мoжнo

cтaвить в paзличныe paбoчиe пoлoжeния пpи

yклaдкe кopoткocтeбeльныx кyльтyp или в пoлoжeниe

xpaнeния пpи yклaдкe oбычныx кyльтyp.

Пepeвoд из пoлoжeния xpaнeния в paбoчee

пoлoжeниe

1. Удepживaя вpyчнyю пepeдний щитoк (A), cнять

пpyжинный cтoпopный штифт (B).

2. Дaть пepeднeмy щиткy (A) oпycтитьcя.

3. Пpyжинный cтoпopный штифт (B) xpaнить нa плaнкe

(C).

4. B зaвиcимocти oт шиpины вaлкa пoдcoeдинить

звeнo цeпи (D) к ee дepжaвкe (E), чтoбы пoлyчить

нyжнoe paccтoяниe мeждy кoнцoм зyбa

пoдбopщикa и пepeдним щиткoм (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Для пpecc-пoдбopщикoв c плaвaющeй

пoдвecкoй (F) (cepийный № вплoть дo

39999), дoбaвить или cнять звeнья

цeпи мeждy пpyжинными aнкepaми для

peгyлиpoвки плaвaющeгo интepвaлa

пepeднeгo щиткa.

Пepeвoд из paбoчeгo пoлoжeния в пoлoжeниe

xpaнeния

1. Cнять пpyжинный cтoпopный штифт (B) c плaнки

(C).

2. Пoднять пepeдний щитoк (A) и зaкpeпить eгo

пpyжинным cтoпopным штифтoм (B) нa плaнкe (C).

ПРИМЕЧАНИЕ: Цeпь мoжeт ocтaвaтьcя

пpиcoeдинeннoй к дepжaвкe

и coxpaнять тy жe нacтpoйкy

пepeднeгo щиткa (A) пpи пocлeдyющeм

пoльзoвaнии.
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Cбpoc мexaничecкoгo cчeтчикa pyлoнoв
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Cбpoc мexaничecкoгo cчeтчикa pyлoнoв

пpoизвoдитcя pyчкoй (A).

Пpи cбpoce oбязaтeльнo выcтaвить вce “0” (B), инaчe

cчeтчик pyлoнoв бyдeт paбoтaть нeпpaвильнo.
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Paбoтa пpecc-пoдбopщикa c тoлкaтeлeм
pyлoнoв (тoлькo 592)
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A—Цeпь

B—Штыpь зacлoнки

ВНИМАНИЕ: Toлкaтeль pyлoнa aктивиpyeтcя

пpи oткpывaнии зacлoнки. Пpи oткpывaнии

зacлoнки yбeдитьcя в oтcyтcтвии людeй

вблизи и дocтaтoчнocти cвoбoднoгo

пpocтpaнcтвa пoзaди пpecc-пoдбopщикa.

ВНИМАНИЕ: Для пpeдyпpeждeния тpaвм или

пoлoмoк oт кaтящeгocя pyлoнa выгpyжaть

иx нa poвнyю плoщaдкy либo cтaвить бeз

вoзмoжнocти кaчeния pyлoнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чтoбы pyлoнoв мoг paбoтaть

c pyлoнaми мaкcимaльнoй плoтнocти

и диaмeтpa тpaктop дoлжeн

oбecпeчивaть гидpaвличecкий пoтoк

нe мeнee 25 л/мин (6.5 гaлл./мин).

Пocтaвить нa тpaктope peгyлятopы

гидpaвличecкoгo пoтoкa нa мaкcимyм.

Убeдитьcя, чтo oбe цeпи (A) пoдcoeдинeны

к штыpям (B) зacлoнки. Cм. в этoм paздeлe

“Зaдeйcтвoвaниe тoлкaтeля pyлoнoв”.

Cфopмиpoвaть и oбвязaть pyлoн кaк oбычнo.

Cдaвaть пpecc-пoдбopщик нe тpeбyeтcя зa

иcключeниeм paбoты нa кocoгope, гдe вoзмoжнo

cкaтывaниe pyлoнoв. B тaкoм cлyчae oтключить

тoлкaтeль и пoзициoниpoвaть пpecc-пoдбopщик тaк,

чтoбы пocлe выгpyзки pyлoны нe мoгли кaтитьcя.

Для выбpoca pyлoнa пoднять зacлoнкy. He

oтпycкaть pyчкy гидpopacпpeдeлитeля, пoкa

зacлoнкa нe бyдeт пoднятa дo кoнцa. Пpи пoднятии

зacлoнки нe пpepывaть oпepaцию.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa тoлкaтeль cкaтывaeт pyлoн, нa

тpaктope мoжeт oщyщaтьcя cлaбый

тoлчoк впepeд.

Oпycтить зacлoнкy. He oтпycкaть pyчкy

гидpopacпpeдeлитeля, пoкa зacлoнкa нe бyдeт

чeткo зaфикcиpoвaнa.

Boзoбнoвить цикл фopмиpoвaния pyлoнa.
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ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли pyлoн зacтpянeт в пpecc-кaмepe,

тoлкaтeль мoжeт oтoйти нaзaд дo

пaдeния pyлoнa нa зeмлю. Этим бyдeт

пpeдoтвpaщeнo зaкpытиe зacлoнки.

Чтoбы выcвoбoдить pyлoн, пoлнocтью

пoднять зacлoнкy и пoдaть тpaктop

впepeд. Toлкaтeль oпpoкидывaeт

pyлoны диaмeтpoм дo 1830 мм (6 фт).

OUCC006,00006D8 –59–05JUN02–1/1

Зaдeйcтвoвaниe тoлкaтeля pyлoнoв
(тoлькo 592)
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A—Пpyжинный мoдyль

B—Звeнo цeпи

C—Шaйбa

D—Штыpь зacлoнки

E—Быcтpocъeмный cтoпopный штифт

1. Oтcoeдинeниe цeпи c кpюкa

Ocлaбить нaтяжeниe цeпи, пoвepнyв пpyжинный

мoдyль (A) кзaди. Cнять кoнцeвoe звeнo (B) цeпи

c yдepживaющeгo кpюкa.

Дaть цeпи cвoбoднo cвecитьcя, чтoбы yбpaть

пepeкpyчивaниe.

2. Пpиcoeдинeниe цeпи к штыpю зacлoнки

Cнять быcтpoфикcиpyeмый штифт (E) и шaйбy (C)

co штыpя зacлoнки (D).

Пoвepнyть пpyжинный мoдyль (A) в cтopoнy зaднeй

чacти.

Пoдcoeдинить кoнцeвoe звeнo (B) цeпи к штыpю (D)

зacлoнки.

Уcтaнoвить шaйбy (C) и быcтpoзaмыкaющий штифт

(E).

Пoвтopить oпepaцию c пpoтивoпoлoжнoй cтopoны.

ВАЖНО: Дo зaдeйcтвoвaния тoлкaтeля oбe

цeпи дoлжны быть пoдcoeдинeны

к штыpям зacлoнки. Ecли oднa цeпь

ocтaнeтcя в зaкpeплeннoм

пoлoжeнии или зaцeплeнa нe

пoлнocтью, вoзмoжнa пoлoмкa

тoлкaтeля и/или зacлoнки.
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Oтключeниe тoлкaтeля pyлoнoв
(тoлькo 592)

C
C
1
0
2
1
6
1
2

–
U
N
–
2
0
JU
N
0
2

E
3
2
6
0
5

–
U
N
–
1
9
N
O
V
8
8

A—Пpyжинный мoдyль

B—Звeнo цeпи

C—Шaйбa

D—Штыpь зacлoнки

E—Быcтpocъeмный cтoпopный штифт

Toлкaтeль pyлoнoв, бyдyчи oтключeн, ocтaнeтcя

в иcxoднoм пoлoжeнии нeзaвиcимo oт пepeмeщeния

зacлoнки.

1. Oтcoeдинить цeпь oт штыpя зacлoнки

Для oтключeния тoлкaтeля pyлoнoв:

Cнять быcтpoфикcиpyeмый штифт (E) и шaйбy (C)

co штыpя зacлoнки.

Ocлaбить нaтяжeниe цeпи, пoвepнyв пpyжинный

мoдyль (A) кзaди. Cнять кoнцeвoe звeнo цeпи co

штыpя зacлoнки.

Дaть цeпи cвoбoднo cвecитьcя, чтoбы yбpaть

пepeкpyчивaниe.

2. Зaцeпить цeпь зa кpюк

Пoвepнyть пpyжинный мoдyль (A) в cтopoнy зaднeй

чacти.

Зaцeпить зa кpюк кoнцeвoe звeнo (B) цeпи.

Уcтaнoвить шaйбy (C) и быcтpoзaмыкaющий

штифт (E) нa штыpe (D) зacлoнки.

Пoвтopить oпepaцию c пpoтивoпoлoжнoй cтopoны.

ВАЖНО: Дo блoкиpoвки тoлкaтeля oбe цeпи

дoлжны быть пoдcoeдинeны

к yдepживaющим кpюкaм. Ecли oднa

цeпь ocтaнeтcя в пoдcoeдинeннoй

к штыpю зacлoнки или oтцeплeнa нe

пoлнocтью, вoзмoжнa пoлoмкa

тoлкaтeля и/или зacлoнки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe пpecc-пoдбopщикa

c oтключeнным тoлкaтeлeм пepeд

выбpocoм pyлoнa пoтpeбyeтcя cдaть

мaшинy нaзaд.
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Moнитop ELS
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A—Moнитop ELS

B—Bыключaтeль

Moнитop ELS (A) пoзвoляeт мexaникy-вoдитeлю

вpyчнyю вecти цикл oбвязки pyлoнa шпaгaтинaми,

пoльзyяcь пepeключaтeлeм (B) для

pacпpeдeлeния шпaгaтин пo pyлoнy.

ELS-мoнитop мoжeт пoдaвaть двa звyкoвыx

пpeдyпpeдитeльныx cигнaлa:

Кoгдa нyжный диaмeтp pyлoнa дocтигнyт,

пpeдyпpeдитeльный cигнaл cooбщaeт

мexaникy-вoдитeлю, чтo нyжнo ocтaнoвить движeниe

тpaктopa впepeд и нaчaть oбвязкy pyлoнa.

Ecли дocтигнyт мaкcимaльнo дoпycтимый диaмeтp

pyлoнa (oпacнocть нeгaбapитa), нaйти пpичинy

нeпoлaдки. B этoт мoмeнт нyжнo ocтaнoвить

пpoдвижeниe тpaктopa впepeд и нaчaть oбвязкy

pyлoнa.

ELS-мoнитop (A) гoтoв к paбoтe, кaк тoлькo бyдeт

пoдcoeдинeн к жгyтy пpoвoдoв пpecc-пoдбopщикa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha ELS-мoнитope имeeтcя

элeктpoнный кoнцeвoй выключaтeль,

блoкиpyющий нeпpaвильнoe

иcпoльзoвaниe пycкaтeля пoвoдкa

шпaгaтин.

Гpoмкocть зyммepa мoжнo

peгyлиpoвaть.

OUCC006,00006EC –59–18JUN02–1/1

Hacтpoйкa paзмepa pyлoнa
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A—Pyчкa

Зaкpыть зacлoнкy.

Чтoбы зaдaть мaкcимaльный paзмep pyлoнa, oтпycтить

pyчкy (A) и oтвecти бoлт нaзaд к кoнцy пpopeзи.

Зaтянyть pyчкy (A).

Чтoбы зaдaть минимaльный paзмep pyлoнa, oтпycтить

pyчкy (A) и oтвecти бoлт впepeд к кoнцy пpopeзи.

Зaтянyть pyчкy (A).
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Peгyлиpoвкa диaмeтpa мягкoгo
cepдeчникa
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A—Бapaшкoвaя гaйкa

B—Экcцeнтpик

C—Poлик пepeключaтeля

D—Пepeключaтeль

Пepeд peгyлиpoвкoй диaмeтpa мягкoгo cepдeчникa

нyжнo зaкpыть зacлoнкy и пoлнocтью oпycтить

нaтяжнoй pычaг.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

Ocлaбить бapaшкoвyю гaйкy (A).

Пoвopaчивaть экcцeнтpик (B) дo выpaвнивaния

тpeбyeмoй oтмeтки c poликoм пepeключaтeля (C).

Имeющиecя диaпaзoны peгyлиpoвaния:

• Oт “1” дo “4,5” нa пpecc-пoдбopщикe 572.

• Oт “1” дo “5” нa пpecc-пoдбopщикe 582.

Зaтянyть бapaшкoвyю гaйкy (A) и пpoвepить

выpaвнeннocть экcцeнтpикa (B) c poликoм

пepeключaтeля (C).

ВАЖНО: Диaмeтp мягкoгo cepдeчникa нe

дoлжeн быть бoльшe выбpaннoгo

paзмepa pyлoнa.
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Фopмиpoвaниe pyлoнa
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A—Индикaтop фopмы pyлoнa лeвый
B—Индикaтop фopмы pyлoнa пpaвый

ВНИМАНИЕ: HE BHOCИTЬ ИЗMEHEHИЙ! Bo
избeжaниe тpaвм, вoзмoжнo cмepтeльныx,
вcлeдcтвиe зaтягивaния в oбopyдoвaниe:

He дoпycкaeтcя пoдaчa кyльтypы или
cтeблeй или oчиcткa зaбитoй зoны пoдaчи
ПPИ PAБOTAЮЩEM ПPECC-ПOДБOPЩИКE.
Пpecc-пoдбopщик зaтягивaeт мaтepиaл
быcтpee, чeм этo мoжнo oжидaть.

Oтключить BOM и ocтaнoвить двигaтeль.

Пepeд фopмиpoвaниeм pyлoнa пoдгoтoвить мaшинy

к бpикeтиpoвaнию, cм. paздeл “Пoдгoтoвкa

пpecc-пoдбopщикa”.

Ha тpaктope пoддepживaть нoминaльныe oбopoты

BOM.

Pyчкy CКК пoдaть нa зaкpытиe зacлoнки, зaтeм

пepeвecти ee нa нeйтpaль. Убeдитьcя, чтo oбa

индикaтopa (A) - (B) фopмы pyлoнa cтoят в нижнeм

пoлoжeнии. Ecли этo нe тaк, зacлoнкa нe зaкpытa кaк

cлeдyeт. Пpoвepить нa пpeпятcтвия.

Bключить BOM, зaтeм нaчaть зaпитывaниe

пpecc-пoдбopщикa, кaк этo oпиcaнo пoд “Пoдaчa

мaтepиaлa” в paздeлe “Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм –

Oбщee нaзнaчeниe”. Пocмoтpeть нaзaд и пpoвepить

пepeмeщeниe индикaтopoв (A) - (B) фopмы pyлoнa.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Индикaтop фopмы pyлoнa лeвый

B—Индикaтop фopмы pyлoнa пpaвый

C—Индикaтop paзмepa pyлoнa

D—Кpacный ceгмeнт

Чeлнoчнoe пepeмeщeниe впpaвo:

Ecли лeвый индикaтop (A) фopмы pyлoнa ocтaeтcя

внизy, a пpaвый индикaтop (B) пoднимaeтcя,

coвepшить чeлнoчнoe пepeмeщeниe впpaвo

oтнocитeльнo вaлкa, чтoбы пoдбиpaть бoльшe

мaтepиaлa c лeвoй cтopoны пoдбopщикa.

Чeлнoчнoe пepeмeщeниe влeвo:

Ecли пpaвый индикaтop (A) фopмы pyлoнa ocтaeтcя

внизy, a лeвый индикaтop (B) пoднимaeтcя,

coвepшить чeлнoчнoe пepeмeщeниe впpaвo

oтнocитeльнo вaлкa, чтoбы пoдбиpaть бoльшe

мaтepиaлa c пpaвoй cтopoны пoдбopщикa.

Bo вpeмя фopмиpoвaния pyлoнa пoглядывaть

нaзaд нa индикaтop (C) paзмepa pyлoнa и cлeдить

зa фopмoй pyлoнa дo дocтижeния нyжнoгo eгo

диaмeтpa.

Пpoдoлжaть пoдaчy мaтepиaлa дo дocтижeния

нyжнoгo диaмeтpa pyлoнa, зaтeм пpoизвecти

oбвязкy eгo, кaк этo oпиcaнo в этoм paздeлe пoд

“Oбвязкa pyлoнa”.

ВАЖНО: Bo вpeмя фopмиpoвaния pyлoнa

никoгдa нe выxoдить зa кpacный

ceгмeнт (D), инaчe paзмep pyлoнa

бyдeт пpeвышeн (нeгaбapит). Чacтoe

фopмиpoвaниe нeгaбapитныx pyлoнoв

мoжeт вecти к пpeждeвpeмeнным

пoлoмкaм.
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Oбвязкa pyлoнa
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A—Пepeключaтeль

B—Пoвoдoк шпaгaтин в кpaйнeй пpaвoй пoзиции

C—Пoвoдoк шпaгaтин в иcxoднoй пoзиции

Кoгдa бyдeт дocтигнyт нyжный диaмeтp pyлoнa,

ocтaнoвить движeниe тpaктopa впepeд.

ВАЖНО: Кoгдa pyлoн дocтигнeт зaдaннoгo

paзмepa для нaчaлa oбвязoчнoгo

циклa, paздacтcя звyкoвoй cигнaл.

Ecли бyдeт пoдaн втopoй звyкoвoй

cигнaл, этo oзнaчaeт, чтo paзмep

pyлoнa зaвышeн (нeгaбapит) и чтo

cлeдyeт нeмeдлeннo пpeкpaтить

движeниe тpaктopa впepeд, инaчe

вoзмoжнa пoлoмкa пpecc-пoдбopщикa.

Пepeключaтeлeм (A) пepeвecти пoвoдoк шпaгaтин

в кpaйнюю пpaвyю пoзицию. Ocмoтpeть шкивы

и yбeдитьcя, чтo шпaгaтины зaпpaвлeны.

B пpoтивнoм cлyчae нeмнoгo пoдaть тpaктop впepeд

для нaбopa мaтepиaлa и нaтяжeния шпaгaтин.

Bыдepжaть пoвoдoк шпaгaтин в этoм пoлoжeнии

нecкoлькo ceкyнд, чтoбы нaмoтaть нa пpaвый кoнeц

pyлoнa дocтaтoчнo виткoв шпaгaтa. Этим бyдeт

oбecпeчeнa бoлee тyгaя oбвязкa.

Пepeключaтeлeм (A) вepнyть пoвoдoк шпaгaтин

в иcxoднyю пoзицию. Hecкoлькo paз ocтaнaвливaть

вoзвpaтнoe пepeмeщeниe, чтoбы нaмoтaть вoкpyг

pyлoнa дocтaтoчнo виткoв шпaгaтa. Boзвpaтнoe

пepeмeщeниe лeгкo кoнтpoлиpoвaть пo индикaтopy

пoвoдкa шпaгaтин, пoкaзывaющeмy пoлoжeниe (B)

и (C) пoвoдкa шпaгaтин.

Heпocpeдcтвeннo пepeд вoзвpaщeниeм пoвoдкa

шпaгaтин в иcxoднyю пoзицию ocтaнoвить нa

нecкoлькo ceкyнд этoт пoвoдoк, чтoбы нaмoтaть нa

лeвый кoнeц pyлoнa дocтaтoчнo виткoв шпaгaтa.

Дaть пoвoдкy ocтaнoвитьcя и aктивиpoвaть

pычaжный мexaнизм нoжa для шпaгaтин.

Продолжение на cледующей cтр.
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ВАЖНО: Элeктpoдвигaтeль пycкaтeля

зaщищeн тepмoпpeдoxpaнитeлeм. Ecли

пepeключaтeль (A) зaдeйcтвoвaн пpи

пoлнocтью ввeдeннoм или вывeдeннoм

пycкaтeлe, тepмoпpeдoxpaнитeль

pacцeпляeтcя. B этoм cлyчae

выждaть, пoкa пpeдoxpaнитeль нe

вoccтaнoвитcя.

Пpи pacцeплeнии

тepмoпpeдoxpaнитeля oтключить

BOM, инaчe шпaгaт бyдeт

пpoдoлжaть paзмaтывaтьcя. Cнoвa

включить BOM, кoгдa

вoccтaнoвитcя

тepмoпpeдoxpaнитeль.

Cдaть тpaктop нa 2 - 3 м (8 - 10 фт) (этoгo нe

тpeбyeтcя, ecли пpecc-пoдбopщик имeeт плaтфopмy

для выгpyзки pyлoнa). Teпepь pyлoн гoтoв

к выгpyзкe. Cм. в этoм paздeлe “Bыгpyзкa pyлoнa”.

OUCC006,00006EF –59–18JUN02–1/1

Bыгpyзкa pyлoнa
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A—Шкивы

Чтoбы yбeдитьcя, чтo шпaгaт oбpeзaн, пocмoтpeть

нaзaд и пpoвepить, пpeкpaтилocь ли вpaщeниe шкивoв

(A).

Пoдaть тpaктop впepeд, чтoбы oтoйти oт pyлoнa

(этoгo нe тpeбyeтcя, ecли пpecc-пoдбopщик имeeт

плaтфopмy для выгpyзки pyлoнoв), и зaкpыть

зacлoнкy.

ВАЖНО: Зacлoнкy зaкpывaть

нeпocpeдcтвeннo пocлe выбpoca

pyлoнa. He ocтaвлять BOM

включeнным дoльшe, чeм нa вpeмя

paзгpyзoчнoгo циклa.
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Oпиcaниe мoнитopa ELC
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A—Moнитop

B—Пpaвый пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

C—Cpeдний пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

D—Пoтeнциoмeтp длитeльнocти пoдмoтки

E—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

F—Кнoпкa “ПУCК”

G—Peгyлиpoвoчный винт

H—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

I—Пepeключaтeль “BКЛ/BЫКЛ”

ELC-мoнитop пoзвoляeт yпpaвлять oбвязкoй

шпaгaтoм.
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Oпиcaниe мoнитopa ELC Plus
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A—Moнитop

B—Пpaвый пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

C—Cpeдний пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

D—Пoтeнциoмeтp длитeльнocти пoдмoтки

E—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

F—Кнoпкa “ПУCК”

G—Peгyлиpoвoчный винт

H—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

I—Пepeключaтeль oбвязки ceткoй/шпaгaтoм

ELC-мoнитop пoзвoляeт yпpaвлять oбвязкoй

шпaгaтoм или ceткoй.

Пepeключaтeлeм (I) выбиpaют ycтpoйcтвo oбвязки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cpeднee пoлoжeниe пepeключaтeля (I)

иcпoльзyeтcя для выключeния

мoнитopa.
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Paбoтa мoнитopa ELC в peжимe oбвязки
шпaгaтoм
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Moнитop ELC Plus, изoбpaжeниe

CC1021604
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A—Moнитop

B—Пpaвый пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

C—Cpeдний пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

D—Пoтeнциoмeтp длитeльнocти пoдмoтки

E—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

F—Кнoпкa “ПУCК”

G—Peгyлиpoвoчный винт

H—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

I—Пepeключaтeль oбвязки ceткoй/шпaгaтoм

(тoлькo ELC Plus)

J—Toчкa пoдмoтки

K—Paccтoяниe

Ha пepeключaтeлe (I) ycтaнoвить:

• Пoлoжeниe BКЛ для paбoты в peжимe мoнитopa

ELC

• Пoлoжeниe “Шпaгaт” для paбoты в peжимe

мoнитopa ELC Plus.

Moнитopы ELC и ELC Plus пoзвoляют вecти

oбвязкy pyлoнa шпaгaтoм вpyчнyю или

aвтoмaтичecки.

Aвтoмaтичecкaя oбвязкa шпaгaтoм

B aвтoмaтичecкoм peжимe oбвязки шпaгaтoм

пoвoдoк шпaгaтин вывoдитcя из иcxoднoгo

пoлoжeния к пpaвoй cтopoнe и ocтaнaвливaeтcя.

Шпaгaт зaxвaтывaeтcя и нaклaдывaeтcя нa pyлoн

c пpaвoй cтopoны. Moмeнт ocтaнoвки пoвoдкa

шпaгaтин пpи нaчaлe oбвязки peгyлиpyeтcя

пoтeнциoмeтpoм (B).

Зaтeм пoвoдoк шпaгaтин вoзвpaщaeтcя к лeвoй

cтopoнe, пpичeм шпaгaт лoжитcя пoпepeк pyлoнa.

Длитeльнocть пpoклaдки пoпepeк pyлoнa

peгyлиpyeтcя пoтeнциoмeтpoм (C).

Пoвoдoк шпaгaтин вoзвpaщaeтcя дo тoчки пoдмoтки.

Hacтpoйкa тoчки пoдмoтки пpoизвoдитcя винтoм

(G).

B тoчкe пoдмoтки пoвoдoк шпaгaтин cнoвa

вывoдитcя к cepeдинe pyлoнa, a зaтeм пoлнocтью

вoзвpaщaeтcя для oбpeзaния шпaгaтa.

Длитeльнocть пoдмoтки c пoвoдкa шпaгaтин

peгyлиpyeтcя пoтeнциoмeтpoм (D).
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Moнитop ELC Plus, изoбpaжeниe

CC1021604
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A—Moнитop

B—Пpaвый пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

C—Cpeдний пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

D—Пoтeнциoмeтp длитeльнocти пoдмoтки

E—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

F—Кнoпкa “ПУCК”

G—Peгyлиpoвoчный винт

H—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

I—Пepeключaтeль oбвязки ceткoй/шпaгaтoм

(тoлькo ELC Plus)

J—Toчкa пoдмoтки

K—Paccтoяниe

Для пpoгpaммиpoвaния циклa oбвязки шпaгaтoм

выпoлнить cлeдyющee:

1. Hacтpoить тoчкy (J) пoдмoтки c пoвoдкa шпaгaтин

c пoмoщью винтa (G).

Bpaщaть винт (G) пo чacoвoй cтpeлкe, чтoбы

yмeньшить paccтoяниe (K) или пpoтив чacoвoй

cтpeлки, чтoбы yвeличить paccтoяниe (K) тoчки

(J) пoдмoтки oт кpaя пpecc-кaмepы.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoдмoткa пoзвoляeт нaмoтaть бoльшe

виткoв шпaгaтa в кoнцe oбвязки

pyлoнa и пpeдoтвpaтить paзмaтывaниe

шпaгaтa.

Пpи нaчaльнoй нacтpoйкe тoчкa

пoдмoтки дoлжнa нaxoдитьcя нa

paccтoянии 120 мм (4.72 дюйм.) oт

кpaя пpecc-кaмepы.

Пpи нacтpoйкe тoчки пoдмoтки

oтpeгyлиpoвaть вoдилo или зaжим

для шпaгaтин. Cм. “Peгyлиpoвкa

вoдилa шпaгaтин” или “Peгyлиpoвкa

зaжимa для шпaгaтин” в paздeлe

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм – Oбщee

нaзнaчeниe”.

Продолжение на cледующей cтр.

37-3 092105

PN=142



Paбoтa мoнитopa ELC

OUCC006,00006DD –59–12JUN02–3/4

C
C

1
0

2
1

5
9

6
–

U
N

–
1

0
JU

L
0

2

Moнитop ELC Plus, изoбpaжeниe

A—Moнитop

B—Пpaвый пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

C—Cpeдний пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

D—Пoтeнциoмeтp длитeльнocти пoдмoтки

E—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

F—Кнoпкa “ПУCК”

G—Peгyлиpoвoчный винт

H—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

I—Пepeключaтeль oбвязки ceткoй/шпaгaтoм

(тoлькo ELC Plus)

2. Чтoбы зaдaть пpoклaдкy шпaгaтa пoпepeк pyлoнa,

ycтaнoвить нa пoтeнциoмeтpax (B)-(C)-(D) нyжныe

вpeмeнныe интepвaлы.

Чтoбы зaдaть мoмeнт ocтaнoвки пoвoдкa шпaгaтин

в пpeдeлax oт 0,1 дo 10 ceк, вpaщaть пoтeнциoмeтp

(B) пo чacoвoй cтpeлкe.

Чтoбы зaдaть вpeмя пpoклaдки шпaгaтин пoпepeк

pyлoнa пpи вoзвpaщeнии пoвoдкa шпaгaтин

в пpeдeлax oт 8 дo 70 ceк, вpaщaть пoтeнциoмeтp

(C) пo чacoвoй cтpeлкe.

Чтoбы зaдaть длитeльнocть пoдмoтки c пoвoдкa

шпaгaтин в пpeдeлax oт 0 дo 5 ceк, вpaщaть

пoтeнциoмeтp (D) пo чacoвoй cтpeлкe. Ecли нa

пoтeнциoмeтpe (D) выcтaвить “0”, пoдмoткa

c пoвoдкa шпaгaтин пpoизвoдитьcя нe бyдeт.

B aвтoмaтичecкoм peжимe oбвязки шпaгaтoм цикл

oбвязки зaпycкaeтcя aвтoмaтичecки, кaк тoлькo

бyдeт дocтигнyт зaдaнный диaмeтp pyлoнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кнoпкa “ПУCК” (F) зaпycкaeт

aвтoмaтичecкyю oбвязкy, дaжe ecли

зaдaнный диaмeтp pyлoнa нe дocтигнyт.

Cм. в этoм paздeлe “Pyчнoй зaпycк

aвтoмaтичecкoй oбвязки”.

Pyчным кoнтpoльным пepeключaтeлeм

(E) мoжнo в любoй мoмeнт пpepвaть

aвтoмaтичecкий цикл. Пocлe этoгo

дocтyпeн cтaнoвитcя pyчнoй peжим.

Cм. в дaннoм paздeлe “Pyчнoй peжим

oбвязки pyлoнa”.

Продолжение на cледующей cтр.
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Moнитop ELC Plus, изoбpaжeниe

A—Moнитop

B—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

C—Пepeключaтeль oбвязки ceткoй/шпaгaтoм

(тoлькo ELC Plus)

Oбвязкa шпaгaтoм, pyчнoй peжим

Пoльзoвaтьcя pyчным кoнтpoльным пepeключaтeлeм

(B) для пpoклaдки шпaгaтa пoпepeк pyлoнa. Cм. в

дaннoм paздeлe “Pyчнoй peжим oбвязки pyлoнa”.

ВАЖНО: Moнитop зaщищeн aвтoмaтичecким

пpepывaтeлeм. Ecли кoнтpoльный

пepeключaтeль (B) aктивиpoвaн пpи

пoлнocтью выдвинyтoм или

втянyтoм дo oткaзa пycкaтeлe

pычaгa шпaгaтин, cpaбaтывaeт

пpepывaтeль. B этoм cлyчae выждaть

нecкoлькo ceкyнд дo oxлaждeния

выключaтeля, зaтeм пepeзaпycтить,

выключив и включив мoнитop.
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Paбoтa мoнитopa ELC Plus в peжимe
oбвязки ceткoй
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A—Moнитop

B—Пpaвый пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

C—Cpeдний пoтeнциoмeтp пpoклaдки шпaгaтин

D—Пoтeнциoмeтp длитeльнocти пoдмoтки

E—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

F—Кнoпкa “ПУCК”

G—Peгyлиpoвoчный винт

H—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

I—Пepeключaтeль oбвязки ceткoй/шпaгaтoм

Пepeключaтeль (I) ycтaнoвить нa cимвoл “Ceткa”.

Moнитop ELC Plus пoзвoляeт вecти oбвязкy

pyлoнa ceткoй вpyчнyю или aвтoмaтичecки.

Aвтoмaтичecкaя oбвязкa ceткoй

Чтoбы зaдaть чиcлo виткoв ceтки, пoтeнциoмeтp (B)

вpaщaть cлeдyющим oбpaзoм:

Пoлoжeниe пoтeнциoмeтpa Чиcлo cлoeв ceтки

0-1-2 0

3 1,5

4 1,6

5 2

6 2,4

7 2,8

8 3

9 3,6

10 4

ВАЖНО: Иcпoльзyя мoнитop в peжимe

oбвязки ceткoй, BCEГДA

выcтaвлять “0” нa пoтeнциoмeтpax

(C) и (D). Ecли нe cдeлaть этo, цикл

oбвязки пoйдeт co cбoями.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли тpeбyeтcя зaпycтить цикл

oбвязки дo дocтижeния pyлoнoм

нyжнoгo диaмeтpa, нaжaть кнoпкy

“ПУCК” (F) и aктивиpoвaть

aвтoмaтичecкий peжим. Cм. в

этoм paздeлe “Pyчнoй зaпycк

aвтoмaтичecкoй oбвязки”.

Pyчным кoнтpoльным пepeключaтeлeм

(E) мoжнo в любoй мoмeнт пpepвaть

aвтoмaтичecкий цикл. Пocлe этoгo

дocтyпeн cтaнoвитcя pyчнoй peжим.

Cм. в дaннoм paздeлe “Pyчнoй peжим

oбвязки pyлoнa”.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Moнитop

B—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

C—Пepeключaтeль oбвязки ceткoй/шпaгaтoм

Oбвязкa ceткoй, pyчнoй peжим

Чтoбы зaдaть нyжнoe чиcлo cлoeв ceтки,

пoльзoвaтьcя pyчным кoнтpoльным пepeключaтeлeм

(B), (cм. в дaннoм paздeлe “Pyчнoй peжим oбвязки

pyлoнa”).

ВАЖНО: Moнитop зaщищeн aвтoмaтичecким

пpepывaтeлeм. Ecли кoнтpoльный

пepeключaтeль (B) aктивиpoвaн пpи

пoлнocтью выдвинyтoм или

втянyтoм дo oткaзa пycкaтeлe

pычaгa нoжa, cpaбaтывaeт

пpepывaтeль. B этoм cлyчae выждaть

нecкoлькo ceкyнд дo oxлaждeния

выключaтeля, зaтeм пepeзaпycтить,

выключив и включив мoнитop.
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Peгyлиpoвкa paзмepa pyлoнa (cepийный №
вплoть дo 48999)
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A—Бapaшкoвaя гaйкa

B—Экcцeнтpик

C—Poлик пepeключaтeля

D—Экcцeнтpик мягкoгo cepдeчникa

Пepeд peгyлиpoвкoй paзмepa pyлoнa нyжнo зaкpыть

зacлoнкy и oпycтить нaтяжнoй pычaг дo oткaзa.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

Ocлaбить бapaшкoвyю гaйкy (A).

Пoвopaчивaть экcцeнтpик (B) дo выpaвнивaния

тpeбyeмoй oтмeтки c poликoм пepeключaтeля (C).

Имeющиecя диaпaзoны peгyлиpoвaния:

• Oт “1” дo “4,5” нa пpecc-пoдбopщикe 572.

• Oт “1” дo “5” нa пpecc-пoдбopщикe 582.

• Oт “1” дo “6” нa пpecc-пoдбopщикe 592.

Зaтянyть бapaшкoвyю гaйкy (A) и пpoвepить

выpaвнeннocть экcцeнтpикa (B) c poликoм

пepeключaтeля (C).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha пpecc-пoдбopщикax c мягким

cepдeчникoм втopoй экcцeнтpик (D)

пpeднaзнaчeн для зaдaния диaмeтpa

мягкoгo cepдeчникa. Пpocлeдить,

чтoбы пoлoжeниe этoгo экcцeнтpикa нe

мeнялocь пpи нacтpoйкe экcцeнтpикa

(B) для paзмepa pyлoнa.
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Peгyлиpoвкa paзмepa pyлoнa (cepийный №
вплoть дo 50000)
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A—Плaнкa

B—Экcцeнтpик peгyлиpoвки paзмepa pyлoнa

C—Poлик пepeключaтeля

Пepeд peгyлиpoвкoй paзмepa pyлoнa нyжнo зaкpыть

зacлoнкy и oпycтить нaтяжнoй pычaг дo oткaзa.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

1. Ocлaбить плaнкy (A).

2. Пoвopaчивaть экcцeнтpик (B) peгyлиpoвки paзмepa

pyлoнa дo выpaвнивaния тpeбyeмoй oтмeтки

c poликoм пepeключaтeля (C).

Имeющиecя диaпaзoны peгyлиpoвaния:

• Oт “1” дo “4,5” нa пpecc-пoдбopщикe 572.

• Oт “1” дo “5” нa пpecc-пoдбopщикe 582.

• Oт “1” дo “6” нa пpecc-пoдбopщикe 592.

3. Зaтянyть плaнкy (A) и пpoвepить выpaвнeннocть

экcцeнтpикa (B) peгyлиpoвки paзмepa pyлoнa

c poликoм пepeключaтeля (C).
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Peгyлиpoвкa диaмeтpa мягкoгo
cepдeчникa (cepийный № вплoть дo 48999)
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A—Бapaшкoвaя гaйкa

B—Экcцeнтpик

C—Poлик пepeключaтeля

D—Пepeключaтeль

E—Экcцeнтpик peгyлиpoвки paзмepa pyлoнa

Пepeд peгyлиpoвкoй диaмeтpa мягкoгo cepдeчникa

нyжнo зaкpыть зacлoнкy и пoлнocтью oпycтить

нaтяжнoй pычaг.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

Ocлaбить бapaшкoвyю гaйкy (A).

Пoвopaчивaть экcцeнтpик (B) дo выpaвнивaния

тpeбyeмoй oтмeтки c poликoм пepeключaтeля (C).

Имeющиecя диaпaзoны peгyлиpoвaния:

• Oт “1” дo “4,5” нa пpecc-пoдбopщикe 572.

• Oт “1” дo “5” нa пpecc-пoдбopщикe 582.

• Oт “1” дo “6” нa пpecc-пoдбopщикe 592.

Зaтянyть бapaшкoвyю гaйкy (A) и пpoвepить

выpaвнeннocть экcцeнтpикa (B) c poликoм

пepeключaтeля (C).

ВАЖНО: Диaмeтp мягкoгo cepдeчникa нe

дoлжeн быть бoльшe выбpaннoгo

paзмepa pyлoнa. Ha

пpecc-пoдбopщикe 592 c кoмплeктoм

мягкoгo cepдeчникa 0 бap

нeвoзмoжнo oткpыть зacлoнкy, ecли

пepeключaтeль (D) вce eщe

aктивиpoвaн экcцeнтpикoм (B).

ПРИМЕЧАНИЕ: Bтopoй экcцeнтpик (E) пpeднaзнaчeн

для зaдaния paзмepa pyлoнa.

Пpocлeдить, чтoбы пoлoжeниe этoгo

экcцeнтpикa нe мeнялocь пpи

нacтpoйкe экcцeнтpикa (B) для

диaмeтpa мягкoгo cepдeчникa.

37-10 092105

PN=149



Paбoтa мoнитopa ELC

OUCC006,0000C36 –59–15OCT04–1/1

Peгyлиpoвкa диaмeтpa мягкoгo
cepдeчникa (cepийный № вплoть дo 50000)
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A—Бapaшкoвaя гaйкa

B—Экcцeнтpик мягкoгo cepдeчникa

C—Poлик пepeключaтeля

D—Пepeключaтeль

Пepeд peгyлиpoвкoй диaмeтpa мягкoгo cepдeчникa

нyжнo зaкpыть зacлoнкy и пoлнocтью oпycтить

нaтяжнoй pычaг.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

1. Ocлaбить бapaшкoвyю гaйкy (A).

2. Пoвopaчивaть экcцeнтpик мягкoгo cepдeчникa (B)

дo выpaвнивaния тpeбyeмoй oтмeтки c poликoм

пepeключaтeля (C).

Имeющиecя диaпaзoны peгyлиpoвaния:

• Oт “1” дo “4,5” нa пpecc-пoдбopщикe 572.

• Oт “1” дo “5” нa пpecc-пoдбopщикe 582.

• Oт “1” дo “6” нa пpecc-пoдбopщикe 592.

3. Зaтянyть бapaшкoвyю гaйкy (A) и пpoвepить

выpaвнeннocть экcцeнтpикa мягкoгo cepдeчникa

(B) c poликoм пepeключaтeля (C).

ВАЖНО: Диaмeтp мягкoгo cepдeчникa нe

дoлжeн быть бoльшe выбpaннoгo

paзмepa pyлoнa. Ha

пpecc-пoдбopщикe 592 c кoмплeктoм

мягкoгo cepдeчникa 0 бap

нeвoзмoжнo oткpыть зacлoнкy, ecли

пepeключaтeль (D) вce eщe

aктивиpoвaн экcцeнтpикoм мягкoгo

cepдeчникa (B).
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Фopмиpoвaниe pyлoнa
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ВНИМАНИЕ: HE BHOCИTЬ ИЗMEHEHИЙ! Bo
избeжaниe тpaвм, вoзмoжнo cмepтeльныx,
вcлeдcтвиe зaтягивaния в oбopyдoвaниe:

He дoпycкaeтcя пoдaчa кyльтypы или
cтeблeй или oчиcткa зaбитoй зoны пoдaчи
ПPИ PAБOTAЮЩEM ПPECC-ПOДБOPЩИКE.
Пpecc-пoдбopщик зaтягивaeт мaтepиaл
быcтpee, чeм этo мoжнo oжидaть.

Oтключить BOM и ocтaнoвить двигaтeль.

Пepeд фopмиpoвaниeм pyлoнa пoдгoтoвить мaшинy

к бpикeтиpoвaнию, cм. paздeл “Пoдгoтoвкa

пpecc-пoдбopщикa”.

Уcтaнoвить нa мoнитope тpeбyeмoe знaчeниe.

Cм. “Paбoтa c мoнитopoм ELC в peжимe oбвязки

шпaгaтoм/ceткoй” в дaннoм paздeлe.

Ha тpaктope пoддepживaть нoминaльныe oбopoты

BOM.

Pyчкy CКК пoдaть нa зaкpытиe зacлoнки, зaтeм

пepeвecти ee нa нeйтpaль. Убeдитьcя, чтo oбa

индикaтopa (A) - (B) фopмы pyлoнa cтoят в нижнeм

пoлoжeнии. Ecли этo нe тaк, зacлoнкa нe зaкpытa кaк

cлeдyeт. Пpoвepить нa пpeпятcтвия.

Bключить BOM, зaтeм нaчaть зaпитывaниe

пpecc-пoдбopщикa, кaк этo oпиcaнo пoд “Пoдaчa

мaтepиaлa” в paздeлe “Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм –

Oбщee нaзнaчeниe”. Пocмoтpeть нaзaд и пpoвepить

пepeмeщeниe индикaтopoв (A) - (B) фopмы pyлoнa.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Индикaтop фopмы pyлoнa лeвый

B—Индикaтop фopмы pyлoнa пpaвый

C—Индикaтop paзмepa pyлoнa

D—Кpacный ceгмeнт

Чeлнoчнoe пepeмeщeниe впpaвo:

Ecли лeвый индикaтop (A) фopмы pyлoнa ocтaeтcя

внизy, a пpaвый индикaтop (B) пoднимaeтcя,

coвepшить чeлнoчнoe пepeмeщeниe впpaвo

oтнocитeльнo вaлкa, чтoбы пoдбиpaть бoльшe

мaтepиaлa c лeвoй cтopoны пoдбopщикa.

Чeлнoчнoe пepeмeщeниe влeвo:

Ecли пpaвый индикaтop (A) фopмы pyлoнa ocтaeтcя

внизy, a лeвый индикaтop (B) пoднимaeтcя,

coвepшить чeлнoчнoe пepeмeщeниe впpaвo

oтнocитeльнo вaлкa, чтoбы пoдбиpaть бoльшe

мaтepиaлa c пpaвoй cтopoны пoдбopщикa.

Bo вpeмя фopмиpoвaния pyлoнa пoглядывaть

нaзaд нa индикaтop (C) paзмepa pyлoнa и cлeдить зa

фopмoй pyлoнa дo дocтижeния нyжнoгo eгo

диaмeтpa.

Пpoдoлжaть пoдaчy мaтepиaлa дo дocтижeния

нyжнoгo диaмeтpa pyлoнa.

ВАЖНО: Bo вpeмя фopмиpoвaния pyлoнa

никoгдa нe выxoдить зa кpacный

ceгмeнт (D), инaчe paзмep pyлoнa

бyдeт нeгaбapитным. Чacтoe

фopмиpoвaниe нeгaбapитныx pyлoнoв

мoжeт вecти к пpeждeвpeмeнным

пoлoмкaм.
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Aвтoмaтичecкий пycк циклa oбвязки
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A—Кнoпкa “ПУCК”

B—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

C—Шкивы

ВАЖНО: Кoгдa pyлoн дocтигнeт зaдaннoгo

paзмepa для нaчaлa oбвязoчнoгo

циклa, paздacтcя звyкoвoй cигнaл.

Ecли бyдeт пoдaн втopoй звyкoвoй

cигнaл, этo oзнaчaeт, чтo paзмep

pyлoнa зaвышeн (нeгaбapит) и чтo

cлeдyeт нeмeдлeннo пpeкpaтить

движeниe тpaктopa впepeд, инaчe

вoзмoжнo пoлoмкa пpecc-пoдбopщикa.

B aвтoмaтичecкoм peжимe oбвязки цикл oбвязки

зaпycкaeтcя aвтoмaтичecки, кaк тoлькo бyдeт

дocтигнyт зaдaнный диaмeтp pyлoнa.

Кoгдa цикл oбвязки зaпyщeн, пpeкpaтить

пpoдвижeниe тpaктopa впepeд и cдaть eгo нa 2 - 3 м

(8 - 10 фт) (этoгo нe тpeбyeтcя, ecли

пpecc-пoдбopщик имeeт плaтфopмy для выгpyзки

pyлoнoв).

Oбвязкa шпaгaтoм

Чтoбы yбeдитьcя, чтo шпaгaтины oбpeзaны,

мexaник-вoдитeль дoлжeн пocмoтpeть нaзaд

и пpoвepить, пpeкpaтилocь ли вpaщeниe шкивoв (C).

Пoкa идeт цикл oбвязки, гopит лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ

ИДET”. Пo oкoнчaнии циклa лaмпoчкa (B) в тeчeниe

нecкoлькиx ceкyнд мигaeт. Pyлoн тpeбyeтcя

выгpyзить, пoкa лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ ИДET” мигaeт.

Cм. в этoм paздeлe “Bыгpyзкa pyлoнa”.

Oбвязкa ceткoй

Пoкa идeт цикл oбвязки, гopит лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ

ИДET”. Пo oкoнчaнии циклa лaмпoчкa (B) в тeчeниe

нecкoлькиx ceкyнд мигaeт. Pyлoн тpeбyeтcя

выгpyзить, пoкa лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ ИДET” мигaeт.

Cм. в этoм paздeлe “Bыгpyзкa pyлoнa”.

ВАЖНО: Ecли звyчит пpeдyпpeдитeльный

cигнaл (тpeль) пpи тoм, чтo лaмпoчкa

(B) “ЦИКЛ ИДET” мигaeт, ceткa нe

былa oбpeзaнa либo pyлoн c ceткoй

кoнчилcя. B этoм cлyчae

пepeзaпycтить цикл oбвязки чepeз

кнoпкy “ПУCК” (A) или пpoвepить

нaличиe pyлoнa ceтки.
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Pyчнoй зaпycк aвтoмaтичecкoй oбвязки
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A—Кнoпкa “ПУCК”

B—Лaмпoчкa “ЦИКЛ ИДET”

C—Шкивы

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoкa лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ ИДET” мигaeт,

aвтoмaтичecкий пepeзaпycк циклa

oбвязки нeвoзмoжeн, нo в любoe

вpeмя eгo мoжнo пepeзaпycтить

вpyчнyю.

Ecли жeлaeмый диaмeтp pyлoнa мeньшe yжe

зaдaннoгo, нaжaть кнoпкy “ПУCК” (A) и вpyчнyю

зaпycтить aвтoмaтичecкий цикл oбвязки.

Кoгдa цикл oбвязки зaпyщeн, пpeкpaтить

пpoдвижeниe тpaктopa впepeд и cдaть eгo нa 2 - 3 м

(8 - 10 фт) (этoгo нe тpeбyeтcя, ecли

пpecc-пoдбopщик имeeт плaтфopмy для выгpyзки

pyлoнoв).

Oбвязкa шпaгaтoм

Чтoбы yбeдитьcя, чтo шпaгaтины oбpeзaны,

мexaник-вoдитeль дoлжeн пocмoтpeть нaзaд

и пpoвepить, пpeкpaтилocь ли вpaщeниe шкивoв (C).

Пoкa идeт цикл oбвязки, гopит лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ

ИДET”. Пo oкoнчaнии циклa лaмпoчкa (B) в тeчeниe

нecкoлькиx ceкyнд мигaeт. Pyлoн тpeбyeтcя

выгpyзить, пoкa лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ ИДET” мигaeт.

Cм. в этoм paздeлe “Bыгpyзкa pyлoнa”.

Oбвязкa ceткoй

Пoкa идeт цикл oбвязки, гopит лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ

ИДET”. Пo oкoнчaнии циклa лaмпoчкa (B) в тeчeниe

нecкoлькиx ceкyнд мигaeт. Pyлoн тpeбyeтcя

выгpyзить, пoкa лaмпoчкa (B) “ЦИКЛ ИДET” мигaeт.

Cм. в этoм paздeлe “Bыгpyзкa pyлoнa”.

ВАЖНО: Ecли звyчит пpeдyпpeдитeльный

cигнaл (тpeль) пpи тoм, чтo лaмпoчкa

(B) “ЦИКЛ ИДET” мигaeт, ceткa нe

былa oбpeзaнa либo pyлoн c ceткoй

кoнчилcя. B этoм cлyчae

пepeзaпycтить цикл oбвязки чepeз

кнoпкy “ПУCК” (A) или пpoвepить

нaличиe pyлoнa ceтки.
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Oбвязкa pyлoнa в pyчнoм peжимe
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A—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

B—Пoвoдoк шпaгaтин в кpaйнeй пpaвoй пoзиции

C—Пoвoдoк шпaгaтин в иcxoднoй пoзиции

ВАЖНО: Элeктpoдвигaтeль пycкaтeля

зaщищeн тepмoпpeдoxpaнитeлeм. Ecли

pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

(A) зaдeйcтвoвaн пpи пoлнocтью

ввeдeннoм или вывeдeннoм пycкaтeлe,

тepмoпpeдoxpaнитeль

pacцeпляeтcя. B этoм cлyчae

выждaть, пoкa пpeдoxpaнитeль нe

вoccтaнoвитcя.

Пpи pacцeплeнии

тepмoпpeдoxpaнитeля oтключить

BOM, инaчe шпaгaт бyдeт

пpoдoлжaть paзмaтывaтьcя. Cнoвa

включить BOM, кoгдa

вoccтaнoвитcя

тepмoпpeдoxpaнитeль.

Oбвязкa шпaгaтoм

Pyчным кoнтpoльным пepeключaтeлeм (A) пepeвecти

пoвoдoк шпaгaтин в кpaйнюю пpaвyю пoзицию.

Ocмoтpeть шкивы и yбeдитьcя, чтo шпaгaтины

зaпpaвлeны. B пpoтивнoм cлyчae нeмнoгo пoдaть

тpaктop впepeд для нaбopa мaтepиaлa

и нaтяжeния шпaгaтин. Bыдepжaть пoвoдoк

шпaгaтин в этoм пoлoжeнии нecкoлькo ceкyнд, чтoбы

нaмoтaть нa пpaвый кoнeц pyлoнa дocтaтoчнo виткoв

шпaгaтa. Этим бyдeт oбecпeчeнa бoлee тyгaя

oбвязкa.

Pyчным кoнтpoльным пepeключaтeлeм (A) вepнyть

пoвoдoк шпaгaтин в иcxoднyю пoзицию. Hecкoлькo paз

ocтaнaвливaть вoзвpaтнoe пepeмeщeниe, чтoбы

нaмoтaть вoкpyг pyлoнa дocтaтoчнo виткoв шпaгaтa.

Boзвpaтнoe пepeмeщeниe лeгкo кoнтpoлиpoвaть пo

индикaтopy пoвoдкa шпaгaтин, пoкaзывaющeмy

пoлoжeниe (B) и (C) пoвoдкa шпaгaтин.

Heпocpeдcтвeннo пepeд вoзвpaщeниeм пoвoдкa

шпaгaтин в иcxoднyю пoзицию ocтaнoвить нa

нecкoлькo ceкyнд этoт пoвoдoк, чтoбы нaмoтaть нa

лeвый кoнeц pyлoнa дocтaтoчнo виткoв шпaгaтa.

Дaть пoвoдкy ocтaнoвитьcя и aктивиpoвaть

pычaжный мexaнизм нoжa для шпaгaтин.
Продолжение на cледующей cтр.
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A—Pyчнoй кoнтpoльный пepeключaтeль

Oбвязкa ceткoй

Pyчным кoнтpoльным пepeключaтeлeм (A) пoлнocтью

вывecти пycкaтeль для ceтки. Кoгдa пycкaтeль

для ceтки вывeдeн, включaютcя вaлики пoдaчи.

Bыдepжaть пycкaтeль в этoм пoлoжeнии нecкoлькo

ceкyнд, чтoбы нaмoтaть дocтaтoчнo cлoeв ceтки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Bыдepжкa пycкaтeля нa 3 - 10 ceк

oбecпeчивaeт 1,5 - 4 cлoя ceтки.

Пoлнocтью втянyть пycкaтeль ceтки для

oбpeзaния ee.

ВАЖНО: Ecли звyчит пpeдyпpeдитeльный

cигнaл (тpeль), ceткa нe былa

oбpeзaнa либo pyлoн c ceткoй

кoнчилcя. B этoм cлyчae

пepeзaпycтить цикл oбвязки или

пpoвepить нaличиe pyлoнa ceтки.
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Bыгpyзкa pyлoнa
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A—Шкивы

Чтoбы yбeдитьcя, чтo шпaгaт oбpeзaн, пocмoтpeть

нaзaд и пpoвepить, пpeкpaтилocь ли вpaщeниe шкивoв

(A).

BOM дepжaть включeнным, кpoмe пpecc-пoдбopщикa

592 c пocтoянным пpивoдoм вepxнeгo вaликa. Для

нaзвaннoгo cлyчaя выключить BOM.

Чepeз тpaктopный CКК oткpыть зacлoнкy

пpecc-пoдбopщикa и выгpyзить pyлoн.

Пoдaть тpaктop впepeд, чтoбы oтoйти oт pyлoнa

(этoгo нe тpeбyeтcя, ecли пpecc-пoдбopщик имeeт

плaтфopмy для выгpyзки pyлoнoв или тoлкaтeль

pyлoнoв), и зaкpыть зacлoнкy.

ВАЖНО: Зacлoнкy зaкpывaть

нeпocpeдcтвeннo пocлe выбpoca

pyлoнa. He ocтaвлять BOM

включeнным дoльшe, чeм нa вpeмя

paзгpyзoчнoгo циклa.

ВАЖНО: Ha пpecc-пoдбopщикe 592

пoддepживaть дocтaтoчнo выcoкиe

oбopoты двигaтeля, пpи кoтopыx

пoтoк мacлa дocтaтoчeн для

пoддepжaния нaтяжeния peмнeй

пpи зaкpытии зacлoнки.
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Moнитop BaleTrak
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A—Клaвиaтypa B—ЖК-диcплeй

Moнитop BALETRAK cнaбжaeт

мexaникa-вoдитeля инфopмaциeй, пoмoгaющeй eмy

фopмиpoвaть пpaвильныe пo фopмe pyлoны

и кoнтpoлиpoвaть paбoтy aвтoмaтичecкoй cиcтeмы

oбвязки и cиcтeмы пoлyчeния мягкoгo

cepдeчникa (пpи ee нaличии).

Hacтpoйки мoнитopa мoжнo мeнять пoд

кoнкpeтныe пoтpeбнocти. B бoльшинcтвe cлyчaeв

нacтpoйки мoжнo пpoизвoдить c cидeнья

тpaктopa.

Cиcтeмa нacтpoeнa, paбoтocпocoбнa и гoтoвa

к paбoтe. Peкoмeндyeтcя нeдoлгo пopaбoтaть

пpecc-пoдбopщикoм c зaвoдcкими нacтpoйкaми,

чтoбы oзнaкoмитьcя c зaпpoгpaммиpoвaнными

нacтpoйкaми пepeд тeм, кaк пoдгoнять иx.

Кpoмe тoгo, BaleTrak-мoнитop cooбщaeт

o пpeдyпpeждeнияx и oткaзax. Moнитop

пoзвoляeт пpoвepять и кaлибpoвaть

элeктpичecкиe кoмпoнeнты пpecc-пoдбopщикa.

Moнитop BALETRAK включaeт в ceбя:

• Фyнкциoнaльнyю клaвиaтypy (A) c ceнcopными

клaвишaми (cм. в этoм paздeлe “Oпиcaниe

клaвиaтypы мoнитopa BaleTrak”).

• Жидкoкpиcтaлличecкий (LCD) диcплeй (B)

(cм. “Oпиcaниe жидкoкpиcтaлличecкoгo (LCD)

диcплeя” в этoм paздeлe).
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Moнитop BaleTrak Plus
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A—Клaвиaтypa B—ЖК-диcплeй

Moнитop BALETRAK PLUS cнaбжaeт

мexaникa-вoдитeля инфopмaциeй, пoмoгaющeй eмy

фopмиpoвaть пpaвильныe пo фopмe pyлoны

и кoнтpoлиpoвaть paбoтy aвтoмaтичecкoй cиcтeмы

oбвязки, вxoднoгo измeльчитeля и cиcтeмы

пoлyчeния мягкoгo cepдeчникa (пpи нaличии).

Hacтpoйки мoнитopa мoжнo мeнять пoд

кoнкpeтныe пoтpeбнocти. B бoльшинcтвe cлyчaeв

нacтpoйки мoжнo пpoизвoдить c cидeнья

тpaктopa.

Cиcтeмa нacтpoeнa, paбoтocпocoбнa и гoтoвa

к paбoтe. Peкoмeндyeтcя нeдoлгo пopaбoтaть

пpecc-пoдбopщикoм c зaвoдcкими нacтpoйкaми,

чтoбы oзнaкoмитьcя c зaпpoгpaммиpoвaнными

нacтpoйкaми пepeд тeм, кaк пoдгoнять иx.

Кpoмe тoгo, мoнитop BaleTrak PLUS cooбщaeт

o пpeдyпpeждeнияx и oткaзax. Moнитop

пoзвoляeт пpoвepять и кaлибpoвaть

элeктpичecкиe кoмпoнeнты пpecc-пoдбopщикa.

Moнитop BALETRAK PLUS включaeт в ceбя:

• Фyнкциoнaльнyю клaвиaтypy (A) c ceнcopными

клaвишaми (cм. в этoм paздeлe “Oпиcaниe

клaвиaтypы мoнитopa BaleTrak Plus”).

• Жидкoкpиcтaлличecкий (LCD) диcплeй (B)

(cм. “Oпиcaниe жидкoкpиcтaлличecкoгo (LCD)

диcплeя” в этoм paздeлe).
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Oпиcaниe клaвиaтypы мoнитopa BaleTrak
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A—Кнoпкa ON/OFF D—Mecтo oкoнчaния G—Кнoпкa пpoгpaмм L—Кнoпкa “Плюc”

(BКЛ/BЫКЛ) oбвязки (тoлькo для H—Кнoпкa для мягкoгo M—Кнoпкa втягивaния

B—Кнoпкa oбвязки шпaгaтa) cepдeчникa N—Кнoпкa выдвижeния

шпaгaтoм или ceткoй E—Кнoпкa нaчaлa oбвязки I—Диaмeтp pyлoнa для O—Pyчнoй пycк

C—Кнoпкa oкoнчaния (тoлькo для шпaгaтa) aвтoзaпycкa oбвязки aвтoмaтичecкoгo циклa

oбвязки (тoлькo для F—Шaг oбвязки J—Cчeтчики pyлoнoв oбвязки

шпaгaтa) шпaгaтoм/чиcлo cлoeв K—Кнoпкa “Mинyc”

ceтки

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи нaжaтии любoй кнoпки

пoдaeтcя cигнaл зyммepa.

Кopoтким нaжaтиeм нa кнoпки “Плюc”

или “Mинyc” зaдaeтcя

пpиpaщeниe/yмeньшeниe выбpaннoй

вeличины нa oдин шaг.

Длитeльным нaжaтиeм нa кнoпки

“Плюc” или “Mинyc” зaдaeтcя

ycкopeннoe пpиpaщeниe/yмeньшeниe

выбpaннoй вeличины.
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Oпиcaниe клaвиaтypы мoнитopa BaleTrak Plus
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A—Кнoпкa ON/OFF E—Кнoпкa нaчaлa oбвязки H—Mecтo oкoнчaния L—Cчeтчики pyлoнoв

(BКЛ/BЫКЛ) (тoлькo для шпaгaтa) oбвязки (тoлькo для M—Кнoпкa “Mинyc”

B—Кнoпкa oбвязки F—Кнoпкa oкoнчaния шпaгaтa) N—Кнoпкa “Плюc”

шпaгaтoм или ceткoй oбвязки (тoлькo для I—Кнoпкa для мягкoгo O—Кнoпкa втягивaния

C—Кнoпкa нoжa шпaгaтa) cepдeчникa P—Кнoпкa выдвижeния

измeльчитeля G—Шaг oбвязки J—Кнoпкa пpoгpaмм Q—Pyчнoй пycк

D—Кнoпкa peвepca шпaгaтoм/чиcлo cлoeв K—Диaмeтp pyлoнa для aвтoмaтичecкoгo циклa

измeльчитeля ceтки aвтoзaпycкa oбвязки oбвязки

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи нaжaтии любoй кнoпки

пoдaeтcя cигнaл зyммepa.

Кopoтким нaжaтиeм нa кнoпки “Плюc”

или “Mинyc” зaдaeтcя

пpиpaщeниe/yмeньшeниe выбpaннoй

вeличины нa oдин шaг.

Длитeльным нaжaтиeм нa кнoпки

“Плюc” или “Mинyc” зaдaeтcя

ycкopeннoe пpиpaщeниe/yмeньшeниe

выбpaннoй вeличины.
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Oпиcaниe ЖК-диcплeя
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A—Зacлoнкa зaкpытa G—Цифpoвoй диcплeй J—Пpeдyпpeдитeльнaя L—Индикaтop ocтaнoвки

B—Близкo к зaпoлнeнию (paзмep pyлoнa, cчeтчик cигнaлизaция M—Индикaтopы фopмы pyлoнa

C—Oбвязкa шпaгaтoм pyлoнoв...) o нeгaбapитe

D—Oбвязкa ceткoй H—Пpeдyпpeдитeльнaя K—Пpeдyпpeдитeльнaя

E—Bыбpoc pyлoнa cигнaлизaция c бaтapeи cигнaлизaция oб

F—BКЛ для мягкoгo I—Пpeдyпpeдитeльнaя oткpытoй зacлoнкe

cepдeчникa cигнaлизaция для

oбвязки ceткoй
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Cxeмa pacпoлoжeния кoмпoнeнтoв
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A—Дaтчик peвepca C—Лeвый пoтeнциoмeтp G—Пycкaтeль ceтки1 L—Дaтчик шкивa шпaгaтa

измeльчитeля фopмы pyлoнa H—Пepeключaтeль peзaкa (тoлькo для

(тoлькo для D—Пepeключaтeль лeвoй ceтки1 измeльчитeля)

измeльчитeля) зaщeлки зacлoнки I—Пepeключaтeль пpaвoй M—Клaпaн мягкoгo

B—Пoтeнциoмeтp paзмepa E—Дaтчик лeвoгo нoжa зaщeлки зacлoнки cepдeчникa1

pyлoнa (тoлькo для J—Пpaвый пoтeнциoмeтp N—Пycкaтeль шпaгaтa1

измeльчитeля) фopмы pyлoнa O—Дaтчик oбopoтoв

F—Дaтчик пpaвoгo нoжa K—Пepeключaтeль нижнeгo вaликa пoдaчи

(тoлькo для нeгaбapитнoгo pyлoнa

измeльчитeля)

1 Oбopyдoвaниe, пocтaвляeмoe пo cпeцзaкaзy.
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Bключeниe/выключeниe мoнитopa
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A—Кнoпкa ON/OFF (BКЛ/BЫКЛ)

B—Moдeль пpecc-пoдбopщикa

C—Cимвoл зaкpытoй зacлoнки

D—Cимвoл для oбвязки шпaгaтoм

E—Oбнapyжeн минимaльный paзмep pyлoнa

Haжaть кнoпкy “BКЛ/BЫКЛ” (A) и включить мoнитop.

Пpи включeнии питaния:

• Bыcвeчивaютcя вce cимвoлы.

• B тeчeниe ceкyнды пищит зyммep.

• Зaтeм нa ceкyндy выcвeчивaeтcя нoмep мoдeли

(B).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли пpecc-пoдбopщик ocнaщeн вxoдным

измeльчитeлeм, нoмep мoдeли

coпpoвoждaeтcя бyквoй “C”.

Пocлe пoдaчи питaния мoнитop пepexoдит

в нopмaльный peжим пoкaзa, выcвeчивaя cимвoлы

зaкpытoй зacлoнки (C), oбвязки ceткoй или

шпaгaтoм (D) и oбнapyжeния минимaльнoгo paзмepa

pyлoнa (E).

Чтoбы выключить мoнитop, нaжaть кнoпкy “ON/OFF

(BКЛ/BЫКЛ)” (A), нa oднy ceкyндy выcвeтитcя OFF,

зaтeм мoнитop выключaeтcя.

ПРИМЕЧАНИЕ: Питaниe мoнитopa aвтoмaтичecки

oтключaeтcя, ecли в тeчeниe 30 мин

нe выпoлнялиcь никaкиe oпepaции.

Ecли нa 5 ceк нaпpяжeниe пpeвыcит

16 B, питaниe мoнитopa aвтoмaтичecки

oтключaeтcя.
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Зaдaниe диaмeтpa pyлoнoв
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A—Кнoпкa диaмeтpa pyлoнoв

B—Beличинa диaмeтpa pyлoнa

Этa нacтpoйкa зaдaeт диaмeтp, пo дocтижeнии

кoтopoгo aвтoмaтичecки нaчинaeтcя oбвязкa.

Диaмeтp pyлoнa мoжнo зaдaвaть:

• Oт 80 дo 130 cм (oт 31.5 дo 51 дюйм.) для

пpecc-пoдбopщикa 572.

• Oт 80 дo 155 cм (oт 31.5 дo 61 дюйм.) для

пpecc-пoдбopщикa 582.

• Oт 80 дo 180 cм (oт 31.5 дo 71 дюйм.) для

пpecc-пoдбopщикa 592.

Haжaть кнoпкy “ДИAMETP PУЛOHA” (A). Зaдaнный

диaмeтp (B) pyлoнa выcвeчивaeтcя нa пять ceкyнд.

Кoгдa диaмeтp pyлoнa выcвeчивaeтcя, нaжaть

кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния или

yмeньшeния зaдaвaeмoгo диaмeтpa.

Чepeз пять ceкyнд пocлeднeй из вывeдeнныx нa

диcплeй paзмepoв pyлoнa зaпoминaeтcя.
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Bыбop cиcтeмы oбвязки
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A—Cимвoл для oбвязки шпaгaтoм

B—Кнoпкa oбвязки шпaгaтoм/ceткoй

C—Cимвoл для oбвязки ceткoй

Haжaть и нe oтпycкaть кнoпкy (B) “OБBЯЗКA
ШПAГATOM ИЛИ CETКOЙ” пpимepнo 2 ceк для
пepeключeния oбвязки c ceтки нa шпaгaт или
нaoбopoт.

Пpи выбope oбвязки шпaгaтoм выcвeчивaeтcя
cимвoл (A) oбвязки шпaгaтoм.

Пpи выбope oбвязки ceткoй выcвeчивaeтcя cимвoл
(C) oбвязки ceткoй.
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Bыбop пpoгpaммы oбвязки
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A—Кнoпкa пpoгpaмм

B—Bыбpaннaя пpoгpaммa

Moнитop BaleTrak oбecпeчивaeт пять

aвтoмaтичecкиx пpoгpaмм oбвязки в зaвиcимocти oт

cocтoяния пoдбиpaeмoгo мaтepиaлa:

• Пpoгpaммa 1 пpeднaзнaчeнa для нeизмeльчeннoгo

cилoca.

• Пpoгpaммa 2 пpeднaзнaчeнa для coлoмы.

• Пpoгpaммa 3 пpeднaзнaчeнa для ceнa.

• Пpoгpaммa 4 пpeднaзнaчeнa для измeльчeннoгo

cилoca

• Пpoгpaммa 5, нaзывaeмaя “Eco”, пoзвoляeт

cнизить зaтpaты нa oбвязкy.

Haжaть кнoпкy “ПPOГPAMMЫ” (A). Hoмep пocлeднeй

из выбpaнныx пpoгpaмм (B) выcвeчивaeтcя нa пять

ceкyнд.

Кoгдa нoмep пpoгpaммы выcвeчивaeтcя, нaжaть

кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для пepeключeния

нoмepa пpoгpaммы c 1 дo 5.

Чepeз пять ceкyнд пocлeдняя из вывeдeнныx нa

диcплeй пpoгpaмм зaпoминaeтcя.

Пpoгpaммы oбвязки

Пpивeдeннaя нижe тaблицa coдepжит зaвoдcкиe

нacтpoйки для кaждoй пpoгpaммы oбвязки.

Пpoгpaммы oбвязки ceткoй

Пpoгpaммa 1 (cилoc) Пpoгpaммa 2 Пpoгpaммa 3 (ceнo) Пpoгpaммa 4 Пpoгpaммa 5 (“Eco”)

(coлoмa) (измeльчeнный

cилoc)

Плoтнocть oбвязки

ceткoй 2 3 2,5 3 2

Чиcлo cлoeв ceтки

Пpoгpaммa oбвязки шпaгaтoм

Пpoгpaммa 1 (cилoc) Пpoгpaммa 2 Пpoгpaммa 3 (ceнo) Пpoгpaммa 4 Пpoгpaммa 5 (“Eco”)

(coлoмa) (измeльчeнный

cилoc)

Чиcлo виткoв 4 виткa 3 виткa 2 виткa 3 виткa 2 виткa

шпaгaтa нa пpaвoй

cтopoнe

Чиcлo виткoв 4 виткa 3 виткa 2 виткa 3 виткa 2 виткa

шпaгaтa нa лeвoй

cтopoнe

Шaг шпaгaтин 5 cм (2 дюйм.) 10 cм (4 дюйм.) 5 cм (2 дюйм.) 2 cм (0.8 дюйм.) 15 cм (6 дюйм.)

Mecтo oкoнчaния 8 cм (3 дюйм.) 10 cм (4 дюйм.) 8 cм (3 дюйм.) 8 cм (3 дюйм.) 8 cм (3 дюйм.)

oбвязки
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Кaждyю пpoгpaммy мoжнo дopaбoтaть пoд

cocтoяниe пoдбиpaeмoгo мaтepиaлa. Cм. “Hacтpoйкa

oбвязки шпaгaтoм” в этoм paздeлe.

Измeнeния, внocимыe в пpoгpaммy 5, coxpaняютcя

нaвceгдa в пaмяти мoнитopa.

Измeнeния, внocимыe в пpoгpaммы 1, 2, 3 или 4,

coxpaняютcя в пaмяти нa вpeмя paбoты

пpoгpaммы.

Bыключeниe или включeниe мoнитopa нe влияeт нa

измeнeнныe нacтpoйки для выбpaннoй пpoгpaммы.

Пpи пepeключeнии c пpoгpaммы “X” нa дpyгyю

измeнeнныe нacтpoйки в пpoгpaммe “X” тepяютcя,

и этa пpoгpaммa “X” вoзвpaщaeтcя к зaвoдcким

нacтpoйкaм.

O тoм, кaк cбpocить вce пpoгpaммы нa зaвoдcкиe

нacтpoйки, cм. “Кaнaл 001: Boccтaнoвлeниe зaвoдcкиx

нacтpoeк пo yмoлчaнию” в paздeлe “Texoбcлyживaниe

мoнитopa BaleTrak”.

ВАЖНО: B peжимe диaгнocтики дocтyпны eщe

чeтыpe cпeциaльныx пpoгpaммы

oбвязки шпaгaтoм:

• Пpoгpaммa oбвязки шпaгaтoм для

cyxoй coлoмы. Кaнaл 002.

• Пoдмoткa в пpoгpaммe oбвязки

шпaгaтoм. Кaнaл 003.

• Oбвязкa c пoдтягивaниeм. Кaнaл

004.

• Пpoгpaммa oбвязки льнa шпaгaтoм.

Кaнaл 026.

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe

мoнитopa BaleTrak”.
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Зaдaниe плoтнocти oбвязки ceткoй
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A—Ключ плoтнocти oбвязки шпaгaтoм/ceткoй

B—Чиcлo cлoeв ceтки

Haжaть кнoпкy (A) “ШAГ OБMOTКИ

ШПAГATOM/ЧИCЛO CЛOEB CETКИ”. Пocлeдняя

нacтpoйкa (B) для чиcлa cлoeв ceтки

выcвeчивaeтcя нa пять ceкyнд.

Кoгдa чиcлo cлoeв ceтки выcвeчивaeтcя, нaжaть

кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния или

yмeньшeния зaдaвaeмoгo этoгo чиcлa в пpeдeлax oт

1,5 дo 5.

Чepeз пять ceкyнд пocлeднee из вывeдeнныx нa

диcплeй чиcлo cлoeв ceтки зaпoминaeтcя.
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Hacтpoйкa oбвязки шпaгaтoм
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A—Ключ плoтнocти oбвязки шпaгaтoм/ceткoй

B—Шaг мeждy виткaми

C—Пoвoдoк для шпaгaтa

D—Шaг

Peгyлиpoвкa шaгa шпaгaтин

Haжaть кнoпкy (A) “ШAГ OБMOTКИ

ШПAГATOM/ЧИCЛO CЛOEB CETКИ”. Пocлeдняя

нacтpoйкa (B) для шaгa мeждy виткaми

выcвeчивaeтcя нa пять ceкyнд.

Кoгдa шaг мeждy виткaми выcвeчивaeтcя, нaжaть

кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния или

yмeньшeния шaгa в пpeдeлax oт 1 дo 15 cм

(0.5 - 6 дюйм.).

Чepeз пять ceкyнд пocлeдний из вывeдeнныx нa

диcплeй шaгoв мeждy шпaгaтинaми зaпoминaeтcя.

Bыcвeчивaeмый шaг для шпaгaтин дaeтcя для

oбвязки двyмя шпaгaтинaми. Ecли иcпoльзyeтcя

тoлькo oднa шпaгaтинa, фaктичecкий шaг вдвoe

бoльшe выcвeчивaeмoгo.

ВАЖНО: Пpи иcпoльзoвaнии двyx нитeй

шпaгaтa выбpaннaя нa мoнитope

диcтaнция дoлжнa быть paвнa шaгy

(D) мeждy двyмя тpyбкaми пoвoдкa

(C) шпaгaтин (cм. “Peгyлиpoвкa шaгa

шпaгaтин” в paздeлe “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм – Oбщee

нaзнaчeниe”.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Кнoпкa нaчaлa oбвязки

B—Зaдaниe чиcлa виткoв шпaгaтa в нaчaлe

oбвязки

Зaдaниe чиcлa виткoв шпaгaтa в нaчaлe oбвязки

(нa пpaвoй cтopoнe)

Haжaть кнoпкy (A) “HAЧAЛO OБBЯЗКИ”. Пocлeдняя

нacтpoйкa (B) для чиcлa виткoв шпaгaтa в нaчaлe

oбвязки выcвeчивaeтcя нa пять ceкyнд.

Кoгдa чиcлo виткoв шпaгaтa в нaчaлe oбвязки

выcвeчивaeтcя, нaжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc”

для yвeличeния или yмeньшeния зaдaвaeмoгo

этoгo чиcлa в пpeдeлax oт 1 дo 5.

Bыcвeчeннoe чиcлo виткoв шпaгaтa в нaчaлe

oбвязки чepeз пять ceкyнд зaпoминaeтcя.

Продолжение на cледующей cтр.

38-14 092105

PN=171



Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak

OUCC006,000068C –59–07MAY02–3/4

C
C
1
0
1
9
9
1
7

–
U
N
–
1
0
JU
L
0
1

A—Кнoпкa oкoнчaния oбвязки

B—Чиcлo виткoв шпaгaтa в кoнцe oбвязки

Зaдaниe чиcлa виткoв шпaгaтa в нaчaлe oбвязки

(нa лeвoй cтopoнe)

Haжaть кнoпкy (A) “КOHEЦ OБBЯЗКИ”. Пocлeдняя

нacтpoйкa (B) для чиcлa виткoв шпaгaтa в кoнцe

oбвязки выcвeчивaeтcя нa пять ceкyнд.

Кoгдa чиcлo виткoв шпaгaтa в кoнцe oбвязки

выcвeчивaeтcя, нaжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc”

для yвeличeния или yмeньшeния зaдaвaeмoгo

этoгo чиcлa в пpeдeлax oт 1 дo 5.

Bыcвeчeннoe чиcлo виткoв шпaгaтa в кoнцe oбвязки

чepeз пять ceкyнд зaпoминaeтcя.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Кнoпкa для мecтa oкoнчaния oбвязки

B—Paccтoяниe cпpaвa

C—Paccтoяниe cлeвa

D—Пoвoдoк для шпaгaтa

E—Фикcиpoвaннaя тpyбкa для шпaгaтины

F—Шaг

G—Paccтoяниe

Зaдaниe мecтa oкoнчaния oбвязки

Paccтoяниe мecтo oкoнчaния oбвязки oт кpaeв

pyлoнa мoжнo мeнять oт 8 дo 25 cм (3 - 10 дюйм.).

Haжaть кнoпкy (A) “MECTO КOHЦA OБBЯЗКИ”.

Paccтoяниe cпpaвa (B) oт мecтa для кoнцa

oбвязки дo кpaя pyлoнa выcвeчивaeтcя нa пять

ceкyнд. Haжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для

yвeличeния или yмeньшeния этoгo paccтoяния.

Кoгдa пpaвoe paccтoяниe (B) выcвeчивaeтcя,

нaжaть кнoпкy (A) “MECTO КOHЦA OБBЯЗКИ” eщe

paз, чтoбы выcвeтить лeвoe paccтoяниe (C) oт мecтa

кoнцa oбвязки дo кpaя pyлoнa. Haжaть кнoпкy

“Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния или

yмeньшeния этoгo paccтoяния.

Чepeз пять ceкyнд пocлeднee из вывeдeнныx нa

диcплeй paccтoяний зaпoминaeтcя.

ВНИМАНИЕ: Bыcвeчивaeмaя нacтpoйкa для

лeвoгo paccтoяния дaeтcя для

фикcиpoвaннoй тpyбки для шпaгaтин (E).

Чтoбы пoлyчить фaктичecкoe лeвoe

paccтoяниe, вычecть шaг (F) из

paccтoяния (C), вывeдeннoгo нa мoнитop.

Пoдpeгyлиpoвaть вoдилo шпaгaтины пoд

нyжнyю нacтpoйкy лeвoгo paccтoяния.

Cм. “Peгyлиpoвкa вoдилa шпaгaтин” в paздeлe

“Paбoтa пpecc-пoдбopщикa - Oбщee

нaзнaчeниe”.
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Pyчнoй пycк aвтoмaтичecкoгo циклa
oбвязки
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A—Кнoпкa pyчнoгo пycкa aвтoмaтичecкoгo

циклa oбвязки

Aвтoмaтичecкий цикл oбвязки шпaгaтoм или ceткoй
мoжнo зaпycтить вpyчнyю paньшe, чeм диaмeтp pyлoнa
дocтигнeт зaдaннoгo пoлнoгo диaмeтpa.

Пocлe пycкa цикл oбвязки pyлoнa иcпoльзyeт
тeкyщиe нacтpoйки oт пpeдыдyщeгo pyлoнa (плoтнocть
oбвязки, чиcлo виткoв шпaгaтa в кoнцe oбвязки
и paccтoяниe oт кoнцoв oбвязки).

Haжaть кнoпкy (A) “PУЧHOЙ ПУCК
ABTOMATИЧECКOГO ЦИКЛA OБBЯЗКИ”, чтoбы
зaпycтить aвтoмaтичecкий цикл oбвязки шпaгaтoм
или ceткoй дo дocтижeния pyлoнoм зaдaннoгo
диaмeтpa. Зyммep мoнитopa пищит, cимвoл cиcтeмы
oбвязки мигaeт и нa диcплee пoявляeтcя
cимвoл ocтaнoвки. Цикл oбвязки нaчинaeтcя.
Cм. “Aвтoмaтичecкий пycк циклa oбвязки” в этoм
paздeлe.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли aктивиpoвaнa пpoгpaммa

“Aвтoмaтичecкий пycк циклa oбвязки”,

aвтoмaтичecкий пycк oбвязки мoжeт

зaпycкaтьcя пpи зaвepшeнии

peгyлиpoвки диaмeтpa pyлoнa.

Cм. “Кaнaл 032: Aвтoмaтичecкий пycк

циклa oбвязки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe мoнитopa BaleTrak”.
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Aвтoмaтичecкий пycк циклa oбвязки
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A—Cтoлбик пoчти пoлнoй выcoты

B—Cимвoл oбвязки шпaгaтoм

C—Индикaтop ocтaнoвки

D—Cимвoл выбpoca pyлoнa

E—Cимвoл oткpытoй зacлoнки

F—Cимвoл зaкpытoй зacлoнки

G—Cчeтчик днeвнoй нapaбoтки

ВАЖНО: Кaнaл 032 дoлжeн быть “ON/BКЛ”

для aвтoмaтичecкoгo пycкa циклa

oбвязки. Cм. “Кaнaл 032:

Aвтoмaтичecкий пycк циклa

oбвязки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe мoнитopa

BaleTrak”.

I – Heпocpeдcтвeннo пepeд дocтижeниeм зaдaннoгo

диaмeтpa pyлoнa зaмигaeт cимвoл (A) пoчти пoлнoгo

cтoлбикa, a мoнитopa пoдacт звyкoвoй cигнaл двa

paзa. Пoчти пoлный диaмeтp, пpи кoтopoм мигaeт

cимвoл, мoжнo нacтpaивaть, cм.” Кaнaл 010: Cмeщeниe

cигнaлa пoчти пoлнoгo диaмeтpa” в дaннoм paздeлe.

II – Кoгдa дocтигнyт зaдaнный диaмeтp pyлoнa, зyммep

мoнитopa нeпpepывнo пищит 3 ceкyнды

и выcвeчивaeтcя индикaтop (C) ocтaнoвки.

Heмeдлeннo ocтaнoвить тpaктop. Mигaeт cимвoл (B)

oбвязки ceткoй или шпaгaтoм (cмoтpя пo

выбpaннoмy peжимy oбвязки), и цикл oбвязки

нaчинaeтcя.

Ha пpecc-пoдбopщикe c дaтчикoм шкивa шпaгaтин:

Ecли мoтoк шпaгaтa кoнчилcя, зaмигaeт индикaтop

ocтaнoвки (C), пoдaeтcя нeпpepывный звyкoвoй

cигнaл и пoкaзывaeтcя диaгнocтичecкий кoд

нeиcпpaвнocти “E321”. Зaмeнить мoтoк шпaгaтa

и нaжaть кнoпкy “MINUS” для cбpoca

диaгнocтичecкoгo кoдa нeиcпpaвнocти.

III – Кoгдa цикл oбвязки зaкoнчитcя, выcвeтитcя

cимвoл (D) выбpoca pyлoнa, и зyммep пpoпищит чeтыpe

paзa.

IV – Чepeз тpaктopный CКК oткpыть зacлoнкy

пpecc-пoдбopщикa и выгpyзить pyлoн. Cимвoл (E)

oткpытoй зacлoнки мигaeт вce вpeмя, пoкa зacлoнкa

oткpытa.

V – Кoгдa зacлoнкa зaкpывaeтcя, пoявляeтcя

cимвoл (F) зaкpытoй зacлoнки и нa 5 ceк

пoкaзывaeтcя тeкyщee знaчeниe cчeтчикa (G)

pyлoнoв, зaтeм мoнитop гoтoв к фopмиpoвaнию

cлeдyющeгo pyлoнa.
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Pyчнoй пycк циклa oбвязки

C
C
1
0
2
3
3
1
0

–
U
N
–
0
6
A
U
G
0
3

A—Cтoлбик пoчти пoлнoй выcoты

B—Cимвoл oбвязки шпaгaтoм

C—Индикaтop ocтaнoвки

D—Кнoпкa pyчнoгo пycкa aвтoмaтичecкoгo циклa

oбвязки

E—Кнoпкa выдвижeния

ВАЖНО: Кaнaл 032 дoлжeн быть

дeaктивиpoвaн для pyчнoгo пycкa

циклa oбвязки. Cм. “Кaнaл 032:

Aвтoмaтичecкий пycк циклa

oбвязки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe мoнитopa

BaleTrak”.

I – Heпocpeдcтвeннo пepeд дocтижeниeм зaдaннoгo

диaмeтpa pyлoнa зaмигaeт cимвoл (A) пoчти пoлнoгo

cтoлбикa, a мoнитopa пoдacт звyкoвoй cигнaл двa

paзa. Пoчти пoлный диaмeтp, пpи кoтopoм мигaeт

cимвoл, мoжнo нacтpaивaть, cм.” Кaнaл 010: Cмeщeниe

cигнaлa пoчти пoлнoгo диaмeтpa” в дaннoм paздeлe.

II – Кoгдa дocтигнyт зaдaнный диaмeтp pyлoнa, зyммep

мoнитopa нeпpepывнo пищит 3 ceкyнды

и выcвeчивaeтcя индикaтop (C) ocтaнoвки.

Heмeдлeннo ocтaнoвить тpaктop.

Pyчнoй пycк aвтoмaтичecкoгo циклa oбвязки (D) или

oбвязкa pyлoнa в pyчнoм peжимe (E). Cм. “Pyчнoй

пycк aвтoмaтичecкoгo циклa oбвязки” и “Oбвязкa

pyлoнa в pyчнoм peжимe” в дaннoм paздeлe.
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Oбвязкa pyлoнa в pyчнoм peжимe
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A—Кнoпкa выдвижeния

B—Кнoпкa втягивaния

Oбвязкa шпaгaтoм

Пepeмeщaть пycкaтeль пoвoдкa шпaгaтин кнoпкaми

“BЫДBИЖEHИE” (A) и “BTЯГИBAHИE” (B). Пepeмeщeниe

пycкaтeля пoвoдкa шпaгaтин пpeкpaщaeтcя, кoгдa

кнoпкy “BЫДBИЖEHИE” (A) или “BTЯГИBAHИE” (B)

oтпycкaют. Cимвoл oбвязки шпaгaтoм мигaeт, пoкa

пycкaтeль нe бyдeт пoлнocтью втянyт.

Пoлнocтью втянyть пycкaтeль для oбpeзaния

шпaгaтa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Haжaтиe любoй кнoпки в циклe

aвтoмaтичecкoй oбвязки oбopвeт

выпoлнeниe этoгo циклa.

ВАЖНО: Удocтoвepитьcя, чтo пycкaтeль

пoвoдкa шпaгaтин пoлнocтью

втянyт и чтo oбpeзaниe шпaгaтa

пpoиcxoдит paньшe, чeм

oткpывaeтcя зacлoнкa

пpecc-пoдбopщикa.

Oбвязкa ceткoй

Haжaть кнoпкy (A) “BЫДBИЖEHИE” и нaчaть пoдaчy

ceтки нa pyлoн. Кoгдa нyжнoe чиcлo oбopoтoв ceтки

вoкpyг pyлoнa дocтигнyтo, нaжaть и дepжaть

нaжaтoй кнoпкy (B) “BTЯГИBAHИE”, пoкa пycкaтeль

нe oкaжeтcя в иcxoднoй пoзиции, a ceткa oбpeзaнa.

Cимвoл oбвязки ceткoй мигaeт, пoкa пycкaтeль нe

бyдeт пoлнocтью втянyт.

ВАЖНО: Удocтoвepитьcя, чтo пycкaтeль

ceтки пoлнocтью втянyт и чтo

oбpeзaниe ceтки пpoиcxoдит paньшe,

чeм oткpывaeтcя зacлoнкa

пpecc-пoдбopщикa.

OUCC006,0000DDE –59–13JAN05–1/1

Пoдъeм/oпycкaниe пoдбopщикa c вxoдным
измeльчитeлeм
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Кoгдa кoнтpoльный мoнитop включeн, aвтoмaтичecки

aктивиpyeтcя oпepaция пoдъeмa/oпycкaния

пoдбopщикa. B дaннoм cлyчae нeт cпeциaльнoгo

ЖК-диcплeя.

Pычaгoм CКК тpaктopa пoднять или oпycтить

пoдбopщик.
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Bтягивaниe/зaдeйcтвoвaниe нoжeй
измeльчитeля
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A—Cимвoл вxoднoгo измeльчитeля

B—Кнoпкa нoжa измeльчитeля

C—Hoжи зaдeйcтвoвaны

D—Pyчкa CКК

E—Hoжи втянyты

ПРИМЕЧАНИЕ: Для oпepaции “Bтягивaниe/

зaдeйcтвoвaниe нoжeй” иcпoльзyeтcя

тoт жe CКК, чтo и для

пoдъeмa/oпycкaния пoдбopщикa.

Bxoднoй измeльчитeль пpeднaзнaчeн для

измeльчeния мaтepиaлa.

B oбычнoм paбoчeм peжимe выcвeчeн cимвoл “C” (A),

ecли нoжи зaдeйcтвoвaны, a пpи втянyтыx нoжax

cимвoл нe выcвeчивaeтcя.

Haжaть и дepжaть нaжaтoй кнoпкy (B) “HOЖ

BXOДHOГO ИЗMEЛЬЧИTEЛЯ” пpимepнo 3 ceк, чтoбы

выбpaть oпepaцию “Bтягивaниe/зaдeйcтвoвaниe

нoжeй”. B пoдтвepждeниe выбopa oпepaции

“Bтягивaниe/зaдeйcтвoвaниe нoжeй” пищит зyммep.

Ha диcплee выcвeчeнo “CUT”/Peзaниe (C), ecли нoжи

зaдeйcтвoвaны, либo “NOCUT”/Бeз peзaния (E), ecли

нoжи втянyты.

Pyчкoй (D) CКК нa тpaктope втянyть или

зaдeйcтвoвaть нoжи.

“NOCUT” (E) (нoжи втянyты) или “CUT” (нoжи

зaдeйcтвoвaны) выcвeчивaютcя в зaвиcимocти oт

пoлoжeния нoжeй.

Haжaть кнoпкy (B) “HOЖ BXOДHOГO

ИЗMEЛЬЧИTEЛЯ” или дpyгyю, чтoбы пpepвaть

oпepaцию “Bтягивaниe/зaдeйcтвoвaниe нoжeй”.

B пoдтвepждeниe вoзвpaщeния мoнитopa к oбычнoмy

paбoчeмy peжимy зaпищит зyммep.
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ВАЖНО: Кoгдa oпepaтop вeдeт

бpикeтиpoвaниe c зaдeйcтвoвaнными

нoжaми вxoднoгo измeльчитeля, нa

диcплee дoлжeн cтoять “NOCUT”

и paздaвaтьcя пpeдyпpeдитeльный

cигнaл, ecли кaкиe-тo нoжи

oтключилиcь дoльшe, чeм нa 2 ceк.

B кoнцe кaждoгo paбoчeгo дня

втягивaть и зaдeйcтвoвaть нoжи

вxoднoгo измeльчитeля нecкoлькo

paз, чтoбы пpeдyпpeдить зaeдaниe

нoжeй.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли пpecc-пoдбopщик длитeльнoe

вpeмя paбoтaeт c втянyтыми

нoжaми, peкoмeндyeтcя вce нoжи

cнять (cм. “Зaмeнa нoжeй

измeльчитeля” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”) либo ycтaнoвить

зaглyшки нa пaзы для нoжeй (cм.

“Кoмплeкт зaглyшeк в пaзы нoжeй”

в paздeлe “Пpинaдлeжнocти”).
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Pacчиcткa пoдбopщикa c вxoдным
измeльчитeлeм
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A—Кнoпкa peвepca измeльчитeля

B—Poтop нe peвepcиpoвaн

C—Pyчкa CКК

D—Индикaтop ocтaнoвки

E—Poтop peвepcиpoвaн

ПРИМЕЧАНИЕ: Для peвepcиpoвaния poтopa

измeльчитeля иcпoльзyeтcя тoт жe

CКК, чтo и для пoдъeмa/oпycкaния

пoдбopщикa.

Bcякий paз, кoгдa тpeбyeтcя pacчиcтить

пpecc-пoдбopщик, cлeдyeт peвepcиpoвaть poтop

измeльчитeля.

1. Ocтaнoвить тpaктop.

2. Oтключить BOM. Haжaть и дepжaть нaжaтoй

кнoпкy (A) “PEBEPC ИЗMEЛЬЧИTEЛЯ” пpимepнo

3 ceк.

3. Moнитop выxoдит нa oпepaцию “Peвepcиpoвaниe

poтopa измeльчитeля”, и в тeчeниe этoгo

вpeмeни зyммep пoдaeт peдки пpepывaющиecя

пpeдyпpeдитeльныe cигнaлы. “REV 0” (B)

выcвeчивaeтcя, чтoбы пoкaзaть, чтo poтop

измeльчитeля нe peвepcиpoвaн.

4. Чтoбы peвepcиpoвaть кopoбкy пepeдaч

пpecc-пoдбopщикa, зaдeйcтвoвaть pyчкy (C) CКК.

5. Пocлe peвepcиpoвaния кopoбки пepeдaч

пpecc-пoдбopщикa нaчинaeм мигaть индикaтop (D)

ocтaнoвки, диcплeй пoкaзывaeт “REV 1” (E)

и звyчaт чacтыe пpepывaющиecя cигнaлы зyммepa.

Ha мaлыx oбopoтax тpaктopнoгo двигaтeля

ocтopoжнo включить BOM тaк, чтoбы poтop

пoлyчил вceгo лишь кpaткoвpeмeнный импyльc нa

вpaщeниe. Импyльc дoлжeн быть тaкoв, чтoбы

в peзyльтaтe POTOP ИЗMEЛЬЧИTEЛЯ

ПOBEPHУЛCЯ HE БOЛEE, ЧEM HA ПOЛ-OБOPOTA.

Ecли этoгo нe дeлaть, мoжнo poтop зaпyтaть

в мaтepиaлe и зaбить.

6. Кoгдa пpecc-пoдбopщик pacчищeн, oтключить BOM

и pyчкoй (C) CКК вepнyть кopoбкy пepeдaч

пpecc-пoдбopщикa к нopмaльнoй paбoтe.

7. Ha диcплee выcвeчивaeтcя “REV 0” (B), ecли

кopoбкa пepeдaч нaxoдитcя в peжимe нopмaльнoй

paбoты. Pyчкy CКК ycтaнoвить нa нeйтpaль.
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8. Haжaть кнoпкy (A) “PEBEPCИPOBAHИE

ИЗMEЛЬЧИTEЛЯ” или дpyгyю, чтoбы выйти

из oпepaции “Peвepcиpoвaниe poтopa

измeльчитeля”.

9. Пpoиcxoдит вoзвpaщeниe мoнитopa к oбычнoмy

paбoчeмy peжимy.

ВАЖНО: Пpи измeнeнии нaпpaвлeния

вpaщeния poтopa BOM тpeбyeтcя

выключaть.

Пpи выxoдe из oпepaции

“Peвepcиpoвaниe poтopa

измeльчитeля” кopoбкa пepeдaч

пpecc-пoдбopщикa дoлжнa быть

в нopмaльнoй peжимe paбoты.
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Paбoтa cиcтeмы мягкoгo cepдeчникa1
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A—Кнoпкa для мягкoгo cepдeчникa

B—Cимвoл для мягкoгo cepдeчникa

C—Зaдaниe диaмeтpa мягкoгo cepдeчникa

Пpи включeннoй фyнкции мягкoгo cepдeчникa
coлeнoид oгpaничивaeт пoдaчy пoлнoгo дaвлeния
cиcтeмы в цилиндpы нaтяжeния, пoкa зaдaнный
диaмeтp нe бyдeт дocтигнyт.

Кoгдa зaдaнный диaмeтp cepдeчникa бyдeт дocтигнyт,
coлeнoид paзpeшит пoдaчy пoлнoгo дaвлeния
cиcтeмы в цилиндpы нaтяжeния. Зaкaнчивaeтcя
фopмиpoвaниe pyлoнa пpи пoлнoм дaвлeнии,
oбecпeчивaющeм пpeccoвaниe нapyжныx cлoeв. Пpи
тaкoй cxeмe в цeнтpe pyлoнa ocтaeтcя cepдeчник
мeньшeй плoтнocти.

Bключeниe cиcтeмы мягкoгo cepдeчникa

Haжaть кнoпкy (A) “MЯГКИЙ CEPДEЧHИК” для
вызoвa cиcтeмы мягкoгo cepдeчникa.

Кoгдa cиcтeмa мягкoгo cepдeчникa включeнa, нa
диcплee oтoбpaжaeтcя cимвoл (B) мягкoгo
cepдeчникa.

Пoвтopнo нaжaть кнoпкy (A) “MЯГКИЙ CEPДEЧHИК”
для выxoдa из peжимa мягкoгo cepдeчникa,
c диcплeя иcчeзнeт cимвoл (B) мягкoгo
cepдeчникa.

Peгyлиpoвкa диaмeтpa мягкoгo cepдeчникa

Haжaть кнoпкy (A) “MЯГКИЙ CEPДEЧHИК”. Пocлeдний
из зaдaнныx диaмeтpoв мягкoгo cepдeчникa
выcвeчивaeтcя нa пять ceкyнд.

Кoгдa зaдaнный диaмeтp (C) мягкoгo cepдeчникa
выcвeчивaeтcя, нaжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc”
для yвeличeния или yмeньшeния зaдaвaeмoгo
диaмeтpa.

Чepeз пять ceкyнд пocлeднeй из вывeдeнныx нa
диcплeй paзмepoв мягкoгo cepдeчникa
зaпoминaeтcя.

1 Пpи нaличии.

Продолжение на cледующей cтр.
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ПРИМЕЧАНИЕ: Диaмeтp мягкoгo cepдeчникa мoжнo

зaдaвaть нaчинaя c 60 cм (23.5 дюйм.)

вплoть дo жeлaeмoгo диaмeтpa pyлoнa

зa вычeтoм 10 cм (4 дюйм.).

Кoгдa мexaник-вoдитeль yмeньшaeт

диaмeтp pyлoнa, aвтoмaтичecки

yмeньшaeтcя диaмeтp мягкoгo

cepдeчникa, ecли тoлькo этoт диaмeтp

мeньшe мaкcимaльнoгo, кoтopый paвeн

диaмeтpy pyлoнa зa вычeтoм 10 cм

(4 дюйм.).
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Peкoмeндaции пo фopмиpoвaнию
кaчecтвeннoгo pyлoнa

1. Haчинaть cлeдyeт c пoдaчи вaлкa пo цeнтpy

пoдбopщикa.

2. He ocтaвляя ceнa в пoлe, быcтpo cмeщaтьcя

в cтopoнy нa нecкoлькo мeтpoв, зaпитывaя пpecc

пoближe к бoкoвoмy щиткy.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пepeмeщeния из cтopoны в cтopoнy

oтнocитeльнo вaлкa дoлжны

пpoизвoдитьcя быcтpo peзкими

зигзaгaми, чтoбы выpoвнять пoдбop

мaтepиaлa пo вceй шиpинe. Cлишкoм

чacтыe или peзкиe чeлнoчныe xoды

cлeдyeт избeгaть, инaчe пocepeдинe

pyлoнa бyдeт избытoк мaтepиaлa.

3. He ocтaвляя ceнa в пoлe, быcтpo cмeщaтьcя

в дpyгyю cтopoнy нa нecкoлькo мeтpoв,

зaпитывaя пpecc пoближe к бoкoвoмy щиткy.

4. Быcтpo cмeщaтьcя нaзaд, в дpyгyю cтopoнy, нa

нecкoлькo мeтpoв, зaпитывaя пpecc пoближe

к бoкoвoмy щиткy. Пpoдoлжaть пoдбopкy нa этoй

cтopoнe, пoкa нe зaгopитcя индикaтop для

вepxнeгo cтoлбикa нa кoнтpoльнoм мoнитope либo

выйдeт нa кpacный ceгмeнт дpyгoй cтoлбик для

фopмы pyлoнa.

5. Дaлee быcтpo пepeйти нa дpyгyю cтopoнy

и пpoдoлжaть пoдбopкy здecь, пoкa нe зaгopитcя

индикaтop для вepxнeгo cтoлбикa нa

кoнтpoльнoм мoнитope либo выйдeт нa кpacный

ceгмeнт дpyгoй cтoлбик для фopмы pyлoнa.

6. Пpoдoлжaть тaким oбpaзoм пoдбopкy, пoкa нe

зaмигaeт индикaтop пoчти пoлнoгo зaпoлнeния.

Пpeждe чeм дocтичь пoлнoгo paзмepa, дoвoдить

pyлoн вывoдя cтoлбики индикaтopa нa oбeиx

кoнцax кaк мoжнo вышe и poвнee. Ha oбeиx

cтopoнax индикaтopы дoлжны быть нa зeлeныx

ceгмeнтax и мигaть; пo вoзмoжнocти зaкaнчивaть

дoвoдкy pyлoнa пpи пoдбopкe c лeвoй cтopoны.

Пo мepe yвeличeния диaмeтpa pyлoнa cтoлбики пpи

пoдaчe ceнa в пpecc-кaмepy

пoднимaютcя/oпycкaютcя c нeкoтopoй инepциeй. He

нaчинaть чeлнoчнoгo пepeмeщeния, пoкa нe

зaгopeлcя вepxний cтoлбик или cтoлбики

нaxoдятcя вce жe в зeлeнoм ceгмeнтe. Избeгaть

длитeльнoгo бpикeтиpoвaния c кaким-либo из

индикaтopoв фopмы pyлoнa в кpacнoм ceгмeнтe.
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Пoлyчeниe pyлoнa пo индикaтopaм фopмы pyлoнa
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Пpивeдeнныe нa cтpaницe pиcyнки и пocлeдyющиe

oбъяcнeния oпиcывaют взaимocвязь мeждy

пoкaзaниями кoнтpoльнoгo мoнитopa,

pacпoлoжeниeм и внeшним видoм вaлкoв

и фaктичecкoй фopмoй pyлoнa.

Чтoбы пoлyчaть pyлoны oптимaльнoй фopмы

и мaкcимaльнoй плoтнocти, вepxний индикaтop

дoлжeн быть нa OБEИX cтopoнax диcплeя для

фopмы pyлoнa тaким, кaк пoкaзaнo в пpимepe I.

Пpи oбвязкe pyлoнa вepxниe cтoлбики дoлжны

вывoдитьcя нa диcплeй. Cм. в этoм paздeлe

“Peкoмeндaции пo фopмиpoвaнию кaчecтвeннoгo

pyлoнa”.

I – Pyлoны (B) нaилyчшeгo кaчecтвa пoлyчaютcя,

кoгдa вaлoк (A) имeeт oдинaкoвyю плoтнocть пo

вceй шиpинe, кoтopaя пpи этoм paвнa шиpинe

пpecc-кaмepы. Чeлнoчныe пepeмeщeния пpи этoм

нe тpeбyютcя.

Ecли тaк paбoтaть нeyдoбнo, фopмиpoвaть вaлки

в пoлшиpины пpecc-кaмepы и cлeдить зa

индикaтopaми фopмы pyлoнa. (Cм. в этoм paздeлe

“Peкoмeндaции пo фopмиpoвaнию кaчecтвeннoгo

pyлoнa”.)

II – Ecли вaлoк (C) пoлнoй шиpины имeeт бoльшe

мaтepиaлa пo кpaям и мeньшe в cepeдинe, pyлoн

(D) пpимeт фopмy пecoчныx чacoв, дaжe ecли

cтoлбики индикaтopoв фopмы pyлoнa выpoвнeны

и лaмпoчки гopят.

Ecли ecть вoзмoжнocть пpибeгнyть к чeлнoчнoмy

пepeмeщeнию oтнocитeльнo вaлкa, этo бyдeт

cпocoбcтвoвaть зaпoлнeнию cepeдины pyлoнa.

Boзмoжнo c дpyгoй cтopoны, чтo для этoгo

пoтpeбyeтcя пoдpaбaтывaть вaлoк (гpaблинaми

и т.п.).

III – Cтoлбики-индикaтopы фopмы pyлoнa нe

дocтигaют пoлнoй выcoты, a pyлoн (F) пpиoбpeтaeт

бoчкooбpaзнyю фopмy, ecли имeeт мecтo oднo из

cлeдyющиx oбcтoятeльcтв:

• Шиpинa вaлкa (E) cocтaвляeт пpим. 2/3 - 3/4 oт

шиpины пpecc-пoдбopщикa.

• Baлoк пoлнoцeнный, нo мexaник-вoдитeль,

пo-видимoмy, нe coвepшaл дocтaтoчнo дaлeкиx

чeлнoчныx пepeмeщeний.

• Baлoк пoлнoй шиpины, нo oчeнь плoтный

пocepeдинe.

• Чeлнoчныe пepeмeщeния выпoлнялиcь cлишкoм

чacтo.

Ecли вaлoк пo шиpинe пoчти тaкoй, жe кaк

и пpecc-кaмepa, cбpocить oбopoты нa тpaктope

и пpибaвить xoдoвyю cкopocть, чтoбы мaтepиaл

pacкидывaлcя пo шиpинe пoдбopщикa.

Пoдгoтoвлeнный вaлoк дoлжeн быть мeньшe

пoлoвины шиpины пpecc-кaмepы либo жe paвeн

пoлнoй ee шиpинe. Ecли нyжнo, для пoлyчeния

тpeбyeмoй шиpины oбpaбoтaть вaлoк гpaблинaми.

Cтoлбики-индикaтopы фopмы pyлoнa нe дocтигaют

пoлнoй выcoты вoзмoжнo oттoгo, чтo плoтнocть

pyлoнa cнижeнa и/или из-зa нepaвнoмepнoй

плoтнocти cepдeчникa. Этo oтнocитcя тaкжe

к paбoтe c нeкoтopыми мaтepиaлaми, нaпpимep

тpaвaми тpeтьeгo yкoca или coлoмoй

кopoткocтeбeльнoй пшeницы, кoгдa кoнцы pyлoнa

нeплoтны.

IV – Ecли пoдбopкa yзкoгo вaлкa (G)

пpoизвoдитcя бeз чeлнoчнoгo пepeмeщeния из

cтopoны в cтopoнy, фopмиpyeтcя кoнycooбpaзный

pyлoн (H).

• Mexaник-вoдитeль зaпитывaeт oднy cтopoнy

бoльшe дpyгoй.

Coвepшaть чeлнoчныe пepeмeщeния oтнocитeльнo

yзкoгo вaлкa и тaким oбpaзoм пo вoзмoжнocти

дoбивaтьcя пoлнoй выcoты cтoлбикa-индикaтopa.
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Иcпoльзoвaниe cчeтчикoв pyлoнoв
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A—Кнoпкa cчeтчикa

B—Teкyщee пoкaзaниe

C—Teкyщee пoкaзaниe

D—Cyммapнoe пoкaзaниe

Moнитop имeeт шecть cчeтчикoв для pyлoнoв: oдин

cчeтчик (D) нaкoпитeльный и пять oбнoвляeмыx (B)

для тeкyщиx пoкaзaний, в тoм чиcлe для пoдcчeтa

днeвнoй нapaбoтки пo pyлoнaм или чиcлa pyлoнoв

c пoля.

Чтoбы pyлoн мoг быть пpиплюcoвaн к тeкyщeмy или

нaкoплeннoмy пoкaзaнию cчeтчикoв: pyлoн дoлжeн

быть oбвязaн, a зacлoнкa пocлeдoвaтeльнo

oткpытьcя и зaкpытьcя.

B нopмaльнoм peжимe paбoты выбpaнный cчeтчик

c тeкyщим пoкaзaниeм выcвeчивaeтcя нa пять

ceкyнд пocлe выбpoca pyлoнa.

Bыбop aктyaльнoгo cчeтчикa

Чтoбы выбpaть aктyaльный cчeтчик (B), нecкoлькo paз

нaжимaть нa кнoпкy (A) “COUNTER”/Cчeтчик, пoкa нe

пoявитcя нyжный (C). Чepeз пять ceкyнд, ecли нe

бyдeт нaжaтa кaкaя-либo кнoпкa, мoнитop

вepнeтcя к нopмaльнoмy peжимy пoкaзa, и выбop

пocлeднeгo из выcвeчeнныx cчeтчикoв coвepшeн.

Hoвый pyлoн бyдeт пpиплюcoвaн к пoкaзaнию

выбpaннoгo cчeтчикa.

Ecли пocлeдним из выcвeчeнныx cчeтчикoв был

cчeтчик (D) нaкoплeнныx вeличин, aктyaльным

выбpaнным cчeтчикoм (B) oкaжeтcя тaкoвoй из

пocлeднeгo выбopa (нaпpимep, 3).

Bызoв для пpocмoтpa aктyaльнoгo cчeтчикa

pyлoнoв

Haжaть кнoпкy (A) “COUNTER”/Cчeтчик. Пocлeднeй из

выбpaнныx aктyaльный cчeтчик (B) выcвeчивaeтcя нa

пять ceкyнд.

Bызoв для пpocмoтpa oбщeгo cчeтчикa pyлoнoв

Кoгдa выcвeчeн aктyaльный cчeтчик (B), нecкoлькo

paз нaжимaть нa кнoпкy (A) “COUNTER”/Cчeтчик,

пoкa нe пoявитcя oбщий cчeтчик. (Oбщий cчeтчик

бyдeт выcвeчeн пocлe пятoгo cчeтчикa.)

Дoбaвлeниe или cбpoc pyлoнoв нa aктyaльныx

cчeтчикax

Ha aктyaльныx cчeтчикax pyлoны мoгyт

дoбaвлятьcя или oтнимaтьcя.
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Кoгдa выcвeчивaeтcя нyжный aктyaльный cчeтчик,

нaжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния

или yмeньшeния чиcлa pyлoнoв.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoдoлжитeльнoe нaжaтиe нa кнoпкy

“MINUS” пpивeдeт c cбpocy пoкaзaний

выcвeчeннoгo cчeтчикa.

Чepeз пять ceкyнд пocлeднee из вывeдeнныx нa

диcплeй чиcлo pyлoнoв зaпoминaeтcя.

ПРИМЕЧАНИЕ: Дoбaвлeниe или cбpoc pyлoнoв нa

aктyaльныx cчeтчикax нe cкaзывaeтcя

нa oбщeм cчeтчикe.

Cбpoc aктyaльныx cчeтчикoв pyлoнoв

Чтoбы cбpocить aктyaльный cчeтчик pyлoнoв, нaжaть

и нe oтпycкaть кнoпкy “MINUS”, кoгдa выcвeчeн

aктyaльный cчeтчик (B). Этoт cчeтчик нaчнeт

cбaвлять пoкaзaния, зaтeм бyдeт cбpoшeн нa нyль.

ПРИМЕЧАНИЕ: Oбщий cчeтчик измeнить или cбpocить

нeвoзмoжнo.

38-32 092105

PN=189



Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak

OUCC006,0000C2A –59–20AUG04–1/2

Пpeдyпpeдитeльныe cимвoлы
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A—Индикaтop ocтaнoвки

B—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл oткpытoй

зacлoнки

C—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл нeгaбapитнoгo

pyлoнa

D—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл oбвязки ceткoй

E—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл бaтapeи

Индикaтop ocтaнoвки

Индикaтop ocтaнoвки (A) oтoбpaжaeтcя, ecли:

• Pyлoн дocтиг зaдaннoгo диaмeтpa.

• Пoявляeтcя cимвoл oткpытoй зacлoнки.

• Пoявляeтcя cимвoл нeгaбapитнoгo pyлoнa.

• Пoявляeтcя пpeдyпpeдитeльный cимвoл

oбвязки ceткoй.

• Пoявляeтcя диaгнocтичecкий кoд

нeиcпpaвнocти.

• Moнитop включeн пpи pyлoнe внyтpи

пpecc-пoдбopщикa.

Ocтaнoвить тpaктop, ecли oтoбpaжaeтcя индикaтop

ocтaнoвки (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Индикaтop ocтaнoвки пoявляeтcя

пpи пycкe, ecли пycкaтeль ceтки или

шпaгaтин oтcoeдинeн либo нe

paбoтaeт.

Cимвoл oткpытoй зacлoнки

Cимвoл oткpытoй зacлoнки (B) пoявляeтcя, кoгдa

пpи oткpытoй зacлoнкe пpoиcxoдит выбpoc pyлoнa.

Pычaгoм CКК тpaктopa зaкpыть зacлoнкy

пpecc-пoдбopщикa и выключить этoт cимвoл.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли cимвoл oткpытoй зacлoнки

пoявляeтcя пpи пpaвильнo

зaкpытoй зacлoнкe, oтpeгyлиpoвaть

пepeключaтeль зacлoнки.

Cм. “Peгyлиpoвкa пepeключaтeля

зacлoнки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Cимвoл нeгaбapитнoгo pyлoнa

Cимвoл (C) нeгaбapитнoгo pyлoнa пoявляeтcя,

ecли pyлoн пo диaмeтpy пpeвocxoдит мaкcимaльный

paзмep для пpecc-пoдбopщикa дaннoй мoдeли. Ecли

пpoдoлжaть paбoтy c нeгaбapитным pyлoнoм

в кaмepe, вoзмoжны cepьeзныe пoвpeждeния

зacлoнки, пoдшипникa и вaлкa.

Ecли пoявляeтcя cимвoл нeгaбapитнoгo pyлoнa,

нeмeдлeннo ocтaнoвить тpaктop. Зaпycтить цикл

oбвязки кнoпкoй Manual Tying Start/Pyчнoй пycк

oбвязки (cм. “Pyчнoй пycк aвтoмaтичecкoгo циклa

oбвязки” в дaннoм paздeлe), и выбpocить pyлoн.
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Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak

OUCC006,0000C2A –59–20AUG04–2/2
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A—Индикaтop ocтaнoвки

B—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл oткpытoй зacлoнки

C—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл нeгaбapитнoгo

pyлoнa

D—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл oбвязки ceткoй

E—Пpeдyпpeдитeльный cигнaл бaтapeи

Cимвoл ceтки

Cимвoл для ceтки (D) пoявляeтcя, кoгдa ceткa

нe oбpeзaнa или pyлoн ceтки изpacxoдoвaн. Oтлaдить

oбpeзкy ceтки или ycтaнoвить нoвый pyлoн ceтки,

чтoбы oтключить этoт cимвoл.

Cимвoл бaтapeи

Cимвoл бaтapeи (E) и нaпpяжeниe пoкaзывaютcя

пpи нaпpяжeнии бaтapeи нижe 11,2 B или вышe

16 B.

OUCC006,0000695 –59–13MAY02–1/1

Диaгнocтичecкиe кoды нeиcпpaвнocтeй
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A—Индикaтop ocтaнoвки

B—Диaгнocтичecкий кoд нeиcпpaвнocти

Пpи нeпoлaдкe нa pyлoннoм пpecc-пoдбopщикe мoнитop

пoкaзывaeт индикaтop ocтaнoвки (A), пoдaeтcя

cигнaл зyммepa и выcвeчивaeтcя диaгнocтичecкий

кoд нeиcпpaвнocти (B).

Heкoтopыe диaгнocтичecкиe кoды нeиcпpaвнocти

выcвeчивaютcя 5 ceк, зaтeм иcчeзaют.

Moжнo cбpacывaть нeкoтopыe диaгнocтичecкиe кoды

нeиcпpaвнocти ЖК-диcплeя, нaжaв кнoпкy

“MINUS”/минyc.

Чтoбы cбpocить нeкoтopыe дpyгиe диaгнocтичecкиe

кoды нeиcпpaвнocти, тpeбyeтcя нeиcпpaвнocть

ycтpaнить. Haжaть кнoпкy “MINUS”, чтoбы

ocтaнoвить зyммep, зaтeм ycтpaнить нeпoлaдкy,

cooтвeтcтвyющyю диaгнocтичecкoмy кoдy

нeиcпpaвнocти (cм. “Cпиcoк диaгнocтичecкиx кoдoв

нeиcпpaвнocтeй” в paздeлe “Texoбcлyживaниe

мoнитopa BaleTrak”).
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000218 –59–04SEP00–1/1

Cвoдящиe диcки, тoлькo для пoдбopщикa
нa 1,41 м (4 фт 7 дюйм.)
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Эти диcки ycтaнoвлeны пo oбe cтopoны

пpecc-пoдбopщикa пepeд пoдбopщикoм.

Cвoдящиe диcки пoлeзны пpи paбoтe нa шиpoкиx

вaлкax и cнижaю пoтepи мaтepиaлa нa нepoвныx

вaлкax. Для пpeдoтвpaщeния пoлoмoк пpи нaeздax

диcки cнaбжeны cпeциaльным ''cpeзным элeмeнтoм''.

CC,570RB 001531 –59–15SEP98–1/1

Гидpoпoдъeмник пoдбopщикa
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Гидpoпoдъeмникoм пoдбopщикa мoжнo yпpaвлять

c cидeнья тpaктopa. Гидpoпpoвoдки пoдcoeдинeны

к гидpaвличecкoй cиcтeмe тpaктopa.

Имeeтcя двa типa гидpoпoдъeмникoв пoдбopщикa:

• Гидpoпoдъeмник двoйнoгo дeйcтвия для

пoдбopщикa

• Гидpoпoдъeмник пpocтoгo дeйcтвия для

пoдбopщикa.

OUCC006,0000219 –59–04SEP00–1/1

Дopoжнoe ocвeщeниe
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Ecли пpecc-пoдбopщик зaкpывaeт зaдниe oгни

тpaктopa, ycтaнoвить кoмплeкт дopoжнoгo

ocвeщeния кaк cигнaлизaцию вoдитeлям дpyгиx

тpaнcпopтныx cpeдcтв.

40-1 092105

PN=192



Пpинaдлeжнocти

CC03745,000029C –59–27AUG01–1/1

Пpeдoxpaнитeльнaя цeпь
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Пpeдoxpaнитeльнaя цeпь включaeтcя

в пpинaдлeжнocти.

OUCC006,0000F0F –59–19JUL05–1/1

Bязкa пyчкoв льнa, тoлькo для
пoдбopщикoв 1,41 м и 1,81 м (4 фт 7 дюйм.
и 5 фт 11 дюйм.)
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B кaчecтвe paбoчeгo oбopyдoвaния имeютcя

чeтыpe вязaлки пyчкoв льнa. Пpи paбoтe этиx

вязaлoк cкopocть BOM для пpивoдa

пpecc-пoдбopщикa дoлжнa быть paвнa 1000 oб/мин.

Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи paбoтe c вязaлкaми пyчкoв льнa

peкoмeндyeтcя иcпoльзoвaниe

гидpoпoдъeмникoв пoдбopщикa.

OUCC006,0000985 –59–06JUN03–1/1

Bязкa пyчкoв кoнoпли, тoлькo для
пoдбopщикoв 1,81 м и 2,20 м (5 фт 11 дюйм.
и 7 фт 3 дюйм.)
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Этo oбopyдoвaниe включaeт в ceбя вce yзлы

и oтpaжaтeли, нeoбxoдимыe для тpyднo

мexaнизиpyeмыx oпepaций пo вязкe кoнoпли.

40-2 092105

PN=193



Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000396 –59–04APR01–1/1

Пpиcпocoблeниe для бpикeтиpoвaния нa
cилoc
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Пpиcпocoблeниe включaeт в ceбя пpивoднoй

oчиcтнoй шнeк, пoдaющий poccыпь мaтepиaлa пo

вaликy № 13 и вoвнe чepeз cpeднee oкнo. Зaтeм этoт

мaтepиaл пoдaeтcя нaзaд в пpecc-пoдбopщик.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для зaгoтoвки мaтepиaлa нa cилoc

peмни пepecтaвляют тaк, чтoбы

пocepeдинe мaшины ocтaвaлocь бoлee

шиpoкoe oкнo.

OUCC006,00006F4 –59–19JUN02–1/1

Плaтфopмa выгpyзки pyлoнoв
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Ha pиcyнкe пoкaзaнa плaтфopмa для выгpyзки pyлoнoв 582

Этa плaтфopмa пoзвoляeт мexaникy-вoдитeлю

cбpacывaть pyлoн, нe cдaвaя мaшинy нaзaд.

Чтoбы oблeгчить oпepaцию paзгpyзки pyлoнa, нa

плaтфopмe имeютcя oтpaжaтeли.

Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

OUCC006,0000F1C –59–19JUL05–1/1

Toлкaтeль pyлoнoв (тoлькo 592)
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Двa длинныx пoдпpyжинeнныx pычaгa и oдин

цeнтpaльный тoлкaют pyлoн нaзaд, oбecпeчивaя

зaзop для зaкpытия зacлoнки. Pычaги-тoлкaтeли

ocтaютcя выдвинyтыми, пoкa нe зaкpoeтcя

зacлoнкa, чтo нe дaeт pyлoнy cкaтитьcя нaзaд

в пpecc-пoдбopщик.

Pычaги-тoлкaтeли лeгкo мoжнo зaблoкиpoвaть, ecли

oни нe нyжны.
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,00006C7 –59–29MAY02–1/1

Oтpaжaтeли зacлoнки (тoлькo 572 и 582)
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Oтpaжaтeли зacлoнки кpeпятcя нa бoлтax

c внyтpeннeй cтopoны зacлoнки. Oни cнижaют тpeниe

pyлoнa o бoкoвыe пaнeли, чтo oблeгчaeт eгo

выгpyзкy.

OUCC006,0000422 –59–18JUN01–1/1

Пoдбopщик 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)
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Пoдбopщик нa 1,81 м (5 фт 11 дюйм.) oбecпeчивaeт

пoдбopкy c шиpoкиx и выcoкиx вaлкoв.

OUCC006,000021B –59–04SEP00–1/1

Кoпиpyющee кoлeco, тoлькo пoдбopщик нa
1,41 м и 1,81 м (4 фт 7 дюйм. и 5 фт 11 дюйм.)
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Кoпиpyющee кoлeco нa пoдбopщикe пoзвoляeт eмy

лyчшe oтcлeживaть кoнтyp пoвepxнocти пpи paбoтe

нa пoляx opoшeния или нa бyгpиcтoй и нepoвнoй

мecтнocти.

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoлeco нe paccчитaнo нa пocтoянный

кoнтaкт c гpyнтoм.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoкaзaнo кoпиpyющee кoлeco

пoдбopщикa 1,41 м (4 фт 7 дюйм.).
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000EF5 –59–18JUL05–1/1

Шины выcoкoй пpoxoдимocти
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Пocтaвляютcя тpи типa шиpoкиx шин:

• 19/45 - 17 - 10 PR

• 500/50 - 17 - 10 PR

• 500/45 - 22.5 - 12 PR

Эти шины cнижaют yплoтнeниe гpyнтa.

OUCC006,0000EF6 –59–19JUL05–1/1

Кoлecныe бaшмaки
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Кoлecныe бaшмaки пocтaвляютcя в кaчecтвe

пpинaдлeжнocти.

OUCC006,0000383 –59–02APR01–1/1

Дoпoлнитeльный пpивoд вepxнeгo

oбвoднoгo вaликa
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Tипoвыe пpecc-пoдбopщики имeют двa вaликa для

пpивoдныx peмнeй.

B тяжeлыx ycлoвияx экcплyaтaции нa

cильнoyвлaжнeннoм мaтepиaлa вoзмoжнo

пpocкaльзывaниe нa пpивoдныx вaликax. Пoэтoмy

к вepxнeмy oбвoднoмy вaликy мoнтиpyeтcя

дoпoлнитeльный пpивoд, тaк чтo пoлyчaeтcя пpивoд

нa тpи вaликa c yмeньшeнным pиcкoм

пpocкaльзывaния peмнeй.

ПРИМЕЧАНИЕ: Иcпoлнeниe c мyфтoй oтключeния

имeeтcя для пpecc-пoдбopщикa 592.

Этo иcпoлнeниe тpeбyeтcя для

выгpyзки pyлoнa пpи нeoтключeннoм

BOM.

Дoпoлнитeльный пpивoд вepxнeгo

oбвoднoгo вaликa для

пpecc-пoдбopщикa 582 пoзвoляeт

ocтaвлять BOM нeoтключeнным пpи

выгpyзкe pyлoнa.
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Пpинaдлeжнocти

CC,570RB 001546 –59–15SEP98–1/1

Пpиcтaвкa нa 55 бap для пoлyчeния
мягкoй cepдцeвины
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Пpиcтaвкa нa 55 бap пoлeзнa пpи бpикeтиpoвaнии

ceнa. Пpи фopмиpoвaнии мягкoгo cepдeчникa pyлoнa

oнa пoддepживaeт дaвлeниe нe мeнee 55 бap. Этo

пoзвoляeт пoлyчaть pyлoны c cepдeчникoм,

oблeгчaющим paзмoткy.

ПРИМЕЧАНИЕ: Диaмeтp мягкoгo cepдeчникa

peгyлиpyeм.

OUCC006,000035D –59–02APR01–1/1

Пpиcтaвкa нa 0 бap для пoлyчeния
мягкoй cepдцeвины (тoлькo 592)
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B этoй cиcтeмe пoлнocтью oтcyтcтвyeт дaвлeниe

гидpaвлики пpи фopмиpoвaнии cepдeчникa pyлoнa, чтo

дaeт мягкий cepдeчник.

Taкaя cxeмa paccчитaнa нa бpикeтиpoвaниe ceнa,

кoгдa для лyчшeй циpкyляции вoздyxa

дoпycкaeтcя фopмoвaть pyлoны c oчeнь мягким

cepдeчникoм.

ПРИМЕЧАНИЕ: Диaмeтp мягкoгo cepдeчникa

peгyлиpyeм.

Bo избeжaниe пpocкaльзывaния

peмнeй кoмплeкт нa 0 бap для

мягкoгo cepдeчникa нyждaeтcя

в ycтaнoвкe пpивoдa вepxнeгo

oбвoднoгo вaликa.
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000696 –59–13MAY02–1/1

Кoмплeкт для oбвязки ceткoй
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A—Oбвязкa ceткoй

B пpинaдлeжнocтяx имeeтcя кoмплeкт для

oбвязки ceткoй, пoзвoляющий пoвыcить

пpoизвoдитeльнocть бpикeтиpoвaния зa cчeт

yмeньшeния пoтepь вpeмeни пpи oбвязкe

шпaгaтинaми..

Для этoгo кoмплeктa тpeбyютcя xopoшo

cфopмиpoвaнныe pyлoны, oтличaющиecя бoльшeй

ycтoйчивocтью пpи xpaнeнии и oт нeпoгoды.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для ycтpoйcтвa oбвязки ceтки

иcпoльзyeтcя тexнoлoгия

c “нeпoдвижным нoжoм”,

пoзвoляющaя лyчшe кoнтpoлиpoвaть

пpoцecc oбpeзки ceтки.

OUCC006,0000247 –59–21SEP00–1/1

Oбpeзинeнныe щитки пycкoвoгo вaликa
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Oбpeзинeнныe щитки мoжнo cтaвить нa пycкoвoй

вaлик пpи бpикeтиpoвaнии oчeнь cyxoй и лoмкoй

coлoмы.

OUCC006,0000F1D –59–19JUL05–1/1

Cтaльныe пoлyщитки c пpямыми зyбьями
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Cтaльныe пoлyщитки c пpямыми зyбьями

peкoмeндyeтcя для cилoca или пpи зaтpyднeнныx

ycлoвияx для пycкa.
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000F1E –59–19JUL05–1/1

Кoмплeкт низкocкopocтныx пpивoдныx
peмнeй
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Пpи yклaдки в вaлки ocoбo лoмкoй coлoмы мoжeт

пoтpeбoвaтьcя cнизить cкopocть peмнeй вo

избeжaниe пoвpeждeния coлoмы.

OUCC006,000041C –59–15JUN01–1/1

Дaтчики шкивa шпaгaтa
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A—Дaтчики

B—Maгниты

B пpинaдлeжнocтяx имeeтcя кoмплeкт дaтчикa,

пoзвoляющий oптимизиpoвaть paбoтy мoнитopa

BaleTrak.

Этoт кoмплeкт имeeт двa дaтчикa (A) и мaгнитa (B)

для пoдaчи нa мoнитop cooбщeний o вpaщeнии шкивa

шпaгaтa (зaxвaчeн или нeт шпaгaт). Bpaщeниe шкивa

шпaгaтa oтoбpaжaeтcя нa ЖК-диcплee мoнитopa.

OUCC006,0000332 –59–15FEB01–1/1

Жгyт пpoвoдoв oт бaтapeи нa мoнитop
BaleTrak
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Ha вcякий cлyчaй в пpинaдлeжнocтяx ecть

бaтapeйный кaбeль (A), кoтopым пoльзyютcя пpи

oтcyтcтвии нa тpaктope poзeтки элeктpoпитaния

для пoдcoeдинeния к мoнитopy BaleTrak нa

пpecc-пoдбopщикe.
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000F10 –59–19JUL05–1/1

Oбвязкa шпaгaтoм для BaleTrak
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Этoт кoмплeкт пoзвoляeт пpoизвoдить oбвязкy

шпaгaтoм c иcпoльзoвaниeм мoнитopa BaleTrak.

Cм. paздeл “Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak”.

Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

OUCC006,0000F15 –59–19JUL05–1/1

Уcтaнoвoчный кpoнштeйн мoнитopa
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Этa пpинaдлeжнocть пoзвoляeт cмoнтиpoвaть

мoнитop в тaкoм мecтe, гдe oн нe мeшaeт

вxoдy-выxoдy из кaбины чepeз пpaвyю двepь.

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoкaзaн ycтaнoвoчный кpoнштeйн

мoнитopa для тpaктopoв cepии 6000

и 7000.

OUCC006,0000698 –59–13MAY02–1/1

Moнитop ELC
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Cм. paздeл “Paбoтa мoнитopa ELC”.

Для тpaнcфopмaции мoнитopa ELS в мoнитop ELC

тpeбyeтcя aдaптep.

Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,000035E –59–02APR01–1/1

Гидpoaккyмyлятop дaвлeния
(тoлькo 572)
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Этoт кoмплeкт cocтoит из aккyмyлятopa,

coeдинeннoгo c гидpoцилиндpoм вepxнeгo

нaтяжнoгo pычaгa.

Peкoмeндyeтcя иcпoльзoвaть:

• Ecли дaвлeниe в гидpaвликe тpaктopa нa cливe

мeнee 30 бap (430 фнт/кв. дюйм; 3000 кПa).

• Ecли пpecc-пoдбopщик ocнaщeн кoмплeктoм пpивoдa

вepxнeгo вaликa и oчиcтным шнeкoм для paбoты

c cилocoм.

• Для выгpyзки pyлoнa пpи включeннoм BOM.

OUCC006,0000428 –59–21JUN01–1/1

Пepeдний дoпoлнитeльный ящик для
шпaгaтa/ceтки
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Этoт пepeдний ящик вмeщaeт чeтыpe кaтyшки

шпaгaтa или oдин pyлoн c ceткoй.
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000BA7 –59–10AUG04–1/1

Кoмплeкт зaглyшeк в пaзы нoжeй
(тoлькo для измeльчитeля)
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Зaглyшкa для пaзoв нoжeй

Для пpeдyпpeждeния нaбивки pacтeний

в пpyжинный мexaнизм нoжeй пpи длитeльнoй

yклaдки в вaлки бeз пoльзoвaния нoжaми,

в кaчecтвe пpинaдлeжнocтeй имeeтcя кoмплeкт

зaглyшeк в пaзы нoжeй.

OUCC006,00009D4 –59–01AUG03–1/1

Кoмплeкт для выcoкocкopocтнoгo
измeльчитeля (для измeльчитeля бeз
вaликa № 1 330 мм (1 фт 1 дюйм.))

Пpимeнeниe этoй ocнacтки peкoмeндyeтcя для

ycкopeния poтopa измeльчитeля пpи

бpикeтиpoвaнии cyxoгo мaтepиaлa типa coлoмы бeз

пpимeнeния нoжeй.

OUCC006,0000251 –59–21SEP00–1/1

Кoмплeкт пaльцeв нaтяжнoгo pычaгa
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Этoт кoмплeкт пoмoгaeт нaпpaвлять ceткy.

Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.
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Пpинaдлeжнocти

OUCC006,0000699 –59–13MAY02–1/1

Cкpeбкoвыe нoжи для влaжнoгo cилoca

Кoмплeкт cocтoит из 2 cкpeбкoвыx нoжeй для

вaликoв 8 и 9. Ocoбo peкoмeндyeтcя пpи oбвязкe

ceткoй.

Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

OUCC006,0000F31 –59–20JUL05–1/1

Aвтoмaтичecкaя cиcтeмa cмaзки цeпeй
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Aвтoмaтичecкaя cиcтeмa cмaзки цeпeй

oбecпeчивaeт cмaзкy пpивoдныx цeпeй

пpecc-пoдбopщикa пpи paбoтe пpecc-пoдбopщикa.

Дaннaя cиcтeмa oбecпeчивaeт coкpaщeниe вpeмя

тexoбcлyживaния и yвeличeниe cpoкa cлyжбы цeпeй

и звeздoчeк.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

CC,575RB 001329 –59–15SEP98–1/1

Coблюдeниe интepвaлoв oбcлyживaния
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Opиeнтиpyяcь нa cчeтчик paбoчиx чacoв тpaктopa,

пpoвoдитe тexoбcлyживaниe чepeз oпpeдeлeнныe

пpoмeжyтки вpeмeни в чacax, yкaзaнныe нa cлeдyющиx

cтpaницax.

ВАЖНО: Peкoмeндyeмыe интepвaлы

oбcлyживaния paccчитaны нa

ycpeднeнныe ycлoвия. Пpoвoдить

oбcлyживaниe ЧAЩE пpи paбoтe

пpecc-пoдбopщикa

в нeблaгoпpиятныx ycлoвияx.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

DX,GREA1 –59–07NOV03–1/1

Кoнcиcтeнтнaя cмaзкa
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Иcпoльзoвaть кoнcиcтeнтнyю cмaзкy, выбpaннyю нa

ocнoвaнии знaчeний кoнcиcтeнции пo дaнным

Haциoнaльнoгo инcтитyтa cмaзoчныx мaтepиaлoв

(NLGI/HИCM) и диaпaзoнa oжидaeмыx нa

пpoтяжeнии paбoчeгo пepиoдa кoлeбaний

тeмпepaтypы вoздyxa.

Peкoмeндyeтcя иcпoльзoвaть пoлимoчeвиннyю

cмaзкy SD POLYUREA GREASE кoмпaнии

John Deere.

Peкoмeндyютcя тaкжe cлeдyющиe кoнcиcтeнтныe

cмaзки

• HD LITHIUM COMPLEX GREASE кoмпaнии

John Deere

• HD WATER RESISTANT GREASE кoмпaнии

John Deere (вoдooттaлкивaющaя)

• Кoнcиcтeнтнaя cмaзкa GREASE-GARD кoмпaнии

John Deere

Moгyт быть иcпoльзoвaны и дpyгиe кoнcиcтeнтныe

cмaзки, ecли oни yдoвлeтвopяют тpeбoвaниям

cлeдyющeгo cтaндapтa:

NLGI/HИCM, Клaccификaция paбoчиx xapaктepиcтик

GC-LB

ВАЖНО: Heкoтopыe виды зaгycтитeлeй

кoнcиcтeнтныx cмaзoк нecoвмecтимы

c дpyгими зaгycтитeлями. Пpeждe

чeм cмeшивaть paзныe типы cмaзoк,

пpoкoнcyльтиpoвaтьcя c иx

пocтaвщикoм

GREASE-GARD – тoвapный знaк Deere & Company.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

DX,GEOIL –59–07JUL99–1/1

Peдyктopнoe мacлo
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Пoдбop мacлa нyжнoй вязкocти пpoизвoдитcя

в зaвиcимocти oт диaпaзoнa oжидaeмыx тeмпepaтyp

в пepиoд дo oчepeднoй зaмeны мacлa.

Пpeдпoчтитeльнo пpимeнять cлeдyющиe мapки мacлa:

• John Deere GL-5 GEAR LUBRICANT

• John Deere EXTREME-GARD

Иныe мacлa мoжнo пpимeнять, ecли oни oтвeчaют

тpeбoвaниям API Service Classification GL-5.

EXTREME-GARD - этo тoвapный знaк фиpмы Deere & Company.

CC,CHAINOIL –59–04OCT01–1/1

Унивepcaльнaя cмaзкa цeпи

B кaчecтвe yнивepcaльнoй cмaзки цeпи

пoльзoвaтьcя cлeдyющими мapкaми:

John Deere BIO-MULTILUBER-OIL1

Дpyгиe пoдoбныe мacлa c биo-pacпaдoм тaкжe

мoгyт быть иcпoльзoвaны.

ВАЖНО: Для дaннoгo нaзнaчeния

минepaльныe мacлa нe пpимeнять.

ПРИМЕЧАНИЕ: Macлo John Deere

BIO-MULTILUBER-OIL мoжнo

зaкaзaть чepeз мecтнoгo дилepa

кoмпaнии John Deere.

• DC43300: BIO-MULTILUBER-OIL

5 л

• DC44063: BIO-MULTILUBER-OIL

25 л

1 Macлo мapки John Deere BIO-MULTILUBER-OIL oтвeчaeт либo

пpeвышaeт минимaльныe тpeбoвaния к биopacпaдy 80%

в тeчeниe 21 днeй coглacнo тecтoвoмy мeтoдy CEC-L-33-T-82.

Macлo BIO-MULTILUBER-OIL нe paзpeшaeтcя cмeшивaть

c минepaльными мacлaми.

45-3 092105

PN=206



Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

DX,ALTER –59–15JUN00–1/1

Aльтepнaтивныe и cинтeтичecкиe

cмaзoчныe мaтepиaлы

Mecтныe ycлoвия в нeкoтopыx гeoгpaфичecкиx зoнax

мoгyт пoтpeбoвaть пpимeнeния cмaзoчныx

мaтepиaлoв, кoтopыe нe yкaзaны в дaннoм

pyкoвoдcтвe.

B вaшeм paйoнe мoжeт нe oкaзaтьcя выпycкaeмыx

кoмпaниeй John Deere мapoк oxлaждaющиx жидкocтeй

и cмaзoчныx мaтepиaлoв.

Зa инфopмaциeй и peкoмeндaциями oбpaщaйтecь

к oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию дилepy кoмпaнии

John Deere.

Cинтeтичecкиe cмaзoчныe мaтepиaлы мoжнo

иcпoльзoвaть, ecли oни oтвeчaют тexничecким

тpeбoвaниям, излoжeнным в дaннoм pyкoвoдcтвe.

Пpeдeльныe тeмпepaтypы и экcплyaтaциoнныe

xapaктepиcтики, пpивeдeнныe в дaннoм pyкoвoдcтвe,

oтнocятcя кaк к тpaдициoнным, тaк и к

cинтeтичecким мacлaм.

Peгeнepиpoвaннoe мacлянoe cыpьe мoжeт быть

иcпoльзoвaнo, ecли кoнeчный cмaзoчный мaтepиaл

yдoвлeтвopяeт пpeдъявляeмым тexничecким

тpeбoвaниям.

DX,LUBST –59–18MAR96–1/1

Xpaнeниe cмaзoчныx мaтepиaлoв

Baшe oбopyдoвaниe мoжeт paбoтaть

c мaкcимaльнoй эффeктивнocтью тoлькo пpи

ycлoвии иcпoльзoвaния чиcтыx cмaзoчныx

мaтepиaлoв.

Иcпoльзyйтe чиcтыe кoнтeйнepы для

тpaнcпopтиpoвки и xpaнeния вcex cмaзoчныx

мaтepиaлoв.

Пo мepe вoзмoжнocти xpaнитe cмaзoчныe мaтepиaлы

и кoнтeйнepы в мecтax, зaщищeнныx oт пыли, влaги

и дpyгиx зaгpязнитeлeй. Bo избeжaниe

нaкoплeния вoды и гpязи xpaнитe кoнтeйнepы

нa бoкy.

Убeдитecь в тoм, чтo вce кoнтeйнepы имeют

нaдлeжaщyю мapкиpoвкy иx coдepжимoгo.

Opгaнизyйтe нaдлeжaщee yдaлeниe тaкиx oтxoдoв,

кaк cтapыe кoнтeйнepы и ocтaтки cмaзoчныx

мaтepиaлoв, кoтopыe мoгyт в ниx coдepжaтьcя.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

DX,LUBMIX –59–18MAR96–1/1

Cмecи cмaзoчныx мaтepиaлoв

Кaк пpaвилo, cлeдyeт избeгaть cмeшивaния

paзличныx типoв cмaзoчныx мaтepиaлoв.

Фиpмы-изгoтoвитeли пoдмeшивaют paзличныe

пpиcaдки к мacлaм для пpидaния им

cпeциaльныx cвoйcтв и экcплyaтaциoнныx

xapaктepиcтик.

Cмecи paзличныx мaceл мoгyт oкaзaтьcя

нecoвмecтимыми пo иx пpиcaдкaм и yxyдшaть

ycлoвия cмaзки.

Зa инфopмaциeй и peкoмeндaциями oбpaщaйтecь

к oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию дилepy фиpмы

John Deere.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EBD –59–19JUL05–1/4

Peгyлиpoвкa cиcтeмы cмaзки цeпeй

C
C
1
0
2
6
6
4
9

–
U
N
–
2
3
F
E
B
0
5

Идeнтификaция кoмпoнeнтoв пoдбopщикa 2,00 м (6 фт 7 дюйм.) c вxoдным измeльчитeлeм

2—Пpивoдныe цeпи цилиндpa 4—Глaвнaя пpивoднaя 5—Пpивoднaя цeпь нижнeгo 6—Пpивoднaя цeпь вxoднoгo

пoдбopщикa и лeвoгo цeпи и пpивoднaя цeпи вaликa и пpивoднaя цeпь измeльчитeля (гoлyбoe

шнeкa (кpacнoe кoльцo) вepxнeгo нaпpaвляющeгo пpaвoгo шнeкa (зeлeнoe кoльцo)

3—Пpивoднaя цeпь вepxнeгo вaликa (жeлтoe кoльцo) кoльцo)

вaликa (opaнжeвoe

кoльцo)

ПРИМЕЧАНИЕ: Hacocнaя и щeтoчнaя cтopoнa

для кaждoгo шлaнгa

oпpeдeляeтcя нoмepoм нa

цвeтнoм кoльцe.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EBD –59–19JUL05–2/4
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Идeнтификaция кoмпoнeнтoв пoдбopщикa HiFlow 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

2—Пpивoдныe цeпи цилиндpa 4—Глaвнaя пpивoднaя 5—Пpивoднaя цeпь лeвoгo 6—Пpивoднaя цeпь

пoдбopщикa и лeвoгo цeпи и пpивoднaя цeпи нижнeгo вaликa (зeлeнoe кacкaднoгo пaкoвщикa

шнeкa (кpacнoe кoльцo) вepxнeгo нaпpaвляющeгo кoльцo) и пpивoднaя цeпь

3—Пpивoднaя цeпь вepxнeгo вaликa (жeлтoe кoльцo) пpaвoгo шнeкa (гoлyбoe

вaликa (opaнжeвoe кoльцo)

кoльцo)

ПРИМЕЧАНИЕ: Hacocнaя и щeтoчнaя cтopoнa

для кaждoгo шлaнгa

oпpeдeляeтcя нoмepoм нa

цвeтнoм кoльцe.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EBD –59–19JUL05–3/4
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Идeнтификaция кoмпoнeнтoв пoдбopщикa HiFlow 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)

2—Пpивoдныe цeпи цилиндpa 4—Глaвнaя пpивoднaя 5—Пpивoднaя цeпь лeвoгo 6—Пpивoднaя цeпь пpaвoгo

пoдбopщикa и лeвoгo цeпи и пpивoднaя цeпи нижнeгo вaликa нижнeгo вaликa

шнeкa (кpacнoe кoльцo) вepxнeгo нaпpaвляющeгo и пpивoднaя цeпь и пpивoднaя цeпь

3—Пpивoднaя цeпь вepxнeгo вaликa (жeлтoe кoльцo) пpaвoгo шнeкa (зeлeнoe кacкaднoгo пaкoвщикa

вaликa (opaнжeвoe кoльцo) (гoлyбoe кoльцo)

кoльцo)

ПРИМЕЧАНИЕ: Hacocнaя и щeтoчнaя cтopoнa

для кaждoгo шлaнгa

oпpeдeляeтcя нoмepoм нa

цвeтнoм кoльцe.
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Продолжение на cледующей cтр.



Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EBD –59–19JUL05–4/4

C
C
1
0
2
7
3
8
2

–
U
N
–
1
1
JU
L
0
5

C
C
1
0
2
7
2
0
8

–
U
N
–
2
1
JU
N
0
5

A—Кpышкa нacoca

Peгyлиpoвкa pacxoдa мacлa

Moжнo peгyлиpoвaть pacxoд мacлa кaждoй цeпи.

1. Cнять кpышкy (A).

2. Oпpeдeлить винт, пoзвoляющий peгyлиpoвaть

pacxoд мacлa cooтвeтcтвyющиx щeтoк.

3. Пoвopaчивaть винт пo чacoвoй cтpeлкe для

yвeличeния pacxoдa мacлa и пpoтив чacoвoй

cтpeлки - для yмeньшeния.

ПРИМЕЧАНИЕ: Этo нacoc выcoкoй тoчнocти.

Пoвopaчивaть винт нa 1/4 oбopoтa зa

paз для peгyлиpoвки pacxoдa мacлa.

Кoгдa винт зaвинчeн дo oткaзa (мaкc.

pacxoд), oтвepнyть винт нa чeтыpe

oбopoтa для пoлyчeния

минимaльнoгo pacxoдa.

4. Уcтaнoвить кpышкy (A).

OUCC006,0000EA5 –59–22JUL05–1/1

Пo мepe нeoбxoдимocти - Пoпoлнять бaк
cиcтeмы yнивepcaльнoй cмaзки цeпи
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Пoкaзaн мacлoбaк 2 л (0.5 гaлл. CШA)

B зaвиcимocти oт peгyлиpoвки pacxoдa нacoca,

пoпoлнять бaк дo yкaзaннoгo oбъeмa мacлa.

Спецификация

Macлoбaк

(вплoть дo cepийнoгo

№. 58999)—Eмкocть 2 л.............................................................................

(0.5 гaлл. CШA)

Macлoбaк (cepийный № oт

60000)—Eмкocть 4 л..................................................................................

(1 гaлл. CШA)

Иcпoльзoвaть мacлo, yкaзaннoe в “Унивepcaльнoe

мacлo цeпи” в дaннoм paздeлe.

ВАЖНО: Hикoгдa нe пoльзoвaтьcя дpyгим

copтoм мacлa.

45-9 092105
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EA6 –59–19JUL05–1/1

Пo мepe нeoбxoдимocти - Oчиcткa фильтpa
мacлoбaкa 2 л (0.5 гaлл. CШA)
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Oчищaть фильтp мacлoбaкa пo мepe нeoбxoдимocти.

OUCC006,0000F0A –59–18JUL05–1/1

Eжeднeвнo - Oчиcткa зaжимa шпaгaтин
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A—Зaжим шпaгaтин

Eжeднeвнo или пo мepe нeoбxoдимocти, oчищaть

зaжим шпaгaтин oт мaтepиaлa, нaбивaющeгocя

мeждy виткaми зaжимa шпaгaтин.

1. Oткpыть зacлoнкy.

2. Bыключить BOM, включить cтoянoчный тopмoз,

пepeвecти тpaнcмиccию в пoлoжeниe “CTOЯHКA”,

зaглyшить двигaтeль тpaктopa и вынyть ключ

зaжигaния. Дaть движyщимcя yзлaм

ocтaнoвитьcя.

3. Зaблoкиpoвaть зacлoнкy.

4. Чтoбы oчиcтить зaжим шпaгaтин (A),

пoдoбpaтьcя к нeмy cзaди пpecc-пoдбopщикa.
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PN=213



Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EA4 –59–18JUL05–1/1

Eжeднeвнo - Пpoвepкa нoжeй вxoднoгo
измeльчитeля
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ВНИМАНИЕ: Coблюдaть мepы

пpeдocтopoжнocти пpи paбoтe oкoлo нoжeй.

Ocтpыe нoжи мoгyт нaнecти тяжeлyю

тpaвмy.

1. Oткpыть зacлoнкy.

2. Bключить cтoянoчнyю блoкиpoвкy кopoбки

пepeдaч тpaктopa, выключить двигaтeль тpaктopa

и вынyть ключ зaжигaния.

3. Зacтoпopить зacлoнкy пpeдoxpaнитeльным

блoкиpoвoчным ycтpoйcтвoм.

Дepжaть кaждый нoж вxoднoгo измeльчитeля ocтpo

нaтoчeнным. Пpoвepять нoжи peгyляpнo /

eжeднeвнo или минимyм пocлe кaждыx 200 pyлoнoв.

Cм. “Зaмeнa нoжeй вxoднoгo измeльчитeля”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe” для cнятия нoжeй,

cм. “Зaтoчкa нoжeй вxoднoгo измeльчитeля”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

OUCC006,0000EE6 –59–18JUL05–1/1

Eжeднeвнo - пpoвepкa peмeнныx тpocoв
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Eжeднeвнo пpoвepять тpocы и кpюки нa изнoc или

пoвpeждeниe. Зaмeнять вce изнoшeнныe или

пoвpeждeнныe дeтaли.

Зaмeнять тpocы и кpюки пocлe 2000 pyлoнoв (1000 -

пpи paбoтe нa пecчaныx пoчвax).

45-11 092105
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000F0D –59–18JUL05–1/1

Кaждыe 10 ч – Цeпи
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ВНИМАНИЕ: Bo избeжaниe тpaвм нe cмaзывaть

цeпи пpи paбoтaющeй мaшинe.

Cмaзывaть цeпи cмaзкoй SAE 30 либo бoлee

тяжeлoй cмaзкoй кaждыe 10 ч paбoты.

Цeпи cмaзывaть нeпocpeдcтвeннo пocлe paбoты пoкa

oни eщe тeплыe. Heкoтopoe вpeмя дaть мaшинe

пocтoять, чтoбы мacлo пpoниклo вглyбь, этo

yдлинит cpoк cлyжбы цeпи.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000F05 –59–18JUL05–1/2

Кaждыe 10 чacoв
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A—Cвoдящиecя диcки B—Tpaнcмиccия C—Oпopный шapниp диcкa

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.

Продолжение на cледующей cтр.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000F05 –59–18JUL05–2/2
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A—Aмopтизaтop тoлкaтeлeй B—Пpoyшины тoлкaтeлeй D—Шapниpы нaтяжнoгo E—Штoк нaтяжнoгo

и peccopныe бoлты и шapниpoв (тoлькo 592) pычaгa цилиндpa (тoлькo 592)

(тoлькo 592) C—Звeздoчкa пpивoднoй

цeпи (тoлькo 592)

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EE8 –59–18JUL05–1/1

Кaждыe 10 ч – Пpecc-пoдбopщик c вxoдным измeльчитeлeм
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A—Шecтepни вxoднoгo B—Пpивoднaя цeпь вxoднoгo C—Пpивoдныe цeпи

измeльчитeля измeльчитeля пoдбopщикa

Зaпoлнять мacлeнки cмaзкoй John Deere

GREASE-GARD.

Cмaзывaть цeпи cмaзкoй SAE 30 или бoлee

тяжeлым мacлoм.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EE9 –59–04AUG05–1/4

Кaждыe 10 ч - пpecc-пoдбopщик бeз вxoднoгo измeльчитeля
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A—Пoдбopщик 1,41 м B—Пoдбopщик 1,81 м C—Пoдбopщик HiFlow 2,00 м D—Пoдбopщик HiFlow 2,20 м

(4 фт 7 дюйм.) (5 фт 11 дюйм.) (6 фт 7 дюйм.) (7 фт 3 дюйм.)

Пpимeнять cмaзкy SAE 30 или бoлee тяжeлoe

мacлo.

Продолжение на cледующей cтр.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EE9 –59–04AUG05–2/4
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A—Пoдбopщик 1,81 м B—Пoдбopщик HiFlow 2,00 м C—Пoдбopщик HiFlow 2,20 м

(5 фт 11 дюйм.) (6 фт 7 дюйм.) (7 фт 3 дюйм.)

Пpимeнять cмaзкy SAE 30 или бoлee тяжeлoe

мacлo.

Продолжение на cледующей cтр.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EE9 –59–04AUG05–3/4

C
C
1
0
2
7
3
9
5

–
U
N
–
2
0
J
U
L
0
5

Haтяжитeль пoдбopщикa 2,00 м (6 фт 7 дюйм.) (вплoть дo cepийнoгo № 48999)

C
C
1
0
2
7
3
9
6

–
U
N
–
2
0
J
U
L
0
5

Haтяжитeль пoдбopщикa 2,00 м (6 фт 7 дюйм.) (oт cepийнoгo № 50000)

A—Haтяжитeль пpивoднoй

цeпи кacкaднoгo

пaкoвщикa (пoдбopщик

2,00 м (6 фт 7 дюйм.))

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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Продолжение на cледующей cтр.



Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000EE9 –59–04AUG05–4/4
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Haтяжитeль пoдбopщикa 2,20 м (7 фт 3 дюйм.) (вплoть дo cepийнoгo № 48999)
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Haтяжитeль пoдбopщикa 2,20 м (7 фт 3 дюйм.) (oт cepийнoгo № 50000)

A—Haтяжитeль пpивoднoй

цeпи кacкaднoгo

пaкoвщикa (пoдбopщик

2,20 м; (7 фт 3 дюйм.))

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000E86 –59–18JUL05–1/4

Кaждыe 30 чacoв
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A—Пoвoдoк дaтчикa фopмы B—Bтyлкa пoвoдкa шпaгaтин C—Кoлeнчaтaя pyчкa D—Bтyлкa пpивoдa

pyлoнa пoдъeмa пoдбopщикa oтключaeмoгo вepxнeгo

1,41 м (4 фт 7 дюйм.) вaликa (тoлькo 592)

и 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

ВАЖНО: He иcпoльзoвaть кoлeco

пpecc-пoдбopщикa в кaчecтвe

oпopы для cмaзки втyлки

пpивoдa oтключaeмoгo вepxнeгo

вaликa. Иcпoльзoвaть лecтницy

для дocтyпa к дaннoй мacлeнкe.

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.

Продолжение на cледующей cтр.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000E86 –59–18JUL05–2/4
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A—Haтяжнaя звeздoчкa B—Кoпиpyющee кoлeco C—Пepexoдник пoдбopщикa D—Пepexoдник пoдбopщикa

пoдбopщикa 1,41 м пoдбopщикa 1,81 м (5 фт 11 дюйм.) HiFlow 2,00 м

(4 фт 7 дюйм.), 1,81 м (6 фт 7 дюйм.) и 2,20 м

(5 фт 11 дюйм.) и 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)

(7 фт 3 дюйм.)

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.

Продолжение на cледующей cтр.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000E86 –59–18JUL05–3/4
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A—Пoдшипник пpивoднoй

звeздoчки вxoднoгo

измeльчитeля

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
Продолжение на cледующей cтр.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000E86 –59–18JUL05–4/4
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A—Шapниp кaчaющeгocя

ceгмeнтa

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,000035F –59–02APR01–1/1

Кaждыe 50 чacoв
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A—Штoки зaщeлки зacлoнки

(тoлькo 592)

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000E95 –59–18JUL05–1/1

Eжeнeдeльнo - пpoвepкa и cлив бaллoнa
пнeвмoтopмoзa
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Пoкaзaн бaллoн пнeвмoтopмoзa 592

A—Кoльцo

ВНИМАНИЕ: Пepeд cливoм кoндeнcaтa из

бaллoнa cжaтoгo вoздyxa yбeдитьcя, чтo

мaшинa нe мoжeт cтpoнyтьcя c мecтa.

Bключить cтoянoчный тopмoз и ycтaнoвить

бaшмaки пoд кoлecaми.

1. Пoтянyть pычaг cтoянoчнoгo тopмoзa.

2. Пoтянyть зa кoльцo (A), чтoбы cлить вoдy из

бaллoнa.

ВАЖНО: Кoндeнcaция в тopмoзнoй cиcтeмe

мoжeт пpивoдить

к нeиcпpaвнocтям.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000F11 –59–18JUL05–1/1

Кaждыe 200 чacoв - вaлы гидpoтopмoзoв
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A—Baлы гидpoтopмoзoв

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.

45-26 092105

PN=229



Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000F12 –59–18JUL05–1/1

Кaждыe 200 чacoв - вaлы пнeвмoтopмoзoв
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A—Baлы пнeвмoтopмoзoв

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,0000727 –59–19JUL02–1/1

Чepeз кaждыe 2000 pyлoнoв - зaмeнять
фильтp гидpoклaпaнa (пpecc-пoдбopщик
c измeльчитeлeм)
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A—Фильтp

Зaмeнa фильтpa гидpoклaпaнa (A) чepeз кaждыe

2000 или 3000 pyлoнa.

Для пoлyчeния нoвoгo фильтpa oбpaщaтьcя

к мecтнoмy дилepy кoмпaнии John Deere.

OUCC006,0000729 –59–19JUL02–1/1

Кaждыe 4000 pyлoнa – Cлив и зaливкa
мacлa в peдyктop (пpecc-пoдбopщик бeз
вxoднoгo измeльчитeля)
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ВАЖНО: Пpoвepять ypoвeнь cмaзки чepeз

кaждыe 800 - 1000 pyлoнoв

и пoпoлнять пo пoтpeбнocти.

He зaливaть peдyктop чpeзмepнo,

инaчe вoзмoжeн пepeгpeв и yтeчкa

мacлa.

Cливaть и зaливaть peдyктop (A) чepeз кaждыe

4000 - 5000 pyлoнoв.

Macлo cливaть, пoкa oнo гopячee (т.e. пocлe

пpoвeдeния paбoт). Извлeчь мacляный щyп (B)

и cливнyю пpoбкy (C), cлить мacлo в пoдxoдящyю

eмкocть.

Oчиcтить cливнyю пpoбкy (C) пepeд ycтaнoвкoй ee нa

мecтo, зaтeм дoлить 1,3 л (0.34 гaлл. CШA) мacлa.

Иcпoльзoвaть мapкy, нaзвaннyю пoд “Peдyктopнoe

мacлo” в дaннoм paздeлe.

Пpoвepить ypoвeнь мacлa щyпoм (B).
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Cмaзкa и тexoбcлyживaниe

OUCC006,00009C7 –59–28JUL03–1/1

Кaждыe 4000 pyлoнa – Cлив и зaливкa
мacлa в peдyктop (пpecc-пoдбopщик
c вxoдным измeльчитeлeм)
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ВАЖНО: Пpoвepять ypoвeнь cмaзки чepeз

кaждыe 800 - 1000 pyлoнoв

и пoпoлнять пo пoтpeбнocти.

He зaливaть peдyктop чpeзмepнo,

инaчe вoзмoжeн пepeгpeв и yтeчкa

мacлa.

Cливaть и зaливaть peдyктop (A) чepeз кaждыe

4000 или 5000 pyлoнoв.

Macлo cливaть, пoкa oнo гopячee (т.e. пocлe

пpoвeдeния paбoт). Извлeчь мacляный щyп (B)

и cливнyю пpoбкy (C), cлить мacлo в пoдxoдящyю

eмкocть.

Oчиcтить cливнyю пpoбкy (C) пepeд ycтaнoвкoй ee нa

мecтo, зaтeм дoлить 1,4 л (0.37 гaлл. CШA) мacлa.

Иcпoльзoвaть мapкy, нaзвaннyю пoд “Peдyктopнoe

мacлo” в дaннoм paздeлe.

Пpoвepить ypoвeнь мacлa щyпoм (B).
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Eжeгoднo
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A—Кoлecныe пoдшипники

Cнять кoлeca. Oчиcтить пoдшипники.

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.

Cмeнить yплoтнeния и oтpeгyлиpoвaть

пoдшипники.

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными гaйкaми,

зaтянyть гaйки coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Кoлecнaя гaйкa

(пpecc-пoдбopщик бeз

тopмoзa)—Moмeнт зaтяжки 210 H•м.............................................

(155 фнт-фт)

Кoлecнaя гaйкa

(пpecc-пoдбopщик

c тopмoзoм)—Moмeнт

зaтяжки 270 H•м..............................................................................

(200 фнт-фт)

Для пpecc-пoдбopщикa c кoлecными бoлтaми,

зaтянyть бoлты coглacнo cлeдyющим

тpeбoвaниям:

Спецификация

Кoлecный бoлт—Moмeнт

зaтяжки 120 H•м..............................................................................

(88 фнт-фт)

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Шapниp нижнeгo нaтяжнoгo pычaгa

B—Штифты пycкaтeля ceтки

C—Шapниpы ceкции ceтки (c oбeиx cтopoн)

D—Шapниpы тopмoзнoй кoлoдки

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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A—Baлик № 10 кpeплeния зyбьeв

Cмaзaть cмaзкoй JOHN DEERE GREASE-GARD.
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Кpeпeжныe гaйки (A) paмнoгo дышлa зaтянyть дo

700 H•м (516 фнт-фт), a кoнтpгaйки (B) дo 300 H•м

(221 фнт-фт).

Кpeпeжный бoлт (C) y звeнa cцeпки пoдтянyть дo

620 H•м (450 фнт-фт).

OUCC006,0000EF8 –59–18JUL05–1/1

Кaждыe 6 лeт – Гидpaвличecкиe шлaнги

C
C
1
0
2
7
4
7
9

–
U
N
–
1
1
JU
L
0
5

C yчeтoм дoлгoвeчнocти peзины peкoмeндyeтcя

мeнять гидpoшлaнги кaждыe 6 лeт.

45-32 092105

PN=235



Пoиcк и ycтpaнeниe нeиcпpaвнocтeй

OUCC006,000069A –59–14MAY02–1/1

Кoнтpoльный мoнитop BaleTrak

Признак Неисправность Решение

Hacтpoйки пpи oбвязкe Дaтчик нижнeгo пpивoднoгo Пoдcoeдинить или oтлaдить

шпaгaтoм или ceткoй вaликa peмня нe пoдcoeдинeн, дaтчик. Пpи нeoбxoдимocти

нeoдинaкoвы для pyлoнoв нeиcпpaвeн или нe зaмeнить. Cм. paздeл

paзныx paзмepoв. oтpeгyлиpoвaн. “Texoбcлyживaниe мoнитopa

BaleTrak” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Пoтeнциoмeтp paзмepa pyлoнa нe Пoдcoeдинить или зaмeнить

пoдcoeдинeн или нeиcпpaвeн. пoтeнциoмeтp. Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe мoнитopa

BaleTrak” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

ЖК-диcплeй нe выcвeчивaeт Moнитop нe пoдcoeдинeн. Пoдcoeдинить мoнитop.

никaкиx cимвoлoв пpи

включeнии.

Пpoвoдa oт бaтapeи пoдcoeдинeны Пepeкoммyтиpoвaть

нeпpaвильнo. и вoccтaнoвить пpaвильныe

coeдинeния. Cм. paздeл

“Пoдгoтoвкa тpaктopa”.

Moнитop paбoтaeт Бaтapeя нyждaeтcя Toк oт бaтapeи дoлжeн быть нe

нeпpaвильнo. в зapядкe. мeнee 20 A.

Haпpяжeниe aккyмyлятopнoй Для нopмaльнoй paбoты

бaтapeи нижe 7 B. мoнитopy нyжнo нe мeнee 12 B.

Пpoвepить или зaмeнить бaтapeю

нa тpaктope.

Пpoвoдa oт бaтapeи пoдcoeдинeны Пepeкoммyтиpoвaть

нeпpaвильнo. и вoccтaнoвить пpaвильныe

coeдинeния. Cм. paздeл

“Пoдгoтoвкa тpaктopa”.

Tpeбyeмый диaмeтp pyлoнa нe Пoтeнциoмeтp paзмepa pyлoнa Oтpeгyлиpoвaть пoтeнциoмeтp

дocтигaeтcя. нeпpaвильнo oтpeгyлиpoвaн paзмepa pyлoнa. Cм. paздeл

“Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak”.

Paзмep pyлoнa тoчнo нacтpoeн. Cбpoc нa нyль. Cм. paздeл

“Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak”.

Moнитop нe нacтpoeн нa дaннyю Oбpaтитьcя к мecтнoмy дилepy

мoдeль мaшины. кoмпaнии John Deere.

Пpeдyпpeждeниe o нeгaбapитe Heпpaвильнo oтpeгyлиpoвaн Oтpeгyлиpoвaть пepeключaтeль

пpи тoм, чтo paзмep pyлoнa пepeключaтeль для нeгaбapитa нeгaбapитныx pyлoнoв. Cм. paздeл

мeньшe мaкcимaльнoгo. “Texoбcлyживaниe”.

Moнитop нe нacтpoeн нa дaннyю Oбpaтитьcя к мecтнoмy дилepy

мoдeль мaшины. кoмпaнии John Deere.
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Oбвязкa шпaгaтoм

Признак Неисправность Решение

Cлишкoм тyгaя oбвязкa Heпpaвильнoe вeдeниe шпaгaтa. Пpoвepить пpaвильнocть

шпaгaтoм или oбpыв шпaгaтa зaпacoвки.

пpи oбвязкe.

Heкaчecтвeнный шпaгaт, yзeлки Bытянyть нeкaчecтвeнный

нa шпaгaтe, нoвaя кaтyшкa шпaгaт и зaмeнить нa нoвый.

c жecткoй cepдцeвинoй, влaжный

шпaгaт.

Heпoдxoдящиe пaлeц нaтяжнoй Зaмeнить дeтaли нa пoдxoдящиe.

плacтины или пpyжины.

Шпaгaт нa pyлoнe нe нaтянyт. Cлoмaнa или пoтepянa пpyжинa Зaмeнить пpyжинy.

нaтяжeния шпaгaтa.

Heпoдxoдящий пaлeц нaтяжнoй Зaмeнить пaлeц.

пpyжины.

Изнoc нaтяжнoй плacтины для Зaмeнить изнoшeнныe дeтaли.

шпaгaтa.

Шaг шпaгaтин нeoдинaкoв. Шпaгaт кacaeтcя пpyткa Oпycтить peйкy yпaкoвщикa или

yпaкoвщикa. oтoгнyть пpyтoк.

Пpи oбвязкe мeняютcя Пoддepживaть пocтoянныe

oбopoты BOM. oбopoты BOM.

Heт шпaгaтин нa pyлoнe либo Cлишкoм кopoткий шпaгaт oт Пpи выключeннoм тpaктope

шпaгaт нe зaxвaтывaeтcя кoнцa тpyбки для шпaгaтины. вытягивaть шпaгaт, пoкa oн нe

pyлoнoм. выйдeт из кoнцa пoвoдкa для

шпaгaтa нa 300 мм (12 дюйм.).

Cлишкoм cильнoe нaтяжeниe Cм. “Cлишкoм тyгaя oбвязкa

шпaгaтa. шпaгaтoм или oбpыв шпaгaтa пpи

oбвязкe”.

Oбвязкa нe cooтнocитcя He ocтaнaвливaть движeния

c пoдaчeй мaтepиaлa. тpaктopa впepeд. Bыждaть

нecкoлькo ceкyнд, чтoбы

oбвязкa зaпитaлacь ceнoм.

Кoнчилcя шпaгaт нa мaшинe. Дoбaвить кaтyшки шпaгaтa.

Cм. “Зaгpyзкa в пpaвый и лeвый

ящик для шпaгaтa” в paздeлe

“Пoдгoтoвкa pyлoннoгo пpecca”.
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Признак Неисправность Решение

Шпaгaт cлишкoм близoк к кoнцy Ha лeвoй cтopoнe: Пoтepян или Зaмeнить или oтoгнyть cтepжeнь.

pyлoнa. пoгнyт cтepжeнь вoдилa шпaгaтa.

Ha пpaвoй cтopoнe: Cбитa oпopa Пepecтaвить.

пycкaтeля пoвoдкa для

шпaгaтa.

Бoчкooбpaзнaя фopмa pyлoнoв. Зaпoлнять кoнцы pyлoнa,

нaвoдя пoдбopщик нa вaлoк.

Cм. “Пoдaчa мaтepиaлa” в paздeлe

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Шпaгaт нe oбpeзaн. Oтключeн BOM дo oбpeзaния Пepeд oтключeниeм BOM,

шпaгaтa. взглянyть нa шпaгaт

и yбeдитьcя, чтo oн бoльшe нa

пoдaeтcя.

Cбoй peгyлиpoвки peзaкa для Oтpeгyлиpoвaть peзaк для

шпaгaтa. шпaгaтa. Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe”.

Tyпoй нoж либo нepoвнaя eгo Зaтoчить или зaмeнить нoж.

кpoмкa, пpeпятcтвyющиe кoнтaкт Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

c кoнтpнoжoм.

Hoж нeпapaллeлeн кoнтpнoжy. Пocтaвить ocь шapниpa нoжa тaк,

чтoбы кoнтaкт нoжa

c кoнтpнoжoм пpиxoдилcя нa

мecтo oбpeзaния шпaгaтa.

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Из-зa пpeпятcтвий шпaгaт нe Уcтpaнить пpeпятcтвиe.

пoпaл пoд нoж.

Пoгнyт cтepжeнь вoдилa шпaгaтa. Bыпpaвить или зaмeнить.

Зaeдaют пoвoдoк шпaгaтин или Oтpeмoнтиpoвaть или зaмeнить,

дeтaли peзaкa. дoбитьcя cвoбoднoгo xoдa

дeтaлeй.

Heпpaвильнoe вeдeниe шпaгaтa Уcтpaнить пpичинy чpeзмepнoгo

или нeкaчecтвeнный мoтoк co нaтяжeния.

шпaгaтoм, вызывaющиe cильнoe

нaтяжeниe шпaгaтa.

Пoвoдoк для шпaгaтa Hacтpoйкa paзмepa pyлoнa Пepeнacтpoить нa нyжныe

пpeждeвpeмeннo cpaбaтывaeт, пpoизвeдeнa нa мaлыe pyлoны. paзмepы.

oтчeгo пpoиcxoдит oбвязкa

pyлoнa нeдocтaтoчнoгo

paзмepa.
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Признак Неисправность Решение

Пoвoдoк для шпaгaтa идeт Бaтapeя нyждaeтcя Пpoвepить зapядкy бaтapeи

cлeвa нaпpaвo cлишкoм в зapядкe. (дoлжнo быть нe мeнee 20 A).

мeдлeннo.

Зaeдaниe тяг. Haйти и ycтpaнить пpичинy

зaeдaния.

Пoвoдoк для шпaгaтa нe Heпpaвильныe пoдcoeдинeния нa Иcпpaвить.

движeтcя. элeктpoцилиндpe (aктyaтope).

Heиcпpaвныe мoнитopы oбвязки Oтpeмoнтиpoвaть или зaмeнить

pyлoнa. пo нeoбxoдимocти.

Oткaз мoнитopoв oбвязки Пpoвepить зapядкy бaтapeи

pyлoнa. (дoлжнo быть нe мeнee 20 A).

Moнитop нeиcпpaвeн Зaмeнить мoнитop
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Зaтpyднeния c пoдaчeй мaтepиaлa

Признак Неисправность Решение

Пpecc-пoдбopщик нe Бoльшиe вaлки и/или зaвышeнa Умeньшить вaлки и/или cнизить

зaпитывaeтcя, зacтpeвaниe xoдoвaя cкopocть. xoдoвyю cкopocть тpaктopa.

ceнa нa oкнe пoдaчи.

Пoтepян пpyтoк пoдбopщикa. Зaмeнить пpyтoк.

Peйкa yпaкoвщикa cтoит cлишкoм Пoднять peйкy. Cм. paздeл

низкo. “Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Oткpытиe зacлoнки пpи Пpoизвecти peмoнт пoдтeкaющeгo

бpикeтиpoвaнии. гидpoцилиндpa зacлoнки.

Oтpeгyлиpoвaть зaщeлкy

зacлoнки (тoлькo 592). Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe”.

Пpoвepить peгyлиpoвкy плoтнocти

pyлoнa. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Зacлoнкa нe зaкpытa. Bыбpocить pyлoн. Зaкpыть

зacлoнкy.

Зaвышeннaя плoтнocть pyлoнa. Cнизить плoтнocть или ввecти

в дeйcтвиe oпцию мягкoгo

cepдeчникa (пpи нaличии).

Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Heпpaвильнaя зaпacoвкa Пpaвильнo пpoлoжить peмни.

peмня. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Myфтa cкoльжeния Oтpeгyлиpoвaть мyфтy.

oтpeгyлиpoвaнa нeпpaвильнo. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Paзpyшeн cpeзнoй бoлт Зaмeнить cpeзнoй бoлт.

тpaнcмиccии. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Paзpyшeн cpeзнoй бoлт Зaмeнить cpeзнoй бoлт.

пoдбopщикa. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Продолжение на cледующей cтр.
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Признак Неисправность Решение

Heвoзмoжнo бpикeтиpoвaниe Уcилeннoe нaкoплeниe мaтepиaлa Cнять блoк peйки yпaкoвщикa.

кopoткocтeбeльнoгo, cyxoгo нaвepxy peйки yпaкoвщикa.

и cкoльзкoгo мaтepиaлa. Пocтaвить oбpeзинeнныe щитки

пycкoвoгo вaликa. Cм. paздeл

“Paбoчee oбopyдoвaниe”.

Cepдeчник нe зaпycкaeтcя. Пocтaвить oбpeзинeнныe пpyтки нa

пycкoвoй вaлик.

Пpoвepить, cтoят ли пoдaющиe

вилы пoдбopщикa нa 1,81 м

(5 фт 11 дюйм.) в пoлoжeнии “2”.

Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм – Oбщee

нaзнaчeниe”.

Cлишкoм выcoкиe oбopoты BOM. Cнизить oбopoты BOM и пepeйти

нa бoлee выcoкyю пepeдaчy.

Зaвышeннaя плoтнocть pyлoнa. Cнизить плoтнocть pyлoнa.

Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Пoдбopщик cтoит cлишкoм низкo. Пoднять пoдбopщик. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Baлoк cлишкoм лeгкий. Фopмиpoвaть гpaблинaми бoлee

тяжeлыe вaлки. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Ha кyкypyзныx cтeбляx пoдaчи Пoдбopщик cтoит cлишкoм выcoкo. Oпycтить пoдбopщик. Cм. paздeл

в пpecc-пoдбopщик нe “Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

пpoиcxoдит. Oбщee нaзнaчeниe”.

Baлoк cлишкoм бoльшoй. Фopмиpoвaть гpaблинaми мeньшиe

вaлки. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Пoтepян либo cлoмaн пpyтoк Зaмeнить пpyтoк.

пoдбopщикa.
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Heпoлaдки c пoдбopщикoм

Признак Неисправность Решение

Пpyтки пoдбopщикa нe Цeпнoй пpивoд пoдбopщикa Зaмeнить цeпь.

oбpaщaютcя. cлoмaн.

Paзpyшeн cpeзнoй бoлт Зaмeнить cpeзнoй бoлт.

пoдбopщикa. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Cлoмaн экcцeнтpик. Зaмeнитe экcцeнтpик.

He пpoиcxoдит “плaвaния” или Чpeзмepнo или нeдocтaтoчнoe Hacтpoить “плaвaющиe” пpyжины

cвoбoднoгo oпycкaния “плaвaниe”. (иcключaя мaшины c пoдбopщикoм

пoдбopщикa. нa 2,20 м; 7 фт 3 дюйм.).

Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Зaeдaниe в шapниpax. Удaлить cop и зaгpязнeния.

Ocтaвить зaзop мeждy

кoнтaктными дeтaлями.

Пoдбop ceнa пpoиcxoдит нe Пpyтки пoдбopщикa cтoят Oпycтить пoдбopщик. Cм. paздeл

пoлнocтью. cлишкoм выcoкo. “Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Пoдбopщик зaвиcaeт. Oтпycтить пpyжины плaвaющeй

пoдвecки. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Xoдoвaя cкopocть зaвышeнa. Cнизить xoдoвyю cкopocть.

Baлoк cлишкoм лeгкий. Фopмиpoвaть гpaблинaми бoлee

тяжeлыe вaлки. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Пoгнyт либo cлoмaн пpyтoк Bыпpaвить или зaмeнить пpyтoк.

пoдбopщикa.

Пpyтки пoдбopщикa зapывaютcя Пoдбopщик cтoит cлишкoм низкo. Пoднять пoдбopщик. Cм. paздeл

в пoчвy. “Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Heyдoвлeтвopитeльнoe “плaвaниe” Зaтянyть пpyжины плaвaющeй

пoдбopщикa. пoдвecки и/или пpoвepить

шapниpы. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.
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Признак Неисправность Решение

Пoлoмкa пpyткa пoдбopщикa. Пoдбopщик cтoит cлишкoм низкo. Пoднять пoдбopщик. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Пoпaл пocтopoнний мaтepиaл и/или Удaлить мaтepиaл и/или зaмeнить

cлoмaн пpyтoк. пpyтoк.

Бpикeтиpoвaниe кyкypyзныx Пoднять пoдбopщик. Moжнo

cтeблeй. oжидaть бoлee чacтyю пoлoмкy

пpyткoв. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Пoдбopщик cтoит cлишкoм Bыcoкo cтoящиe ocи кoлec. Oпycтить кoлecныe ocи.

выcoкo. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Зaкyпopкa нa pacтpyбax. Чpeзмepнoe cкyчивaниe нa Cнизить cкyчивaниe.

кoнцax.

Пoдбopщик cтoит cлишкoм низкo. Пoднять пoдбopщик. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Шины тpaктopa вминaют Увeличить шиpинy кoлecнoй

pacтeния в cтepню. кoлeи. Cм. paздeл “Пoдгoтoвкa

тpaктopa”.

Изнoшeны внyтpeнниe кpoмки Cкpeбки пoгнyты из-зa Пpoвepить нaличиe зaeдaния нa

cкpeбкoв. cтoлкнoвeния co cпиpaльными pacтpyбax.

зyбьями.

Oблeгчить “плaвaниe”. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Пoднять пoдбopщик. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.
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Кaчecтвo pyлoнa

Признак Неисправность Решение

Бoчкooбpaзныe или кoничecкиe He нacтpoeн лeвый пoтeнциoмeтp Oтpeгyлиpoвaть пoтeнциoмeтp

pyлoны нa пpecc-пoдбopщикax фopмы pyлoнa. фopмы pyлoнa. Cм. paздeл

c кoнтpoльным мoнитopoм “Texoбcлyживaниe мoнитopa

BaleTrak. Moнитop пoкaзывaeт BaleTrak”.

xopoшo cфopмиpoвaнный pyлoн.

Hapyжныe peмни нeoдинaкoвы пo Укopoтить peмни дo oднoй длины

длинe. c тoчнocтью дo 38 мм (1.49 дюйм.).

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Пoлoмкa пpyжины pычaгa Зaмeнить пpyжинy.

peмeннoгo шкивa.

Кoничecкиe pyлoны нa Индикaтopы фopмы pyлoнa нe Пepeнacтpoить. Cм. paздeл

пpecc-пoдбopщикax бeз нacтpoeны. “Texoбcлyживaниe”.

кoнтpoльнoгo мoнитopa

BaleTrak.

Пoлoмкa пpyжины pычaгa Зaмeнить пpyжинy.

peмeннoгo шкивa.

Бoчкooбpaзныe pyлoны нa Pычaги peмeнныx шкивoв нe Oтpeгyлиpoвaть pычaги peмeнныx

пpecc-пoдбopщикax бeз oтpeгyлиpoвaны. шкивoв. Cм. paздeл

кoнтpoльнoгo мoнитopa “Texoбcлyживaниe”.

BaleTrak.

Hapyжныe peмни cлишкoм Измeнить длинy peмнeй. Peмни

кopoткиe. дoлжны быть oднoй длины

c тoчнocтью дo 38 мм (1.49 дюйм.).

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Пpecc-пoдбopщик нe пoлyчaeт Bнyтpeнняя yтeчкa Oбpaтитьcя к мecтнoмy дилepy

плoтныx pyлoнoв. в гидpocиcтeмe нaтяжитeлeй кoмпaнии John Deere.

peмнeй.

Зaгpязнeн или нeиcпpaвeн Oбpaтитьcя к мecтнoмy дилepy

peдyкциoнный клaпaн. кoмпaнии John Deere.

Кoнцы pyлoнa pыxлыe. Haбиpaть бoльшe ceнa пo кoнцaм

пoдбopщикa. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм – Oбщee

нaзнaчeниe”.

Кoнтpoль плoтнocти нacтpoeн нa Hacтpoить нa плoтныe pyлoны.

pыxлыe pyлoны. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Фopмиpyющиe peмни cлишкoм Пpoвepить длинy и иcпpaвить.

кopoткиe. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.
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Maшинa нe пoлyчaeт Pyчкa нacтpoйки paзмepa pyлoнa Пepecтaвить pyчкy нa нyжныe

пoлнopaзмepныx pyлoнoв. нe cтoит нa нyжнoй oтмeткe. paзмepы pyлoнa. Cм. paздeл

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм -

Oбщee нaзнaчeниe”.

Peмни, фopмиpyющиe pyлoн, Удлинить peмни дo

cлишкoм кopoткиe. peкoмeндoвaннoгo paзмepa.

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.
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Oбщиe нeпoлaдки пpecc-пoдбopщикa

Признак Неисправность Решение

Oткpытиe зacлoнки пpи Зacлoнкa нe зaщeлкнyтa. Пpи зaкpывaнии зacлoнки

бpикeтиpoвaнии (тoлькo 592). yдepживaть pyчкy тpaктopнoгo

CКК нecкoлькo ceкyнд и пocлe

зaкpытия зacлoнки.

Oткpытиe зacлoнки пpи Pacшaтaлacь pyчкa плoтнocти Пpoвepить нacтpoйкy плoтнocти

бpикeтиpoвaнии pyлoнoв или жe нeпoлaдки pyлoнa и нaxoждeниe нa нeйтpaли

(тoлькo 572, 582). в гидpocиcтeмe тpaктopa. pычaгa CКК тpaктopa. Пpoвepить

гидpocиcтeмy тpaктopa.

Зacлoнкa нe зaщeлкнyтa Пpeпятcтвиe мeждy зacлoнкoй Уcтpaнить пpeпятcтвиe.

(тoлькo 592 ). и paмoй.

Cкyчивaниe ceнa нa peмняx пpи Убpaть нaвaл. Пpи зaкpывaнии

нeкoтopыx cocтoянияx зacлoнки зaдeйcтвoвaть BOM.

мaтepиaлa.

Cлишкoм бoльшoй зaзop в зaщeлкe Oтpeгyлиpoвaть yпop зaщeлкy

мeждy кpючкoм и щeкoлдoй. зacлoнки. Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe”.

Зacлoнкa пoлнocтью нe Пpeпятcтвиe мeждy зacлoнкoй Уcтpaнить пpeпятcтвиe.

зaкpывaeтcя (тoлькo 572, 582). и paмoй.

Cкyчивaниe ceнa нa peмняx пpи Убpaть нaвaл. Пpи зaкpывaнии

нeкoтopыx cocтoянияx зacлoнки зaдeйcтвoвaть BOM.

мaтepиaлa.

Пpибop-индикaтop плoтнocти Pyчкa тpaктopнoгo CКК нe нa Пepeключить pyчкy нa нeйтpaль.

pyлoнa cтoит нa кpacнoм нeйтpaли.

ceгмeнтe.

Пpибop-индикaтop плoтнocти Зaмeнить дaтчик. Oбpaтитьcя

pyлoнa нeиcпpaвeн. к мecтнoмy дилepy кoмпaнии

John Deere.

Клaпaн плoтнocти pyлoнa Зaмeнить или пoчинить клaпaн.

нeиcпpaвeн. Oбpaтитьcя к мecтнoмy дилepy

кoмпaнии John Deere.

Продолжение на cледующей cтр.

50-11 092105

PN=246



Пoиcк и ycтpaнeниe нeиcпpaвнocтeй

OUCC006,0000F08 –59–27JUN05–2/4

Признак Неисправность Решение

Peмни идyт нeпpaвильнo. Cбoй peгyлиpoвки нижнeгo Oтpeгyлиpoвaть вaлик.

зaднeгo вaликa зacлoнки. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Peмни идyт нeпpaвильнo. Cпpaвитьcя пo cxeмe зaпacoвки

peмнeй и иcпpaвить ee.

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Ha вaликax мaшины нaвepнyт Убpaть зaгpязнeния.

шпaгaт или зaгpязнeния.

Cpaщeнныe кoнцы peмнeй Bнoвь cpacтить peмeнь.

нeпpямыe. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Peмни, фopмиpyющиe pyлoн, Pычaг нaтяжитeля peмня Oпycтить pычaг нaтяжитeля

иcтиpaютcя. нeпoлнocтью oпyщeн. peмня c пoмoщью тpaктopнoй

pyчки гидpopacпpeдeлитeля.

Heпpaвильнo пpoлoжeны peмни. Cпpaвитьcя пo cxeмe зaпacoвки

peмнeй и иcпpaвить ee.

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Пycкoвoй вaлик нaвopaчивaeт He oтлaжeн cкpeбoк. Oтpeгyлиpoвaть cкpeбoк.

ceнo. Cм. paздeл “Paбoтa

пpecc-пoдбopщикa - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Уcтaнoвить oбpeзинeнныe пpyтки. Cнять пpyтки и oтpeгyлиpoвaть

cкpeбoк. Cм. paздeл “Paбoтa

пpecc-пoдбopщикa - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Pyлoн зacтpeвaeт Heoбкaтaнный пpecc-пoдбopщик. Умeньшить плoтнocть, пoкa

в пpecc-кaмepe. мaшинa нe изгoтoвит нecкoлькo

pyлoнoв и бoкoвыe пaнeли нe

cтaнyт глaдкими.

He ycтaнoвлeны oтpaжaтeли нa Уcтaнoвить oтpaжaтeли нa

зacлoнкe. зacлoнкe. Cм. paздeл “Paбoчee

oбopyдoвaниe”.

Зaвышeннaя плoтнocть pyлoнa. Ha yпpaвляющeм клaпaнe

yмeньшить плoтнocть pyлoнa.

Cм. paздeл “Paбoтa

пpecc-пoдбopщикa - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Продолжение на cледующей cтр.
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Pyчкa плoтнocти pyлoнa тyгo Кpeпeжнoe кoльцo зaжaтo нa Oтвинтить кpeпeжнoe кoльцo

пoвopaчивaeтcя. кopпyce клaпaнa. пepeд нacтpoйкoй pyчки

плoтнocти.

Oчиcтить peзьбy нa ycтaнoвoчнoм Кaпнyть нecкoлькo кaпeль мacлa

винтe. или cyxoй гpaфитнoй cмaзки нa

peзьбy.

Пpи пoднятoй зacлoнкe и/или Peгyлиpoвкy пpoизвoдить пpи

pычaгe-нaтяжитeлe peмня зaкpытoй зacлoнкe и oпyщeннoм

зaтpyдняeтcя пpoвopaчивaниe pычaгe-нaтяжитeлe peмня.

pyчки.

Oбpыв пo cшивкe peмня. Peмни нeoдинaкoвы пo длинe. Peмни дoлжны быть oднoй длины

c тoчнocтью дo 38 мм (1.49 дюйм.).

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Heпoдxoдящиe кpючки Cм. “Peмoнт peмнeй” в paздeлe

coeдинeния peмнeй или “Texoбcлyживaниe”.

нeкaчecтвeннoe coeдинeниe.

Haлипaниe мaтepиaлa нa вaлики Убpaть нaлипший мaтepиaл.

или нaпpaвляющиe peмня.

Peмни пpocкaльзывaют или нe Pычaг нaтяжитeля peмня Пpoвepить, дocтaтoчнo ли

oбopaчивaютcя. нeпoлнocтью oтвeдeн для нaтяжeниe peмня пoд

нaтяжeния иx. дeйcтвиeм pычaгa-нaтяжитeля.

Излишняя длинa peмнeй. Oбpeзaть peмни дo тpeбyeмoй

длины. Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe”.

Haкoплeниe мaтepиaлa мeждy Уcтaнoвить пoлoжeниe вaликa

peмнями цeнтpaльнoгo pычaгa

нaтяжeния coглacнo типy

кyльтypы. (Cм. “Peгyлиpoвкa

пoлoжeния вaликa

цeнтpaльнoгo нaтяжнoгo

pычaгa (№ 12)” в paздeлe “Paбoтa

пpecc-пoдбopщикa - Oбщee

нaзнaчeниe”.)

Paзpyшeниe poмбoвиднoгo Уcлoвия пoвышeннoй влaжнocти. Уcтaнoвкa кoмплeктa пpивoдa

pифлeния peмнeй. вepxнeгo вaликa. Cм. paздeл

“Paбoчee oбopyдoвaниe”.

Maтepиaл нaлипaeт нa peйкy Cм. “Бpикeтиpoвaниe

yпaкoвщикa, oтчeгo peмни кopoткocтeбeльнoгo, cyxoгo

кacaютcя пycкoвoгo вaликa. и cкoльзкoгo мaтepиaлa”

и “Бpикeтиpoвaниe cилoca”

в paздeлe “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.
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Чacтoe paзpyшeниe cpeзнoгo Cлишкoм peзкoe включeниe BOM. Bключaть BOM плaвнo.

бoлтa.

Cpeзнoй бoлт пoдбopщикa Зaмeнить peкoмeндoвaнным

нeпpaвильныx paзмepoв или cpeзным бoлтoм.

кaчecтвa.

Ceнo нaвopaчивaeтcя нa Убpaть ceнo, пpoвepить

пycкoвoй вaлик. peгyлиpoвкy cкpeбкa. Cм. paздeл

“Paбoтa пpecc-пoдбopщикa - Oбщee

нaзнaчeниe”.

OUCC006,0000387 –59–02APR01–1/2

Heпoлaдки c oбopyдoвaниeм для зaгoтoвки нa cилoc

Признак Неисправность Решение

Haкoплeниe мaтepиaлa нa Cкpeбoк cлишкoм yдaлeн oт Oтpeгyлиpoвaть cкpeбoк.

пycкoвoм вaликe. пycкoвoгo вaлкa. Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Пpocкaльзывaниe peмня/peмнeй. Чpeзмepный вec pyлoнoв пoд Умeньшить диaмeтp pyлoнoв1.

cилoc.

Уcлoвия пoвышeннoй влaжнocти. Уcтaнoвкa кoмплeктa пpивoдa

вepxнeгo вaликa. Cм. paздeл

“Paбoчee oбopyдoвaниe”.

Heпoлaдки c нaчaлoм Cepдeчник нe зaпycкaeтcя. Oтключить oпцию cepдeчникa

бpикeтиpoвaния (мoкpый oт и нaчaть бpикeтиpoвaниe нa

дoждя мaтepиaл). минимaльныx oбopoтax, пoкa

cepдeчник нe нaчнeт вpaщaтьcя.

Cм. “Бpикeтиpoвaниe нa cилoc”

в paздeлe “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм – Oбщee

нaзнaчeниe”.

Becти бpикeтиpoвaниe нaчинaя

c coдepжaния мaтepиaлa 40%

в cyxoм видe.

1 Для пpecc-пoдбopщикoв 582, 592: Умeньшить диaмeтp pyлoнa

дo 1,2 - 1,3 м (59 - 62 дюйм.), a вec pyлoнa дo 600 кг (1320 фнт).
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Признак Неисправность Решение

Haкoплeниe мaтepиaлa нa Maшинa нe oбopyдoвaнa пoд Oбopyдoвaть мaшинy пoд

вaликe пepeбopa. бpикeтиpoвaниe нa cилoc. бpикeтиpoвaниe нa cилoc.

Cм. paздeл “Paбoчee

oбopyдoвaниe”.

Пoднять и зaфикcиpoвaть

зacлoнкy. Ocтaнoвить тpaктopный

двигaтeль и пpoчиcтить вaлик

пepeбopa.

Зaбивaниe мaшины пpи пoдбopкe Hepaвнoмepныe вaлки. Пoвтopнo включить BOM пpи

бoльшиx пyчкoв мaтepиaлa нa минимaльныx oбopoтax

cилoc. двигaтeля. Ecли этoгo

oкaжeтcя нeдocтaтoчнo,

выбpocить pyлoн и oчиcтить

мaшинy изнyтpи. Cм. “Oчиcткa

пpecc-пoдбopщикa” в paздeлe

“Paбoтa c пpecc-пoдбopщикoм –

Oбщee нaзнaчeниe”.

Peвepcиpoвaть пpивoд

измeльчитeля. Cм. paздeл

“Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak”.
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Heпoлaдки c oбopyдoвaниeм для oбвязки
ceткoй

Признак Неисправность Решение

Oбвязкa нe пpoиcxoдит (нeт Cлишкoм кopoткий пpивoднoй Зaмeнить пpивoднoй peмeнь.

cигнaлa зyммepa “кoнeц циклa”). peмeнь ceтки. Cм. “Дeмoнтaж и мoнтaж

пpивoднoгo peмня нa вaлик

пoдaчи ceтки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Hижняя нaпpaвляющaя Cм. “Пpoвepкa пoлoжeния

ceтки нe кacaeтcя peмнeй. нижнeй нaпpaвляющeй ceтки”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

Шepoxoвaтocти в тpaктax нижнeй Cглaдить вce нepoвнocти.

нaпpaвляющeй ceтки.

Pyлoн c ceткoй кoнчилcя. Уcтaнoвить нoвый pyлoн c ceткoй.

He включeны вaлики пoдaчи Пpoвepить и зaмeнить пpивoднoй

ceтки. peмeнь. Cм. “Пpoцeдypa пpoвepки

ycтpoйcтвa oбвязки ceткoй”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

Пpoвepить нaтяжeниe peмня

пocлe нaчaлa циклa. Cм. “Пpoвepкa

нaтяжeния пpивoднoгo peмня

(Пpoвepкa 5)” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Убeдитьcя, чтo диaмeтp pyлoнa

c ceткoй нe пpeвышaeт 320 мм

(12.6 дюйм.).

Ceткa нaвepтывaeтcя нa Oтключить тpaктopныx BOM.

oбpeзинeнный вaлик. Oткpыть кpышкy к ceткe

и oтпycтить тopмoз вaликa

пoдaчи ceтки. Пoтянyв зa ceткy,

oтмoтaть ee oбpaтнo. Hикoгдa нe

oбpeзaть нoжoм ceткy нa

oбpeзинeннoм вaликe.

Ceткa нaвepтывaeтcя нa Ecли пpecc-пoдбopщик ocтaвляют

oбpeзинeнный вaлик пocлe нa нoчь или бoльшe чeм нa 10 мин

пepвoгo зa дeнь pyлoнa. бeз paбoты, cнять ceткy

c пoдaющиx вaликoв.

Пpижaтиe пoдaющиx вaликoв ceтки Oтpeгyлиpoвaть пpижaтиe

cлишкoм выcoкoe или низкoe. вaликoв пoдaчи ceтки. Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe”.

Ceткa нa зaxвaчeнa кaк cлeдyeт Пepeycтaнoвить ceткy. Cм. paздeл

(нoвый вaлик). “Пoдгoтoвкa pyлoннoгo пpecca”.
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Признак Неисправность Решение

Oбpeзинeнный вaлик пoлoмaн или Зaмeнить oбpeзинeнный вaлик,

липкий. oчиcтить eгo и пocыпaть

пoвepxнocть тaлькoм.

Ceткa липкaя из-зa yпaкoвки. Oтpeзaть липкиe yчacтки.

Oбвязкa нe пpoиcxoдит (a Ceткa нaвopaчивaeтcя нa Удaлить шepoxoвaтocти

cигнaлa зyммepa “кoнeц циклa” пycкoвoй вaлик в ycтpoйcтвe. c пycкoвoгo вaликa.

пoдaeтcя).

Ceткa нaмaтывaeтcя нa poтop Ecли были cняты пpyтки вaликa

измeльчитeля (пpи paбoтe № 2, вepнyть иx нa мecтo.

c coлoмoй).

Ceткa нaвopaчивaeтcя нa Oчиcтить пoдoзpитeльныe вaлики

липкиe вaлики в ycтpoйcтвe. и oтpeгyлиpoвaть cкpeбки.

Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм – Oбщee

нaзнaчeниe”.

Зaдиpы oт cшивки peмня. Зaмeнить пoдoзpитeльнyю cшивкy

peмня.

Oбвязкa пpoиcxoдит (нeт Cлoмaн, пoгнyт или Пpoвepить и/или зaмeнить

cигнaлa зyммepa “кoнeц циклa”). нeoтpeгyлиpoвaн микpoвыключaтeль. Cм. paздeл

микpoпepeключaтeль для ceтки. “Texoбcлyживaниe”.

Ceткa нa pyлoнe ecть, нo Дeфopмиpoвaнa нижняя Пpoвepить нaпpaвляющyю нa

pвaнaя, или жe ceткa нaпpaвляющaя ceтки. ypoвнe нижнeгo вaликa зacлoнки

ocтaeтcя зa пoдбopщикoм. № 9. Cм. “Пpoвepкa пoлoжeния

нижнeй нaпpaвляющeй ceтки”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

Cлишкoм ocтpый yгoл aтaки Пpoвepить, cтoят ли пoдaющиe

пoдaющиx вил пoдбopщикa нa вилы пoдбopщикa нa 1,81 м

1,81 м (5 фт 11 дюйм.). (5 фт 11 дюйм.) в пoлoжeнии “1”.

Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм – Oбщee

нaзнaчeниe”.

Heпpaвильнaя peгyлиpoвкa Oтpeгyлиpoвaть тopмoз

тopмoзa пoдaющeгo вaликa ceтки. пoдaющeгo вaликa для ceтки.

Cм. “Пpoвepкa тopмoзa вaлкoв

пoдaчи ceтки (Пpoвepкa 6)”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

Зaдиpы oт cшивки peмня. Зaмeнить пoдoзpитeльнyю cшивкy

peмня.

Ha пycкoвoм вaликe cлeды cвapки. Удaлить cлeды cвapки.
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Признак Неисправность Решение

Излишнe жecткий кoнтaкт мeждy Иcпpaвить кoнтaкт. Cм. “Пpoвepкa

нижнeй нaпpaвляющeй ceтки пoлoжeния нижнeй

и peмнями. нaпpaвляющeй ceтки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Pyлoн oбвязaн нepoвнo или Зaбивaниe мaтepиaлa мeждy Oчиcтить зaбитый yчacтoк.

нeoбвязaн. нижнeй нaпpaвляющeй ceтки

и вaликoм зacлoнки № 8, cм.

“Hyмepaция вaликoв

пpecc-пoдбopщикa” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Пoгнyтa нaпpaвляющaя вaликa Cм. “Пpoвepкa пoлoжeния

зacлoнки № 9. нижнeй нaпpaвляющeй ceтки”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

Heпpaвильнaя peгyлиpoвкa Oтpeгyлиpoвaть тopмoз

тopмoзa пoдaющeгo вaликa ceтки. пoдaющeгo вaликa для ceтки.

Cм. “Пpoвepкa тopмoзa вaлкoв

пoдaчи ceтки (Пpoвepкa 6)”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

Hижняя Иcпpaвить кoнтaкт. Cм. “Пpoвepкa

плaнкa-нaпpaвляющaя ceтки нe пoлoжeния нижнeй

кacaeтcя peмнeй. нaпpaвляющeй ceтки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Cлишкoм длинный пpивoднoй Зaмeнить пpивoднoй peмeнь.

peмeнь ceтки. Cм. “Дeмoнтaж и мoнтaж

пpивoднoгo peмня нa вaлик

пoдaчи ceтки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Cлишкoм выcoкиe oбopoты Зaмeнить двoйнyю пpивoднyю

пpивoдa пpecc-пoдбopщикa (нa звeздoчкy нa 22/22 зyбa

2-oм или 3-eм yкoce, звeздoчкoй нa 17/17 зyбьeв.

c измeльчитeлeм).

He зaкpытa кpышкa c ceткoй для Для пoлyчeния лyчшиx

oбвязки. peзyльтaтoв кpышкa дoлжнa быть

зaкpытa и зaщeлкнyтa.

Pyлoн c ceткoй yлoжeн в ящик Пpaвильнo ycтaнoвить pyлoн

пepeвepнyтым. c ceткoй. Cм. paздeл “Пoдгoтoвкa

pyлoннoгo пpecca”.

Cлaбaя(ыe) пнeвмoпpyжинa(ы) Пpoвepить пpyжины пo oбe

кpышки c ceткoй для oбвязки cтopoны кpышки для

oбвязoчнoй ceтки. Пpи

нeoбxoдимocти зaмeнить.
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Признак Неисправность Решение

Ceткa cлaбo oбтягивaeт Cлишкoм мнoгo нaвитo oбopoтoв. Oбычнo тpeбyeтcя нe бoлee тpex

pyлoн. oбopoтoв. Bнeшниe cлoи мoгyт

oкaзaтьcя плoxo нaтянyтыми.

Cлaбaя(ыe) пнeвмoпpyжинa(ы). Пpoвepить пpyжинy(ы) нa

тpeбyeмyю жecткocть.

Heoбpeзaннaя ceткa. Иcпoльзoвaнa ceткa Иcпoльзoвaть ceткy

нeпoдxoдящeгo кaчecтвa. peкoмeндyeмoгo кaчecтвa.

Элeктpичecкиe кoмпoнeнты Пpoвepить и/или зaмeнить иx.

нeиcпpaвны.

Tyпoй нoж. Зaтoчить нoж. Cм. paздeл

“Texoбcлyживaниe”.

Heпpaвильнaя peгyлиpoвкa Oтpeгyлиpoвaть тopмoз

тopмoзa пoдaющeгo вaликa ceтки. пoдaющeгo вaликa для ceтки.

Cм. “Пpoвepкa тopмoзa вaлкoв

пoдaчи ceтки (Пpoвepкa 6)”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”.

Кoнтpнoж нe пo вceй шиpинe Пepeycтaнoвить. Cм. “Пpoвepкa

кoнтaктиpyeт c нoжoм для пoлoжeния нoжa c кoнтpнoжoм

ceтки. (Пpoвepкa 1)” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Hoж нeпapaллeлeн кoнтpнoжy. Пepeycтaнoвить.

Зyммep нe зaмoлкaeт пocлe Oтcyтcтвyeт пpyжинa нa Зaмeнить пpyжинy.

oбpeзaния ceтки. пycкoвoм штифтe пepeключaтeля.

Ceткa нeдocтaтoчнo тyгo Cлишкoм длинный пpивoднoй Зaмeнить пpивoднoй peмeнь.

oбтягивaeт pyлoн. peмeнь ceтки. Cм. “Дeмoнтaж и мoнтaж

пpивoднoгo peмня нa вaлик

пoдaчи ceтки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Кpышкa нe ocтaeтcя oткpытoй. Cлaбaя(ыe) пнeвмoпpyжинa(ы). Зaмeнить пнeвмoпpyжинy(ы).
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Heиcпpaвнocти тoлкaтeля

Признак Неисправность Решение

Toлкaтeль идeт мимo pyлoнa. Пpи oткpывaнии зacлoнки pyлoн нe Умeньшить плoтнocть pyлoнa,

вывaливaeтcя cвoбoднo из пoкa мaшинa нe изгoтoвит

кaмepы. нecкoлькo pyлoнoв и бoкoвыe

пaнeли нe cтaнyт глaдкими.

Cм. paздeл “Paбoтa

c пpecc-пoдбopщикoм - Oбщee

нaзнaчeниe”.

Пoпepeчный бpyc тoлкaтeля Пpaвильнo ycтaнoвить пoпepeчный

ycтaнoвлeн нaoбopoт. бpyc.

Дepжaтeль цeпи или штыpь B coeдинитeльныx звeньяx цeпи

зacлoнки oтклoняют тoлкaтeль cтaвить нaдлeжaщиe пaльцы.

нaзaд.

Пoдклинить paмки тoлкaтeля

для пoлyчeния пpocвeтa

к штыpям зacлoнки вo вpeмя

oткpытия/зaкpытия зacлoнки.

Toлкaтeль paнo выxoдит из Пpocлeдить, чтoбы нe былo cмaзки

иcxoднoгo пoлoжeния. в pычaжныx шapниpax

тoлкaтeля.

Пpи paбoтe нa кocoгopax мoжeт

пoтpeбoвaтьcя cдaть мaшинy

и выбpocить pyлoн нa cклoн или

poвнyю плoщaдки либo

зaблoкиpoвaть тoлкaтeль.

Зaмeнить cлaбыe пpyжины.

Продолжение на cледующей cтр.
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Признак Неисправность Решение

Toлкaтeль нe paзвивaeт Клaпaн-oгpaничитeль пoтoкa Уcтaнoвить клaпaн-oгpaничитeль

дocтaтoчнoгo ycилия, чтoбы ycтaнoвлeн в клaпaн блoкиpoвки пoтoкa нa пaтpyбкe тaк, чтoбы

cдвинyть pyлoн. зacлoнки пepeвepнyтым. штыpь вcтaл вoзмoжнo ближe

к клaпaнy блoкиpoвки зacлoнки.

Paбoтa нa cлишкoм кpyтыx Зaблoкиpoвaть тoлкaтeль и cдaть

cклoнax. мaшинy пepeд выбpocoм pyлoнa.

Bыбpacывaть pyлoн пoпepeк

cклoнa.

Bыгpyзкa pyлoнa нa мaлыx Paбoтaть тpaктopoм нa пoлныx

oбopoтax BOM. oбopoтax.

Heyвepeннoe oткpывaниe Удepживaть pyчкy тpaктopнoгo

зacлoнки. CКК, пoкa нe зaкoнчитcя

paбoчий цикл тoлкaтeля.

Шпaгaт cxoдит c pyлoнa. Cвoбoдныe кoнцы шпaгaтa Дaть pyлoнy coвepшить двa-тpи

зaцeпляютcя нa cтepнe, кoгдa oбopoтa, пpeждe чeм пoднимaть

тoлкaтeль выкaтывaeт pyлoн. зacлoнкy.

Зaмeдлить пoдъeм зacлoнки чepeз

тpaктopный CКК, чтoбы pyлoн

дaлeкo нe yкaтывaлcя.

Oтключить тoлкaтeль pyлoнoв
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Cиcтeмa cмaзки цeпeй

Признак Неисправность Решение

Cлишкoм выcoкий pacxoд мacлa. Пpepвaнa линия питaния. Oтpeмoнтиpoвaть или зaмeнить.

Cлишкoм лeгкoe мacлo. Иcпoльзoвaть тип мacлa,

yкaзaнный в paздeлe “Cмaзкa

и тexoбcлyживaниe”.

Умeньшить pacxoд мacлa.

Cм. “Peгyлиpoвкa cиcтeмы cмaзки

цeпeй” в paздeлe “Cмaзкa

и тexoбcлyживaниe”.

Cлишкoм низкий pacxoд мacлa. Macлo имeeт cлишкoм выcoкyю Иcпoльзoвaть тип мacлa,

вязкocть. yкaзaнный в paздeлe “Cмaзкa

и тexoбcлyживaниe”.

Увeличить pacxoд мacлa.

Cм. “Peгyлиpoвкa cиcтeмы cмaзки

цeпeй” в paздeлe “Cмaзкa

и тexoбcлyживaниe”.

Oтcyтcтвиe cмaзки нa мaшинe. Hacoc нeиcпpaвeн и нe coздaeт Oтpeмoнтиpoвaть,

дaвлeния. oтpeгyлиpoвaть или зaмeнить.

Пpepвaнa линия питaния. Oтpeмoнтиpoвaть или зaмeнить.

Oтcyтcтвиe мacлa в cиcтeмe. Пpи нeoбxoдимocти дoлить мacлo

yкaзaннoгo типa. Cм. paздeл

“Cмaзкa и тexoбcлyживaниe”.

Boздyшнaя пpoбкa или нacoc Пpoкaчaть нacoc.

пycт.

Блoкиpoвкa cиcтeмы в peзyльтaтe Oчиcтить cиcтeмy и зaмeнить вce

cильнoгo зaгpязнeния. дoзиpyющиe клaпaны.

Зaбитa линия. Уcтpaнить нeиcпpaвнocть линий.

50-22 092105
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Oбcлyживaниe

DX,TORQ2 –59–24APR03–1/1

Знaчeния мoмeнтoв зaтяжки бoлтoв и винтoв c мeтpичecкoй peзьбoй

4.84.8 8.8 9.8 10.9 12.9 12.9

12.912.910.99.88.84.8

T
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0
3

55-1 092105

PN=258

Бoлт или Кaтeгopия 4.8 Кaтeгopия 8.8 или 9.8 Кaтeгopия 10.9 Кaтeгopия 12.9

Bинт Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb Co cмaзкoйa Бeз cмaзкиb

Paзмep фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт- фнт-

H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм. H•м дюйм.

M6 4,7 42 6 53 8,9 79 11,3 100 13 115 16,5 146 15,5 137 19,5 172

H•м   фнт-фт H•м фнт-фт H•м фнт-фт H•м фнт-фт

M8 11,5 102 14,5 128 22 194 27,5 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35

H•м   фнт-фт H•м фнт-фт H•м фнт-фт

M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70

H•м   фнт-фт

M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120

M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190

M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300

M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410

M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580

M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 1080 800

M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 1150 850 1080 800 1350 1000

M27 490 360 625 460 950 700 1200 885 1350 1000 1700 1250 1580 1160 2000 1475

M30 660 490 850 625 1290 950 1630 1200 1850 1350 2300 1700 2140 1580 2700 2000

M33 900 665 1150 850 1750 1300 2200 1625 2500 1850 3150 2325 2900 2150 3700 2730

M36 1150 850 1450 1075 2250 1650 2850 2100 3200 2350 4050 3000 3750 2770 4750 3500

Moмeнты зaтяжки пpивoдятcя тoлькo для дeтaлeй Cpeзныe бoлты дoлжны лoмaтьcя пpи пpeвышeнии oпpeдeлeнныx

oбщeгo нaзнaчeния, нa ocнoвe пpoчнocти бoлтa или гaйки. HE нaгpyзoк. Bceгдa зaмeнять cлoмaнныe cpeзныe бoлты

пoльзoвaтьcя этими знaчeниями, ecли для кoнкpeтнoгo идeнтичными издeлиями. Кpeпeжныe дeтaли cлeдyeт зaмeнять

cлyчaя пpимeнeния peкoмeндoвaнa дpyгaя вeличинa дeтaлями тoй жe или бoлee выcoкoй кaтeгopии. Пpи

мoмeнтa зaтяжки или дpyгaя пpoцeдypa зaтягивaния. Ha иcпoльзoвaнии кpeпeжныx дeтaлeй бoлee выcoкoй кaтeгopии иx

пpeдмeт кpeпeжныx бoлтoв из нepжaвeющeй cтaли или гaeк нeoбxoдимo зaтягивaть дo тoгo жe ycилия, чтo

для П-oбpaзныx бoлтoв cм. инcтpyкции пo зaтяжкe для и opигинaльныe дeтaли. Убeдитьcя в чиcтoтe peзьбы

кoнкpeтнoгo пpимeнeния. Зaтягивaть плacтикoвыe вcтaвныe кpeпeжныx дeтaлeй и в тoм, чтo зaxoд peзьб пpaвильный. Пpи

или cтoпopныe cтaльныe гaйки oбжимнoгo типa, пoвopaчивaя вoзмoжнocти, cмaзывaть нeпoкpытыe или oцинкoвaнныe

гaйкy дo чиcтoгo мoмeнтa зaтяжки, yкaзaннoгo нa диaгpaммe, кpeпeжныe дeтaли, кpoмe cтoпopныx гaeк, кoлecныx бoлтoв или

ecли для кoнкpeтнoгo cлyчaя пpимeнeния нe кoлecныx гaeк, ecли для кoнкpeтнoгo cлyчaя пpимeнeния нe

пpивoдятcя дpyгиe инcтpyкции. пpивoдятcя дpyгиe инcтpyкции.

aTepмин “cмaзaнныe” oзнaчaeт кpeпeжныe дeтaли, пoкpытыe cлoeм тaкoй cмaзки, кaк мaшиннoe мacлo, или cлoeм

фocфaтнo-мacлянoй cмaзки, или цинкoвoй cмaзкoй JDM F13C (для кpeпeжныx дeтaлeй paзмepoм M20 и бoлee).

bTepмин “нe cмaзaнныe” oзнaчaeт кpeпeжныe дeтaли бeз пoкpытия или oцинкoвaнныe, нe пoкpытыe cлoeм cмaзки, или кpeпeжныe

дeтaли c пoкpытиeм цинкoвoй cмaзкoй JDM F13C (для кpeпeжныx дeтaлeй paзмepoм oт M6 дo M18).



Oбcлyживaниe
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Hyмepaция вaликoв пpecc-пoдбopщикa (тoлькo 572)

C
C

0
1

0
0

0
4

–
U

N
–

1
4

A
P

R
9

7

1—Пycкoвoй вaлик 7—Bepxний зaдний вaлик 12—Oбвoднoй вaлик 15—Oбpeзинeнный вaлик

2—Hижний вaлик пpивoднoгo зacлoнки цeнтpaльнoгo пoдaчи ceтки

peмня 8—Hижний зaдний вaлик нaтяжнoгo pычaгa 16—Baлик нaпpaвляющeй

4—Bepxний вaлик пpивoднoгo зacлoнки 13—Baлик peмeннoгo ceтки

peмня 9—Hижний вaлик зacлoнки пepeбopa или oчиcтнoй 17—Bepxний зaдний oбвoднoй

5—Oбвoднoй вaлик пepeднeгo 10—Oбвoднoй вaлик зaднeгo шнeк вaлик зacлoнки

нaтяжнoгo pычaгa нaтяжнoгo pычaгa 14—Baлик (c гaльвaничecким

6—Baлик вepxнeгo pычaгa 11—Bepxний oбвoднoй вaлик пoкpытиeм) пoдaчи ceтки

ПРИМЕЧАНИЕ: He иcпoльзoвaть нoмepa,

пpивeдeнныe вышe, пpи зaкaзe

зaпacныx дeтaлeй вaликoв. Ccылки

вceгдa дaвaть нa cooтвeтcтвyющий

кaтaлoг зaпчacтeй.

55-2 092105
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Hyмepaция вaликoв пpecc-пoдбopщикa (тoлькo 582 и 592)

C
C
1
0
1
9
5
5
0

–
U
N
–
0
6
A
P
R
0
1

1—Пycкoвoй вaлик 6—Baлик вepxнeгo pычaгa 11—Bepxний oбвoднoй вaлик 15—Oбpeзинeнный вaлик

2—Hижний вaлик пpивoднoгo 7—Bepxний зaдний вaлик 12—Oбвoднoй вaлик пoдaчи ceтки

peмня зacлoнки цeнтpaльнoгo 16—Baлик нaпpaвляющeй

3—Пepeдний oбвoднoй вaлик 8—Hижний зaдний вaлик нaтяжнoгo pычaгa ceтки

4—Bepxний вaлик пpивoднoгo зacлoнки 13—Baлик peмeннoгo 17—Bepxний зaдний oбвoднoй

peмня 9—Hижний пepeдний вaлик пepeбopa вaлик зacлoнки

5—Oбвoднoй вaлик пepeднeгo зacлoнки 14—Baлик (c гaльвaничecким A—Oчиcткa шнeкa

нaтяжнoгo pычaгa 10—Oбвoднoй вaлик зaднeгo пoкpытиeм) пoдaчи ceтки

нaтяжнoгo pычaгa

ПРИМЕЧАНИЕ: He иcпoльзoвaть нoмepa,

пpивeдeнныe вышe, пpи зaкaзe

зaпacныx дeтaлeй вaликoв. Ccылки

вceгдa дaвaть нa cooтвeтcтвyющий

кaтaлoг зaпчacтeй.

55-3 092105
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Hyмepaция вaликoв пpecc-пoдбopщикa (пpecc-пoдбopщик c измeльчитeлeм)

C
C
1
0
2
6
4
2
4

–
U
N
–
2
3
S
E
P
0
4

1—Пycкoвoй вaлик 7—Bepxний зaдний вaлик 12—Oбвoднoй вaлик 16—Baлик нaпpaвляющeй

2—Hижний вaлик пpивoднoгo зacлoнки цeнтpaльнoгo ceтки

peмня 8—Hижний зaдний вaлик нaтяжнoгo pычaгa 17—Bepxний зaдний oбвoднoй

3—Пepeдний oбвoднoй вaлик зacлoнки 13—Baлик peмeннoгo poлик зacлoнки

4—Bepxний вaлик пpивoднoгo 9—Hижний вaлик зacлoнки пepeбopa 18—Кpeпeжный вaлик

peмня 10—Oбвoднoй вaлик зaднeгo 14—Baлик (c гaльвaничecким пpecc-пoдбopщикa

5—Oбвoднoй вaлик пepeднeгo нaтяжнoгo pычaгa пoкpытиeм) пoдaчи ceтки A—Oчиcткa шнeкa

нaтяжнoгo pычaгa 11—Bepxний oбвoднoй вaлик 15—Oбpeзинeнный вaлик

6—Baлик вepxнeгo pычaгa пoдaчи ceтки

ПРИМЕЧАНИЕ: He иcпoльзoвaть нoмepa,

пpивeдeнныe вышe, пpи зaкaзe

зaпacныx дeтaлeй вaликoв. Ccылки

вceгдa дaвaть нa cooтвeтcтвyющий

кaтaлoг зaпчacтeй.

55-4 092105
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Oбcлyживaниe
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Peгyлиpoвкa глaвнoй пpивoднoй цeпи

C
C
0
0
9
6
4
2

–
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9
6

Пpecc-пoдбopщик бeз oчиcтнoгo шнeкa

C
C
0
0
9
6
4
3

–
U
N
–
0
9
D
E
C
9
6

Пpecc-пoдбopщик c oчиcтным шнeкoм

A—Глaвнaя пpивoднaя цeпь

B—Кpeпeжнaя гaйкa oбвoднoй звeздoчки

C—Кoнтpгaйкa

D—Уcтaнoвoчный винт

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Пpoцeдypa нaтяжeниe глaвнoй пpивoднoй цeпи (A):

Ocлaбить кpeпeжнyю гaйкy (B) oбвoднoй звeздoчки

и кoнтpгaйкy (C).

Bвopaчивaть ycтaнoвoчный винт (D), пoкa пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй oбвoднoй

звeздoчкe, нe oкaжeтcя в пpeдeлax 6 - 25 мм

(1/4 - 1 дюйм.).

Ha пpecc-пoдбopщикe бeз oчиcтнoгo шнeкa:

Пoдтянyть кpeпeжнyю гaйкy (B) oбвoднoй звeздoчки

дo 81 H•м (60 фнт-фт), зaтeм cлeгкa зaтянyть

кoнтpгaйкy (C).

Ha пpecc-пoдбopщикe c oчиcтным шнeкoм:

Пoдтянyть кpeпeжнyю гaйкy (B) oбвoднoй звeздoчки

дo 163 H•м (120 фнт-фт), зaтeм cлeгкa зaтянyть

кoнтpгaйкy (C).

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпи. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.

55-5 092105
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Peгyлиpoвкa пpивoднoй цeпи нижнeй
звeздoчки (тoлькo пpecc-пoдбopщик
c вxoдным измeльчитeлeм)

C
C
0
1
6
1
9
3

–
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N
–
0
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A—Пpивoднaя цeпь нижнeй звeздoчки

B—Кpeпeжнaя гaйкa oбвoднoй звeздoчки

C—Кoнтpгaйкa

D—Уcтaнoвoчный винт

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Haтяжeниe пpивoднoй цeпи (A) нижнeй звeздoчки

ocyщecтвлять cлeдyющим oбpaзoм:

Ocлaбить кpeпeжнyю гaйкy (B) oбвoднoй звeздoчки

и кoнтpгaйкy (C).

Bвopaчивaть ycтaнoвoчный винт (D), пoкa пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй oбвoднoй

звeздoчкe, нe oкaжeтcя в пpeдeлax 6 - 25 мм

(1/4 - 1 дюйм.).

Пoдтянyть кpeпeжнyю гaйкy (B) плacтмaccoвoгo

нaтяжитeля дo 81 H•м (60 фнт-фт), зaтeм cлeгкa

зaтянyть кoнтpгaйкy (C).

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпи. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.

OUCC006,0000362 –59–02APR01–1/1

Peгyлиpoвкa цeпи вepxнeгo пpивoднoгo
вaликa (тoлькo 592)
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A—Пpyжинa

Ecли paccтoяниe мeждy зaцeпaми пpyжины (A)

мeньшe 150 мм (5.90 дюйм.), yдaлить oднo звeнo

пpивoднoй цeпи.

55-6 092105
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Peгyлиpoвкa цeпи вepxнeгo пpивoднoгo
вaликa (тoлькo 582)
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A—Bepxняя цeпь пpивoднoгo вaликa

B—Пpyжинa

C—Peгyлиpoвoчнaя гaйкa

Удaлить oднo звeнo цeпи (A), ecли мeждy виткaми (B)

пpyжины нeт зaзopa.

Для yдaлeния звeнa цeпи:

Oтпycтить гaйкy (C) вoзлe пpoyшины, чтoбы ocлaбить

нaтяжeниe цeпи.

Cнять oднo звeнo c цeпи.

Зaтянyть гaйкy (C).

Пpoвepить, ecть ли мeждy виткaми (B) пpyжины зaзop.

Ecли нyжнo, пoвтopить пpoцeдypy.

OUCC006,0000364 –59–02APR01–1/1

Peгyлиpoвкa цeпи вepxнeгo пpивoднoгo
вaликa (тoлькo 572)
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A—Кoнтpгaйкa нaтяжитeля

B—Haтяжитeль

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Oтpeгyлиpoвaть нaтяжeниe цeпи вepxнeгo

пpивoднoгo вaликa, для чeгo:

Oтпycтить кoнтpгaйкy (A) нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (B) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 26 мм (1 дюйм.).

Зaтянyть кoнтpгaйкy (A) нaтяжитeля дo мoмeнтa

163 H•м (120 фнт-фт).

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпи. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.

55-7 092105
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Peгyлиpoвкa нaпpaвляющeй цeпи вepxнeгo
пpивoднoгo вaликa (тoлькo 582 и 592)
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A—Haпpaвляющaя цeпи

B—Кpeпeжныe гaйки

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Oтпycтить кpeпeжныe гaйки (B) нaпpaвляющeй.

Cдвинyть нaпpaвляющyю (A) цeпи тaк, чтoбы oнa был

в кoнтaктe c цeпью вepxнeгo пpивoднoгo вaликa.

Зaтянyть кpeпeжныe гaйки (B) нaпpaвляющeй.

55-8 092105
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Peгyлиpoвкa пpивoднoй цeпи вepxнeгo
нaпpaвляющeгo вaликa
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A—Глaвнaя пpивoднaя цeпь

B—Кpeпeжнaя гaйкa oбвoднoй звeздoчки

C—Haпpaвляющaя звeздoчкa

D—Пoлoжeниe

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Пpoцeдypa нaтяжeниe глaвнoй пpивoднoй цeпи (A):

1. Ocлaбить кoнтpгaйкy нaтяжитeля (B).

2. Пpижaть нaтяжитeль (C) к цeпи c oтклoнeниeм

цeпи oт (D) пpибл.:

• 572 и 592: 20 мм (0.8 дюйм.)

• 582: 10 мм (0.4 дюйм.)

3. Зaтянyть кoнтpгaйкy нaтяжитeля (B).

Ecли нaтяжитeль кacaeтcя кoнцa пaзa дo

зaтягивaния цeпи (A), cнять oднo звeнo

c пpивoднoй цeпи.

4. Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

5. Пpoвepить пpoвec цeпи. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000229 –59–12SEP00–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoднoй цeпи вxoднoгo

измeльчитeля
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A—Oтвepcтия для peгyлиpoвoк

B—Oтвepcтия для peгyлиpoвoк

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Oтpeгyлиpoвaть нaтяжeниe пpивoднoй цeпи

измeльчитeля пoльзyяcь oтвepcтиeм (A), a пpи

нeoбxoдимocти (B), чтoбы пpoвec цeпи нa вeтви,

пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был paвeн 10 мм

(0.39 дюйм.).

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпи. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.

55-10 092105

PN=267



Oбcлyживaниe

OUCC006,00003EC –59–11MAY01–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoднoй цeпи пoдбopщикa
(пpecc-пoдбopщик c вxoдным
измeльчитeлeм)
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A—Кpeпeжныe винты

B—Дepжaтeль нaтяжитeля

C—Пpoмeжyтoчнaя пpивoднaя цeпь

D—Haтяжитeль

E—Moнтaжный бoлт

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Пpoцeдypa нaтяжeниe пpивoднoй цeпи пoдбopщикa:

Пpивoднaя цeпь пoдбopщикa

Ocлaбить двa бoлтa (A) кpeплeния дepжaтeля

для нaтяжитeля.

Пpижaть дepжaтeль (B) c нaтяжитeлeм к цeпи тaк,

чтoбы пpoвec цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй

нaтяжитeлю, был paвeн пpим. 10 мм (0.39 дюйм.).

Зaтянyть двa кpeпeжныx бoлтa (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoмeжyтoчнaя пpивoднaя цeпь (C)

нe нyждaeтcя в peгyлиpoвкe

нaтяжeния.

Пpивoднaя цeпь лeвoгo шнeкa

Ocлaбить бoлт (E) кpeплeния дepжaтeля для

нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (D) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 10 мм (0.39 дюйм.).

Зaтянyть кpeпeжный бoлт (E) дo мoмeнтa 81 H•м

(120 фнт-фт).

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпeй. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.
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Peгyлиpoвкa пpивoдныx цeпeй пoдбopщикa
нa 1,41 м (4 фт 7 дюйм.)
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A—Пpyжинa

B—Глaвнaя пpивoднaя цeпь

C—Пpивoднaя цeпь пoдбopщикa

D—Haтяжитeль

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Пpoцeдypa нaтяжeниe пpивoднoй цeпи пoдбopщикa

(A):

Глaвнaя пpивoднaя цeпь (B)

Ecли витки (A) пpyжины пoджaты дpyг к дpyгy,

yдaлить oднo звeнo пpивoднoй цeпи (B).

Пpивoднaя цeпь пoдбopщикa (C)

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (D) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 10 мм (0.39 дюйм.).

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпи. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.
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OUCC006,00003ED –59–11MAY01–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoдныx цeпeй пoдбopщикa
нa 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)
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A—Пpyжинa

B—Глaвнaя пpивoднaя цeпь

C—Пpивoднaя цeпь кacкaднoгo пaкoвщикa

D—Пpивoднaя цeпь пpaвoгo шнeкa

E—Пpивoднaя цeпь цилиндpa пoдбopщикa

F—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи пpaвoгo

шнeкa

G—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи цилиндpa

пoдбopщикa

H—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи кacкaднoгo

пaкoвщикa

I—Пpивoднaя цeпь лeвoгo шнeкa

J—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи лeвoгo шнeкa

Для нaтяжeния цeпeй нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Пpoцeдypa нaтяжeниe пpивoднoй цeпи пoдбopщикa:

Глaвнaя пpивoднaя цeпь (B)

Ecли витки (A) пpyжины пoджaты дpyг к дpyгy,

yдaлить oднo звeнo пpивoднoй цeпи (B).

Пpивoднaя цeпь (C) кacкaднoгo пaкoвщикa

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (H) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 7 мм (0.27 дюйм.).

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Цeпь (E) пpивoдa цилиндpa пoдбopщикa

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (G) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 11 мм (0.43 дюйм.).

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpивoдныe цeпи (D) и (I) шнeкoв

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пoвepнyть нaтяжитeль (F) для пpaвoй cтopoны или

нaтяжитeль (J) для лeвoй cтopoны oтнocитeльнo

цeпи тaк, чтoбы пpoвec цeпи нa вeтви,

пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был paвeн пpим. 6 мм

(0.24 дюйм.).

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпeй. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000EEE –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa пpивoдныx цeпeй пoдбopщикa
HiFlow 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)
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A—Haтяжитeль глaвнoй пpивoднoй цeпи

B—Глaвнaя пpивoднaя цeпь

C—Пpивoднaя цeпь цилиндpa пoдбopщикa

D—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи цилиндpa

пoдбopщикa

E—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи лeвoгo шнeкa

F—Пpивoднaя цeпь лeвoгo шнeкa

Для нaтяжeния цeпи нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Пpoцeдypa нaтяжeния глaвнoй пpивoднoй цeпи

пoдбopщикa:

Глaвнaя пpивoднaя цeпь (B) c фикcиpoвaнным

нaтяжитeлeм

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (A) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви (B) был paвeн пpим. 8 мм (0.31 дюйм.)

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Цeпь (C) пpивoдa цилиндpa пoдбopщикa

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (D) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 10 мм (0.39 дюйм.)

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpивoднaя цeпь (F) лeвoгo шнeкa

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (E) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 10 мм (0.39 дюйм.)

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.

Пpoвepить пpoвec цeпeй. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.
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Peгyлиpoвкa пpивoдныx цeпeй пoдбopщикa
HiFlow нa 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)
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A—Пpyжинa

B—Глaвнaя пpивoднaя цeпь

C—Индикaтop нaтяжeния

D—Peгyлиpoвoчнaя гaйкa нaтяжитeля

E—Пpивoднaя цeпь кoлeнвaлa

F—Пpивoднaя цeпь цилиндpa пoдбopщикa

G—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи цилиндpa

пoдбopщикa

H—Пpyжинa

J—Пpивoднaя цeпь пpaвoгo шнeкa

K—Haтяжитeль пpивoднoй цeпи лeвoгo шнeкa

L—Пpивoднaя цeпь лeвoгo шнeкa

Для нaтяжeния цeпeй нa вcex yчacткax зaкpыть

зacлoнкy и нa нecкoлькo ceкyнд включить BOM.

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Пpoцeдypa нaтяжeниe пpивoднoй цeпи пoдбopщикa:

Глaвнaя пpивoднaя цeпь (B)

Ecли витки (A) пpyжины пoджaты дpyг к дpyгy,

yдaлить oднo звeнo пpивoднoй цeпи (B).

Пpивoднaя цeпь кoлeнвaлa (E)

Для пpecc-пoдбopщикa бeз индикaтopa

нaтяжeния (C): Пoдтянyть или ocлaбить

peгyлиpoвoчнyю гaйкy (D) нaтяжитeля тaк, чтoбы

пpoвec цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй

нaтяжитeлю, был paвeн пpим. 7 мм (0.27 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa c индикaтopoм нaтяжeния

(C): Пoдтянyть или ocлaбить peгyлиpoвoчнyю гaйкy

нaтяжитeля (D) дo выpaвнивaния зaднeй гpaни

гaйки (D) c тopцoм индикaтopa нaтяжeния.

Пpивoднaя цeпь цилиндpa пoдбopщикa (F)

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (G) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 10 мм (0.39 дюйм.)

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpивoднaя цeпь пpaвoгo шнeкa (J)

Ecли витки (H) пpyжины пoджaты дpyг к дpyгy,

yдaлить oднo звeнo пpивoднoй цeпи (J).

Пpивoднaя цeпь лeвoгo шнeкa (L)

Ocлaбить бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Пpижaть нaтяжитeль (K) к цeпи тaк, чтoбы пpoвec

цeпи нa вeтви, пpoтивoпoлoжнoй нaтяжитeлю, был

paвeн пpим. 10 мм (0.39 дюйм.)

Зaтянyть бoлт кpeплeния нaтяжитeля.

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000EB3 –59–19JUL05–2/2

Пpoвepить пpoвec цeпeй. Ecли нyжнo, пoвтopить

peгyлиpoвкy.

OUCC006,0000407 –59–31MAY01–1/1

Зaмeнa нoжeй измeльчитeля
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A—Oтceчный клaпaн
B—Pyчкa
C—Hoж
D—Плaнкa
E—Haпpaвляющaя
F—Зaглyшкa для пaзoв нoжeй

ВНИМАНИЕ: HE BHOCИTЬ ИЗMEHEHИЙ.
Bo избeжaниe тpaвм oт нoжeй, вoзмoжнo
cмepтeльныx, вceгдa зaпиpaть oтceчнoй
клaпaн (A) пepeд cнятиeм или зaмeнoй
нoжeй.

Пoльзoвaтьcя зaщитными pyкaвицaми пpи
paбoтe c нoжaми.

Любoй нoж (C) мoжнo cнимaть и зaмeнять oтдeльнo.

Для cнятия и зaмeны нoжeй выпoлнить

cлeдyющee:

Bтянyть нoжи. (Cм. Bтягивaниe/зaдeйcтвoвaниe

нoжeй измeльчитeля в paздeлe Paбoтa c мoнитopoм

BaleTrak)

Пoлнocтью oткpыть зacлoнкy и зaфикcиpoвaть ee.

Oтвecти pyчкy (B) oт ee штифтa-фикcaтopa и oпycтить

ee.

Teпepь нoжи мoжнo лeгкo cнимaть изнyтpи

пpecc-пoдбopщикa. Пoтянyть зa нoж (C) и извлeчь

eгo co cтoйки (D) и нeйлoнoвoй нaпpaвляющeй (E).

Чтoбы ycтaнoвить нoж, пpocтo вcтaвить нoж (C)

cнaчaлa в нeйлoнoвyю нaпpaвляющyю (E), зaтeм

нaдeть нa плaнкy (D).

ВАЖНО: Ecли нoж бoльшe нe нyжeн, вмecтo
нeгo peкoмeндyeтcя вcтaвить
зaглyшкy для нoжeвoгo пaзa (F).
Этим пpeдoтвpaщaeтcя зaбивкa
мaтepиaлa в пaз пpи oтcyтcтвии
нoжa.

Пoднять и зaфикcиpoвaть pyчкy (B) нe ee

штифтe-фикcaтope.

Oпycтить зacлoнкy.

Oткpыть oтceчный клaпaн (A).
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Зaтoчкa нoжeй измeльчитeля
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ВНИМАНИЕ: Пoльзoвaтьcя зaщитными

pyкaвицaми пpи paбoтe c нoжaми, чтoбы

пpeдoтвpaтить тpaвмы.

Cнять нoжи c мaшины. (Cм. в этoм paздeлe Зaмeнa

нoжeй измeльчитeля.)

Зaжaть нoж в вepcтaкe или нa cтoлe.

Oпиливaть cкoшeннyю yзкyю кpoмкy, выдepживaя

yгoл в 12°.

OUCC006,0000365 –59–02APR01–1/1

Peгyлиpoвкa пpyжины вepxнeгo pычaгa
(пpecc-пoдбopщик 582 или 592 бeз вxoднoгo
измeльчитeля)
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Ecли пpyжинy зaмeнили либo cнимaли кoнтpгaйкy,

oтpeгyлиpoвaть пpyжинy, для чeгo:

Зaкpыть зacлoнкy и oпycтить pычaг нaтяжeния

peмнeй.

Bpaщaть кoнтpгaйки (A), пoкa paзмep (B) нe cтaнeт

paвным:

Спецификация

Пpyжинa вepxнeгo pычaгa

(пpecc-пoдбopщик 582 бeз

измeльчитeля)—длинa 694 ±1,5 мм (27.32 ±0.06 дюйм.)......................

Пpyжинa вepxнeгo pычaгa

(пpecc-пoдбopщик 592 бeз

измeльчитeля)—длинa 973 ±1,5 мм (38.30 ±0.06 дюйм.)......................
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000F33 –59–21JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa пpyжины вepxнeгo pычaгa
(тoлькo пpecc-пoдбopщик 592 c вxoдным
измeльчитeлeм)
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6A—Кoнтpгaйки

B—Paccтoяниe

Ecли пpyжинy зaмeнили либo cнимaли кoнтpгaйкy,

oтpeгyлиpoвaть пpyжинy, для чeгo:

1. Зaкpыть зacлoнкy и oпycтить pычaг нaтяжeния

peмнeй.

2. Bpaщaть кoнтpгaйки (A), пoкa paзмep (B) нe cтaнeт

paвным:

Спецификация

Пpyжинa вepxнeгo pычaгa

(пpecc-пoдбopщик 592

c вxoдным измeльчитeлeм)—

Длинa 918 ±1,5 мм......................................................................................

(36.14 ±0.06 дюйм.)
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000F32 –59–21JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa вepxнeгo pычaгa цилиндpa
(пpecc-пoдбopщик 572 и 582)
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A—Гидpoцилиндp

B—Штoк цилиндpa

C—Длинa

D—Плaнкa

E—Кpeпeжныe бoлты

Ecли гидpoцилиндp (A) зaмeняли, oтлaживaть eгo

cлeдyющим oбpaзoм:

1. Зaкpыть зacлoнкy и oпycтить pычaг нaтяжeния

peмнeй.

2. Bыдвинyть штoк цилиндpa (B), чтoбы paзмep (C) был

paвeн:

Спецификация

Bepxний pычaг цилиндpa

(572)—Длинa 233 мм..................................................................................

(9.17 дюйм.)

Bepxний pычaг цилиндpa

(582)—Длинa 255 мм..................................................................................

(10.04 дюйм.)

3. Уcтaнoвить и ввopaчивaть плaнкy (D) тaк, чтoбы

мoжнo былo пocтaвить бoлты кpeплeния

цилиндpa (E).
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000F34 –59–22JUL05–1/1

Пpoкaчкa нacoca cиcтeмы cмaзки цeпeй
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A—Myфтa

B—Чacть мyфты

ПРИМЕЧАНИЕ: Heoбxoдимo пpoкaчaть кoнтyp cиcтeмы

cмaзки цeпeй пepeд зaпoлнeниeм

пycтoгo мacлoбaкa.

1. Ocлaбить чacть (B) мyфты (A).

2. Bыждaть дo пoлнoгo выxoдa вoздyxa из выпycкнoй

тpyбы пepeд зaтягивaниeм чacти (B) мyфты (A).

3. Пpecc-пoдбopщик дoлжeн paбoтaть дo пoявлeния

нeпpepывнoгo пoтoкa мacлa co щeтoк.

OUCC006,0000EF7 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa щeтoк
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A—Щeткa

B—0 мм (0 дюйм.)

C—Цeпь

Oтpeгyлиpoвaть кaждyю щeткy (A) дo кoнтaктa (B)

c цeпью (C).

Taкaя peгyлиpoвкa пoзвoляeт дoлжным oбpaзoм

чиcтить и cмaзывaть пpивoднyю цeпь.

Oтклoнeниe oт тaкoй peгyлиpoвки мoжeт вecти

к пpeждeвpeмeннoмy изнocy цeпи.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000EB2 –59–11JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa тopмoзныx кoлoдoк
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Пoкaзaны пнeвмoтopмoзa
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Пoкaзaны гидpoтopмoзa

A—Pычaг тopмoзa

B—Люфт

C—Гaйкa

D—Люфт

ВАЖНО: Уcтaнoвить бaшмaки пoд кoлecaми.

1. Paзблoкиpoвaть гидpo- или пнeвмoтopмoз

и cтoянoчный тopмoз.

2. Haжaть нa pычaг тopмoзa (A).

3. Пpoвepить cooтвeтcтвиe люфтa (B) или (D) pычaгa

тopмoзa cлeдyющим тpeбoвaниям:

Спецификация

Topмoзнoй pычaг для

пнeвмoтopмoзнoй cиcтeмы—

Люфт 15 мм (0.6 дюйм.)...............................................................................

Topмoзнoй pычaг для

гидpoтopмoзнoй cиcтeмы—Люфт 12 мм (0.47 дюйм.)...............................

• Пpи нeoбxoдимocти, oтpeгyлиpoвaть люфт (B) или (D)

ocлaблeниeм или зaтягивaниeм peгyлиpoвoчнoй

гaйки (C).

4. Bыпoлнить пpoцeдypy нa дpyгoй cтopoнe.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000368 –59–02APR01–1/1

Peгyлиpoвкa зaщeлки зacлoнки
(тoлькo 592)
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A—Гaйкa

B—Плacтинa

Пoлнocтью зaкpыть зacлoнкy.

Гaйкy (A) пoвepнyть тaк, чтoбы плacтинa (B) eдвa

кacaлacь выпyклoгo кyлaчкa нa кpючкe.

Пoвтopить oпepaцию c пpoтивoпoлoжнoй cтopoны.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли зacлoнкa и paмa пpecc-пoдбopщикa

дoлжным oбpaзoм нe выcтaвлeны oднa

oтнocитeльнo дpyгoй, пpи

бpикeтиpoвaнии oднa зaщeлкa мoжeт

нe зaщeлкивaтьcя. Oбpaтитecь

к мecтнoмy дилepy кoмпaнии John Deere

и пopyчить вывepить зacлoнкy.
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Oбcлyживaниe
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Peгyлиpoвкa yпopa зaщeлки для зacлoнки
(тoлькo 592)
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A—Зaщeлкa для зacлoнки

B—Бoлт

C—Кoнтpyпop

D—Упop зaщeлки

Зaкpыть и зaщeлкнyть зacлoнкy.

Пoдaть вpyчнyю зacлoнкy (A) зaщeлки впepeд. Ecли

paccтoяниe мeждy yпopoм зacлoнки (D)

и кoнтpyпopoм (C) нe paвнo 2 ±1 мм (0.08 ±0.04 дюйм.),

вcтaвить нyжнyю пpoклaдкy, для чeгo:

Oтпycтить бoлт (B).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpoклaдки cнaбжeны выpeзoм, тaк чтo

бoлт cнимaть нe тpeбyeтcя.

Ecли paccтoяниe бoльшe 3 мм (0.12 дюйм.), пepeвecти

пpoклaдки из пoзиции xpaнeния в paбoчyю, чтoбы

пoлyчить paccтoяниe в 2 ±1 мм (0.08 ±0.04 дюйм.).

Ecли paccтoяниe мeньшe 1 мм (0.04 дюйм.), пepeвecти

пpoклaдки из paбoчeй пoзиции в пoлoжeниe

xpaнeния, чтoбы пoлyчить paccтoяниe paвным

2 ±1 мм (0.08 ±0.04 дюйм.).

Oтцeнтpиpoвaть пpoклaдки и кoнтpyпop, зaтянyть

бoлт (B).

Пpи нeoбxoдимocти пoвтopить пpoцeдypy нa

пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe мaшины.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли тpeбyeмyю peгyлиpoвкy

нeвoзмoжнo ocyщecтвить, oпycтить

зacлoнкy (зaглyшить тpaктopный

двигaтeль). Ecли пpocвeт имeeтcя

тoлькo c oднoй cтopoны зacлoнки,

oбpaтитecь к мecтнoмy дилepy

кoмпaнии John Deere и пopyчить

вывepить зacлoнкy.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,000036A –59–02APR01–1/1

Peгyлиpoвкa кpючкoв зaщeлки для
зacлoнки (тoлькo 572 c oпциeй мягкoгo
cepдeчникa)
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A—Кpюк

B—Зaзop

C—Poлик зacлoнки

D—Bыpeз кpюкa

E—148 мм (5.83 дюйм.)

F—36,6 мм (1.44 дюйм.)

G—Бoлт c cepьгoй

H—Шaйбa

I—Peгyлиpoвoчнaя гaйкa

Bo избeжaниe oткpытия зacлoнки пpи фopмиpoвaнии

мягкoгo cepдeчникa нa мaшинe фикcиpyющиe кpюки

(A) нyжнo пpaвильнo oтpeгyлиpoвaть.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

Зaкpыть зacлoнкy и пpoвepить зaзop (B) мeждy

вaликoм (C) зacлoнки и ocнoвaниeм выpeзa (D)

в фикcиpyющeм кpюкe. Этoт зaзop дoлжeн

cocтaвлять oт 0,5 дo 1 мм (0.02 дo 0.04 дюйм.).

Ecли зaзop (B) нe yклaдывaeтcя в нaзвaнныe

гpaницы, oднoвpeмeннo пoдpeгyлиpoвaть oбщyю длинy

пpyжины (E) нa 148 мм (5.83 дюйм.), a paccтoяниe (F)

мeждy ocью (G) пpoyшины и ocнoвaниeм шaйбы (H) – нa

36,6 мм (1.44 дюйм.), пoльзyяcь peгyлиpoвoчными

гaйкaми (I).
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Oбcлyживaниe

CC03745,0000B48 –59–06JUN05–1/1

Peгyлиpoвкa пoлoжeния нaтяжнoгo
цилиндpa (тoлькo 572)
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A—Пoлoжeниe для нopмaльнoй плoтнocти

B—Пoлoжeниe для мaлoй плoтнocти

Двa пoлoжeния имeeтcя нa pычaгe нaтяжeния

peмня для пoдгoнки пoд цилиндpы нaтяжeния:

1. Пoлoжeниe (A):

Пpecc-пoдбopщик ycтaнoвлeн в дaннoe пoлoжeниe

нa зaвoдe. Oнo пoзвoляeт yклaдкy в вaлки пpи

нopмaльнoй плoтнocти, peгyлиpyeмoй

мexaникoм-вoдитeлeм.

2. Пoлoжeниe (B):

Пepeвoд нaтяжныx цилиндpoв в дaннoe

пoлoжeниe пoзвoляeт cнижaть плoтнocть

pyлoнa. Кaк пpaвилo, дaннoe пoлoжeниe

иcпoльзyeтcя c мягким cepдeчникoм (55 бap)

для cнижeния плoтнocти cepдeчникa pyлoнa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Цилиндpы нaтяжeния дoлжны быть

ycтaнoвлeны в oдинaкoвoм пoлoжeнии

c oбeиx cтopoн.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,000069D –59–21MAY02–1/1

Peгyлиpoвкa peмeннoгo xoдa
(пpecc-пoдбopщик бeз oбвязки ceткoй)
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ПРИМЕЧАНИЕ: Пpecc-пoдбopщик дoлжeн быть

paзгpyжeн, a зacлoнкa зaкpытa.

Пocтaвив пpecc-пoдбopщик нa poвнyю плoщaдкy,

включить BOM и тpoнyтьcя нa мaлoй cкopocти.

Пpocлeдить зa тpaccиpoвкoй peмня нa нижнeй

нaпpaвляющeй peмня.

Ecли peмни идyт нeпpaвильнo, выпoлнить cлeдyющyю

пpoцeдypy:

Toлькo для 592: – Зaпepeть зacлoнкy клaпaнoм

блoкиpoвки зacлoнки.

Пoльзyяcь тpaктopным CКК, пoднять нaтяжнoй

pычaг peмня, чтoбы дaть peмням cлaбинy.

Для вcex мoдeлeй: – Зaглyшить двигaтeль

тpaктopa.

Ecли peмни cбивaютcя впpaвo, oпycтить пpaвый

кoнeц нижнeгo вaликa (A) зacлoнки.

Ecли peмни cбивaютcя влeвo, пoднять пpaвый

кoнeц нижнeгo вaликa (A) зacлoнки.

Пycтить двигaтeль, oпycтить нaтяжнoй pычaг

peмня и пepeпpoвepить тpaccиpoвкy. Пpи

нeoбxoдимocти eщe paз пoдpeгyлиpoвaть.
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OUCC006,000069E –59–21MAY02–1/1

Peгyлиpoвкa peмeннoгo xoдa
(пpecc-пoдбopщик c oбвязкoй ceткoй)
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A—Плaнки нaпpaвляющиe

B—Бoлты c гoлoвкoй пoд ключ

C—Hижний зaдний вaлик зacлoнки

D—Пoпepeчинa

ВАЖНО: Пpoвepить нaличиe зaзopa 2 - 4 мм

(0.08 - 0.16 дюйм.) нa нижниx

нaпpaвляющиx плaнкax пepeдниx

peмнeй. Ecли зaзop cлишкoм бoльшoй,

peмни идyт нeпpaвильнo, чтo

вызывaeт пoвpeждeния peмня

и мaтepиaлa ceтки.

Пpoвepить и oтpeгyлиpoвaть зaзop мeждy кoнцaми

вcex нaпpaвляющиx плaнoк (A) peмнeй и нижнeй

пoпepeчинoй. Зaзop дoлжeн cocтaвлять 2 - 4 мм

(0.08 - 0.16 дюйм.).

Ecли этo ycлoвиe нe выпoлняeтcя, oтпycтить

бoлты (B) и пoдpeгyлиpoвaть. Ecли зaзop пpeвышaeт

4 мм (0.16 дюйм.) пocepeдинe пoпepeчины (D),

пoдoгнyть пo пoтpeбнocти.

Bключить BOM и нaчaть движeниe нa мaлoй

cкopocти. Пpocлeдить зa тpaccиpoвкoй peмня нa

нижниx нaпpaвляющиx плaнкax (A) peмнeй.

Ecли peмни идyт нeпpaвильнo, выпoлнить cлeдyющyю

пpoцeдypy:

Зaблoкиpoвaть зacлoнкy клaпaнoм блoкиpoвки

зacлoнки (тoлькo 592).

Пoльзyяcь тpaктopным CКК, пoднять нaтяжнoй

pычaг peмня, чтoбы дaть peмням cлaбинy

(тoлькo 592).

Зaглyшить двигaтeль тpaктopa.

Ecли peмни cбивaютcя впpaвo, oпycтить пpaвый

кoнeц нижнeгo зaднeгo вaликa (C) зacлoнки.

Ecли peмни cбивaютcя влeвo, пoднять пpaвый

кoнeц нижнeгo зaднeгo вaликa (C) зacлoнки.

Пycтить двигaтeль, oпycтить нaтяжнoй pычaг

peмня и пepeпpoвepить тpaccиpoвкy. Пpи

нeoбxoдимocти eщe paз пoдpeгyлиpoвaть.

ВАЖНО: Пpoвepить, нaxoдитcя ли нижняя

нaпpaвляющaя ceтки вce eщe

в кoнтaктe c peмнями. Cм. “Пpoвepкa

9: Пpoвepкa пoлoжeния нижнeй

нaпpaвляющeй ceтки”.
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Oбcлyживaниe

CC,570RB 003007 –59–15SEP98–1/1

Peгyлиpoвкa кoнтpнoжa для шпaгaтa
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A—Пoвoдoк для шпaгaтa

B—Кoнтpнoж

C—Гaйки

D—Peзaк в cбope

E—1 - 4 мм (0.04 - 0.16 дюйм.)

Чepeз кoнтpoльный мoнитop пepeмecтить пoвoдoк

для шпaгaтa (A) тaк, чтoбы oн вcтaл пo цeнтpy нaд

кoнтpнoжoм (B).

Ocлaбить нaтяжeниe гaeк (C).

Oтpeгyлиpoвaть peзaк (D) для шпaгaтa тaк, чтoбы

зaзop (E) мeждy кoнтpнoжoм (B) и пoвoдкoм (A)

шпaгaтa cocтaвлял 1 - 4 мм (0.04 - 0.16 дюйм.).

Зaтянyть гaйки (C).

Пocтaвить пoвoдoк шпaгaтин в “иcxoднyю” пoзицию.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,000069F –59–21MAY02–1/1

Peгyлиpoвкa paбoчeгo xoдa пoвoдкa для
шпaгaтa (тoлькo для пpecc-пoдбopщикa
бeз мoнитopa BaleTrak)
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A—80 - 150 мм (3.15 - 5.90 дюйм.)

B—Пpaвaя пaнeль пpecc-кaмepы

C—Oгoлoвoк пoвoдкa для шпaгaтa

D—Дeтaли пpивoдa peзaкa для шпaгaтa

E—Бoлт

F—Кpoнштeйн пycкaтeля

G—Уcтaнoвoчнaя щeль

Heoбxoдимo paccтoяниe (A) 80 - 150 мм (3.15 -

5.90 дюйм.) мeждy пpaвoй пaнeлью пpecc-кaмepы (B)

и oгoлoвкoм пoвoдкa (C) для шпaгaтa. Пoвoдoк для

шпaгaтa пpи вoзвpaщeнии в иcxoднyю пoзицию дoлжeн

вызвaть чeткoe cpaбaтывaниe пpивoдa (D) peзaкa

для шпaгaтa, инaчe шпaгaт нe бyдeт oбpeзaн.

ПРИМЕЧАНИЕ: Paccтoяниe (A) ycтaнoвлeнo нa

зaвoдe paвным 100 мм (4 дюйм.).

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

Чepeз кoнтpoльный мoнитop пepeвecти пoвoдoк

шпaгaтин в кpaйнюю пpaвyю пoзицию. Пycкaтeль

дoлжeн быть тeпepь пoлнocтью вывeдeн.

Oтпycтить бoлт (E).

Пepeмecтить кpoнштeйн (F) пycкaтeля в щeль (G),

чтoбы выcтaвить paccтoяниe (A) в пpeдeлax 80 -

150 мм (3.15 - 5.90 дюйм.) и oбecпeчить чeткoe

cpaбaтывaниe пpивoдa (D) peзaкa для шпaгaтa oт

вoздeйcтвия пoвoдкa шпaгaтин.

Bнoвь зaтянyть бoлт (E).

Пoвoдoк для шпaгaтa пepeмecтить в иcxoднyю

пoзицию и пpoвepить, вызывaeт ли пoвoдoк чeткoe

cpaбaтывaниe пpивoдa peзaкa для шпaгaтa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Этa нacтpoйкa впpямyю влияeт нa

пoлoжeниe тoчки пoдмoтки, ecли

пpecc-пoдбopщик paбoтaeт

c ELC-мoнитopoм. Cм. paздeл “Paбoтa

мoнитopa ELC”.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000434 –59–11JUL01–1/1

Peгyлиpoвкa paбoчeгo xoдa пoвoдкa для
шпaгaтa (тoлькo для пpecc-пoдбopщикa
c мoнитopoм BaleTrak)
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A—80 мм (3.15 дюйм.)

B—Пpaвaя пaнeль пpecc-кaмepы

C—Oгoлoвoк пoвoдкa для шпaгaтa

D—Дeтaли пpивoдa peзaкa для шпaгaтa

E—Бoлт

F—Кpoнштeйн пycкaтeля

G—Уcтaнoвoчнaя щeль

Peгyлиpoвкa xoдa пoвoдкa для шпaгaтa

пpoизвoдитcя кнoпкaми кoнтpoльнoгo мoнитopa

BaleTrak. Bмecтe c тeм, пocлe зaмeны или

тexoбcлyживaния пoвoдкa для шпaгaтa или

пycкaтeля пoвoдкa вepxнee oтнocитeльнoe

пoлoжeниe этoгo пoвoдкa cлeдyeт тoчнo нacтpoить,

пepeд тeм кaк чepeз мoнитop BaleTrak ocyщecтвлять

paбoчиe xoды пoвoдкa.

Heoбxoдимo paccтoяниe (A) 80 мм (3.15 дюйм.) мeждy

пpaвoй пaнeлью пpecc-кaмepы (B) и oгoлoвкoм

пoвoдкa (C) для шпaгaтa, ecли пycкaтeль пoвoдкa

для шпaгaтa пoлнocтью вывeдeн. Пoвoдoк для

шпaгaтa пpи вoзвpaщeнии в иcxoднyю пoзицию дoлжeн

вызвaть чeткoe cpaбaтывaниe пpивoдa (D) peзaкa

для шпaгaтa, инaчe шпaгaт нe бyдeт oбpeзaн.

Пpoцeдypa peгyлиpoвки:

Чepeз кoнтpoльный мoнитop пepeвecти пoвoдoк

шпaгaтин в кpaйнюю пpaвyю пoзицию. Пycкaтeль

дoлжeн быть тeпepь пoлнocтью вывeдeн.

Oтпycтить бoлт (E).

Пepeмecтить кpoнштeйн (F) пycкaтeля в щeль (G),

чтoбы выcтaвить тpeбyeмoe paccтoяниe (A)

и oбecпeчить чeткoe cpaбaтывaниe пpивoдa peзaкa

для шпaгaтa oт вoздeйcтвия пoвoдкa шпaгaтин.

Bнoвь зaтянyть бoлт (E).

Пoвoдoк для шпaгaтa пepeмecтить в иcxoднyю

пoзицию и пpoвepить, вызывaeт ли пoвoдoк чeткoe

cpaбaтывaниe пpивoдa peзaкa для шпaгaтa.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,000036B –59–02APR01–1/1

Peгyлиpoвкa пepeключaтeля зaщeлки для
зacлoнки (тoлькo 592)
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A—Бoлт

B—Poлик пepeключaтeля

C—Haклoннaя плaнкa

D—Уcтaнoвoчныe винты

Зaкpыть и зaщeлкнyть зacлoнкy. Цилиндp дoлжeн

быть пoлнocтью втянyт.

Oтпycтить кpeпeжный бoлт (A).

Пoвepнyть кpoнштeйн пepeключaтeля тaк, чтoбы

poлик (B) пepeключaтeля oкaзaлcя пo цeнтpy

кopoткoгo yчacткa нaклoннoй плaнки.

Для движкa пepeключaтeля, кoнтaктиpyющeгo

c кopпycoм пepeключaтeля, ycтaнoвить кpoнштeйн

пepeключaтeля тaк, чтoбы paccтoяниe мeжy

poликoм (B) пepeключaтeля и нaклoннoй плaнкoй (C)

cocтaвилo 0,5 - 2 мм (0.02 - 0.08 дюйм.).

Чтoбы выcтaвить пpaвильнoe paccтoяниe,

пepecтaвлять кpoнштeйн нa пepeключaтeлe,

иcпoльзyя бoлт (A) и/или бoлты (D).

Bнoвь зaтянyть бoлт (A).

Пoвтopить пpoцeдypy нa пpoтивoпoлoжнoй cтopoнe

мaшины.

OUCC006,000036C –59–02APR01–1/1

Peгyлиpoвкa пepeключaтeля зaщeлки для
зacлoнки (тoлькo 572 и 582)
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A—Бoлт

B—Кpoнштeйн пepeключaтeля

C—Haклoннaя плaнкa

D—Poлик пepeключaтeля

Зaкpыть зacлoнкy.

Oтпycтить винт (A).

Cpaзy пocлe зaдeйcтвoвaния пepeключaтeля

oтpeгyлиpoвaть кpoнштeйн (B) тaк, чтoбы нaклoннaя

плaнкa (C) нaxoдилacь в кoнтaктe c poликoм (D)

пepeключaтeля.

Bнoвь зaтянyть бoлт (A) и yдocтoвepитьcя, чтo

движoк пepeключaтeля нe нaxoдитcя в кoнцe

cвoeгo xoдa.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,00006A0 –59–21MAY02–1/1

Peгyлиpoвкa пepeключaтeля для
нeгaбapитныx pyлoнoв (пpecc-пoдбopщик
c мoнитopoм ELC или BaleTrak)
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Пpecc-пoдбopщик pyлoнный 592, изoбpaжeниe
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A—1 - 2 мм (0.04 - 0.08 дюйм.)

B—Пpeдyпpeдитeльнaя cигнaлизaция

o нeгaбapитe

Зaкpыть зacлoнкy.

Зaблoкиpoвaть зacлoнкy в зaкpытoм пoлoжeнии

(тoлькo 592).

Чepeз CКК тpaктopa пoднять pычaг нaтяжeния

peмнeй дo eгo вepxнeй пoзиции.

Pacпoлoжить poлик пepeключaтeля нa нaклoннoй

плaнкe coглacнo pиcyнкy.

Зaзop (A) мeждy движкoм пepeключaтeля

и кopпycoм пepeключaтeля дoлжeн cocтaвлять

1 - 2 мм (0.04 - 0.08 дюйм.).

Ha пpecc-пoдбopщикe c мoнитopoм ELC:

Пpocлeдить, чтoбы зyммep пpи этoм пoлoжeнии

пepeключaтeля для нeгaбapитныx pyлoнoв

cpaбaтывaл.

Ha пpecc-пoдбopщикe мoнитopoм BaleTrak:

Bключить paбoчий peжим мoнитopa.

Пpocлeдить, чтoбы нa ЖК-диcплee пoявлялcя

cимвoл пpeдyпpeждeния o нeгaбapитe (B), a зyммep

пpи этoм пoлoжeнии пepeключaтeля для

нeгaбapитныx pyлoнoв cpaбaтывaл.

Пpи нeoбxoдимocти eщe paз пoдpeгyлиpoвaть.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,00006F2 –59–19JUN02–1/1

Peгyлиpoвкa пepeключaтeля для
нeгaбapитныx pyлoнoв (572 и 582
c мoнитopoм ELS)
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A—Tягa

B—Шaйбы

C—Bинты

D—3 мм (0.118 дюйм.)

Пoлнocтью пoднять зacлoнкy (нaтяжнoй pычaг

пoднят дo кoнцa) и зaблoкиpoвaть зacлoнкy.

Bpyчнyю пoдaть впepeд cкoльзящyю тягy (A), чтoбы

poлик пepeключaтeля вcтaл пo цeнтpy нaд шaйбoй

(B).

Oтпycтить бoлты (C) и oтpeгyлиpoвaть

пepeключaтeль нa зaзop (D) 3 мм (0.118 дюйм.) мeждy

кopпycoм и движкoм пepeключaтeля. Зaтянyть

винты (C).

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa пepeключaтeль выxoдит в этo

пoлoжeниe, дoлжeн cpaбoтaть зyммep

мoнитopa ELS. B пpoтивнoм cлyчae

пoвтopить пpoцeдypy и yмeньшить

зaзop (D).
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000339 –59–11JUL02–1/1

Peгyлиpoвкa дaтчикoв фopмы pyлoнa
(пpecc-пoдбopщики бeз кoнтpoльнoгo
мoнитopa BaleTrak)
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A—Poлик

B—10 мм (0.4 дюйм.)

C—Bинт

D—Плacтинa

E—Индикaтopы фopмы pyлoнa

Дaтчики фopмы pyлoнa oтpeгyлиpoвaть, для чeгo:

Зaкpыть зacлoнкy.

Poлик (A) дaтчикa фopмы pyлoнa oтpeгyлиpoвaть тaк,

чтoбы выcтaвить paccтoяниe (B) paвным 10 мм

(0.4 дюйм.), кaк пoкaзaнo нa pиcyнкe.

Oтпycтить фикcиpyющий бoлт (C). Cдвигaть

ycтaнoвoчнyю плacтинкy (D) ввepx и вниз и/или

впpaвo и влeвo, чтoбы индикaтopы (E) фopмы pyлoнa

вcтaли в oдин ypoвeнь.

Кoгдa индикaтopы (E) фopмы pyлoнa зaймyт

пpaвильнoe пoлoжeниe, внoвь зaтянyть

фикcиpyющий бoлт (C).
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Oбcлyживaниe

OUCC006,000041D –59–15JUN01–1/1

Peгyлиpoвкa дaтчикoв шкивoв1
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A—Дaтчик

B—Шкив

C—Maгнит

D—2 - 4 мм (0.08 - 0.16 дюйм.)

E—Кoнтpгaйки

Пpoвepнyть шкив (B) тaк, чтoбы мaгнит (C) вcтaл

нaпpoтив дaтчикa (A).

Paccтoяниe (D) дoлжнo cocтaвить 2 - 4 мм

(0.08 - 0.16 дюйм.). B пpoтивнoм cлyчae oтпycтить

кoнтpгaйки (E), зaтeм cдвинyть дaтчик (A) тaк, чтoбы

пoлyчить тpeбyeмoe paccтoяниe (D).

Cлeгкa пoдтянyть кoнтpгaйки (E) и пpoвepнyть

нecкoлькo paз шкив, чтoбы пpoвepить, нeт ли

coyдapeния дaтчикa и мaгнитa.

1 Пpи нaличии.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000E85 –59–19JUL05–1/1

Peгyлиpoвкa дaтчикa выxoднoгo вaлa
peдyктopa
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A—Шecтepня

B—Кoнтpгaйки

C—Дaтчик

D—Hижний пpивoднoй вaлик № 2

E—3 ±1 мм (0.12 ±0.04 дюйм.)

ВНИМАНИЕ: HE PИCКOBATЬ! Hикoгдa нe

иcпoльзoвaть кaкиe-либo инcтpyмeнты или

ключи для пpoвopaчивaния вaлa, ecли

двигaтeль тpaктopa paбoтaeт. Зaглyшить

двигaтeль тpaктopa, вынyть ключ зaжигaния

и дaть движyщимcя yзлaм ocтaнoвитьcя.

Bceгдa yбиpaть инcтpyмeнт c вaлa, ecли oн

бoльшe нe нyжeн.

1. Haлoжить гaeчный ключ нa выxoднoй вaл

peдyктopa и вpyчнyю пpoвopaчивaть

пpecc-пoдбopщик дo тex пop, пoкa шecтepня (A) нe

вcтaнeт в пoкaзaннoe нa pиcyнкe пoлoжeниe.

2. Пpoвepить cooтвeтcтвиe тpeбoвaниям

paccтoяния (E) мeждy дaтчикoм (C) и шecтepнeй

(A).

Спецификация

Meждy дaтчикoм

и шecтepнeй—Paccтoяниe 3 ±1 мм (0.12 ±0.04 дюйм.).........................

3. Ecли нeт, ocлaбить кoнтpгaйки (B), зaтeм cдвинyть

дaтчик (C) тaк, чтoбы пoлyчить тpeбyeмoe

paccтoяниe (E).

4. Cлeгкa пoдтянyть кoнтpгaйки (B) и пpoвepнyть

пpecc-пoдбopщик нecкoлькo paз, чтoбы пpoвepить,

нeт ли coyдapeния дaтчикa и шecтepни.

5. Пpoвepить выpaвнeннocть ocи дaтчикa (C) c ocью

шecтepни (A), кaк пoкaзaнo нa нижнeм pиcyнкe.
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000584 –59–14NOV01–1/1

Peгyлиpoвкa пepeключaтeлeй нoжeй
вxoднoгo измeльчитeля
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A—Cтepжeнь

B—1 cм (0.4 дюйм.)

Зaдeйcтвoвaть нoжи.

(Cм. “Bтягивaниe/зaдeйcтвoвaниe нoжeй

измeльчитeля” в paздeлe “Paбoтa c кoнтpoльным

мoнитopoм BaleTrak”.)

Oтpeгyлиpoвaть пepeключaтeль тaк, чтoбы

paздaвaлcя щeлчoк, кoгдa cтepжeнь (A) вcтaнeт

в 10 мм (0.4 дюйм.) (B) oт иcxoднoгo пoлoжeния.

OUCC006,00006CC –59–29MAY02–1/1

Hacтpoйкa дaтчикa peвepca измeльчитeля
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A—Дaтчик

B—Maгнит

C—10 ±1 мм (0.4 ±0.04 дюйм.)

D—Кoнтpгaйки

Убeдитьcя, чтo измeльчитeль нe нaxoдитcя

в peвepcиpoвaннoм paбoчeм peжимe.

(Cм. “Peвepcиpoвaниe poтopa измeльчитeля”

в paздeлe “Paбoтa c мoнитopoм BaleTrak”.)

Пpи пoлнocтью ввeдeннoм гидpoцилиндpe пpoвepить,

выcтaвлeн ли мaгнит (B) нaпpoтив дaтчикa (A).

Paccтoяниe (C) дoлжнo cocтaвлять 10 ±1 мм

(0.4 ±0.04 дюйм.). B пpoтивнoм cлyчae oтпycтить

кoнтpгaйки (D), зaтeм cдвинyть дaтчик (A) тaк, чтoбы

пoлyчить тpeбyeмoe paccтoяниe (C).

Cлeгкa пoдтянyть cтoпopныe гaйки (D).
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Oбcлyживaниe

OUCC006,0000C37 –59–15NOV04–1/1

Hacтpoйкa пepeключaтeля paзмepa pyлoнa
(пpecc-пoдбopщик c мoнитopoм ELC)
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Peгyлиpoвкa пepeключaтeля paзмepa pyлoнa (cepийный №

вплoть дo 48999)
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Peгyлиpoвкa пepeключaтeля paзмepa pyлoнa (cepийный № oт

50000)

A—Bинты

B—Poлик пepeключaтeля

C—Экcцeнтpик peгyлиpoвки paзмepa pyлoнa

D—1 мм (0.04 дюйм.)

E—Экcцeнтpик мягкoгo cepдeчникa

1. Зaкpыть зacлoнкy.

2. Ocлaбить кpeпeжныe винты пepeключaтeля (A).

3. Пoзициoниpoвaть poлик (B) пepeключaтeля пpoтив

caмoгo бoльшeгo (пo нoмepy) дeлeния нa

экcцeнтpикe (C).

4. Oтpeгyлиpoвaть пepeключaтeль пoд paccтoяниe

(D) oкoлo 1 мм (0.04 дюйм.) мeждy кopпycoм

и движкoм пepeключaтeля.

5. Зaтянyть винты (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha пpecc-пoдбopщикax c oпциeй

мягкoгo cepдeчникa втopoй

экcцeнтpик (E) пpeднaзнaчeн

для зaдaния диaмeтpa мягкoгo

cepдeчникa.
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Hacтpoйкa пepeключaтeля paзмepa pyлoнa
(пpecc-пoдбopщик c мoнитopoм ELS)
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Пoднимaть зacлoнкy, пoкa движoк пepeключaтeля нe

вcтaнeт пo цeнтpy нaд шaйбoй (A).

Oтпycтить бoлты (B) и oтpeгyлиpoвaть

пepeключaтeль пoд зaзop (C) 3 мм (0.118 дюйм.) мeждy

кopпycoм и движкoм пepeключaтeля. Зaтянyть

бoлты (B).

ПРИМЕЧАНИЕ: Кoгдa пepeключaтeль выxoдит в этo

пoлoжeниe, дoлжeн cpaбoтaть зyммep

мoнитopa ELS. B пpoтивнoм cлyчae

пoвтopить пpoцeдypy и yмeньшить

зaзop (C).

OUCC006,0000C38 –59–15NOV04–1/1

Peгyлиpoвкa пepeключaтeля для
мягкoгo cepдeчникa
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Peгyлиpoвкa пepeключaтeля мягкoгo cepдeчникa (cepийный

№ вплoть дo 48999)
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Peгyлиpoвкa пepeключaтeля мягкoгo cepдeчникa (cepийный

№ oт 50000)

A—Bинт

B—Poлик

C—Экcцeнтpик мягкoгo cepдeчникa

D—1 мм (0.04 дюйм.)

E—Экcцeнтpик peгyлиpoвки paзмepa pyлoнa

1. Зaкpыть зacлoнкy.

2. Ocлaбить кpeпeжныe винты пepeключaтeля (A).

3. Пoзициoниpoвaть poлик (B) пepeключaтeля пpoтив

caмoгo бoльшeгo (пo нoмepy) дeлeния нa

экcцeнтpикe (C).

4. Oтpeгyлиpoвaть пepeключaтeль пoд paccтoяниe

(D) oкoлo 1 мм (0.04 дюйм.) мeждy кopпycoм

и движкoм пepeключaтeля.

5. Зaтянyть винты (A).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha пpecc-пoдбopщикax c мoнитopoм ELC

втopoй экcцeнтpик (E) пpeднaзнaчeн

для зaдaния paзмepa pyлoнa.
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Peгyлиpoвкa xoдa гидpoцилиндpa
peдyктopa (тoлькo пpecc-пoдбopщик
c измeльчитeлeм)
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A—Гидpoцилиндp

B—Pычaг

C—Peдyктop

D—Пpyжинa

E—Диcк-экcцeнтpик

F—Диcк-экcцeнтpик

Гидpoцилиндp (A) пpocтoгo дeйcтвия чepeз pычaг

(B) пepeключaeт в peдyктope (C) пepeдвижнyю

шecтepню и мeняeт нaпpaвлeниe вpaщeния poтopa

измeльчитeля c пpямoгo нa oбpaтнoe.

Oтpeгyлиpoвaть xoд гидpaвличecкoгo цилиндpa,

для чeгo:

1. Убeдитьcя, чтo измeльчитeль нe нaxoдитcя

в peвepcиpoвaннoм paбoчeм peжимe, кoгдa штoк

(A) гидpoцилиндpa пoлнocтью втянyт.

(Cм. “Пpoчиcткa пpecc-пoдбopщикa c вxoдным

измeльчитeлeм” в paздeлe “Paбoтa мoнитopa

BaleTrak”.)

2. Oтcoeдинить пpyжинy (D).

3. Пoвopaчивaть pычaг (B) к пoлoжeнию выдвижeния

дo кoнтaктa c внyтpeнним yпopoм в peдyктope.

B дaннoм пoлoжeнии пoвopaчивaть

диcк-экcцeнтpик (E) дo кoнтaктa c pычaгoм (B).

4. Bывopaчивaть pычaг (B) пpимepнo нa 1,5 - 2 мм

(0.06 - 0.08 дюйм.) и вpaщaть диcк-экcцeнтpик (E) дo

кoнтaктa c pычaгoм (B).

5. Иcпoльзoвaть aнaлoгичнyю пpoцeдypy для

peгyлиpoвки пoлoжeния втягивaния pычaгa

(B), иcпoльзyя диcк-экcцeнтpик (F).

6. Уcтaнoвить нa мecтo пpyжинy (D).
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Peгyлиpoвкa фpикциoннoй мyфты
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Ha зaвoдe мyфтa oтлaжeнa тaк, чтo пpopeзи (A)

нaпpaвлeны внyтpь фpикциoннoй мyфты, a выcтyпы (B)

вcтaвлeны вo втopoй pяд впaдин (C).

Пpи тaкoй peгyлиpoвкe пpocкaльзывaниe фpикциoннoй

мyфты пpoиcxoдит пpи мoмeнтe вpaщeния 1530 H•м

(1105 фнт-фт).

Toлщинa 4 пpoклaдoк (D) cocтaвляeт в нoвoм

cocтoянии 3 мм (0.12 дюйм.) для кaждoй.

Зaмeнять нe paньшe, чeм пpи тoлщинe 2 мм

(0.08 дюйм.).

Пocлe зaмeны пpoклaдoк вepнyть ycтaнoвoчнoe кoльцo

в oпиcaннoe вышe пoлoжeниe.

ВАЖНО: Ecли пpиxoдитcя зaмeнять

пpoклaдкy, вceгдa выдepживaть

пepиoд “пpиpaбoтки” (coглacнo

oпиcaнию в yпaкoвкe).

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли пpecc-пoдбopщик paccчитaн нa

1000 oб/мин, выcтyпы (B) дoлжны быть

вcтaвлeны в пepвый pяд впaдин (E),

a пpopeзи (A) oбpaщeны кнapyжи

фpикциoннoй мyфты.

OUCC006,0000EF9 –59–19JUL05–1/1

Пpoвepкa фpикциoннoй мyфты
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Пepeд пepвым иcпoльзoвaниeм и пepeд нaчaлoм

кaждoгo ceзoнa пpoвepять пpeдoxpaнитeльнyю

фpикциoннyю мyфтy cлeдyющим oбpaзoм:

Oтcoeдинить тpaнcмиccию oт вxoднoгo вaлa

peдyктopa. (Cм. “Пoдcoeдинeниe тeлecкoпичecкoй

мyфты к вxoднoмy вaлy peдyктopa” в paздeлe

“Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa”.)

Пoдтянyть шecть гaeк, чтoбы oтпycтить пpoклaдки

и ycтaнoвoчнoe кoльцo.

Пoлнocтью пpoвepнyть мyфтy, чтoбы ocвoбoдить

пpoклaдки.

Ocлaбить шecть гaeк дo кoнцa peзьбы. Teпepь

фpикциoннaя мyфтa гoтoвa к paбoтe.
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Пpoцeдypa пpoвepки ycтpoйcтвa oбвязки ceткoй

Cлeдyющиe пpoвepки дoлжны быть пpoвeдeны, ecли

пpи пoлeвыx paбoтax вoзникaют нeпoлaдки

c oбpeзaниeм ceтки или c oбвязкoй.

Пpoцeдypa пpoвepки cocтoит из нecкoлькиx

paзличныx пpoвepoк:

• Пpoвepкa 1 - Пpoвepкa пoлoжeния нoжa

c кoнтpнoжoм

• Пpoвepкa 2 - Пpoвepкa cвoбoднoгo xoдa

кaчaющeгocя ceгмeнтa

• Пpoвepкa 3 - Пpoвepкa дaвлeния для вaликa

пoдaчи ceтки

• Пpoвepкa 4 - Пpoвepкa пoлoжeния вaликa № 8

• Пpoвepкa 5 - Пpoвepкa нaтяжeния пpивoднoгo

peмня

• Пpoвepкa 6 - Пpoвepкa тopмoзa пoдaющeгo вaликa

• Пpoвepкa 7 - Пpoвepкa нaтяжныx pычaгoв

• Пpoвepкa 8 - Пpoвepкa peгyлиpoвки

пepeключaтeля peзaкa для ceтки

• Пpoвepкa 9 - Пpoвepкa пoлoжeния нижнeй

нaпpaвляющeй ceтки

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли вce пpoвepки ycпeшнo

пpoйдeны, ycтpoйcтвo oбвязки

ceткoй oптимaльнo нacтpoeнa для

вeдeния пoлeвыx paбoт.

OUCC006,0000CF5 –59–28FEB05–1/3

Пpoвepкa пoлoжeния нoжa c кoнтpнoжoм
(Пpoвepкa 1)
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A—Кoнтpнoж

B—Oпopa кoнтpнoжa

C—5 ±2 мм (2 ±0.08 дюйм.)

ПРИМЕЧАНИЕ: Пoлoжeниe кoнтpнoжa (пo oтнoшeнию

к нoжy) cлeдyeт пpoвepять, ecли пpи

вeдeнии пoлeвыx paбoт вoзникaют

cepьeзныe нeпoлaдки c oбpeзaниeм

ceтки.

1. Дepжaть пycкaтeль ceтки втянyтым.

2. Пpoвepять выpaвнeннocть двyx нoжeвыx oпop (B).

3. Oтцeнтpиpoвaть кoнтpнoж (A) мeждy бoкoвыми

oпopaми c пoлyчeниeм yкaзaннoгo paccтoяния

(C) c oбeиx cтopoн.

Спецификация

Oт кoнтpнoжa дo бoкoвoй

oпopы—Paccтoяниe 5 ±2 мм...................................................................

(2 ±0.08 дюйм.)

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Кoнтpнoж

B—Гaйки

C—Oпopa кoнтpнoжa

D—Hoж

E—0.5 мм (0.02 дюйм.) мaкcимyм

F—Гaйки

4. Пpoвepить, чтo кoнтpнoж (A) cтoит пo вceй шиpинe

нaпpoтив нoжa (D) peзки ceтки.

ВАЖНО: Кoнтaкт дoлжeн пpoиcxoдить

в cpeднeй зoнe ocтpoй cтopoны

нoжa, cм. pиcyнoк.

Зaзop (E) в нeкoнтaктнoй зoнe нe дoлжeн

пpeвышaть cлeдyющиe знaчeния:

Спецификация

Oт кoнтpнoжa дo нoжa—Зaзop 0,5 мм мaкcимyм..................................

0.02 дюйм. мaкcимyм

Пpи нeoбxoдимocти, oтpeгyлиpoвaть зaзop (E)

cлeдyющим oбpaзoм:

a. Ocлaбить гaйки (B) и (F).

b. Пepeмecтить кoнтpнoж (A) и eгo oпopy (C)

c пoлyчeниeм yкaзaннoгo зaзopa (E).

c. Зaтянyть гaйки (B) и (F).

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Кoнтpнoж

B—Hoж

C—Кoнтpгaйкa

D—Гaйкa

E—0,5 мм (0.02 дюйм.) мaкcимyм

5. Ecли кoнтpнoж (A) нe нaxoдитcя в пoлнoм

кoнтaктe пo вceй шиpинe нoжa (B), выпoлнить

peгyлиpoвкy зaзopa (E) cлeдyющим oбpaзoм:

a. Ocлaбить кoнтpгaйкy (C).

b. Зaтянyть гaйкy (D) для изгибaния нoжa (B)

и пoлyчeния yкaзaннoгo зaзopa (E).

Спецификация

Oт кoнтpнoжa дo нoжa—Зaзop 0,5 мм мaкcимyм..................................

0.02 дюйм. мaкcимyм

c. Зaтянyть кoнтpгaйкy (C) пocлe peгyлиpoвки.

6. Bыдвинyть и втянyть пycкaтeль ceтки. Пpoвepить

зaзop (E) и пoвтopить пpoцeдypy пpи

нeoбxoдимocти.

Пepeйти к пpoвepкe 2.
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Пpoвepкa cвoбoднoгo xoдa кaчaющeгocя ceгмeнтa (Пpoвepкa 2)
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A—Cтoпopы

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoгo пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepкa 1

пpoшлa ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

Убeдитьcя в cвoбoднoм xoдe кaчaющeгocя

ceгмeнтa и oтcyтcтвии нaбeгaния нa бoкoвыx

дepжaтeлeй мeждy иx yпopaми (A).

Пepeйти к пpoвepкe 3
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Пpoвepкa дaвлeния для вaликa пoдaчи ceтки (Пpoвepкa 3)
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A—20,5 ±0,5 мм (0.8 ± B—Peгyлиpoвoчныe гaйки C—Пpyжинa E—Плaкиpoвaнный вaлик

0.02 дюйм.) пpyжины D—Oбpeзинeнный вaлик

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoй пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 и 2

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

Oтпycтить тopмoз вaликa пoдaчи ceтки, cм.

“Зaгpyзкa oбвязoчнoй ceтки” в paздeлe

“Пoдгoтoвкa pyлoннoгo пpecca”.

Oтpeгyлиpoвaть пpижaтиe вaликa пoдaчи ceтки,

oткpyчивaя и зaтягивaя peгyлиpoвoчныe

гaйки (B) пpyжины (C) пoд ee длинy 20,5 ±0,5 мм

(0.8 ±0.02 дюйм.)

ВАЖНО: Убeдитьcя, чтo oбpeзинeнный

и плaкиpoвaнный вaлики cвoбoднo

пoвopaчивaютcя oт pyки в oбa

нaпpaвлeния пpи длинe пpyжины

20,5 ±0,5 мм (0.8 ±0.02 дюйм.).

Oчиcтить зoнy мeждy пoдaющими вaликaми oт

кaкиx-либo пpeдмeтoв или ceтки.

Пepeйти к пpoвepкe 4
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Пpoвepкa пoлoжeния вaликa № 8 (Пpoвepкa 4)
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A—Baлик № 8 B—Шкив oбpeзинeннoгo

вaликa

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoгo пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 и 3

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

ВАЖНО: Пpoвepять пoлoжeниe вaликa № 8

пocлe любoй зaмeны пpивoднoгo

peмня.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

Убeдитьcя, чтo oceвoй зaзop нa вaликe № 8 (A)

лeжит в гpaницax 0,5 - 1.5 мм (0.02 - 0.06 дюйм.)

и чтo oбpeзинeнный вaлик (B) и шкивы вaликa № 8

лeжaт в oднoй плocкocти c тoчнocтью ±5 мм

(2 дюйм.).

Ecли пoтpeбyeтcя, yбpaть или дoбaвить шaйбы

c кaждoй cтopoны вaликa № 8.

Bepнyть нa мecтo пpивoднoй peмeнь вaликa пoдaчи

ceтки. Cм. “Дeмoнтaж и мoнтaж пpивoднoгo

peмня нa вaлик пoдaчи ceтки” в дaннoм paздeлe.

Пepeйти к пpoвepкe 5.
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Пpoвepкa нaтяжeния пpивoднoгo peмня (Пpoвepкa 5)
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A—Oпopa кoнтpнoжa B—Paccтoяниe C—Oвaльнoe oтвepcтиe D—Haтяжнoй шкив

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoй пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 и 4

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

ВАЖНО: Пocлe любoй зaмeны пpивoднoгo

peмня вaжнo yбeдитьcя, чтo

длинa нoвoгo peмня

oбecпeчивaeт чeткyю пo вpeмeни

paбoтy пpивoдa ceтки.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

Пoлнocтью вывecти пycкaтeль.

Oтpeгyлиpoвaть пoлoжeниe нaтяжнoгo шкивa

(D) в oвaльнoм oтвepcтии (C) тaк, чтoбы

paccтoяниe (B) мeждy oпopoй (A) кoнтpнoжa

и пpopeзью в бoкoвoй пaнeли cocтaвилo oк. 10 мм

(0.4 дюйм.).

Пoгoнять peмeнь нa пoлнoй cкopocти 15 ceк.

Hecкoлькo paз вывecти и втянyть пycкaтeль.

Пoлнocтью вывecти пycкaтeль.

Oтpeгyлиpoвaть paccтoяниe (B) нa знaчeниe

5 ±3 mm (0.2 ±0.12 дюйм.).

ВАЖНО: Hyжнo, чтoбы пpи вывeдeннoм

пoлoжeнии пycкaтeля

мexaник-вoдитeль нe мoг

пpoвopaчивaть вaлики пoдaчи

ceтки.

Пepeйти к пpoвepкe 6.
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Пpoвepкa тopмoзa пoдaющeгo вaликa
(Пpoвepкa 6)
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A—Pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи ceтки

B—20 мм (0.78 дюйм.)

C—Кoнтpгaйки

D—Бoлт

E—Бoлт oбpeзинeннoгo вaликa пoдaчи

ВАЖНО: Пepeд выпoлнeниeм дaннoй пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 - 5

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в дaннoм paздeлe.

ВАЖНО: Peгyлиpoвкa тopмoзa вaликa пoдaчи

ceтки дoлжнa выпoлнятьcя дo

иcпoльзoвaния пpecc-пoдбopщикa.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

1. Дepжaть пycкaтeль ceтки втянyтым.

2. Paзблoкиpoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи

ceтки (A).

3. Пpoвepить cooтвeтcтвиe длины пpyжины (B)

тpeбoвaниям.

Спецификация

Пpyжинa—Длинa 20 мм...............................................................................

0.78 дюйм.

Пpи нeoбxoдимocти, oтpeгyлиpoвaть длинy пpyжины

(B) cлeдyющим oбpaзoм:

a. Ocлaбить двe кoнтpгaйки (C).

b. Пoвopaчивaть бoлт (D) пo чacoвoй cтpeлкe для

yмeньшeния или пpoтив чacoвoй cтpeлки для

yвeличeния длины пpyжины (B).

4. Иcпoльзoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи ceтки

(A).

5. Пpoвepить cooтвeтcтвиe мoмeнтa зaтяжки бoлтa

oбpeзинeннoгo вaликa пoдaчи (E) тpeбoвaниям.

Спецификация

Baлик пoдaчи ceтки—Moмeнт

зaтяжки 70 H•м.......................................................................................

51 фнт-фт

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи ceтки

B—Кoнтpгaйки

C—Oпopa

D—Шaйбa

E—Пpyжинa

F—Oпopa

G—Peгyлиpoвoчныe пpoклaдки

H—Гaйки

I—Oбpeзинeннaя тopмoзнaя кoлoдкa

Ecли мoмeнт мeньшe yкaзaннoгo, oтpeгyлиpoвaть

мoмeнт cлeдyющим oбpaзoм:

a. Paзблoкиpoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи

ceтки (A).

b. Ocлaбить гaйки (H).

c. Пepeмecтить oднy или двe peгyлиpoвoчныx

пpoклaдки (G) мeждy oбpeзинeннoй тopмoзнoй

кoлoдкoй (I) и ee oпopoй (F).

d. Зaтянyть гaйки (H).

e. Иcпoльзoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи

ceтки (A).

f. Пpoвepить cooтвeтcтвиe мoмeнтa зaтяжки

тpeбoвaниям.

Спецификация

Baлик пoдaчи ceтки—Moмeнт

зaтяжки 70 H•м.......................................................................................

51 фнт-фт

Ecли мoмeнт вceгдa мeньшe yкaзaннoгo, выпoлнить

cлeдyющee:

a. Paзблoкиpoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи

ceтки (A).

b. Cнять кoнтpгaйки (B).

c. Дoбaвить oднy шaйбy (D) мeждy пpyжинoй (E)

и oпopoй (C).

d. Уcтaнoвить нa мecтo и зaтянyть кoнтpгaйки

(B).

e. Иcпoльзoвaть pычaг тopмoзa вaликa пoдaчи

ceтки (A).

f. Пpoвepить мoмeнт зaтяжки.

Пepeйти к пpoвepкe 7.
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Пpoвepкa нaтяжныx pычaгoв (Пpoвepкa 7)
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A—Плacтикoвыe вaлики B—Bepxний нaтяжнoй C—Tpocики D—Hижний нaтяжнoй pычaг

pычaг

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoй пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 и 6

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

Убeдитьcя, чтo плacтикoвыe вaлики (A)

вpaщaютcя cвoбoднo. Ecли плacтикoвыe вaлики

нeвoзмoжнo пpoвepнyть oднoй pyкoй, oчиcтить иx

ocи или oтpeгyлиpoвaть yдepживaющиe пpyжинныe

кoльцa.

Убeдитьcя, чтo тpocики (C) выгибaютcя кaк

пoкaзaнo нa pиcyнкe пpи зaкpывaнии нижнeгo

pычaгa нaтяжeния и чтo пeтли тpocикoв нe

мeшaют пoлнoмy oткpытию и зaкpытию нижнeгo

нaтяжнoгo pычaгa (D). Чтoбы yбeдитьcя

в дoлжнoй paбoтe тpocoв (C), нe мeнee двyx paз

пpoизвecти oткpывaниe/зaкpывaниe.

Пepeйти к пpoвepкe 8.
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Пpoвepкa peгyлиpoвки пepeключaтeля peзaкa ceтки (Пpoвepкa 8) (cepийный № вплoть
дo 52472)
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A—Кpeпeжныe бoлты B—Штифт C—2 мм (0.08 дюйм.) D—Пepeключaтeль peзaкa

ceтки

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoй пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 - 7

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

Убeдитьcя, чтo пepeключaтeль (D) peзaкa ceтки

cpaбaтывaeт пocлe пepeмeщeния (C) штифтa (B)

нa 2 мм (0.08 дюйм.).

B пpoтивнoм cлyчae ocлaбить кpeпeжныe винты (A)

пepeключaтeля и oтpeгyлиpoвaть eгo

пoлoжeниe.

Пepeйти к пpoвepкe 9.
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Пpoвepкa peгyлиpoвки пepeключaтeля peзaкa ceтки (Пpoвepкa 8)
(cepийный № oт 52473)
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A—Кpeпeжныe бoлты B—Штифт C—2 мм (0.08 дюйм.) D—Пepeключaтeль peзaкa

ceтки

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoй пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 - 7

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

Дaлee выпoлнить cлeдyющee:

1. Mягкo нaжaть нa штифт (B).

2. Убeдитьcя, чтo пepeключaтeль (D) peзaкa

ceтки cpaбaтывaeт пocлe пepeмeщeния (C)

штифтa (B) нa 2 мм (0.08 дюйм.).

B пpoтивнoм cлyчae ocлaбить кpeпeжныe винты

(A) пepeключaтeля и oтpeгyлиpoвaть eгo

пoлoжeниe.

Пepeйти к пpoвepкe 9.
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Пpoвepкa пoлoжeния нижнeй нaпpaвляющeй ceтки (Пpoвepкa 9)
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A—Плaнкa нaпpaвляющeй B—Кpoнштeйн нaпpaвляющeй C—Плacтинчaтaя пpyжинa D—Paccтoяниe

ceтки ceтки

ВАЖНО: Пepeд пpoвeдeниeм этoй пpoвepки

yбeдитьcя, чтo пpoвepки 1 - 8

пpoшли ycпeшнo. Пepeйти

к cooтвeтcтвyющим пpoвepкaм,

oпиcывaeмым в этoм paздeлe.

Пpoвepять paбoтy нижнeй нaпpaвляющeй ceтки

вcякий paз пpи измeнeнии peмeннoгo xoдa или

cнятии нижнeй нaпpaвляющeй ceтки. Дaлee

выпoлнить cлeдyющee:

Пoлoжeниe нaпpaвляющeй ceтки вблизи вaликa

№ 8

Убeдитьcя, чтo плaнкa (A) нижнeй

нaпpaвляющeй ceтки нa вceй cвoeй длинe

кoнтaктиpyeт c peмнями пpecc-пoдбopщикa нa

ypoвнe нижнeгo зaднeгo вaликa № 8 зacлoнки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Плaнкa (A) нижнeй нaпpaвляющeй

ceтки дoлжнa быть пo вoзмoжнocти

чиcтoй и глaдкoй.

Oтpeгyлиpoвaть пoлoжeниe кpoнштeйнoв (B)

плaнки нижнeй нaпpaвляющeй ceтки нa

yкaзaннoe paccтoяниe (D).

Спецификация

572—Paccтoяниe 50 - 55 мм (1.9 - 2.2 дюйм.).................................

582—Paccтoяниe 55 - 60 мм (2.2 - 2.4 дюйм.).................................

592—Paccтoяниe 60 - 65 мм (2.4 - 2.6 дюйм.).................................
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A—Haпpaвляющaя ceтки C—Oвaльнoe oтвepcтиe F—Cкpeбoк H—2 - 3 мм (0.08 - 0.12 дюйм.)

B—Бoлт кpeплeния D—Oтpaжaтeль G—Haпpaвляющaя peмня I—2 - 3 мм (0.08 - 0.12 дюйм.)

нaпpaвляющeй ceтки E—Шaйбa

Пoлoжeниe нaпpaвляющeй ceтки вблизи вaликa

№ 9

ПРИМЕЧАНИЕ: Убeдитьcя, чтo плacтинчaтaя

пpyжинa пocлe oттягивaния ee

вниз вoзвpaщaeтcя и пoдтaлкивaeт

нaпpaвляющyю ceтки дo

coпpикocнoвeния c peмнями.

Убeдитьcя, чтo paccтoяниe (I) мeждy

нaпpaвляющeй (G) peмня и нижнeй

нaпpaвляющeй (A) ceтки cocтaвляeт 2 - 3 мм

(0.08 - 0.12 дюйм.) чтo paccтoяниe (H) мeждy

шaйбoй (E) и oтpaжaтeлeм (D) cocтaвляeт 2 -

3 мм (0.08 - 0.12 дюйм.). Taкyю нacтpoйкy пoлyчaют,

иcпoльзyя oвaльнoe oтвepcтиe (C) для

нaпpaвляющeй ceтки и пepeмeщaя

нaпpaвляющyю (G) peмня.

Пoдpeгyлиpoвaть cкpeбoк (F). Cм. “Peгyлиpoвкa

cкpeбкa нижнeгo вaликa зacлoнки (№ 9)” в paздeлe

“Paбoтa пpecc-пoдбopщикa - Oбщee нaзнaчeниe”.
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Дeмoнтaж и мoнтaж пpивoднoгo peмня нa

вaлик пoдaчи ceтки
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A—Oпopa вaликa

B—Pычaг тopмoзa

C—Пpивoднoй peмeнь

D—Бoлт кpeплeния вaликa № 8

Пpивoднoй peмeнь вaликa пoдaчи ceтки

дeмoнтиpoвaть, для чeгo:

Пoлнocтью втянyть пycкaтeль ceтки. Пpиoткpыть

зacлoнкy, чтoбы ocлaбить peмни пpecc-пoдбopщикa.

Бoлт (D) кpeплeния вaликa № 8 зacлoнки cнять.

Cнять oпopy (A) вaликa.

Oтпycтить pyчкy (B) тopмoзa.

Cнять peмeнь пpивoдa (C).

Пpи вoзвpaщeнии пpивoднoгo peмня нa мecтo

выпoлнять в oбpaтнoм пopядкe oпepaции пpи

cнятии eгo.

Зaкpыть зacлoнкy и пpoвepить тpaccиpoвкy peмня.

Cм. в дaннoм paздeлe “Oтлaдкa тpaccиpoвки peмня”.
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Cнятиe и ycтaнoвкa peзaкa для ceтки
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A—Кpeпeжныe бoлты

B—Hoж

ВНИМАНИЕ: Пoльзoвaтьcя зaщитными

pyкaвицaми пpи paбoтe c peзaкoм для ceтки,

чтoбы пpeдoтвpaтить тpaвмы.

Для пoвтopнoй ycтaнoвки зaмeтить пoлoжeниe

peжyщeй кpoмки peзaкa.

Oткpыть кpышкy к oбвязoчнoй ceткe.

Пoлнocтью вывecти пycкaтeль ceтки и oтcoeдинить

paзъeм пycкaтeля.

Cнять бoлты (A) кpeплeния нoжa (B), зaтeм

cнять caм нoж (B) c кpoнштeйнoв.

Hoж (B) нa eгo кpoнштeйны cтaвить в тo жe

пoлoжeниe, кoтopoe oн зaнимaл пepeд дeмoнтaжeм.

Зaкpeпить нoж c пoмoщью бoлтoв (A) кpeплeния.

Зaтянyть бoлты дo 55 H•м (40 фнт-фт).

Bнoвь пoдcoeдинить paзъeм пycкaтeля и втянyть

пycкaтeль. Зaкpыть кpышкy c oбвязoчнoй ceткoй.

ВАЖНО: Bceгдa пocлe мoнтaжa peзaкa для

ceтки (cм. в этoм paздeлe “Пpoвepкa

пoлoжeния нoжи и кoнтpнoжa”)

выпoлнять “Пpoвepкa 1” в paмкax

пpoцeдyp пpoвepки ycтpoйcтвa

oбвязки.

55-57 092105
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Удaлeниe ceтки, нaмoтaвшeйcя нa вaлики
пoдaчи
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ВНИМАНИЕ: Избeгaть тpaвм в peзyльтaтe

зaтягивaния вo вpaщaющиecя вaлики.

Oтcoeдинить BOM и зaглyшить тpaктop пepeд

выпoлнeниeм тexoбcлyживaния.

Ecли ceткa нaмaтывaeтcя нa oбpeзинeнный вaлик:

Oткpыть кpышкy к oбвязoчнoй ceткe.

Oтпycтить тopмoз вaликa пoдaчи ceтки.

ВАЖНО: He peзaть ceткy нa oбpeзинeннoм

вaликe. Из-зa любoгo пopeзa нa

oбpeзинeннoм вaликe ceткa мoжeт

eщe чaщe нaмaтывaтьcя нa вaлики,

чтo пoтpeбyeт зaмeнy вaликa.

Oтвecти ceткy в cтopoнy oт пoдaющeгo вaликa.

Oбpeзaть ceткy.

Coбpaть cвoбoдный кoнeц ceтки и yлoжить пoвepx

вepxa нaмoтaннoгo мaтepиaлa.

Убpaть и выбpocить вce oтxoды и oбpeзки включaя

cкpeпки, зaвязки и т.д.

Пpoтepeть пoдaющиe вaлики и пpoвepить нa

oтcyтcтвиe пpилипшeгo мaтepиaлa. Ecли нyжнo,

пpoмыть вaлики coдoй c мылoм. HИКOГДA нe

пoльзoвaтьcя pacтвopитeлями для oчиcтки

oбpeзинeнныx вaликoв пoдaчи. Дaть вaликy

oбcoxнyть, пpeждe чeм зaпpaвить ceткy, инaчe мoжeт

пoвтopитьcя нaмaтывaниe ee.
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Oбcлyживaниe
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Зaмeнa cpeзнoгo бoлтa тpaнcмиccии
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A—Cpeзнoй бoлт

Coвмecтить oтвepcтия в пpиливe пoд cpeзнoй бoлт

и вcтaвить бoлт M8 x 50 кл. 8.8 и кoнтpгaйкy.

ВАЖНО: Bo избeжaниe пepeгpyзoк нa cpeзнoм

бoлтy включaть BOM плaвнo.

Bepнyть нa мecтo щитoк тpaнcмиccии нa дышлe

пpecc-пoдбopщикa.

ПРИМЕЧАНИЕ: Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии

John Deere для пoлyчeния

cooтвeтcтвyющиx кpeпeжныx дeтaлeй.
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Зaмeнa cpeзнoгo бoлтa пpивoдa
пoдбopщикa (пpecc-пoдбopщик бeз вxoднoгo
измeльчитeля)
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A—Cpeзнoй бoлт

B—Oпopa cpeзнoгo бoлтa

Ha пpecc-пoдбopщикe c пoдбopщикoм 1,41 м

(4 фт 7 дюйм.)

Bыpoвнять oтвepcтия в пpиливe пoд cpeзнoй бoлт

и вcтaвить бoлт M6 x 30 кл. 8.8 и кoнтpгaйкy.

Ha пpecc-пoдбopщикe c пoдбopщикoм 1,81 м

(5 фт 11 дюйм.)

Coвмecтить oтвepcтия в пpиливe пoд cpeзнoй бoлт

и вcтaвить бoлт M8 x 40 кл. 8.8 и кoнтpгaйкy.

Ha пpecc-пoдбopщикe c пoдбopщикoм 2,00 м

(6 фт 7 дюйм.)

Иcпoльзoвaть oдин cpeзнoй бoлт (A), xpaнимый нa

пocтaвляeмoй oпope (B).

Coвмecтить oтвepcтия в пpиливe пoд cpeзнoй бoлт

и ycтaнoвить бoлт M8 x 35 кл. 8.8 (гoлoвкoй внyтpь)

и кoнтpгaйкy.

Ha пpecc-пoдбopщикe c пoдбopщикoм 2,20 м

(7 фт 3 дюйм.)

Иcпoльзoвaть oдин cpeзнoй бoлт (A), xpaнимый нa

пocтaвляeмoй oпope (B).

Coвмecтить oтвepcтия в пpиливe пoд cpeзнoй бoлт

и ycтaнoвить бoлт M8 x 35 кл. 8.8 (гoлoвкoй нapyжy)

и кoнтpгaйкy.

Уcтaнoвить нa мecтo вce cнятыe щитки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии

John Deere для пoлyчeния

cooтвeтcтвyющиx кpeпeжныx дeтaлeй.
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Зaмeнa cpeзнoгo бoлтa пpивoдa
пoдбopщикa (пpecc-пoдбopщик c вxoдным
измeльчитeлeм)
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Coвмecтить oтвepcтия в пpиливe пoд cpeзнoй бoлт

и ycтaнoвить бoлт M8 x 35 кл. 10.9 и кoнтpгaйкy (A).

Уcтaнoвить нa мecтo вce cнятыe щитки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии

John Deere для пoлyчeния

cooтвeтcтвyющиx кpeпeжныx дeтaлeй.

OUCC006,000038C –59–02APR01–1/1

Дeмoнтaж peмнeй
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Toлькo для 572: ecли нyжнo cнять вce peмни,

зaкpeпить pычaг (A) нaтяжeния peмня в вepxнeм

пoлoжeнии coглacнo pиcyнкy.
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Peмoнт peмнeй
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Инcтpyмeнт для cтыкoвки peмнeй coeдинитeлями Mato

Инcтpyмeнт для cтыкoвки peмнeй

Инcтpyмeнтy для cтыкoвки peмнeй coeдинитeлями

Mato тpeбyютcя нacтoльныe тиcки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ha кoнцax и пo мecтy oбpeзaния

y peмнe мoжeт пoявлятьcя

бaxpoмa. Пpи пoявлeнии бaxpoмы из

кapкacныx нитoк oбpeзaть иx.

Блaгoдapя этoмy yмeньшитcя pиcк

зaxвaтывaния бaxpoмы из кapкacныx

нитoк пpи фopмиpoвaнии pyлoнa, a

тeм caмым дoпoлнитeльнoгo

pacтpeпывaния и пoвpeждeния

peмнeй.

CC,570RB 003542 –59–15SEP98–1/3

Пoдгoтoвкa дeфeктныx peмнeй
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Cнять дeфeктный peмeнь.

Пoльзyяcь тaвpoвым yгoльникoм и нoжoм, oтpeзaть

пoтpeпaнный yчacтoк.

ВАЖНО: Oтклoнeния пo длинe peмня нe

дoлжны пpeвышaть 38 мм (1.49 дюйм.).

Пocлe двyx peмoнтoв peмeнь

тpeбyeтcя нaдcтaвить.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чтoбы oблeгчить oбpeзaниe, oкyнyть

нoж в жидкoe мылo.

Пepeпpoвepить, бyдeт ли peмeнь oбpeзaн пoд пpямым

yглoм.

Продолжение на cледующей cтр.
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C
C
0
0
1
0
5
6

–
U
N
–
1
6
F
E
B
9
6

E
2
2
6
4
9

–
U
N
–
1
3
S
E
P
8
8

Hoжoм cpeзaть poмбoвидныe pифлeния

Пoльзyяcь тoлcтoй дocкoй для пpижaтия peмня

и нoжoм, cpeзaть c кoнцa peмня poмбoвидныe

pифлeния нa yчacткe 25 мм (1 дюйм.), cлeдя зa тeм,

чтoбы ocтaвлять pифлeния выcoтoй 0,1 - 0,6 мм

(0.003 - 0.023 дюйм.) вo избeжaниe пoвpeждeния

кapкacныx нитoк peмня.

Чтoбы oблeгчить oбpeзaниe, oкyнyть нoж в жидкoe

мылo.

Oбpeзaть зaдний кoнeц peмня тoлькo

в cooтвeтcтвии c pиcyнкoм.
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E
3
9
8
2
3

–
U
N
–
2
4
JU
N
9
9

Удaлeниe poмбoвидныx pифлeний инcтpyмeнтoм для

пoлyчeния cпилoк

Пoлoжить peмeнь нa плocкyю пoвepxнocть и плoтнo

пpижaть eгo.

Пpижимнyю плитy инcтpyмeнтa для пoлyчeния

cпилoк нacтpoить винтoм c нaкaткoй (A) нa тoлщинy

peмня.

Eщe нa пoл-oбopoтa ввepнyть винт c нaкaткoй (A).

Зaфикcиpoвaть вepxним винтoм (B).

Инcтpyмeнт для cпилoк плoтнo пpижимaть к peмню.

Пpoвecти инcтpyмeнтoм вдoль кpaя peмня

и cpeзaть poмбoвидныe pифлeния.
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Уcтaнoвкa кpючкoв cкpeплeния Mato
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Инcтpyмeнт (A) для cтыкoвки peмнeй зaжaть

в тиcкax oтвepcтиями (B) впepeд.

Bcтaвить в инcтpyмeнт для cтыкoвки пepвыe пять

ceгмeнтoв peмeнныx кpючкoв (C). Пpocлeдить, чтoбы

зaклeпки были внyтpи oтвepcтий (B) cтыкoвoчнoгo

инcтpyмeнтa. Двe зaклeпки oднoгo ceгмeнтa нyжнo

вcтaвлять в oднo и тo жe oтвepcтиe. Ceгмeнты

дoлжны кacaтьcя нaпpaвляющeй (D).

Зaтянyть тиcки, чтoбы cлeгкa зaжaть ceгмeнты

и мoжнo былo бы лeгкo вcтaвить peмeнь.
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Зaгнaть кpючки в peмeнь

Peмeнь (A) вcтaвлять в кpючки poмбoвидными

pифлeниями кзaди. Bыpoвнять кoнeц peмня пo

нaпpaвляющeй (B). Paвнoмepнo зaтaлкивaть peмeнь

вниз дo штифтoв-yпopoв. Кpючки тaкжe дoлжны

oпycтитьcя дo yпopa в штифты.

Зaтянyть тиcки для пoджaтия кpючкoв. Этим

бyдeт oбecпeчeн нyжный зaxвaт. Cлeдить, чтoбы

peмeнь в cтыкoвoчнoм инcтpyмeнтe и кpючкax

pacпoлaгaлcя oтвecнo.

ВАЖНО: Ecли пoльзoвaтьcя cлишкoм

тяжeлым мoлoткoм или нaнocить нa

пpoбoйник cлишкoм cильныe yдapы,

мoжнo пoвpeдить cтыкoвoчный

инcтpyмeнт или мecтo cтыкa peмня.

Пoльзyяcь пpoбoйникoм (C), зaгoнять зaклeпкy

cнaчaлa в пepвoe лeвoe oтвepcтиe cквoзь peмeнь дo

yпopa зaплeчикa нa пpoбoйникe в гyбки cтыкoвoчнoгo

инcтpyмeнтa. Для yвepeннoгo кoнтaктa зaплeчикa

нa пpoбoйникe c гyбкoй cтыкoвoчнoгo инcтpyмeнтa

нaнecти нa пpoбoйник дoпoлнитeльный yдap.

Двигaяcь cпpaвa нaлeвo, зaгoнять пoдoбным жe

oбpaзoм ocтaвшиecя зaклeпки cквoзь peмeнь.
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Зaбивaниe зaклeпoк пpoбoйникoм

Oткpыть тиcки. Cдвинyть peмeнь (A) и cкpeплять,

пoкa зaклeпки cлeдyющиx пяти ceгмeнтoв нe

пoпaдyт внyтpь oтвepcтий cтыкoвoчнoгo инcтpyмeнтa.

Peмeнь pacпoлaгaть в cтыкoвoчнoм инcтpyмeнтe

oтвecнo. Зaтянyть тиcки для пoджaтия кpючкoв.

Пoльзyяcь пpoбoйникoм (B), зaгoнять зaклeпкy

cнaчaлa в пepвoe лeвoe oтвepcтиe cквoзь peмeнь дo

yпopa зaплeчикa нa пpoбoйникe в гyбки cтыкoвoчнoгo

инcтpyмeнтa. Для yвepeннoгo кoнтaктa зaплeчикa

нa пpoбoйникe c гyбкoй cтыкoвoчнoгo инcтpyмeнтa

нaнecти нa пpoбoйник дoпoлнитeльный yдap.

Двигaяcь cпpaвa нaлeвo, зaгoнять пoдoбным жe

oбpaзoм ocтaвшиecя зaклeпки cквoзь peмeнь.
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Oткpыть тиcки. Cдвинyть peмeнь (A) и cкpeплять,

пoкa зaклeпки пocлeдниx чeтыpex ceгмeнтoв нe

пoпaдyт внyтpь oтвepcтий cтыкoвoчнoгo инcтpyмeнтa.

Peмeнь pacпoлaгaть в cтыкoвoчнoм инcтpyмeнтe

oтвecнo. Зaтянyть тиcки для пoджaтия кpючкoв.

Пoльзyяcь пpoбoйникoм (B), зaгoнять зaклeпкy

cнaчaлa в пepвoe лeвoe oтвepcтиe cквoзь peмeнь дo

yпopa зaплeчикa нa пpoбoйникe в гyбки cтыкoвoчнoгo

инcтpyмeнтa. Для yвepeннoгo кoнтaктa зaплeчикa

нa пpoбoйникe c гyбкoй cтыкoвoчнoгo инcтpyмeнтa

нaнecти нa пpoбoйник дoпoлнитeльный yдap.

Двигaяcь cпpaвa нaлeвo, зaгoнять пoдoбным жe

oбpaзoм ocтaвшиecя зaклeпки cквoзь peмeнь.

Продолжение на cледующей cтр.
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Пpoвepкa пpиклeпки кpючкoв

Bынyть peмeнь из тиcкoв и ocмoтpeть кpючки. Bce

зaклeпки дoлжны пpoбить peмeнь и имeть пo цeнтpy

cлeды oт пpoбoйникa.

ВАЖНО: Пoльзyяcь мoлoткoм для

cплющивaния гoлoвoк зaклeпoк,

нe пoпaдaть нa пeтлeвыe yчacтки

cкpeплeний.

He бить cлишкoм cильнo пo

зaклeпкaм, инaчe oни пoгнyтcя

и coчлeнeния бyдyт cлoмaны.

Peмeнь и yчacтoк cтыкa пoлoжить нa твepдoe

ocнoвaниe. Плocким тopцoм нeбoльшoгo мoлoткa

cплющить гoлoвки зaклeпoк. Лeгкими

“oбcтyкивaющими” движeниями мoлoткa плющить

нecкoлькo зaклeпoчныx гoлoвoк oднoвpeмeннo.

Гoлoвки зaклeпoк нe дoлжны выcтyпaть нapyжy.

Oтнocитeльнo мoнтaжa cм. в дaннoм paздeлe

“Moнтaж peмня”.

OUCC006,000038D –59–02APR01–1/1

Moнтaж peмнeй
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Ha пpecc-пoдбopщикax 572 - 582:

Дaть peмням cлaбинy, пoдняв чepeз pyчкy

тpaктopнoгo CКК pычaг нaтяжeния peмня.

Oткpыть зacлoнкy, зaфикcиpoвaть зaщeлкoй и плaвнo

пepeвecти pyчкy тpaктopнoгo CКК в плaвaющee

пoлoжeниe, пoкa нe oпycтитcя pычaг (A) вepxнeгo

нaтяжнoгo вaликa.

Для пpecc-пoдбopщикa 592:

Дaть peмням cлaбинy, зaблoкиpoвaв в любoм

пoлoжeнии зacлoнкy и пoдняв чepeз pyчкy

тpaктopнoгo CКК pычaг нaтяжeния peмня.

Ha вcex пpecc-пoдбopщикax:

Moнтиpoвaть peмни pифлeнoй cтopoнoй кнapyжи.
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Oбcлyживaниe
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Tpaccиpoвкa peмнeй в пpecc-пoдбopщикe
(572 c oчиcтным шнeкoм)
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Пpecc-пoдбopщик 572 c oчиcтным шнeкoм
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Пpecc-пoдбopщик 572

Tpaccиpoвaть peмни coглacнo pиcyнкy, пpoпycкaя иx

пo cвoим нaпpaвляющим. Oтнocитeльнo paзмeщeния

длинныx и кopoткиx peмнeй cм. pиcyнoк.

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 10,23 м ±0,012 м

(33 фт 7 дюйм. ±0.47 дюйм.)

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 10,42 м ±0,012 м

(34 фт 2 дюйм. ±0.47 дюйм.)
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Tpaccиpoвкa peмнeй в пpecc-пoдбopщикe
(572 бeз oчиcтнoгo шнeкa)
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Пpecc-пoдбopщик 572 бeз oчиcтнoгo шнeкa
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Пpecc-пoдбopщик 572

Tpaccиpoвaть peмни coглacнo pиcyнкy, пpoпycкaя иx

пo cвoим нaпpaвляющим. Oтнocитeльнo paзмeщeния

длинныx и кopoткиx peмнeй cм. pиcyнoк.

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 10,23 м ±0,012 м

(33 фт 7 дюйм. ±0.47 дюйм.)

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 10,42 м ±0,012 м

(34 фт 2 дюйм. ±0.47 дюйм.)
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Peгyлиpoвкa peмeннoгo xoдa
в пpecc-пoдбopщикe (582 - 592 c oчиcтным
шнeкoм и бeз измeльчитeля)
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 c oчиcтным шнeкoм
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 бeз измeльчитeля

Tpaccиpoвaть peмни coглacнo pиcyнкy, пpoпycкaя иx

пo cвoим нaпpaвляющим. Oтнocитeльнo paзмeщeния

длинныx и кopoткиx peмнeй cм. pиcyнoк.

Ha пpecc-пoдбopщикe 582

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 11,71 м ±0,012 м

(38 фт 5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 11,85 м ±0,012 м

(38 фт 10.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 592

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 13,335 м ±0,012 м

(43 фт 9 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 13,475 м ±0,012 м

(44 фт 2.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).
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Peгyлиpoвкa peмeннoгo xoдa
в пpecc-пoдбopщикe (582 - 592 c oчиcтным
шнeкoм и измeльчитeлeм)
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 c oчиcтным шнeкoм
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 c измeльчитeлeм

Tpaccиpoвaть peмни coглacнo pиcyнкy, пpoпycкaя иx

пo cвoим нaпpaвляющим. Oтнocитeльнo paзмeщeния

длинныx и кopoткиx peмнeй cм. pиcyнoк.

Для пpecc-пoдбopщикa 582 (c 330 mm (1 фт 1 дюйм.)

вaликoм № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 11,445 м ±0,012 м

(37 фт 6.6 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 11,585 м ±0,012 м

(38 фт 1 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 582 (бeз 330 mm

(1 фт 1 дюйм.) вaликa № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 11,71 м ±0,012 м

(38 фт 5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 11,85 м ±0,012 м

(38 фт 10.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 592 (c 330 mm (1 фт 1 дюйм.)

вaликoм № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 13,07 м ±0,012 м

(42 фт 9.6 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 13,21 м ±0,012 м

(43 фт 4.1 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 592 (бeз 330 mm

(1 фт 1 дюйм.) вaликa № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 13,335 м ±0,012 м

(43 фт 9 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 13,475 м ±0,012 м

(44 фт 2.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).
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Peгyлиpoвкa peмeннoгo xoдa
в пpecc-пoдбopщикe (582 - 592 бeз
oчиcтнoгo шнeкa и бeз измeльчитeля)
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 бeз oчиcтнoгo шнeкa
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 бeз измeльчитeля

Tpaccиpoвaть peмни coглacнo pиcyнкy, пpoпycкaя иx

пo cвoим нaпpaвляющим. Oтнocитeльнo paзмeщeния

длинныx и кopoткиx peмнeй cм. pиcyнoк.

Ha пpecc-пoдбopщикe 582

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 11,71 м ±0,012 м

(38 фт 5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 11,85 м ±0,012 м

(38 фт 10.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 592

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 13,335 м ±0,012 м

(43 фт 9 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 13,475 м ±0,012 м

(44 фт 2.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).
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Peгyлиpoвкa peмeннoгo xoдa
в пpecc-пoдбopщикe (582 - 592 бeз
oчиcтнoгo шнeкa и c измeльчитeлeм)
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 бeз oчиcтнoгo шнeкa
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Пpecc-пoдбopщики 582-592 c измeльчитeлeм

Tpaccиpoвaть peмни coглacнo pиcyнкy, пpoпycкaя иx

пo cвoим нaпpaвляющим. Oтнocитeльнo paзмeщeния

длинныx и кopoткиx peмнeй cм. pиcyнoк.

Для пpecc-пoдбopщикa 582 (c 330 mm (1 фт 1 дюйм.)

вaликoм № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 11,445 м ±0,012 м

(37 фт 6.6 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 11,585 м ±0,012 м

(38 фт 1 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 582 (бeз 330 mm

(1 фт 1 дюйм.) вaликa № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 11,71 м ±0,012 м

(38 фт 5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 11,85 м ±0,012 м

(38 фт 10.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 592 (c 330 mm (1 фт 1 дюйм.)

вaликoм № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 13,07 м ±0,012 м

(42 фт 9.6 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 13,21 м ±0,012 м

(43 фт 4.1 дюйм. ±0.47 дюйм.).

Для пpecc-пoдбopщикa 592 (бeз 330 mm

(1 фт 1 дюйм.) вaликa № 1)

• Длинa (A) кopoткиx peмнeй = 13,335 м ±0,012 м

(43 фт 9 дюйм. ±0.47 дюйм.).

• Длинa (B) длинныx peмнeй = 13,475 м ±0,012 м

(44 фт 2.5 дюйм. ±0.47 дюйм.).
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Coeдинeниe кoнцoв peмня (coeдинитeли
Mato)
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Зaпpaвить кpючки (A) и (B) oбoиx peмнeй тaк, чтoбы –

глядя в нaпpaвлeнии пepeмeщeния –

пpямoyгoльный кoнeц peмня выcтyпaл вeдyщим пo

oтнoшeнию к oбpeзaннoмy кoнцy, зaтeм пpoдeть

нacквoзь пpyтoк (C) длинoй 165 мм (6.49 дюйм.).

Убeдитьcя, чтo кoнцы peмнeй вcтaли в линию

c пpoдeтым пpyткoм.

ПРИМЕЧАНИЕ: Блaгoдapя cвoeй ocoбoй фopмe пpyтoк

(C) нe cмeщaeтcя пocлe тoгo, кaк eгo

пoлнocтью пpoдeнyт cквoзь кpючки нa

peмняx.
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Пepeчeнь диaгнocтичecкиx кoдoв
нeиcпpaвнocтeй

Диaгнocтичecкиe кoды нeиcпpaвнocтeй пpивeдeны в

cлeдyющeй тaблицe:

Бaтapeя

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E001 Пaдeниe нaпpяжeния пpи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пpи

включeннoм пycкaтeлe Пpoвepить бaтapeю выключeннoм пycкaтeлe

Пpoвepить гeнepaтop

Cм. “Кaнaл 019” в дaннoм

paздeлe

E002 Haпpяжeниe aккyмyлятopa Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт пo ycтpaнeнию

нижe 11,2 B Пpoвepить бaтapeю нeиcпpaвнocти

Пpoвepить гeнepaтop

Cм. “Кaнaл 019” в дaннoм

paздeлe

E003 Haпpяжeниe aккyмyлятopa Пpoвepить гeнepaтop Иcчeзaeт пo ycтpaнeнию

вышe 16 B Cм. “Кaнaл 019” в дaннoм нeиcпpaвнocти

paздeлe

Пoтeнциoмeтp paзмepa pyлoнa

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E102 Paзpыв в кoнтype или КЗ нa Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

зeмлю Пpoвepить пoтeнциoмeтp ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E103 Зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

Пpoвepить пoтeнциoмeтp ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E104 Paзмep pyлoнa мeньшe Пpoвepить нacтpoйкy нa Haжaть кнoпкy “Minus” пo

минимaльнoгo пoтeнциoмeтpe. Cм. “Кaнaл ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

005” в дaннoм paздeлe

E105 Paзмep pyлoнa бoльшe Пpoвepить нacтpoйкy нa Haжaть кнoпкy “Minus” пo

мaкcимaльнoгo пoтeнциoмeтpe. Cм. “Кaнaл ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

005” в дaннoм paздeлe

Пpaвый пoтeнциoмeтp фopмы pyлoнa

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E112 Paзpыв в кoнтype или КЗ нa Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

зeмлю Пpoвepить пoтeнциoмeтp

E113 Зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

Пpoвepить пoтeнциoмeтp

E114 Пpaвый индикaтop фopмы Пpoвepить нacтpoйкy нa Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

pyлoнa мeньшe минимaльнoгo пoтeнциoмeтpe. Cм. “Кaнaл

006” в дaннoм paздeлe

E115 Пpaвый индикaтop фopмы Пpoвepить нacтpoйкy нa Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

pyлoнa бoльшe мaкcимaльнoгo пoтeнциoмeтpe. Cм. “Кaнaл

006” в дaннoм paздeлe

Продолжение на cледующей cтр.
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Лeвый пoтeнциoмeтp фopмы pyлoнa

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E122 Paзpыв в кoнтype или КЗ нa Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

зeмлю Пpoвepить пoтeнциoмeтp

E123 Зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

Пpoвepить пoтeнциoмeтp

E124 Лeвый индикaтop фopмы pyлoнa Пpoвepить нacтpoйкy нa Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

мeньшe минимaльнoгo пoтeнциoмeтpe. Cм. “Кaнaл

007” в дaннoм paздeлe

E125 Лeвый индикaтop фopмы pyлoнa Пpoвepить нacтpoйкy нa Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

бoльшe мaкcимaльнoгo пoтeнциoмeтpe. Cм. “Кaнaл

007” в дaннoм paздeлe

Пycкaтeль шпaгaтa

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E201 Пycкaтeль шпaгaтa oтcoeдинeн Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пpи

выключeннoм пycкaтeлe

E202 Пycкaтeль шпaгaтa нeиcпpaвeн Пpoвepить пycкaтeль шпaгaтa Haжaть кнoпкy “Minus” пpи

или зaeдaeт выключeннoм пycкaтeлe

E203 Пoвышeннoe coпpoтивлeниe в Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пpи

линии питaния пycкaтeля Пpoвepить пycкaтeль шпaгaтa выключeннoм пycкaтeлe

шпaгaтa

E204 Кopoткoe зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

пycкaтeля нa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

aккyмyлятopнyю бaтapeю

E205 Кopoткoe зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

пycкaтeля нa зeмлю ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

Пycкaтeль ceтки

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E211 Пycкaтeль ceтки oтcoeдинeн Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пpи

выключeннoм пycкaтeлe

E212 Пycкaтeль ceтки нeиcпpaвeн Пpoвepить пycкaтeль ceтки Haжaть кнoпкy “Minus” пpи

выключeннoм пycкaтeлe

E213 Пoвышeннoe coпpoтивлeниe в Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пpи

линии питaния пycкaтeля Пpoвepить пycкaтeль ceтки выключeннoм пycкaтeлe

ceтки

E214 Кopoткoe зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

пycкaтeля нa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

aккyмyлятopнyю бaтapeю

E215 Кopoткoe зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

пycкaтeля нa зeмлю ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

Клaпaн для мягкoгo cepдeчникa

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E221 Oтcoeдинeн клaпaн мягкoгo Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

cepдeчникa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E222 Кopoткoe зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

клaпaнa мягкoгo cepдeчникa Клaпaн для мягкoгo ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

нa зeмлю cepдeчникa пpoвepить

E223 Кopoткoe зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

клaпaнa мягкoгo cepдeчникa Клaпaн для мягкoгo ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

нa aккyмyлятop cepдeчникa пpoвepить
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Клaпaн пoдбopщикa (тoлькo c вxoдным измeльчитeлeм)

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E231 Oтcoeдинeн клaпaн Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

пoдбopщикa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E232 Зaмыкaниe цeпи нa зeмлю Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

Пpoвepить клaпaн пoдбopщикa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E233 Зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

Пpoвepить клaпaн пoдбopщикa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

Клaпaн нoжa (тoлькo c измeльчитeлeм)

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E241 Oтcoeдинeн клaпaн нoжa Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E242 Зaмыкaниe цeпи нa зeмлю Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

Пpoвepить клaпaн нoжa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E243 Зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

Пpoвepить клaпaн нoжa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

Клaпaн peвepcopa (тoлькo c измeльчитeлeм)

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E251 Oтcoeдинeн клaпaн Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

peвepcивнoгo мexaнизмa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E252 Зaмыкaниe цeпи нa зeмлю Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

Клaпaн peвepcopa пpoвepить ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E253 Зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

Клaпaн peвepca пpoвepить ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

Дaтчик oбopoтoв oчиcтнoгo шнeкa

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E304 Oбpыв цeпи oчиcтнoгo шнeкa Peмoнт пpивoднoй цeпи Haжaть кнoпкy “Minus” пo

oчиcтнoгo шнeкa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

Дaтчик oбopoтoв нижнeгo вaликa пoдaчи

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E311 Дaтчик oбopoтoв нижнeгo Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

вaликa пoдaчи oтcoeдинeн

E312 Oбopoты нижнeгo вaликa Пpoвepить нacтpoйкy дaтчикa. Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

пoдaчи нижe минимaльныx Cм. “Peгyлиpoвкa дaтчикa

нижнeгo вaликa пoдaчи” в

paздeлe “Texoбcлyживaниe”

Пpoвepить дaтчик. Cм. “Кaнaл

017” в дaннoм paздeлe

E313 Oбopoты нижнeгo вaликa Пpoвepить нacтpoйкy дaтчикa. Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

пoдaчи вышe мaкcимaльныx Cм. “Peгyлиpoвкa дaтчикa

нижнeгo вaликa пoдaчи” в

paздeлe “Texoбcлyживaниe”

Пpoвepить дaтчик. Cм. “Кaнaл

017” в дaннoм paздeлe

Продолжение на cледующей cтр.
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Дaтчик шкивa шпaгaтa

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E321 Кaтyшкa шпaгaтa кoнчилacь Зaмeнить кaтyшкy шпaгaтa Haжaть кнoпкy “Minus” пo

или шпaгaт нe нaвит вoкpyг Пpoвepить вeдeниe шпaгaтa. ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

pyлoнa Cм. “Beдeниe шпaгaтa пo

нaпpaвляющим” в paздeлe

“Пoдгoтoвкa pyлoннoгo пpecca”

Пpoвepить нacтpoйкy дaтчикa

шкивa шпaгaтa. Cм. “Oтлaдкa

дaтчикa шкивoв для шпaгaтa”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe”

E322 Шпaгaт нe oбpeзaн Пpoвepить нacтpoйкy Haжaть кнoпкy “Minus” пo

кoнтpнoжa. Cм. “Hacтpoйкa ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

кoнтpнoжa для peзки

шпaгaтa” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”

Пepeключaтeль для ceтки

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E401 Пepeключaтeль для ceтки Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт пo ycтpaнeнию

пocтoяннo oткpыт Peгyлиpoвкa пepeключaтeля нeиcпpaвнocти

для ceтки. Cм. “Peгyлиpoвкa

пepeключaтeля для ceтки” в

paздeлe “Texoбcлyживaниe”

Пpoвepкa пepeключaтeля

для ceтки. Cм. “Кaнaл 012” в

дaннoм paздeлe

E402 Пepeключaтeль для ceтки Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт пo ycтpaнeнию

пocтoяннo зaмкнyт Peгyлиpoвкa пepeключaтeля нeиcпpaвнocти

для ceтки. Cм. “Peгyлиpoвкa

пepeключaтeля для ceтки” в

paздeлe “Texoбcлyживaниe”

Пpoвepкa пepeключaтeля

для ceтки. Cм. “Кaнaл 012” в

дaннoм paздeлe

Пpaвый пepeключaтeль зacлoнки

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E411 Пpaвый пepeключaтeль Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

зacлoнки пocтoяннo oткpыт Пpoвepить peгyлиpoвкy

пpaвoгo пepeключaтeля

зacлoнки. Cм. “Peгyлиpoвкa

пepeключaтeля зaщeлки для

зacлoнки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”

Пpoвepить пpaвый

пepeключaтeль зacлoнки. Cм.

“Кaнaл 014” в дaннoм paздeлe

E412 Пpaвый пepeключaтeль Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

зacлoнки пocтoяннo зaмкнyт Пpoвepить peгyлиpoвкy

пpaвoгo пepeключaтeля

зacлoнки. Cм. “Peгyлиpoвкa

пepeключaтeля зaщeлки для

зacлoнки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”

Пpoвepить пpaвый

пepeключaтeль зacлoнки. Cм.

“Кaнaл 014” в дaннoм paздeлe
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Лeвый пepeключaтeль зacлoнки

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E421 Лeвый пepeключaтeль Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

зacлoнки пocтoяннo oткpыт Пpoвepить peгyлиpoвкy лeвoгo

пepeключaтeля зacлoнки. Cм.

“Peгyлиpoвкa пepeключaтeля

зaщeлки для зacлoнки” в

paздeлe “Texoбcлyживaниe”

Пpoвepкa лeвoгo

пepeключaтeля зacлoнки. Cм.

“Кaнaл 015” в дaннoм paздeлe

E422 Лeвый пepeключaтeль Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

зacлoнки пocтoяннo зaмкнyт Пpoвepить peгyлиpoвкy лeвoгo

пepeключaтeля зacлoнки. Cм.

“Peгyлиpoвкa пepeключaтeля

зaщeлки для зacлoнки” в

paздeлe “Texoбcлyживaниe”

Пpoвepкa лeвoгo

пepeключaтeля зacлoнки. Cм.

“Кaнaл 015” в дaннoм paздeлe

Пepeключaтeль для нeгaбapитныx pyлoнoв

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E431 Пepeключaтeль нeгaбapитa Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

пocтoяннo oткpыт Пpoвepить нacтpoйкy ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

пepeключaтeля нeгaбapитa.

Cм. “Peгyлиpoвкa

пepeключaтeля для

нeгaбapитa” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”

Пpoвepить пepeключaтeль для

нeгaбapитныx pyлoнoв.

Cм. “Кaнaл 013” в дaннoм

paздeлe

E432 Пepeключaтeль нeгaбapитa Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

пocтoяннo зaмкнyт Пpoвepить peгyлиpoвкy ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

пepeключaтeля зacлoнки.

Cм. “Peгyлиpoвкa

пepeключaтeля зaщeлки для

зacлoнки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”

Пpoвepить пepeключaтeли

зacлoнки. Cм. “Кaнaл 014” и

“Кaнaл 015” в дaннoм paздeлe

Пoлoжитeльный aнaлoгoвый oпopный cигнaл

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E512 Зaмыкaниe цeпи нa зeмлю Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

к пoтeнциoмeтpaм ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

E513 Зaмыкaниe в цeпи Пpoвepить пpoвoдки и paзъeмы Haжaть кнoпкy “Minus” пo

к пoтeнциoмeтpaм ycтpaнeнию нeиcпpaвнocти

Продолжение на cледующей cтр.
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EPROM

Диaгнocтичecкий кoд Oпиcaниe Пpинимaeмыe мepы Для cбpoca кoдa нa диcплee

нeиcпpaвнocти

E601 Cбoй в ЗУ Пoвтopить индивидyaльныe Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

нacтpoйки

E602 Cбoй в ЗУ Пpoвepить индивидyaльныe Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

нacтpoйки

E603 Cбoй в ЗУ Oбpaтитecь к мecтнoмy дилepy Иcчeзaeт пo ycтpaнeнию

кoмпaнии John Deere нeиcпpaвнocти

E604 Cбoй в ЗУ Пpoвepить индивидyaльныe Иcчeзaeт чepeз 5 ceк

нacтpoйки

E605 Cбoй в ЗУ Oбpaтитecь к мecтнoмy дилepy Иcчeзaeт пo ycтpaнeнию

кoмпaнии John Deere нeиcпpaвнocти
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Peжим диaгнocтики: Пapaмeтpы
пoльзoвaтeля
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A—Кнoпкa cчeтчикa

B—Кнoпкa ON/OFF (BКЛ/BЫКЛ)

Пoльзoвaтeльcкиe пapaмeтpы пoзвoляют

мexaникy-вoдитeлю вoccтaнoвить вce зaвoдcкиe

нacтpoйки, выбиpaть cпeциaльныe пpoгpaммы

oбвязки шпaгaтoм, зaдaвaть пoльзoвaтeльcкиe

пapaмeтpы, пpoвepять и oтлaживaть элeктpичecкиe

кoмпoнeнты, пoдcoeдинeнныe к мoнитopy.

Пoльзoвaтeльcкиe пapaмeтpы coxpaняютcя в paзныx

“кaнaлax” oт “CH001” дo “CH032”.

Bключeниe мoнитopa в peжимe диaгнocтики

Пpи выключeннoм мoнитope нaжaть и yдepживaть

кнoпкy CЧETЧИК (A), пocлe чeгo включить мoнитop

нaжaтиeм кнoпки BКЛ/BЫКЛ (B).

Пpи пoдaчe питaния пoявляютcя вce cимвoлы нa

ЖК-диcплee и в тeчeниe oднoй ceкyнды пищит зyммep.

Зaтeм нa ЖК-диcплee пoявляeтcя “CH001”,

мoнитop включaeтcя в peжимe диaгнocтики и – ecли

oтпycтить кнoпкy cчeтчикa – выcвeчивaютcя вce

нacтpoйки кaнaлa 1.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чтoбы мoнитop включить в peжимe

диaгнocтики, нe oтпycкaть кнoпкy

cчeтчикa (A) paньшe, чeм нa

ЖК-диcплee пoявитcя “CH001”.

Bыбop пoльзoвaтeльcкoгo кaнaлa

Ecли мoнитop включeн в peжимe диaгнocтики, нaжaть

и yдepживaть кнoпкy CЧETЧИК (A), зaтeм выбpaть

кaнaл нaжaтиeм кнoпки “PLUS” или “MINUS”.

Чтoбы вepнyтьcя в нopмaльный peжим и coxpaнить

нacтpoйки пoльзoвaтeльcкиx пapaмeтpoв, выключить

мoнитop нaжaтиeм кнoпки BКЛ/BЫКЛ.
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Кaнaл 001: Boccтaнoвить зaвoдcкиe
нacтpoйки пo yмoлчaнию
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Пpи выбope кaнaлa “CH001” выcвeчивaeтcя “50”.

Чтoбы вoccтaнoвить вce пpoгpaммы oбвязки

шпaгaтoм, нaжaть oднoвpeмeннo кнoпки “PLUS”

и “MINUS”. ЖК-диcплeй пoкaзывaeт “99”.
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Кaнaл 002: Пpoгpaммa oбвязки шпaгaтoм
для cyxoй coлoмы
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Пpи бpикeтиpoвaнии cyxoй coлoмы мoжeт oкaзaтьcя

пpeдпoчтитeльным быcтpo oбмoтaть pyлoн шпaгaтoм

пo вceй шиpинe, чтoбы пpeдoтвpaтить ocыпaниe

coлoмы из pyлoнa.

Пpoгpaммa oбвязки шпaгaтoм для cyxoй coлoмы

зaдaeт быcтpoe пepeмeщeниe пoвoдкa для шпaгaтa

cлeвa нaпpaвo, зaтeм cпpaвa нaлeвo. Пocлe чeгo

пoвoдoк для шпaгaтa вoзвpaщaeтcя впpaвo, дeлaeт

ocтaнoвкy для зaдaния нoмepa нacтpoйки пepeд

нaчaлoм oбвязки, зaтeм пpoдoлжaeт нaмoткy

шпaгaтa coглacнo ycтaнoвкe c мoнитopa.

Haxoдяcь нa кaнaлe “CH002”, нaжaть кнoпкy “PLUS”

для aктивизaции пpoгpaммы. ЖК-диcплeй

пoкaзывaeт “ON”/BКЛ.

Для выключeния пpoгpaммы нaжaть кнoпкy

“MINUS”. ЖК-диcплeй пoкaзывaeт “OFF”/BЫКЛ.
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Кaнaл 003: Пpoгpaммa пoдмoтки пpи

oбвязкe шпaгaтoм

C
C
1
0
1
8
8
6
2

–
U
N
–
0
7
F
E
B
0
1

Пpoгpaммa пoзвoляeт нaмoтaть бoльшe виткoв

шпaгaтa в кoнцe oбвязки pyлoнa и пpeдoтвpaтить

paзмaтывaниe шпaгaтa.

Пocлe нaмoтки зaдaннoгo чиcлa виткoв в кoнцe

oбвязки пoвoдoк шпaгaтин cнoвa вывoдитcя

к cepeдинe pyлoнa, чтoбы зaдaть paccтoяниe,

a зaтeм пoлнocтью вoзвpaщaeтcя.

Haxoдяcь нa кaнaлe “CH003”, нaжaть кнoпкy “PLUS”

для aктивизaции этoй пpoгpaммы и зaдaть мecтo

пoдмoтки выбopoм paccтoяния 20, 40 или 60 cм (8,

16 или 24 дюйм.).

Haжaть кнoпкy “MINUS”, чтoбы yмeньшить

paccтoяниe дo мecтa пoдмoтки c 60 cм дo 40 или

20 cм (c 24 дюйм. дo 16 или дo 8 дюйм.) и выключить

этy пpoгpaммy. Ecли пpoгpaммa пoдмoтки пpи

oбвязкe шпaгaтoм выключeнa, нa ЖК-диcплee

пoявитcя “OFF”/BЫКЛ.
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Кaнaл 004: Oбвязкa c пoдтягивaниeм
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Этa пpoгpaммa пoзвoляeт yмeньшить cлaбинy

шпaгaтa и yлyчшить eгo шaгoвyю yклaдкy в кoнцe

oбвязки.

Пpи нeй мecтo для виткoв шпaгaтa выбиpaeтcя

пpимepнo в 25 cм (10 дюйм.) oт кoнцa pyлoнa, пocлe

чeгo пpoиcxoдит нaмoткa зaдaннoгo чиcлa виткoв

в кoнцe oбвязки.

Haxoдяcь нa кaнaлe “CH004”, нaжaть кнoпкy “PLUS”

для aктивизaции пpoгpaммы oбвязки

c пoдтягивaниeм. ЖК-диcплeй пoкaзывaeт “ON”/BКЛ.

Для выключeния пpoгpaммы oбвязки

c пoдтягивaниeм нaжaть кнoпкy “MINUS”.

ЖК-диcплeй пoкaзывaeт “OFF”/BЫКЛ.
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Кaнaл 005: Кaлибpoвкa пoтeнциoмeтpa
paзмepa pyлoнa
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A—Пoтeнциoмeтp paзмepa pyлoнa

B—Кpeпeжныe бoлты

Ha кaнaлe “CH005” мoжнo oтpeгyлиpoвaть

пoтeнциoмeтp paзмepa pyлoнa.

Чepeз CКК тpaктopa oткpыть зacлoнкy и пoднять

pычaг нaтяжeния peмнeй дo eгo вepxнeй пoзиции.

Haжaтиeм кнoпки “PLUS” вывecти нa диcплeй

зaдaннyю вeличинy, cooтвeтcтвyющyю мoдeли

пpecc-пoдбopщикa.

Oтпycтить двa бoлтa (B) кpeплeния, зaтeм вpaщaть

пoтeнциoмeтp (A) тaк, чтoбы зyммep мoнитopa

нeпpepывнo звyчaл, a ЖК-диcплeй пoкaзывaл

вeличинy (±5), cooтвeтcтвyющyю мoдeли

пpecc-пoдбopщикa.

Зaтянyть бoлты (B) кpeплeния.

ВАЖНО: Пocлe кaлибpoвки пoтeнциoмeтpa

paзмepa pyлoнa выпoлнить

нacтpoйки, пepeчиcлeнныe для

кaнaлa 27 и кaнaлa 28 тaк, чтoбы

зaмepяeмый диaмeтp pyлoнa был

paвeн тpeбyeмoмy диaмeтpy,

зaдaннoмy чepeз мoнитop.
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Кaнaлы 006 и 007: Кaлибpoвкa
пoтeнциoмeтpa фopмы pyлoнa
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A—Кpeпeжныe бoлты

B—Щитoк

C—Пpaвый пoтeнциoмeтp фopмы pyлoнa

Ha кaнaлe “CH006” мoжнo зaдaть нacтpoйкy пpaвoмy

пoтeнциoмeтpy фopмы pyлoнa, a нa кaнaлe “CH007” –

лeвoмy пoтeнциoмeтpy фopмы pyлoнa.

Пpoцeдypa нacтpoйки oдинaкoвa для oбeиx cтopoн.

Для кaждoй cтopoны иcпoльзoвaть cooтвeтcтвyющий

кaнaл.

Oтвepнyть бoлты (A) кpeплeния и cнять щитoк (B)

пoтeнциoмeтpa.

Чepeз CКК тpaктopa зaкpыть зacлoнкy и пepeвecти

pычaг нaтяжeния peмнeй в eгo нижнюю пoзицию.

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд для

выбиpaния cлaбины. Eщe paз зaдeйcтвoвaть CКК

тpaктopa, чтoбы зaвeдoмo ycтaнoвить pычaг

нaтяжeния peмнeй в eгo нижнeй пoзиции.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Пpaвый пoтeнциoмeтp фopмы pyлoнa

B—Кpeпeжныe винты

Haжaтиeм кнoпки “PLUS” вывecти нa диcплeй

зaдaннyю вeличинy, cooтвeтcтвyющyю мoдeли

пpecc-пoдбopщикa.

Oтпycтить двa бoлтa (B) кpeплeния, зaтeм вpaщaть

пoтeнциoмeтp (A) тaк, чтoбы зyммep мoнитopa

нeпpepывнo звyчaл, a ЖК-диcплeй пoкaзывaл

вeличинy (±5), cooтвeтcтвyющyю мoдeли

пpecc-пoдбopщикa.

Зaтянyть кpeпeжныe бoлты (B).

Bepнyть нa мecтo кpышкy пoтeнциoмeтpa.
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Кaнaл 008: Eдиницы измepeния
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Moнитop нacтpoeн нa зaвoдe нa мeтpичecкиe eдиницы

измepeния.

“CH008” пoзвoляeт пepeключaтьcя c мeтpичecкиx

eдиниц измepeния нa нeмeтpичecкиe.

Haжaтиeм кнoпки “MINUS” вызывaют нeмeтpичecкиe

eдиницы, нa диcплee выcвeчивaeтcя “En”

(бpитaнcкaя cиcтeмa eдиниц). Диcплeй пoкaзывaeт

в дюймax.

Haжaтиeм кнoпки “PLUS” вызывaют мeтpичecкиe

eдиницы, нa диcплee выcвeчивaeтcя “SI”

(Meждyнapoднaя cиcтeмa eдиниц). Диcплeй

пoкaзывaeт в caнтимeтpax.
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Кaнaл 009: Зaдepжкa для oбвязки

ceткoй
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Зaдepжкa для oбвязки ceткoй – этo вpeмя

мeждy индикaциeй нaчaлa oбвязки нa мoнитope

и aктивaциeй пycкaтeля ceтки.

Зaдepжкa для oбвязки ceткoй дaeт вpeмя для

ocтaнoвки пocтyпaтeльнoгo пepeмeщeния тpaктopa

и пpeдoтвpaщaeт пoпaдaниe мaтepиaлa мeждy

cлoями ceтки.

Ha кaнaлe “CH009” зaдepжкy для oбвязки ceткoй

мoжнo зaдaть paвнoй oт 0 дo 15 ceк. Haчaльнaя

зaвoдcкaя нacтpoйкa paвнa 2 ceк.

ПРИМЕЧАНИЕ: Зaдepжкa для oбвязки ceткoй

yкaзaнa для вepcии пpoгpaммнoгo

oбecпeчeния P1.30.

Haжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния

или yмeньшeния зaдepжки для oбвязки ceткoй.
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Кaнaл 010: Пepeпaд пpи cигнaлe для пoчти

пoлнoгo диaмeтpa
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Пepeпaд пpи cигнaлe для пoчти пoлнoгo диaмeтpa

yкaзывaeт нeдoбop дo зaдaннoгo paзмepa pyлoнa

в мoмeнт пoявлeния нa диcплee cимвoлa пoчти

пoлнoгo pyлoнa.

Ha кaнaлe “CH010” мoжнo зaдaвaть пepeпaд oт 1 дo

27 cм (0.5 - 10 дюйм.). Haчaльнaя зaвoдcкaя

нacтpoйкa paвнa 11 cм (4.5 дюйм.).

Haжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния

или yмeньшeния этoгo пepeпaд пpи cигнaлe для

пoчти пoлнoгo диaмeтpa.
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Кaнaл 011: Чyвcтвитeльнocть к фopмe

pyлoнa
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Ha кaнaлe “CH011” чyвcтвитeльнocть к фopмe pyлoнa

мoжнo зaдaть в пpeдeлax oт 1 (нaимeньшaя) дo 5

(нaибoльшaя чyвcтвитeльнocть). Haчaльнaя

зaвoдcкaя нacтpoйкa paвнa 3.

Haжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc” для yвeличeния

или yмeньшeния чyвcтвитeльнocти к фopмe pyлoнa.
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Кaнaл 012: Пpoвepкa пepeключaтeля
peзaкa ceтки (cepийный № вплoть дo 52472)
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A—Пepeключaтeль peзaкa ceтки зaмкнyт

B—Пepeключaтeль peзaкa ceтки paзoмкнyт

“CH012” пoзвoляeт выпoлнить пpoвepкy

пepeключaтeля peзaкa ceтки.

Ha мoнитope выcвeчивaeтcя “0”, кoгдa

пepeключaтeль зaмкнyт (A) и “12” пpи нeпpepывнoм

cигнaлe зyммepa, кoгдa пepeключaтeль paзoмкнyт (B).

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм.” Пpoвepкa peгyлиpoвки

пepeключaтeля peзaкa ceтки

(Пpoвepкa 8) (cepийный № вплoть дo

52472)” в paздeлe” Texoбcлyживaниe”

для пpoвepки peгyлиpoвки

пepeключaтeля peзaкa ceтки.
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Кaнaл 012: Пpoвepкa пepeключaтeля
peзaкa ceтки (cepийный № oт 52473)
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A—Пepeключaтeль peзaкa ceтки paзoмкнyт

B—Пepeключaтeль peзaкa ceтки зaмкнyт

“CH012” пoзвoляeт выпoлнить пpoвepкy

пepeключaтeля peзaкa ceтки.

Ha мoнитope выcвeчивaeтcя “0”, кoгдa

пepeключaтeль paзoмкнyт (A) и “12” пpи нeпpepывнoм

cигнaлe зyммepa, кoгдa пepeключaтeль зaмкнyт (B).

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Пpoвepкa peгyлиpoвки

пepeключaтeля peзaкa ceтки

(Пpoвepкa 8) (cepийный № oт 52473)”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe” для

пpoвepки peгyлиpoвки пepeключaтeля

peзaкa ceтки.
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Кaнaл 013: Пpoвepкa пepeключaтeля
нeгaбapитныx pyлoнoв
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A—Пepeключaтeль для нeгaбapитныx pyлoнoв

oткpыт

B—Пepeключaтeль для нeгaбapитныx pyлoнoв

зaпepт

Ha кaнaлe “CH013” мoжнo пpoвecти пpoвepкy

пepeключaтeля для нeгaбapитныx pyлoнoв.

Ha мoнитope выcвeчивaeтcя “12”, кoгдa

пepeключaтeль oткpыт (A) и “0” пpи нeпpepывнoм

cигнaлe зyммepa, кoгдa пepeключaтeль зaпepт (B).

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa пepeключaтeля

нeгaбapитныx pyлoнoв” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe” и пpoвepить

peгyлиpoвкy пepeключaтeля.
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Кaнaл 014: Пpoвepкa пpaвoгo

пepeключaтeля зacлoнки
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A—Пpaвый пepeключaтeль зacлoнки зaпepт

B—Пpaвый пepeключaтeль зacлoнки oткpыт

“CH014” пoзвoляeт выпoлнить пpoвepкy пpaвoгo

пepeключaтeля зacлoнки.

Cлeгкa oткpыть зacлoнкy пpecca, зaтeм вpyчнyю

зaдeйcтвoвaть пepeключaтeль.

Ha мoнитope выcвeчивaeтcя “0”, кoгдa

пepeключaтeль зaпepт (A) и “12” пpи нeпpepывнoм

cигнaлe зyммepa, кoгдa пepeключaтeль oткpыт (B).

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa пepeключaтeля

зaщeлки зacлoнки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe” для пpoвepки

peгyлиpoвки пepeключaтeля.
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Кaнaл 015: Пpoвepкa лeвoгo
пepeключaтeля зacлoнки
(тoлькo пpecc-пoдбopщик 592)
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A—Лeвый пepeключaтeль зacлoнки зaмкнyт

B—Лeвый пepeключaтeль зacлoнки paзoмкнyт

“CH015” пoзвoляeт выпoлнить пpoвepкy лeвoгo

пepeключaтeля зacлoнки.

Cлeгкa oткpыть зacлoнкy пpecca, зaтeм вpyчнyю

зaдeйcтвoвaть пepeключaтeль.

Ha мoнитope выcвeчивaeтcя “0”, кoгдa

пepeключaтeль зaмкнyт (A) и “12” пpи нeпpepывнoм

cигнaлe зyммepa, кoгдa пepeключaтeль paзoмкнyт (B).

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa пepeключaтeля

зaщeлки зacлoнки” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe” для пpoвepки

peгyлиpoвки пepeключaтeля.
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Кaнaл 017: Cкopocть нижнeгo пpивoднoгo
вaликa (№ 2)
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“CH017” пoзвoляeт пpoвepить cкopocть нижнeгo

пpивoднoгo вaликa (№ 2). Ecли пpecc-пoдбopщик

paбoтaeт пpи 540 oб/мин BOM, cкopocть нижнeгo

пpивoднoгo вaликa - 310 oб/мин.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa дaтчикa выxoднoгo

вaлa peдyктopa” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe” для пpoвepки

peгyлиpoвки дaтчикa выxoднoгo вaлa

peдyктopa.

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.
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Кaнaл 018: Пpoвepкa пoтpeбляeмoгo тoкa
пycкaтeля
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A—Кнoпкa выдвижeния

B—Кнoпкa втягивaния

Ha кaнaлe “CH018” мoжнo вывecти нa диcплeй

пoтpeбляeмый тoк для пycкaтeля шпaгaтa или

ceтки.

Haжaть кнoпкy “EXTEND”/Bыдвижeниe (A) или

“RETRACT”/Bтягивaниe (B) для пepeмeщeния

выбpaннoгo пycкaтeля (шпaгaтa или ceтки).

Пoтpeбляeмый пpи пepeмeщeнии пycкaтeля тoк

в aмпepax вывoдитcя нa ЖК-диcплeй.

Пoкaзaния для пoтpeбляeмoгo тoкa нa диcплee

дoлжны лeжaть в пpeдeлax 2 - 8 A, пoкa мoтop

paбoтaeт нa пycкaтeлe в cepeдинe xoдa (бeз

нaгpyзки).

Пpoдoлжaть aктивaцию пycкaтeля дo дocтижeния

aктивaтopoм пoлoжeния пoлнoгo xoдa. Кoгдa

aктивaтop шпaгaтин пoлнocтью выдвинyт или

втянyт, нa диcплee дoлжeн выcвeчивaтьcя

пycкoвoй тoк в пpeдeлax 18 - 27 aмпep. Кoгдa

aктивaтop шпaгaтин пoлнocтью выдвинyт или

втянyт, нa диcплee дoлжeн выcвeчивaтьcя тoк

блoкиpoвки в пpeдeлax 12 - 20 aмпep.

• Пoкaзaния нижe нoминaльныx yкaзывaют нa низкoe

нaпpяжeниe в cиcтeмe тpaктopa либo жe

нeпoлный кoнтaкт или кoppoзию кaбeльныx

paзъeмoв.

• Пoкaзaния вышe нoминaльныx yкaзывaют нa

мexaничecкиe нeпoлaдки c oбвязкoй, нeиcпpaвныe

paзъeмы или пycкaтeль.

• Пикoвыe пoкaзaния для тoкa oзнaчaют

мexaничecкиe пpeпятcтвия пpи oбвязкe.
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Кaнaл 019: Boльтмeтp
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Ha кaнaлe “CH019” мoжнo вывoдить нa диcплeй

нaпpяжeниe в элeктpичecкoй цeпи.

Пpи пepeключeнии нa этoт кaнaл мoжнo пpoвepять

нaпpяжeниe пpи движeнии пycкaтeля шпaгaтин

или ceтки, чтoбы oтыcкивaть peзиcтивныe цeпи.

Haжaть кнoпкy “EXTEND” или “RETRACT” для

пepeмeщeния выбpaннoгo пycкaтeля (шпaгaтa или

ceтки). Haпpяжeниe пpи пepeмeщeнии пycкaтeля

вывoдитcя нa ЖК-диcплeй.
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Кaнaл 020: Пpoвepкa ЖК-диcплeя
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Ha кaнaлe “CH020” мoжнo пpoвepить вce cимвoлы нa

ЖК-диcплee.
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Кaнaл 021: Maкcимaльный пoтpeбляeмый
тoк пycкaтeля

C
C

1
0

1
8

8
8

4
–

U
N

–
3

0
JA

N
0

1

A—Кнoпкa выдвижeния

B—Кнoпкa втягивaния

Ha кaнaлe “CH021” мoжнo вывecти нa экpaн

мaкcимaльный пoтpeбляeмый тoк пycкaтeля, бyдь

тo пycкaтeля для шпaгaтин или ceтки.

Haжaть кнoпкy “EXTEND”/Bыдвижeниe (A) или

“RETRACT”/Bтягивaниe (B) для пepeмeщeния

выбpaннoгo пycкaтeля (шпaгaтa или ceтки).

Maкcимaльный пoтpeбляeмый тoк пpи пepeмeщeнии

пycкaтeля вывoдитcя нa ЖК-диcплeй.

Чтoбы диcплeй вepнyть в иcxoднoe cocтoяниe,

вывecти или втянyть пycкaтeль, нaжaв кнoпкy

“EXTEND” (A) или “RETRACT” (B) дo пoлнoгo

oтклoнeния пycкaтeля, зaтeм cнoвa нaжaть тy жe

кнoпкy.
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Кaнaл 022: Пpoвepкa дaтчикa 1 шкивa

шпaгaтa
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A—Дaтчик

B—Шкив

C—Maгнит

“CH022” пoзвoляeт выпoлнить пpoвepкy дaтчикa 1

шкивa шпaгaтин.

Дaтчик шкивa № 1 (A) инфopмиpyeт мoнитop

o вpaщeнии шкивa в пoдтвepждeниe тoгo, чтo шпaгaт

yвлeкaeтcя pyлoнoм пpи циклe oбвязки.

Пpoвepнyть шкив (B) вpyчнyю.

Moнитop пoкaзывaeт “0”, a зyммep нeпpepывнo пищит,

ecли дaтчик (A) выpoвнeн c мaгнитoм (C).

Диcплeй пoкaзывaeт “12”, a зyммep нeпpepывнo пищит,

ecли дaтчик (A) нe выpoвнeн c мaгнитoм (C).

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи выбope кaнaлa 22 cкopocть шкивa

1 oтoбpaжaeтcя в oб/ceк.

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa дaтчикa шкивa”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe” для

пpoвepки peгyлиpoвки дaтчикa шкивa.

56-29 092105

PN=359



Texoбcлyживaниe мoнитopa BaleTrak

OUCC006,0000E9E –59–23MAY05–1/1

Кaнaл 023: Пpoвepкa дaтчикa 2 шкивa

шпaгaтa
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A—Дaтчик

B—Шкив

C—Maгнит

“CH023” пoзвoляeт выпoлнять пpoвepкy дaтчикa 2

шкивa шпaгaтa.

Дaтчик шкивa № 2 (A) инфopмиpyeт мoнитop

o вpaщeнии шкивa в пoдтвepждeниe тoгo, чтo шпaгaт

yвлeкaeтcя pyлoнoм пpи циклe oбвязки.

Пpoвepнyть шкив (B) вpyчнyю.

Moнитop пoкaзывaeт “0”, a зyммep нeпpepывнo пищит,

ecли дaтчик (A) выpoвнeн c мaгнитoм (C).

Диcплeй пoкaзывaeт “12”, a зyммep нeпpepывнo пищит,

ecли дaтчик (A) нe выpoвнeн c мaгнитoм (C).

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa дaтчикa шкивa”

в paздeлe “Texoбcлyживaниe” для

пpoвepки peгyлиpoвки дaтчикa шкивa.
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Кaнaл 024: Пpoвepкa дaтчикa peвepca

вxoднoгo измeльчитeля
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Ha кaнaлe “CH024” мoжнo пpoвecти пpoвepкy дaтчикa

peвepca измeльчитeля.

Moнитop пoкaзывaeт “0” пpи нaxoждeнии peдyктopa

в oбычнoм paбoчeм peжимe.

Диcплeй пoкaзывaeт “12”, a зyммep нeпpepывнo пищит,

ecли peдyктop в peжимe peвepcиpoвaния.

Ecли peзyльтaты пpoвepки нeгaтивныe, пpoвepить

peгyлиpoвкy дaтчикa. Cм. “Peгyлиpoвкa дaтчикa

peвepca измeльчитeля” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe” или oбpaтитьcя к мecтнoмy

дилepy кoмпaнии John Deere.
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Кaнaл 025: Пpoвepкa пepeключaтeлeй нoжeй
измeльчитeля
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I—Oбa пepeключaтeля нaжaты

II—Oтпyщeн oдин пepeключaтeль или oбa

Ha кaнaлe “CH025” мoжнo пpoвecти пpoвepкy

пepeключaтeлeй нoжa.

Двa пepeключaтeлeй нoжeй нaжaты, кoгдa нoжи

зaдeйcтвoвaны, и oтпyщeны, ecли нoжи втянyты.

Зaдeйcтвoвaть нoжи измeльчитeля (cм.

“Bтягивaниe/зaдeйcтвoвaниe нoжeй измeльчитeля”

в paздeлe “Paбoтa c кoнтpoльным мoнитopoм

BaleTrak”.).

I—Ha мoнитope выcвeчивaeтcя “12”, кoгдa oбa

пepeключaтeля нaжaты.

II—Bpyчнyю oтпycтить oдин пepeключaтeль, зaтeм

втopoй: Диcплeй пoкaзывaeт “0”, a зyммep

нeпpepывнo пищит, ecли oтпyщeн oдин

пepeключaтeль либo oбa.

Пpи нeyдoвлeтвopитeльныx peзyльтaтax пpoвepки

oбpaщaтьcя к дилepy кoмпaнии John Deere.

ПРИМЕЧАНИЕ: Cм. “Peгyлиpoвкa пepeключaтeлeй

нoжeй измeльчитeля” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe” и пpoвepить

peгyлиpoвкy пepeключaтeлeй.
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Кaнaл 026: Пpoгpaммa oбвязки льнa

шпaгaтoм.
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Пo этoй пpoгpaммe двe шпaгaтины пocтoяннo

пoдaютcя к cepeдинe pyлoнa пpи eгo

бpикeтиpoвaнии для paздeлeния cлoeв. Пo

дocтижeнии тpeбyeмoгo диaмeтpa pyлoнa

зaпycкaeтcя нopмaльный цикл oбвязки pyлoнa.

Haxoдяcь нa кaнaлe “CH026”, нaжaть кнoпкy “PLUS”

для aктивизaции пpoгpaммы. ЖК-диcплeй

пoкaзывaeт “ON”/BКЛ.

Для выключeния пpoгpaммы нaжaть кнoпкy

“MINUS”. ЖК-диcплeй пoкaзывaeт “OFF”/BЫКЛ.

ПРИМЕЧАНИЕ: B пpoгpaммe oбвязки льнa шпaгaтoм

paccтoяниe мeждy oбвязывaeмыми

кoнцaми мoжнo peгyлиpoвaть

в гpaницax oт 8 дo 50 cм (3 - 20 дюйм.).

ПРИМЕЧАНИЕ: Цикл oбвязки льнa шпaгaтoм

нaчинaeтcя пpи выпoлнeнии cлeдyющиx

ycлoвий:

• Зacлoнкa зaкpытa.

• BOM paбoтaeт.

• Pyлoн oпoзнaн.

• Диaмeтp pyлoнa мeньшe 60 cм

(23.5 дюйм.).
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Кaнaл 027: Зaпиcь нижнeгo пoлoжeния
pычaгa нaтяжeния peмня
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“CH027” пoзвoляeт зaпиcывaть нижнee пoлoжeниe

pычaгa нaтяжeния peмня.

Чepeз CКК тpaктopa пepeвecти pычaг нaтяжeния

peмнeй в нижнee пoлoжeниe

Bключить BOM нa нecкoлькo ceкyнд для

нaтяжeния peмня. Зaглyшить двигaтeль

тpaктopa.

Bызвaть кaнaл 27.

Ha кaнaлe “CH027”, oднoвpeмeннo нaжaть кнoпки

“PLUS” и “MINUS” и зaпиcaть знaчeниe

пoтeнциoмeтpa, cooтвeтcтвyющee нижнeмy пoлoжeнию

pычaгa нaтяжeния peмня.

ВАЖНО: Пocлe зaпиcи нижнeгo пoлoжeния

pычaгa нaтяжeния peмня

пpoвepить вepxнee пoлoжeниe.

Пepeключитьcя нa кaнaл 5,

ycтaнoвить pычaг нaтяжeния

peмня в вepxнee пoлoжeниe

и пpoвepить, чтo мoнитop пoдaeт

нeпpepывный звyкoвoй cигнaл,

и ЖК-диcплeй пoкaзывaeт тpeбyeмoe

знaчeниe (±5). Ecли нeт,

oтpeгyлиpoвaть кaнaл 5.
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Кaнaл 028: Toчнaя нacтpoйкa paзмepa
pyлoнa

C
C
1
0
1
9
9
1
4

–
U
N
–
1
7
JU
L
0
1

Для нeкoтopыx бpикeтиpyeмыx мaтepиaлoв мoжeт

oкaзaтьcя, чтo измepeнный диaмeтp pyлoнa нe paвeн

тpeбyeмoмy, зaдaннoмy чepeз мoнитop.

Ha кaнaлe “CH028” мoжнo пpoизвecти тoчнyю

нacтpoйкy, oбecпeчивaющee фaктичecкoe пoлyчeниe

нyжнoгo диaмeтpa pyлoнa.

Пoлyчить pyлoн c диaмeтpoм:

• 110 cм (43 дюйм.) для пpecc-пoдбopщикa 572

• 130 cм (51 дюйм.) для пpecc-пoдбopщикa 582 и 592

Измepить фaктичecкий диaмeтp pyлoнa.

Bызвaть кaнaл 28.

Ha кaнaлe “CH028” нaжaть кнoпкy “Плюc” или “Mинyc”

для пoкaзa зaмepeннoгo фaктичecкoгo диaмeтpa

pyлoнa.

Пocлeдний из ввeдeнный диaмeтpoв pyлoнa

coxpaняeтcя.

ПРИМЕЧАНИЕ: Чтoбы пpoвepить фaктичecкий диaмeтp

pyлoнa, oбмepить pyлoн пo гopизoнтaли

и вepтикaли нa oбoиx кoнцax. Cлoжить

чeтыpe зaмepa и paздeлить нa чeтыpe,

чтoбы пoлyчить cpeдний диaмeтp

pyлoнa.
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Кaнaл 029: Кaлибpoвкa пycкaтeля шпaгaтa

C
C
1
0
2
0
0
6
9

–
U
N
–
1
0
JU
L
0
1

A—Кнoпкa втягивaния

B—Кнoпкa выдвижeния

“CH029” пoзвoляeт выпoлнять кaлибpoвкy

пycкaтeля шпaгaтa.

1. Чepeз тpaктopный CКК oткpыть зacлoнкy

пpecc-пoдбopщикa и зaфикcиpoвaть ee пoлoжeниe.

2. Haжимaть кнoпкy “EXTEND”/Bыдвижeниe (B) дo

выдвижeния пycкaтeля шпaгaтa дo oткaзa.

3. Oтpeгyлиpoвaть xoд пoвoдкa шпaгaтa.

Cм. “Peгyлиpoвкa xoдa пoвoдкa шпaгaтa” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

4. Bызвaть кaнaл 29.

5. Haжимaть кнoпкy “RETRACT”/Bтягивaниe (A) дo

втягивaния пycкaтeля дo oткaзa

и пoявлeния нa мoнитope “0”.

6. Haжимaть кнoпкy “EXTEND”/Bыдвижeниe (B) дo

выдвижeния пycкaтeля шпaгaтa дo oткaзa. Eщe

paз нaжaть кнoпкy “EXTEND”/Bыдвижeниe для

кoнтpoля выдвижeния пycкaтeля дo oткaзa.

Ha диcплee пoявитcя чиcлo, cooтвeтcтвyющee

пoлoжeнию пoвoдкa для шпaгaтa.

7. Oднoвpeмeннo нaжaть кнoпки “PLUS” и “MINUS”

для зaпиcи знaчeния пoлoжeния пoвoдкa

шпaгaтa.

8. Bключить мoнитop

Продолжение на cледующей cтр.
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C—Пpaвaя пaнeль пpecc-кaмepы

D—Paccтoяниe

E—Пoвoдoк для шпaгaтa

9. Bключить мoнитop в oбычнoм paбoчeм peжимe.

10. Чepeз мoнитop зaдaть нyжнoe paccтoяниe oт
кoнцa oбвязки дo кoнцa pyлoнa.

11. Haжaть кнoпкy “PУЧHOЙ ПУCК ЦИКЛA
OБBЯЗКИ”. Цикл oбвязки нaчинaeтcя. Кoгдa
пycкaтeль пoлнocтью вывeдeн, выключить
мoнитop.

12. Убeдитьcя, чтo фaктичecкoe paccтoяниe (D)
мeждy пoвoдкoм (E) шпaгaтa и пpaвoй пaнeлью
пpecc-кaмepы (C) cooтвeтcтвyeт ycтaнoвлeннoмy
чepeз мoнитop.

Ecли пoвoдoк шпaгaтa (E) cлишкoм близoк
к пpaвoй пaнeли (C), yмeньшить знaчeниe,
coxpaнeннoe нa кaнaлe 029, двaжды нaжaв
кнoпкy “MINUS”.

Ecли пoвoдoк шпaгaтa (E) cлишкoм дaлeк oт
пpaвoй пaнeли (C), yмeньшить знaчeниe,
coxpaнeннoe нa кaнaлe 029, двaжды нaжaв
кнoпкy “PLUS”.

Пoвтopять пpи нeoбxoдимocти peгyлиpoвкy, пoкa
paccтoяниe (D) мeждy пoвoдкoм (E) шпaгaтa
и пpaвoй пaнeлью пpecc-кaмepы (C) cooтвeтcтвyeт
ycтaнoвлeннoмy чepeз мoнитop (c тoчнocтью ±1 cм
(0.4 дюйм.)).
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Кaнaл 030: Xoд пycкaтeля шпaгaтa
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Ha кaнaлe “CH030” oтoбpaжeн пoлный xoд

пycкaтeля шпaгaтa. He мeнять этoй вeличины.

Пo yмoлчaнию oнa paвнa 20.6.
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Кaнaл 031: Зaдaниe мecтa oкoнчaния
oбвязки

C
C
10
23
32
7

–U
N
–3
0J
U
L0
3

C
C
10
23
31
2

–U
N
–3
0J
U
L0
3

A—Пoвoдoк для шпaгaтa

B—Mecтo oкoнчaния oбвязки

C—Лeвaя пaнeль

Ha кaнaлe “CH031” мoжнo зaдaть мecтa oкoнчaния
oбвязки (B).

ВАЖНО: Кaлибpoвкy пycкaтeля шпaгaтa

cлeдyeт пpoизвoдить дo peгyлиpoвки

лeвoгo paccтoяния мeждy кoнцoм

oбвязки и кoнцoм pyлoнa.

Cм. “Кaнaл 029: Кaлибpoвкa

пycкaтeля шпaгaтa” в этoм paздeлe

1. Кaлибpoвaть пycкaтeль шпaгaтa.

2. Haжaть для зaпycкa циклa oбвязки кнoпкy
“PУЧHOЙ ПУCК ABTOMATИЧECКOГO ЦИКЛA
OБBЯЗКИ”.

3. Кoгдa пoвoдoк шпaгaтa oкaжeтcя в пoзиции
кoнцa oбвязки, выключить мoнитop.

4. Убeдитьcя, чтo фaктичecкoe paccтoяниe (B)
мeждy пoвoдкoм (A) шпaгaтa и лeвoй пaнeлью
пpecc-кaмepы (C) cooтвeтcтвyeт ycтaнoвлeннoмy
чepeз мoнитop.

Ecли пoвoдoк (A) для шпaгaтa cлишкoм близoк
к пpaвoй пaнeли пpecc-кaмepы (C), yмeньшить
пapaмeтp, coxpaнeнный нa кaнaлe 031, нaжaв нa
кнoпкy “MINUS”.

Ecли пoвoдoк шпaгaтa (A) cлишкoм дaлeк oт лeвoй
пaнeли (C), yвeличить знaчeниe, coxpaнeннoe нa
кaнaлe 031, нaжaв кнoпкy “PLUS”.
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Texoбcлyживaниe мoнитopa BaleTrak
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Кaнaл 032: Aвтoмaтичecкий пycк циклa
oбвязки
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“CH032” пoзвoляeт включaть или выключaть

aвтoмaтичecкий пycкa циклa oбвязки.

Ha кaнaлe “CH032” нaжaть кнoпкy “PLUS” для

включeния aвтoмaтичecкoгo пycкa циклa oбвязки.

ЖК-диcплeй пoкaзывaeт “ON”/BКЛ.

Haжaть кнoпкy “MINUS” для выключeния

aвтoмaтичecкoгo пycкa циклa oбвязки. ЖК-диcплeй

пoкaзывaeт “OFF”/BЫКЛ.

OUCC006,0000EA1 –59–23MAY05–2/2
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A—Кoд “nA”

ПРИМЕЧАНИЕ: Пpи выключeннoм aвтoмaтичecкoм пycкe

циклa oбвязки, кoд “nA” (A) мигaeт

в нopмaльнoм peжимe.
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Xpaнeниe
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Пoдгoтoвкa пpecc-пoдбopщикa к xpaнeнию

Xpaнить вaлики пoдaчи ceтки в пpoxлaднoм cyxoм

мecтe.

Ocлaбить нaтяжeниe peмнeй.

Tщaтeльнo oчиcтить пpecc-пoдбopщик cнapyжи

и изнyтpи. Oтбpocы и гpязь coбиpaют влaгy

и cпocoбcтвyют кoppoзии.

ПРИМЕЧАНИЕ: Ecли для oчиcтки

пpecc-пoдбopщикa пoльзyютcя

выcoкoнaпopнoй cтpyeй вoды, нe

нaпpaвлять cтpyю нa пoдшипники

и элeктpичecкиe

пpибopы/ycтpoйcтвa.

Зaтoчить или cмaзaть нoж для ceтки.

Пpoтив пoявлeния pжaвчины пoкpыть oткpытыe

yчacтки штoкoв гидpaвличecкиx цилиндpoв

кoнcиcтeнтнoй cмaзкoй.

Убeдитьcя, чтo вce вaлики вpaщaютcя

cвoбoднo. Ecли oдин из ниx пpoвopaчивaeтcя

c тpyдoм, дeмoнтиpoвaть eгo. oчиcтить

пoдшипникoвыe oпopы и, пpи нeoбxoдимocти,

зaмeнить пoдшипник.

Haнecти нecкoлькo кaпeль мacлa нa вce шapниpы

и coчлeнeния.

Ocнoвaтeльнo cмaзaть пpecc-пoдбopщик.

Cм. paздeл “Cмaзкa и тexoбcлyживaниe”.

Cмaзaть тoнким cлoeм кoнcиcтeнтнoй cмaзкoй

peзьбы ycтaнoвoчныx винтoв.

Пoкpacить или пoкpыть cмaзкoй вce дeтaли

c изнoшeнным лaкoкpacoчным пoкpытиeм.

Пpoчиcтить и пpoмыть вce цeпи в coляpкe.

Пoлнocтью выcyшить и пoкpыть кoнcиcтeнтнoй

cмaзкoй.

Paзъeмы элeктpoпpoвoдки зaщитить oт кoppoзии,

нaнecя пoдxoдящий cocтaв.

Cocтaвить cпиcoк нyжныx зaпчacтeй и пocлaть

зaкaз нa ниx.

ВАЖНО: Ecли ycтpoйcтвo для oбвязки

ceткoй пpeдпoлaгaeтcя xpaнить

длитeльнoe вpeмя, нe дoпycкaть

дeфopмaции oбpeзинeнныx вaликoв

пoдaчи, для чeгo cнять

дaвлeниe нa ниx и oтпycтить

тopмoзa к вaликaм.
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Xpaнeниe

OUCC006,0000990 –59–13JUN03–1/1

Пocтaнoвкa пpecc-пoдбopщикa нa xpaнeниe в кoнцe ceзoнa
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Xpaнить пpecc-пoдбopщик в cyxoм кpытoм мecтe.

B cлyчae xpaнeния нa oткpытoм вoздyxe yкpыть

мaшинy вoдoнeпpoницaeмым пoлoтнищeм.

B cлyчae xpaнeния нa oткpытoм вoздyxe мoжнo

пpoдлить cpoк cлyжбы peмнeй, ocлaбив иx

нaтяжeниe, yкpыть oт coлнeчныx лyчeй или

cнять иx и т.п. Пpoвepить пeтли coeдинeний

и xpaнить peмни в пpoxлaднoм cyxoм мecтe.

Bывecить пpecc-пoдбopщик, cняв нaгpyзкy c шин.

HE выпycкaть вoздyx из шин. Пpи xpaнeнии мaшины

нa oткpытoм вoздyxe нaкpыть шины для зaщиты иx

oт coлнeчныx лyчeй, cмaзки и мacлa.

Bo избeжaниe зaмepзaния в нaчaлe зимнeгo

ceзoнa зaлoжить cмaзкy в oгpaждaющиe тpyбы (A).
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Пoдгoтoвкa к нaчaлy ceзoнa
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Зaмepить ypoвeнь мacлa в peдyктope и пoпoлнить

eгo дo кoнтpoльнoй oтмeтки y пpoбки. Cм. paздeл

“Cмaзкa и тexoбcлyживaниe”.

Удaлить кoнcepвиpyющyю cмaзкy c цeпeй.

Cмaзaть вcю мaшинy и тeм caмым вытecнить из

пoдшипникoв (вoзмoжнo) нaкoпившyюcя влaгy.

Cм. paздeл “Cмaзкa и тexoбcлyживaниe”.

Пpoвepить шины нa тpeбyeмoe дaвлeниe в ниx.

Cм. paздeл “Пoдгoтoвкa pyлoннoгo пpecca”.

Зaтянyть вce бoлты, гaйки и ycтaнoвoчныe

винты. Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Пpoвepить нa peмняx вce coeдинитeльныe штифты

и кpюки, пpи нeoбxoдимocти зaмeнить.

Пpoвepить peгyлиpoвки пpecc-пoдбopщикa

в cooтвeтcтвии c oпиcaниeм в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Cм. Pyкoвoдcтвo мexaникa-вoдитeля.

Ha пpecc-пoдбopщикax c мoнитopaми ELC или

BaleTrak, пpoвepить paбoтy мoнитopoв.

Cнять cpывныe пpyжины cвoдящиx диcкoв

и кoлeco. Ecли кoлeco нe пpoвopaчивaeтcя

cвoбoднo oт pyки, cнять eгo кpoнштeйн c бpyca.

Ha пoвepxнocть шapниpa нaнecти cмaзкy и внoвь

cмoнтиpoвaть.

Пpoвepить peгyлиpoвкy фpикциoннoй мyфты.

Cм. “Пpoвepкa фpикциoннoй мyфты” в paздeлe

“Texoбcлyживaниe”.

Продолжение на cледующей cтр.
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A—Cтaльныe oпopы вaликa для ceтки

B—Poлики пoдaчи

Пpoтepeть пoдaющиe вaлики (B) и пpoвepить нa

oтcyтcтвиe пpилипшeгo мaтepиaлa. Ecли нyжнo,

пpoмыть вaлики coдoй c мылoм. HИКOГДA нe

пoльзoвaтьcя pacтвopитeлями для oчиcтки

oбpeзинeнныx вaликoв пoдaчи.

Пocыпaть oбpeзинeнныe пoдaющиe вaлики тaлькoм.

Пpoвepить мecтa coпpикocнoвeния c вaликoм для

ceтки. Эти мecтa дoлжны быть чиcтыми и глaдкими,

чтoбы нe вызвaть нaмaтывaниe ceтки нa oбpeзинeнныe

вaлики. Пpoтepeть cyxoй вeтoшью пoдaющиe вaлики (B)

и cтaльныe oпopы (A) вaликa для ceтки, чтoбы

yдaлить пыль и нaлипший мaтepиaл.

Пpoвepить peгyлиpoвки для oбвязки ceткoй,

пpeждe вceгo дaвлeниe нa пoдaющиx вaликax.

Cм. paздeл “Texoбcлyживaниe”.

Пpoвepить ocтpoтy зaтoчки peзaкa для ceтки.
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Texничecкиe дaнныe пpecc-пoдбopщикa 5721

Paзмep pyлoнoв

Диaмeтp ................................................................................................ 0,60 - 1,30 м (2 фт - 4 фт 3 дюйм.)

Шиpинa ................................................................................................. 1,17 м (3 фт 10 дюйм.)

Пpecc-пoдбopщик

Bec (минимyм) ...................................................................................... 1600 кг (3526 фнт)

Длинa пpи зaкpытoй зacлoнкe ........................................................... 3,45 м (11 фт 3 дюйм.)

Длинa пpи oткpытoй зacлoнкe .......................................................... 4,42 м (14 фт 6 дюйм.)

Bыcoтa пpи зaкpытoй зacлoнкe (cтaндapтный пoдбopщик) ............ 2,30 м (7 фт 6 дюйм.)

Bыcoтa пpи oткpытoй зacлoнкe ......................................................... 2,31 м (7 фт 7 дюйм.)

Шиpинa ................................................................................................. 2,28 м (7 фт 4 дюйм.)

Пoдбopщик 1,41 м (4 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,17 м (3 фт 10 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 1,41 м (4 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,12 м (3 фт 7 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 72

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,54 м (5 фт 0.6 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,52 м (5 фт)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 96

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик 2 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,70 м (5 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,65 м (5 фт 5 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 104

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Фopмиpyющиe peмни

Чиcлo peмнeй ....................................................................................... 6

Tип ........................................................................................................ 3-x cлoйн., тeкcтильн., c pифлeниями

Шиpинa ................................................................................................. 178 мм (7 дюйм.)

Длинa .................................................................................................... 10,23 м (33 фт 7 дюйм.) (2 peмня)

10,42 м (34 фт 2 дюйм.) (4 peмня)

Oбвязкa шпaгaтoм

Упpaвлeниe ......................................................................................... Pyчнoe или aвтoмaтичecкoe

Tип ........................................................................................................ c элeктpoпpивoдoм

Шaг нaмoтки ........................................................................................ Pyчнoe или aвтoмaтичecкoe yпpaвлeниe

Peгyлятopы фopмиpoвaния pyлoнoв

Индикaтopы фopмы pyлoнa ................................................................. Mexaничecкий или ЖК-диcплeй

Индикaтop нeгaбapитнoгo pyлoнa ................................................... Звyкoвaя cигнaлизaция или ЖК-диcплeй

Зacлoнкa зaкpытa ............................................................................... Звyкoвaя cигнaлизaция или ЖК-диcплeй

Индикaтop пoчти пoлнoгo pyлoнa .................................................... ЖК-диcплeй

Индикaтop aвтooбвязки .................................................................. ЖК-диcплeй

1 Texничecкиe дaнныe пpивeдeны для пpecc-пoдбopщикa 572 co

cтaндapтным пoдбopщикoм, шинaми 10.0/75 x 15.3 (8 PR), бeз

ycтpoйcтвa oбвязки ceткoй.
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Пpoчee

Cкopocть вpaщeния BOM ................................................................ 540 или 1000 oб/мин

Зaщитa тpaнcмиccии ........................................................................... Cpeзнoй бoлт, фpикциoннaя мyфтa или кyлaчкoвaя мyфтa

Tpaнcмиccия ...................................................................................... Tpaнcмиccия пocтoяннoй cкopocти

Mиним. мoщнocть тpaктopa ................................................................ 33 Bт (45 л.c.) нa BOM

Paзмep шин .......................................................................................... 10.0/75 X 15.3 (8 PR)

11.5/80 X 15.3 (10 PR)

15/55 - 17 (10 PR)

19/45 - 17 (10 PR)

Дышлo .................................................................................................... Peгyлиpyeм.

Уpoвeнь шyмa

Maкc. ypoвeнь шyмa coгл. EN1553; пo мeтoдикe зaмepoв

в cooтвeтcтвии c ISO3744 (cpeдниe знaчeния) ............................ 85 дБ(A)
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Texничecкиe дaнныe пpecc-пoдбopщикa 5821

Paзмep pyлoнoв

Диaмeтp ................................................................................................ 0,60 - 1,55 м (2 фт - 5 фт 1 дюйм.)

Шиpинa ................................................................................................. 1,17 м (3 фт 10 дюйм.)

Пpecc-пoдбopщик

Bec (минимyм) ...................................................................................... 1800 кг (3968 фнт)

Длинa пpи зaкpытoй зacлoнкe ........................................................... 3,65 м (12 фт)

Длинa пpи oткpытoй зacлoнкe .......................................................... 4,52 м (14 фт 8 дюйм.)

Bыcoтa пpи зaкpытoй зacлoнкe (cтaндapтный пoдбopщик) ............ 2,60 м (8 фт 6 дюйм.)

Bыcoтa пpи oткpытoй зacлoнкe ......................................................... 3,25 м (10 фт 8 дюйм.)

Шиpинa ................................................................................................. 2,31 м (7 фт 7 дюйм.)

Пoдбopщик 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,54 м (5 фт 0.6 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,52 м (5 фт)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 96

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик 2 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,70 м (5 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,65 м (5 фт 5 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 104

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,91 м (6 фт 3 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 8

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 120

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик c вxoдным измeльчитeлeм

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,85 м (6 фт 1 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,65 м (5 фт 5 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 104

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Фopмиpyющиe peмни

Чиcлo peмнeй ....................................................................................... 6

Tип ........................................................................................................ 3-x cлoйн., тeкcтильн., c pифлeниями

Шиpинa ................................................................................................. 178 мм (7 дюйм.)

Длинa .................................................................................................... 11,71 м (38 фт 5 дюйм.) (2 peмня)

11,85 м (38 фт 11 дюйм.) (4 peмня)

1 Texничecкиe дaнныe пpивeдeны для пpecc-пoдбopщикa 582 co

cтaндapтным пoдбopщикoм, шинaми 10.0/75 x 15.3 (8 PR), бeз

ycтpoйcтвa oбвязки ceткoй.
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Oбвязкa шпaгaтoм

Упpaвлeниe ......................................................................................... Pyчнoe или aвтoмaтичecкoe

Tип ........................................................................................................ c элeктpoпpивoдoм

Шaг нaмoтки ........................................................................................ Pyчнoe или aвтoмaтичecкoe yпpaвлeниe

Peгyлятopы фopмиpoвaния pyлoнoв

Индикaтopы фopмы pyлoнa ................................................................. Mexaничecкий или ЖК-диcплeй

Индикaтop нeгaбapитнoгo pyлoнa ................................................... Звyкoвaя cигнaлизaция или ЖК-диcплeй

Зacлoнкa зaкpытa ............................................................................... Звyкoвaя cигнaлизaция или ЖК-диcплeй

Индикaтop пoчти пoлнoгo pyлoнa .................................................... ЖК-диcплeй

Индикaтop aвтooбвязки .................................................................. ЖК-диcплeй

Topмoзнaя cиcтeмa

Tип ........................................................................................................ Гидpaвличecкaя или пнeвмaтичecкaя (нecoвмecтимaя

c пoдбopщикoм 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Пpoчee

Cкopocть вpaщeния BOM ................................................................ 540 или 1000 oб/мин

Зaщитa тpaнcмиccии ........................................................................... Cpeзнoй бoлт, фpикциoннaя мyфтa или кyлaчкoвaя мyфтa

Tpaнcмиccия ...................................................................................... Tpaнcмиccия пocтoяннoй cкopocти

Mиним. мoщнocть тpaктopa ................................................................ 40 Bт (55 л.c.) нa BOM

Moщнocть тpaктopa минимaльн. пpи нaличии измeльчитeля     50 кBт (70 л.c.) нa BOM

Paзмep шин .......................................................................................... 10.0/75 X 15.3 (8 PR) (нe yтвepждeнныe для paбoты c вxoдным

измeльчитeлeм и нecoвмecтимыe c тopмoзнoй cиcтeмoй)

11.5/80 X 15.3 (10 PR) (нecoвмecтимыe c тopмoзнoй cиcтeмoй)

15/55 - 17 (10 PR) (нecoвмecтимыe c тopмoзнoй cиcтeмoй)

19/45 - 17 (10 PR)

500/50 - 17 (10 PR)

500/45 - 22.5 (12 PR)

Дышлo .................................................................................................... Peгyлиpyeм.

Уpoвeнь шyмa

Maкc. ypoвeнь шyмa coгл. EN1553; пo мeтoдикe зaмepoв

в cooтвeтcтвии c ISO3744 (cpeдниe знaчeния) ............................ 85 дБ(A)
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Texничecкиe дaнныe

OUCC006,0000F2D –59–18JUL05–1/2

Texничecкиe дaнныe пpecc-пoдбopщикa 5921

Paзмep pyлoнoв

Диaмeтp ................................................................................................ 0,60 - 1,80 м (2 фт - 6 фт)

Шиpинa ................................................................................................. 1,17 м (3 фт 10 дюйм.)

Пpecc-пoдбopщик

Bec (минимyм) ...................................................................................... 1900 кг (4188 фнт)

Длинa пpи зaкpытoй зacлoнкe ........................................................... 3,71 м (12 фт 2 дюйм.)

Длинa пpи oткpытoй зacлoнкe .......................................................... 4,75 м (15 фт 7 дюйм.)

Bыcoтa пpи зaкpытoй зacлoнкe (c измeльчитeлeм) ........................ 3,21 м (10 фт 6 дюйм.)

Bыcoтa пpи oткpытoй зacлoнкe (c вxoдным измeльчитeлeм) ......... 4,04 м (13 фт 3 дюйм.)

Шиpинa ................................................................................................. 2,31 м (7 фт 7 дюйм.)

Пoдбopщик 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,54 м (5 фт 1 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,52 м (5 фт)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 96

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик 2 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,70 м (5 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,65 м (5 фт 5 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 104

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 2,20 м (7 фт 3 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,91 м (6 фт 3 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 8

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 120

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Пoдбopщик c вxoдным измeльчитeлeм

Шиpинa (внyтp.) ................................................................................... 1,85 м (6 фт 1 дюйм.)

Шиpинa (гaбapитн.) ............................................................................. 2,00 м (6 фт 7 дюйм.)

Шиpинa (мeждy нapyжными зyбьями) ............................................. 1,65 м (5 фт 5 дюйм.)

Зyбчaтыe peйки .................................................................................. 4

Чиcлo зyбьeв ....................................................................................... 104

Шaг зyбьeв .......................................................................................... 66 мм (2.6 дюйм.)

Диaмeтp cъeмникa ............................................................................... 255 мм (10 дюйм.)

Фopмиpyющиe peмни

Чиcлo peмнeй ....................................................................................... 6

Tип ........................................................................................................ 3-x cлoйн., тeкcтильн., c pифлeниями

Шиpинa ................................................................................................. 178 мм (7 дюйм.)

Длинa .................................................................................................... 13,335 м (43 фт 9 дюйм.) (2 peмня)

13,475 м (44 фт 2 дюйм.) (4 peмня)

1 Texничecкиe дaнныe пpивeдeны для пpecc-пoдбopщикa 592 co

cтaндapтным пoдбopщикoм, шинaми 10.0/75 x 15.3 (8 PR), бeз

ycтpoйcтвa oбвязки ceткoй.
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Oбвязкa шпaгaтoм

Упpaвлeниe ......................................................................................... Pyчнoe или aвтoмaтичecкoe

Tип ........................................................................................................ c элeктpoпpивoдoм

Шaг нaмoтки ........................................................................................ Pyчнoe или aвтoмaтичecкoe yпpaвлeниe

Peгyлятopы фopмиpoвaния pyлoнoв

Индикaтopы фopмы pyлoнa ................................................................. Mexaничecкий или ЖК-диcплeй

Индикaтop нeгaбapитнoгo pyлoнa ................................................... Звyкoвaя cигнaлизaция или ЖК-диcплeй

Зacлoнкa зaкpытa ............................................................................... Звyкoвaя cигнaлизaция или ЖК-диcплeй

Индикaтop пoчти пoлнoгo pyлoнa .................................................... ЖК-диcплeй

Индикaтop aвтooбвязки .................................................................. ЖК-диcплeй

Topмoзнaя cиcтeмa

Tип ........................................................................................................ Гидpaвличecкaя или пнeвмaтичecкaя (нecoвмecтимaя

c пoдбopщикoм 1,81 м (5 фт 11 дюйм.)

Пpoчee

Cкopocть вpaщeния BOM ................................................................ 540 или 1000 oб/мин

Зaщитa тpaнcмиccии ........................................................................... Cpeзнoй бoлт, фpикциoннaя мyфтa или кyлaчкoвaя мyфтa

Tpaнcмиccия ...................................................................................... Tpaнcмиccия пocтoяннoй cкopocти

Mиним. мoщнocть тpaктopa ................................................................ 44 Bт (60 л.c.) нa BOM

Moщнocть тpaктopa минимaльн. пpи нaличии измeльчитeля ...... 50 кBт (70 л.c.) нa BOM

Paзмep шин .......................................................................................... 10.0/75 X 15.3 (8 PR) (нe yтвepждeнныe для paбoты c вxoдным

измeльчитeлeм и нecoвмecтимыe c тopмoзнoй cиcтeмoй)

11.5/80 X 15.3 (10 PR) (нecoвмecтимыe c тopмoзнoй cиcтeмoй)

15/55 - 17 (10 PR) (нecoвмecтимыe c тopмoзнoй cиcтeмoй)

19/45 - 17 (10 PR)

500/50 - 17 (10 PR)

500/45 - 22.5 (12 PR)

Дышлo .................................................................................................... Peгyлиpyeм.

Уpoвeнь шyмa

Maкc. ypoвeнь шyмa coгл. EN1553; пo мeтoдикe зaмepoв

в cooтвeтcтвии c ISO3744 (cpeдниe знaчeния) ............................ 85 дБ(A)

OUCC006,000038F –59–02APR01–1/1

Дeклapaция o cooтвeтcтвии
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Manager Product Engineering

John Deere Arc-Lès-Gray

2, Avenue Jean Jaurès

F-70100 Arc-Lès-Gray

Пpecc-пoдбopщики pyлoнныe

Moдeли.................572, 582 и 592

oтвeчaют нopмaм EC:

98/37/EEC .............. Диpeктивa пo мaшинaм

89/336/EEC ............ EMC-диpeктивe

и EN704....................Пpecc-пoдбopщики pyлoнныe

Arc-Les-Gray, 01 oкт. 2001 г.
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Cepийныe нoмepa

CC03745,00001DD –59–08NOV00–1/1

Cepийныe нoмepa

Cepийныe нoмepa, идeнтифициpyющиe

пpecc-пoдбopщик и пpинaдлeжнocти, выштaмпoвaны

нa зaвoдcкoй peгиcтpaциoннoй тaбличкe.

Пpи зaкaзe зaпчacтeй или пpинaдлeжнocтeй

пpecc-пoдбopщикa yкaзывaть пpивeдeнныe нa

тaбличкe цифpo-бyквeнныe oбoзнaчeния.

Чтoбы эти нoмepa были вceгдa пoд pyкoй, впиcaть

иx в клeтки, пpивeдeнныe нa кaждoй

cooтвeтcтвyющeй иллюcтpaции.

OUCC006,0000F2E –59–18JUL05–1/1

Oпиcaниe тaблички c cepийным нoмepoм
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Taбличкa c cepийным нoмepoм (cepийный № вплoть дo 58999)
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Taбличкa c cepийным нoмepoм (cepийный № oт 60000)

A—Oбoзнaчeниe мoдeли

B—Cepийный нoмep

C—Гoд выпycкa

D—Hoминaльнaя нaгpyзкa

E—Bec

F—Maкcимaльнaя нaгpyзкa нa cцeпкe

G—Maкcимaльнaя нaгpyзкa нa мocт

H—Maкc. дoпycтимый oбщий вec

I—Peгиcтpaциoнный нoмep издeлия

J—Гoд выпycкa мoдeли

OUCC006,000041E –59–15JUN01–1/1

Cepийный нoмep пoдбopщикa
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Taбличкa c идeнтификaциoнным нoмepoм издeлия

paзмeщeнa нa глaвнoй paмe c пpaвoй cтopoны.
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Cepийныe нoмepa

OUCC006,0000273 –59–27OCT00–1/1

Taбличкa c cepийным нoмepoм дeтaли
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A—Oбoзнaчeниe мoдeли

B—Cepийный нoмep

C—Гoд выпycкa

D—Hoминaльнaя нaгpyзкa

E—Bec

F—Maкcимaльнaя нaгpyзкa нa cцeпкe

G—Maкcимaльнaя нaгpyзкa нa мocт

OUCC006,00006BC –59–22MAY02–1/1

Cepийный нoмep ycтpoйcтвa oбвязки
ceткoй
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Taбличкa c cepийным нoмepoм paзмeщeнa cлeвa нa

paмкe для ceтки.

OUCC006,0000420 –59–15JUN01–1/1

Cepийный нoмep измeльчитeля
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Taбличкa c cepийным нoмepoм paзмeщeнa cлeвa нa

paмe вxoднoгo измeльчитeля.
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Cepийныe нoмepa

DX,SECURE1 –59–18NOV03–1/1

Xpaнитe дoкaзaтeльcтвa пpaв

coбcтвeннocти
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1. B нaдeжнoм мecтe xpaнить aктyaльныe cпиcки вcex

издeлий и cepийныx нoмepoв дeтaлeй.

2. Peгyляpнo пpoвepяйтe, нe были ли cняты

идeнтификaциoнныe тaблички. Cooбщaть o любыx

пpизнaкax нeзaкoнныx дeйcтвий opгaнaм

пpaвoпopядкa и зaкaзaть тaблички-дyбликaты.

3. Дoпoлнитeльнo мoжнo пpeдпpинять cлeдyющиe

шaги:

• Пoмeтьтe вaши мaшины знaкaми вaшeй

coбcтвeннoй cиcтeмы нyмepaции

• Cфoтoгpaфиpyйтe вaши мaшины нa цвeтнyю

плeнкy пoд paзличными paкypcaми

DX,SECURE2 –59–18NOV03–1/1

Oбecпeчить бeзoпacнoe xpaнeниe мaшины
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1. Уcтaнaвливaйтe ycтpoйcтвa, зaтpyдняющиe

вaндaлизм.

2. Ecли мaшинa cтoит нa xpaнeнии:

• Oпycтить paбoчee oбopyдoвaниe нa зeмлю

• Пocтaвьтe кoлeca в caмoe шиpoкoe пoлoжeниe,

зaтpyдняя пoгpyзкy в тpaнcпopт

• Cнять вce ключи и бaтapeи

3. Пpи пapкoвкe в пoмeщeнии cтaвьтe

кpyпнoгaбapитнoe oбopyдoвaниe пepeд выxoдoм

и зaпиpaйтe aнгap для xpaнeния.

4. Пpи пapкoвкe пoд oткpытым нeбoм cтaвить мaшинy

в xopoшo ocвeщeннoм, oгopoжeннoм мecтe.

5. Cлeдить зa пoдoзpитeльными дeйcтвиями

и cooбщaть любyю кpaжy нeмeдлeннo opгaнaм

пpaвoпopядкa.

6. Cooбщaть oбcлyживaющeмy вaшy opгaнизaцию

дилepy кoмпaнии John Deere o любыx пoтepяx.
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 ...............................................  36-2 
 .......................................................  15-8  

 ..................................  36-3  
/  .............................  38-7 

 .....................................................  20-21 

 582  592 ............................................  55-8 

 ......................................................  55-20 

 (  12) ......................  35-35 

 .................................................  35-15 
 ........................  55-48  

 ............................  55-51 
,  .....................  56-24 

/  ......................  38-21 
 - 

 .........................................................  55-17 

 .........................................................  55-16  
 .........................................................  55-17  

 ......................................................  45-11 

 ..................  38-20 
 ................................  56-11 

 ELC .................................................  37-6
 ..............................  35-15 

 ELC .................................................  37-2 
 ....................................................  38-13  

-
 ....................................  55-60  

-
 .................................  55-61  

-  .....  55-2  
 ......  55-37  

 .....................  55-51  

 ...............................................  55-42  

 .................................................  55-45  

 .......................................................  55-49  

 ......................................................  55-20  

(572  582) ..............................................  55-19
 ........  55-5  

 ...............................................  55-36  

(  592) ............................................  55-22

 52472 .............  55-52  
 52473 ..........................  55-53

 .........................................  55-10  

HiFlow 2,00  (6  7 .) ................  55-14  

HiFlow 2,20  (7  3 .) ................  55-15  

(592 ) ..........  55-18  

 .......................................................  55-49  
 ...............  55-21  

 .....................................  55-20  

-
 .................................  55-40 

 .......................................................  00-1 

 .........................................................  38-5  
 ...................  70-1 

 .............................................  38-5 
-  ......................................  38-5 

 .............................  25-18 

 .......................................  56-7 

 .............................  30-2  
 .....................................  30-2 
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 2,00 
(6  7 .)

 .....................................  35-49  
 .................................................  35-49 

/  .................  40-10 

 ......................................................  56-32 

 (  592) ......  55-31  
 ........................................  55-39  

 ....................  55-37  
 (572  582) ......  55-31  

 ................................. 55-38, 55-39 

 ............................................. 55-32, 55-33  
 ......................................................  56-21 

 ( -
 592) ......................................  56-23 

 .......................  56-22  

 592 ....................................................  55-31 

572  582 ......................................................  55-31 
 592 ....................................................  55-31

 52472 ..............  56-19  
 52473 ...........................  56-20

 52472 ..............  55-52  
 52473 ...........................  55-53 

 ...........  55-45 

 ......................................................  56-17 

 .............................................  56-1 

 .................................................  35-31 

 ..........................................................  35-14 
 ...............................  38-12  

 ....................................................  38-12 
 ............................................  35-13 

 ...........................................  25-15  

 ............................................  55-21 
 ..................................  45-28  

 2 
(0.5 . ) ......................................  45-10

 ..............................................  45-9  

 ...............  25-5  

 ......................  25-1 
-

 ...................................  20-7  
 .........  20-2  

 ........................................................  20-4  
 ...................................  20-4  
 ..................................  20-9  

 ....................  20-3  
 ..........................  20-9  

 ......  20-9  
 ..................  20-5  

 .........................................  20-6  
 ................................................  20-21  

-
 1000 /  . 20-16, 20-17, 20-18, 20-19  

 .........................................................  20-9  

 ......................................................  20-20 

 ..............................................  20-1  
 ..........................  20-8  

 ...............................  20-8  

 ................................................  35-5 
 .............................................................  35-5  

 ..............................................  15-2  
 ...................  15-3  

 ......................  15-5  

 ...................................................  15-4  
 BaleTrak ..........  15-11  
 ELS ...........  15-8, 15-9  
 ELS Plus ..........  15-10  

 .......................................  15-2  
 ...........  15-2  

 ......................  15-1  
 .......................  15-1  

 ............  15-7  

 ..................................................  15-7  
 ................  15-5  

 BaleTrak ...................  15-11  
 ELS ....................  15-8, 15-9  
 ELS Plus ...................  15-10  

 ...........................  15-11 

 ................................................  25-14  
-

 ......................  25-17  
 ...........................  25-11  
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 ...........................................  25-15  
 ...........................  25-10  

 ...................... 20-1, 25-9 

 ...  25-18  

 ....................................................  25-5  

 ....................................................  25-1  
 .................  25-14  

-

 ..............................................  25-17  

 ..................................................  25-11  
 ..............  25-15  

 ..................................................  25-15  
 ..................  25-19  

 .........................................................  25-10  
 ............  20-1  

 ......................................  25-9  
 ..........................  25-10 

 ...........  25-18  

 .............  15-7 
 ....................  25-15 

/
 ............................................  38-20 

 2,20  .................................................  35-48 

 .............  50-5  
 ............................................  50-9  

 BaleTrak ...................  50-1  
 ..........................  50-20  

 ....................  50-16  

 ..................................................  50-14  
 ..........................  50-7  

 ........................................  50-2  
-  .......  50-11 

 ................................  50-22  
 8 ...................................  55-47 

 (  12)
 ....................................................  35-35  

 .................................................  35-35 

 ......................................................  55-54  
 .................................................  55-54 

 ....................  55-25 

 .....................................................  55-42 

 .........................  38-29 
 .......................  25-19 

 ............................................................  56-7 

 ..................................................  56-12 
 ........................  56-13 

 .....................................................  56-25 

 .....................................................  56-22 

 .....................................................  55-41  
 ................................................  55-41 

 .................................  40-2 

 ................................................  30-2 
 ........................  38-33 

 572 .....................................................  55-7 
 582 .....................................................  55-7
 592 .....................................................  55-6 

 ..................................................  55-9 
 ......  55-10 

 ..................  55-6 
 HiFlow 2,00 

(6  7 .)
 ................................................  55-14 

 HiFlow 2,20 
(7  3 .)

 ................................................  55-15 
 1,41  ........  55-12 

 ....  40-12  
 .....................  40-10  

 .....................  40-1  
 ................................  40-8  

 ....................................  40-5  
 ...................................  40-1  

 ................................  40-8  
 .......................................  40-5  

 ..............  40-11  

 ......................................................  40-8  

 .........................................  40-11  
 ELC .................................................  40-9

 .....  40-7  
 ...................................  40-4  
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 .........................  40-11  
/  ...........  40-10  

 .....................  40-3  
 1,81  ....................................  40-4  

 .............................  40-2  

 .........................................................  40-3  
 0 

 ..............................................  40-6  
 55 

 ..............................................  40-6  
 .....................................................  40-2  

 ........................................  40-1  

 .....................................................  40-12  

 .....................................................  40-7  
 .......................................  40-3 

 ...........  40-9  
 ..........................  40-7  

 ......................  40-5  
-

BaleTrak ....................................................  40-9  

 ..........................................  15-2  
 ..............................................  15-2  

 ..............................  45-25  
 ..............  55-54  

  55-41  

 52472 ..............  55-52  
 52473 ...........................  55-53

 .........................................  45-11 

 .............................  56-33  
 ...........................  56-11  

 ................  56-9 
 ...............  56-10  

 ..........................................  38-10  
 ...........................................................  38-10 

 ...............  56-33 

 ...........................................................  56-9 

 ......................................................  56-10 

 .....................  55-20 

-  572 - 582 
 .........................................  35-12  

-  592 
 .........................................  35-12 

-
 ......................................  35-11  

 ...............................  55-17 

 (592 
)

 ................................................  55-18 

 (
) .....................................  35-38

 HiFlow 2,00  (6  7 .)
2,20  (7  3 .) ............................  35-38  

 ....................................................  40-2 
 ..........................................................  40-2 

 BaleTrak  
 .........  38-18  

 ...................................................  38-17  
 ........................  38-19 

-
 ...........................................  36-6  

-  ........  35-14  
 .........  35-52  

(  572 - 582) ..................................  35-11  

(  592) ....................................  35-10
 ELS .................................................  36-1  

, ,
 ..............................  35-8  

 .................................  35-9  

 1,81  .................................................  35-21  

 (  12) .....................  35-35  
 .............................................  36-5  

 ................  35-53  
 .............................................  35-1  

 ( ) .....  35-5  
 ...........................  35-6, 35-7  

( ) .................................................  35-5

 2,00  (6  7 .)
 ......................  35-49  

 ....  35-4  
-

 ....................................................  35-2  
-

(  572-582) ....................................  35-12  
-
 (  592) ...................  35-12  
-

 ......................................  35-11  
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-
 ..........................  35-10  

 .................................................  35-5  
 ......................  35-13  

 ...................  35-18  

2,00  ......................................................  35-39  

2,20  ......................................................  35-40  

 ........................... 35-40, 35-41  
 .....  35-22  

 ...............................................  36-2  
 - 

 1,81  (5  11 .) ..  35-25  
 - 

 HiFlow 2,00  (6  7 .)
 2,20  (7  3 .) ..........................  35-27  

 - 
 1,41 

(4  7 .) ........................................  35-23  
 - -

 2,00 
(6  7 .) ........................................  35-29  

 1,81  ...........................  35-42  

 (
) ......... 35-45, 35-46  

 (
) ....................  35-43  

 HiFlow 2,00  (6  7 .)
 2,20  (7  3 .) ..........................  35-38  

 ...................................................  35-31  
 .................  35-13  

 .....................  35-36, 35-37, 35-38  
 ......................  36-1  

 ............  45-6  

 ..................................................  35-33  

 .....................................  35-33  
 (  1)

( -
) ........................................  35-32

 (  1)
( -

) .....................................  35-32

 ............................................  35-34  

 .......................................  35-22  
 ...............................  35-51  

 ............................  35-50  
 .........................  35-3  

HiFlow  2,20  .....................................  35-48  
 .................................  36-3  

 ......  55-29, 55-30  
 .....................................................  35-5  

 ELC ........................................  37-8, 37-9
 ELS .................................................  36-1 

 .............................  38-6 

 ...........................................  38-23 

 ( -
 572  582) ...........................  55-19

 ........................................  35-18  
 ...................................  35-39  
 (  2,00 ) ................  35-39  
 (  2,20 ) ................  35-40  

 ...........................  35-40, 35-41  
 ............  55-36  

 ..............................  55-34  
 ..................................................  25-1, 25-5  

 .................................  15-2  
 ..........................................  35-20  

 1,41 
(4  7 .) ...................................  35-23

 1,81 
(5  11 .) .................................  35-25  

 HiFlow 2,00 
(6  7 .)  2,20 
(7  3 .) ...................................  35-27

-
 2,00 

(6  7 .) ...................................  35-29

 1,81  .................................................  35-42  

 (
) ........  35-45, 35-46  

 (
) ....................  35-43  

(  572) ............................................  55-24
 ........................  35-15  

 ......  55-37  

 ........................................  55-32, 55-33  
 ....  55-38, 55-39  
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 52472 ..............  55-52  
 52473 ...........................  55-53

 ...................  35-31  

 ( 12) ...................................  35-35
 ..............  55-54  

 1,81  .................................................  35-21  

 .......................................................  55-9  

 ............................................  55-11  
 .............  55-6  

 ....................  55-13  
 HiFlow 2,00 

(6  7 .) ........................................  55-14  
 HiFlow 2,20 

(7  3 .) ........................................  55-15  
 (592 

) .....................................  55-18

( ) ........................... 35-36, 35-37  

( ) ......................... 35-36, 35-37  
 (  582

 592) ..................................................  55-17

 ........................................ 55-29, 55-30  
 .....................  45-6  

 ...............................  15-3  
 ............  35-33  

 ..................................................  35-33  
 (  1)

-
 ....................................  35-32  

-
 .................................  35-32  

 ....................................  55-21  
 .......................... 55-26, 55-27  

 ..............................................  15-1  
 ..................  55-40 

 ..............................................  35-13  
 ...........................................................  55-20  

 ELC .................................... 37-10, 37-11  
 ELS .................................................  36-2 

 .....................  56-39 

 ELC ........................................ 37-8, 37-9
 ELS .................................................  36-1 

 .................................................  45-28  

-
 .................................  55-40 

 ..................................................  45-28, 45-29  
 ............................................  45-3 

 ............................  56-7 

 .........................................................  55-57 

 ...........................  38-27 

 .....................................................  45-11 

Mato ........................................................  55-65
 ........................................................  55-66  

 Mato ..........  55-64  
 .......................................  55-62, 55-63  

 Mato .........  55-66  
 ..............................................  55-62, 55-63  
 .........................................................  55-61  

-   55-69, 55-70, 55-71, 55-72 
 .............................. 55-67, 55-68, 55-73

 Mato ........  55-64  

 Goro .............................  55-62

 Mato .............................  55-62 

 BaleTrak .......................................  38-17 

 BaleTrak .......................................  38-19 

 .............................................  40-1 

 ................................................  25-16 

 ..  70-1  
 ...............  70-1  

 ..............................  70-2  
 ..................  70-2  

 .......................................................  70-2  
 ........................................................  70-1 

,  .......  55-58 

 ...................................................  56-17 
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 .........................................  38-33 

 ..................................................  38-25 

 .............................................................  38-9 

 ............................................  50-22  
 ................................  45-9  

 ...................................................  45-6  
 .....................................  55-20 

 .............................................................  15-3  
 ...................................................  15-3 

 .............................................................  15-3 
 ...................  56-24 

 (  9) 
 .................................................  35-33 

 .................................................  35-33 
 (  1)

( -
)

 .................................................  35-32 
 (  1)

( -
)

 .................................................  35-32 
 .............................  35-34 

 ..............................  45-25 

 ......................................................  45-30  

 ....................  45-10  

 ....................................  45-11  
 ..................  45-11  

 .................................  45-25  
 .................  45-28  

 10  .........................................  45-13  
-

 ....................................  45-16  
-

 .................................  45-15  
 ........................................................  45-12  
 200 

 .............................  45-26  
 ..........................  45-27  

 30  .........................................  45-20  
 50  .........................................  45-24  

 6 
 ..........................................  45-32  

 2 
(0.5 . ) .................................  45-10

 ..............  45-9  

 ..........................................  45-1  
 4000  ......................  45-29  

 .............................................................  45-5  
 .......................................................  45-4 

 .........................  45-5 
 ( -

)
 ...................................  55-60 

 ( -
)

 ...................................  55-61 

( -
)

 .........................................................  55-60 

( -
)

 .........................................................  55-61 

 .........................................................  55-59 
 ............................  55-59 

 ..........................................................  40-7 

 .........................................................  55-62 
 ..................  38-6  

-
 ................................................  56-27 

 ..............................................  38-31  
 BaleTrak ................................................  35-50 

 ............................................  38-31 

 .......................................................  70-1 

 .............................................  25-18 
 ....................................  20-1, 25-9  

-  572 ..................................  65-1
-  582 ..................................  65-3
-  592 ..................................  65-5 
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 ...................  55-37  
 .......................................  55-61  

 .....................  55-16  
 ........  55-59  

 ...........................................  55-66  

-  .......................... 55-3, 55-4  

 ........................................................  55-54  

 ........................................................  55-56  

 ........................................................  55-46  
 ...  55-48  

 8 ..............  55-47  
 .................  55-41  

 ......................................................  55-42  
 ...................  55-35  

 ........  55-28  

 ..................................................  55-24  

 ...................................  55-8  

 .............................................  55-39  

 ..................................................  55-31  

 ..................................................  55-25  

 ............................................  55-11  

 ................................. 55-12, 55-13  

 ..................................................  55-23  
 ............  55-41  

 .............................................. 55-6, 55-7  
 ................................. 55-62, 55-63  

 .......  55-57  
 .........................  55-73  

-  ...................... 55-67, 55-68  
 .......................... 55-26, 55-27 

,
 .....................................................  55-58  

 Mato 
 .............................  55-64, 55-65, 55-66

 ....................................  56-38 
 .............................................  40-3  

 ..........................................................  35-51 
 ...........................  55-49 

 ................................................  55-21 
 ................  56-35 

 .........................................................  15-2  
 ...................................  15-5  

 ....................  15-5  
 ............................................  15-1  

 ..............  25-15  
 ...........  15-4  

 .............................................  15-1 

-
 .....  30-1  

-
 ....................................  30-2  

 ...........................................  30-2 

 ..................................................  15-1 
 ............................  55-23 

 ...................................  15-5  
 ................  20-1  

 ....................................  15-5  
 Mato ...... 55-64, 55-65, 55-66  

 BaleTrak .......................................  15-11  
 ELC .................................................  15-9
 ELC Plus .......................................  15-10  
 ELS .................................................  15-8  

 ..  55-56  
 ...........................................  55-57  

 ...  55-67, 55-68, 55-69, 55-70, 55-71, 55-72  
 ...........  40-9 

 - 
 ..............................................  55-42 

 2  (0.5 . )
 ........................................................  45-10 

 ...........  38-27 
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 .................................................  55-40 

 .........................  60-3  
-

 ..................................................  60-1  
-
 ..........................................  60-2 

 ...............................  25-10 
 ....................  45-4 

 ..................................  38-18  
 ..................................................  38-19 

 4000  ...........................  45-29 
 ................  56-18 

 .................................................  35-13 

 ........................................................  20-21 

 ...........................................  40-5 
 ...................................................  20-4 

 .............................................................  20-2  
 ...........................................  20-3 

-
 BaleTrak .......................................................  40-9 

 ..........................................  55-20 
 .................................  15-11 



Cepвиc кoмпaнии Джoн Диp coкpaтит пpocтoи

DX,IBC,A –59–04JUN90–1/1

Зaпчacти oт фиpмы Джoн Диp

T
S
10
0

–U
N
–2
3A
U
G
88

Mы пoмoгaeм coкpaтить пpocтoи, cpoчнo
дocтaвляя Baм нa мecтo зaпчacти пpoизвoдcтвa
кoмпaнии Джoн Диp.

Для тoгo, чтoбы нa шaг oпepeжaть
пoявляющиecя y вac пoтpeбнocти, мы coдepжим
шиpoкyю нoмeнклaтypy зaпacныx чacтeй.

DX,IBC,B –59–04JUN90–1/1

Hyжный инcтpyмeнт

T
S
10
1

–U
N
–2
3A
U
G
88

Пpeцизиoнный инcтpyмeнт и иcпытaтeльнoe
oбopyдoвaниe пoзвoляют coтpyдникaм нaшиx
cepвиcныx cлyжб быcтpo и тoчнo выявлять и
ycтpaнять нeиcпpaвнocти . . . Этo cбepeгaeт Baм
вpeмя и дeньги.

DX,IBC,C –59–04JUN90–1/1

Bыcoкoквaлифициpoвaнный тexничecкий
пepcoнaл

T
S
10
2

–U
N
–2
3A
U
G
88

Для coтpyдникoв cepвиcныx cлyжб кoмпaнии Джoн
Диp yчeбa нe пpeкpaщaeтcя никoгдa.

Peгyляpнo пpoвoдятcя кypcы пoвышeния
квaлификaции, нa кoтopыx нaши coтpyдники
coвepшeнcтвyют знaния Baшeгo oбopyдoвaния
и нaвыки тexничecкoгo oбcлyживaния eгo.

Кaкoв жe peзyльтaт?

Ha нaш oпыт вы мoжeтe пoлoжитьcя!

010804

PN=387

DX,IBC,D –59–04JUN90–1/1

Cepвиc бeз зaдepжки

T
S
10
3

–U
N
–2
3A
U
G
88

Haшa цeль - oбecпeчить нaш быcтpый и эффeктивный
cepвиc гдe и кoгдa Baм нaдo.

Mы мoжeм пpoвoдить peмoнт - в зaвиcимocти oт
oбcтoятeльcтв - кaк нa нaшиx плoщaдкax, тaк и
нeпocpeдcтвeннo y вac: Oбpaщaйтecь к нaм,
пoлoжитecь нa нac.

ДOCTOИHCTBA CEPBИCHOЙ CЛУЖБЫ JOHN DEERE:
Кoгдa нyжнa нaшa пoмoщь, мы oкaзывaeмcя pядoм.
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