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NL:
Niets uit dit boek mag worden verveelvoudigd, opgeslagen in een, al dan niet, geauto-
matiseerd gegevensbestand of openbaar gemaakt; in enige vorm of op enige wijze
hetzij elektronisch, mechanisch, optisch, door fotokopieén, mikroverfilming (inklusief
mikro- en makrofiche), opnamen, of enig andere manier, inklusief alle video en CD-
systemen, zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van de uitgever.

EN:
All rights reserved. No part of this book may be reproduced, stored in a data base or
retrieval system, or published, in any form or in any way, electronically, mechanically,
optically, by print, photoprint, microfilm (including micro and macro fiche), or any other
mebelin%, including all video and CD systems, without prior written permission from the.
publisher.. :

DE:
Dieses Buch und alle darin enthaltenen einzelnen Angaben und Abbildungen sind Ur-
heberrechtlich geschiitzt. Jede Verwertung ausserhalb der Grenzen des Urheberrechts
ist ohne ausdrickliche, schriftliche Zustimmung des Herausgebers unzuléssig. Das gilt
insbesondere fir Vervielfaltigungen aller Art, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen, ein-
schliesslich Mikro- und Makrofiche, und die Einspeicherung und/oder Verarbeitung in
elektronischen und optischen Systemen, einschliesslich aller Video und CD-Systeme.

FR:
La propriété littéraire de ca manuel est protégée et les droits en découlant sont réser-
vés. L'utilisation, méme partielle, du texte es des illustrations n'est admissible qu'avec
la permission écrite de l'auteur,en particulier la reproduction, la traduction, la restitution
par des systemes photomécaniques ou tous autres, y compris les microfims, les
micro- et macrofiches ainsi que la mise en mémoire et le traitement dans des installa-
tions électroniques et optiques, y compris les systémes vidéo et CD.

ES:

El presente manual se acoge al amparo del Derecho de la Propiedad Intelectual.
Salvo permision escrita quedan reservados todos los derechos inherentes en especial
los de reimpresién, de traduccion, de reproduccién en forma fotomecanica 6 en
cualquier otra forma, incluidos microfiimes, micro- y macrofichas asi como el
almacenamiento y procesamiento en sistemas electrénicos y épticos, incluidos todos
sistemas de video y CD, aun cuando no se utilice mas que parcialmente texto o
figura.

IT:
Tutti i diritti di autore riservati. L'utilizzazione, anche parziale, del presente manuale, in
particolare la ristampa, la traduzione, la riproduzione mediante microfiim, micro- e
macroschede, come pure la memorizzazione e/0 elaborazione tramite impianti
elettronici, videosistemi e sistemi CD compresi, & ammessa solo se autorizata
preventivamente dall'autore per iscritto.
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Errata
G9601BRTW(0)(5) / G9601BCF(0)(5)

EN:

G9601BRTW(0)(5) V.20., page EN12 and G9601BCF(0)(5) V.19., page EN12:

The 11th line shall read:

Silage shall be baled at 80-720 bar (1200-1800 psi), depending on the moisture

content.

G9601BRTW(0)(5) VI.9., page EN16 and G9601BCF(0)(5) VI.14., page EN17 add:

DANGER: Ensure the bale chamber is empty when moving on the road, clear out the
last bale prior to leaving the field!
Do not move on the road unless the tailgate is closed and locked (lever
42, fig. 30)!

DE:

G9601BRTW(0)(5) V.20., Seite DE13 und G9601BCF(0)(5) V.19., Seite DE12:

Die 13. Zeile des Abschnitts muss lauten:

Silage soll, je nach Feuchtigkeitsgehalt, mit 80 - 720 bar gepresst werden; 720 bar

dirfen nicht Gberschritten werden. .

G9601BRTW(0)(5) VI.9., Seite DE16 und G9601BCF(0)(5) VI.14., Seite DE17, hinzufi-

gen:

GEFAHR: Fahren Sie niemals mit einem Ballen in der Ballenkammer, entleeren Sie
die Ballenkammer immer bevor Sie das Feld verlassen!
Fahren Sie nur mit geschlossener und verriegelter Heckklappe (Hebel 42,
Abb. 30)!

FR:

G9601BRTW(0)(5) V.20., page FR12 et G9601BCF(0)(5) V.19., page FR12:

La 12éme ligne doit lire:

L’ensilage doit étre pressé a 80-120 bar suivant son humidité.

G9601BRTW(0)(5) VI.9., page FR16 et G9601BCF(0)(5) VI.14., page FR17, ajouter:

DANGER: Ne jamais transporter la presse lorsqu’une balle se trouve dans la cham-
bre de pressage! Vider totalement la chambre avant de quitter le champ!
Ne déplacer la presse qu’aprés avoir fermé et verrouillé le hayon arriére
(levier 42, fig. 30)!
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G9601BRTW(0)(5)

NL:

G96Q1BRTW(0)(5) V.20., blz. NL12:

De 11e regel moet luiden:

Silage moet met een druk van 80 tot 7120 bar worden geperst, afhankelijk van het

vochtgehalte. .

VL.9., blz. NL15, toevoegen:

GEVAAR: Bij het rijden op de weg mag er geen pak in de perskamer zitten, maak de
pers dus altijd leeg voordat u het veld verlaat!
Rijd op de weg uitsluitend met gesloten achterklep, ook grendel (42, fig.
30) gesloten o \

ES:

G9601BRTW(0)(5) V.20., pag ES12:

La linea 13 de la seccion debe leer:

Forraje debe enfardarse a 80-120 bar, dependiendo del contenido de humedad.

VI.9., pagina ES16, anadir:

PELIGRO: Nunca jamas circular con un fardo en la camara, siempre eyectar el fardo
antes de quitar el campo!
Solamente circular con la compuerta trasera cerrada y asegurada por la
palanca (42, fig. 30)!
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG
entsprechend der EG-Richtlinie 89/392/EWG

Wir, Greenland Geldrop B.V.
Nuenenseweg 165
NL 5667 KP Geldrop
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Rundballenpressen, Typen RB 3.55-0C/3.80-OC (PSN: siehe Riickseite dieses Heftes)
auf das sich diese Erkidrung bezieht, den einschidgigen grundiegenden.Sicherfjeits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien 89/392/EWG und 91/368/EWG,[sdwik dkn Anforderungen
der Normen '

EN 292-2, EN 294 entspricht.

Geldrop, den 31-01-19%6¢ oo N
Direktor

Einfihrung

Die vorliegende Anleitung informiert Sie tiber Bedienung, Schmierung, Wartung und Sicherheits-
vorkehrungen Ihrer Greenland Rundballenpresse RB 3.55-0C/3.80-0C.

Lesen Sie diese Anleitung bitte sorgfaltig durch, bevor Sie mit threr Maschine zu arbeiten beginnen und
sorgen Sie dafiir, dass sie der Person zuganglich ist, die die Maschine bedient.

Nahere Informationen Uber Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste.

An lhrem Gerdét ist ein Typenschild angebracht, auf dem Sie sowoh! die Maschinennummer (Produkt Identi-
fikationsnr. 'PIN') als auch die Produktionsseriennummer (PSN) finden.

Bitte notieren Sie sich diese Nummern zusammen mit dem Kaufdatum in den dafiir vorgesehenen Feldern
auf dem i-Blatt. Bei etwaiger kinftiger Korrespondenz und bei der Bestellung von Ersatzteilen fiir Ihr Gerét
werden diese Nummem benétigt.

Falls Sie irgendwelche Fragen oder Vorschldge im Bezug auf die Maschine haben, wenden Sie sich bitte
an lhren Handler, der von uns immer bestens informiert wird.

Er verfugt Uber die Originalteile, die richtigen Werkzeuge und die nétige Ausriistung, und wird sich freuen,
Ihnen mit Rat und Tat zur Seite zu stehen. Seine Hilfe ist stets prompt und effizient.

Die Landmaschinenfabrik'GREENLAND GELDROP B.V.', ist stindig bestrebt ihre Produkte zu verbessern,
Sie behdlt sich das Recht vor, alle Anderungen und Verbesserungen vorzunehmen, die sie fiir notig héit.
Eine Verpfiichtung zum nachtrédglichen Umbau bereits gelieferter Maschinen ist damit jedoch nicht verbun-
den.

l. BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH EINER RUNDBALLENPRESSE

Diese Maschine ist ausschliesslich dazu geeignet und vorgesehen, am Boden liegende, nicht oder nur

leicht verholzte Pflanzen, insbesonders Halmgut, unter striktester Beachtung aller in diesem Heft aufgefiihr-

ten Bedingungen, Vorschriften, Verfahren, Regeln, usw., aufzunehmen und zu Rundballen zu pressen.

Diese Rundballenpresse ist ausschliesslich fir den tiblichen Einsatz bei landwirtschaftlichen Arbeiten, so-

wie zur Landschaftspflege bestimmt!

Achtung:  Anderweitiger Gebrauch bedarf der schriftlichen Erlaubnis des Herstellers. Fra-
gen Sie im Zweifelsfall immer vorher nach!
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Il. TECHNISCHE DATEN
Maschinentyp RB 3.55-0C RB 3.80-0C
Typenkode BC BF
Maschinenabmessungen:
Ldnge ... .o e 430em L. 454 cm
BreitemitPickup .......... ... ... ., 240CM L e 240 cm
Hohe ... ..o, 265Ccm .. 290 cm
Gewicht (Masse) ................ 26 7kN(2720kp) ........oii.... 27,5 kN (2800 kp)
I Reifen ......... ... iiviin... 11.5/80-1538PR .............. 15.0/55-17 10 10PR

Héchstgeschwindigkeit ................... 30km/h .. 30 km/h
Anspannung:

- serienmassig Deichsel fir Ober- und Unteranspannung  Deichsel fiir Ober- und Unteranspannung

- Beleuchtungssatz ........... nachDINISO1724 ............... nach DIN ISO1724
Ballenabmessungen:
Breite ................... e 120cm ... e 120 cm
Durchmesser ....................... 60-150cm .......... ...l 60-.180 cm
Pickup: '
Geschwindigkeit (U/min) ..................... 104 . 104
Sammelbreite ............ .. ... .. ... 210cm oL 210cm

| Stangen/Zinken ........... ... ... 5120 ... . . 5/120

Zinkenabstand ............ ... ... ..., 56ecm ..., 5,6 cm
Antrieb/Schutz . ............... Kette/Scherschraube ........ Ceee. Kette/Scherschraube
Héhenverstellung ..... 2 einfachwirkende hydr. Zylinder ..... 2 einfachwirkende hydr. Zylinder
Tastrdder .......... ... .. i i, 2xLuft . 2 x Luft
Material transport  ............. 2 Schnecken + Rotor  ............ 2 Schnecken + Rotor
Ldngede Schnecke ...................... 27CM e 27 cm
Schneckendurchmesser ................... A 1 1 22 cm
Niederhalter ....................... serienmassig  ........iiieiea.., serienmassig
Schneidwerk:
Messer ... e 14 14
Schnittdnge, min. ......... ... .. ... ..., 70mm .o e 70 mm
Hydraulik ............... 2 einfachwirkende Zylinder ......... 2 einfachwirkende Zylinder
Messerschutz ........ jedes Messer kann ausweichen und geht selbsttitig in Arbeitsstellung zuriick
Ballenformung:
Kammertyp ........ccoiiiiiia..., variabel,offen .................. variabel, offen
Riemen ............... .0 ..., 28atzje6Riemen .............. 2 Satz je 6 Riemen
Dichtesteuerung ... hydr Druck vom Fahrer voreingestelit . hydr. Druck vom Fahrer voreingestellt
Dichteanzeige ....................... Manometer .................... Manometer
Grossenanzeige . ... ...iiiii ... amGerdt ............ .. ..., am Gerat
Ballenform Anzeige .... an Gerédtund tber Steuerkonsole .... an Geratund iiber Steuerkonsole
Riemenlange:

VordererSatz ............ ... ... ... 493CM ... 523 cm

HintererSatz ....................... 660cm ... 778 cm
Ballenbindung:
Bindesystem ........ . i, Netz ... ... . i Netz
Bindekontrolle ......... elektronisch (programmierbar) ....... elektronisch (programmierbar)
Betdtigung ............. automatisch oder vom Fahrer ....... automatisch oder vom Fahrer
Balienauswurf . ...... hydraul. Heckklappe/Ballenrampen .... hydraul. Heckklappe/Ballenrampen
Anforderungen an den Traktor:
Mindestleistung  ................... BOKW(B1PS) ................. 60 kW (81 PS)
Zapfwellendrehzahl .................... 540 U/min .. ... . o i 540 U/min
Elektrik ................. 12 V= (minus an Masse) .......... 12 V= (minus an Masse)
Hydraulik ........ 1 doppelt-+1 einfachwirkendes Ventil . 1 doppelt-+1 einfachwirkendes Ventil
Hoéchstdruck der Hydraulik ................. 210bar ... 210 bar

DE3
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Anmerkung: 1. Daten und Abbildungen unterliegen dem technischen Fortschritt und sind daher unver-

bindlich.
2. Alle Richtungsbezeichnungen 'rechts’, 'links', 'vorne' und ‘hinten’ sind in Fahrtrichtung
zu verstehen. Dieses gilt auch zur Definition vom Drehsinn, wobei:
- Rechts(drehsinn) = in Uhrzeigersinn
- Links(drehsinn) = gegen Uhrzeigersinn
- Drehung um eine senkrechte Achse wird gesehen von oben nach unten;
- Drehung um eine waagerechte Achse, rechtwinklich zur Grundrichtung, wird gese-
hen von links nach rechts.
- Erehung von Schrauben, Muttern, u.4. wird immer von der Betédtigungsseite gese-
en.
3. Im Text wird folgende Abkiirzung gebraucht:
ET-Listen=Ersatzteillisten;
PIN*=Produkt Identifikations Nummer (die Maschinennr);
PSN*=Produktions-Serien Nummer.
*=Sie finden diese Nummern auf dem Typenschild!
4. Ein senkrechter Strich vor einer Textzeile zeigt an, dass in dieser Zeile nach der letzten
Ausgabe eine wichtige Anderung eingearbeitet wurde.
Anderungen/Korrekturen'in Abbildungen werden nicht gekennzeichnet.

A GEFAHR:  Dieses Warnungszeichen, und diese Uberschrift geben an, dass Gefahr fiir Leib

und Leben von Mensch und Tier besteht.

Achtung:  Dieser Hinweis warnt vor méglichen Sachschaden (Gerdt, Erntegut, Gebdude)

aber auch vor juristischen und finanziellen Problemen (Garantie, Haftung, u.4.)
bei Nichtbeachtung.

Anmerkung: Diese Hinweise machen die Arbeit leichter und sicherer.

Ill. BESCHREIBUNG DER GREENLAND RUNDBALLENPRESSEN
MIT VARIABLER KAMMER

Die Rundballenpresse

Die Greenland Runballenpressen mit variabler Kammer arbeiten mit zwei unabh&ngigen Riemensat-
zen. Diese beiden Sétze bilden eine spezielle Startkammer in der Mitte der Maschine.

Das Futter wird von der Pickup aufgenommen und iiber eine gerippte Zufuhrwalze in die Presskam-
mer gedriickt. Die Zufuhrwalze schiebt das Futter nach oben gegen den hinteren Riemensatz, es
kippt nach vorn und wird dann vom vorderen Riemensatz nach unten weiter gerollt: die Ballenbildung
setzt sofort ein. Wenn sich ein ausreichend fester Kern gebildet hat, beginnt dieser die Startkammer
Zu erweitern.

Die Riemen fiihren andauernd Futter zu und der Ballen wichst unter gleichbleibendem Druck, dabei
halten sie den Ballen in gleichbleibender Drehung.

Der gewiinschte Durchmesser des Ballen kann vorgewahit werden. Wenn dieser Wert erreicht ist,
wird das auf der Presse mechanisch, und auf dem elektronischen Steuerkasten mit der roten Kon-
trolleuchte und dem Horn angezeigt.

Der Fahrer muss dann anhalten, damit der Ballen entweder automatisch oder handgesteuert gebun-
den bzw. umwickelt werden kann.

Wenn der Binde-/Wickelvorgang abgeschlossen ist, wird der Ballen ausgestossen.

Netzbindung

Bei der Netzbindung wird ein Netz um den Ballen gewickelt. Dieses wird automatisch vom
elektronischen Steuerkasten geregeit. Die Beendigung des Bindevorgangs wird hier durch ein kurzes
Aufleuchten der Orange Leuchte angezeigt.

Opticut System

Das Opticut System besteht vor allem aus einer Spezialpickup und einem Schneidwerk anstelle der
normalen Pickup. Die Pickup sammelt das Futter und fihrt es dem Schneidwerk-Rotor mit spiralfor-
mig angeordneten doppelten Férderzinken zu, der es flr einen gleichmassigen, ziehenden Schnitt
tiber die Schneidmesser presst. Danach wandert das Futter in die Presskammer. Schneiden und
pressen erfolgen kontinuierlich. Der Messerrahmen des Schneidwerks wird hydraulisch ein- und aus-
geschwenkt.

Die Schnittldnge ist abhangig von der Anzahl der montierten Messern. Bei héchster Messerzahl wird
das Futter in 70 mm lange Abschnitte geschnitten. Jedes Messer kann einzeln Fremdkérper auswei-
chen, kehrt dann aber automatisch in die Arbeitsstellung zurtick.

Die Befestigung der Messer in zwei unterschiediichen Positionen ermdglicht den Schneidwerksbe-
trieb in "Normalschnitt" und "Exaktschnitt”.
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A IV. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR RUNDBALLENPRESSEN

An Sicherheit bei der Arbeit sollten immer nur héchste Anspriiche gestellt werden! Verhiiten
Sie Unfélle und beachten Sie deshalb nachstehende Hinweise genauestens!
Denken Sie an die SICHERHEIT! Arbeiten Sie SICHER!

Sicherheitsaufkleber (siehe Kap. Xil.)
Achtung:  Sicherheit bedeutet auch, dass Sie alle angebrachten Sicherheitsaufkleber und
deren Bedeutung kennen und bedingungslos beachten!

R TP

Allgemeines

Anmerkung: Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen, -hinweise, usw.auch andere Benutzer weiter! Je-
dem Bediener oder Betreiber eines Geréts muss vor jeglicher Bedienung des Geréts die Be-
dienungsanieitung ausgehéandigt werden!

Denken Sie daran, dass Sie den Schiiissel zur Sicherheit in der Hand haben. Gute Sicherheitsgrundsétze

und die richtigen Sicherheitsmassnahmen schiitzen nicht nur Sie, sondern auch lthre Mitarbeiter. Machen

Sie diese Vorkehrungen zum aktiven Bestandteil ihres Sicherheitsprogramms. Stellen Sie sicher, dass wirk-

lich JEDER, der dieses Gerat bedient, mit den empfohlenen Bedienungs- und Wartungsabldufen vertraut ist

und die Sicherheitsvorschriften befolgt. Die meisten Unfille lassen sich vermeiden! Riskieren Sie durch

‘rzﬁissachten von Sicherheitsgrundsétzen keine Unflle, die zu Korperverletzung oder gar Todesfallen fiihren

Onnent!

1. Anlassen und Probelauf diirfen niemals in einem geschlossenen Raum geschehen: Lebensgefahr
durch Einatmen giftiger Abgase!

2 Vorf jeder Inbetriebnahme Rundballenpresse und Traktor auf Verkehrs- und Betriebssicherheit (iber-
prifen!

3. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemein giiltigen Sicherheits-
und Unfallverhiitungs- vorschriften!

4. Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise flr den gefahriosen Betrieb;

die Beachtung dient Ihrer Sicherheit! Siehe auch Kap. XIL!

Achten Sie stets darauf, dass die Sicherheitsschilder stets sauber und lesbar sind.

Ersetzen Sie fehlende oder unlesbar gewordene Sicherheitsschilder sofort.

Falls Originalteile, auf denen sich Sicherheitsschilder oder -zeichen befanden, durch neue ersetzt

werden, sorgen Sie bitte stets dafiir, dass sich auch auf dem neuen Teil die richtigen Sicherheits-

schilder befinden.

Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren Funktio-

nen vertraut machen. Wéhrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!

Vor demAnfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren! (Kinder!). Auf ausreichende

Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf der Rundballenpresse ist nicht gestat-

tet! Erlauben Sie niemand das Mitfahren im Fahrerhaus des Traktors, wenn dieses vomn Traktorher-

steller nicht eindeutig vorgesehen ist (Sitzplatz). Lassen Sie, auch wenn es erlaubt ist, dusserste

Vorsicht walten!

10.  Beim An- und Abhangen an oder von dem Traktor ist besondere Vorsicht nétig!

11, Beim An- und Abhdngen den Stitzfuss in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheit!).

12, Zulassige Achslasten, Gesamtgewichte und Transportabmessungen beachten!

13. Transportausriistung -wie z.B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen tber-
prifen und anbauen!

14. Stellen Sie sicher, dass alle von den értlichen Strassenverkehrsbehdrden vorgeschriebenen Lichter
und Reflektoren, einschliesslich des Zeichens fir langsamfahrende Fahrzeuge, richtig angebracht,
sauber sind und von Gberholenden sowie von entgegenkommenden Fahrzeugen klar erkannt werden
kénnen.

15.  Betatigungseinrichtungen (Seile, Schlduche, usw.) fir fernbetétigte Einrichtungen, wiz Zyiinder, mis-
sen so verlegt sein, dass sie in allen Transport- und Arbeitsstellungen, weder unbeabsichtigte Bewe-
gungen/Betatigung auslésen noch beabsichtigte durch Verhaken, Verheddern, u.d. zu verhmdgrn!

16. Rundballenpresse fiir Strassenfahrt in die vorgeschriebene Stellung bringen und nach Vorschrift ver-
riegeln!

17.  Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!

18. Fahrverhalten, Lenk- und Bremsféhigkeit werden durch angehangte Geréte beeirniili:sst. Daher auf
ausreichende Lenk- und Bremsfdhigkeit achten! .

19. Die gefahrene Geschwindigkeit muss immer den Umgebungsverhaitnissen angepasst werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang plétzliches Kurvenfahren vermeiden. Bei (Stras-
sen)Kurvenfahrt die Schwungmasse des Gerates beriicksichtigen!

20. Geréte nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung
sind!

21. Die Schutzeinrichtungen an der Rundballenpresse, z.B. Gitter und Hauben, schiitzen vor dem Zu-
griff zu Gefahrstelien. Deshalb sind sie in einwandfreien Zustand zu erhalten und vor Arbeitsbeginn

© oN oo
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in Schutzstellung zu bringen.

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten! Wahrend des Betriebes ist zu den Einzugsorganen
und zu den Riemen ein ausreichender Sicherheitsabstand einzuhalten!

Verstopft sich der Einzu%sbereich, S0 muss der Traktor gestoEpt und der Motor abgeschaltet wer-
den. Erst nachdem alle Teile zum Stillstand gekommen sind, kann das Material entfernt werden. Un-
ter keinen Umstdnden darf versucht werden, bei laufender Maschine Material in Gerite zu schieben
oder aus Geréten zu ziehen.

Angesammeltes Material muss regelméssig aus den Heugeréten entfernt werden, um Feuergefahr
zu verringern und ein Verwickeln und damit Beeintréchtigen der Mechanik zu vermeiden.

Stets Feuerl6scher mitfiihren. Er ist ganz besonders wichtig, wenn mit trockenem Erntegut gearbei-
tet wird. Empfohlen wird ein den gliltigen Vorschriften entsprechender Mehrzweck-Feuerldscher mit
einem Fassungsvermdgen von mindestens5 kg.

Nicht im Dreh- und Schwenkbereich der Presse und deren Heckklappe aufhalten!

Bei Einstellung oder Wartungsarbeiten auf dem Feld , sicherstellen, dass sich Traktor und das Ar-
beitsgerat auf festem und flachem Untergrund befinden.

Vor dem Verlassen des Traktors den Motor abstellen und den Ziindschliissel abziehen! X
Zwischen Traktor und Rundballenpresse darf sich niemand aufhalten, ohne dass das Fahrzeug ge-
gen Wegrollen durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist! .
Bei Strassenfahrt muss der Bedienungshebel der Heckklappe gegen Betétigung verriegelt-sein!
Bevor an der Rundballenpresse gearbeitet wird, Zapfwelle abschalten, Motor abstellen und Ziind-
schlissel abziehen. ,

GEFAHR: Maschine lduft nach! Warten bis Pickup und Riemen wirklich still stehen!
Nehmen Sie am Gerét keine Veranderungen vor. Werden Modifikationen ohne Genehmigung vorge-
nommen, so besteht die Gefahr, dass die Funktion und die Sicherheit des Gerits beeintrachtigt wird,
wodurch sich die Lebensdauer |hres Geréts drastisch senken kann.

Bei Schaden, diese sofort beseitigen, bevor mit der Rundballenpresse gearbeitet wird!

Zapfwellenbetrieb

34.
35.

36.
37.

38.
39.
40,
41.

42.
43.

44,

45,

46,

47.

48.

Es durfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen Gelenkwellen verwendet werden!

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz -auch gerateseitig- missen

angebracht sein und sich in einem ordungsgemaéssen Zustand befinden!

Be'i1 Ge'lenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriiberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellung

achten!

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezo-

genem Zindschliissel!

GEFAHR: Aus Sicherheitsgriinden fiir Mensch und Maschine sollte man bei Arbeiten

an einer Gelenkwelle grosste Vorsicht in Acht nehmen und nur mit dem rich-
tigen Werkzeug arbeiten und Originalteile, d.h. Teile mit den erforderlichen
Eigenschaften, verwenden; dies auch in Ubereinstimmung mit den diesbe-
zuglichen EG-Sicherheitsvorschriften gemass Maschinenrichtlinie
89/392/EWG; siehe auch Kap. Haftung und Garantie!
Nur die in dieser Betriebsanleitung, sowie die in den Anweisungen bei der
Gelenkwelle beschriebenen Arbeiten soliten ausgefiihrt werden. Fiir Ande-
rungen und andere Spezialarbeiten ist eine schriftliche, ausdriickliche An-
weisung mit Verfahrensbeschreibung sowohl des Maschinen- als auch des
Gelenkwellenherstellers fir jeden Einzelfall erforderlich!

Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelle achten!

Gelenkwellenschutz durch Einhdngen der Kette(n) gegen Mitlaufen sichern!

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dass die Zapfwellendrehzahl des Traktors 540 bzw 1000

U/min niemals (iberschreitet.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dass sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates

befindet.

Zapfwelle nie bei abgestelltem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle

aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grosse Abwicklungen auftreten und wenn sie nicht benétigt

wird!

GEFAHR: Nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwung-
masse. Wéahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerét hintreten, erst wenn
es ganz stillsteht, darf daran gearbeitet werden!

Stellen Sie sicher, dass sich alle Teile des Zapfwellen-Antriebssystems in einwandfreiem mechani-

schem Zustand befinden, und durch vorschriftsmassige Wartung (Schnierung!) in einwandfreiem Zu-

stand gehalten werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerites oder der Gelenkwelle nur

bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelitem Motor und abgezogenem Zindschiiissel! Schmieren und

warten Sie auch den Zapfwellenschutz, damit er nicht an der innen rotierenden Welle hdngen bleibt!

Abgekuppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung (1, Abb. 1) ablegen!
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Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhille auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Schneidwerk

50.

51.
52.

Bevor am Schneidwerk gearbeitet wird den Absperrhahn schliessen, Traktormotor abstellen und Still-

stand der maschine abwarten!

Bei jeglicher Arbeit am Schneidwerk ist hdchste Vorsicht geboten!

Wenn im Bereich der Messer gearbeitet wird, Schutzhandschuhe tragen; Messer niemals an der

Schneide anfassen!

GEFAHR: Die Messerschneiden sind sehr scharfl Nehmen Sie dusserste Vorsicht in
acht wenn Sie mit den Messern arbeiten miissen! Finger weg von den Mes-
sern, wenn Sie nicht daran arbeiten missen!

Hydraulikanlage

58.
54,

55.

56.
57.
58.

59.
60.

Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Unter keinen Umstédnden versuchen ein Hydraulikleck von Hand zu suchen oder gar zu dichten:
Flassigkeit unter hohem Druck durchdringt leicht Haut und Kleider und verursacht schwere Verlet-
zungen, sofort einen Arzt aufsuchen!

Bei Kontrollen geeignete Hilfsmittel (z.B. Brett, oder Blech) verwenden! .
Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Traktor und Gerét soliten Kupplungsmuffen und
- stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Vertauschen
der Anschliisse umgekehrte Funktion (z.B. Heben/Senken) - Unfallgefahr!
Hydraulikschlauchleitungen regelméssig kontrollieren und bei Beschédigung und Alterung austau-
schen. Austauschschlduche mussen den techn. Anforderungen des Geréteherstellers entsprechen.
Bei Anschluss vom Hydraulikschlauch an die Traktorhydraulik darauf achten, dass die Hydraulik-
steckdose nicht druckbeaufschagt ist.

Bei Arbeiten an der Hydraulikanlage Motor abstellen und Anlage drucklos machen (z.B. durch mehr-
maliges Heben und Senken der Traktorhydraulik).

Die Absperrhdhne der Zylinder miissen in Transportstellung geschlossen sein.

Schlauchleitungen so fiihren, dass sie nicht beschadigt werden bzw. sich nicht verheddern kénnen:
vorgesehen Fiihrung (2, Abb. 1) benutzen. Darauf achten dass Schlauchleitungen und -kupplungen
sauber und unbeschdadigt bleiben, wenn sie nicht gebraucht werden.

Rader und Reifen

61.
62.

63.
64.

Bei Arbeiten an Rdder und Reifen ist darauf zu achten, dass das Gerat sicher abgestellt ist (Stiitz-
fuss) und gegen Wegrollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

Das (De-)Montieren von Reifen und Rddern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsméssiges,
einwandfreies Werkzeug voraus; Arbeiten an Reifen dirfen nur von Fachkréften mit dafir geeigne-
tem Werkzeug durchgefiihrt werden!

GEFAHR: Keine anderen Felgen- und/oder Reifenmasze verwenden als in diesem

Hanabuch angegeben sind!

Vorgeschriebener Reifendruck beachten; regelmassig prifen!
H&chstgeschwindigkeit von 30 krmvh beachten!

Sicherheit bei Nichtgebrauch und Unterstellung

65.
66.
67.

Stellen Sie das Gerét en einem sicheren Ort unter.

Erlauben Sie niemals Kindern das Spielen auf dem Geréat oder um das Gerdt herum.

Kuppeln Sie das Gerat immer nur auf festem, trockenem und ebenem Untergrund an und ab. Das
verringert die Gefahr des Umkippens bzw. Einsinkens in weichem Untergrund oder Schiamm.

DE7

R o - T R




VORBEREITUNG / EINSTELLUNG

G9601BCF

V. VORBEREITUNG / EINSTELLUNG

1. Anh&ngen der Ballenpresse (Abb. 2)

Die Deichsel kann je nach Wunsch oder Vorschrift sowohl fiir Ober- als auch fiir Unteranspannung

(Abb. 3) montiert werden.

Durch Drehen der Handkurbel des héhenverstellbaren Stiitzrades, Héhe der Gerétedeichsel mit dem

feststehenden Zugpendel des Traktors ausrichten.

Nach Ankuppeln der Deichsel an den Zugpendel des Traktors, Stiitzbein mit Rad nach hinten hoch-

klappen und in dieser Transportsteliung sichern.

GEFAHR: Stehen Sie beim An- oder Abkuppeln nicht zwischen Traktor und Gerét. Falls

A Sie an dieser Stelle arbeiten mussen, stellen Sie zuerst sicher, dass samtli-

che Anlagen des Traktors tatsdchlich ausgeschaltet sind und alle drehenden
und sich bewegenden Teile zum vélligen Stillstand gekommen sind!

2. Traktor-Hydraulik (Abb. 4)
Die Ballenpressen-Hydraulik wird vom Traktor aus gesteuert. Zum Offnen und Schiiessen der Heck-
klappe und zur Betatigung der, fiir die Ballendichte zusténdigen, Zylinder ist ein doppelwirkendes
Steuerventil erforderlich. Ist die Heckklappe geschlossen, so sollte sich der Kontrollhebel in neutraler
Steliung befinden.
Ein zusatzliches, einfach (oder doppelt-)wirkendes Hydraulikventil (vorzugsweise mit Schwimm-
stellung) wird fiir die hydraulische Aktivierung von Pickup und Messerrahmen benétigt. Die Hydrauli-
kleitung ist mit einem 3-Wegeventil versehen, mit dem sich die Pickup in Transportstellung sichern
iasst: Hebel in Mittelstellung (fig. 5).
Schnellkupplungen an den Hydraulikschlduchen griindlich reinigen und an den Traktor anschliessen.
3. Zaptwellendrehzahl des Traktors
Die Ballenpresse wird standard auf eine Zapfwellen-Drehzahl von 5§40 U/min eingestellt.
4. Hoheneinstellung der Ballenpresse (Abb. 5 und 6)
Die Presse muss waagerecht hinter dem Traktor positioniert werden. Danach wird die Pickup mit Hil-
fe der Tastrdder eingestelit.
Die Ballenpresse sollte waagerecht stehen oder leicht nach hinten geneigt sein. Auf jeden Fall muss
aber die vorgeschriebene Pickup-H6he relativ zum Pressenrahmen so genau wie méglich eingehal-
ten werden.
A GEFAHR: Stellen Sie sicher, dass der Kupplungsbolzen die richtige Grésse besitzt
und mit Feder- oder Klappstecker gesichert ist!

5. Anschliessen der Gelenkwelle

A. Vorbereitung der Gelenkwelle (Abb. 7 bis 9)

Presse ohne Gelenkwelle an den Traktor anbauen und gerade ausrichten. Beide Gelenkwellen-

hélften montieren und nebeneinander halten, ohne sie miteinander zu verbinden und Lange

uberprufen.

Die Schutzrohre sollten sich tiberlappen, jedoch immer einen Mindest-Spielraum von 25 mm

lassen. Die Uberlappung muss mindestens 370 mm betragen.

Achtung: Eine zu lange Gelenkwelle kann die Lager sowohl des Geréteantriebs als
auch des Zapfwellensystems des Traktors schwer beschédigen. Ein der-
artiger Schaden macht die Garantie fiir diese Teile und alle anderen be-
troffenen Systeme ungliltig (gilt als grob fahridssig verschuldet!). In den
meisten Féllen besitzt die Welle bereits die richtige Ldange und braucht
nicht gekdrzt zu werden. Eine vorherige Kontrolle ist jedoch uneridsslich!

B. Anschliessen (Abb. 10)

1) Zapfwellenstummel an der Maschine sdubern und einfetten.

2) Klemmkonus (4) I6sen und vom Klemmring (5) abnehmen.

3) Rutschkupplung mit dem an der Kupplungsnabe befestigten Klemmring auf den Zapfwellen-
stummel schieben. Die Befestigungsbohrung fiir den Kiemmkonus muss sich (iber der Ring-
nut befinden.

4) Klemmkonus wieder in die Befestigungsbohrung schrauben und unter leichtem Hin-und-her-
schieben der Kupplung mit etwa 70 Nm festziehen.

5) Festsitz der Kupplungsnabe durch Drlicken und Ziehen iiberpriifen; dieses regelmassig pri-
fen.

Anmerkung: Auch die Montage-Anleitung an der Gelenkwelle beachten.

6. Kiirzen der Gelenkwelle (Abb. 11 bis 16)
\(;Venn die Welle zu lang ist , miissen zuerst die Schutzrohre auf die richtige Lange gekiirzt (A) wer-
en.
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Dann die Profilrohre (B) um dasselbe Mass (A) kiirzen.

Schnittstelle mit einer Feile (Abb. 13) entgraten und die Feilspdne sorgfiltig abwischen. Auch alle

Kunststoffgrate von der Innenseite der Schutzrohre entfernen, um leichtes Gleiten zu gewahrleisten.

Kunststoff-Feilspdne und Staub abwischen. Von aussen her die Oberfldche des Innenprofilrohres gut

einfetten (Abb. 14).

Die Gelenkwelle der Rundballenpresse besitzt traktorseitig ein Weitwinkelgelenk, das scharfe Kurven

und Wendungen von bis zu 80° erméglicht. Es ist darauf zu achten, dass die Gelenkwellenhalften

dabei nicht soweit ineinander schieben, dass sie auf das Ende auflaufen.

Anmerkung: Nach Losen des Verriegelungsstifts (Abb. 15), solite das Kreuzgelenk der Gelenk-
welle leicht, aber ohne Spiel von der Zapfwelle des Traktors gleiten. Verwenden Sie
unter keinen Umstanden einen Hammer, um die Kreuzgelenknabe von der Zapfwelle
oder auf diese zu treiben (A), da dadurch sowohl das Kreuzgelenk der Gelenkwelle
als auch das Keilwellenprofil der Zapfwelle am Traktor beschédigt werden. Es ist
darauf zu achten, dass Zapfwelle, Kreuzgelenk der Gelenkwelle und Verriegelungs-
stiftimmer gut geschmiert sind (B).

Sicherheitskette des Schutzrohres sicher an einem festen Punkt an Traktor und/oder Gerat befesti-

gen (Abb. 16). ‘

Schwimmstellung der Pickup (Abb. 6)

Federspannung der Pickup-Schwimmvorrichtung auf eine Belastung von 245 - 295 N (25 -

30 kp) am vorderen Ende des Pickup-Blechs einstellen. Die Platte (6), links und rechts, in eine an-
dere Nut einsetzen, bis die gewiinschte Schwimmstellung erreicht ist.

- Niederhaltereinstellung (Abb. 21 und 22)

Der Niederhalter wird mit 2 Ketten so eingestellt, dass er den Schwad gerade beriihrt (Abb. 17).

Funktion der elektronischen Steuerkonsole (Abb. 18)

Bindevorgang
Sobald der Ballen in der Ballenpresse den eingesteliten Durchmesser erreicht hat, aktiviert ein
Schalter am Durchmessermechanismus die elektronische Steuerkonsole, die dann einen Summerton
auslost, das Signal fir den Fahrer, den Pressguteinzug zu stoppen. Die Steuerkonsole leitet dann
den automatischen Bindezyklus ein.
Die Abb. zeigt die verschiedenen Funktionen und Einstellungen der elektronischen Steuerkonsole.
(A) Hauptsteuerschalter
Mit diesem Kippschalter wird die Betriebsart der Ballenpresse eingestelit.
In AUT-Stellung arbeitet die Presse mit automatischer Ballenbindung.
In MAN-Stellung kann die Bindung von Hand gesteuert werden. Unter normalen Bedingungen
solite der Schalter immer auf AUT stehen.
(B) Heckklappenanzeige
Ist die Heckklappe geschlossen, leuchtet ein griines Licht auf; die Klinke ist gesichert, wenn der
Hauptsteuerschalter auf MAN oder AUT steht. Wird die Heckklappe geéffnet, rollt der Ballen hi-
naus und die Leuchte erlischt.
(C) Ballenformanzeige
Die Ballenformanzeige zeigt Unterschiede des Durchmessers der Enden (siehe V.4.).
(D) Bindezyklusanzeige (rot)
Diese Leuchte zeigt an, dass der Bindezyklus aktiviert ist.
(E) Schalter fiir Handsteuerung
Dieser Kippschalter wird benutzt, wenn der Hauptsteuerschalter auf MAN steht. Mit diesem
Schalter wird die Netz-Bindung manuell gesteuert und der automatische Schaltkreis umgangen.
(F) Druckknopf (RE)START
Durch Driicken dieses Druckknopfs wird der Bindezyklus von neuem begonnen. Das ist notwen-
dig, wenn ein Teil des Zyklus nicht ausgefiihrt wurde, weil das Netz nicht vom Balien aufgenom-
men wurde, oder wenn ein Ballen vor Erreichen der eingesteliten Grosse gebunden werden soll.

(G) Sicherung
Die Sicherung 12 V, 25 A befindet sich im Sicherungshalter.
(H) Stellknépfe fir Garnbindung ,
(H1)  Dieser Knopf steuert die Netzmenge, die um den Ballen gewickelt wird (Wartezeit).
(H2)  Dieser Knopf wird nur bei Garnbindung gebraucht; drehen Sie ihn bis zi:m Anschlag gegen
Uhrzeigersinn und lassen Sie ihn so.

(J) Summer . N
Der Summer zeigt dem Fahrer an, dass er anhalten muss. Der Summer arbeiiet nicht, wenn der

(RE)START-Druckknopf betatigt wurde).

(K) Netz-Binde-Anzeigeleuchte (orange)
Die Netzbinde Anzeigeleuchte zeigt mit einem Aufleuchten an, dass das Netz um den Ballen ge-

wickelt wurde und abgeschnitten ist.

DES




10.

11.

12.

13.

VORBEREITUNG / EINSTELLUNG

G9601BCF

(L) Ballenzihler _
Beide Zahler zdhlen die vollstiandigen Bindezykien mit nachfolgendem Offnen und {nach minde-
stens 4 Sekunden) Schliessen der Heckklappe.

(L1)  Der Tageszahler ist riickstellbar damit man die Tagesmenge feststelien kann.

(L2)  Der Gesamtzahler ist nicht riickstelibar und z&hlt somit alle Ballen immer weiter.

Uberpriifung der Steuerkonsole vor dem Betrieb (Abb. 18)

1) Den Hauptsteuerschalter (A) auf AUT (Automatik) stellen; grine Heckklappenanzeige solite auf-
leuchten.

2) Heckklappe der Ballenpresse vollstdandig &ffnen und anschliessend wieder schliessen. Dabei
sollte die Anzeige wieder aufleuchten.

Anmerkung: Leuchtet die Anzeige nicht wieder auf, Heckklappenkiinken berprufen (siehe

VL6.).

Das Offnen und Schliessen der Heckklappe ist dusserst wichtig, um sicherzu-
stellen, dass die Riemen durch die ganz eingefahrenen Spannzylinder vollstin-
dig gespannt sind.

3) Bindevorgang:

Zur Einleitung dieses Vorgangs wird der (RE)START-Druckknopf gedriickt; die Netzbindung

muss anlaufen,

Zu Anfang die Wartezeit mit Knopf H1 auf etwa 5 Sekunden einstellen.

Anmerkung: a) Nach jeweils 15 Sekunden wird der automatische Bindezyklus wieder
aktiviert; das gilt auch wenn das System eingeschaltet wird, jedoch nicht
nach dem Driicken von (RE)START.

b) Der Summer ertdnt nicht, wenn die Steuerkonsole mit dem (RE)START-
Knopf aktiviert wird.

4) Die Funktion der Schalter 55 und 57 (Abb. 76 und 78) priifen, indem ein Stiick Eisen in ihre Ni-
he gebracht wird; der Hauptsteuerschalter muss dazu auf AUT stehen.

5) Ballenformanzeige
Zur Uberpriifung der elektronischen Ballenformanzeige, den Zeiger vorne an der Presse mit der
Hand betétigen. Die Anzeigeleuchten sollten aufleuchten.

Einbau der Steuerkonsole (Abb. 18)

Steuerkonsole (9) der Ballenpresse so im Fahrerhaus anbringen, dass sie leicht vom Fahrersitz aus

tbersehen und erreicht werden kann. Der gewéhlite Ort sollte sicher, vibrations- und relativ staubfrei

sein. Die Halterung der Konsole wird mit vier Schrauben am Traktor befestigt.

Elektrischer Anschluss (Abb. 19)

Steuerkonsole (7) mit dem mitgelieferten Elektrokabel an die 12-V-Anlage des Traktors anschlies-

sen. Dits andere Ende des Anschiusskabels wird in die Stromeingangssteckdose der Steuerkonsole

esteckt.

gDas rote Kabel (Plus) wird an den Plus(+)-Pol der Batterie des Traktors angeschlossen.Das blaue

Massekabel (Minus) solite direkt mit dem Minus(-)-Pol der Batterie des Traktors verbunden werden.

Anmerkung:  Sicherstellen, dass die Kabel mit den jeweils richtigen Polen verbunden werden, da
der Monitor sonst nicht funktioniert. Farbe, Rost und Schmutz sowie Fett und Ol von
den elektrischen Steckverbindungen entfernen. Alle Anschliisse missen fest sitzen,
um einen guten elektrischen Kontakt zu gewéhrieisten.

Achtung: Bei direktem Anschluss an die Batterie kann es bei elektrischen Anlagen

mancher Traktoren vorkommen, dass die elektrische Steuerkonsole beim
Abstellen des Traktormotors beschédigt wird!

Anmerkung: Es ist darauf zu achten, dass die Steuerkonsole keinen schweren Schidgen oder Vi-
brationen, libermadssigem Staub, Feuchtigkeit oder extremen Temperaturen ausge-
setzt ist. Wird das Gerat langere Zeit nicht gebraucht, so ist es vom Traktor zu ent-
fernen und in einem Behalter aufzubewahren, der Schutz vor Staub, Feuchtigkeit
und Nagetieren bietet: siehe auch Kapitel X.

Einstellung des Ballendurchmessers (Abb. 20)

Der Sensorschalter fir den Ballendurchmesser aktiviert die rote Warnanzeige, die bedeutet,dass der

Ballen die gewiinschte Grosse erreicht und der Bindezyklus begonnen hat. Nach einigen Sekunden

wird der Summer erténen um dem Fahrer anzuzeigen, dass er anhalten muss.

Der Ballendurchmesser kann durch Einstellung der Ballengrdssenanzeige (rechts vorn an der Ballen-

presse) reguliert werden. Feststell-Fligelmutter (8) lockern, Stellhebel auf- oder abwirtsschieben

und in der gewtinschten Position wieder festziehen.

Anmerkung: 1) Dieinden techn. Daten genannten Héchstdurchmesser dienen lediglich als all-

gemeine Richtwerte.

2) Es soll berprift werden, ob das automatische Schaltsystem richtig funktio- .
niert:dazu den ersten Ballen nur bis zu etwa 3/4 des Hochstdurchmessers ein
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stellen und wahrend des Pressens priifen ob der Bindevorgang bei diesem
Durchmesser richtig geschaltet wird.

Funktionsweise der Netzbindung

Anmerkung: Siehe auch Beschreibung Kap. lIi. auf Seite DE4

Abb. 21:

Wahrend des normalen Pressvorgangs ist der Antriebsriemen (A) schlaff, die Netwalzen (E) stehen
still und das lose Netzende (D) wird zwischen Messer und Gegenschneide (C) festgehalten.

Sobald die vorgewabhlte Ballengrésse erreicht ist, wird die Netzbindung automatisch ausgeldst. Die-
ser Vorgang l4uft genau gleich ab wie bei der normalen Garnbindung.

Abb. 22:

Sobald die Netzbindung ausgelost ist, fahrt Stellmotor (B) vollig ein, wodurch das Messer (C) das
Netz (D) freigibt. Gleichzeitig wird die Spannrolle (G) nach hinten geschwenkt und dadurch der Rie-
men (A) gespannt. Anschliessend fahrt der Stelimotor wieder aus, bis er durch den Ann&herungs-
schalter gestoppt wird. Der Abstand zum Schalter sollte ca. 5-7 mm betragen. Das System funktio-
niebrte optimal, wenn zwischen dem Anndherungsschalter und dem Stift (K) ein Abstand von 5 mm ge-
gebenist. :

Abb. 23:

Durch die Drehung der Netzwalzen (E) wird das Netz nach unten in den Spalt zwischen der unteren

Flhrung (F) und den Pressriemen eingefiihrt und dann durch die Riemen unter der unteren Fiihrung

entlang in die Presskammer eingezogen.

Dort wird es vom Ballen erfasst und um diesen gewickelt. Da die Walzen das Netz weniger schnell

transportieren als dieses durch den sich drehenden Ballen mitgenommen wird, entsteht ein Bremsef-

fekt, welcher dazu fiihrt, dass das Netz straff um den Ballen gelegt wird. '

Anmerkung: Das Netz wird mindestens 11 Mal oder, je nach Voreinstellung, mehrfach um den
Ballen gelegt.

Abb. 24:

Sobald die vorgewahlte Zahl der Netzumwicklungen erreicht ist, fahrt Stellmotor (B) wieder ein. Da-
durch schwenkt das Messer (C) auf das Netz zu und schneidet es durch. Gleichzeitig wird der An-
triebsriemen wieder entspannt, wodurch die Netzwalzen (E) gestoppt werden. Der Bindevorgang ist
damit abgeschlossen.

Erlduterung zu den Abb. 21 - 24

A - Antriebsriemen

B - Stellmotor

C - Messer

D - Netz

E - Netzwalzen

F - Untere Netzfiihrung

G - Spannrolle

H - Netzrolle
Abb. 25:
Die orange Anzeigeleuchte (K, Abb. 18) zeigt an, dass das Netz zugefiihrt und abgeschnitten wurde.
Die Leuchte solite nur einmal aufleuchten. Schalter (9) ist mit Platte (10) verbunden. Diese Platte
wird vom Netz angedriickt, dass seinerseits vom Messer (11) angedrickt wird.
Vor Inbetriebnahme

A. Auswah! der Netzrollen
Ein stérngsireier Ablauf des Bindevorgangs ist nur bei Verwendung einer guten Netzqualitdt ge-
wahrleistet. Wir empfehien Polydress "RONDATEX MX 1000".
Anmerkung: Der Durchmesser der Netzrolle darf 320 mm nicht Gbersteigen.
B. Einsetzen der Netzrolle
Achtung: Vor dem Einsetzen der Netzrolle den Pressenantrieb und den Traktormo-
tor ausschalten, den Ziindschlissel abziehen und warten, bis samtliche
beweglichen Teile véllig zum Stillstand gekommen sing!
Die seitlichen Verkleidungen kbnnen nur gebffnet werden, nachdem sie
mit Hilfe eines Gabeischliissels (Schlisselweite 13 mm) vain hinten en-
triegelt worden sind (Abb. 43). Beim Zudriicken verriegeln si¢ selosttatig!

1) Die seitlichen Verkleidungen &ffnen (siehe Achtung oben), die Verriegelungen (Abb. 26) 16~
sen und das Netzaufnahmegeh&use (Abb. 27) abklappen.

2) Die Netzrolle in das Netzaufnahmegehduse (12, Abb. 27) einlegen.

3) Um das Netz zwischen den gummibeschichtetetn Walzen einlegen zu konnen, den Schaiter
MAN/AUT der Bedieungsbox auf MAN (Abb. 27) stellen und den Schalter (E) zur manuellen
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Betétigung voriibergehend nach links legen
Dadurch wird der Antriebsriemen entspannt, und die Verbindung zwischen Netzbremse und
Reibrad wird aufgehoben, so dass sich die Gummiwalzen frei drehen lassen (13, Abb. 26).
C. Einlegen des Netzes
Das Netz (14, Abb. 28) um ca. 60 cm aufrollen und am Netzende eine Schiaufe machen (15).
Das Netz (14) uber die Walze (16, Abb. 29) fithren und die Netzschlaufe zwischen die gummibe-
schichteten Walzen (17) einfithren.
Anmerkung: Die Schlaufe nur auf eine Linge von max. 25 mm zwischen den gummibe-
schichteten Walzen (17) einfadeln.
Wenn das Netz zwischen den Walzen eingelegt ist, auf Autmatikbetrieb umschalten (Schalter
der Steuerkonsole auf AUT stellen) und die Netzbindung mit dem Druckknopf (RE)START eini-
ge Sekunden betétigen, bevor die Zapfwelle eingertickt wird.
Einstellen der Netzlénge pro Ballen (Abb. 18)
Die Netzmenge pro Umwicklungsvorgang wird (iber den Drehknopf H1 eingestellt, mit denen auch
die Netzmenge bestimimt wird. ’
Zur voridufigen Einstellung vor dem Pressen beide Drehknopfe bis zum Anschlag nach links drehen
(=max. Geschwindigkeit). Dann den Drehknopf H1 ca. B Umdrehung nach rechts drehen.
Anmerkung: Fir jede Netzumwicklung werden jetzt bei einem Ballendurchmesser von 120 cm
und einer Zapfwellendrehzahl von 540 U/min ca. 2 Sekunden benétigt.
Hydraulischer Anschiuss (Abb. 31)
Die beiden zum Offnen und Schliessen der Heckklappe bendtigten Druckschlduche an ein doppelt-
wirkendes Ventil und Pickup und Messerrahmen an ein einfachwirkendes Steuerventil anschliessen.
Druckeinstellung (Abb. 30 und 31)
Zum hydraulischen System der Ballenpresse gehért ein einstellbares Druckregelventil (18) mit
Druckanzeige (19), das den hydraulischen Druck der gewiinschten Ballendichte entsprechend regu-
liert.
Der Druckregelknopf (18, Abb. 30) befindet sich innen rechts an der Vorderseite.
- Dichtesteigerung durch Drehen des Knopfes in Uhrzeigersinn
- Dichtesteigerung durch Drehen des Knopfes gegen Uhrzeigersinn
Abb. 31 zeigt das Hydraulikschema der Ballenpresse. Der wachsende Ballen zieht die Spannzylinder
(20) aus, das Druckregelventil (18) regelt, wann die Hydraulikfliissigkeit die Spannzylinder zu umge-
hen hat und regelt damit die Ballendichte.
Legende zum Hydraulikschema Abb. 31:

18= Druckregelventil

19= Druckanzeige

20=  Spannzylinder

21= Schnellkupplungen zum Hydrauliksystem des Traktors

22= Drossel, begrenzt der Fliissigkeitsstrom bei Pumpen hoher Leistung

23= Heckklappen-Sicherheitsventil

24= Heckklappenzylinder
Dichteeinstellungen anhand von Probeballen (Abb. 30)
Diese vorgeschlagenen Druckeinstellungen zur Regulierung der Ballendichte sind nur ungefihre
Werte, die weitgehend vom Zustand des Pressguts abhéngi% sind. Um den jeweiligen Anforderungen
bezuglich der Ballengrésse gerecht zu werden, missen die Druckeinstellungen eventuell verdndert
werden. Im aligemeinen ist es sinnvoll, zuerst ein paar Probeballen zu wickeln, um die geeignete
Dichte zu finden.
Zur Einstellung Heckklappe mit Hilfe des Traktor-Steuerventils schliessen. Ist die Heckklappe vollig
geschlossen, beginnt das Manometer den eingesteliten Druck zu messen, der dann mit dem Steuer-
knopf reguliert werden kann. Traktor-Steuerventil wieder in neutrale Stellung bringen, bevor mit der
Ballenherstellung begonnen wird.
Bei extrem trockenem Heu und Stroh ist eine maximale Dichteeinstellung von bis zu 175 bar erfor-

derlich.

Normal trockenes Heu erfordert einen Druck von 150 bar.

Silage wird gewohnlich, je nach Feuchtigkeitsgehalt, mit 80 - 120 bar gepresst.

Anmerkung: - Bei Traktoren die einen Hydrauliksystemdruck unter 175 bar haben, kann man

die eingestelite Dichte wahrend des Pressens des ersten Ballens priifen.
- Bei zu geringer Pressgutzufuhr wird die gewéhite Pressdichte u.U. nicht erreicht.

Achtung: Die Ballenpresse darf nicht mit einem Druck von mehr als 210 bar betrieben
werden. Jede (versuchte) Modifikation am Gerédt um einen héheren Druck er-
zielen zu kénnen, fihrt immer zu Verlust von jeglichen Haftungs- und Garan-
tieansprichen und zu ernsthaften Schdden am Gerdt (siehe auch Kapitel
X1)!
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Automatische Schmierung (Sonderausriistung)
Wenn das automatische Schmiersystem eingebaut ist, muss man darauf achten, dass der Olbehélter
immer ausreichend gefillt ist. Der Olverbrauch ist ca. 1 Liter auf 300 Rundballen. Es sollte nur
Greenland Biokettenfluid oder ein anderes gleichwertiges biologisch abbaubares synthetisches
Ester-Ol (ca. SAE 80) benutzt werden.
Ballenz&hler (Abb. 33)
Der Ballenz&hler befindet sich auf der linken Seite der Ballenpresse, unterhalb des unteren Spann-
arms, der mit dem inneren Flansch verbunden ist. Z&hler durch Zurlickdrehen des Ruickstellknopfs
auf Null stellen.
Transport
Bevor das Gerdt Uber dffentliche Strassen auf das Feld gebracht wird, ist sicherzustellen, dass die
vor Ort geltende Strassenverkehrsordnung beachtet wird. Der Traktor muss eine ausreichende Lei-
stung (einschl. Bremsleistung!) aufweisen um die Ballenpresse sicher schleppen zu kénnen.
Durch Betatigen des Hydraulikventils am Traktor, Pickup soweit wie méglich anheben.
Betatigungshebel des 3-Wegeventils in der (senkrechten) Mittelsteliung bringen.
Sicherstellen, dass die Bailenpressen sicher am Zugmaul des Traktors befestigt und der Kupplungs-
bolzen eingesteckt und gesichert ist. .
Beleuchtung der Ballenpresse am Traktor anschliessen und Funktion sicherstellen.
Montage der Ballenformanzeige
Die Anbau-Anweisungen sowohl der mechanischen, wie auch der elektrischen Ausfiihrung befinden
sich beim entsprechenden Satz.
Opticut Schneidwerk (Abb. 34)
Anmerkung: Siehe auch Beschreibung Kap. lll., auf Seite DE4
A. Einstellung der Schnittldnge
Die Schnittidnge richtet sich nach der Anzahl Messer im Messerrahmen. Sind alle 14 Messer im
Eingriff, betragt die Schnittlange 70 mm.
Anmerkung: Siehe 24.E. fur den genauen Vorgang.
B. Messerschutz
Beim Autreffen auf einem Frendkdrper weicht jedes Messer einzeln aus und schwenkt automa-
tisch wieder in die Schneidposition zurtick (Abb. 35).
C. Scherschraube fiir Pickup und Schnecke (Abb. 36)
Zur Drahmomentsicherung von Pickup und Schnecke ist auf der rechten Seite eine Scher-
schraube eingesetzt. Diese kann nach entfernen der Abdeckung gegen eine neue
M8x35DIN933-8.8-Schraube ausgetauscht werden.
D. Einsatz mit Opticut Schneidwerk
Damit der Ballen die erforderliche Seiten-Festigkeit hat, empfehlen wir links und rechts mit Fiill-
blechen in den dusseren Messerpositionen zu arbeiten (so, wie die Maschine ab Werk ausgelie-
fert wird).
E. Aus-/Einbau der Messer (Abb. 35 bis 38)
GEFAHR: Bei allem Arbeiten an den Messern Handschuhe tragen! Messer nie an
der Schneide anfassen!
Die hydraulischen Ventile (Abb. 5 sowie 23, Abb. 30) immer in Siche-
rungsstellung bringen wenn an den Messern gearpeitet wird!

1) Schneidwerk hydrautisch absenken.

2) Heckklappe 6ffnen (Abb. 31A) und sichern (23, Abb. 30).

3) Traktormotor abstellen.

4) Sicherungshebe! (25, Abb. 37), links vom Schneidwerk, nach unten driicken.

5) Messer vorsichtig herausnehmen (Abb. 36).

Anmerkung: Scharfe Messer sparen Leistung! Messer nur in ausgebautem Zustand schieifen.
GEFAHR: Verletzungsgefahr an den Schneiden der Messer!

6) Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
7) Sicherungshebel (25, Abb. 37) wieder nach oben ziehen.
8) Schneidwerk in Schneidstellung bringen.
F. Schnittwinkel umstellen (Abb. 78)
- Messerwelle in Pos. A: steiler Schnittwinkel fir Exaktschnitt.
- Messerwelle in Pos. B: flacher Schnittwinkel fir Normalschnitt
{ca. 20% geringerer Kraftbedarf).

(1) Umstellen von Exaktschnitt auf Normaischnitt (Abb. 78)

1) Schneidwerk hydraulisch einschwenken, Traktormotor abstellen!

2) M8-Fixierschraube (65) auf der linken und rechten Seite herausschrauben.
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3) M8-Scharnierschraube (64) auf der linken und rechten Seite lésen.
4) Schneidwerk hydraulisch ausfahren, Traktormotor abstelien!
5) Fixierschrauben (65) in unterer Position (d) montieren.
6) Fixier- und Scharnierschrauben (65 und 64) links und rechts festziehen.
(2) Umstellen von Normalschnitt auf Exaktschnitt (Abb. 78)
1) Schneidwerk hydraulisch einschwenken, Traktormotor abstellen!
2) M8-Fixierschraube (65) auf der linken und rechten Seite herausschrauben.
3) MB8-Scharnierschraube (64) auf der linken und rechten Seite I6sen.
4) Schneidwerk hydraulisch ausfahren, Traktormotor abstellen!
5) Fixierschrauben (65) in oberer Position (c) montieren.
6) Fixier- und Scharnierschrauben (65 und 64) links und rechts festziehen.
G. Einbau der Fiillbleche (Abb. 39)
Wenn die Rundballenpresse mit weniger Messer im Schneidwerk gefahren wird (z.B. in den du-

sseren Positionen), missen fir die ausgebauten Messer Filllbleche (26) eingesetzt werden. Die |

Fulibleche dienen der Sauberhaltung der Messerschlitze und gewdahrleisten einen gleichméssi-
gen Materialfluss im Bereich des Schneidbodens. Die Fiillbleche sind an der Seitenwand unter
der rechten Tir untergebracht).
Ausgebaute Messer kdnnen ebenfalls dort befestigt werden.
Fullbleche werden wie Messer eingesetzt. :
H. Schneidwerkhydraulik (Abb. 5)
Fir den Gebrauch von Schneidwerk und Pickup Anhebung muss das 3-Wegeventil wie folgt ge-
stelit werden:
(1) Pickup kann bedient werden, Schneidwerk ist abgeschaltet (27).
(2) Schneidwerk kann bedient werden, die Pickup ist jetzt abgeschaltet (28).
J. Sonderausriistung
(1) Hydraulikschlauchsatz: 'BF 00148’
Wenn auf dem Traktor ausreichend Hydraulikanschliisse vorhanden sind (d.h. 1xdoppeltwir-
kendes Ventil und 2x einfachwirkendes Ventil), kann dieser Schlauchsatz die funktion des 3-
Wegeventils erweitern. Damit die Pickup in Transportstellung gesichert werden kann wird ein
zusdtzlicher Absperrhahn montiert,
(2) Magnetventil: 'BF 00150' :
Es handelt sich hier um eine elektrische Ausfiihrung des serienméssigen 3-Wegeventils.
) Auch hier muss zur Sicherung der Pickup in Transport ein Absperrhahn montiert werden.
Offnen der Seitenverkleidungsfiren (Abb. 44)
Die Seitenverkleidungstiiren kénnen nur geéffnet werden, nachdem sie mit Hilfe eines Schrauben-
schliissels (Schlisselweite 13 mm) entriegelt worden sind. Beim Zudriicken verriegeln sie selbstta-

tig.
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A GEFAHR: Ausserste Vorsicht ist angezeigt, wenn an einem angetriebenen System bei ein-

1.

geschaltetern Antrieb gearbeitet werden muss!

Pickup-Hdhe (Abb. 5 und 6)

1) Pickup der Ballenpresse durch Offnen des 3-Wegeventils senken und Traktorventil auf
Schwimmstellung stellen.

2) Priifen, dass die Pickup-Hohe richtig eingestellt ist. Beide Tastrader gemass Abb. 6 einstellen.
Sicherstellen, dass die Pickup-Zinken ausreichenden Abstand zu den Stoppeln haben (min. 2
cm).

Un;er normalen Bedingungen die untere und in schweren Bedingungen die obere Pickup Position

nehmen.

Schwadvorbereitung

Schwaden sollten nicht héher als 40 ¢m sein, damit der Abstand zur Ballenpressendeichsel und
zum Stitzrad gross genug ist.

Der Schwad sollte nicht breiter sein als die Pickup. Das beste Ergebnis wird erzielt mit einem 120
cm breiten, gleichméssigen Schwad. o
Fahrgeschwindigkeit

Geschwindigkeit an Futter- und Feldbedingungen anpassen, um einen gleichmdssigen Futtereinzug
in die Presse zu gew&hrleisten.

Ballenformanzeige (Abb. 18, 41 und 42)

Diese Anzeige (Abb. 39) gibt zusammen mit den Formiiberwachungsleuchten (C, Abb. 1 8) an der
Steuerkonsole an, wie der Ballen in der Ballenkammer geformt wird. Eine regelméssige Uberpriifung
dieser Anzeige bzw. der Steuerkonsole ist dusserst wichtig fiir die richtige Steuerung der Pickup
Uber den Schwad (Abb. 42), so dass das Erntegut gleichméssig in die Ballenkammer gelangt. Dies
ist besonders wichtig, wenn der Erntegutschwad schmaler als die Pickup ist.

Die Ballenformanzeigemechanik besteht aus zwei Kufen, die mit je einem linken und rechten Seil
verbunden sind. Die Seile werden tiber Seilrolien gefiihrt und sind an der Vorderseite mit einem Zei-
ger verbunden, der je nach Zugrichtung der Seile auf der Anzeigetafel hin- und herbewegt wird.
Steht der Zeiger auf der Anzeige rechts oder leuchtet die rechte Leuchte auf, benétigt die Ballen-
presse mehr Erntegut auf der rechten Seite und umgekehrt.

Es ist empfehlenswert, nicht standig am Schwad hin-und herzupendeln, sondern immer fiir kurze auf
einer Seite zu fahren und dann zu Wechseln (Abb. 42).

Die Schwadart bestimmt, iiber welche Distanz jeweils auf einer Pickup-Seite Erntegut eingezogen
werden muss.

Je breiter der Schwad, um so seltener muss die Seite gewechselt werden.

Zapfwellendrehzahl

Sicherstellen, dass die Zapfwellendrehzahl des Traktors auf den vorgeschriebenen Wert

(640 U/min) eingestellt ist, und der Zapfwellenantrieb schonend und nicht ruckartig eingeriickt wird.
Aligemein gilt, dass je héher die Drehzahl, um so dichter der Ballen bei gleicher Dichteeinstellung.

Pressvorgang (Abb. 18 und 42 bis 45)
1) Ballendurchmesser flir den ersten Ballen auf etwa 3/4 des Héchstdurchmessers einstellen (siehe
auch V.13.).
2) Gewilnschte Dichte einstellen, z.B. 100 bar.
3) Hauptsteuerschalter (A, Abb. 18) auf AUT stellen.
Achtung: Immer Hauptsteuerschalter (A, Abb. 24) auf AUT stellen. In der MAN-
Stellung funktioniert die Héchstdurchmesseriberwachung nicht und dann
ist die Presse nicht gegen Schalterfehler und Uberladung geschiitzt!

4) Heckklappe mit dem doppelwirkenden Traktorventil schliessen. Sicherstelien, dass die Heckklap-
penkontrollleuchte (B, Abb. 18) aufleuchtet und der Dichtedruck am Manometer (19, Abb'. ;30)
den gewiinschten Wert besitzt. Dann Hebel des Traktorventils wieder in die neutrale Position
stellen.

5) Jetzt Erntegut gleichmdassig in Ballenpresse einziehen und dabei auf die Bailengidssen- und Bal-
lenformanzeige achten. Sobald der eingestellte Durchmesser erreicht ist, ertont der Summer und
die rote Kontrolleuchte (D, Abb. 18) leuchtet auf. Sofort anhalten, Zapfwellendrehzaht jedoch bei-
behaiten.

6) Abwarten, bis der Bindezyklus abgeschiossen und die rote Leuchte (D) wieder erloschen ist.
Zapfwelle abschalten, Heckklappe hydraulisch 6ffnen und Ballen {ber die Balilenrampen abrollen
lassen. Heckklappe schliessen, bis die griine Kontrollleuchte auf der Steuerkaonsole aufieuchtet.
Jetzt kann ein neuer Ballen geformt werden.
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GEFAHR: 1) TR 2035: Halten Sie sich wédhrend des Betriebs nicht in der Ndhe des
Pickup-Bereichs auf. Verstopft der Pickup-Einzug, Traktor anhal-
ten und Motor abschalten. Das Erntegut darf erst dann entfernt
werden, wenn alle bewegenden Teile zum Stillstand gekommen
sind. VERSUCHEN SIE UNTER KEINEN UMSTANDEN, wihrend
des Betriebs Erntegut in die Presse zu schieben!

Beachten Sie diese Warnung nicht, kann das ernsthafte, sogar
todliche Verletzungen zur Folge haben!

2) TR 2033: Bei der Arbeit am Hang diirfen Ballen nicht einfach ausgestos-
sen werden, damit er nicht unkontrolliert wegrolit! Halten Sie
sich daher niemals hinter einer arbeitenden Ballenpresse an
Hang auf!

3) TR2051: Vergewissern Sie sich vor dem Offnen oder Schiiessen der
Heckklappe, dass sich keine Personen in ihrem Bereich aufhal-
ten! Wenn sich Arbeit unter einer geéffneten Heckklappe nicht
vermeiden Idsst, stets die Heckklappen-sicherung schliessen
(siehe V.10.)!

Netzbindung Feldeinsatz

Sobald der vorgewdhite Ballendurchmesser erreicht ist, leuchtet die rote Anzeiglampe (D, Abb. 18)

auf, und zwei Sekunden spéter wird durch den Summer angezeigt, dass der Bindevorgang ausgeldst

worden ist. Jetzt die Presse anhalten und die Zapfwelle weiterhin mit 540 U/min laufen lassen. Nach
erfolgter Bindung wird durch Blinken der orangefarbenen Anzeigeleuchte (J) angezeigt, dass das

Netz durchgeschnitten wurde. Beide Anzeigeleuchten erléschen dann wieder.

Die Zapfwelle ausschalten und den Ballen auswerfen. Vorsicht beim Schiiessen der Heckklappe! Der

Ballen muss weit genug nach hinten gerolit sein, anderfalls kénnen die Netzfihrungen beschédigt

werden. Uberzeugen Sie sich also davon, dass der Ballen nicht im Schwenkbereich der Heckklappe

liegt. Erst dann die Zapfwelle wieder einschalten und die Heckklappe schliessen.

Es empfiehlt sich, die Pressriemen wihrend des Schliessvorgangs der Heckklappe laufen zu lassen,

da sich dadurch loses Entegut von den Riemen l6sen kann. Wahrend des Bindevorgangs solite man

die Riemen bei zwei Netzumwicklungen ca. 5-6 Sekunden laufen lassen. Dadurch kann das Netz an
der Heckklappe entlang nach unten laufen, bevor es den Ballen erreicht.

Die vorldufige Einstellung bei leerer Presskammer und ausgeschalteter Zapfwelle iiberprifen. Hierbei

kann die Netzrolle ein- oder ausgebaut sein.

Den Schalter (A) der Steuerkonsole auf AUT stelien und den Druckknopf (RE)START (F) betétigen.

Der Stellmotor der Netzbindung muss dann ausfahren und wieder véllig einfahren.

Anmerkung:  Auf keinen Fall darf die Netzbindung betitigt werden, wenn die Zapfwelle einge-

schaltet ist, und sich kein Ballen in der Presskammer befindet.

Je nach Beschaffenheit des Erntegutes (z.B. bei Stroh) kann die Zapfwelle wéhrend des Ballenaus-

stosses auch eingeschaitet bleiben.

Anmerkung: Normalerweise leuchtet die orangefarbene Anzeigeleuchte (J) nur kurz am Ende des

Bindevorgangs auf.

Falls die Anzeigeleuchte nicht aufleuchten sollte, ist entweder die Netzrolle aufgebraucht, oder das

Netz hat sich um die Walzen der Bindeeinrichtung verwickelt. Ein fortwdhrendes Blinken der Anzei-

geleuchte zeigt hingegen an, dass das Netz zwar ordnungsgeméass um den Ballen gelegt, aber nicht

durchgeschnitten wurde. .

Achtung: In beiden Fallen UNVERZUGLICH die Zapfwelle ausschalten und die Ursa-
che der Stérung ermitteln! Die Heckklappe nur dann 6ffnen, wenn Sie sicher
sind, dass das Netz ordnungsgemass um den Ballen gelegt wurde. Auf je-
den Fall nach der Stérungssuchtablle vorgehen!

Nach dem ersten Ballen

1) Ballen auf korrekte Grosse liberpriifen.

2) Prifen, ob Ballendichte korrekt ist, erforderlichenfalls nachstelien (siehe IV.18.).

3) Netzmenge prifen. Durch Drehen des gelben Knépfs (H1, Abb. 18) an der Steuerkonsole (7) re-
gulieren (mehr Netz = Drehen im Uhrzeigersinn).

Anmerkung: Es ist zu beachten, dass sich die benétigte Netzmenge dndert, wenn die Drehzahi

gedndert und die Ballengrésse verstellt worden ist.

Abstreifereinstellung (Abb. 46 bis 49)

* Beitrockenem Pressgut (z.B. Heu) solite der Abstreiferabstand auf 2 mm eingestellt werden.

*  Fir Anwelkgut (Silage) alle Abstreifer auf einen Abstand von 0 - 0,5 mm einstellen.
Sammelt sich Anwelkgut an den Walzen an, Abstreifer naher an die Walze heranriicken. Berih-
ren sich Walze und Abstreifer, Abstreifer sofort nachstelien.
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Achtung: Immer einen Feuerléscher im Traktor mitfihren!

Anmerkung: Es solite sich dabei um einen den giiltigen Vorschriften entsprechenden Mehrzweck-
Feuerldscher mit einem Fassungsvermdgen von mindestens 5 kg handeln, der jahr-
lich zu Gberpriifen ist und, falls erforderlich, wieder aufgefilit wird.

GEFAHR: Zur Arbeit in trockenem Pressgut (z.B. Heu oder Stroh) miissen die Silage-

abstdreifler unbedingt auf den entsprechenden Abstand von 2 mm eingestellt
werden!

Einstellung der Abstreiferwalzen
Wenn sich Pressgut an Riemen und Walzen anh4uft, muss die Position dieser Walzen wie folgt ein-
gestellt werden:
A. Vordere Abstreiferwalze (falls vorhanden) (Abb. 79)
1) Schrauben (62 und 63) I5sen.
2) Die Abstreiferwalze verdreh feil), bi agt; -
) ban (62 et o8 e V8 festziee?w ((al: fll), bis der Sollabstand zur Walze 1 mm betragt; Schrau
B. Hintere Abstreiferwalzen (nur BF) (Abb. 80)
1) {-/ie1c1k;<lappe 6ffnen und Betétigungshebel (23, Abb. 30) nach rechts stellen (siehe auch
2) Muttern (67) der Schrauben (66) l6sen.
3) Die Abstreiferwalzen mit Hilfe des Schiebestiicks so verstellen (siehe Pfeil), bis der Sollab-
stand zwischen den Walzenprofilen 7 mm betrégt; Muttern (67) festziehen.
Heckklappensicherung
GEFAHR: Abb. 30: Schliessen Sie stets das Heckklappensicherheitsventil, wenn Sie
unter einer gedffneten Heckklappe arbeiten. Der Betétigungshebel (23) des
Sicherheitsventils befindet sich schrég hinter dern Manometer ( 19).

" Hebel (23) nach rechts = Ventil geschlossen=gesichert.
" Hebel (23) nach links = Heckklappenbetitigung freigegeben.

Zuriickstellen des Einfiihrrotors (Abb. 34)

Im Falle einer Verstopfung im Rotorbereich, kann die Drehrichtung manueli umgekehrt werden.

1) Messerrahmen hydraulisch absenken, dann Traktormotor abstellen!

2) Die primdre Antriebswelle kann jetzt mit Hilfe des mitgelieferten Schliissels zuriickgedreht wer-
den, dazu auf der linken Seite der Maschine den Schliissel auf die Sechskantwe!le neben dem
Kettenrad stecken.

3) Bereich vor dem Rotor und tiber der Pickup frei machen, dann den Schiiissel in seine Transport-
position zuriickstecken.

4) Traktormotor wieder anlassen und den Messerrahmen hydraulisch in die Arbeitsstellung bringen.

Automatische Schmierung (Sonderausriistung) )

Wenn das automatische Schmiersystem eingebaut ist, muss man darauf achten, dass der Olbehélter

immer ausreichend gefullt ist. Der Olverbrauch ist ca. 1 Liter auf 300 Rundballen. Es sollte nur

Greenland Biokettenfluid oder ein anderes gleichwertiges biologisch abbaubares synthetisches

Ester-Ol (ca. SAE 80) benutzt werden.

Vor Verlassen des Feldes

Traktormotor abstellen und sédmtliches an Pickup, Niederhalter, Heckkiappe und Antriebsaggregaten

angesammeltes Pressgut entfernen.

Sicherstellen, dass der Bolzen der Anhédngerkupplung festsitzt und mit dem dazugehdrigen Klapp-

stecker gesichert ist. Die Pickup muss angehoben werden und mit Hilfe des Ventils in der hdchsten

Position gesichert sein.

Transport und Sichere Lagerung der Ballen

Denken Sie an Sicherheit und handeln Sie sicher!

1) Zum Heben / Handhaben der Ballen nur dafiir vorgesehene, gepriifte Gerate einseizen.

2) Beim Betrieb von Gerdten zum Ballentransport und zu ihrer Handhabung sind die hierfur gelten-
den Vorschriften und Gesetze zu beachten einschliesslich der Strassenverkehrs-crdnung, sofern
offentliche Strassen befahren werden.

3) Ballen sorgféltig stapeln und darauf achten, dass sie nicht umkippen kdnnen.

4) Nicht zu hoch aufstapeln. Kinder und Unbefugte diirfen keinen Zugang zu Ballentagerstelien ha-
ben.

5) Da die Ballen leicht entziindbar sind, muss ein, den giltigen Vorschriften entsprechender, Feuer-
Iéscher mit einem Fassungsvermogen von mindestens 5 kg zur Hand sein. .

6) Sind die Ballen mit Kunststoff umwickelt oder in Kunststoffsdcke geh(llt, prifen, dass die Kunst-
stoffumhdliung nicht beschéadigt ist, da sonst das Erntegut verdirbt. .

7) Der Lagerbereich solite gut entwassert sein. Ein fester Untergrund verhindert, cass die gestapel-
ten Ballen auf weichem Boden einsinken und dann umkippen. Die fur den Ballentransport not-
wendigen Fahrzeuge missen ausserdem leichten und sicheren Zugang zum Lagerbereich ha-
ben.
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A GEFAHRDIQ Beseitigung von Verstopfungen sowie Schmier- oder Einstellarbeiten niemals
bei laufender Maschine vornehmen. Stets den Schleppermotor ausschalten, den
Zundschlissel abziehen und warten, bis sdamtliche beweglichen Teile véllig zum
Stillstand gekommen sinct
Ausserste Vorsicht ist angezeigt, wenn an einem angetriebenen System bei einge-
schaltetem Antrieb gearbeitet werden muss!

Achtung: 1) Vermeiden Sie jede Umweltverschmutzung! Sie zahlt sich niemals aus!

2) Die Sejtenverk/eidungstﬁren kénnen nur gebffnet werden, nachdem sie mit
Hilfe eines Schraubenschliissels (Schliisselweite 13 mm) (Abb. 43) entrie-
gelt worden sind. Beim Zudriicken verriegein sie selbstiétig.

1. Spannung der Antriebsketten (Abb. 50)
Weil sich die Hauptantriebsketten in den ersten Betriebsstunden betrichtlich dehnen, miissen sie al-
le vier Stunden tberprift und entspr. der Abb. gespannt werden:
A=2 cm,
B=1cm. v
Anmerkung: DtiettAntriebsketten von Pickup und Schnecke sind mit selbsttétigen Spannern ausge-
stattet.
2. Keilriemen
Keilriemenantriebsspannung priifen (max. Eindriickung 1 cm) und, falls erforderlich, nachspannen.
3. Kettenwartung (Abb. 51 und 52)

A. Aligemeines
Anmerkung:  Fragen Sie Ihren Handler, welches Kettenschmiermittel er empfehlen kann und

wie es richtig und sicher anzuwenden ist.

A GEFAHR: Beim Umgang mit leicht entflammbaren, giftigen oder dtzenden Lésungsmit-
teln ist dusserte Sorgfalt geboten. Entsprechende Vorsichtsmassnahmen
treffen, dass derartige Losungen nicht getrunken werden, in die Augen oder
auf die Haut gelangen, wo sie Verdtzungen verursachen. Lesen Sie stets
sorgfaltig die mitgelieferten Herstellerangaben und -warnungen, bevor Sie
die Mittel verwenden!

Wéhrend des Betriebs die Ketten alle 10 Stunden mit O oder Fliessfett schmieren.

Nach Saisonschluss alle Antriebsketten wie folgt warten:

1) Alle Spannrollen lockern, Ketten von den Zahnréddern heben und sorgféltig mit einem guten
Allzweck-Entfettungsmittel (z. B. Shell indusol Shellsol 16), Dieselkraftstoff oder Kerosin reini-
gen; Umweltverschmutzung vermeiden!

2) Ketten mit Greenland Biokettenfiuid oder einem gleichwertigen biologisch abbaubaren syntheti-
schen Ester-Ol (bei Ihrem Handler erhaltiich) fetten. Ketten schmieren, so lange sie warm sind,
z.B nachdem die Ballenpresse einige Minuten gelaufen ist bzw. Verwendungsanweisung des
Schmiermittelherstellers beachten

3) Ketten auf Zahnrader legen, wobei das geschiossene Ende des Kettenschlosses in Kettenlauf-
richtung zeigen muss (Abb. 56). Spannrollen auf die richtige Kettenspannung einstellen, Spann-
rollen festziehen und Muttern sichern.

B. Automatische Schmierung (Zusatzausristung)

Wenn das automatische Schmiersystem eingebaut ist, das Reservoir mit 2 Liter Greenland _
Biokettendl oder einem anderen gleichwertigen biologisch abbaubaren synthetischen Ester-Ol
(ca. SAE 80) fillen.
4. Scherschraube im Antrieb von Pickup und Schnecke
Vor Beginn der Saison die einwandfreie Funktion der drehbaren Flansche priifen, auch auf Korrosion
achten. Beschédigte Buchsen und Scherschrauben austauschen.
5. Heckklappenklinken (Abb. 53)
Die Heckklappenklinken auf einen Abstand von 2 mym einstellen. Bei falscher Einstellung kann der
gerade Lauf der Riemen beeintrachtigt werden.
6. Spannrollen (Abb. 60)

Taglich prufen, ob sich an den Lagerdeckeln Material angesammelt hat. Dichtungen und Kappen

werden mit Hilfe des Rollen-Reparatursatzes ausgewechselt (18, Abb. 60), siehe auch ET-Liste fur

Teilenummern. Die neuen Teile (18) auf beiden Seiten der jeweiligen Rolle montieren und Hohlrdu-

me mit einem hochwertigen NLG! 3 Lagerfett fiillen, z.B. SHELL Alvania R3, EXXON Beacon 3 oder

gleichwertig (die Normen Timken 3559 sowie DIN1806/69 und den SKF R2F-Test unter Bedingun-
gen A und B soliten erflillt sein)

Ist an den Lagern oder Rollen ein gewisser Widerstand festzustellen oder sind seltsame Gerdusche
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zu horen, so sollte sofort nach deren Ursache gesucht werden; die betroffenen Teile unverziiglich
auswechseln,
Achtung: Taglich die Freigdngigkeit der Rollen priifen, indem man sie von Hand dreht!
Ré&der und Reifen
Sicherstellen, dass die Felgen richtig auf den Radnaben sitzen und die Radmuttern ausreichend fest-
gezogen sind. Abwechselnd die jeweils gegeniliberiegende M18x1,5-Mutter anziehen und abschlies-
send auf ein Anzugdrehmoment von 370 Nm festziehen.
Den Reifendruck der Hauptrdder regelmassig prifen und erforderlichenfalls korrigieren:

11.5/80- 15.3 8PR .... 205bar

15.0/55- 17 10PR ... 20bar
... und die Tastradreifen nicht vergessen:
15x 6.00 : ..... .. 2b5bar

Reifenprofil und Seitenwand regelmassig auf Schéden wie Einschnitte, Risse oder Abriebstellen un-

tersuchen, die Gummi- oder Gewebelagen blosslegen und/oder schwéchen kénnten.

Regelmadssig die Radlager prifen und erforderlichefalls nachstellen. Jahrlich schmieren.

Achtung: Der Reifendruck sollte den empfohlenen Druck weder unter- noch iiber-
schreiten!

Pickup-Rollen

Verschleissteile an der Pickup sind die Buchsen, die Fiihrungsrollen und die Nocke. Vor jeder Emnte-

saison den Zustand dieser Teile priifen.

Hauptgetriebe

Das Hauptgetriebe wird im Werk mit 2,3 Liter EP-Getriebedl SAE 80 oder 90 gemiss

MIL-L-2105 oder API GL4 gefiillt. Im ersten Jahr solite dieses Ol nach 50 Betriebsstunden ab-

gelassen (Stopfen 52) und ersetzt werden, danach jdhrlich priifen und nach jeweils 2 Jahren

oder 20.000 Ballen wechseln.

Ol kann (iber Stopfen oben auf dem Getriebe nachgefilit werden.

Riemen (Abb. 55 bis 63)

Die Rundballenpresse ist zum Zwecke der Ballenformung mit zwei Riemensétzen unterschiedlicher

Lénge ausgestattet; Riemenldngen siehe techische Daten (Riemenldnge allein, ohne Riemenverbin-

der).

Anmerkung:  Es gibt zwei Ausfiihrungen der Riemenverbinderstifte (71), geméass Abb. 55 oder

Abb. 55A. Achten Sie darauf, dass der neue Stift mit dem alten Ubereinstimmit!

Bricht ein Riemenverbinder, so kann der betroffene Riemen mit einem neuen versehen werden.

Dabei wie folgt vorgehen:

1) Alte Riemenverbindung im rechten Winkel gerade abtrennen (Abb. 56).

2) Riemenverbindung im Riemenverbinderwerkzeug einlegen und Werkzeug ‘BR 00120'so in ei-
nen Schraubstock einspannen, dass die hervorstehenden Krampen von lhnen weg zeigen.

3) Stift (70) in das Riemenverbinderwerkzeug stecken und Riemen gerade bis zum Stift (70) in das
Werkzeug schieben.

Anmerkung: Die Pfeile in den Abb. 55 und 58 zeigen die Laufrichtung des Riemens.

Der Einbau der Riemenverbinder ist abhangig von der Laufrichtung des jeweiligen
Riemens (Abb. 58). Beide Riemenverbinder leicht zu einander versetzen (Abb. 55).
Der Stift (70) muss wéhrend des gesamten Vorgangs im Werkzeug bleiben.

4) Schraubstock jetzt schliessen und damit die Riemenverbinder auf den Riemen festklemmen
(Abb. 59), dann Haken schliessen und die Krampen (72) mit dem Schraubstock durch den Rie-
men driicken (Abb. 60).

5) Riemen mit dem Riemenverbinder aus dem Werkzeug nehmen, den Stift (70) dabei eingesteckt
lassen und letzten Teil der Krampen (72) auf einem Stiick Holz liegend vollends durchschlagen
{Abb. 61 und 62).

6) Riemen wieder in den Schraubstock spannen und dabei den Riemenverbinder zwischen z.B
zwei Stahlstreifen klemmen (Abb. 63), so dass die Krampen (72) nicht nach hinten ausweichen
kdnnen. Krampen (72) mit einem Dorn gemass Abb. 58 umbiegen, dabei di¢ Laufrichtung be-
achten! Dann Riemen herausnehmen, auf eine Unterlage legen und die Kram:zen (72) ganz um-
biegen. Jetzt Stift (70) aus dem Riemenverbinder entfernen.

7) Die Ecken am Riemenanfang abschragen (Abb. 55 / 55A).

8) Der Riemen muss richtig in die Ballenpresse eingelegt werden, d.h. das Riemenende mit den
abgeschrégten Ecken soll in Laufrichtung zeigen ( Abb. 58) und die Krampenspitzen beider En-
den sollen zueinander zeigen; die Riemenverbinder mit Stift (71, Abb. 55/ 554) miteinander ver-
binden.




11.

12.

13.

14.

15.

16.

WARTUNG

G9601BCF

Anmerkung: 1) Verbinderstift (71, Abb. 55 bzw. 55A) nach Jeweils 1500 Ballen ersetzen. Spa-
ter ist der Austausch dieser Stifte dusserst schwierig.
2. Der Verbinderstift zerbricht normalerweise in 3 Stiicke, wenn er iiberlastet oder
verschlissen ist. Die Bruchstiicke bleiben jedoch im Verbinder.
Richtlinien fiir die Riemenldnge
Wegen der Dehnung sollte die Riemenldnge nach 10.000 Ballen Uberpriift werden. Der Unter-
zchied zwischen dem ldngsten und dem kiirzesten Riemen eines Satzes solite nicht grésser als
cm sein,

Rollenausrichtung (Abb. 64 bis 66)
Zur Rollenausrichtung Halteschrauben in den Wellenenden Iésen und in den Langldchern je nach
Bedarf nach oben oder unten verstellen.
Die Ausrichtung der Rollen erfolgt zundchst nur an einem Ende. Dazu wird die Schraube an einem
Ende gelockert und der Riemenlauf ausgerichtet. Geniigt dies zur Einstellung noch nicht, Schraube
am anderen Ende I6sen und Rolle ausrichten.
Abb. 64 zeigt die Position der Stellschrauben der verstellbaren Walzen sowohl des vorderen als des
hinteren Riemensatzes. .
Verhalten von Riemen (Abb. 66):
Ein Riemen hat immer die Neigung zur gréssten Streckung, d.h. er wird zum gréssten Rollenabstand
wandern. Nur bei extremen Winkeln zwischen den Rollen wird die dadurch entstandene Keilform ihn
von seiner Neigungsposition abdrangen
Verschleissbleche (Abb. 65)
Zwischen den beiden Spannrollen am unteren Spannrahmen befindet sich an jeder Seite ein Ver-
schleissblech (30), das verhindert, dass der Spannrahmen von den Riemen abgenutzt wird. Der Zu-
stand dieser Verschleissbleche ist regelméssig zu Giberpriifen.
Das Blech nach Bedarf ersetzen oder von links nach rechts versetzen.
Elektrische Anlage (Abb. 67 bis 70)
Abb. 70 zeigt die elektrischen Bauteile der Ballenpresse und den Schaltplan, die Auflistung der Lit-
zenfarbenkodes finden Sie unten auf dieser Seite.
Abb. 67 bis 69 zeigen die Positionen der verschiedenen Schalter an der Presse.
Schalter (31, Abb. 67 und 70) leitet den Bindezyklus ein, der von der Ballendurchmessereinsteliung
ausgeldst wird.
Schalter (32, Abb. 68 und 70) an den Heckklappen-Sicherheitsklinken aktivieren die Warnleuchte,
die anzeigt, dass die Heckklappe geschlossen ist.
Schalter (33, Abb. 69 und 70) ist der Schalter fiir den maximalen Durchmesser, der verhindert, dass
ein Ballen zu gross wird, wenn Schalter (31) nicht funktioniert.

Auflistung der Farben- und Buchstabenkodes in Abb. 70:

6 =orange 12 =grau
7 =rot 13  =violett

8 =schwarz 14 =grin

9 =weiss 16 =blau

10 =gelb 17 =griin-gelb

11 =braun

A =Stecker zum Steuerkasten B =Durchmesser

C =Hoéchstdurchmesser D =Ballenformgeber

E =linke Heckklappe F =rechte Heckklappe

Schaltereinstellung (Abb. 67 bis 69)
Bei den Schaltern (31, 32 und 33) handelt es sich um sogenannteAnngherungsschalter, die inner-
halb eines Bereichs von max. 10 mm auf Stahlteile ansprechen. Eine Warnleuchte oben am Schalter
zeigt an, dass der Schalter den Kontakt verbindet.
Der Schalter funktioniert am besten bei einem Abstand von 3 bis 5§ mm.
Hydraulisches System (Abb. 31)
Abb. 31 zeigt das hydraulische Schema des Hydrauliksystems.
Anmerkung: A, Abb. 31=0Offnen der Heckklappe
B, Abb. 31=Schliessen der Heckklappe
C, Abb. 31=Ballenbildung
Fir die Hydraulikzylinder stehen Dichtungs-Reparatursétze zur Verfiigung: siehe ET-Liste.
Achtung: Der héchstzuldssige Hydraulikdruck betragt 210 bar!
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GEFAHR: Wenn am hydraulischen System repariert wird, muss die Heckklappe
stets mittels Stiitzen offengehalten werden, um sicher zu stellen, dass
sie nicht ungewollt schliesst!

Anmerkung: Sicherstellen, dass alle Teile der Hydraulikanlage fest sitzen, in gutem Zustand und

sauber sind. :
Abgenutzte, eingeschnittene, abgeriebene, platte oder gequetschte Schiduche und
Rohre ersetzen.

GEFAHR: Versuchen Sie niemals eine hydraulische Leckstelle mit Ihren Fingern bzw.
der Hand zu suchen oder gar zuzuhalten. Die unter hohem Druck stehende
Hydraulikflissigkeit kann leicht Kleidung und Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen. Benutzen Sie zum Suchen eines Lecks immer
ein Stiick Holz oder Metall!

Bei Verletzungen durch unter Hochdruck stehender Hydraulikfliissigkeit miis-
sen Sie sich sofort in drztliche Behandlung begeben!

Netzbindung
A. Einstellung der Netzspannung (Abb. 71)

Anmerkung: Bei zu hoher Spannung kann es zum Verwickeln des Netzes kommen. Eine 2u
niedrige Spannung kann dazu fuhren, dass das Netz nicht nach hinten gefiihrt
wird.

Achtung: Die seitlichen Verkleidungen kdnnen nur gedffnet werden, nachdem sie

mit Hilfe eines Gabelschliissels (Schlisselweite 13 mm) von hinten en-
triegelt worden sind (Abb. 43). Beim Zudriicken verriegeln sie selbsttatig!

1) Die Seitenverkleidungen 6ffnen (siehe Achtung vorstehend).

2) Die Sicherungsmutter (34) Idsen und durch Ein- oder Ausdrehen der Verstellmutter (35) die
Lénge des Federpakets verdndern, bis das angegebene Mass erreicht ist. Richtige Lange
des Federpakets: 79 mm.

B. Kontrolle der Ldnge des Netzrollenantriebriemens (Abb. 72)

1) Die linke Seitenverkieidung 6ffnen und die Halterung (36) nach hinten schwenken: der
Riemen (37) muss unter Spannung stehen, wenn sich die Schneide des Messers (38) hmter
der hinteren Fihrung (39) befindet (siehe Abbildung).

2) Falls sich die Schneide des Messer (38) vor der Fiihrung (39) befinden solite, ist entweder
der Riemen zu kurz, oder die Feder (40) ist zu stark vorgespannt. In diesem Fall einen
neuen Riemen (37) einbauen oder Spanner einstellen.

C. Kontrolle der Netzrollenbremse (Abb. 72)
Die Netzantriebs-Riemenscheibe (41) muss vollig feststehen, wenn sich die Halterung (42) in
der vorderen Stellung befindet. Ist dies nicht der Fall, eine Beilage zwischen dem Gummian-
schlag (42) und dem Halter (43) einsetzen.
D. Einsteliung des Netz-Mikroschalters (Abb. 25)
1) Das Netzaufnahmegehduse 6ffnen.
2) Die Platte (10) muss frei beweglich sein, zum Elnstellen die Platte so drehen, wie das Netz
sie nach vorne driickt.
3) Die Federspannung priifen.
4) Die beiden Halbrundschrauben (44) an der Befestigungslasche des Schalters I6sen und den
Schalter waagerecht verschieben, bis die in der Abbildung gezeigte Stellung gegeben ist.
5) Den Schalter verdrehen, bis er einschaltet.
6) Die Schrauben (44) festziehen.
7) Das Netzaufnahmegehduse schliessen.
E. Aus-und Einbau des Messers (Abb. 72 und 73)
1) Die Seitenverkieidungen 6ffnen und die hintere Blende entfernen.
2) Spannfeder (40, Abb.72) ausbauen und den Antrieb einfahren, um den Auisbau zu erleich-
tern.
3) Die Position der Messerschneide fiir den Wiedereinbau markieren.
Die Schrauben und Muttern (45, Abb. 73) auf beiden Seiten des Messers {11) 1dsen und
dieses ausbauen.
Beim Wiedereinbau auf die richtige Position des Messers achten.
Das Messer mit den Schrauben und Muttern (45) befestigen.
Mit einemAnzugsdrehmoment von 55 Nm festziehen.
Die Feder (40) und die hintere Biende wieder einbauen.

£

5)
6)
7)
8)
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F. Netzfithrungsidser (Abb. 74)
Damit die Netzfilhrungen von den Riemen abgekuppelt werden, 16st der Antrieb automatisch ei-
nen Lésemechinsmus aus.
Zum Einstellen: den Antrieb ganz einfahren und das Stahlkabel spannen, bis die Hebel (46) den
Riemenfiihrungs-Querbalken (47) beriihren.
G. Einstellung der unteren Netz-Fiihrung (Abb. 75)
1) Die Fihrung (48) muss einen Freiraum von ca. 2 mm zum Riemen haben.
2) Die Blattfeder (49) ebenfalls auf einen Abstand von 2 mm zum Riemen einstellen.

Ballenformanzeige

Zeigerzentrierung und Freigéngigkeit der Teile prifen, erforderlichentalls korrigieren:

1) Die Stellkabelldnge mit Hilfe der Klemmen regulieren; darauf achten, dass beide Kabel gleich ge-
spannt sind.

2) Eine Feinkorrektur zur Zeigerzentrierung ist moglich, indem man das zu kiirzende Kabel aushakt
und dann mehrere Male in der gleichen Richtung verdrillt, wie die Kabellitzen schon sind. So
wird das Kabel ein wenig kirzer.

Opticut System

A. Messer
Die Messer miissen, abhéngig vom geschnittenen Futter, regelméssig geschliffen werden.

1) Messer ausbauen gemass V.24.E.
2) Messer in einem Schraubstock einklemmen und nur die flache Seite schieifen.

GEFAHR: Beim Schleifen Augenschutz tragen!

Anmerkung: Darauf achten, dass das Messer beim Schieifen nicht heiss wird, da es
dann seine Harte verliert. Man kann besser éfters ein wenig schleifen als
viel auf einmal.

3) Messer wieder einbauen, Schnittwinkel geméass V.24.F. einstellen.

B. Abstreifer-Rahmen (Abb. 76)
Die Stellung der Abstreifer zum Rotor-Rohr regelmassig priifen.
Der Abstand soll 1 bis 3 mm betragen, erforderlichenfalls wie folgt einstellen:
1) Mittlerer M16-Innensechskantschraube (50) links und rechts lésen.
2) Stellung mit Hilfe der beiden M10-Halbrundschrauben (51) korrigieren.
3) M10- und M16-Schrauben wieder festziehen.

Schmierung (Abb. 51 und 77)

GEFAHR: Niemals das Gerdt wéhrend des Betriebs schmieren!

Achtung: Zum Schmieren von Maschine und Gelenkwelle stets ein gutes Allzweck-
schmierfett des Klasse NLGI2 oder K2k nach DIN51825 mit guten Haftungs-
eigenschaften verwenden! Zum Olen kann das Kettendl (siehe VII.3.) ver-
wendet werden!
Die Gelenkwellenprofilrohre miissen immer gut gefettet sein. Dieses bei ei-
ner neuen oder lberholten Gelenkwelle vor dem ersten Einsatz priifen. Da-
nach regelmdassig alle 20 Arbeitsstunden schmieren!
Darauf achten, dass die Gleitflichen der Schutzrohre auch immer leicht ge-
fettet sing!
Niemals Rollen, Walzen und Rutschkupplungen eindlen!
Ole und Fette ordnungsgemaéss entsorgen!

Vor dem Ansetzen der Fettpresse, Schmiernippel und Aufsatznippel der Fettpresse sdubern.

Anmerkung: Die Schmierintervalle wurden fir normale Einsatzbedingungen festgelegt. Bei

schwierigen oder aussergewdhnlichen Bedingungen kann ein hiufigeres Schmieren
bzw. Wechseln des Oles erforderlich sein. _

*  Nach jeweils 10 Arbeitsstunden folgende Stellen mit Ol (A) oder Fett (B) schmieren (Abb.51):
1) Gelenke (A) (52)

2) Ketten (in warmem Zustand) (A) (53)

3) Zylindergelenke (A) (54)

4) Heckklappenscharniere (B) (55)

5) Scharnierpunte der Ballenformanzeige (A) (56)

6) Spannzylinder Drehpunkte (A) (57)

7) Hauptlager des Zufiihrrotors (B) und der Umkehrzahnrader (B) (58).

*  Alle 30 Arbeitsstunden mit Fett (B) schmieren:

8) Netz Antriebsrollen (B) (59, siehe auch Abb. 71).
9) Drehpunkte (B) (61).
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*  Abb. 77 zeigt die Schmierstellen an der Gelenkwelle.
21. Uberwinterung
A. Elektronische Steuerkonsole

Die Elektronische Steuerkonsole (7, Abb. 18) an einem trockenen und sicheren Platz aufbewah-
ren, der vor Nagetieren und Insekten sicher ist.

B. Gesamte Ballenpresse

1)

2)
3)

4)
5)

Vor der Uberwinterung Ballenpresse sorgfiltig reinigen und dabei Heu- und Strohreste ent-
fernen.

Pickup-Schwimmfedern lockern und hydraulische Pickup absenken.

Alie blanken Metaliteile wie z. B. Rollen, Abstreifer, Pickup Abstreifer, Pickup-Steuerbahn
usw., insbesonders die Kolbenstangen mit Ol oder sonstigen Rostschutzmitteln schiitzen.
Sémtliches Netz entfernen.

Ballenpresse an einem vor Nagetieren sicheren Ort aufbewahren.
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Vill. STORUNGSSUCHE

Dieses Kapitel befasst sich mit bei der Inbetriebnahme oder im Betrieb der Ballenpresse maglicher-
weise auftretenden Stérungen und Problemen sowie deren Ursachen. Sollten Probleme auftauchen,
die hier nicht angesprochen sind, oder lasst sich ein Problem nicht durch die empfohlenen Mass-
nahmen I6sen, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler. Geschultes Personal mit Sachkenntnis und
den erforderlichen technischen Kenntnissen steht Ihnen gerne bei der Lésung Ihres Problems zur

Seite.

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Flachgedrtickter Erntegut-
schwad wird nicht aufgenom-
men. A

Arbeitshdhe der Pickup zu hoch
eingestelit.

Pickup senken.

Pickup-Hohe durch Verénderung
der Tastradeinstellung® regulieren.

]Erntegut wickelt um die Rol-
en.

Erntegut ist nass und klumpig.

Einstellung der Abstreifer prifen.-

Nicht ordnungsgemaéss ge-
formter Ballen.

Erntegut wird nicht richtig in die
Ballenpresse eingezogen.

Eine zur Erntegutart passende
Fahrtechnik verwenden, damit das
Erntegut gleichmassig in die Ballen-
kammer eingefuhrt wird (siehe
Vid.).

Links-rechts-Anzeige richtig einstel-
len (VI1.18.). Federspannung, Be-

wegligkeit des Zeigers und der Bal-
lenkufen in der Gleitkammer priifen.

Erntegut wandert mit den
Riemen nach oben.

Kegelférmige Ballenformung
driickt die Riemen zusammen.

Vordere Riemen stehen.

Richtige Fahrtechnik verwenden
(siehe V.7.).

Links-rechts-Anzeige richtig einstel-
len (IV.22.). Priifen, ob Zeiger und
Ballenkufen in der Gleitkammer frei
beweglich sind.

Keilriemenspannung prifen.

Nicht ordnungsgemésser Rie-
menlauf.

Kegelférmiger Ballen.

Spannrollen erforderlichenfalls
nachstellen.

Ungleiche Riemenldnge oder Rie-
menverbinder falsch eingesetzt.

Verkantete Heckklappe.

Fur richtige Erntegutaufnahme in
Ballenpresse sorgen.

Spannrollen richtig ausrichten.
Riemen priifen und warten.

Heckklappe gerade ausrichten und
Heckklappenklinken auf 2 mm Ab-
stand einstellen.

Storungssuchetabelle: allgemein
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PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Riemen reissen.

Maximaler Ballendurchmesser
Uberschritten.

Unterschiedliche Riemenlangen.

Nicht ordnungsgemaésser Riemen-
lauf.

Hauptschalter der Steuerkonsole
kontrollieren. Muss auf Automatik
(AUT) eingestelit sein.

Priifen, ob der Baliendurch-
messersensor richtig funktioniert.
Gestdnge der Ballendurchmesser-
Messvorrichtung prifen und nach-
stellen

Prifen, ob Sensor fiir maximalen
Ballendurchmesser funktioniert (sie-
he VII.15.).

Summer (iberpriifen. Elektrische
Anschlisse und Schaltkreis kontro!-
lieren. .
L&nge aller Pressriemen priifen.
Falls erforderlich, reparieren oder
ersetzen.

Rolien ausrichten.

Elektronischer Stellantrieb
funktioniert nicht richtig.

Fehlerhafter elektronischer Schalt-
kreis.

Leere oder schwache Batterie.

Schmutzansammlung.

Elektrische Anschllsse kontrollie-
ren. Sicherungs- und Batteriean-
schliisse prifen.

Batterieladung priifen und erforderli-
chenfalls wieder aufladen oder aus-
tauschen.
Anm.: Fir den Links-Rechts-
Zyklus muss die Batte-
rieleistung mindestens

8 A betragen.

Allen angesammeiten Schmuwz und
restliches Pressgut an der Zahn-
stange des Betatigungsmechanis-
mus und anderen Teilen und An-
schilissen entfernen.

Netzbinde-Antrieb bewegt zu
langsam.

Ungenlgende Spannung.

Schiecht ausgerichtete Scharniere

Stromleitung direkt mit der Batterie
verbinden.

Ausrichten

Probleme beim Ballenauswurf

Ballenpresse ist zu weit nach vorn
geneigt.

Héhe der Anhdngekupplung priifen
ggf. richtig einstellen.

Heckklappe 6ffnet wahrend
des Pressvorgangs.

Heckklappe schliesst und verrie-
gelt nicht ordnungsgemass.

Wenn die Heckklappe verriegelt
und die griine Leuchte geht nicht
an: elektr. Anlage priifen.

Heckklappenzylinderdichtungen
sind undicht.

Stérungssuchetabelle: allgemein
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PROBLEM URSACHE LOSUNG
Ballendichte ungeniigend. Unregelmassige Pressgutzufih- Der Presskammer muss stdndig
rung in die Pickup. Pressgut zugefiihrt werden, indem

eine flr die Erntegutart passende
Fahrtechnik angewandt wird.

Traktorventile lecken. Schlduche abkuppeln, um zu se-
hen, ob das Traktorventil in beiden
Richtungen undicht ist. Ggf. Dop-
peltriickschlagventil ('BR 00246

montieren.
Riemenlénge. Unterschiedliche Riemenlédnge.
Druckregelventil fehlerhatft. Reinigen oder austauschen
Spannzylinderdichtungen sind un- | Dichtungen ersetzen.
dicht.
Zu hohe Fahrgeschwindigkeit. Langsamer fahren.
Ballen hért auf zu drehen. Hydr. Druckabfall. 1) Traktorventil(e) priifen;
2) Uberdruckventil priifen.
Ballen wird kleiner Pressmaterial einfihren,

Stérungssuchetabelle: aligemein
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2. Opticut
STORUNG URSACHE LOSUNG
Blockierung vor dem Rotor Zu schneli gefahren. Langsamer fahren.

Niedrige Drehzahl.
Maschine neigt zu viel nach vor-
ne.

Scherschraube des Pickup /
Schneckenantriebs gebrochen.

Drehzahl erhéhen.
Maschine ausrichten.

Scherschraube erneuern.

Blockierung hinter dem Rotor

Futter zu kurz geschnitten.

Ein oder mehere Messer entfernen.

Rotor wickelt

Abstreifrahmen falsch einge-
stellt.

Einstellung korrigieren (VI1.19.8).

Maschine fragt zu viel Lei-
stung

Messer stumpf.
Niedrige Drehzah.

Fahrgeschwindigkeit zu hoch.
Abstreifrahmen verschmutzt.

Messer schleifen.

Zapfwellendrehzahl muss
540 U/min sein.

Langsamer fahren.
Ein oder mehere Messer entfernen.

3. Netzbindung

Stérungssuchtabelle: Opticut

Netz, das sich um die Gummi-Antriebswalzen gewickelt hat, wie folgt entfernen:
Zapfwelle und Traktormotor ausschalten. Den Schalter MAN/AUT der Steuerkonsole auf MAN stel-
len und den Schalter (E) zur Handbetétigung voriibergehend nach links driicken. Dadurch wird der
Antriebsriemen entspannt, und die Verbindung zwischen Netzbremse und Reibrad aufgehoben, so
dass sich die Gummiwalzen frei drehen lassen. Das Netz kann jetzt herausgezogen werden.
Achtung: Auf keinen Fall mit einem Messer gegen die Gummiwalzen schneiden, um

das Netz zu entfernen.
Netz Einlegen wie unter V.15. beschrieben.

STORUNG

URSACHE

LOSUNG

Netzbindung lduft nicht an

Keine Stromversorgung
Sicherung durchgebrannt.
Hauptschalter steht auf MAN.

Ballendurchmesser Anndhe-
rungsschalter arbeiten nicht.

Ballen nicht gebunden (oran-
gefarbene Anzeigeleuchte
leuchtet nicht aug.

Netzrolle aufgebraucht.

Netzwalzen nicht eingeriickt.

Neue Netzrolle einlegen. Antriebs-
riemen prifen und ggf. erneuern.

Riemenspannung bei Beginn des
Bindevorgangs priifen. Sich verge-
wissern, dass der Netzrollen-
Durchmesser nicht mehr als 320
mm betragt.

2 S R i St

Stérungssuchtabelle: Netzbindung
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STORUNG

URSACHE

LOSUNG

Netz wickelt um die Gummi-
walzen.

Netz wurde nicht richtig einge-
legt (nach Einbau einer neuen
Netzrolle).

Gummiwalze ist beschédigt oder
verkiebt.

Zu hohe Spannung der Netzwal-
ze.

Netz klebrig oder nass.

Netz klebt elektrostatisch

Netz nach der Anweisung unter
3.C. einlegen.

Gummiwalze erneuern oder etwas
Talcumpuder auf der Walze auftra-
gen.

Spannung der Netzwalzenfeder ein-
stellen. Richtige Lange des Feder-
pakets: 19 mm (zu hohe Feder-
spannung: Netz wickelt um Walzen;
zu niedrige Federspannung: Netzt
rutscht zwischen den Walzen
durch.

Den verklebten Bereich des Netzes
abtrennen bzw. eine trockene Netz-
rolle einlegen. ’
Netzschneckenrolle lauft nicht frei:
Rolle und Lager sdubern.

Ballen gebunden, aber Netz
nicht durchgeschnitten (oran-
gefarbene Anzeigeleuchte er-
lischt nicht).

Schlechte Netzqualitat.

Messer kommt nicht in Schnei-
destellung.

Stumpfes Messer.

Bremsblock der Netzwalze ver-
schlissen oder falsch eingestellt.

Bremsblock falsch eingestelit

Die vorgeschriebene Netzqualitéit
verwenden.

Lage der Messeranschlage priifen.

Messer nachschleifen.

Scheiben unter dem Bremsblock
einsetzen oder Bremsblock erneu-
ern.

Durch Hinzufiigen oder Entfernen

von Unterlegscheiben.

Anm.: Wenn zu viele Schei-
ben untergelegt sind,
werden die Walzen
auseinander gedriickt
und das Netz rutscht.

Ballen gebunden, Netz durch-
geschnitten, aber orangefar-
bene Anzeigeleuchte leuchtet
nicht auf.

Mikroschalter defekt, verbogen
oder verstellt.

Batterie zu schwach um den An-
trieb zuriick zu fahren

Mikroschalter priifen und ggf. ein-
stelien oder erneuern.
Ausreichende Stromversorgung si-
cherstellen.

Netz liegt richtig am Ballen
an, ist aber zerrissen.

Die unteren Netzfiihrungen und
die Abstreifer der unteren Wal-
zen an der Heckklappe sind mit
Erntegut verstopft.

Erntegutriickstdnde an der obe-
ren Fuhrungsplatte.

Fuhrungen und Abstreifer reinigen.

Spannfedern |&sen, Platte vorsichtig
ablassen und reinigen.

Netz wird in die Presskam-
mer eingeflhrt, liegt aber
nicht richtig am Balilen an.

Fuhrungen im Bereich der unte-
ren Walze an der Heckklappe
verbogen oder auf falsches
Mass eingestelit.

Pressmaterial-Ansammlung zwi-
schen Fihrungen und Riemen.

Flhrungen ggf. richten und auf Ab-
stand 3 mm zu den Riemen einstel-
len.

Entfernen, sdubern und Flhrung
neu einstellen (VIi.17.)

Netz verfdngt sich beim Aus-
stossen des Ballens an den
Riemenverbindern.

Krampen der Riemenverbinder
zum Ballen gerichtet.

Riemenverbinder so befestigen,
dass die Krampen vom Ballen weg
gerichtet sind.

Netz liegt nicht fest am ballen
an.

Nicht ausreichende Netzlange
pro Ballen.

Ungeniigende Spannung des
Antriebsriemens.

Netzlange mit Drehknopf (H1) korri-
gieren.

Neuen Riemen einbauen oder Di-
stanzstiicke entfernen.

Stérungssuchtabelle: Netzbindung
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STORUNG

URSACHE

LOSUNG

Netz kommt nicht bis zu den
Riemen

Schalterbefestigung fur das
orangefarbene Warnlicht behin-
dert

Zusammenspiel von Messer und
Keilriemenspannung falsch
Obere Fihrungsplatte ist rauh
oder schmutzig

Befestigung so einstellen, dass sie
das Netz nicht mehr stort.

Gemdss VII.17. einstelien.

Platte sdubern.

Netz landet auf den Soppeln
statt um den Ballen

Netzbindung wurde zwei Mal be-
tatigt; das Netz hat dann zuwe-
nig halt auf den schon gewickel-
ten Ballen und wird dann nicht
mitgenommen

Netzfiihrung der unteren Heck-
klappenrolle bedarf Einstellung

Ballen nur einmal mit Netz umwic-
keln.

Einstellung prifen; es muss ein
Freiraum von ca. 2 mm um die un-
tere Heckkiappenrolle bleiben.

Storungssuchtabelle: Netzbindung
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IX. ANWEISUNGEN ZUM BESTELLEN VON ERSATZTEILEN

Jede Ersatzteilbestellung sollte folgende Angaben enthalten (siehe bebilderte Ersatzteillisten):
1. Maschinentyp und die Produkt Identifikationsnummer (PIN) oder die Produktions Seriennr. (PSN),
Anmerkung: PSN und/oder PIN sind dusserst wichtig bei Bestellung von Betriebsanleitung bzw.
ET-Liste sowie zur Feststellung des Bauzustandes (richtige Ersatzteile). )
2. Benennung, Nummer und Anzahl der gewiinschten Teile.
- Fdr Teile, deren ET-Nummer nicht mit Sicherheit festgestelit werden kann, sollte man zur Vermeidung
von Fehllieferungen das zu ersetzende Teil einsenden.
Achtung: Errata und sonstige Erganzungen sind zu beachten!

X. HAFTUNG UND GARANTIE

Diese Betriebsanleitung muss zur Abwendung von Gefahren von allen Personen gelesen und beachtet
werden, die an und mit dieser Maschine arbeiten.
Ausserdem darf die Maschine ausschliesslich bestimmungsgeméss verwendet werden, d.h.:

1. es muss ausschliesslich gearbeitet werden nach den Anweisungen von Montage-, Betriebs-,”
Wartungs-, und Reparaturanleitungen, einschliesslich der giiltigen Errata und Ergénzungen, sowie
der zutreffenden Service Bulletins fir diese Maschine; es darf nur taugliches und einwandfreies °
Werkzeug und/oder Geréat eingesetzt werden.

2. die ortlich geltenden einschldgigen Unfallverhiitungs- Vorschriften sowie die sonstigen aligemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und strassenverkehrsrechtlichen Regeln
einschliesslich der in obengenannten techn. Anleitungen aufgefiihrten funktionellen Grenzen und
Sicherheitsvorschriften sind einzuhalten.

3. elektrische/elektronische Geréte (z.B. Steuerkasten, Anzeiger, Drehzahlwéchter, usw.) und deren
Zubehdr (z.B. Kabel, Fiihler, usw.) missen entsprechend den allgemein tblichen Regeln fiir nicht
wasserdichte, tragbare elektrische und elektronische Geréte (wie Rundfunkgeréte) behandelt und
gelagert werden, was u.a. heisst:

*  trocken und sauber;
*unzugdnglich fir Nager, Marder, usw.lagern und aufbewahren;
" vor harten, ungeddmpften Stéssen sowie vor Nisse schiitzen.

4. es diurfen ausschliesslich Teile (Ersatzteile, Zusatzausristung und Schmiermittel), die mindestens
den vom Hersteller festgelegten Anforderungen entsprechen, benutzt und vorschriftsgeméss (ein-
schliesslich der in den Ersatzteillisten genannten Anzugsdrehmomente) eingesetzt werden. Ein Teil
entspricht den Anforderungen, wenn es ein Original-Teil ist oder ausdriicklich vom Hersteller ge-
nehmigt wurde oder wenn es nachweisbar die fur die betreffende(n) Funktion(en) erforderlichen Ei-
genschaften aufweist.

5. sie darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und
Uber die Gefahren unterrichtet sind.

6. Die Maschine darf ausschliesslich gebraucht und transportiert werden, wenn samtliche Schutzvor-
kehrungen (Abdeckungen, Bleche, Buigel, Ticher, Riegel, usw.) korrekt montiert und in einwand-
freiem Zustand sind sowie in die jeweilige Schutzstellung stehen! Alle Sicherheitsaufkleber miissen
gut lesbar an ihrem Platz sein!

6. eigenmdchtige Verdnderungen an der Maschine schliessen eine Haftung des Herstellers fir alle
daraus resultierenden Schaden aus.

Achtung:  Wer obengenannte Regeln nicht beachtet, handelt grob fahrldssig, jegliche
Haftung seitens des Herstellers entféllt somit fir daraus resultierende Folgen:
aas Risiko hierfir tragt allein der Benutzer!

Xl. AUF BESTELLUNG LIEFERBAR

Anmerkung: Fir Einzelteile und ET-Nummern siehe ET-Liste.

1. Weichkern-Ausriistung: Bestelinr. ' BR 00485' (Abb. 40)
Mit dieser Zusatzausriistung kann man Ballen mit einem weichen Kern anfertigen. Sowohl Dichte
als auch Durchmesser sind einstellbar. .

2. Anti-Leckage Satz: Bestellnr. 'BR 00426’
Dieser Satz kann eingebaut werden, wenn wahrend der Ballenformung Hydraulikflissigkeit vom
Pressensystem zum Traktor zurlckleckt.

3. Hydraulikschlauchsatz: 'BF 00148’
Dieser Satz ersetzt und erweitert die Funktion des serienméssigen 3-Wegeventils. Pickup und
Messerrahmen kdnnen dann unabhéngig von der Traktorkabine aus gesteuert werden. Zum Ein-
bau siehe die Anleitung M9402BF. _
Anmerkung: Der Traktor muss mindestens tiber 1 doppeltwirkendes Ventil und 2 einfachwirken-

de Ventile verflgen.

4. Magnetventil: 'BF 00150’
Dieses Magnetventil ersetzt das serienmassige 3-Wegeventil; es werden keine zusdtzlichen Hy-
draulikanschliisse bendtigt. Zum Einbau siehe die Anleitung M94038F,

DE30
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Xill. WARNAUFKLEBER

Ein Sicherheitsaufkleber enthebt Sie in keiner Weise von der Verpflichtung Sicherheitsan-
weisungen zu befolgen und Vorsorgemassnahmen zur Unfallverhiitung zu treffen!

Diese Maschine ist mit Warnbildzeichen (Sicherheitsaufkleber) nach ISO 11684 ausgestattet. D.h., Auf-

kleber "ohne Worte”; siehe auch Kap. lil. und V1.5.! Die entsprechenden Aufkleber finden Sie auf dieser

und auf der ndchsten Seite oben; darunter die Erlauterung!

ot

TR 2001 TR 2011 TR 2013 TR 2017 TR 2029
bsb 449 294 bsb 449 267 bsb 449 577 bsb 449 280

TR 2001 Nicht unter eine angehobene Heckklappe treten, bevor die Sicherung eingelegt ist: He-
bel (42, Abb. 47) muss nach rechts zeigen; siehe auch VI.8. und Aufkletber TR 204 1!

TR 2011 Beim An- und Abh&ngen der Presse nicht zwischen Traktor und Deichsel treten!

TR 2013 Legen Sie immer Vorlegekeile vor die Rader einer Ballenpresse, wenn diese nicht auf
waagerechtem Boden steht!

TR 2017 Bei laufendem Traktormotor nicht im Schwenkbereich der Heckklappe aufhalten. Die-
ses ist noch geféahrlicher, wenn sich hinter der Klappe noch ein fester Gegenstand be-
findet!

Wenn es trotzdem erforderlich ist, sich dort aufzuhaiten, muss die Sicherung eingelegt
sein: Hebel (42, Abb. 43) muss nach rechts zeigen; siehe auch Vi.8. sowie Aufkleber
TR 2041!

TR 2029 Bleiben Sie dem Gefahrenbereich einer Gelenkwelle fern. Arbeiten Sie ausschliesslich
mit einer einwandfreien Gelenkwelle mit genauso einwandfreiem Schutz!
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TR 2033

TR 2033

TR 2035

TR 2037

TR 2039

TR 2041

TR 2051

TR 2035 TR 2037 TR 2039 TR 2041
bsb 448 570

Haliten Sie sich niemals hinter einer Ballenpresse auf, die am Hang arbeitet.
Bleiben Sie dem Ballenausstossbereich fern. Versuchen Sie niemals einen rollenden
Ballen anzuhalten: er kann gut dber 7,9 kN (800 kg) wiegen!

Pickup-Zinken kénnen Kleider, usw. ergreifen wenn Sie ihnen zu nahe kommen und Sie
werden in die Presse hineingezogen. Bleiben Sie daher in sicherer Entfernung einer sich
drehenden Pickup! Versuchen Sie niemals Pressgut von Hand oder mit dem Fuss in die
Pickup zu geben!

Tragen Sie sorge dafiir, dass die Abstreifer immer richtig auf das Pressgut eingestelit
sind. Wenn trockenes Material (Stroh, Heu, Heide, usw.) gepresst wird ist die Feuerge-

fahr sehr gross!
Die entsprechende Einstellung immer vor Anfang der Arbeit priifen und erforderlichen-
falls korrigieren. Sie finden die richtigen Einstellwerte in diesem Heft; im Falle von Pro-

blemen wenden Sie sich bitte an Ihren Handler!

Heben Sie die Ballenpresse nur an den vorgesehenen Heissdsen an.
Treten Sie nicht unter eine gehobene, nicht unterstiitzte Maschine; achten Sie auch auf
mogliches Schwingen einer hdngenden Maschine.

Stellen Sie den Betétigungshebel der Heckklappensicherung (42, Abb. 47) nach rechts
bevor Sie sich in den Gefahrenbereich der Heckklappe begeben: siehe Kap. VI.8.!

Umschalthebel fiir Pickup- und Schneidmechanismusbetdtigung muss zum Arbeiten an
der Maschine in gesicherter = senkrechter Stellung gebracht stehen!

TR 2051
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DECLARATION DE CONFORMITE CE
selon Directive CEE 89/392/CEE

Nous, les Ets. Greenland Geldrop B.V.
Nuenenseweg 165
NL 5667 KP Geldrop
declarons sous notre seule responsabilité que le produit

presse a balles rondes, type RB 3.55-0C/3.80-OC (PSN comme indiqué au dos de ce livret)
faisant 'objet de cette déclaration, est conforme aux régles fondamentales d'hygiéne et de sécurité de la
Directive 89/392/CEE, aux dispositions des normes suivantes

EN 292-2, EN 294, prEN 704
ainsi qu'aux dispositions de Ia Directive 91/368/CEE.

Fait a Geldrop, le 31-01-1996
anager Gg@néral

Introduction

Ce Manuel contient des informations sur le fonctionnement, la lubrification, I'entretien et les mesures de
sécurité relatives a la presse a balles rondes.

La conception des presses & balles rondes RB 3.55-0C/3.80-OC donne une importance primordiale a ia
facilité d'utilisation et a la fiabilité afin de répondre aux exigences de I'agriculteur.

Lisez ce manuel avant la mise en service et tenez le a la disposition de la personne chargée de
F'utilisation de la machine.

Remarque: Vous rencontez les prescriptions concernants responsabilité et garantie dans ie chapitre X.
Si vous avez des questions a poser ou des suggestions a faire au su}et de cette machine, adressez-vous
a votre concessionnaire que nous tenons au courant de toutes les informations nécessaires.

Celui-ci tient un stock de pieéces authentiques ainsi que de l'outillage et de I'équipement appropriés et il
sera toujours prét a vous aider de maniere prompte et efficace. Vous trouverez aussi des renseigne-
ments sur les piéces de rechange dans Ia liste de piéces de rechange.

Une(ggcr]\lu)e d'identification fixée a la machine indique les numéros d'idendité (PIN) et de serie de produc-
tion .

Veutillez inscrire ces numéros dans la page 'i' de ce manuel.

Ces renseignements seront utiles pour toute correspondance ultérieure et pour la commande de pieces
de rechange pour votre machine.

'GREENLAND GELDROP B.V.', constructrice de machines agricoles s'efforce sans cesse d'améliorer
ses produits. Aussi se réserve-t-elle le droit d'apporter & ses machines toutes les modifications et les
perfectionnements qu'elle jugera nécessaires.

Toutefois, elle n'est nullement tenue & transformer ni & modifier les machines déja livrées.

I. DESTINATION DES PRESSES A BALLES RONDES

Cette machine est destinée a ramasser des plantes fauchées et déposées au sol, non ou peu ligneuses,
principalement herbes fourrageéres, et & amener celles-ci, & I'aide du pick-up, vers la chambre de pres-
sage en vue de la formation d'une balle ronde.
Respecter impérativement les instructions de mise en route et d'utilisation développées dans ce manuel
et/ou les avertissements et autocollants apposés sur la machine.Cette machine est exclusivement réser-
vée aux usages courants en travaux agricoles.
Attention:  Toute autre utilisation doit faire l'objet d'une autorisation préable et écrite de
GREENLAND GELDROP!
Cette prescription peut également étre applicable au pressage de plantes non
fourragéres peu communes!
Voir égalermnent Responsabilité et Garantie!

FR2




INTRODUCTION

G9601BCF(5)

Il. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

RB 3.55-0C
Code du type BC
Dimensions de la machine
LONQUeUr .....ivininiiiiiiiin i 430 cm
Largeuravecpick-up ... .ooiiiiiiiiiina 240 cm
Hauteur ......... ...t iiiiiinnnninas 265 cm
Poids (masse) .............. ..., 26,7 kN (2720 kg)
Preus .........ccoiiiineninnn, 11.5/80-15.3 8Plis
Vitesse maximale ............. oo, 30 km/h
Attelage standard timon pour attelage en haut et en bas
Kitd'éclairage ...........ccvvvninnn selon ISO 1724
Dimensions de la balle:
Largeur ... .. ... i i 120 cm
Diamétre ........ ...t 60 - 150 cm
Pick-up:
Régime (tr/min) ... ... . i 104
Largeurdetravail ..........ccoviiiinain.. 210 cm
Porte-dent/Dents  ............ ..oy 5/120
Espacementdesdents ..................... 56 cm
Entrainement/Protection chaine/boulon de cisaillement
Levage .................. 2 vérins hydr. simple effet
Rouesdedauge .......... .cccviiennnnnn. 2 apneu
Transport du fourrage ....... 2 vis d'alimentation + rotor
Longueur de la vis d'alimentation .............. 27 cm
Diameétre de la vis d'alimentation .............. 22 cm
Bouclier .......... i standard
Mécanisme de coupe:
Nombredecouteaux ...............c.iviunn. 14
Longueurde coupe (Mini) ...........cvuvnn.. 70 mm
Systéme hydraulique ......... 2 vérins hydr. simple effet

Sécurité contre les corps étrangers

RB 3.80-0OC
BF

......................

...................... 290 cm
27,5 kN (2800 kg)
15.0/55-17 10 Plis
...................... 30 km/h

timon pour attelage en haut et en bas
selon ISO 1724

..............

................

120 cm
60 - 180 cm

.........................
......................

.......................

...................... 56cm
chaine/boulon de cisaillement
2 vérins hydr. simple effet
..................... 2 a pneu
2 vis d'alimentation + rotor
27 cm
22 cm
standard

......

.......................
.......................

.....................

......................... 14
...................... , 70 mm
2 vérins hydr. simple effet

chaque couteau peut s'effacer et regagner automatiquement

sa position de coupe

Formation des balles:

Typedechambre ................. chambre variable ............... chambre variable
Courroies .........ccviiiininn 2 jeuxde 6 courroies ............ 2 jeux de 6 courroies
Commandedeladensité ............... press. hydr. pré-réglée par l'opérateur . .........
Indicateurdeladensite .................. manomeétre  ........... ... ..., manométre
Indicateur du diamétre des balles échelle sur machine ............. échelle sur machine
Indicateur de la forme deballe ......... échelle sur machine et boitier de commande .......
Longueur des courroies:

jeuavant ... 493CM ... 523 cm

jeuarriére ... BBOCM ... e 778 cm
Liage des balles:
Systtmedeliage ......... ... i filet ... filet
Commande de liage ....... electronique (programmable) ....... electronique (programmable)
Déclenchement .............. automatique ou manuel ........... automatique ou manuel
Ejectiondesballes ........... hayon a commande hydraul. et rampes de dechargement .. ...
Type de tracteur nécessaire:
Puisance nécessaire ................. 60KW (BTcCv) ..viiiiii 60 kW (81 cv)
Régime de prisedeforce ................ 540 tr/min ... e 540 tr/min
Systéme électrique ....... .. oo 12VECC" 12V CC*
Systéme hydraulique .......... 1 distributeur & double effet+1 distributeur a simple effet  .....
Pression maxi du systéme hydraulique ......... 210bar ... 210 bar

Remarque: * =neg. {-) masse
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Remarque: 1. Toutes les illustrations, ainsi que les caractéristiques techniques sont données sans

engagement. Les données peuvent etre modifiées sans avis préalable.

2. C'estle sens d'avancement du tracteur qui détermine le sens des indications

‘gauche’, 'droite’, 'avant' et ‘arriere'.

Ceci vaut également pour la définition du sens de rotation, c'est-a-dire:

- rotation a droite = mouvement rotatif dans le sens horaire;

- rotation & gauche = mouvement rotatif dans le sens anti-horaire;

- le mouvement rotatif autour de I'axe vertical est déterminé vu de haut en bas;

- le mouvement rotatif autour de I'axe horizontal - qui se trouve plus ou moins en
équerre par rapport au sens d'avancement du tracteur- est déterminé vu de
gauche a droite;

- en parlant de vis, écrous et leviers, etc. c'est Ia position de l'opérateur qui déter-
mine le sens des termes 'gauche’ et 'droite’. '

3. Dans ce livre les suivantes abbreviations sont utilisées:

PIN*=numéro d'identité de la machine (sigle de l'anglais); PSN*=numéro de la serie

de production (sigle de l'anglais).

*=Ces NuUMeros se trouvent sur la plaque d'identite!

4. Une barre veticale devant une ligne de texte indique une modification dans le texte

(par rapport au texte de I'édition antéreur).

Les modifications des figures ne sont pas marqués.

A DANGER: Ce symbole d'alarme ou en-tete indique qu'il existe un danger réel de bles-

sures ou de mort, menagant tout homme et animal.
Pensez SECURITE! Travaillez en SECURITE!

Attention: Ce terme signale que I'équipement (p.ex. les machines, les récoltes et les

batiments) court le risque d'etre endommagé. Evidemment, ce terme ap-
pelle votre attention sur les conséquences financiéres ou juridiques (re-
sponsabilité, garantie, etc.)!

Remarque: Une remarque qui vous aidera a faciliter ou perfectionner votre travail et & améliorer la

sécurité.

Ill. DESCRIPTION DE LA PRESSE A BALLES RONDES A CHAMBRE VARIABLE

1.

Description générale

Les presses a balles rondes GREENLAND a chambre variable sont équipées de deux jeux indé-
pendants de courroies qui forment une chambre spéciale de démarrage au centre de la ma-
chine.Le tapis de fourrage ramassé par le pick-up est amené vers la chambre de pressage par un
rouleau d'alimentation & profil nervuré et détourné vers le haut pour étre entrainé par le jeu de
courroies arriere. Dés que le fourrage tombe vers I'avant, il est pris en charge par le jeu de cour-
roies avant qui I'entraine vers le bas de maniére a ce que la formation de la balle commence im-
médiatement. Lorsqu'il s'est formé un noyau solide, celui-ci commence & élargir la chambre de dé-
marrage.A cause du produit constamment amené, la balle commence 2 croitre progressivement
sous l'action des courroies qui la maintiennent en rotation et exercent une pression uniforme sur
elle. Le diameétre de la balle peut étre présélectionnée. Dés que la valeur désirée est atteinte, le
conducteur en est averti par le voyant rouge du boitier de commande et un avertisseur sonore. Le
diamétre de la balle peut étre surveillé en plus a I'aide d'un indicateur situé sur la presse.

Le conducteur doit arréter le tracteur pour le déclenchement manuel ou automatique du cycle de
liage. Dés que le cycle de liage est terming, la balle est éjectée.

Liage filet

Ce systéme de liage permet I'enrubannage de la balle dans un filet. Le cycle de liage est comman-
dé automatiquement par le boitier de commande électronique. La fin du processus est indiquée
par un voyant orange qui s'allume quelques instants.

Systéme Opticut

Le systéme Opticut est constitué par un pick-up spécial et un mécanisme de coupe qui rempla-
cent le pick-up standard. Le pick-up ramasse le produit et 'amene vers le rotor du mécanisme de
coupe dont les dents doubles, disposées en forme de spirale, le forcent par-dessus les couteaux
pour une coupe uniforme, effectuée en tirant. Une fois coupé ie produit atteint la chambre de
pressage. Les opérations de coupe et de pressage se suivent de fagon souple, sans troubler la ré-
gularité du fonctionnement. L'embrayage et le débrayage du mécanisme de coupe s'effectuent hy-
drauliguement.

La longueur de coupe dépend du nombre de couteaux montés. Si tous les couteaux sont em-
brayés, le produit est réduit en morceaux d'une longueur de 70 mm. Chaque couteau peut
s'effacer individuellement en présence d'un corps étranger et regagner automatiquement sa posi-
tion de coupe.

Les couteaux peuvent étre fixés en deux positions différentes ce qui permet de choisir entre
“coupe standard" et "coupe de précision”.
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IV. PRESCRIPTIONS DE SECURITE ET DE PREVENTION DES ACCIDENTS
PRESSES A BALLES RONDES

Eviter les accidents! Ne prenez pas ces mesures a la légére! Restez vigilants!
Pensez SECURITE! Travaillez en SECURITE!
Remarque: Celui-ci vous indique les taches successives de votre journée de travail et vous rappelle
toutes les mesures de sécurité que vous devez prendre lors de I'utilisation du matériel.
Transmettre ces conseils a tout utilisateur!
Avant d'utiliser le matériel, toutes les personnes concernées doivent recevoir les instructions
nécessaires et ces instructions doivent étrereprises au moins une fois par an conformément
a la réglementation OSHA 1928.57.

Etiquettes (décalcomanies, autocollants) de sécurité (aussi voir chapitre XII)

Attention: Les types de décalcomanies et leurs emplacements sur le matériel sont indi-
qués sur lillustration. Il est recommande, pour la sécurité, de se familiariser
avec les diverses décalcomanies de sécurite, le type d'avertissement et la
zone, ou la fonction particuliére relative a cette zone, exigeant votre
VIGILANCE! '

Généralités

La sécurité, I'efficacité et I'utilisation sans problémes de votre presse a balles rondes dépendent de

l'attention que vous-méme et toute personne chargée de la conduite et de I'entretien du matériel, apporte-

rez & la lecture et a la compréhension de toutes les recommandations de SECURITE, UTILISATION,

ENTRETIEN et DEPANNAGE qui figurent dans ce livret.

Vous étes responsable de la sécurité du fonctionnement et de I'entretien de votre matériel. Vous devez

VvOuS assurer que vous-meéme et toute personne chargée de l'utilisation et de l'entretien du matériel ou tra-

vaillant & proximité connaissiez les procédures d'utilisation et d'entretien ainsi que les consignes de sécuri-

té données dans ce manuel. Voir aussi chapitre Xil!

C'est de vous que dépend la sécurité. De bonnes habitudes protégeront non seulement vous-méme mais

aussi les personnes qui vous entourent. Mettez les en pratique dans le cadre de votre programme de sé-

curité. Vous devez vous assurer que TOUTE PERSONNE utilisant le matériel est bien au courant des pro-
cédures recommandées pour son utilisation et son entretien et qu'elle applique les consignes de séecurité.

La plupart des accidents peuvent &tre évités. Ne courez pas le risque d'accidents graves ou mortels par

ignorance des mesures de sécurité.

1. Ne pas mettre un appareil en fonctionnement dans un local fermé en raison des gazs
d'échappement qui peuvent étre dangereux!

2. Lire attentivement les régles de sécurité et de prévention des accidents avant tout mise en marche!
Pendant les réglages sur terrain ou les travaux d'entretien, toujours placer le tracteur et la machine
sur un terrain ferme et plat.

3. Obsgrver a l'aide des instructions de cette notice les presciptions de sécurité et de prévention des
accidents.

4. Les étiquettes d'avertisement et d'instructions donnent des conseils pour un travail sans accident, la

sécurité de l'utilisateur en dépend!

i{\sa:rer la propreté des décalcomanies {étiquettes) et signes de sécurité pour qu'ils soient toujours

isibles.

Remplacer les décalcomanies et signes de sécurité manquants ou illisibles.

Si des pieces d'origine portant une décalcomanie ou un signe de sécurité sont changées, verifier

que la piece de rechange comporte la décalcomanie ou le signe prévu.

En empruntant les voies publiques, respecter la réglementation routiére en vigueur!

Avant le déebut du travail se familiariser avec tous les dispositifs et éléments de commande et avec

leurs fonctions. Durant le travail il est trop tard!

L'utilisateur doit porter des vétements ajustés. Eviter tout vétement flottant!

Avant de dématrrer et de mettre en marche, contrdler les abords immédiats (enfants!). [-aire atien-

tion a la visibilité!

Le transport de personne sur la machine durant le travail ou le trajet est absolumesit inteccit!

Atteler I'outil conformément aux prescriptions et sur un dispositif conforme aux normes!

Faire particulierement attention lors de I'attelage ou dételage de la presse! Atteler et dételer la ma-

chine et le tracteur sur un terrain ferme, sec et plat. Ceci réduira les possibilites de renversement

et/ou d'enlisement dans un sol meuble ou dans la boue!

12. A l'attelage et au dételage, mettre chaque dispositif de sécurité & sa place (Position de sécurité)!
Toujours utiliser la béquille montée sur la machine pour atteler ou dételer celle-ci du tracteur. Suivre
les instructions spéciales données sur la machine et dans ce manuel!

13. Respecter la charge a I'essieu maxi permise, le poids total roulant et la reglementation de transport!

14. Installer et vérifier les accessoires de transport comme feux de signalisation, les protections etc...
Vérifier que tous les feux et réflecteurs requis par la réglementation routiére locale, y compris le
panneau Véhicule lent, sont bien en place, propres et visibles pour le dépassement et le croisement

15.  Pour le transport sur route, mettre la machine en position transport et verrouillez-la.

16.  Ne laisser monter personne sur le plancher de conduite du tracteur sauf si le fabricant du tracteur a
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prévu un espace pour passager. Méme dans ce cas, toujours circuler avec une précaution extréme.
Durant le déplacement ne jamais quitter la poste de conduite.
La tenue de route, Ia capacité de direction et de freinage peuvent &tre influencées par la présence
d'un machine tracté. Donc, faire attention & une capacité de direction et de freinage suffisante!
Toujours vérifier que le tracteur est en bon état de fonctionnement et que les freins sont suffisam-
ment puissants pour un machine de ce poids! ‘ :
En courbe, prévoir la force centrifuge éxercée par la position éloignée a l'arriére du centre de gravi-
té de la machine!
Toujours conduire avec précaution sur les terrains en pente ou accidentés.
Ne mettre un appareil en fonctionnement que lorsque tous les dispositifs de protection sont montés
et en position de sécurité.
Se tenir & distance des zones dangereuses telles que le hayon et les courroies pendant la marche
de la machine. En cas de bourrage, arréter le tracteur et le moteur puis enlever le fourrage aprés
Farrét de tous les organes en mouvement. Ne pas tenter de pousser ou tirer le fourrage de la ma-
chine pendant son fonctionnement!
Enlever régulierement toute matiére accumulée sur la machine pour réduire les risques d'incendie et
de blocage des organes de fonctionnement! '
Toujours transporter un extincteur, en particulier si I'on travaille sur des récoltes séches. Celui-ci doit
étre un extincteur polyvalent de type ABC, homologué ULC, d'une capacité de 5 kg.
Ne pas stationner dans la zone balayée par I'outil en virage.
Avant de quitter le tracteur, poser la presse sur le sol, arréter le moteur, et enlever la clef de
contact.
Personne ne doit se tenir entre le tracteur et la presse sans mettre le frein de parc ou une cale aux
roues pour éviter un roulement accidentel.
En transport sur route, le levier de commande hydraulique doit étre bloqué contre une commande
accidentelle!
La protection de la presse, par. ex. tdles, protégent et méme qu'ils empéchent l'accés aus pieces
de rotation. Toutes les protections doivent &tre maintenues dans le meilleur état possible, et mises
en place avant toute utilisation!
Avant toute intervention sur la presse, s'assurer que tous les &éléments rotatifs (par ex. les courroies,
les chaines) sont a la l'arrét, desacoupler la machine de la source d'énergie et verouiller la béquille
en position remisage!
DANGER: La machine continue a tourner par inertie, attendre que les courroies soient

a l'arrét complet!
Ne jamais modifier le matériel dune maniére quelconque. Des modifications qui ne sont pas autori-
séles peuvent nuire au fonctionnement et & la sécurité et peuvent affecter la durée de vie du maté-
riel.
En cas de dégats, la changer avant de mettre I'appareil en route! Ne jamais tenter de faire des ré-
glages sur une partie quelconque du matériel ou des circuits durant la marche de la machine, qu'elle
soit sur champ ou sur route!
Certains outillages sont trés bruyants ce qui peut étre nocif ; il faut toujours porter un protége-
oreilies!

Conseils d'utilisation des arbres de transmission a cardans
Remarque: Les régles de ce paragraphe s'appliquent a tous les arbres de transmission a cardans qu'ils

35.
36.
37.

38.
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40.

soient accouplés a la prise de force d'un tracteur ou & toutes autres sources émettrices de
puisance.

N'utiliser qu'une transmission prévue par le constructeur!

Les tubes et bols de protection doivent étre présents et en bon état:lubrifier selon les prscriptions.

Faire attention au recouvrement prescrit des tubes de protection en position de transport ou de tra-

vail!

Branchement et débranchement de la transmission moteur arrété!

Faire attention au bon montage et a la sécurité de la transmission!

DANGER: Pour la protection de I'homme et de la machine la prudence est de rigueur
lors de toute intervention sur l'arbre de transmission a cardans. N'utiliser
que des outils appropriés et des piéces d'origine aux caractéristiques pré-
conisées par le Constructeur, ceci pour étre en conformité avec les pre-
scriptions de sécurité de ['Union Européenne, définies dans la directive
Machines 89/392/EEC et avec le chapitre Responsabilité et Garantie dans
ce manuel! _
Effectuer uniquement les travaux décrits dans ce manuel et dans les instruc-
tions de l'arbre a cardans. Toute modification et toute autre intervention par-
ticuliere sur l'arbre a cardans, ne doivent étre effectuées que sur la base
d'une instruction explicite, accompagnée d'une description detaillée des tra-
vaux a effectuer, qui sera mise a disposition, pour chaque cas particulier,
par le constructeur de la machine et celui de l'arbre a cardans!

Entraver la rotation des tubes protecteurs avec la chainette livrée d'origine!
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Duran't le travail avec la prise de force, s'assurer que personne ne se trouve dans la zone dange-
reuse!

Ne pas embrayer la prise de force, moteur arrété!

Avant d'embrayer la prise de force faire attention a ce que le régime de la prise de force ne peut en
aucun cas dépasser 540 ou 1000 tr/min!

En utilisant la prise de force de la transmission des roues, faire attention que son régime est dépen-
dant de la vitesse qu'en marche arriére il y a inversion de sens de rotation!

Durant le travail avec la prise de force, personne ne doit se tenir dans ia zone de la prise de force
ou de la transmission tournante!

Débraygeré toujours la prise de force quand la transmission fait un trop grand angle et quand elle n'est
pas utilisée.

Aussitdt l'arrét, attention a la rotation dde & l'inertie. Durant ce temps, ne pas s'approcher de
l'appareil. Ne le faire que quand il est vraiment immobile!

Ne nettoyer et graisser la transmission que la prise de force débrayée, moteur errété, clef de
contact enlevée!

Reéposer la transmission débranchée sur le support prévu a cet effet (2, fig. 1)!

Aprés démontage de la transmission, remettre le capuchon protecteur sur la prise de force!

Mécanisme de coupe v

51.
52.
53.

A

Fermer le robinet d'arrét avant d'intervenir sur le mécanisme de coupe.

La prudence est de rigueur lors de toute intervention sur le mécanisme de coupe.

Mettre des gants protecteurs avant d'intervenir sur les couteaux. Eviter de toucher I'aréte coupante

des couteaux. ‘

DANGER: Les tranchants des couteaux sont trés dangereux. Faire particuliérement at-
tention lors de toute intervention sur les couteaux. Eviter de toucher l'arréte
coupante si vous ne devez pas intervenir sur les couteaux!

Installation hydraulique

53.
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57.

L'installation hydrauliqe est sous haute pression!

Controler régulierement les conduits hydrauliques et les changer en cas de dégats ou usure. Les
conduits de remplacement doivent répondre aux éxigences techniques du constructeur!

Ne jamais rechercher ou arréter une fuite hydraulique avec les doigts, toujours chercher a l'aide
d'une piéce de bois ou de métal. Le fluide hydraulique sortant sous haute pression donne risque de
pénétrer dans la peau ou les vétements et provoquer de graves blessures. Toujours porter des lu-
nettes et des gants de protection pour inspecter ou travailler sur un circuit hydraulique a haute pres-
sion!

En cas de blessures, se rendre immédiatement chez un médicin. Risque d'infection!

Au branchement des tuyaux sur le tracteur, faire attention que les circuits hydrauliques du tracteur
et de l'appareil soient sans pression!

Avant de travailler sur l'installation hydraulique, la mettre hors pression et arréter le moteur!

Les tuyaux doivent ir par le support (2, fig. 1).

Les robinets des vérins hydrauliques doivent étre fermés pendant le transport.

Roues et pneus

58.
59.

A 60.

Pour les travaux sur les roues, faire attention que I'outil soit positioné sir (béquille) et bien cale
contre le roulement accidentel (cales en dessous)!

Les travaux de réparation sur les pneumatiques ou les roues ne doivent étre réalisé que par des
professionels et avec des outils de montage conformes!

DANGER: Ne jamais monter des pneus avec autres dimensions que prescrits!

Respecter la pression de gonflage demandée et la vérifier reguliérement!

Sécurité du remisage

61.
62.
63.

Remiser la machine & distance de tout lieu d'activité!
Ne pas laisser les enfants jouer sur la machine ou a proximité!
Utiliser les béquilles et remiser 1a machine en position stable!
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V. AJUSTAGES PRE-OPERATIONNELLES

GER: La prudence est de rigueur lors de toute intervention sur un systéme entrainé
qui doit rester embrayé!

Attelage de la Presse (fig. 2)

Le timon peut étre monté au choix pour attelage haut ou pour attelage bas (fig. 3), en fonction des

conditions particulieres et/ou des prescriptions en vigueur.

Utiliser la béquille montée sur le bati d'attelage pour mettre la machine au niveau de la barre

g’age:age fixe et faire tourner la manivelle pour régler la hauteur de la presse sur celle de la barre

‘attelage.

Apres avoir fixé la presse a la barre d'attelage du tracteur, relever la béquille, la roue de support

étant repliée et placée vers l'arriére. Fixer dans cette position de repli.

DANGER: Ne pas se tenir entre le tracteur et la machine pendant l'accrochage et le
décrochage. S'il est indispensable de travailler dans cette position, il faut
étre absolument sdr que TOUS les circuits du tracteur et TOUS les organes
en rotation et en mouvement sont bien immobilisés!

Circuit Hydraulique du Tracteur (fig 3)

Le circuit hydraulique de la presse est actionné par le tracteur et il exige un distributeur hydraulique
double effet pour assurer I'ouverture et la fermeture de la porte arriére et pour actionner les vérins
de densité de balle. Quand la porte arrigre est fermée, le levier de commande doit se trouver au
point mort.

Un autre distributeur hydraulique simple (ou double) effet (de préférence avec position de fiottement)
est nécessaire pour actionner le pick-up hydraulique et le mécanisme de coupe. Le verrouillage du
pick-up pour le transport est assuré par un robinet & 3 voies monté sur le circuit: la manette du robi-
net doit étre en position centrale (fig. 5).

Raccorder les flexibles hydrauliques au tracteur, en s'assurant que les coupleurs rapides soient net-
toyés avant de les enfoncer. A

Vitessse de la Prise de Force du Tracteur (fig. 4)

La presse en modele standard comporte une boite de vitesses avec réglage de pdf & 540 tr/min.
Réglage de Hauteur de la Presse (fig. 5 et 6)

Veiller & ce que la presse soit & I'horizontale derriere le tracteur. Régler la hauteur du pick-up en
agissant sur les roues de jauge (distance mini entre les dents du pick-up et le chaume: 2 cm) (fig.
6

La presse doit étre a I'horizontale ou légérement inclinée vers l'arriére mais, dans tous les cas, il

faut respecter au mieux la hauteur du pick-up par rapport au bati de la presse.

DANGER: La broche dattelage doit étre de la dimension voulue et munie d'une at-
tache a ressort!

Pose de I'Arbre a Cardans (fig. 10 4 12)

A. Préparation de I'arbre a cardans (fig. 7 - 9)
"~ 'Monter les deux demi-arbres & cardans cote a cdte sans les joindre et vérifier la longueur.

Les tubes doivent se chevaucher avec un jeu d'écartement minimum de 25 mm, le chevauche-

ment minimum étant de 370 mm.

Attention:  Silarbre a cardans est trop long, ceci peut abimer sérieusement les
paliers sur l'outiflage comme sur la pdf du tracteur! La garantie de
ces composants et des parties affectees deviendrait invalide. Dans la
plupart des cas, la longueur de l'arbre sera correcte et il ne sera pas
nécessaire de le raccourcir!

Accouplement (fig. 10)

Nettoyer et graisser I'embout de prise de force cdté machine.

Desserrer le cdne de serrage et le retirer de la bague de serrage (5).

Emboiter le limiteur de couple, avec bague de serrage fixée au moyeu, sur I'embout de prise de

force de la machine en veillant a ce que le trou prévu pour le cone de serrage se trouve au-

dessus de l1a rainure annulaire.

4) Revisser en place le cdne de serrage et le serrer avec un couple de serrage de 70 Nm en tour-
nant légerement le limiteur de couple dans les deux sens.

5) S'assurer que le moyeu du limiteur de couple est verrouillé correctement en cherchant & le dé-
placer dans les deux sens. Répéter périodiquement ce contrdle.

Remarque: Voir également les instructions apposés sur l'arbre & cardans.

Raccourcir I'Arbre a Cardans (fig. 11 et 12)

Si l'arbre est trop long, couper d'abord les tubes de protection & la longueur voulue (A).

Puis couper les tubes profilés (B) a la méme longueur (A).

Limer la partie coupée pour enlever toutes les bavures (fig. 13) et essuyer toute trace de limaille.

Enlever aussi toutes bavures de plastique a l'intérieur des tubes de protection pour qu'ils puissent

coulisser aisément et essuyer toutes les poussiéres adhérentes. Appliquer une bonne couche de

Lrhzm
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graisse sur la surface extérieure du tube profile interne (fig. 14).

L'arbre & cardans sur la presse a un grand angie de cardan cété tracteur ce qui permet de braquer

jusqu'a 80°. Veiller a ce que les deux moitiés de I'arbre & cardans ne soient pas poussées A fond

durant le braquage.

Remarque: Lorsqu'on relache la goupille d'attache rapide, la chape de cardan de pdf doit glisser
aisément pour se détacher de la transmission. NE PAS UTILISER de marteau pour
détacher ou poser la chape sur I'arbre cannelé (A, fig. 15). Ceci endommagera la
chape de cardan de pdf et 'arbre cannelé sur le tracteur. Bien lubrifier I'arbre can-
nele, la chape de pdf et la goupille d'attache rapide (B).

G;ta%;;r la chaine de sécurité du tube protecteur a des points fixes du tracteur et de la machine

ig. 16).
Réglage du flottement (fig. 6)

Régler Ia tension du ressort de flottement du pick-up & 245 - 295 Nm (25 - 30 kg) & I'avant de la
plague d'extrémité. Engager la plaque (6), caté gauche et coté droit, dans une autre rainure pour
obtenir le flottement désiré.

Réglage du Bouclier
La hauteur du bouclier peut étre réglée & I'aide de deux chaines. Le réglage est correct lorsque le
bouclier se trouve juste au contact de I'andain (fig. 17). .

Fonctionnement du Boitier de Commande (fig. 18)

Procédé de liage

Dés que la balle & I'intérieur de la presse atteint le diametre préréglé, un contacteur situé sur le mé-
canisme de contrdle de diametre active le boitier électronique (9).

Ce boitier de commande émet un avertissement sonore demandant au conducteur d'arréter
I'alimentation de la presse. Le boitier de commande exécute alors le cycle de liage automatique. La
figure 18 indique les diverses fonctions et réglages du boitier électronique.

(A) Interrupteur de commande principal

Le mode de fonctionnement de la presse est déterminé par 'action de cet interrupteur. En le
mettant sur la position AUT, on régle la presse en liage automatique. Le passage a la position
MAN permet le liage sous commande manuelle. En service normal, toujours régler en AUT.

(B) Indicateur de fermeture du hayon
Un voyant vert s'allume quand le hayon est fermé et le verrou en place, l'interrupteur principal
étant réglé en MAN ou en AUT. Quand le hayon s'ouvre pour €jecter la balle, le voyant s'éteint.

(C) Indicateurs de charge de la presse
Indiquent les variations de dimension de la balle de chaque cdté (=la forme de balle) (voir
VI.4.).

(D) Indicateur de cycle de liage
Ce voyant rouge s'allume pour indiquer que le mécanisme du cycle de liage est activé.

(E) Interrupteur de commande manuelle
L'interrupteur manuel est utilisé avec l'interrupteur principal pour le réglage en position MAN.
Cet interrupteur permet de commander manuellement le liage filet et de contourner le systéme
automatique. Cet interrupteur contourne le circuit automatique. S'il ne fonctionne pas, vérifier les
raccords de la batterie.

(F) Bouton de redémarrage (RE)START
La pression de ce bouton redémarre le cycle de liage. Ceci est nécessaire quand une partie du
cycle est manquée, sile filet n'est pas repris par la balle ou pour enrubaner une balle avant
d'atteindre la dimension pré-établie.

(G) Fusible
Le fusible 12V 16 A est placé dans le porte-fusibles.

(H) Boutons de commande de liage .

(H1)  Ce bouton commande les variations de quantité de filet sur la balle (délai). o

(H2)  Ce bouton est utilisé uniquement pour le liage par ficelle. Le tourner en scns anii-horaire jus-

qu'a 1a butée et le laisser dans cette position.

(J) Avertisseur sonore ) , .
L'avertisseur sonore signale au conducteur qu'il doit arréter le tracteur. Il n'intarvient pas si le
bouton de redémarrage (RE)START a été actionné.

(K) Voyant lumineux "liage filet"” _ )
Ce voyant orange s'allume dés que I'enrubannage de la balle est terminé et lo tilet est coupé.

(L) Compteurs de balles .
Les deux compteurs de balles sont activés lors des cycles de liage complets suivits de
I'ouverture et, aprés au moins 4 secondes, la fermeture du hayon arriére.

(L1)  Le compteur journalier peut étre remis & zéro. Il est prévu pour le comptage des balles pro-

duites pendant un laps de temps désiré. .
(L2)  Le totalisateur ne peut pas étre mis & zéro, il compte toutes les balles produites par la

presse.
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10. Contrdles Préliminaires du Boitier de Commande (fig. 18)
1) Mettre l'interrupteur en service automatique. Le voyant vert de hayon doit étre allumé.
2) Ouvrir complétement le hayon de la presse puis le fermer. Le voyant doit se rallumer.
Remarque: Si le voyant ne se rallume pas, vérifier les verrous du hayon (voir VII.6.).
_ Il est trés important d'ouvrir et de fermer le hayon pour vérifier que les courroies
- sont bien tendues par les pistons retirés & fond. Sinon,les tubes de liage peu-
vent se prendre dans les courroies détendues.
- 3) Procédé de liage. :
) Pour démarrer ce cycle, appuyer sur le bouton de redémarrage et observer le déplacement des
tubes de liage vers la droite.
Aprés un délai d'attente a droite de la presse, les tubes traversent vers la gauche o'%ils atten-
gent p?ndant un delai égal avant de retourner & leur position initiale. Ceci entraine I'abaissement
u couteau.
Régler le délai d'attente et le temps de traversée & environ 5 secondes a l'aide des boutons
H1 et H2 (fig. 18).
Remarque: A) Iy a un délai de 715 secondes entre chaque démarrage du cycle de liage
automatique.
B) L'avertisseur sonore ne se déclenche pas quand on actionne le boitier de
commande avec le bouton de redémarrage.

4) Vérifier la fonction des contacteurs 55 et 57 (fig. 76 et 78) en tenant a leur proximité une piéce

de fer; l'interrupteur principal doit étre placé sur AUT.

4) Indicateur de charge.

POIL[N vérifier l'indicateur de charge électronique, déplacer la jauge a la main. Les voyants doivent
s'aliumer.
11. Montage du Boitier de Commande

Choisir un emplacement dans la cabine du tracteur pour monter le boitier de commande de la

presse de sorte qu'on puisse voir et atteindre le boitier aisément a partir du siége de conduite.

L'emplacement choisi doit étre un endroit protégé et exempt de vibrations et relativement dépourvu

de poussiére. Fixer la plaque de montage sur le tracteur a 'aide de quatre boulons.

12. Raccordement Electrique (fig. 28)

Raccorder le boitier de commande électrique au circuit électrique de 12 V du tracteur en utilisant le

cable fourni & cette intention. Enfoncer la fiche dans la prise d'alimentation du boitier.

Le fil rouge positif (+) se raccorde au cdté positif (+) du tracteur.

Le fil bleu de mise a la masse (-) se raccorde directement a la borne négative de batterie du trac-

teur.

Remarque: Veiller & bien raccorder les fils suivant leur polarité car 'appareil ne fonctionnera pas si
les fils sont mal raccordés. Enlever toute trace de peinture, rouille et saletés ainsi que la
graisse et I'huile sur les points de raccordement électrique. Serrer fermement tous les
raccords pour assurer un bon contact électrique.

Attention: Faire un raccordement direct a la batterie seulement. Sur certains circuits,
larrét du moteur du tracteur peut endommager le boitier de commande
électronique!

Remarque: Ne pas soumettre le boitier de commande a des chocs ou vibrations importantes, un ex-
cés de poussiére, d’'humidité ou des températures trés basses. Démonter I'appareil du
tracteur durant la morte saison et I'enfermer dans un emballage étanche pour le proté-
ger des poussiéres, de I'humidité et des rongeurs. Toute négligence & cet égard rendrait
la garantie invalide: aussi voir chapitre X.

13. Réglage du Diameétre des Balles (fig. 20)
Le détecteur du diamétre des balles provoque I'allumage de la lampe témoin rouge pour indiquer
que la dimension désirée de la balle est atteinte et le processus de liage a été déclenché. Apres
quelques secondes l'avertisseur sonore se fait entendre pour signaler au conducteur qu'il doit
s'arréter.
On peut ajuster le diamétre de la balle en réglant lndicateur de dimension de balle placé sur le ta-
bleau avant droit de la presse. Desserrer I'écrou a oreilles (10), le faire glisser vers le haut ou le bas
en fonction du diamétre désiré. Ne pas omettre de resserrer l'ecrou a oreilles.
Remarque: Le diametre maximum indiqué dans le tableau des caractéristiques techniques ne

doit servir que de point de repére.

Pour vérifier le bon fonctionnement de l'interrupteur, ne pas former la premiére balle au plus grand
diametre possible mais aux 3/4 du diamétre maximum. Assurez vous gqu'avec ce diametre le sys-
téme de liage soit bien activé.

14. Fonctionnement du Liage Filet
Remarque: Voir également la description au chapitre 1l page FR4.
Fig. 21:
Durant le cycle de pressage, la courroie d'entrainement (A) est détendue, les rouleaux
d'entrainement de filet (E) ne tournent pas et I'extrémité du filet (D) est serrée entre le couteau et le
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contrecouteau (C).
Une fois la dimension présélectionnée de la balle atteinte, le liage filet se déclenche automatique-
ment.

Fig. 22:
Le déclenchement du liage filet provoque la rentrée du servomoteur (B): le couteau (C) s'eloigne du
filet (D) et la poulie de tension (G) se déplace vers l'arriére pour tendre la courroie (A).

Fig. 23:

Ensuite le servomoteur sort & nouveau jusqu'a ce qu'il soit arrété par l'interrupteur de proximité. Le
fonctionnement optimal du systéme est assuré lorsqu'il existe une distance de 5 mm entre
l'interrupteur de proximité et la broche (K).

Par suite de la rotation des rouleaux (E), le filet est introduit dans la fente entre le guide inférieur (F)
et les courroies de pressage pour étre amené par ces derniéres dans la chambre de pressage ol il
est saisi par la balle en rotation et s'enroule autour de celle-ci. La vitesse de rotation de la balle est
plus élevée que celle des rouleaux. Il en résulte un effet de freinage qui assure que le filet soit bien

- tendu sur la périphéric de la balle.

Remarque: En fonction de préréglage, le filet se place une fois et demie ou plusiers fois autour de la
balle.

Fig. 24:

Sitdt que le nombre présélectionné des tours d'enroulement est atteint, le servomoteur (B) rentre de
nouveau: le couteau (C) est pivoté vers le filet et le coupe. En méme temps, la courroie
d'entrainement est détendue ce qui provoque l'arrét des rouleaux d'entrainement de filet (E). Le cy-
cle de pressage est termine.

Légende des fig. 21 a 24:

courroie d'entrainement
servomoteur linéaire
couteau

filet

rouleaux d'entrainement filet
guide de filet inférieur
poulie de tension

rouleau de filet

IOHTMOOm>

Fig. 25:
Le voyant orange (K, fig. 18) s'allume dés que I'enrubannage de la balle est terminé et le filet est
coupé. Le voyant devrait s'allumer seulement une fois pour un court instant. L'interrupteur (9) est lie
a la plaque (10). Cette plagque est pressée vers le bas par le filet qui est pressé a son tour par le
couteau (11).
Avant la Mise en Service
A. Sélection des rouleaux de filet
Pour un fonctionnement sans inconvénients du systéme de liage il est indespensable d'utiliser
une bonne qualité de filet.
Nous vous recommandons le filet Polydress "RONDATEX MX 1000".
Remarque: N'utiliser que des rouleaux de filet d'un diameétre maximum de 320 mm.

B. Mise en place des rouleaux de filet

DANGER: La prudence est de rigueur lors de toute intervention sur un systeme en-

trainé qui doit rester embrayé!
Attention:  Pour ouvrir les trappes latérales, il faut d'abord les déverrouiller d'en
arriere a l'aide d'une clé a fourche 13 mm (fig. 43). Lois de la ferme-
ture elles se verrouillent automatiquement!
1) OQuvrir les carénages latéraux, libérer les verrous (fig. 26) et rabattre la toite a filet
(fig. 27).

2) Mettre en place le rouleau de filet dans la boite (12, fig. 27) tel que représenté sur la figure.

3) Pour engager le filet entre les rouleaux garnis de caoutchouc, placer linterrupteur MAN/AUT
du boitier de commande (fig. 18) sur MAN et déplacer l'interrupteur (E) temporairement vers
la gauche (déclenchement manuel).
La courroie d'entrainement est alors détendue et le frein de filet se degage de son galet de
friction ce qui permet la libre rotation des rouleaux en caoutchouc (11, fig. 26).

C. Enfilage du filet

Dérouler le filet (14, fig. 28) d'env. 60 cm et faire un lacet sur I'extrémité (15).

Fair passer le filet (14) par-dessus le rouleau (16, fig. 29) et engager son lacet entre les rou-

leaux en caoutchouc (17).

FR11




16.

17.

18.

19.

20.

PRE-OPERATION

G9601BCF

Remarque: Veillgg_ a ce que la longueur fu filet qui sort des rouleaux (17), ne dépasse
as 25 mm,
Bn rﬁyleau de filet supplémentaire peut étre logé derriére le carénage droit de la
machine.
Une fois le filet introduit entre les rouleaux et avant d'embrayer la prise de force, placer
linterrupteur du boitier de commande sur AUTO et faire fonctionner quelques secondes le sys-
teme de liage filet en agissant sur le bouton (RE)START.

Reglage de la Longueur de Filet par Balle (fig. 18)

La quantité de filet qui s'enroule autour de la balle, se détermine & l'aide du bouton (H1). Pour pro-

céder au reglage initial, tourner les deux boutons vers le gauche jusqu'a ce qu'ils viennent en butée

(=vitesse maxi). Puis tourner le bouton (H1) d'un quart de tour vers la droite. Ne pas déplacer le

bouton (H2).

Remarque: Avec un diametre des balles de 1,20 m et un régime prise de force de 540 tr/min on
met env. deux secondes pour un enroulement de filet.

Raccordement Hydraulique (fig. 31) .

Raccorder les deux flexibles haute pression qui assurent Fouverture et la fermeture du hayon a un

distributeur a double effet et le relevage hydraulique de pick-up & un distributeur simple effet.

Réglage de Pression (fig. 30 et 31)

Le circuit hydraulique de la presse contient un distributeur de pression hydraulique (18) réglable mu-

ni d'un manometre (19) qui permet de modifier la pression hydraulique nécessaire pour produire une

balle d'une densité donnée.

Le bouton de commande de pression est placé sur le carénage intérieur avant de la presse, du coté

droit.

- Pour augmenter la pression, tourner le bouton vers la droite

- Pour abaisser la pression, tourner le bouton vers la gauche.

La figure 31 montre le schéma hydraulique de la presse. La balle en formation fait pression sur les

verins de contrdle de densité (20) et le distributeur de pression (18) détermine le moment ou I'huile

contournera les vérins et définira la densité de la balle.
Légende du schéma hydraulique fig. 31:

18= Limiteur de pression

19= Manométre

20=  Vérins de commande de la densité de la balle

21= Coupleurs rapides pour raccordement au systéme hydraulique du tracteur

22= Restricteur (limite le débit en cas de pompes de haute capacité)

23=  Soupape de sécurité de I'hayon

24= Vérins d'hayon

Réglages de Densité - Exemples (fig. 30)

Les réglages de pression proposés pour la densité des balles sont approximatifs et seront largement

influencés par les conditions particuliéres de votre récolte. Il peut s'avérer nécessaire de modifier les

réglages de pression pour produire des bailes conformes 4 vos exigences. En général, il vous faudra
produire quelques peu de balles pour obtenir une densité convenable.

Pour realiser ce réglage, actionner le distributeur pour fermer le hayon. Une fois le hayon compléte-

ment ferme, le manometre (19) commence a enregistrer la pression de réglage. On peut alors la

modifier avec le bouton de commande (18). Remettre le distributeur au point mort avant de
commencer le pressage.

Le foin extremement sec et Ia paille exigent un réglage de densité maximum pouvant atteindre

175 bar sur le manometre.

Le foin sec normal exigera une densité d'environ 150 bar.

L'ensilage se presse normalement & 80-120 bar suivant son humidité.

Remarque: - S'agissant d'un tracteur dont la pression dans le circuit hydraulique est inférieur &
175 bar, on peut contrdler la densité réglée durant le pressage de la premiére balle.

- lIn'est pas possible d'atteindre la densité préséiectionee si la quantité du produit ra-
massé est insuffisante.

Attention:  Ne pas utiliser la presse a des pressions dépassant 210 bar. Toute mo-
dification des circuits pour obtenir de plus hautes pressions endomma-
gera gravement la machine! Méme la tentative d'apporter une telle modi-
fication rendra la garantie nulle (voir également le chapitre X|)!

Graissage Automatique (en option)

Si le systéme de graissage automatique fait partie de 'équipement de la presse, il faut veiller & ce
que le niveau d'huile dans le réservoir soit suffisant. La consommation d'huile s'éléve a environ 1 li-
tre par 300 balles rondes. N'utiliser que de I'huile ‘Greenland Biokettenfiuid' ou une autre huile-ester
biodégradable SAE 80 de qualité comparable.
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Compteur de Balles (fig. 33)

Le compteur de balles est placé sur le cdté gauche de la presse sous le bras tendeur inférieur rac-
cordé a la flasque intérieure. Mettre le compteur & zéro en tournant le bouton de réarmement vers

l'arrigre.

Transport

1) Avant de s'engager sur la voie publique, observer la réglementation de la circulation applicable
dans votre pays.

2) Relever le pick-up & la position maximum & l'aide du distributeur hydraulique du tracteur.

3) Fermer le robinet & 3 voies (placer la manette en position centrale).

4) Utiliser un tracteur d'une capacité suffisante pour remorquer et pour freiner la presse.

5) S'assurer que le crochet de la presse est bien fixé a la chape de la barre d'attelage sur le trac-
teur et que la pince est bien insérée dans la goupille d'attelage.

6) Brancher l'installation d'éclairage de la presse sur la prise du tracteur et contrdler son fonction-

nement.

" Installation de I'Indicateur de Forme de ia Balle

Systémes mécanique et électrique: voir les instructions de montage fournies avec le kit.
Mécanisme de Coupe Opticut (fig. 34)
Remarque: Voir également la description au chapitre lil.

A.

Réglage de la longueur de coupe

La longueur de coupe dépend du nombre de couteaux embrayés dans le mécanisme de coupe.

%tous les 14 couteaux sont embrayés, le produit est réduit en morceaux d'une longueur de

mm.

Remarque: Le par. 24.E. contient donne une description détaillée des opérations & effectuer.

Protection contre les corps étrangers

Chaque couteau peut s'effacer individuellement en présence d'un corps étranger et regagner

automatiquement sa position de coupe (fig. 35).

Boulon de cisaillement pour pick-up et vis d'amenée (fig. 36)

Le pick-up (avec les vis d'amenée) est protégé contre les surcharges par un boulon de

cisaillement M8x35DIN933-8.8 situé du coté droit de 1a presse (voir 103). Le boulon de

cisaillement peut étre remplacé aprés démontage du couvercle.

Utilisation d'une presse a balles rondes équipée du mécanisme de coupe Opticut

Afin d'obtenir des balles plus solides, il convient de travailler avec ies tdles de fermeture dans

les positions extérieures (montage départ usine). De méme il convient d'abaisser le mécanisme

de coupe lorsqu'il se produit un bourrage dans le canal d'alimentation. Dans ce cas laisser le
mécanisme de coupe dans sa position basse jusqu'a I'élimination du bourrage.

Démontage et montage des couteaux (fig. 35, 37 et 38)

DANGER: Mettre des gants protecteurs avant d'intervenir sur les couteaux! Eviter
de toucher l'aréte coupante si vous ne devez pas intervenir sur les cou-
teaux! Fermer les robinets darrét (voir fig. 5; voir 23, fig 30) avant
d'intervenir sur les couteaux!

1) Abaisser le mécanisme de coupe a l'aide du systéme hydraulique et le verrouiller en fermant

le robinet & trois voies (placer la manette en position centrale) (fig 5).

2) Ouvrir le hayon arriére (fig. 31A) et fermer le robinet d'arrét (fig. 23, fig 30).

3) Arréter le moteur du tracteur.

4) Pousser vers le bas le levier de blocage (25, fig. 37) situé du cdté gauche du mécanisme de

coupe.

5) Déposer les couteaux avec prudence (fig. 36)

Remarque: On reduit la puissance requise par des couteaux tranchants.

DANGER: Les tranchants des couteaux sont trés dangereux!

6) Pour remettre en place les couteaux, procéder dans l'ordre inverse.

7) Tirer vers le haut le levier de blocage (25, fig. 37).

8) Mettre le mécanisme de coupe en position de travail.

Modification de l'angle de coupe (fig. 78)

- Arbre porte-couteaux en position A: angle de coupe escarpé pour coupe précisicn.

- Arbre porte-couteaux en position B: angle de coupe plat pour coupe standard

(réduit d'environ 20 % la demandz de puissance).

(1) Passage de coupe de précision a coupe standard

1) Embrayer hydrauliguement le méchanisme de coupe et arréter le moteur du tracteur!
2) Dévisser la vis de fixation M8 (65) a gauche et a droite.
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3) Desserrer la vis de charniere M8 (64) a gauche et & droite.
4) Débrayer hydrauliquement le méchanisme de coupe et arréter le moteur du tracteur.
5) Monter les vis de fixation (65) dans la position inférieure (B).
6) Serrer les vis de fixation (65) et celles de charniére (64) & gauche et A droite.
(2) Passage de coupe standard & coupe de précision
1) Embrayer hydrauliquement le méchanisme de coupe et arréter le moteur du tracteur!
2) Devisser la vis de fixation M8 (65) a gauche et & droite.
3) Desserrer la vis de charniére M8 (64) & gauche et 4 droite.
4) Débrayer hydrauliquement le méchanisme de coupe et arréter le moteur du tracteur.
5) Monter les vis de fixation (65) dans la position supérieure (A).
6) Serrer les vis de fixation (65) et celles de charniére (64) & gauche et A droite.
F. Montage des tdles de fermeture
Si certains couteaux du mécanisme de coupe étaient déposés, il y a lieu de monter, & leur
place, des tdles de fermeture (26) afin d'éviter des bourrages dans le canal d'alimentation. Les
tdles de fermeture sont fixées sur la paroi latérale, au-dessous du protecteur avant droit. Les
couteaux déposés peuvent étre fixés au méme endroit. Le montage des toles de fermeture
s'effectue de la méme fagon que celui des couteaux.
G. Systéme hydraulique pour mécanisme de coupe (fig. 5)
Version standard:
Pour I'actionnement du mécanisme de coupe et du pick-up, le robinet & 3 voies est a régler
comme suit:
(1) Le pick-up peut étre actionné; le mécanisme de coupe n'est pas en fonction (27).
(2) Le mécanisme de coupe peut &tre actionné; I'actionnement du pick-up n'est pas possible
(28).
H. Accessoires optionnels
(1) Jeu de flexibles hydrauliques '‘BF 00148’
Si le tracteur est doté d'un nombre suffisant de prises d'huile (a savoir 1 distributeur double
effet et 2 distributeurs simple effet), ce jeu de flexibles permet d'élargir 1a fonction du robinet
3 voies. Afin de permettre le verrouiliage du pick-up en position de transport, il faut monter
un robinet d'arrét supplémentaire.
(2) Electrovanne 'BF 00150’
Cette électrovanne qui permet la commande électrique du pick-up et du méchanisme de
coupe depuis la cabine du tracteur, remplace le robinet 3 voies standard. il faut monter un
robinet d'arrét supplémentaire pour permettre le blocage des vérins lors du remplacement
des couteaux et le verrouillage du pick-up en position de transport.
25. Ouverture des Grandes Portes Latérales (fig. 44)
Pour ouvrir les grandes portes latérales, il faut d'abord les déverrouiller a I'aide d'une clé & vis
13 mm. Lors de la fermeture elles se verrouilient automatiquement.
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VI. TRAVAIL

DANGER: La prudence est de rigueur lors de toute intervention sur un systéme entrainé
qui doit rester embrayé.

1. Hauteur de Pick-up (fig. 5 et 6) 4

1) Abaisser le pick-up de la presse en ouvrant la soupape et en mettant le distributeur du tracteur
en position de flottement.

2) Vérifier que la hauteur du pick-up soit correcte. Régler les deux roues support tel que représen-
té sur la figure 6.

Vérifier que les dents sont suffisamment dégagées au-dessus du chaume (2 cm au minimum).

En conditions normales du terrain, fixer la roue dans la position inférieure, en terrains accidentés

choisir 1a position supérieure.

2. Préparation des Andains

La hauteur des andains ne doit pas dépasser 40 cm, ceci assurant un dégagement suffisant pour le

crochet d'attelage et la béquille.

L'andain ne doit pas étre plus large que le pick-up. On obtient les meilleurs résultats avec un andain

homogéne d'une largeur de 720 cm. .

3. Vitesse de Travail

Choisir une vitesse adaptée & la récolte et aux conditions du terrain pour assurer une reprise régu-

ligre de la récolte par le pick-up.

4. Indicateur de Formation de Balles (fig. 18, 41 et 42)

Cetindicateur ainsi que les voyants de contrdle de charge (C, fig. 18) sur l'affichage du boitier de

commande (9) vous indiquent comment la balle se forme a l'intérieur de la chambre. Il est important

de toujours surveiller l'indicateur ou I'affichage du boitier de maniére & guider le pick-up dans
l'andain (fig. 41) et assurer l'arrivée réguliére du fourrage dans la chambre. Ceci est particuliérement
important si I'andain est plus étroit que le pick-up.

L'indicateur de formation de balle comporte deux patins fixés & des cables & droite et a gauche. lis

sont guidés sur des poulies et raccordés a une aiguitle & I'avant par un bras de levier coudé qui dé-

place l'aiguille sur le cadran quand les cables sont tirés dans I'une ou l'autre direction.

Si l'aiguille est sur la droite ou si le voyant de droite s'allume, la presse manque de matiére sur la

droite. Si la presse a un vide sur la gauche, le voyant de gauche s'allume.

Le type d'andain détermine la distance approximative de déplacement durant I'alimentation de cha-

que coté du pick-up.

Les andains volumineux exigeront des changements de cdté moins fréquents.

5. Vitesse de la Prise de Force

16§1 vitesse %e pdf du tracteur doit &tre réglée au régime maxi prescrit (540 tr/min) et I'entrainement

ien engage.

Sn gérémgragl;, plus les vitesses de pdf sont élevées, plus la balle est dense pour le méme réglage de

ensité.
6. Pressage (fig. 18,42 a 48)

1) Régler le diameétre de balle (voir aussi V.13.) & environ 3/4 du diameétre maximum pour la pre-
miére balle.

2) Réglerla densité a Ia valeur désirée, p.ex. 100 bar.

3) Mettre l'interrupteur principal (A, fig. 18) en AUT.

Attention:  Toujours mettre l'interrupteur principal (A, fig. 18) en AUT. Lors du
pressage en position MAN, le systéme ne contréle pas le dépasse-
ment du diamétre maximum de la balle!

4) Fermer le hayon & l'aide du distributeur double effet. Vérifier que le voyant indicateur(B,
fig. 18) de fermeture du hayon est allumé et que la pression indiquée au manomatre de conirdle
de densité (19, fig. 30) est correcte. Remettre le distributeur au point mort.

5) Ensduite, alimenter la presse régulierement en surveillant l'indicateur de dimension et l'indicateur
de charge de balle. Dés que le diamétre réglé est atteint, 'avertisseur sonore se déclenche et le
voyant rouge (D, fig. 18) s'allume. Arréter d'avancer immédiatement mais laisser la pdf au
méme régime.

6) Attendre que le cycle de nouage soit terminé et que le voyant rouge s'éteigne (1, fig. 18). arré-
ter la rotation de la pdf et éjecter la balle par ouverture hydraulique du hayon. L.a balle sort alors
de la presse en roulant sur les rampes de déchargement. Fermer le hayon jusqu'a ce que le
voyant vert s'allume sur le boitier de commande, la presse est alors préte a faire une nouvelle
balle.

A DANGER: 1) TR 2035: Se tenir a distance de la zone de ramassage quand la presse
est en service. S'il se produit du bourrage sur le pick-up, arré-
ter le tracteur et le moteur. Retirer le fourrage seulemant aprés
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l'arrét de tous les organes. Ne pas tenter de pousser du four-
rage dans la presse quand celle-ci est en marche. Ceci pourrait
entrainer des accidents graves ou mortels!

2) TR 2033: Ne pas éjecter une balle de la chambre quand la presse est
sur une pente!

3) TR 2041: Ne laisser personne se tenir & proximité du hayon lors de son
ouverture ou de sa fermeture. Si l'on travaille sous le hayon
quand il est ouvert, toujours mettre le verrou pour le bloquer
(voir VI.10. et VII.16)!

Utilisation du Liage Filet sur le Champ
Une fois le diametre présélectionné de la balle atteint, le voyant lumineux rouge (D, fig. 18) s'allume
et deux secondes plus tard le ronfleur émet un signal acoustique pour signaler que le cycle de liage
a été declenche. Arréter maintenant la presse, tout en faisant tourner la prise de force & 540 tr/min.
A la fin du cycle de liage, I'éclairage clignotant du voyant lumineux orange (J) signale que le filet a
eté coupé. Puis les deux voyants lumineux s'éteignent. Débrayer la prise de force et éjecter la balle.
Avant de fermer la hayon arriere, s'assurer que celui-Ci ne peut pas se poser sur la balle expulsée
lors de la fermeture, ceci pour éviter que les guide-filet prévus au niveau de rouleau inférieur du
hayon arriére ne puissent subir des dégats. Il est donc impératif de s'assurer que la balle ne se
trouve pas dans la zone de basculement du hayon avant d'embrayer la prise de force et de refermer
la hayon arriére.
It convient de faire tourner les courroies de pressage durant le fermeture du hayon arriére afin de
permettre aux résidus de récolte de se détacher des courroies.
Verifier le régalge initial avec chambre de pressage vide et prise de force débrayée. Pour ce
contrdle il n'est pas nécessaire de déposer le rouleau de filet.
Placer l'interrupteur (A) de boitier de commande sur AUT et agir sur le bouton (RE)START (F):
cette opération doit provoquer la sortie et la rentrée compléte du servomoteur du systéme de liage
filet.
Remarque: S'abstenir impérativement d'actionner le liage filet lorsque la prise de force est em-
brayée et aucune balle ne se trouve dans la chambre de pressage.
Si le cycle de liage se déroule sans inconvénients, le voyant lumineux orange (J) ne
s'allume que quelques instants a la fin du processus.
Au cas ou ce voyant lumineux ne s'allumerait pas, le rouleau de filet est vide, ou bien le filet s'est
enroulé sur les rouleaux du mécanisme de liage. D'autre part, I'éclairage permanent du voyant lumi-
neux signale que le filet, bien que placé correctement autour de la balle, n'a pas été coupé.
Attention: Dans les deux cas, débrayer immédiatement la prise de force et rechercher
la cause de l'inconvénient. N'ouvrir le hayon arriére qu'aprés s'étre assuré
que le filet s'est placé correctement autour de la balle. Consulter de toute
fagon le tableau pour la recherche des pannes!

Aprés la Premiére Balle
1) Vérifier que la balle est de la dimension définie.
2) Verifier que ia balle est de la densité voulue. Ajuster si nécessaire: voir V.18.
3) Vérifier la quantité de filet. Ajuster a I'aide du bouton tournant jaune (H1, fig. 18) sur le boitier de
commande (tourner vers la droite pour augmenter la quantité de filet).
Remarque: Se rappeler que les changements de vitesse de pdf et le réglage de dimension des
balles affectent la quantité de filet.
Réglages de Racleurs (fig. 46 a 49)
*  Pour matérial sec, {p. ex. foin) I'espacement des racleurs doit tre de 2 mm.
" PourI'ensilage, ajuster tous les racleurs a un espacementde 0 - 0,5 mm.
Au Icas ol les rouleaux et les racleurs se toucheraient, procéder immédiatement au réglage des
racleurs.
Il est recommandé d'avoir un extincteur & portée de la main sur le tracteur.
Remarque: Utiliser un extincteur polyvalent de type ABC, homologué ULC, d'une capacité de 5
kg. I faut le faire inspecter une fois par an et le recharger si nécessaire.
DANGER: Pour travailler dans du matériel sec (p.ex. foin ou paille), toujours réajus-
ter les racleurs d'ensilage!
Réglage des Rouleaux Racleurs
Quant il-y-a recollection de fourrage sur les rouleaux et courroies on doit reajuster ces rouleaux:
A. Rouleau racleur avant (si existant) (fig. 79)
1) Desserrer les vis (62 et 63).
2) Tourner le rouleau racleur (voir la fieche) jusqu'a obtenir une distance de 1 mm par rapport
au rouleau; resserrer a fond les vis (62 et 63).
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B. Roufeaux racleurs arriéres (seulement BF) (fig. 80)
1) Ouvrir le hayon et le verrouiller en plagant le levier (23, fig. 30) & droite (voir également
ViL11).

2) Desserrer les écrous (67) des vis (66).
3) Alaide de la piece coulisante régler les rouleaux racleurs (voir la fiéche) jusqu'a obtenir
une distance de 1 mm entre les profiles des rouleaux; resserrer & fond les écrous (67).

Soupape de Sécurité de Hayon
DANGER: Fig. 30: Avant toute intervention sur la presse au-dessous du hayon arriére
ouvert, fermer impérativement la soupape de verrouillage (23) du hayon. Le
garrot de la soupape se trouve derriére le bouton tournant.
*  Levier a droite=soupape de sécurité fermée!
* Levier a gauche=soupape de sécurité ouverte (position de travail)!
Inversion du Rotor d'Alimentation (fig. 34)
En cas de bourrage au niveau du rotor il est possible d'inverser le sens de rotation des organes

" d'alimentation.

1) Abaisser hydrauliquement le mécanisme de coupe et arréter le moteur du tracteur.

2) Tourner l'arbre primaire en sens inverse 4 l'aide de la clé fournie avec la machine. Pour ce faire,
emboiter la clé sur l'arbre hexagonal 4 coté de la roue & chaine.

3) Eliminer le produit accumulé devant le rotor et sur le pick-up. Remettre la clé dans son logement
prévu pour le transport.

4) Démarrer le moteur du tracteur et remettre le mécanisme de coupe en position de travail en
agissant sur le systéme hydraulique.

Graissage Automatique (en option)

Si le systéme de graissage automatique fait partie de I'équipement de la presse, il faut veiller & ce
que le niveau d'huile dans le réservoir soit suffisant. La consommation d'huile s'éléve a environ

1 litre par 300 balles rondes. N'utiliser que de I'huile »Greenland Biokettenfluid« ou une autre
huile-ester biodégradable SAE80 de qualité comparable.

Avant de Quitter le Champ

Arréter le moteur du tracteur et enlever tout le fourrage accumulé sur le pick-up, le bouclier, le

hayon et le dispositif d’entrainement.

S'assurer de la bonne mise en place de I'axe du crochet et de la pince sur la barre d'attelage et

bien relever le pick-up et le verrouiller & sa position la plus haute a l'aide de la soupape.

Sécurité du Transport et du Stockage des Balles
Evitez les accidents! Ne prenez pas ces mesures de sécurité a la légére!

1) Utiliser seulement le matériel approuvé et congu pour le levage et la manipulation des balles.

2) Utiliser le matériel de manutention et de transport des balles suivant la réglementation locale sur
le déplacement et I'utilisation du matériel agricole sur la voie publique.

3) Ne pas empiler les balles d'une maniére déséquilibrée de sorte qu'elles puissent se renverser.

4) Ne pas empiler les balles trop haut et tenir aussi les enfants et les personnes non autorisées &
distance de la zone de stockage des balles.

5) Tenir a portée de la main un extincteur de type ABC, homologué ULC, d'une capacité de 5 kg
en raison de la nature inflammable de la matiére pressée.

6) Siles balles sont enveloppées ou stockées dans du plastique, veiller & ne pas percer ou couper
l'enveloppe. Ceci détruirait en partie ou totalement les balles.

7) La zone de stockage doit étre bien drainée pour que toute humidité puisse s'‘échapper et le sol
doit étre ferme pour que les balles ne n'affaissent pas dans un sol mou au risque de se renver-
ser. L'acces a la zone doit étre facile et s(r pour la manutention des balles et is passage des
vehicules.
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A DANGER: Avant les travaux de nettoyage, de lubrification et de réglage, débrayer

l'entrainement de la machine, arréter le moteur du tracteur et retirer la clé de
contact. Attendre l'arrét de tous les éléments en mouvement. )
La prudence est de rigueur lors de toute intervention sur un systéme entrainé
qui doit rester embrayé.

Attention: Evitez toute pollution de I'environnement!
Les parties de la presse qui exigent un entretien régulier sont les suivantes:

1.

Tension des Chaines d'Entrainement (fig. 50)

Si, durant les premiéres heures de service, les chaines d'entrainement se sont nettement déten-

dues, il faut les inspecter toutes les quatre heures et les ajuster pour la fleche correcte indiquée a la

fig.:

A=2cm,

B=1cm. '

Remarque: Les chaines d'entrainement du pick-up et des vis d'amenée sur le cdté droit de la
presse ont des tendeurs automatiques.

Courroie Trapézo dale

Vérifier la tension de la courroie trapézo dale et I'ajuster si nécessaire (fleche maxi = 1 cm).

Entretien des Chaines (fig. 51 et 52)

A. Généralités

Remarque: Demandez conseil & votre concessionnaire pour les lubrifiants de chaines et la fagon
de les appliquer.

DANGER: Prendre le plus grand soin lors de l'emploi ou de la proximité de sol-
vants inflammables, toxiques et caustiques. Eviter toute possibilité
d'ingestion de ces solvants ou de leur projection dans les yeux et sur la
peau! Toujours lire les instructions et avertissements du fabricant figurant
sur l'étiquette avant d'utiliser un solvant industriel, un agent dégraissant
ou de nettoyage!

Pur%nt la saison, graisser les chaines a intervalles de 10 heures avec de I'huile ou de la graisse

iquide.

A la fin de chaque saison, faire I'entretien de toutes les chaines d'entrainement de la maniére

suivante :

1) Desserrer tous les rouleaux tendeurs, retirer les chaines des pignons et nettoyer & fond

avec un solvant de dégraissage industriel tous usages ou carburant diesel ou kerosine.

2) Lubrifier les chaines avec de I'huile ‘Greenland Biokettenfluid' ou une autre huile-ester
biodégradable SAE 80 de qualité comparable (disponible chez votre concessionnaire).
Lubrifier les chaines quand elles sont chaudes dans un certain délai aprés le démarrage de
la presse. Respecter le mode d'emploi prescrit par le constructeur du lubrifiant.

3) Poser les chaines sur les pignons et vérifier que I'extrémité fermée du maillon fait face au
sens de déplacement de la chaine (fig. 56). Régler ies tendeurs pour assurer une tension
suffisante, puis les serrer et bloquer les écrous.

B. Systéme de graissage automatique (en option)

Si la presse est équipée d'un systéme de graissage automatique, remplir le réservoir de 2 litres

d'huile Greenland Biokettenfluid ou une autre huile synthétique SAE 80 biodégradable & base

d'ester.
Boulon de Cisaillement pour 'Entrainement du Pick-up et des Vis d'Amenée
Avant le debut de la saison vérifier la fonction des flasques rotatives. Controler s'il y a des traces de
corrosion. Remplacer les douilles et boulons de cisaillement détériorés.
Verrous de Hayon (fig. 53)
Régler les verrous de hayon & un intervalle de 2 mm. Un réglage incorrect peut affecter le circuit
des courroies.
Rouleaux Fous (fig. 54)
Examiner journellement tous les rouleaux fous pour rechercher la présence de matiere sur/ entre
les chapeaux de paliers. Remettre en place les joints d'étanchéité et les chapeaux en utilisant le kit
de réparation de rouleaux {29); consulter la liste de piéces de rechange pour les numéros de réefe-
rence. Les nouvelles pieces (18) sont & monter sur chaque coté des rouleaux. Enduire les creux de
graisse pour roulements de haute qualité NLGI 3, p.ex. SHELL Alvania R3, EXXON Beacon 3 ou si-
milaire (spec. Timken 3559 ainsi que DIN51806/69 et SKF test R2F utilisable pour conditions A et
B).
Si les paliers ou les rouleaux montrent une certaine résistance ou font un bruit anormal, il faut les
inspecter pour déterminer la cause puis les changer immédiatement.

S et it g e L e s e e i e Gedmine ez e
il g e e s
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Attention: Vérifier journellement la souplesse de fonctionnement des rouleaux en
les tournant a la main!

Roues
S'assurer que les jantes sont bien posées sur les moyeux et que les écrous M18x1,5 sont bien ser-
rés sur les tiges & un couple de 370 Nm.
Vérifier périodiquement la pression dans les pneumatiques des roues principales:
11.5/80- 15.3 8PR . 256 bar
15.0/55- 17 10PR 2,0 bar
et dans les pneumatiques des roues de jauge
16x 6.00 ..... 2,5 bar-
Inspecter régulierement les bandes de roulement et les parois des pneus, toute coupure ou abrasion
pouvant affaiblir la paroi latérale ou la structure de la bande de roulement.
Vérifier périodiquement les paliers des roues et les ajuster en cas de besoin. Les graisser une fois
par an.
Attention:  Ne pas rouler sur des pneus gonflés au-dela de la pression maximale ou
au-dessous du minimum recommandé! .

Rouleaux de Pick-up :
Piéces d'usure du pick-up: la douille, les galets de commande et la camme. Vérifier I'état de ces
éléments et du pick-up avant le début de chaque saison.

Boitier Principal

Le boitier principal est rempli départ usine de 2,3 litres d'huile de boites de vitesses EP 80 ou 90 se-

lon les normes API GL 4 ou MIL-L-2105. Faire la vidange et le remplacement de I'huile au bout

de 50 heures la premiére année, puis faire un contréle annuel et changer I'huile tous les deux ans
ou toutes les 20.000 balles.

On peut faire le remplissage dhuile par le bouchon situé sur le carter.

Courroies (fig. 55 & 63)

La presse & balles rondes utilise deux jeux de courroies de formation de balle avec deux longueurs

différentes (longueur de courroie seulement sans agrafe). Pour la longueur correcte, voir tableau ca-

ractéristiques techniques.

Remarque: il-y-a deux types de I'axe (71) comment on peut voir dans les fig. 55 et 55A. En chan-
geant/ renouvelant les axes faire attention de monter le type correcte!

S'il se produit une rupture de l'agrafe, on peut poser une nouvelle agrafe sur les courroies.

Pour la mise en place des agrafes procéder comme suit:

1) Enlever I'agrafe défectueuse en prenant soin de bien couper I'extrémité de la courroie a angle

droit (fig. 56).

2) Introduire la nouvelle agrafe dans I'agrafeuse 'BR 00120' que I'on serre dans un étau de telle fa-
¢on que les clous ressortants soient dirigés vers le coté opposé a l'observateur.

3) Mettre la broche (70, fig. 57) dans I'agrafeuse et introduire la courroie dans 'outil jusqu'a ce
gu'elle soit juste au contact de la broche.

Remarque: Les fleches dans les figures 55 / 55A et 58 indiquent le sens de rotation des courroies.
Lors du montage des agrafes veiller impérativement au sens de rotation de la courroie
respective.

Mettre en place les deux agrafes de fagon & ce qu'elles soient Iégérement décalées
l'une par rapport a l'autre. La broche (70) doit rester dans I'outil durant tout le processus
de montage.

4) Fermer I'étau pour serrer I'agrafe sur la courroie (fig. 59), puis fermer le crochetet, en agissant

sur I'étau, forcer les clous (72) & travers Ia courroie (fig. 60).

5) Sortir la courroie et I'agrafe de I'outil, 'axe restant inséré, placer l'ensemble sur 111 bioc de bois
et enfoncer les clous (72) au marteau (fig. 61 et 62).

6) Remettre la courroie dans I'étau en serrant I'agrafe (p.ex. entre deux plaques en acier) (fig. 63)

afin d'empécher les clous (72) de revenir en arrigre. Courber les clous (72) avec un poindon tel

que représenté sur la fig. 58 en veillant au sens de rotation. Puis enlever la courroie, la mettre
sur une plaque d'appui et recourber totalement les clous (72). Retirer la broche (70) de I'agrafe.

Couper les coins de I'extremité de la courroie dans le sens de la marche (fig. 54).

8) Poser la courroie dans le bon sens sur la presse: I'extrémité aux coins chanfreinés doit faire
face au sens de la marche (fig. 58) et les pointes de clou des deux extrémités coivent &tre les
unes en face de l'autre. Relier les agrafes & l'aide de I'axe (71, fig. 55 et 55A).

Remarque: 1) Changer l'axe (71) toutes les 1500 balles. Si cette tche est négligée, il devient trés

difficile d'enlever les axes.
2. Normalement 'axe de liaison rompt en trois pieces lorsqu'elle est surchargée ou dé-
tériorée par f'usure . Les piéces restent cependant dans l'agrafe.

\\J
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Indications pour la Longueur de Courroie

Au bout de 10.000 balles, il est recommandé d'examiner les courroies pour voir si elles se sont al-
longées. La difféerence de longueur entre la courroie la plus longue et la courroie la plus courte dans
un jeu de courroies ne doit pas dépasser 5 cm.

Alignement des Courroies (fig. 64 & 66)

On aligne les courroies en desserrant les boulons aux extrémités des rouleaux et en déplagant les
boulons vers le haut ou vers le bas dans les fentes.

Faire l'alignement d'un coté 4 la fois. Desserrer le boulon a une extrémité et régler l'alignement d
circuit des courroies. Si nécessaire, desserrer le boulon a I'autre extrémité et aligner le rouleau.

La figure 64 montre I'emplacement du jeu avant de courroies.

Comportement des courroies (fig. 66)

Une courroi a toujours tendance & se déplacer vers I'extension maximale, c'est-a-dire vers
I'écartement maximum entre les rouleux. Seul un angle extréme entre les rouleaux et la forme de
clavette qui en résulte, provoque la deviation d'une courroie de cette position.

Plaques d'Usure (fig. 65)

Les plaques d'usure (30) situées de part et d'autre entre les galets tendeurs sur le bati inférieur, évi-
tent l'usure prématurée du bati par les courroies. Vérifier périodiquement I'état des plaques d'usure
et le cas échéant les remplacer ou les déplacer de gauche a droite.

Systéme Electrique (fig. 67 - 70)

La fig. 70 montre les composants électriques de la presse et le plan des connexions electriques.
Pour le décodage des couleurs des cordons veuillez vous référer a Ia liste au bas de cette page.
Les fig. 67 a 69 montrent le positionnement des contacteurs sur la presse.

Le contacteur (31, fig. 67 et 70) déclenche le processus de liage, en fonction du réglage du diame-
tre des balles.

Les contacteurs (32, fig. 68 et 70) situés sur les verrous du hayon arriére activent la lampe témoin
qui signale au conducteur que le hayon arrigre est fermé.

Le contacteur (33, fig. 69 et 70) empéche la formation d'une balle surdimensionnée si le contacteur
(31) est défectueux.

Décodage des couleurs des cordons et des lettres: voir fig. 70

6 =orange 12 =gris
7 =rouge 13  =violet
8 =noir 14 =vert
9 =blanc 16 =bleu
10 =jaune 17 =vert-jaune
11 =brun
A =Fiche vers le boitier de commande B =diamétre .
C =diameétre maxi D =interrupteur forme des balle
E =interrupteur gauche hayon arriere . F =interrupteur droit hayon arriére

Réglage des Contacteurs (interrupteurs) (fig. 67 a 69)

Les contacteurs (31, 32 et 33) sont des initiateurs d'approche qui réagissent sur des pigces en acier

dans un rayon de 10 mm au maximum. Les contacteurs comportent une lampe témoin qui s'allume

lorsque le circuit est fermé.

La fonction optimale des contacteurs est assurée lorsqu'ils sont réglés a un écart de 33 5 mm.

Circuit Hydraulique (fig. 31)

La figure 31 présente le circuit hydraulique.

Remarque: A, fig. 31=ouvrir le hayon
B, fig. 31=fermer le hayon
C, fig. 31=formation de Ia balle

Des jeux de joints sont livrables pour les vérins hydrauliques (voir liste de piéces de rechange).

La pression maximum permissible sur le circuit est de 270 bar.

DANGER: Quand le circuit hydraulique est en réparation, il faut toujours caler le hayon
en position ouverte pour I'empécher de tomber!

Remarque: Tous les éléments du circuit hydraulique doivent étre maintenus en parfait état, propres
et bien serrés.

Changer tous les flexibles et tuyaux métalliques qui sont usés, coupés, érodés, aplatis
ou gaufrés.

DANGER: Ne jamais essayer de localiser ou d'arréter une fuite hydraulique avec les
doigts. L'huile du circuit hydraulique sous pression peut perforer la peau et
les vétements et occasionner de graves blessures. En cas de blessure par
un jet de liquide hydraulique, consulter de suite un médecin!
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17. Systéme Liage Filet
Attention:  Pour ouvrir les trappes latérales, il faut d'abord les déverrouiller d'en ar-
riere a l'aide d'une clé a fourche 13 mm (fig. 43). Lors de la fermeture
elles se verrouillent autormatiquement!

A. Reglage de la tension du filet (fig. 71)

1) Ouvrir les protecteurs.

2) Desserrer 'écrou de blocage (34) et varier la longueur du ressort en vissant ou dévissant
I'écrou de réglage (35) jusqu'a l'obtention de la cote préconisée.

Longueur correcte du ressort: 19 mm.
Remarque: Si la tension est excessive, le filet risque de s'enrouler sur les rouleaux. Si la ten-
sion est trop faible, le filet n'est pas transporté vers I'arriere.
B. Verifier la longueur de la courroie entrainant le rouleau de filet (fig. 72)

1) Ouvrir le carénage latéral gauche et déplacer vers l'arriére le bras (36): la courroie (37) doit
étre tendue lorsque le tranchant du couteau (38) se trouve derriére le guide (39) tel que re-
présente sur la figure.

2) Sile tranchant du couteau (38) se trouve devant le guide (39), Ia courroie est trop courte,
ou bien le ressort (40) est excessivement tendu. Dans ce cas, ajuster le tendeur (coté fron-
tal du ressort).

C. Verifier le frein du rouleau de filet (fig. 72)

S'assurer que la poulie d'entrainement de filet (41) est immobilisé lorsque le bras (42) se trouve

dans sa position la plus avancée. Si ce n'était pas le cas, placer une cale entre la butée en

caoutchouc (42) et le support (43).

D. Reglage de Microrupteur (fig. 25)

1) Quuvrir Ja boite de filet.

2) S'assurer de la parfaite mobilité de la plaque (10).

3) Vérifier la tension du ressort.

4) Desserrer les deux vis (44) sur la plaque de fixation de linterrupteur.

5) Déplacer l'interrupteur de fagon & fermer le circuit.

6) Resserrer les vis (44).

7) Refermer la boite a filet.

E. Demontage et montage du couteau (fig. 72 - 73)

1) Ouvrir les carénages latéraux et déposer la plaque arriére.

2) Deémonter le ressort tendeur (40, fig.72) et faire rentrer le servomoteur afin de faciliter le dé-
montage.

3) Repérer le positionnement du tranchant pour le remontage du couteau.

4) Desserrer les vis et écrous (45, fig. 73) prévus des deux cOtés du couteau (11) et démonter
ce demier.

S) Veiller a la position correcte du couteau lors du montage.

6) Fixer le couteau & l'aide des vis et écrous (45).

7) couple de serrage= 55 Nm.

8) Remonter le ressort (40) la plaque arriére.

F. Dispositif de déclenchement pour les guide-filet (fig. 74)

Afin d'assurer que les guide-filet se dégagent des courroies, le servomoteur actionne automati-

quement un dispositif de déclenchement.

Réglage: Faire rentrer complétement le servomoteur et tendre le cable en acier jusq'a ce que

les leviers (46) touchent le guide-filet transversal (47).

G. Réglage du guide-filet inférieur (fig. 75)

1) 1l doit subsister un écart d'environ 2 mm entre le guide (48) et la courrcic.

2) Régler le ressort & lames (49) également & un écart de 2 mm par rappett a la lame.

18. Indicateur de la Forme de Balle

1) Ajuster la longueur des cables & l'aide des serre-cable en veillant & ce que la tension des deux
cables soit identique.
2) Pour affiner le réglage de l'indicateur, décrocher le cable qui doit étre raccourci et le torsader plu-
sieurs fois dans le méme sens que les cordons. Cette opération permet de raccourcir légérement le
cable.

FR21




19.

20.

21.

ENTRETIEN

G9601BCF

Systéme Opticut
A. Couteaux

Les couteaux doivent étre affités périodiquement, en fonction du type de fourrage. Pour ce faire

procéder comme suit:

1) Démonter les couteaux (voir V.24.E.).

2) Serrer le couteau dans un étau et affiter uniquement la surface lisse.

Remarque: En affitant les couteaux, veiller a ce qu'ils ne s'échauffent excessivement pour évi-
ter que le matériel ne perde sa dureté. Un affitage plus fréquent est & préférer & un
affitage excessif.

DANGER: Pour l'affatage mettre des lunettes protectrices!

3) Monter les couteaux (voir V.24.E.); adapter I'angle de coupe (voir V.24.F.) en cas voulu.

Barre racleuse (fig. 76)

Verifier periodiquement la position des racleurs par rapport au tube du rotor.

Distance correcte: 78 3 mm.

Si nécessaire régler la barre racleuse comme suit:

1) Desserrer la vis & téte 6 pans creux M16 (50) & gauche et & droite.

2) Deéplacer la barre racleuse & I'aide des deux vis & téte ronde M10 (51).

3) Resserrer les vis M10 et M16.

Lubrification (fig. 51 et 77)
DANGER: Ne jamais lubrifier la machine lorsqu'elle est en fonction! Arréter le moteur

au tracteur, retirer la clé de contact et attendre I'arrét de tous les éléments
en mouvement!

Attention:  Pour le graissage de la machine et de I'arbre de transmission a cardans,

toujours utiliser une bonne graisse adhésive multi- fonctions de la quali-
té NLGI2 ou K2k selon DIN 51825!

Les tubes coulissant de l'arbre a cardans doivent toujours étre bien
graissés! S'assurer du graissage impeccable des tubes coulissants lors
de la premiére mise en service d'un arbre a cardans nouveau ou réparé.
Ensuite procéder au graissage toutes les 20 heures de travail.

Veiller a ce que les parties coulissantes des tubes protecteurs soient Ié-
gérement graissés!

Ne jamais lubrifier les galets, les courroies, le limiteur de couple de
l'arbre a cardans et du pick-up!

Veiller a I'élimination écologique de I'huile et de la graisse!

Remarque: La périodicite a été caliculée pour les conditions de travail normales. Des conditions par-

*

*

ticulieres ou difficiles peuvent exiger une lubrification plus fréquente (graisse et/ou huile).
Huiler (A) ou graisser (B) les points suivants toutes les 10 heures de service (voir fig. 51):
1) Pivots (A} (52)
2) Chaines (encore chaudes aprés l'utilisation) (A) (53)
3) Pivots de vérins (B) (54)
4) Pivots du hayon arriére (B) (55)
5) Pivots de l'indicateur de la forme de balle (A) (56)
6) Pivots des vérins tendeurs (A) (57)
7) Paliers principaux du rotor d'alimentation (B) et des pignons inverseurs (B) (58)
Graisser (B) toutes les 30 heures de service:
8) Rouleaux d'entrainement de filet (59, voir également fig. 71) (B)
9) Pivots de rouleaux (B) (61)
Pour le graissage de l'arbre a cardans voir fig. 77.

Remisage en Fin de Saison

A,
B.

Boitier de commande électronique

Ranger le boitier electronique dans un lieu sec et sar, a 'abri des rongeurs et des insectes.

Presse complete

1) Nettoyer la presse a fond avant le remisage, enlever toute trace de foin ou de paille.

2) Desserrer les ressorts de flottement de pick-up et abaisser le pick-up hydraulique.

3) Garnir toutes les parties brillantes avec de I'huile ou autre produit anti-rouiile: rouleaux, ra-
cleurs, lames de pick-up, piste de came de pick-up, etc..

4) Retirer toute la filet.

5) Ranger la presse dans un endroit sir & I'abri des rongeurs.
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D1PANNAGE

G9403BF
Viil. DEPANNAGE

Ce chapitre présente les causes les plus courantes ou probables de mauvais fonctionnements ou
de problémes qui peuvent se produire au démarrage ou durant le fonctionnement de la presse. Si
des difficultés plus sérieuses se présentent ou si les solutions proposées ne permettent pas de ré-

vos problémes.

soudre les problémes indiques, vous devrez consulter votre concessionnaire. Un personnel compé-
tent sera a votre disposition pour vous fournir les conseils techniques nécessaires 4 la solution de

PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

aplati.

Pas de ramassage sur andain

Pick-up placé trop haut

Abaisser le pick-up.

Ajuster la hauteur du pick-up en
changeant le réglage de la roue de
jauge.

rouleaux.

Le fourrage s'enroule sur les

Fourrage humide et collant

Vérifier le jeu des racleurs.

Balie mal formée

Mauvaise alimentation du fourrage
dans la presse

Appliquer [a technique de conduite
correspondant au type de récolte
pour assurer une alimentation uni-
forme a lachambre (voir V.7.).
Régler correctement l'indicateur de
forme de balle (voir VII.18). Vérifier
la tension des ressorts, le libre
mouvement de l'aiguille de
l'indicateur et les patins dans la
chambre de formation de balle.

courroies

Le fourrage remonte avec les

Formation de balle conique pous-
sant les courroies les unes contre
les autres.

Les courroies avant ne marchent
pas.

Utiliser une technique de conduite
appropriée (voir V.7.).

Régler correctement I'indicateur de
forme de balle. Vérifier la liberté de
mouvement de l'aiguille de
l'indicateur et les patins dans la
chambre de formation de balle.

Vérifier la tension de la courroie
trapézo dale.

courroies.

Mauvais cheminement des

Balle conique.
Rouleaux ajustables.

Courroies de longueur différente
ou agrafes mal montées.

Hayon deformé

Alimenter la presse correctement.
Corriger la position des rouleaux
fous.

Vérifier 1a longueur des courroies.
Réparer ou remplacer si néces-
saire.

Redresser le hayon et ajuster les
verrous & 2 mm.

tableau dépannage général
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PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Rupture des courroies.

Dépassement du diametre maxi-
mum de balle.

Longueur différente des cour-
roies.

Vérifier que l'interrupteur principal
du boitier de commande est réglé
en fonctionnement automatique -
AUT.

Vérifier le bon fonctionnement du
contacteur de diameétre des balles.

Contrdler et ajuster le systéme de
réglage de diametre des balles (lon-
gueur et position de la tige).

Vérifier le bon fonctionnement du
contacteur de diamétre maximum
de balle (voir Entretien - Circuit
électrique). :

Verifier le fonctionnement de
l'avertisseur sonore et du voyant li-
muneux rouge. Inspacter les rac-
cords et le circuit électrique.
Vérifier la longueur des courroies.
Réparer ou remplacer si néces-
saire.

L'actionneur électronique ne
fonctionne pas.

Circuit électronique défectueux.

Batterie déchargée ou faible.

Accumulation de saletés.

Examiner les raccords électriques.
Vérifer les fusibles et les raccords
de batterie.

Vérifier I'état de la batterie et re-

charger ou remplacer si nécessaire.

Rem.: La batterie doit fournir
ur}A courant d'au moins
8 A.

Nettoyer I'entourage de l'actionneur
et tous les éléments et raccords.

L'actionneur marche trop len-
tement.

Tension électrique insuffisante.

Points d'articulation mal alignés.

Raccorder le cable d'alimen-
tation.directement a la batterie.

Aligner.

La balle ne se décharge pas
librement.

Presse trop inclinée vers l'avant.

Verifier et régler la hauteur
d'accrochage.

Le hayon s'ouvre durant le
pressage.

Le hayon ne se ferme pas correc-
tement,

Si le hayon se verrouille sans que

le voyant vert s'allume, contrdler le
circuit.

Il'y a une fuite sur les joints de vé-
rins de hayon.

Densité insuffisante des
balles.

Alimentation irréguliére du pick-
up.

Fuite sur le distributeur du trac-
teur.

Longueur de courroie.

Mauvaise fonction du limiteur de
pression.

Fuite sur les vérins de pression.

Vitesse d'avancement trop éle-
vée.

Alimenter la chambre de compres-
sion de maniere réguliere en utili-

sant une technique d'avancement
appropriée a la récolte.

Désaccoupler le flexible pour véri-
fier le distributeur. Eliminer la fuite
ou monter le double clapet anti-
retour ‘BR 00426,

Différence de longueur de courroie.
Nettoyer ou remplacer.

Remplacement des joints
d'étancheite.

Réduire la vitesse d'avancement.

tableau depannage géneéral
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PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Arrét de la balle

Chute de pression hydraulique

Le diameétre des balles diminue.

1) Vérifier la valve/les valves du
tracteur

2) Vérifier le limiteur de pression.

Continuer & alimenter du matériel.

tableau dépannage général
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PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Bourrage devant le rotor.

Vitesse d'avancement trop éle-
vée.

Régime p.d.f. trop bas.

Machine inclinée excessivement
vers l'avant.

Boulon de cisaillement de

l'entrainement du pick-up/des vis
d'amenée cassé.

Réduire la vitesse d'avancement.

Augmenter le régime p.d.f.

Mettre la machine & I'horizontale en
agissant sur l'attelage.

Remplacer le boufon de cisaille-
ment.

Bourrage derriére le rotor.

Longueur de coupe trop courte.

Démonter un ou plusieurs cou-
teaux.

Le fourrage s'enroule autour
du rotor

Barre racleuse mal alignée.

Régler selon VIi.19.B.

La machine demande trop de
puissance.

Couteaux émousseés.
Régime p.d.f. trop bas.

Vitesse d'avancement trop éle-
vée.

Barre racleuse encrassée.

Affater les couteaux.
Augmenter le régime & 540 tr/min
Réduire la vitesse d'avancement.

Démonter un ou plusieurs cou-
teaux.

3. Liage Filet

tableau dépannage Opticut

Pour I'elimination du filet enroulé autour des rouleaux en caoutchouc, procéder comme suit:
Débrayer la prise de force et arréter le moteur du tracteur. Placer l'interrupteur MAN/AUT du boitier
de commande sur MAN et déplacer l'interrupteur (E) temporairement vers la gauche: la courroie
d'entrainement est alors détendue et le frein de filet se dégage de son galet de friction ce qui per-
met la libre rotation des rouleaux en caoutchouc. Le filet peut maintenant &tre dégagé des rouleaux.
Attention: Ne jamais faire I'essai de trancher le filet en passant un couteau sur les rou-
leaux en caoutchouc:
Une fois le filet éliminé, procéder & son enfilage tel que décrit au par. V.15.

PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Le cycle de liage ne se dé-
clenche pas.

Pas d'alimentation en courant.

Fusible fondu.
Interrupteur principal placé sur
MAN.

Les initiateurs d'approche pour le
diametre des balles ne fonction-
nent pas.

Vérifier I'alimentation en courant.
Réparer ou remplacer les
contacts/cables défectueux.
Rechercher I'origine de la panne,
réparer ou remplacer le fusible.
Placer l'interrupteur principal sur
AUT.

Contrdler le réglage et corriger si
nécessaire.

Vérifier le fonctionnement a Faide
du voyant rouge intégré dans
l'interrupteur.

Réparer et/ou remplacer les
composants défectueux ou cassés.

La balle n'est pas envelop-
pée de filet (le voyant lumi-
neux orange ne s'allume
pas).

Rouleau de filet vide.

Les rouleaux d'entrainement de fi-
iet ne sont pas embrayés.

Mettre en place un routeau de filet
neuf.

Vérifier la courroie d'entrainement
et la rencuveler le cas échéant.
Veérifier la tension de la courroie
lors du déclenchement du cycle de
liage. S'assurer que le diamétre du
rouleau de filet ne depasse pas
320 mm.

FR26
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PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Le filet s'enroule autour des
rouleaux en caoutchouc.

Enfilage incorrect du filet (lors de
la mise en place d'un rouleau
neuf).

Rouleau en caoutchouc endom-
magé ou gluant.

Tension excessive des rouleaux
d'entrainement de filet.

Filet gluant ou humide.

Filet collant par suite d'électricité
statique

Enfiler le filet selon les instructions.

Renouveler !e_s rouleaux en caout-
chouc ou appliquer de la poudre de
talc sur le rouleau.

Corriger la tension du ressort des
rouleaux d'entrainement de filet:
fongueur correcte du ressort:

19 mm (tension excessive: le filet
s'enroule autour des rouleaux; ten-
sion trop faible: le filet glisse entre
les rouleaux. ’

Couper Ia partie gluante du filet ou
mettre en place un rouleau de filet
sec. :
Le rouleau d'entrainement de filet
(16, fig. 29) ne tourne pas libre-
ment. Nettoyer la zone des roule-
ments du rouleau

La balle est enveloppée, mais
le filet n'est pas coupé (le
voyant lumineux orange ne
s'éteint pas).

Mauvaise qualité de filet.

Le couteau ne se déplace pas en
position de coupe.

Couteau émoussé.

Bloc de freinage du rouleau
d'entrainement détérioré ou mal
réglé.

Bloc de freinage mal réglé.

Utiliser la qualité de filet préconi-
sée.

Controler la position des butées de
couteau.

Aff(iter le couteau.

Mettre des cales sous le bloc de
freinage ou renouveler ce dernier
{(deux blocs de rechange sont fixés
a l'arriere du chassis).

Régler le bloc de freinage €n ajcu-

tant ou en enlevant des cales.

Rem.: Ne jamais mettre en
place une quantité ex-
cessive de cales, sinon
les rouleaux risquent de
se déplacer vers le co-
té et de s'enchevétrer
avec le filet.

La balle est liée et le filet est
coupé, mais le voyant lumi-
neux orange ne s'allume pas.

Microrupteur défectueux, défor-
mé ou mal régie.

La puissance de la batterie ne
suffit pas pour réarmer
factionneur.

Vérifier le microrupteur et le cas
échéant le régler ou le renouveler.
Assurer une alimentation en cou-
rant suffisante.

Le filet, bien que placé cor-
rectement sur la balle, est la-
céré.

Guide-filet inférieurs et racleurs
du rouleau inférieur (hayon ar-
riere) bourreés de récolte.

Piaque de guidage supérieure
bourrée de résidus de récolte.

Débourrer les guides et les ra-
cleurs.

Détendre les ressorts iendeurs, ra-
battre soigneusement ia plaque et
la nettoyer.

Le filet est amené vers ia
chambre de pressage, mais il
ne se place pas correctement
sur la balle.

Guides prévus autour du rouleau
inférieur (hayon arriere) déformés
ou mal réglés.

Produit accumulé entre guides et
courroies.

Dresser ou ajuster les guides afin
de rétabilir la cote de 3 nm par rap-
port & la courroiz.

Eliminer l'accumuttation de preduit.
nettoyer les guides at en vérifier le
réglage (voir VI1.17.).

Le filet s'accroche aux
agrafes des courroies lors de
I'expulsion de la balle.

Les clous des agrafes de cour-
roies sont dirigés vers la balle.

Fixer les agrafes de courroies de
telle sorte que Ies cious se trouvent
de cOté oppose a la balle.

tableau dépannage: systéme de liage par filet
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PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Le filet n'est pas suffisam-
ment tendu sur la balle.

Longueur de filet insuffisante par
balle.

Tension trop faible de la courroie
d'entrainement.

Corriger la longueur de filet & I'aide
du bouton tournant (H1).

Vérifier la longueur de la courroie
ou enlever des cales.

Le filet n'est pas amené vers
les courroies de pressage

Le bras d'interrupteur pour le
voyant lumineux orange est blo-
que.

Position du couteau et tension de
la courroie trapézo dale mal ac-
cordées.

Plaque de guidage supérieure
trop rugueuse ou encrassée

Regler le bras de fagon a éviter son
interférence avec le filet.

Régler selon VII.17.

Nettoyer la plaque.

Le filet ne se place pas au-
tour de la balle, mais il des-
cend vers la chaume

Le cycle de liage a été déclen-
ché une deuxieme fois. Le filet
est moins bien entrainé par la
balle (déja terminée)

Mauvais réglage des guide-ficelle
placés sur le rouleaux inférieurs
du hayon arriére.

N'utiliser que le liage automatique
qui est déclenché avant la fin du
pressage.

Vérifier I'ecartement entre les rou-
leaux inférieurs du hayon (env.
2 mm)

tableau dépannage: systéme de liage par filet
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IX. CONSEILS POUR LA COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE

Lors de vos commandes, veuillez mentionner:

1. Type et numéro d'identité (PIN) de la machine,

2. Désignation, numéro et nombre de la piece/des piéces.
En commandant des piéces dont le numéro risque d'etre incorrect (voir la liste des piéces de rechange), il
est recommandable d'envoyer Ia piéce d'origine afin d'éviter toute erreur de livraison.

Attention: Respecter les Errata et supplernents!

X. RESPONSABILITE ET GARANTIE

Avant de travailler avec la machine ou d'effectuer des travaux de réglage ou d'entretien, chaque intéres-
sé(e) devrait lire le présent livret et en observer les consignes de sécurité. Ne pas utiliser la machine a des
fins autres que celles auxquelles la machine a été prévue d'aprés sa conception et sa construction initiales.
Ceci implique entre autres:

1. Ne jamais dépasser les limitations opérationnelles (p.ex. le régime max.) telles qu'elles ont été pré-
conisées dans les consignes de montage, d'entretien et de réparation. Respecter encore le présent
mode d'emploi, y compris les errata et les suppléments les plus récents ainsi que les bulletins de
service qui ont €té specialement congus pour cette machine. Se servir d'outils corrects et convena-
bles.

2. Les équipements électriques ou électroniques (p.e. boitier de commande, indicateurs) ainsi que
leurs accessoires doivent étre manipulés, utilisés et stockés suivant les régles standards normali-
sées pour ce qui est du matériel électrique ou électronique non étanche entre autre:

a) stockage a l'abri de I'humidité
b) inaccessibilité aux rongeurs
c) protection contre la pluie et les chocs

3. Utiliser uniquement des pieéces d'origine ou celles qui sont considérées comme équivalentes. Ceci
vaut également pour les accessoires et les lubrifiants. Les monter conformément aux consignes et
respecter les moments indiqués dans les listes des pigéces de rechange.Une pigce ou un lubrifiant
quelconque n'est considéré comme équivalent que lorsqu'il a été vu et approuvé par le fabricant.
Sinon, il importe de démontrer les caractéristiques requises de la piéce en question.

4. Se conformer strictement aux régles locales en vigueur concernant en particulier la prévention
d'accidents, la sécurité routiére et la sécurité d'hygiéne.

5. L'utilisation de la machine n'est autorisée qu'aux personnes qui ont une connaissance parfaite de la
machine et qui, en conséquence, sont au courant des dangers éventuels.

6. La machine ne doit étre utilisée et transportée que lorsque tous les dispositifs de protection (couver-
cles, tdles, étriers, toiles, verrous etc.) sont correctement en place et en bon état. Tous les éti-
quettes doivent étre bien légibles et dans la position appropiée.

7. Toute modification de la machine qui n'a pas obtenue I'approbation explicite du constructeur ne sera
pas couverte par les conditions de garantie et de responsabilité offertes par GREENLAND.

Attention: Observer les conditions d'emploi mentionnées ci-dessus. Par toute négli-
gence de ces régles de la part de I'utilisateur, la responsabilité de
GREENLAND sera considérée nulle et non valide. Tous dommages et les
conséquences qui en résultent incombent entierement et exclusivement a

l'utilisateur!

XI. OPTIONS

Remargue: Pour les pieces détachées et leur référence voir la liste de pieces de rechange

1. Equipement "Noyau Mou”: réf. 'BR 00485’
Cet accessoire permet de presser des balles rondes au noyau mou.
Le diamétre du noyau mou (plage effective du systéme hydraulique & basse pression) est réglable
de 0 &4 100 cm & l'aide de la douille de réglage (60, fig. 40): dans la position la plus haute (A), il n'y
a pas de formation d'un noyau mou, dans la position la plus basse (B) de la douiilts, ie diamétre du
noyau mou atteint son maximum (100 cm).

2. Collection anti-fuite: réf. 'BR 00426’
Cet accessoire évite des fuites internes de fiuide hydraulique depuis la presse vers le iracteur.

3. Jeu de flexibles hydrauliques: réf. 'BR 00148’
Cet accessoire supprime la manoeuvre manuelle du robinet & 3 voies standard et e élargit la fonc-
tion: il permet la commande indépendante du pick-up et du mécanisme de coups dapuis ia cabine
du tracteur. Pour le montage voir les instructions M9402BF.
Remarque: Le tracteur doit étre équipé d'un distributeur double effet et de deux distributeurs simple

effet.

4. Electrovanne pour commande du pick-up et du mécanisme de coupe: réf. 'BF 00150
Cette électrovanne remplace le robinet 3 voies standard sur la machine. Elle n'exige aucun coupleur
hydraulique supplémentaire. Pour le montage voir les instructions M9403BF.
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XIll. ETIQUETTES DE SECURITE

La présence sur la machine des étiquettes de sécurité ne vous dégage pas de votre obli-
gation de respecter les consignes de sécurité et de prendre toutes les précautions néces-

saires pour la prévention des accidents

n

TR 2001
bsb 449 294

TR 2011 TR 2013 TR 2017 TR 2029
bsb 449 267 bsb 449 577 bsb 449 280

Cette machine a été marqué avec des nouvelles étiquettes de sécurité, selon ISO 11684: étiquettes
sans texte (aussi voir les chéapitres IH. et VL.5.).

TR 2001

TR 2011

TR 2013

TR 2017

TR 2029

Lors de fermeture de I'hayon il y a risque d'écrasement. Tenez-vous & distance de la
zone dangereuse ou verrouillez le hayon contre la descente inopinée (voir aussi la sec-
tion VI.8. et TR 2041)!

Ne pas stationner entre le tracteur et la machine. Se tenir hors de la zone dangereuse
d'attelage! Risque d'écrasement!

Avant de stationner une machine sur une surface non horizontale, 'assurer 3 l'aide de
cales de freinage.

Cela signifie qu'il est impératif, avant toute intervention sur une machine lourde ou une
autochargeuse, remorque de transport, remorque désileuse etc., de placer des cales
sous les roues afin de l'assurer contre des mouvements inopinés.

Il estinterdit de stationner derriére une trappe mobile.

Vous risquez d'étre écrasé lors de I'ouverture de la porte arriere d'une presse a balles
rondes, d'une remorque désileuse etc. Il est donc prudent de se tenir toujours & une di-
stance suffisante de ces éléments.

Avant d'effectuer des travaux dans la zone dangereuse, il est impératif de verrouiller le
mécanisme de manoeuvre de la trappe (aussi voir la section V1.8. et TR 2041).

Ne jamais se rapprocher de la zone dangereuse de I'arbre de transmission & cardans.
Ne travailler avec la presse qu'aprés s'étre assuré de I'état impeccable de l'arbre &
cardans et de son support!
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TR 2033 TR 2035 TR 2037 TR 2039 TR 2041
bsb 449 570
TR 2033 Lors du travail sur un terrain en pente ne jamais stationner derriére une presse a balles

TR 2035

TR 2037

TR 2039

TR 2041

TR 2051

rondes.
Se tenir & distance de la zone d'éjection des balles. Ne faites jamais I'essai d'arréter
une balle roulante. Son poids peut atteindre 7,9 kN (800 kg)!

Les dents des organes d'alimentation peuvent happer vos vétements etc. et vous entrai-
ner. Veiller impérativement a une distance de sécurité suffisante!

En cours de travail toujours veiller & une distance de sécurité suffisante par rapport aux
organes d'alimentation (pick-up). Les dents du pick-up peuvent happer vos vétements
etc. et vous entrainer.

S'abstenir donc impérativement d'introduire le produit & la main.

Toujours veiller au réglage correct des racleurs etc. en fonction du produit a presser. Il y
a risque d'incendie surtout en cas de produits secs (paille, foin etc.).

Vérifiez et le cas échéant corrigez le réglage avant de commencer le travail. Pour le ré-
glage correct consultez votre manuel d'utilisation ou adressez-vous & un spécialiste.
Pour relever la machine utiliser exclusivement les points y prévus.

Si vous devez relever une machine, fixer les éléments de levage exclusivement aux
oeillets prévus A cet effet. Ni vous ni une autre personne ne doit stationner au-dessous
d'une charge (machine) relevée non étayée. Tenez compte également des mouvements
fatéraux de la charge, qu'ils soient voulus ou non.

Avant de stationner dans la zone dangereuse sous et derrigre le hayon arriére, verrouil-
ler celui-cl hydrauliquement en déplagant le levier (42, fig. 43) vers la droite.(voir égale-
ment les étiquettes TR 2001 et TR 2017 et la section VI.8.)!

Lors de toute intervention sur la machine s'assurer que le levier de commande "pick-up
/ mécanisme de coupe" se trouve en position de bloqué = position verticale!
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DECLARATION OF CONFORMITY

We Greenland Geldrop B.V.
Nuenenseweg 165
NL 5667 KP Geldrop
declare under our sole responsibility that the product

Round balers, type RB 3.55-OC/3.80-OC, PSN: see back page of this book
to which this declaration relates corresponds to the relevant basic safety and health requirements of the
Directives 89/392/EEC and 91/368/EEC.

For the relevant implementation of the safety and health requirements mentiofed in{t
following standards have been respected:

EN 292-2, prEN 294

Directives,

Geldrop, 31-01-1996 e e e
General Manager

Introduction

This manual contains information on the operation, lubrication, maintenance and safety precautions of
your round baler.

The RB 3.55-0C/3.80-OC Round Balers have been designed with ease of operation and reliability fore-
most to meet the needs of a discerning agricultural industry.

Safe, efficient and trouble free operation of your round baler requires that you or anyone else who will be
operating or maintaining the equipment read and understand all safety, operation, maintenance and
troubleshooting information contained within this operation manual.

Read this manual carefully before starting to work and ensure that it is available for the person who oper-
ates the machine.

Note: For Liability and Warranty Rules see chapter X.

If you have any questions or suggestions regarding the machine, you should consult your dealer who is
kept expertly informed by our staff.

He stocks genuine parts and the correct tools and equipment and will be glad to help you quickly and ef-
ficiently. You will find further information on spare parts in the illustrated spare parts manual.

A metal plate bearing the Product Identification Number (PIN) and the Production Series Number (PSN)
of your round baler is fitted to the machine.

Please'note these numbers, together with the date of purchase, in the spaces provided on page 0 of this
manual.

This information will be of assistance in any future correspondence and when ordering spare parts for
your machine.

'GREENLAND GELDROP B.V.' manufacturers of farm machinery reserve the right to change design
and/or specifications without notice. This does not include an obligation to make changes to machines
previously supplied.

I. DESTINATION AND INTENDED USE OF ROUND BALERS

This machine is exclusively appropriate-designed for coltecting of cut non or unsignificantly ligneous
plants, mainly grasses, from the ground, feeding them through the pick-up and consequently forming a
round bale inside the baling chamber, taking into account all prescriptions, procedures, etc. as stated
herein and/or through decals or other signs on the machine.

This machine shall be exclusively used for the normal agricultural work.

Attention: Any use beyond the one stipulated above requires written authorization of
the manufacturer, this may be required for baling unusual,non-grass plants
as well; refer also to the reliability and warranty chapter X in this manual.
Always ask if in doubt.
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Il. TECHNICAL SPECIFICATIONS RB 3.55-0C
Machine Code BC
Machine Dimensions:
Length ... ... ... i, 430 cm (14'1")
Widthincipick-up ................... 240 cm (7'11")
Height ...... ... .. i i, 265 cm (8'8")
Weight (mass) ............ 26.7 kN (2720 kg; 6000 Ib)
Tyres e 11.5/80-15.3 8PR
Max. transportspeed .............. 30 km/h (18 mph)
Bale dimensions:
Width ... ., 120 cm (4")
Diameter ..................... 60 - 150 cm (2'- 5')
Hitching:

-standard ........ high-low draw bar with ring hitch

- lighting kit connection ............. DIN1SO1724
Pick-up:
Speed (rPM) ..o vt it e e 104
Gatheringwidth  .................... 210cm (6'10")
Bars/tines ........ . 5/120
Tinespacing .............iiuinn.. 5.6 cm (23/16")
Drive/protection ................... chain/shear bolt

CLft 2 single acting hydr. cylinders

Gaugewheels ...................... 2 x pneumatic
Material transport ................. 2 augers + rotor
Augerlength ..................... 27 cm (10 5/8")
Augerdiameter ..................... 22 cm (8 5/8")
Cropguard ........iiiiiniiiiinnn.. standard
Cutting system:
Knives ... i e e e 14
Cutting distance (min.) ............... 70 mm (2 3/4")
Hydraulics ................. 2 single acting cylinders
Knife protection ....... individual deflection and resetting
Bale Formation:
Chambertype ................. variable, open throat
Belts .......ccoieiiiiiiii, 2 sets of 6 belts

hydraulic pressure, preset by operator
pressure gauge

Density control
Density indicator

Sizeindicator ................ .. ..., on machine
Bale shape indication ........... on machine & monitor
Belt length:

Frontset ........... ... .. ... ... 493 cm (16.2 ft)
Rearset ........... ..., 660 cm (21.7 )
Bale Wrapping:

Wrappingsystem .......... ... . i ... net
Wrapcontrol  .............. electronic (programmable)
Activation .................... automatic or operator
Bale discharge .......... hydraulic tailgate / bale ramps
Tractor Requirements

Power-minimum (all knives engaged) ..... 60 kW (80 hp)
Ptospeed ........ i, 540 rpm
Electrical system ............... ... ... ... 12 VDC*
Hydraulics ............ 1 double +1 single acting valve

Max. hydr. working pressure 210 bar (3000 psi)

Notes: " =Neg. (-) ground

EN3

RB 3.80-0C
BF

454 cm (14'11")
240 cm (7'11")
................ 290 cm (9'6")
27.5 kN (2800 kg; 6175 Ib)
15.0/55-17 10PR
30 kmvh (18 mph)

..............

.................. 120 cm (4')
............ 60 - 180 cm (2'- 6')
high-low draw bar with ring hitch
................. DIN ISO1724
........................ 104
210cm (6'10")
...................... 5/120
5.6 cm (23/16")
............... chain/shear bolt
2 single acting hydr. cylinders
2 x pneumatic
2 augers + rotor
27 cm (10 5/8")
22 cm (8 5/8")
standard

...............

......................... 14

............... 70 mm (2 3/4")

......... 2 single acting cylinders
individual deflection and resetting

variable, open throat
............... 2 sets of 6 belts
hydraulic pressure, preset by operator
pressure gauge
................... on machine
on machine & monitor

...........

523 cm (17.2 f1)
778 cm (25.5 ft)

........................ net
electronic (programmable)
........... automatic or operator
hydraulic tailgate / bale ramps

80 kW (80 hp)
540 rpm

.................... 12 vDC*
1 double +1 single acting valve

210 bar (3000 psi)




INTRODUCTION

G9601BCF

Specifications are subject to change without previous notice.

2. Directional indications such as 'right', 'left, front' and 'rear’, etc. are to be interpreted

when facing in direction of travel; parts are numbered from left to right.

This is also the basic position for defining the direction in connexion with which:

- rh (rotation) = clockwise rotation

- Ih (rotation) = counter or anti-clockwise rotation

- rotation around a vertical axis is defined when looking from top to bottom;

- rotation around a horizontal axis almost perpendicular to the direction of travel is
defined when looking from the left to the right;

- rotation of bolts, nuts, hand cranks, etc. is defined when looking from the position of
operation.

3. Units of measurement are given both in Imperial/US and international metric units; the me-
tric value shall be decisive (conversion table at the end of the book).

4. Abbreviations used are: Ih=left hand side; rh=right hand side; pto=power take off (output
stub shaft); cw=clockwise; ccw=counter-clockwise, anti clockwise; IPL=illustrated spare
parts lists; PIN*=Product Identification No. (=machine serial no.); PSN*=Production
Series Number.

*=you can find this number on the identity plate of the machine.
l 5. A vertical bar in front of a text line indicates that there is an important change in that text

—

Notes:

compared to the previous issue.
Modifications in figures are not marked.

A DANGER: When you see this safety alert symbol and heading be alert to the danger of in-
jury of death of men and animals!
Think SAFETY! Work SAFELY!

Attention:  When you see this heading, be alert to the possibility of damage to equipment,
crop, buildings, etc., but to financial and/or juridical problems (warranty, pro-
duct liability) as well!

Note: This heading indicates a remark to make a job easier, better and safer.

lll. DESCRIPTION OF THE GREENLAND OPTICUT BALER

1. General description
The Greenland variable chamber round baler is equipped with two independent sets of bale for-
ming belts. These belts form a special bale starting chamber in the heart of the machine.
The crop is taken from the field by means of the pick-up which transports it inside the baler onto
the ribbed lower roller. This special roller forces the crop material up to the rear set of belts, the
crop tumbles up and over, and is assisted in its first roller by the downward travelling front set of
belts. When the core is sufficiently firm and consolidated it expends the starting chamber.
The belts constantly keep the growing bale rotating adding more material under continuous press-
ure, all the time.
The desired diameter of the bale can be preselected. As soon as this size has been reached this
is indicated both on the baler and on the electronic control box the red control light comes on and
a buzzer sounds.
The driver must stop to either allow automatic net wrapping procedure.
Upon completion of the wrapping cycle the bale is ejected.

2. NetWrap
The net wrap system wraps a net around the bale. This is automatically controlied from the elec-
tronic control box as well. The end of the wrapping cycle is indicated by a brief flashing of the
amber light. Now the bale can be ejected.

3. Opticut System
The Opticut system mainly consists of a special pick-up and a crop cutting unit instead of just a
pick-up. The pick-up collects the crop and directs it towards the rotor equipped with helically posi-
tioned double transport tines that force it through the knives where it is uniformely cut before en-
tering the baling chamber. Cutting and baling take place in a continuous flow. The knife frame is
hydraulically (dis)engaged.
Cutting length depends on the number of knives mounted. If all knives are mounted the crop is cut
into 70 mm (2 3/4") long batches. Each knife can deflect individually upon encountering a foreign
object and automatically swings back to the cutting position.
The knives can be fixed in two different positions thus providing two cutting modes: standard and
exact cut.
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IV. SAFETY INSTRUCTIONS ROUND BALERS

Avoid accidents! Don't learn safety the hard way! Stay alert!
Think SAFETY! Work SAFELY!
Prior to operating the machine read and observe this operation manual and all
safely instructions and decals!

Safety Decals (see fold-out pages)

Attention:  Good safely practice requires that you become familiar with the various safety
decals, the type of warning and the area, or particular function related to that
area, requiring your SAFETY AWARENESS!

Note: Everyone must be given operating instructions before starting to operate the equipment. Pass on all

safety advices also to other users!

General

You are responsible-for the SAFE operation and maintenance of your equipment. It is the operator's re-

sponsibility to read and understand ALL safety and operating instructions in the manual and to follow these.

You must ensure that you and anyone else who is going to operate, maintain or work around the unit be

familiar with the operating and maintenance procedures and related safety Information contained in this

manual. The manual will take you step-by-step through your working day and alert you to all good safety -
practices that should be adhered to while operating this equipment.

Remember, you are the key to safety. Good safety practices not only protect you but also the people

around you. Make these practices a working part of your safety programme. Be certain everyone operating

this equipment is familiar with the recommended operating and maintenance procedures and follow all
safety precautions. Most accidents can be prevented. Do not risk injury or death by ignoring good safety

practices.
1. Machine must never be tested on a tractor in an enclosed space because of the danger from ex-
haust fumes!
2. Always check traffic and operational safety before any putting the machine into operation.
3. Adhere to the general rules of heaith and safety precautions besides the advice of this manual!
4. The installed warning and advisory signs give important hints for a safe operation; adhering to serves

your own safety! Also see chapter XIl.!

Keep safety decals and signs clean and legible at all times.

Replace safety decals and signs that are missing or have become illegible.

If original parts on which a safety decal or sign was installed are replaced, be sure that the replace-

ment part also displays the current decal or sign.

When making use of public roads adhere to applicable traffic rules!

Become acquainted with all installations and control devices as well as with their function before be-

ginning the operation!

Doing this during operation would be too late!

The clothing of the operator should be tight. Avoid wearing any loose clothing!

Before starting up, maintaining, and moving and/or operating: check surrounding area (bystanders,

especially children!). Ensure sufficient visibility during all operation and transport!

Nobody shall ride on the machine during transport and/or field operation!

Attach accessories in accordance with mounting instructions and only to the appropriate attaching

points!

11. Special care shall be taken when (unjhitching the baler on/off the tractor. Hitch and unhitch the unit
from the tractor on a firm, dry and level area. This will lessen the possibility of tipping and/or sinking
into soft ground or mud!

12.  When (un)hitching the baler from the tractor place the jack stand into the corresponding position!

13. Make certain the tractor is in safe operating condition with adequate braking capabilities for an impie-
ment of this weight!

14. Adhere to maximum permissible axle loads, total weights and transport dimensions!

15. Install and check transport equipment, e.g. lighting, warning devices, guards: ensure visthility and
propper functioning!

16. Control devices, e.g. ropes, hoses, etc. for remote actuation of devices such as cylinders, shall be
guided and positioned in a way they never inadvertently release nor block desired move-
ments/actuations!

17.  For road transport bring baler in a transport position and secure it!

18. Never leave the operator's seat during operation or transport. o

19.  Moving behaviour, steerability and braking performance are influenced by trailed! Ensure sufficient
braking effect and safe manageability!

20. Always adapt the speed to the local conditions! When making short turns note the larger radius be-
cause of increased width and/or length of the combination as well as mass and inertia changes due
to the other center of gravity position!

21. Do not operate a machine unless all protection is installed and in functional positicn!

22. Never stay or allow anyone to stay within the operating area (also refer 28)!

23. Never stay or allow anyone to stay within the turning and slewing area!

oon
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Before leaving the tractor apply the parking brake, shut down the engine and remove the ignition
key!
Allow nobody to stay between tractor and baler unless the tractor is prevented from inadvertent roli-
ing away by applied parking brake and or placed chocks!
Before (un)hitching the baler set the controls in a position that prevents from inadvertent actuation of
any function!
When making any field adjustments or carrying out maintenance, make sure the tractor and imple-
ment are positioned on a firm and level area.
Keep clear of tail gate linkage area: danger of crushing and scissoring!
Stay clear of high risk areas like the pick-up tailgate and belts while the machine is in operation. If
the intake area should plug, stop the tractor ang shut off the engine, then remove the material only
after all parts have stopped moving!
DANGER: Do not attempt to push or pull the material into or out of the machine while it
is operating!
Regularly remove accumulated materials from haytool machinery to reduce fire hazard and inter-
ference with the operating parts.
Carry a fire extinguisher at all times, especially when operating in dry crop materials. This should be
a Thulti'—t;y)urpose ABC rated extinguisher with a 5 kg (10 Ib) capacity, approved by the appropriate
authority.
The protection of the baler, e.g. shields and guards, protects from penetrating into danger areas!
Therefore all protection must be kept in optimal condition and moved into the functional position prior
to starting to work!
Before performing any work on the baler ensure the pick-up and the belts have stopped all rota-
tion, shut down the engine and remove the ingition key!
DANGER: Machine continues rotation due to inertia: wait until pick-up and belts really
stand still (also see 44)!
Drive very carefully when negotiating hilly or uneven terrain. Special care shall be taken when dis-
charging the bale: ensure it cannot move uncontrollably!
Do not allow anyone else in the tractor driver's area unless specific provision is made by the tractor
manufacturer to accommodate a passenger. Even if such is the case, travel with extreme caution!
Do not modify the equipment in any way. Unauthorised modifications may impair the function and/or
safety and could affect the life of the equipment!
Repair damages prior to next operation!

Drive through Universal Joint Drive Shafts

Note:
38.

A

39.

40.
41.

42,
43.

44,
45.
46.
47.

48,

The rules of this section apply to all universal joint drive shafts whether they are coupled to a
tractor pto or other power output shafts!

Only use univ. joint drive shafts complying with the manufacturer's specification for that specific use!

DANGER: In order to ensure protection of both man and machine excise extreme cau-
tion when working at a universal joint drive shaft other then discribed in this
manual and/or on the instruction at the univ. joint shaft. Modification of and
other special jobs on universal joint shafts require written explicit order and
procedure of both machine and univ. joint drive shaft manufacturer is avail-
able!
Use the correct tools and genuine parts to ensure the right performance and
max. safety (also see Reliability and Warranty chapter)! This also in accord-
ance with the EC-safety prescriptions of the Machine Directive 89/392/EEC!

Externally accessible univ. joint drive shafts (e.g. pto drive shafts) as well as tractor pto and machine

input shaft must be equipped with appropriate guards and cones!

All the parts shall be kept in a proper condition! Lubricate in accordance with the instructions!

Univ.joint drive shaft guard tubes shall overlap sufficiently (and as safely advised) in all transport and

working positions!

Do not (dis)connect or work on a univ. joint drive shaft unless the engine has been shut down and

stopped and the ignition key has been removed!

Ensure univ. joint drive shaft is connected correctly and safetied by the lock!

Prevent shaft guard from spinning by attaching the safety chain(s) to a static part (e.g. not used top

link hole).

Prior to engaging or switching on the pto ensure nobody stays in the danger area of the machine!

Do not engage or switch-on the pto while engine is stopped!

Prior to engaging or switching on the pto ensure the pto speed cannot exceed 540 rpm!

When working with pto drive do not allow anyone to stay near any spinning univ. joint drive shaft! Do

not reach across or under a rotating drive shaft to make adjustments or retrieve tools or equipment!

Always stop pto when it is not needed and when the max. universal joint angle might be exceeded!

ENG
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A 49. DANGER: After disengaging or switching off the pto, the pto driven machine will con-
tinue running because of inertia!
Keep a safe distance to the machine untill the pick-up and the belts really
stand still!

50. Do not clean and/ord grease the pto driven machine and univ. joint drive shafts unless pto and en-
gine have stopped and the inginiton key has been removed!

51.  Lubricate and maintain shaft guard tube so it does not bind on the inner rotating shaft!

52.  Place the uncoupled pto drive shaft on the retaining device provided (1, fig. 1) or hang it in the chain
when the draw bar is in the upper position!

53.  After removal of pto drive shaft place protective cover/cap over pto stub shaft!

Cutting System
54.  Shut-off selector valve prior to working on the cutting system!
35.  Exercise ertreme care when carrying out any work on the cutting system!
56.  When working in the area of the knives wear protective gloves and keep away from cutting edges!
A DANGER: Knife cutting edge is very sharp! Handle knives with extreme care! Kee
hands off knives if you need not handle them! -

Hydraulics
57. The hydraulic system is under high pressure!
58. Never attempt to find or even to stop a hydr. leakage with your hands! High pressure fluid easily
penetrates skin and clothes, causing severe injuries: see a doctor immediately when injured!
When inspecting always use appropriate aid (e.g. a piece of wood or strong and thick cartboard) and
wear safety goggles and gloves!
59. Regularly inspect hydraulic lines (hoses, tubes, connections) and renew when found defective or
aged! Replacement parts shall at least meet the appropriate technical manufacturer's specifications!
60. When plugging in the hydr. quick-disconnect plug of a hose always ensure the hydr. socket is not
pressurized! Ensure sockets are clean!
61. Before starting to perform any work at the hydraulic system, stop the tractor engine (safety the tail
gate cylinders as required) and depressurize the system by repeatedly actuating a hydraulic device!
62. Safety shut-off valve(s) must be closed in transport!
63. Properly guide hydr. hoses (2,fig. 1); position an uncoupled hydr. hose to ensure coupling plugs stay
clean!

Wheels / Tyres

64. When working on the wheels make sure that the machine has been placed on the ground safely
(Jack stand) and that it is secured by chocks against unintentional roliing!

65. Mounting wheels and tyres requires sufficient knowledge and availability of prescribed tools and
equipment being in perfect condition; repairs on tyres may only be performed by trained staff with
suitable tools!

A DANGER: Do not fit other rim and/or tyre dimensions then those indicated in this ma-
nuall

66. Check air pressure regularly: ensure prescribed value!
67. Max. speed of travel is 30 km/h (18 mph)!

Storage Safety
68. Store the unitin an area away from human activity.
69. Do not permit children to play on or around the stored unit.
70. Use the provided jack stand supports, store in stable machine mode (always use the stand pro-
vided).
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V. PRE-OPERATION

DANGER: Exercise extreme care when working at a powered system if power must be on!

1.

Hitching the Baler (fig. 2)

Baler Hitch ‘

The draw bar can be mounted in high or low position (fig. 3) depending on tractor and/or legal re-

quirements.

Use jack stand mounted on the hitch frame to level unit to the fixed drawbar of the tractor by rotat-

ing the crank handle to adjust the baler hitch to the drawbar height.

After connecting the baler hitch to the tractor drawbar, raise jack stand with the ground wheel folded

up and positioned rearward. Secure in storage position.

DANGER: Do not stand between the tractor and the implement while hooking or un-
hooking it! If it is necessary to work from this position, make absolutely sure
that you completely shut down ALL the tractor systems and that ALL rotating
and moving parts have totally stopped !

Tractor Hydraulics (fig. 4)

The baler hydraulic system is operated by the tractor. A double acting hydraulic flow control valve is
required to allow opening and closing of the rear door and to activate the bale density hydraulic cy-
linders. When the rear door is closed the control lever should be in the neutral position.

An additional single (or double) acting hydraulic valve (preferably with float position) is required to
activate the hydraulic pick-up and knife frame. To lock the pick-up for transportation, the lever of the
3-way valve (fig. 5) must be in the centre (=neutral) position.

Connect the hydraulic hoses to the tractor, cleaning the quick couplers thoroughly before plugging
in.

Tractor Pto Speed

The baler is delivered as standard with the 540 pto rpm gear box setting.

Levelling the Baler (figs 5 and 6)

The baler shall be positioned horizontally behind the tractor. Then adjust the pick-up (min. distance
lower tine tip to ground: 2 cm) using the gauge wheels (fig. 6).

The baler should be horizontal or slightly tipped backwards, but in all cases the proper pick-up
height relative to the baler frame should be observed as close as possible.

DANGER: Ensure that the hitch pin is of proper size and that a spring clip is inserted!

Pto Drive Shaft Installation
A. Preparation of the pto drive shaft (figs 7 - 9)
Mount the two shaft halves side by side, not joining, and check length.
g;%es shall overlap each other allowing at least a 25 rmm clearance, minimum overlap shall be
: mm.

Note: A pto drive shaft that is too long can cause severe damage to the bearings of both the
implement drive and the tractor pto system. Such damage wilt void the warranty for
these components and other affected systems. In most cases the shaft will be of correct
length and should not have to be shortened.

B. Installation (fig. 10)
1) Clean and grease the stub shaft profile.
2) Slacken clamping cone (4) and remove it from the clamping ring (5).
3) Slide clutch together with the clamping ring fitted to the clutch hub onto the drive shaft and
position the location hole for the clamping cone above the annular groove.
4) Screw clamping cone into the location hole of the clamping ring and drive it home (approx.
70 Nm; 52 ft-Ib) moving the clutch to and fro.
5) Check tight fit of clutch hub by application of tension and pressure.
During operation, regularly check tight fit of the clutch.
Note: Also see installation instructions at the pto drive shaft.
Shortening of Pto Drive Shaft (figs 11 and 12)
if shaft is too long, first cut guard tubes to correct length.
Then cut the same length (A) from the profile tubes (B).
File the cut area to remove any metal burrs (fig. 13) and wipe off any metal filings. Also trim any
plastic burrs from the inside of the guard tubes to ensure that these will slide easily, and wipe away
any plastic filings or dust. Apply a good coat of grease to the surface of the inner profile tube from
the outside (fig. 14).The univ. joint drive shaft (the pto drive shaft) on your round baler has a wide
angle universal joint at the tractor end which allows a sharper turn of up to 80°. Ensure that the
drive shaft halves do not bottom during such sharp turns.
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Note: When the quick disconnect pin is released, the pto drive shaft coupling yoke should firmly,
but easily, slide off the tractor output shaft. Do not use a hammer to drive the coupling yoke
on or off the splined pto (A, fig. 15). You will damage the pto drive shaft coupling yoke and
the splined tractor pto. Keep the tractor splined pto, the pto drive shaft coupling yoke and
quick disconnect pin well lubricated (B, fig. 15).

(Connecft. thci g)uard tube safety chain(s) securely to a stationary point on the tractor and the machine

arrow, fig. 16).

Pick-up Flotation Adjustment (fig. 6)

Adjust pick-up flotation spring tension to support 245 - 295 N (25-30 kg, 55-66 Ib) at the front of

the pick-up end plate. To adjust to desired flotation slide plate (6) in other groove (lh and rh).

Wind Guard Adjustment

Hight of crop guard can be set with 2 chains, adjust in such a way that guard is just touching top of

windrow (fig 17).

Functioning of the Electronic Control Box (fig. 18)

Tying Procedure '

As soon as the bale inside the baler reaches the preset diameter, a switch on the bale diameter _

mechanism will activate the electronic control box (7).

The control box will emit a buzzer sound, the signal for the driver to stop feeding the baler. The con

trol box will then perform the automatic wrapping cycle.

Fig. 18 explains the various functions and settings for the electronic control box.

(A) Main Control Switch
The operating mode of the baler is determined by setting this 3-position (toggle) switch. Moving
the switch to AUT position sets the baler for automatic bale wrapping. Flipping the switch to the
MAN position provides manual override for tying bales. Always switch to AUT in normal condi-
tions.

(B) Locked Tailgate Indicator
A green light illuminates when the tailgate is closed and the latch is secure when the main con-
trol switch is on either MAN or AUT setting. Opening the tailgate to eject the bale causes the
light to go out.

(C) Bale Shape Indicators
Indicate the variances in bale size on either side (see V1.4.).

(D) Wrapping Cycle Indicator
This red light comes on to indicate the wrapping cycle mechanism is activated.

(E) Manual Operation Switch
The manual (toggle) switch is used in conjunction with the main control switch
when set in MAN. Activating the manual operation switch controls the actuator when manually
wrapping a bale. This switch by-passes the automatic circuit.

(F) (RE)START Button
Pushing this button restarts the wrapping cycle. This will be necessary if part of the cycle is
missed because the net is not picked up by the bale or to wrap a bale before the pre-set size is
reached.

(G) Fuse
The 12V 25 A fuse is located in the fuse housing.

(H) Wrap Control Knobs

(H1)  This knob controls the variation of the amount of net being wrapped around the bale (waiting
time).

(H2)  This knob is for twine tie only. Set this knob max. anti-clockwise and leave it there!

(J) Audio Buzzer

The buzzer sound is the signal to stop the forward movement of the machinz (it does not work
when you use the (RE)START-button).

(K) Net Wrap Indicator
This amber indicator light fhashes once when the net is fed and cut.

(L) Bale counter N
Both counters count completed cycles, i.e. wrapping plus opening of tailgate and, with a mini-
mum opening time of 4 secs, the closing of the gate.

(L1)  The day counter can be reset thus providing quantity control as desired.

(L2)  The total counter connot be reset and will count all bales from the begirning

Initial Control Box Checks (fig. 18)

1) Flip the main control switch to AUT, the automatic mode. The green tailgate indicator light
should come on.
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2) Fully open the baler tailgate and then close i, the light will come on again.

Note: If the light does not come on again, check the tailgate latches (see VII.6.).

it is very important to open and close the tailgate to make sure that the belts are completely ten-

sioned by the fully retracted tensioner cylinders.

3) Wrapping procedure:

To initiate this cycle, press the (RE)START button and observe the functioning of the net wrap

system.

Initially set the waiting time to approx. 5 seconds by setting knob H1.

Note: a) Thereis a time delay of 15 seconds between each activation of the automatic wrap-
ping cycle and when the system is switched on, except when (RE)START has been
activated.

b) The buzzer will not sound when activating the control box using the (RE)START but-
ton.

4) Check function of switches 31 and 33 (figs 67 and 69 resp.) by activating them by bringing a

piece of iron close to them; the Main Control Switch must be in AUT.

5) Bale shape indicator

To check the electronic bale shape indicator move the gauge by hand, ensuring the Main Con-

trol Switch is in the MAN or AUT position. The warning lights should come on.

Control Box Instaliation

Choose a location in the tractor cab to mount the baler control box so that it can be easily seen and

reached from the driver's seat. The chosen location should provide a secure, vibration free mounting

area and be relatively dust-free. Use four bolts to attach the mounting bracket to the tractor.

Electrical Connection (fig. 19)

Connect the baler control box (7) to the tractor electrical DC system using the power cable provided

for that purpose. The connector end plugs into the control box power input connection.

The red positive (+) lead connects to the positive (+) side of the tractor 12 VDC system battery.

The blue ground (-) lead shall connect directly to the tractor negative (-) battery post.

Note: Ensure that the leads are connected to their proper polarity as the monitor will not function if
the leads are connected incorrectly. Scrape away paint, rust and dirt and remove grease and
oil from electrical connection points. Firmly tighten all connections to ensure a good electri-
cal contact.

Attention:  Connect straight to the battery only! The electrical control box may be

damaged by some tractor systems when the tractor engine is stopped!

Note: Do not subject the control monitor to severe impacts or vibration, excessive dust, moisture
or extreme cold temperatures. Remove from the tractor during the off-season and pack in an
air tight container that will protect from dust, moisture and rodents. Failure to protect the
control monitor as outlined will void the warranty (also refer to chapter XI.).

Bale Diameter Adjustment (fig. 20 )

The bale diameter sensor switch activates, the visual red light indicating the bale is formed to size

and that the wrapping cycle has begun. After a few seconds the audio buzzer will come on indicating

the driver has to stop.

The bale diameter can be adjusted by setting the bale size indicator located on the right front panel

of the baler. Loosen the adjusting wing nut (8), slide up or down for desired diameter; retighten wing

nut.

Note: The max diameter figures in the techn. specs. (chapter II) do not refer to specific metric or
imperial / US measurements and serve only as general points of reference.

To check correct functioning of the bale diameter switch, for the first bale set the adjustment at only

3/4 of the maximum diameter and note that the wrapping mechanism is tripped when this diameter is

reached.

How the Net Wrapping Mechanism Works

Note: Also see description chapter 1li. on page EN4.

Fig. 21:

During the normal baling process, the drive belt (A) is slack, the net feed rollers (E) are stationary

and the loose end of the net (D) is trapped by the stationary knife (C).

When the bale reaches its pre-determined size the wrapping mechanism is automatically tripped.

Fig. 22:

When the wrapping system is engaged, the linear actuator (B) retracts completely, moving the knife

(C) away, at the same time pulley (G) moves back and tensions belt (A).

Fig. 23:

After complete retraction the actuator extends again until it is stopped by the proximity switch. For

optimum functioning, a distance of 5 mm (3/16") from proximity switch to pin (K) should be ob-
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served.

Net feed rollers (E) then rotate feeding the net down into the gap between the lower guide (F) and

the bale forming belts. The belts then transport the net down the lower guides and into the bale

chamber.

The bale catches the net and wraps it around itself. The speed around the bale is greater than the

speed provided by net feed rollers (E). This creates a braking effect which ensures the net is tightly

wrapped around the bale.

Note: The net can make between one and a half and several turns around the bale, depending on
the operator setting.

Fig. 24:

After the pre-set time has elapsed, the actuator (B) extends, bringing the knife (C) up against the net

thus cutting it and at the same time the drive belt becomes slack again disengaging the rotation of

net feed rollers (E). The cycle is then complete.

Legenda of figs 21 - 24:
Drive Belt
Linear Actuator
Knife

Net

Net Feed Rollers
Lower Guide
Tensioner Pulley
Net Roll

IGMMUOW>»

Fig. 25:
The amber light (K, fig. 18) indicates that the net has been fed and cut. The light should flash only
once. Switch (9) is connected to plate (10). This plate is pressed by net which is pressed by the
knife (11).

15. Pre-operational Settings

A. Selecting the net roll
For trouble free operation it is absolutely essential that only good quality net is used.
We recommend polydress "RONDATEX MX1000" net.
Note: Use only rolls of net with a maximum diameter of 320 mm (120".
B. Loading net roll
DANGER: Exercise extreme care when working on a powered system if power
must be on!

Attention:  The side guards cannot be opened unless they have been unlocked
from the rear using an open-ended spanner (size of jaw 13 mm) (see
fig. 43)! When pushed to close the side guard locks automatically en-
gage!

1) Open side guards, release locking latches (fig. 26) and fold down net box (fig. 27).

2) Install net roll in net box (12, fig. 27) as shown.

3) To enable the net to be installed between the net feed rollers, set control box switch
MAN/AUT to MAN (fig. 18) and momentarily operate manual control switch (E) to the left.
This will release the tension on the drive belt, and also leave the rubber brake clear of its
friction wheel, thus allowing the net feed rollers to be rotated freely (13, fig. 26).

C. Routing net through roliers

Roll up 60 cm (24 in) of net (14, fig. 28) then practice making a loop at the end of it (15).

Route net (14) so that it passes over roller (16, fig. 29) and place the loop of the netin the

center between the two (rubber coated) feed rollers (17).

Note: Do not feed more than 25 mm (1 in) of loop between the two rollers (17).
An additional roll of net can be stored in brackets provided behind tha deer on the rh
side of the machine.

Reset system after installing net between rollers and before engaging pto drive: set main control

switch to AUT, press (RE)START button and allow a few seconds for the completa cycle run,

16. Setting Quantity of the Net (fig. 18)
The knob H1 is used to control the quantity of net applied to the bale. For an initial setting, rotate
both knobs fully anti-clockwise (fastest setting). Then rotate knob H1 approximately 1/4 turn clock-
wise. H2 shall stay is full ccw position.
Note: Each wrap of net takes about 2 seconds on a 1.20 m (4 ft) diameter bale with the baler run-
ning at 540 rom pto speed.

e e e tam e
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Hydraulic Connection (fig. 31)

Connect the two high pressure hoses which operate the opening and closing of the tailgate to a
S(a)ll\J/Z'e acting selector valve, and the hydraulic pick-up lift and knife frame to a single acting selector
Pressure Setting (figs 30 and 31)
The baler hydraulic system contains an adjustable density control valve (18) with a pressure gauge
(19) which regulates the hydraulic pressure needed to produce a bale of specific density.
The density control knob (18) is located at the inside right front panel of the baler.
- Toincrease density, rotate knob clockwise
- To decrease density, rotate knob anti-clockwise.
Fig. 31 shows the hydraulic diagram of the baler. The growing bale is extending the density cylin-
ders, the density control valve (18) determines when oil will by-pass from the tensioning cylinders
(20), thus determining the density of the bale.

Legenda to the hydraulic diagram fig. 31:

18= Relief valve

19= Pressure gauge

20= Density control cylinders

21= Supply plugs from the tractor hydraulic system double acting control valve
22= Restrictor to limit output of large capacity hydr. pumps

23=  Tailgate safety valve
24=  Tailgate cylinders

Sample Density Gauge Settings (fig. 30)
These suggested bale density pressure settings are approximate and will be greatly influenced by
your particular crop conditions. Some variation in pressure settings may be necessary to produce
bales to meet your specific requirements. Generally, you will need to produce a couple of bales to
obtain the desired bale density setting.
To achieve a setting, operate the tractor selector valve to close the tailgate. When the tailgate is fully
closed, the pressure gauge (19) will start to register the set pressure. This can then be adjusted with
the control knob (18). Return the tractor selector valve to neutral position before commencing baling.
Extremely dry hay and straw will require a max. density setting of up to a 175 bar (2540 psi) read-
ing on the density gauge.
Normally dry hay will require a density gauge reading of approx. 150 bar (2200 psi).
Silage is normally baled at 80-120 bar (1200-1800 ps}), depending on the moisture content .
Note: -  On tractors providing a pressure less than 180 bar the set density can be checked whilst
the first bale is being made.
- Preset density will not be reached if too little crop is fed into the baler.
Attention: The baler must not be operated at pressures exceeding 210 bar
(3000 psi)! Any modification of the systems to obtain higher pressures
will cause serious damage to the machine! Even at the attempt of such a
modification all liability and warranty become extinct (also see chap. XI.)!

Auto Lubrication System (Optional)

If the auto lubrication system is installed, make sure the reservoir contents is sufficient. Oil con-
sumption is approx. 1 litre (1.06 US qt; 0.88 Imp.qt.) per 300 bales. Refill with Greenland Bioketten-
fluid or other equivalent biologically decomposable synthetic ester based SAE 80 oil.

Bale Counter (fig. 33)
The bale counter is located on the left hand side of the baler, below the lower tensioner arm con-
nected to the inside flange. Set the counter to zero by turning the reset knob backwards to reset.

Transport

During all public road movements strictly observe the traffic regulations of your country.

Raise the pick-up to the maximum position by actuating the hydraulic tractor valve.

Close the 3-way valve (=lever in centre position, also see fig. 5) on the front of the baler.

Use a tractor of sufficient capacity (including braking capacity!) to tow the baler safely.

Make sure that the baler hitch tongue is securely pinned to the tractor clevis-type drawbar and the
clip pin is inserted in the hitch pin.

Connect the lighting of the baler to the tractor and check correct functioning.

Instailation of Bale Shape Indicator

For both mechanical and electrical system see the installation instructions included in the respec-

tive kit.
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Opticut Mechanism (fig. 34)

Note: Also see description of the system on page EN4.

A. Cutting length setting
The cutting length depends on the number of knives mounted in the knife frame. If all 14 knives
are engaged, the crop is cut to 70 mm (2 3/4") long batches.
Note: For exact procedure see para. 24.E. below.

B. Knife protection
Each knife can deflect individually if a foreign object is encountered and automatically swings
back to the cutting position (fig. 35).

C. Shear bolt safety for the pick-up and auger (fig. 36)
The pick-up drum (with the augers) is protected against overload by a M8x35DIN933-8.8 shear
bolt. This bolt is fitted at the rh side and can be replaced after removal of the cover.

D. How to use the round baler with the Opticut mechanism
For improving the stability of the bale we recommend working with filler plates in the outer posi-
tions (as fitted ex factory). The cutter mechanism should likewise be lowered if a blockage oc-
curs in the conveyor channel. Keep cutter mechanism lowered until the channel is free again.

E. Removal/installation of knives (figs 35, 37 and 38)
DANGER: When carrying out work in the area of the knives wear protective gloves!

Keep hands off the cutting edge!

Always close hydraulic safety valves (fig. 5 and 23, fig. 30) when working
on knives!

1) Hydraulically lower the knife frame, lock by closing 3-way valve in central position (fig 5).
2) Open tail gate (fig. 31A) and close safety valve (23, fig. 30).
3) Shut down tractor engine.
4) Swing down lever (25, fig. 37) on the |h side of the cutter mechanism.
5) Carefully remove knife (fig. 36).
Note: Sharp knives reduce power requirement,
DANGER: Danger of severy injury by sharp knife edge!
6) Re-install knives in reversed order of removal.
7) Puli lever (25, fig. 37) up to lock.
8) Raise knife frame into the working position through releasing hydr.pressure.
F. Changing the cutting mode (fig. )
- Knife shaft in position A: steep cutting angle for exact cut.
- Knife shaft in position B: low cutting angle for standard cut
(about 20% less power required).
(1) Changing from exact to standard cutting mode
1) Hydraulically retract cutter mechanism, shut down tractor engine!
2) Remove M8 fixing bolts (a) both at Ih and rh side.
3) Slacken M8 hinge bolts (b) both at Ih and rh side.
4) Hydrautlically extend cutter mechanism, shut down tractor engine!
5) Fit fixing bolts (a) in lower positions (d).
6) Tighten fixing and hinge bolts (a and b) at either side.
(2) Changing from standard to exact cutting mode
1) Hydraulically retract cutter mechanism, shut down tractor engine!
2) Remove M8 fixing bolts (a) both at Ih and rh side.
3) Slacken M8 hinge bolts (b) both at Ih and rh side.
4) Hydraulically extend cutter mechanism, shut down tractor engine!
5) Fit fixing bolts (a) in upper positions (c).
6) Tighten fixing and hinge bolts (a and b) at either side.
G. Installation of filler plates (fig. 39)
Should not all knives be installed in the cutter mechanism, filler plates (26) must be fitted instead
in order to avoid obstructions in the knife mounting slots. The filler plates are stowed on the side
wall under the rh door. The removed knives can be fixed at the place of the filler plates. [Filler
plates are installed in the same way as the knives.
H. Hydraulics for cutter mechanism (fig. 5)
Standard execution;
For use of cutter and pick-up the 3-way valve must be set as follows:
(1) pick-up can be operated, cutter mechanism is inoperative (27);
{2) cutter mechanism can be operated, pick-up operation is not possible (28).

EN13
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J. Optionals
(1) extra hydr. hose: 'BF 00148’
If enough hydr. connections are available on the tractor (i.e. 1 x 2-way, 2 x 1-way valves),
this hydr hose can replace the function of the 3-way valve. For the pick-up a separate hose
and cock is required to lock pick-up in transport position.
(2) solenoid valve: 'BF 00150'
This is an electrically controlled version of the standard 3-way valve which can be controlied
remotely from the cabin. A hydraulic cock must be placed into the hose in order to lock the
cylinders in case of knife replacement and for transport locking of pick-up.
Opening Side Shields (fig. 44)
Side shields cannot be opened unless they have been unlocked using a spanner (size of jaw is
13 mm). When pushed to close the side shield locks automatically engage.

EN14
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DANGER: Exercise extreme care when working at a powered system if power must be on!
Upon arrival in the field, observe the following initial checks:

1.

Pick-up Height (figs 5 and 6)

1) Lower the pick-up of the baler by opening the 3-way valve and engaging the tractor vaive into
float position.

2) Check that the pick-up height is correctly set. Adjust two support wheels as shown in fig. 6.
Check that the tines have sufficient clearance with the stubble (min. 2 cm).

In normal conditions use lower and in rough conditions use higher position of pick-up.

Windrow Preparation

Windrows should be no higher than 40 cm (16 in) so that adequate clearance will be provided for

the baler hitch and jack stand.

The windrow should be no wider than the width of the pick-up. For the best result.an even 120 cm

(4 ft) wide windrow is advised.

Baling Speed

Choose a speed that matches the crop and field conditions to provide even feeding of the crop into

the pick-up at a constant rate.

Bale Shape Indicator (figs 18, 41 and 42)

This indicator and the bale shape check lights on the monitor (C, fig.18) tell you how the bale is for-

ming in the bale chamber. It is important that you continually check the indicator or the monitor so

that you can guide (fig. 41) the baler pick-up into the windrow to move the crop evenly into the bale
chamber. This is especially critical if the crop windrow is narrower than the pick-up.

The bale shape indicator system consists of two skids connected with left and right hand cables,

guided over pulleys and connected to a pointer at the front by a bell crank which sweeps the pointer

across the quadrant face when the cables are pulled in either direction.

If the pointer is on the right, or the right hand light is illuminated, the baler needs more material feed-

ing into the right hand side and vice versa.

The type of windrow will determine the approximate distance that should be travelled while feeding

each side of the pick-up.

Wider windrows will require less frequent alternate side to side feeding.

Pto Speed

Ensure that the tractor pto speed is adjusted in accordance with the prescribed max. speed

(540 rom) and that the pto drive is smoothly engaged.

Generally the higher the pto speeds, the denser the bale with the same density setting.

Baling (figs 18 and 42)

1) Set the bale diameter (see also V.13.) to about 3/4 of maximum diameter for the first bale.

2) Set the density to desired value, e.g. 100 bar (1450 psi).

3) Switch the main control switch (A, fig.18) to AUT.

Attention:  Always switch the main control switch (A, fig. 18) to the AUT position!
When baling on the MAN position the maximum diameter switch is
by-passed so it will not protect the baler systems from overloading!

4) Operate the tractor double acting valve to close the tailgate. Ensure that the "tailgate locked"
light (B, fig. 18) is illuminated and observe the density pressure on the gauge is at the desired
level (19, fig. 30). Return the tractor selector valve lever to neutral position.

5) Feed the baler evenly, noticing the size indicator and the bale shape indicator. As soon as the
set diameter is reached, the red control light (D, fig.18) will come on, then the buzzer (J) will
sound. Stop driving immediately but keep the pto speed at the same level.

6) Wait until the wrap cycle is completed and the red light (D) has gone off again, stop pto rotation
and eject the bale by hydraulically opening the tailgate. The bale ramps will then roll the bale
from the baler. Close the tailgate until the green check light on the control box comes on, then
the baler is ready to bale again.

DANGER: 1) TR 2035: Stay clear of the pick-up area while the baler is in cperation! If

the pick-up area should plug, stop the tractor and shut-oif the engine!
Remove material only after all parts have stopped moving! DO NOT at-
tempt to push material into the baler while it is operating! Doing so could
result in serious injury or death!

2) TR 2033: Do not eject a bale from the bale chamber when the baler is on
an incline in order to prevent the bale from rolling away!
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3) TR 2041: Ensure that the tailgate area is free of any bystanders when
closing or opening the tailgate! Always close tailgate lock when working
under opened tailgate (see VI.10. below and VII.16.)!

Net Wrap Field Operation

When the pre-set bale diameter is reached the red light (D, fig. 18) will come on and 2 seconds later

the horn will sound to alert the operator that wrapping has begun. At this moment, stop forward mo-

tion. Ensure 540 rpm pto speed is maintained. At the end of the wrapping cycle the amber light (J)

wilt flash once to confirm that net has been cut. Both lights will then extinguish.

Disengage pto and eject bale. Ensure the bale rolls clear of the tailgate before closing to prevent

damage to the net guides around the end of the tailgate bottom rolier. Immediately the bale has

been ejected and it is clear of the belts, re-engage pto drive and then close tailgate.

Running the belts as the tailgate is closing ensures loose material is cleared from the belts.

Check the initial setting with the machine empty and pto disengaged (with or without net roll in-

stalled).

Set control box switch (A) to AUT and press (RE)START button (F). The actuator on the net wrap .

mechanism will extend, then retract again. :

Note: Under no circumstances operate the net wrap mechanism with the pto engaged and no bale

in the chamber.

Note: In a normal cycle the amber light (J) will only flash briefly at the end of the cycle.

If the amber light does not flash, the net roll is empty or the net is being wrapped around the rollers

in the mechanism. Alternatively, if the amber light stays on, this signals that the net is on the bale

but has not been cut successfully by the knife. ,

Attention:  In either case, disengage the pto drive IMMEDIATELY and investigate!
Do not open the tailgate unless you are sure net is succesfully around
the bale! See 'Trouble shooting Section for course of action in either of
these instances!

After the First Bale

1) Check that the bale is the preset size.

2) Check that the bale is of proper density. Adjust if necessary. Refer V.18.

3) Check the net quantity. Adjust by rotating the yellow knob (H1, fig. 18) on the control box (more

net=turn clockwise).
Note: Remember that the changes in pto speed and the adjustment to the bale size already
made will effect the net quantity.

Scraper Adjustment (figs 46 through 49)

* In dry material (e.g. hay) the scraper spacing should be 2 mm (0.08 in=5/64 in).

* In silage, all scrapers shall be adjusted to 0 - 0.5 mm (0 - 0.02 in).

If crop starts to build up on the rollers in silage, then move the scrapers closer to the roller.

Adjust the scrapers at once if in dry material the roller is touching the scraper.

Always keep a fire extinguisher close at hand in your tractor.

Note: The fire extinguisher should be at least a 5 kg (10 Ib) unit rated as ABC multipurpose and
approved by the appropriate authority. Have the extinguisher inspected annually and re-
charged as required.

DANGER: Always readjust the silage scrapers to work in dry material as hay or straw!

Scraper Roller Adjustment
These rollers (if present) should be re-adjusted if crop is accumulating on belts and silage rollers.
A. Front scraper roller (as present) (fig. 79)
1) Slacken bolts (62 and 63).
2) Rotate scraper roller (arrow) to set distance of 1 mm; retighten bolts.
B. Tail gate scraper rollers (BF only) (fig. 80)
1) Open and safety tail gate by positioning handle (23, fig. 30) to the rh side, also see V.11.
2) Slacken nuts (67) of bolts (66).
3) Adjust rollers by means of the sliding piece (arrow) to set distance between roller profiles to
1 mm; re-tighten nuts (67).
Tailgate Safety Lock
DANGER: Fig. 30: Always close the tailgate security valve (23) when working under an
opened tailgate! This is located immediately behind the control knob:
*  Setlever to the right hand side to lock!

* Setlever to the left side to unlock (=working position)!
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Reversing of the Feeding Rotor (fig. 34)

In case of blockage in area of rotor, the direction of travel can be reversed manually.

1) Hydraulically push-down knife-frame! Shut down tractor engine!

2) Manually rotate primary drive shaft by means of delivered wrench. Put wrench on hexagonal
shaft, besides sprocket. .

3) Clean out area in front of rotor and at top of pick-up! Put wrench back into transport position.

4) Start engine and hydraulically move knives back into working position.

Auto Lubrication System (Optional)

If the auto lubrication system is installed, make sure the reservoir contents is sufficient. Oil con-

sumption is approx. 1 litre (1.06 US qt; 0.88 Imp.qt.) per 300 bales. Refill with Greenland Bioketten-

fluid or other equivalent biologically decomposable synthetic ester based SAE 80 oil.

Before Leaving the Field

Shut down the tractor engine and remove all accumulated material from the pick-up, wind guard, tail-

gate and drive systems.

Make sure that the drawbar hitch pin is securely in place and secured by the linch pin and that the

pick-up is raised and locked in the highest position using the valve.

Transport and Storage Safety of Bales

Think SAFETY! Work SAFELY!

1) Use only approved equipment designed for bale lifting and handling.

2) Operate your bale handling and transport equipment according to all local laws and regulations
covering the movement and operation of farm equipment on public roads and highways.

3) Do not stack bales carelessly off-centre or positioned so that they may tip over.

4) Do not stack bales too high and also keep children and unauthorised personnel away from the
bale storage area.

5) Have a 5 kg (10 Ib) ABC rated ULC approved fire extinguisher near at hand because of the
flammable nature of the baled material.

6) If bales are plastic wrapped or stored in plastic bags, ensure covering material is not damaged
by puncturing or cutting. This will cause either complete or partial spoilage of the bales.

7) The storage area should have good drainage for efficient run-off of moisture with a good firm
base so the stacked bales will not sink into soft ground and then tip over and fall. The area
should also provide easy and safe access for the bale handling and transport vehicles.
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VIl. MAINTENANCE

A DANGER: Do not attempt to clean, lubricate, or adjust the machine while it is in motion! Al-

ways shut off the tractor engine, remove key and wait until everything has come
to a standstill!
Exercise extreme care when working at a powered system if power must be on!

Attention: Always ensure environmental pollution is avoided!

1.

Drive Chain Tension (fig. 50)

It in the first hours of operation the main drive chains are stretching considerably then check them
every four hours and adjust to the proper deflection as indicated in figure:

A=2 cm (0.8 in);

B=1cm (0.4 in).

Note: Pick-up and auger drive chains have automatic tensioners

V-Belt

Check the V-belt drive tension and adjust if necessary (max. defiection 7 cm (1/4 in).

Chain Maintenance (figs 51 and 52)

A. General

Note: Consult your dealer for advice regarding recommended chain lubricants and their safe

and correct application.

DANGER: Be very careful when working with or around solvents which are flamm-
able, toxic and caustic! Exercise care to keep them from being taken in-
ternally and from burning the eyes and skin! Always read manufacturer's
precautions and instructions on the label before using any industrial sol-
vent, degreasing or cleaning agent!

During the season oil the chains at 10 hour intervals with oil or liquid grease.

After every season, all drive chains should be maintained as follows:

1) Slacken off all tensioning idlers, remove chains from the sprockets and thoroughly clean
using a general purpose industrial degreasing agent or diesel fuel or kerosene, avoiding pol-
jution.

2) Lubricate the chains with Greenland Biokettenfluid or other equivalent biologically decompos-
able synthetic ester based SAE 80 oil (available at your dealer). Lubricate the chains when
they are warm after a warming-up period after starting the baler. Follow procedure given by
lubricant manufacturer.

3) Install chains on the sprockets, ensuring that the closed end of the link coupler faces in the
direction of chain travel (fig. 52). Adjust idlers to provide adequate tension, then tighten idler
and lock nuts.

B Auto-lubrication system (optional)
If the auto-lubrication system is installed, fill the reservoir with 2 litres of Greenland Bioket-
tenfluid or other equivalent biologically decomposable synthetic ester based SAE 80 oil.
Shear Bolt Pick-up / Auger drive
Before season, check proper function of rotating flanges and surfaces for corrosion. Also replace
damaged sleeves and shear bolts.
Tailgate Latches (fig. 53)
Adjust the tailgate latches to 2 mm (0.08 in) spacing. Incorrect setting may influence belt tracking.
Idler Rollers (fig. 54)
Check all the idler rollers every working day for the presence of material on bearing caps. Replace
seals and caps using the Roller Repair Kit (29), refer to IPL for part nos. Install new parts (18) at
either side of a roller, filling cavities with high quality NLGI 3 bearing grease e.g. SHELL Alvania R3,
EXXON Beacon 3 or equivalent (Timken spec. 3559 as well as DIN51806/69 and SKF R2F-test at
conditions A and B apply).
If there is any resistance or abnormal noise from the bearings or rollers, these must be inspected to
determine the cause and then replaced immediately.
Attention: Daily check free movability of the rollers by rotating them by hand!
Wheels

Make sure that the wheel rims are evenly seated on the hubs and that the wheel nuts are ‘snu%y'
torqued down on the studs, and check that the M18x1.5-nuts are torqued to 3710 Nm (230 Ib-ff).

Frequently check pressure on main tyres:

11.5/80- 15.3 8 PR: 2.5 bar
15.0/55- 17  10PR: 2.0 bar

... and on pick-up gauge wheels:
15x 6.00 : 2.5 bar.
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Periodically inspect the tyre treads and sidewalls for damage such as cuts or abrasions that could

expose and weaken the sidewall or tread cord construction.

Regularly check conical wheel bearing and adjust if necessary. Grease every year.

Attention: Do not run tyres at a pressure that is above the maximum or lower than
the minimum recommended tyre pressure!

Pick-up Rollers

Wear parts on the pick-up are sleeves, guide rollers and the cam. Check the condition of these parts

prior to every season.

Main Drive Gear Box

The main drive gear box is factory filled with 2.3 litres (4.8 US pt=4 Imp.pt.) of a Grade 80 or

90 EP-gear oil in acc. with AP/ GL4 or MIL-L-2105. This oil should be drained and replaced after

50 hours in the first year, then checked annually and changed every two years or 20,000 bales.

Oil can be filled through plug on top of gear box.

Belts (figs 55 through 63)

The round baler uses two sets of bale forming belts with two different lengths (belt length only with-

out lacing).

Refer to technical specification for correct values.

Note: Two versions of lacing connecting pin (71) exist as figs 55 and 55A show. Ensure you use

the correct one when replacing a pin!

If lacing failure occurs, a new lacing can be installed on the belts.

The following procedure should be followed:

1) Cut off the old lacing, ensuring that the end of the belt is square (fig. 56).

2) -Place lacing tool 'BR 00120'in a vice. Insert the lacing as shown in fig. 57.

3) Putpin (70, fig. 57) into the lacing and insert belt straight into the tool up to the pin.

Note: Arrows in figs 55 and 58 indicate direction of belt travel.

If fitting the lacing to the second end of the belt, ensure that it is slightly offset to the first
end (fig. 55). Leave pin (70) inserted during the complete procedure.

4) Now close the vice to clamp the lacing onto the belt (fig. 59) then close hook (fig. 60) and clos-
ing the vice press the staples (72) through the belt.

5) Take the belt with the lacing out of the tool, leaving the pin (70} inserted and put it on a block cf
wood, hammer the staples (72) all the way through (figs 61 and 62).

6) Put the belt back in the vice, pinching the lacing between two strips of metal, preventing the sta-
ples from moving backwards (fig. 63). Bend the staples (72) over with a punch according to the
direction shown in fig. 58. Then, take the belt out, support the staples (72) from underneath and
bend them completely over. Now remove the pin (70) from the lacings.

7) Trim the corners of the leading edge (the end of the belt that faces the direction of travel)

(fig. 55/ 55A).

8) Put the belt into the baler in the correct direction, i.e. the belt end with the corners removed
should be the leading edge and the staple points of the beld ends must point to the connecting
axes (fig. 55/ 55A); install the new connecting pin (71).

Note: 1) The pins (71, fig. 55 or 55A) should be replaced every 1500 bales. If this is not done

then the pins are very difficult to replace.
2. The pins will normally break into approximately 3 pieces due to running around the con-
vex drive rollers. This is acceptable providing all parts of the pin remain within the lacing.

Guide Lines for Beit Length

After 10,000 bales it is advisable to check the length of the belts as a result of stretching. The dif-

ference in length between the longest and the shortest belt in a set of belts, should not exceed

5cm (2 in).

Belt Alignment (figs 64 - 66)

Alignment of the belts is adjusted by loosening the retaining bolts in the ends of the rollers and mov-

ing the bolts up or down in the slotted holes.

Adjust the roller alignment one end at a time. Loosen the bolt at one end and adjust the belt tracking

alignment. If further adjustment is required, loosen the bolt at the other end and align the roller.

Fig. 64 shows the location for adjustable roller for both front and rear set of belts.

Belt behaviour {fig. 66):

A belt always shows the tendency to run on the max. extension, i.e. at the max. rolier distance. Only

in extreme roller-to-roller angles the wedge shape will force the belt away from this preference.

Wear Plates (fig. 65)

Between the two idier rollers on the lower tensioner frame there is a wear plate (30) to prevent the

tension frame being damaged by the belts. Regularly check the condition of the wear plates and re-

place or change from left to right side as required.
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Electrical System (figs 67 through 70)

Fig 70 shows the electrical components and their layout on the baler; colour coding for the wiring
can be found in the legenda below.

Figures 67 - 69 show the individual locations and settings of the various proximity switches.
Switch (31, figs 67 and 70) initiates the bale wrapping cycle, activated by the bale diameter switch.
Switches (32, figs 68 and 70) on the tailgate latches activate the tailgate closed warning light.
Switch (33, figs 69 and 70) is the Maximum Diameter Switch which prevents an oversized bale in
case switch (31) has become defective.

Legenda to colour and letter codes in fig. 70:

6 =orange 12 =grey

7 =red” 13 =violet

8 =black 14 =green

9 =white 16 =blue

10 =yellow 17 =yellow+green

11 =brown

A =plug to control box (fig. 18) B =diameter

C =max. diameter switch D =left/right switch
E =lh tail gate switch F =rh tail gate switch

Adjustment of Switches (figs 67 through 69)

The switches (31, 32 and 33) are so called proximity switches and function within reach of 70 mm

23/8k,') of) a steel object. A warning light at the top of the switch shows when the switch is connecting

making).

For optimum functioning, a distance of 3 - 5 mm (1/8 - 3/16" should be observed.

Hydraulic Circuit (fig. 31)

Figure 31 shows operation diagrams of the hydraulic main circuit.

The pick-up / knife frame moving system is not shown since it consists of cylinders with a selector

valve and hoses only (see parts list).

Note: A, fig. 31=tailgate opening

B, fig. 31=tailgate closing
C, fig. 31=bale formation

For hydraulic cylinders seal kits are available: see parts book.

Maximum allowable system pressure is 210 bar (3000 psi).

DANGER: When the hydraulic system is under repair, always block opened tailgate with
Supports to prevent it from coming down!

Note: Make sure that all components in the hydraulic system are kept in good condition and are

clean and tight.
Replace any worn, cut, abraded, flattened or crimped hoses and metal lines.

DANGER: Never attempt to find or stop a hydraulic leak with your fingers! High press-
ure hydraulic fluid will easily penetrate skin and clothing, causing sever in-
juries! Always use a piece of wood or metal when searching a leak!

If you are injured by a high pressure stream of hydraulic fluid piercing the
skin, seek medical attention immediately!

Net Wrap System

Attention: The side guards cannot be opened unless they have been unlocked from
the rear using an open-ended spanner (size of jaw 13 mm) (fig. 43)! When
pushed to close the side guard locks automatically engage!

A. Netfeed roller pressure adjustment (fig. 71)
1) Open guards (see Attention above).
2) - Loosen lock nut (34) and adjust the spring fength until specified dimension is obtained by
foosening or tightening spring adjusting nut (35). Spring length should be 19 mm (3/4")
Note: Too much pressure can cause the net to wrap. A lack of pressure will prevent net being
transported to the back.
B. Checking net roll drive belt length (fig. 72)
1) Open Ih guard, then check by pulling bracket (36) backward that belt (37) begins to tighten
when cutting edge of knife (38) is back to level of rear guide (39) as shown.
2) If the edge of knife (38) is in front of guide (39) spring (40) is too tight. Adjust tensioner at
front side of spring.

C. Checking net feed roller brake (fig. 72) .
Check that the net drive pulley (41) is fully locked when bracket (42) is in its forward most posi-
tion. If not, install washer between rubber stop (42) and support (43).
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D. Adjusting net micro switch (fig. 25)

1) Open net box.
2) Check if plate (10) can move freely, for adjustment rotate plate as if net is pushing it to front.
3) Check tension of spring.
4) Loosen both rd.hd. screws (44) on switch mounting plate.
5) Rotate switch until it makes.
6) Tighten screws (44).
7) Close net box.
E. Removal and installation of knife (figs 72 and 73)
1) Open side guards and remove rear shield.
2) Remove tensioning spring (40, fig. 72) and retract actuator for easy removal.
3) Note positioning of knife cutting edge for re-instaliation.
4) Remove bolts and nuts (45, fig. 73) on each side of knife (11) then remove knife.
5) Install knife in the same position as before removal. '
6) Secure knife by means of bolts and nuts (45)
7) Tighten bolts to 56 Nm (40 ft-Ib).
8) Re-install spring (40) and rear shield.
F. Net guide release unit (fig. 74)
In tcfjrdter to disengage net guides from the belts a release device is automatically activated by the
actuator.
Adjustment: Fully retract actuator and tension steel cable until levers (46) are touching the
net guide cross bar (47).
G. Lower net guide adjustment (fig. 75)
1) Guide (48) shall have a free space of about 2 mm (5/64 in) to belt.
2) Adjust fiat spring (49) to the same distance of 2 mm to the belt.

Bale Shape Indication Adjustment

1) Adjust length of cable using the clamps to make sure tension of both cables is equal and the
pointer is in the center.

2) Fine adjustment to centralize the pointer can be made by unhooking the cable that requires
shortening and twisting it several turns in the same directions as the basic winding of the
strands. This will shorten the cable slightly.

Opticut System

A. Cutting knives
Depending on crop being baled regularly sharpen the knives. Proceed as follows:

1) Remove knives (see V.24.E.).
2) Clamp knife in vice and sharpen on smooth side only.

Note: During grinding ensure the knife is not getting hot this in order to avoid weakening of
material. It is better to grind more frequently than a lot at once!

DANGER: Wear eye protection goggles!
3) Re-install knives, set cutting angle as required (see V.24.F.).
B. Stripper frame (fig 76)
Regulary check position of strippers to rotor-tube.
Adjustment: Distance mustbe 7 - 3 mm.
Proceed as follows:
1) Slacken central M16-Allen bolt (50) both Ih and rh.
2) Correct by means of two M10-carrage bolts (51).
3) Tighten M10 and M16 bolts.
Lubrication (figs 51 and 77)
DANGER: Never lubricate the machine while it is running! Always shut off the tractor
engine, remove key and wait until everything has come to a standstill!
Attention:  Always apply a good and adhesive multi-purpose NLGI2 grease when Iu-
bricating machine and pto drive shaft! Use oil in acc. with VIl.3.2)!
Lubrication of drive chains: see VII.3.!
Ensure profile tubes of pto shafts are well greased at all times! Check
this on a new or repaired machine or drive shaft prior to first run and then
every 20 working hours!
Also ensure sliding surfaces of the protection tubes are slightly greased!
Never oil the rollers, belts, pto drive shaft slip clutch or pick-up slip
clutch!
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- Dispose of old oils and grease as prescribed in order not to polute the
environment!

Note: The lubrication periods recommended are based upon normal use conditions. Heavy or un-

*

*

usual conditions may require more frequent lubrication and/or oil changes.
Lubricate with oil (A) or grease (B) every 10 working hours (see fig. 51):
1) Pivot points (A) (52)
2) Chains (after use when still hot) (A) (53)
3) Cylinder pivot points (B) (54)
4) Tailgate hinges (grease) (B) (55)
5) Bale shape indication hinge points (A) (56)
6) Tensioning cylinder hinge points (A) (57)
7) Main bearings of feeding rotor (B) and reverse sprockets (B) (58)
Grease (B) every 30 working hours):
8) Net feed rollers (59, also see fig. 71) (B)
9) Pivot points (B) (61)
Lubrication of the pto drive shaft: see fig. 77.

21. End of Season Storage

A.
. Store the electronic box in a dry and safe environment that is free from rodents and insects.

Electronic control box

Complete baler

1) Clean the baler thoroughly before storage, removing all hay or straw residues.

2) Loosen the pick-up fiotation springs and lower the hydraulic pick-up.

3) Protect all bright parts with oil or other anti-rust protections, e.g. rollers, scrapers, pick-up
strippers pick-up cam track, etc.

4) Remove all net.

5) Store the baler in a safe place that is free from rodents.
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VIil. TROUBLE SHOOTING

Some of the more common or probable causes of malfunctions or problems that may occur when
starting up or operating the baler are presented in this section. If problems occur beyond the situ-
ations outlined, or if after attempting to correct a problem by following the recommended procedure,
a solution cannot be attained, please consult your baler dealer. Trained personnel are available who
will be able to offer expertise and technical advice to solve your problem.

PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

Flattened crop windrow not
picked up.

Pick-up working height set too
high.

Lower pick-up.

Adjust pick-up height by changing
gauge wheel” setting.

Material is wrapping on rol-
lers.

Material is wet and sticky.

Check roller scraper clearance ad-
justment. :

Improperly formed bale.

Material is not fed into baler cor-
rectly.

Use proper driving technique
matching type of crop to feed ma-
terial evenly into the bale chamber
(refer V1.4.).

Adjust left/right indicator properly
(VIi.18.).

Check spring tension, free move-
ment of pointer and bale skids in
the bale forming chamber.

Material rises up with the
belts.

Conical bale formation, pushing
belts together.

Front belts not running

Use proper driving technique (refer
to V4. and 6.).

Adjust left/right indicator properly
(Vil.18.). Check frce movement of
pointer and bale skids in the bale
forming chamber.

Check V-beit tension.

Improper belt tracking.

Conical bale.
Idler rollers may need adjusting.

Unequal belt length or lacings not
fitted correctly.

Twisted tailgate.

Feed baler correctly.
Correct idler roller position.
Check and maintain belts.

Straighten tailgate and adjust tail-
gate latches to 2 mm clearance.

Belts break.

Maximum bale diameter is ex-
ceeded.

Different belt lengths.

Check control box main power
switch and make sure it is posi-
tioned on automatic (AUT) setting.
Check the bale diameter switch is
functioning properly.

Check and adjust balz diameter
gauge system

Check maximum bale diameter sen-
sor/microswitch for function (refer
to Vil.15.).

Check audio buzzear and red wam-
ing light for malfunction. Inspect
electrical connections and circuitry.
Check all forming belts for proper
iength. Repair ¢r replace as re-
quired.

trouble shooting table: general
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PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

Electronic actuator is not
functioning properly.

Faulty electronic circuitry.

Discharged or weak battery.

Accumulation of dirt

Inspect electrical connections.
Check fuse and battery connec-
tions.

Check battery condition and re-

charge or replace as required.

Note: At least 8 A of battery
power is needed

Clean away all accumuiated dirt and
material residue from around actua-
tor, sliding rail and all components
and connections.

Actuator moves slowly.

Insufficient voltage.

Hinge points not in line

Connect supply lead directly to the
battery.

Correct pins.

Bale does not discharge.

Baler is tilted too far forward.

Check hitch height and adjust ac-
cordingly.

Rear gate opens during bal-
ing.

Rear gate is not locking correctly.

If rear gate locks and green light
doesn't come on, check circuitry.
Tailgate cylinder seals are leaking
internally.

Insufficient bale density.

Material fed irregularly into the
pick-up.

Tractor valves leaking.

Belt length.
Relief valve malfunction

Tensioning cylinder seals are
leaking.

Too high a forward speed.

Keep compression chamber fed
consistently by using a proper driv-
ing technique to match type of
crop.

Disconnect hose to check; stop the
leaking or fit check optional valve
(part no. '‘BR 00426,

Difference in belt length.
Clean or replace.
Replace seals.

Reduce speed

Bale stops rotating

Loss of hydraulic prssure.

Bale is reducing diameter.

1) Check tractor valve(s).
2) Check relief valve.

Continue feeding crop into the bale
chamber

|
1
i
|

trouble shooting table: general
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2.

Opticut

TROUBLE SHOOTING

G9403BF

PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

Blockage in front of rotor

Too high a driving speed
Low rpm
Machine tilted too much forward

Shear bolt of pick-up/auger drive
broken

Decrease speed of travel.
Increase rpm.

Level machine by means of hitch.
Renew shear bolt.

Blockage behind rotor

Materiat cut too short

Take out one or more knives.

Rotor wrapping

Mis-adjustment of stripper frame

Re-adjust in accordance with
VI.19.B.

Machine requires too much-
power

Knives dull

Low rpm

Ground speed too high
Contaminated stripper frame

Sharpen knives.

Ensure 540 pto rpm.

Slow down.

Take out one or more knives.

3.

Net Wrap

trouble shooting table: Opticut

To remove net wound around rubber drive rollers, proceed as follows:

Disengage pto and stop tractor engine. Set control box MAN/AUT switch to MAN and momentarily
operate manual control switch (E) to the left. This will release the tension on the drive belt, and also
leave the rubber brake clear of its friction wheel, thus allowing the rubber rollers to be rotated freely.
Now unroll net by pulling on it.
Attention: Do not attempt to cut the net with a knife against the rubber rollers!
After clearing the net, re-install in accordance with the instructions (V.15.).

PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

Net wrap cycle does not start

No power supply

Fuse burned
Main power switch on MAN

Bale diameter proximity sensors
not functioning

Check power supply. Repair and/or
renew incl. connections/leads.

Find cause, repair and renew fuse.
Setto AUT

Check adjustment, readjust as re-
quired.

Check proper functioning through
red light in switch.

Repair and/or renew malfunctioning
and broken parts.

Bale not wrapped
(No amber light)

Net roll empty.
Net feed rollers not engaged

Install new net roll.

Check or replace drive belt.

Check belt tension when cycle
starts.

Check net roll diaimater is not more
than 320 mm (12%").

trouble shooting table: net wrap
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TROUBLE SHOOTING

G9403BF

PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

Net wrapping up around rub-
ber rollers

Net not engaged proPeriy (after
installation of new roll)

Rubber roller damaged or sticky

Rubber net feed roller pressure
too high

Net sticky from packaging or
damp

Net sticky due to static electricity

Re-install net as per instructions
(page 6).

Change rubber roller or apply tal-
cum powder sparingly to rollers.

Adjust net feed roller spring press-
ure,

Spring length should be 19 mm.
Spring too tight, net will roll up.
Too little, net will slip on rollers.

Cut-off sticky area or fit dry roli or
net. .
Auger roller (16, fig. 29) does not
rotate freely: clean bearing area of
roller,

Bale wrapped but net not cut
{continuous amber light)

Bad quality of net

Knife not coming back freely to
cutting position

Dull knife

Drive roller brake pad worn or
needs adjusting

Wrong adjustment of brake pad
on net feed roller

Use recommended net quality.
Check position of knife stops.

Sharpen knife.

Place washers under rubber brake
pad or replace.

Adjust brake pad by either adding

or removing shims.

Note: Too many shims may
cause the roliers to be
pushed apart and thus
slipping through of the
net.

Bale wrapped, net cut but no
amber light

Net micro switch broken, bent or
not adjusted
Battery power too low to reverse
the actuator

Check and adjust or replace micro
switch.

Ensure good power supply.

Net around bale but lacerated

Net lower guides and tailgate
lower roller scrapers clogged with
material

Upper guide plate clogged or buiit
up with crop residue

Clear guides and scrapers.

Release tension springs and
carefully lower down and clean.

Net feeding but not on bale
correctly

Crop guides around tailgate lower
roller bent or incorrect clearance

Accumulation of crop between
guides and beits

Adjust/straighten to 3 mm clearance
from belt.

Remove, clean and check adjust-
ment of guides (ref. VII.17.).

Net catching on belt lacings
when ejecting bale

Belt lacings fitted with staples fac-
ing towards bale

Re-fit lacings so staple ends are
facing away from the bale.

Net not tight around the bale

Insufficient net on bale

Driving belt not tensioned
sufficiently wrapping

Adjust knob '‘H1' on control box.
Check belt length or remove spacer

Net does not reach the belts

Switch bracket for amber light is
blocking

Wrong timing knife-to-V-belt-
tension

Top guide plate is rough or dirty

Adjust bracket in such a way that it
does not interfere with the net.

Adjust in acc. with VI.17..

Clean plate.

trouble shooting table: net wrap
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TROUBLE SHOOTING

G9403BF

PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

Net on the stubble instead of
around the bale

Net wrap activated for the second
time which gives less grip on the
(already wrapped) bale to take
over the net

Net guides of lower tailgate rolier
need adjustment

Usle wrapping on unwrapped bales
only.

check adjustment about 2 mm
Iclearance around lower tailgate roi-
er.

trouble shooting table: net wrap




SPARES / LIABILITY & WARRANTY / OPTIONS
G9601BCF

IX. INSTRUCTIONS FOR ORDERING SPARE PARTS

Your order for spare parts should contain the following information:

1. machine type and prod. ident. no. (PIN), or the prod. series no. (PSN),

2. description, part number (see IPL) and quantity in question.
If in doubt send a rough sketch of the part clearly marked with your name and address.
Attention: Take into account Errata and other supplements!

X. LIABILITY AND WARRANTY

In order to ensure safety all persons working at and/or with this machine must read and understand this
operation manual. Furthermore this machine shall always be used, handled and stored in accordance with
the design and construction destination (declined use) which also means:

1. Exclusively work in accordance with the instructions given in the appropriate Assembly, Operation
and Repair Instructions (manuals) including all valid Errata and Supplements as well as taking into
account the relevant Service Bulletins; exclusively use correct tools and equipment being in a per-.
fect condition! .

2. Strictly observe the applicable local regulations concerning safety and accident prevention, gener-
ally acknowledged and approved technical, medical and traffic rules as well as the functional limita-
tions and safety instructions stated in above mentioned technical documentation!

3.  Electric/electronic equipment (e.g. control boxes, indicators, etc.) including their accessories (e.qg.
cables, sensors, etc.) must be handled, treated and stored in accordance with the general ac-
cepted standard rules for non-water-proof electric and electronic equipment (e.g. wireless sets),
i.e. among others:

a) clean and dry storage
b) inaccessibility for rodents, martens, insects, etc.
c) prevent exposure to rain and undampened shocks!

4. Do notuse any parts (spares, accessories, lubricants) other then those complying with the manu-
facturer's requirements. A part complies with the manufacturer's requirements when either genuine
or approved by the manufacturer or when all its properties can be proven to meet with the appro-
priate manufacturer requirements for that very use/function!

5. Only well instructed people being familiar with all possible danger shall work with or at the ma-
chine!

6. The machine shall not be used nor transported unless all safety devices (covers, plates, rails, cur-
tains, locks, etc.) are correctly installed and in a perfect condition and set in the appropiate safety
position! All safety decals and signs shall be legible and in the correct place!

7. Unauthorized modification of or arbitrary changes on the machine or parts of it exclude any re-
sponsibility and reliability of the manufacturer for the consequences of that operation!

Attention: Those disregarding above mentioned rules act grossly negligent (careless)
through which all the manufacturer's warranty and reliablility for damages
and all other consequences become extinct!

The negligent person carries all risks!

X1l. OPTIONAL EQUIPMENT
Note: For break down and sub-part numbers refer to IPL.

1. Soft Core Kit: Partno. 'BR 00485’
The soft core kit provides a system to obtain a soft core.
The working diameter (=diameter of soft core) of the system (low pressure circuit) is adjustable
between 0 and 100 cm (0 - 39 in). This is obtained by setting sleeve (60, fig. 40). In top position
(A) the soft core diameter is 0; the lowest position of the sleeve (B) provides max. diameter of soft
core (100 cm).

2. Anti Leakage Kit: Part no. ‘BR 00426’
This kit can be mounted when during bale formation oil of the baler system is leaking back to trac-
tor. (

3. Hydraulic Hose Set: Part no. 'BF 00148’
This hose replaces function of manualy controlled 3-way valve. Pick-up and knife frame can be
operated from tractor individualy. For installation see instruction sheet M9402BF
Note: Tractor must provide at least 1 double acting valve + 2 single acting valves.

4. Solenoid Valve for Pick-up and Knife Frame Control: Part no. '‘BF 00148’
This valve replaces the manual controlled 3-way valve on machine, but needs no extra hydraulic
connection to tractor. For installation see instruction sheet M9403BF.
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SAFETY DECALS

G9601BCF

\ x4

TR 2001 TR 2011 TR 2013 TR 2017 TR 2029
bsb 449 294 bsb 449 267 bsb 449 577 bsb 449 280

A

Xlli. SAFETY DECALS

This machine has been marked with safety decals in acc. with ISO 11684, i.e. decals without text (also
see chapt. lll.). The decals are shown on this page. Please find the meani-; of the decals below:

TR 2001

TR 2011
TR 2013

TR 2017

TR 2029

Stay clear of raised tail gate unless safety lock is applied: lever (42, fig. 43) set to right
hand position; also see decal TR 2041 and section V1.8.!

During attachment / detachment of baler, nobody shall stay between draw bar and tractor!
Always place chocks if a baler is placed on a not horizontal surface.

Stay clear of area behind tailgate while tractor engine is running. This is even more dan-
gerous if there is a rigid object behind the tailgate.

If it is necessary to be there, ensure the safety lock is applied: lever (42, fig. 43) set to
right hand position; also see decal TR 2041 and section VI.8.!

Stay clear of danger area of universal joint drive shafts. Do not work with a pto drive shaft
if protection is damaged or not present!
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SAFETY DECALS

G9601BCF

A8

A‘-\\ ’8

TR 2033 TR 2035 TR 2037 TR 2039 TR 2041
bsb 449 570

TR 2033 Never stay behind a working baler on a slope. Stay away from the bale ejection area.
Never try to stop a rolling bale: its weight may be well over 8 kN (800 kg; 1800 Ib)!

TR 2035 The pick-up tine may grap clothes etc. if you come close to it and pull you inside the
baler. Stay at a safe distance of a rotating pick-up! Never try to feed material by foot or
hand into the pick-up!

TR 2037 Ensure the scrapers have always the correct adjustment in accordance with the material
to be baled. When baling dry material (straw, hay, etc.) there is a high risk of fire!

Check the settings and correct as necessary prior to commencing work. You will find
the correct adjustment in this manual; in case of problem contact your dealer.

TR 2039 The baler shall be hoisted exclusively using the hoisting lugs.

Never stay under a lifted not supported machine; stay alert of the possibility of swinging
of a hoisted machine.

TR 2041  Apply safety lock prior to stay under or behind tailgate (see section VI.8.)!

TR 2051 Set control lever for pick-up- and cuttingmechanism to safe and locked position (= ver-

tical) prior to performing any work on the machine!

o

T

&

124
P72

TR 2051
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OMREKENTABEL / CONVERSION TABLE / UMRECHNUNGSTABELLE /
TABLEAU DE CONVERSION / TABLA DE CONVERSION

Lengte / length / Ldnge / longueur / longitud
Tm=100cm= 1000 mm=39.4in = 3.28 {t
t#t=12in = 30,48 cm

tin=254mm

Opperviakte / area / Flache / superficie / drea
1a=100m*

1ha =100 a =2.47 acre

1 m? = 10.764 sq.ft.

1 acre = 1 dt. Morgen = 0,4 ha

inhoud / volume / Inhalt / volume / contenido
1m?= 1000 dm?® = 35.3 cu.ft.

1dm?®=11=1.057 USqt(fi) = 0.88 imp.qt.

1 US bu = 9.308 US gal(fl) = 8 US gal (dry) = 35,232/
1 Imp.bu. = 8 Imp.gal. = 36,368 /

1cuft. = 28317 dm?

Kracht en gewicht / force and weight / Kraft und Gewicht / force et poids / fuerza y peso
1kg(f) =1 kp = 9,8 N=2.2046 Ib(f)

1 N= 0,102 kg(f) = 0.22487 Ib(f)

11b(f) = 4,4447 N

Druk en spanning / pressure and tension / Druck und Spannung / pression et tension / presién y tensién
1 bar= 1,02 at = 0,987 atm = 14.5 psi = 100 kPa
1 psi = 0,0689 bar

Arbeid en draaimoment / work and torque / Arbeit und Drehmoment / travail et moment / trabajo y par
TNm=1J=0,102 kg{fim = 1 Ws = 0.738 ft-Ib

1 ft-Ib = 1,356 Nm

1in-lb=0,113 Nm

Vermogen / power / Leistung / puissance / potencia
1 kW= 1000 W=0.738 ft-lb/s = 1,36 pk = 1.34 hp
1pk=1PS=1cv=1ct=07355kW=0.986 hp

1 hp=0,7457 kW= 1,01 pk

1 Btu/h = 0,2930 W

Toerental / speed of rotation / Umdrehungszahl / régime de rotation / velocidad rotativa
1 omw./min = 1 rpm = 1 U/min = 1 tr/min = 1/min = 1 min"' = 1/60 Hz
THz=1¢cps=10omw./s=1s5=18s" =60 omw./min = 60 rpm = 60 U/min = 60 tr/min.

Rijsnelheid / speed of travel / Fahrgeschwindigkeit / vitesse d’avancement / velocidad de avance
1 km/h = 0,27778 m/s = 0.6214 mph = 0.9113 fps
1 mph = 1,609 km/h = 0,4470 m/s = 1.466 fps




AANHAALMOMENTEN VOOR SCHROEFVERBINDINGEN

Alle schroefverbindingen moeten volgens onderstaande tabel worden vastgetrokken, indien niet anders aangege-

ven (b.v.) in onderdelenlijst). De standaard en minimale kwaliteit van bouten op deze machines is ‘8.8".

N.B.. De waarde van de tabel moet met 10% worden verhoogd bij gebruik van een borgbout of -moer.
De waarde van de tabel moet met 10% worden verminderd bij gebruik van dik vet. Gebruik bouten/moeren
met een beschermlaag (verzinkt, gepassiveerd, enz.) uitsluitend met vet.

TORQUE VALUES FOR INTERNATIONAL METRIC THREAD JOINTS
All bolted joints must be torqued in accordance with the values given in this table unless indicated otherwise (e.g.
1PL).
On this machine ‘8.8' is both standard and minimum quality used.
Note: In case lock bolts or lock nuts are used the given value must be increased by 10%.
The given value must be decreased by 10% when a stiff grease is applied. Do not use plated bolts/nut
without that type of grease.

ANZUGSMOMENTE FUR SCHRAUBENVERBINDUNGEN )

Alle Schraubenverbindungen miissen gemass untenstehender Tabelle festgezogen werden, wenn nicht anders

angegeben (z.B. ET-Liste). Bei dieser Maschine ist '8.8' sowohl Standard- als auch Mindestqualitat. :

Anmerkungen: Bei Sicherungsschrauben oder -muttern muss der aufgefiihte Wert um 10% erhoht werden.
Der aufgefiihrte Wert muss um 10% verminderd werden, wenn ein dickes Fett verwendet wird.
Beschichtete Schrauben/Muttern miissen immer mit Fett eingesetzt werden.

VALEURS DE COUPLES DE SERRAGE POUR FILETAGE SI
Tous les assemblages par vis doivent étres serrés conformement au tableau ci-joint, sauf avis contraire (par ex.:
dans les illustrations du livret de pidces de rechange). Pour cette machine ‘8.8' représenté 2 la fois le standard et la

qualité minimum utilisé.
Remarque: Lorsque des vis autofreinées ou des écrous autofreinés sont utilises, la valeur indiquée doit étre

augmentée de 10%. La valeur indiquée doit &tre diminuée de 10% en cas d'applicage de la graisse
non liquide. Toujours monter les vis et écrous platés avec cette graisse.

PARES DE APRIETE PARA UNIONES CON ROSCA INTERNACIONAL METRICA
Todas uniones roscadas deben ser apretadas segun los valores en Ia tabla abajo, salvo especificacion contraria.
En esta m&quinas '8.8' es a la vez la cualidad estandar y minima.

Nota: Al emplear tornillos o tuercas autoblocantes se debe aumentar el valor de la tabla por unos 10%.
El valor indicado debe ser bajado por unos 10% al emplear una grasa gruesa. Solamente montar
tornillos/tuercas recubiertos con grasa.

draad moment bij materiaalkwaliteit vig. DIN ISO B398 - (droog of met olie) sleutelwijdte opmerkingen
thread torque value for material quality codes in acc. with DIN iSO 898 — (dry or ciled) size of jaw remarks
Gewinde Anzugsmomente fir Materialqualitaten nach DIN 1SO 898 — (trocken oder mit Ol) Schlussetweite Bemerkungen
filetage couples pour les qualités de materiaux selon DIN ISO 898 — (séche ou avec huile) ouverture de la cief remarques
rosca pares para las cualidades de material segun DIN 1SO 898 - (seco o con aceite) anchura entre caras notas
88 10.9 12.9
Nm ft-ib® Nm ft-lb* Nm ft-ib* mm inch * valuein
brackets

M3 13 (11.5) 18 (16) 21 (18.6) 6 14 =in-ib

M4 2.9 (25.5) 41 (36.5) 49 (43.5) 8 5/16

M5 57 (50.5) 8.1 (71.5) 9.7 (86) 9 23/64

M6 9.9 7.3 14 103 17 125 10 13732

M8 24 17.7 34 25 41 303 14 9/16

M10 48 35.4 68 50.2 81 59.8 17 1116

M12 85 62.7 120 886 145 107 19 34

M14 135 99.6 190 140 225 166 22 78

M16 210 155 290 214 350 258 24 121128

M18 290 214 400 295 480 354 27 1 9128

M20 400 295 570 421 680 502 30 t 35S

M22 550 406 770 568 920 679 32 Vo

M24 700 517 980 723 1180 871 36 127 64

M27 1040 76 1460 1077 1750 1291 41 1 r3n2m

M30 1410 1041 1980 1461 2350 1734 46 HEERTS

M33 1910 1410 2700 1996 3200 2362 50 13072

M36 2450 1808 3450 2546 4150 3063 55 P AR

M39 3200 2362 4500 3321 5400 3985 60 233

treksterkte

tensile strength
Zugfestigkeit 8.8 109 128
Fésist. a la traction
resist. a traccion
. <M16 > M16
N.mm? 808 830 1040 1220
;1 bhsq.n. 117.222 120.414 150880 176.994
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OMREKENTABEL/CONVERSION TABLE/UMRECHNUNGSTABELLE/TABLEAU DE CONVERSION/
TABLA DE CONVERSION

Lengte/length/Linge/longueur/longitud
ITm=100cm = 1000 mm = 39.4in = 3.28 {t
11t = 12in = 30,48 cm

1in = 254 mm

Opperviak/area/Flache/superficie/area

1a =100 m?
1ha = 100a = 2.47 acre
1 m? = 10.764 sq.ft.

1 acre =.1dt. Morgen = 0,4 ha

Inhoud/volume/inhalt/volume/contenido

1 m® = 1000 dm® = 35.3 cu.ft.

1dm? = 1/ = 1.057 USqt(fl) = 0.88 Imp.qt.

1 USbu = 9.308 US gal(fl) = 8 US gal (dry) = 35,232 /
1 imp.bu. = 8 Imp.gal. = 36,368 /

1 cuft. = 28,317 dm?

Kracht en gewicht/force and weight/Kraft und Gewicht/force et poids/fuerza y peso
1kg(f) = 1 kp = 9,8 N = 2.2046 Ib(f)

1N = 0,102 kg(f) = 0.22487 Ib(f)

11b{f) = 4,4447 N

Druk en spanning/pressure and tension/Druck und Spannung/pression et tension/presion y tensién
1 bar = 1,02 at = 0,987 atm = 14.5 psi = 700 kPa
1 psi = 0,0689 bar

Arbeid en draaimoment/work and torque/Arbeit und Drehmoment/travail et moment/trabajo y par
1TNm = 1J = 0,102 kg(fm = 7 Ws = 0.738 ft-ib

1ftlb = 1,356 Nm

1indb = 0,773 Nm

Vermogen/power/Leistung/puissance/potencia

1 kW = 7000 W = 0.738 ft-ib/s = 1,36 pk = 1.34 hp

1pk = 1PS = 1¢cv = 1cf = 0,7355 kW = 0.986 hp

1hp = 0,7457 kW = 1,01 pk

1 Btu/h =~0,2930 W

Toerental/speed of rotation/Umdrehungszahl/régime de rotation/velocidad rotativa

1omw./min = 1rpm = 1 U/min = 1 tr/mn = 1/min = 1 min-' = 1/60 Hz
1Hz = 1cps = 1tomw./s = 1/s = 18- = 60 omw./min = 60 rpm = 60 U/min = 60 tr/mn.

Rijsnelheid/speed of travel/Fahrgeschwindigkeit/vitesse d’avancement/velocidad de avance
1km/h = 0,27778 m/s = 0.6214 mph = 0.9113 fps
1 mph = 1,609 km/h = 0,4470 m/s = 1.466 ips



—
AANHAALMOMENTEN VOOR SCHROEFVERBINDINGEN
Alle schroelverbindingen moeten voigens onderstaande tabel worden vastgetrokken, indien niet anders aangegeven
(b.v. in onderdelenlijst). De standaard en minimale kwaliteit van touten op deze machines is '8.8".
N.B.: De waarde van de tabel moet met 10% worden verhoogd by gebruik van een borgbout of -moer.
De waarde van de tabel moet met 10% worden verminderd bij gebruik van dik vel. Gebruik bouten/moeren met
een beschermlaag (verzink!, gepassiveerd, enz.) uitsluitend met vet.

TORQUE VALUES FOR INTERNATIONAL METRIC THREAD JOINTS
All bolted joints must be torqued in accordance with the values grven in this table unless indicated otherwise (e.g. IPL).
On this machine '8.8" 1s both standard and minimum quality used.
Note: In case lock bolts or fock nuts are used the given value must be increased by 10%.
The given value must be decreased by 10% when a stiff grease s applied. Do not use plated bolts/nut without
that type of grease.
ANZUGSMOMENTE FUR SCHRAUBENVERBINDUNGEN
Alle Schraubenverbindungen mussen gemass untenstehender Tabelle festgezogen werden, wenn nicht anders ange-
geben (z.B. ET-Liste). Bet dieser Maschine ist ‘8.8’ sowoh! Standard- als auch Mindestqualitat.
Anmerkung: Bei Sicherungsschrauben oder -muttern muss der aufgefihrie Wert um 10% erhéht werden.
Der aufgefuhrte Wert muss um 10% verminderd werden, wenn ein dickes Fett verwendet wird. Beschich-
tete Schrauben/Muttern mussen immer mit Fett eingesetzt werden.

VALEURS DE COUPLES DE SERRAGE POUR FILETAGE SI

Tous les assemblages par vis doivent étre serrés conformement au tableau ci-joint, sauf avis contraire (par. ex.: dans

les iliustrations du livret de piéces de rechange). Pour cette machine '8.8’ représenté a la fois le standard et la gualite

minimum utilise,

Remargue: Lorsque des vis autofreinées ou des écrous autofreinés.sont utilisés, la valeur inciquée doit étre augmentée
de 10%. La valeur indiquée doit étre diminuée de 10% en cas d'applicage de la graisse non liquide.
Toujours monter les vis et écrous platés avec cette graisse.

PARES DE APRIETE PARA UN!ONES CON ROSCA INTERNACIONAL METRICA
Tedas uniones roscadas deben ser apretadas segun los valores en la tabla abajo, salvo especificacion contraria. En
esta maquinas '8.8’ es a la vez la cualidad estandar y minima.
Nota: Al emplear tornilfos o tuercas autoblocantes se debe aumentar el valor de la tabia por unos 10%.
El valor indicado debe ser bajado por unos 10% ai emplear una grasa gruesa. Solamente montar tornilios/
tuercas recubiertos con grasa.

draad moment by matenaalkwaltteit vig. DIN ISO 898 — (droog of met olie) sieutetwigle opmerkingen
torque vaiue for metenal quality coces in acc. with DIN ISO 898 — (dry or ailed) size of jaw remarks
thr?ad Anzugsmomente {Ur Materalqualitaten nach DIN ISO 898 — (trocken oder mut Ol) Schiusseiweite Bemerkungen
Gewinde couples pour les qualités de matenaux selon DIN ISO 898 — (séche ou avec huile) | ouverture de la clef remargues
filetage pares para las cualidades de maienal segun DIN ISO 898 — (seco o con acete) | ancnura entre caras notas
rosca 8.8 10.9 12.9
Nm ft-ib~ Nm ft-lb* Nm ft-ib* | mm inch | *value in
M3 1.3 (11.5) 1.8 (16) 2.1 (18.8)| 6 4 | Dbrackets
M 4 29 (25.5) 4.1 (36.5) 4.9 (43.5) 8 sng | = in-b
M5 5.7 (50.5) 8.1 (71.5) 9.7 (86) 9 23/64
M6 9.9 7.3 14 10.3 17 125 10 13132
M8 24 17.7 34 25 41 30.3 14 9/16
M 10 48 354 68 50.2 81 59.8 17 11116
M12 85 62.7 120 88.6 145 107 19 314
M 14 135 89.6 190 140 225 166 22 718
M 16 210 155 290 214 350 258 24 1211128
M 18 290 214 400 285 480 354 27 19/128
M 20 400 295 570 421 680 502 30 1316
M 22 550 406 770 568 920 679 332 11764
M 24 700 517 980 723 1180 871 36 1 27/64
M 27 1040 767 1460 1077 1750 1291 41 1 79/128
M 30 1410 1041 1980 1481 2350 1734 46 v 13116
M 33 1910 1410 2700 1936 3200 2362 50 1 3132
M 36 2450 1808 3450 2546 4150 3063 55 2 11/64
M 39 3200 2362 4500 3321 5400 3985 60 2 38
treksterkte
tensile slrekneg"m
Zugtesti
résiSI.gé la ?racnon 8.8 10.9 12.9
resist. a lraccion
<M16 >M16
N/mm2 808 830 1040 1220
99| Ibf/sq.in. 117,222 120,414 150,880 176,994
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